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Uvod

Mily zékazniku!
Tési nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této pfiruéce naleznete viechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udribu a
pofizovani ndhradnich dild.

POZOR:

Vyrobce pribéziné usiluje o zlepseni stroje, mlzZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepSeni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. SnaZime se vsak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, dfive nez stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak

moznym problémdm a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepfebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Upozorneéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dalezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn(, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.

Vyrobce / obchodnik neruci za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachdzenim, zménami stroje nebo nespradvnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlivodu dalSiho vyvoje mohou byt provedeny bez ozndmeni. VSechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k pouZiti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se miZze obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecénostni stitky zlistaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyménény, teprve pak smi byt stroj dale pouzivan.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynl a navodu k obsluze.
Nedodrzeni ndvodu popf. bezpecnostnich pokynd mulze vést k tézkym draziim.

[]:i:l Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. Dodrzujte také bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené

Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostfedi a odevzdejte ho do prislusné

sbérny.
Bezpecny pracovni usek

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobie seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, Ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. JestliZe stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobam ztizili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyzZ je v provozu. Podstatné to zvysSuje
riziko Urazu, nebo vécnych Skod. NeZ stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrzujte stale Cisté a dbejte na dobré neoslnujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni mize vést k Urazlim. V nejblizsSim pracovnim Useku nenechavejte lezet
zadné nastroje, predméty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouziti a v rdmci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici Glomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrZeni tohoto pokynu mohou byt
tézka zranéni oci!
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Vzdy pouiZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestlize pfi praci se strojem
? vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druh(l prachu (dfevo, kov) mize
d vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
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dostdvate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach
filtruje.

Vzdy pouzivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyz pracujete na stroji. Hluk stroje
maze zpGsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, Siroké obleceni, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mate-li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouzivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
Castech stroje je noseni rukavic zakdzano.

Budte pozorni. Davejte pozor, co délate a praci provadéjte s rozumem. Uvedeni
stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo Iék( je co nejprisnéji zakazano!
NepouZivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji plyny,
prach, nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici u stroje mohou zapalit prach, horlavé
kapaliny ¢i pary.

Jestlize provadite udrzbu, prezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. NezZ
stroj znovu pripojite k proudovému okruhu, pfesvédcte se, Ze je spina¢ ZAP/VYP v
poloze , OFF“. Jestlize uZ stroj nebude pouzivan, vytahnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrZujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k Udrzbé a vyméné prislusenstvi.

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a pfesvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomuckami.




Pfed zahajenim prdace zkontrolujte, zda stroj neni poSkozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédcéenou odbornou dilnou nebo dilnou zakaznického servisu.

Pfed spusténim stroje zkontrolujte, Ze kli¢e a sefizovaci nastroje byly odstranény.

Nepretézujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k icellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené poutZiti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a nastroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny ndstrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drzeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zdsad, presto mlze pfi
pfezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle pottreby pouzijte technické pomcky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vSechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za Zadnych okolnosti nesahali na
rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi drazu!

POZOR! Tf¥isky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tfisky holou rukou.
Nebezpecdi zranéni. K odstranovani tfisek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je
stroj vypnut, mlzZete tfisky odstranit Stétcem nebo smetackem. K cisténi
nikdy nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpecénostnich zafizeni a feznych
nastroju, pouzivejte jen origindlni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné skody.

Pfed pouzitim ustavte stroj podle Udajl v navodu k montazi. Jestlize pouZijete podstavec nebo

dilensky stll, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vZdy byt
pevné sesroubovan se strojem, nez zahdjite praci.

Méieni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.

Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoZ bezpecnostni zafizeni jsou defektni. M{zZe to byt velmi nebezpecné,
zavada musi byt ihned opravena.




Pokud se v prlibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,Odstrafiovani problémd“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Bezpecnost pri praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pripojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojti s namontovanou zastrckou.

Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Gdaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti,
popt. se odchylovaly nejvyse o 10 %. KdyZ se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potfebnym pro stroj, mize dojit k vaznym Uraziim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodi¢em (PE). Pfivody elektrického proudu, prodluZovaci vedeni a skiiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zadvady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikarem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytdhnéte sitovou
zastréku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrante kabel! Kabel nesmi byt pouZzivan k Gceltm, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytaZeni zastréky ze zasuvky. Zastréku vytahujte vidy za téleso zastréky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poSkozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. NeZ pouZijete kabelovy navijak, Gplné ho odvinte a
zkontrolujte, zda kabel neni poSkozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —

viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V ptipadé, Ze stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nastfikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu strojl s prevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovhomérné rozdéleni oleje.



Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vzdy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zaruéena bezpecna a lepsi prace. Vidy musite dbat pokynd k vyméné nastrojli a predpist k
udrzbé.

NepouZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavdany na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily. Je mozné pouZit jen originalni nahradni dily Bernardo nebo
vyrobcem uznané dily. Pouziti jinych dilG mGzZe zpUsobit ohroZeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.

Opravarské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!
| pfi dodrZeni viech bezpecnostnich predpisl existuje urcité zbytkové riziko: napfr.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pti zpétném rdzu obrobku, odmrsténych
kovovych triskach.

Obsluhujte stroj vzdy svédomité a pozorné, abyste predesli Skoddm na Vasem zdravi i na stroji.




Specifické bezpeénostni predpisy pro provoz vrtacich a frézovacich stroju.

= Nestoupejte nikdy na stroj. Pokud by totiz doslo k prevraceni stroje, mohlo by dojit k vdZznym
zranénim. Vidy, pokud budete potfebovat néjakou manipulaci ¢i ¢innost na stroji ve vyskach,
pouzivejte vhodny Zebftik ¢i podestu.

* Pred zapocetim prace na stroji prezkousejte vSsechny ochranné prvky stroje a nastroje. Vymeérite
ihned vSechny tupé ¢i posSkozené rfezné nastroje. Vidy opatrné zachazejte s novymi ndstroji.
Vzhledem ke své ostrosti jsou schopni vam zplsobit mnoha zranéni.

= Ujistéte se, Ze obrobek je pred spusténim stroje — zapocetim prace- spravné uchycen na stole.
Nedotykejte se nikdy obrobku rukou, pokud je frézovan.

= Volba nastroji — pouzZivejte vidy pouze nastroje, které jsou vhodné pro pouzity obrabény
materidl. Ujistéte se, Ze ndstroj je ve svém lozi fadné fixovan.

= Otacky vietene — Pouzivejte otdcky, které jsou pro potfebnou praci a materidl stanoveny. Stroj
by mél pfed prvnim fezem dosahnout plnych otac¢ek. Nespoustéjte stroj nikdy, pokud je fezny
nastroj v pfimém kontaktu s obrobkem. Do obrobku poté najizdéjte vzdy plynule ne s trhavym
posunem.

= Zména sméru otacek vietene — Nikdy nemérite smér otacek béhem vrtani ¢i frézovani. To
provadéjte pouze za klidového stavu stroje. Pfimou zménu sméru otacek je mozno provést pouze
pfi fezani zavitd a to pouze pfi nizkych otackach.

» Vzidy vypnéte stroj, pokud budete chtit odstranit zbytky kovového materialu ¢i Spony pomoci
napr. smetacku. Vypnéte stroj od elektrického pfivodu, vyjméte nastroj a provedte poté Cisténi
stroje.

»=  Pozor, obrobek se mliZe pfi obrabéni silné zahrat. Je zde redlné nebezpedi popdlenin!!!

»  Pozor, pti nékterych obrabécich ¢innostech miZe dojit ke zvySené hladiné zvuku (viz téZ obecné
informace tykajici se ,,Ochrany sluchu®)

POZOR

Urazy &asto vznikaji nepozornosti, nebo nedostateénou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak se
riziko Urazu mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpeénostnich pokynl pro zachazeni se strojem nemUze byt Uplné, protoZe kazdé
pracovni prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vZdy v poptedi bezpecénost obsluhujiciho.
Nedbalé zachazeni se strojem muze obsluhujicimu zpUsobit Graz, nebo vést k poskozeni stroje nebo
prislusenstvi, nebo ke Spatnym pracovnim vysledkim.
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Technicka data

Velikost stolu

1650 x 360 mm

Upinani vietene horizontalni

ISO 50

Upinani vietene vertikalni

ISO 50

Pocet otacek horizontalni vieteno

(12) 58 - 1800 ot/min

Pocet otacek vertikalni vieteno

(12) 60 - 1750 ot/min

Délka posuvu podélného (x) 1300 mm
Délka posuvu pficného (y) 280 mm

Délka posuvu vertikalniho (z) 390 mm
Odstup vreteno/stul 160 - 550 mm
Vylozeni 230 - 1000 mm

Rychlost posuvu podélny /pficny

(8) 22 - 420/ (8) 22 - 393 mm/min

Rychlost posuvu vertikalni

(8) 10 - 168 mm/min

Rychloposuv v x-, y- z-ose

1290 /1208 / 513 mm/min

Velikost T-drazky

14 mm

Motorovy vykon vertikalni 4,0 kW

Motorovy vykon horizontalni 4,0 kW

Rozmeéry stroje (Sx h xv) 2250 x 2000 x 1995 mm
Vaha cca. 2250 kg

Dodavka stroje obsahuje

Upinadlo vietena M 24
Halogenové osvétleni
Chladici zafizeni

Posuv proosy X,YaZ

Zobrazeni pozic vSech 3 os - digitdlni zobrazovani

Vana pro chladici kapalinu
Ochranny kryt

Delsi frézovaci trn ISO 50 / 27 mm, I1ISO 50 / 32 mm

Elektricky zdvih stolu v ose Z

Kombinovany frézovaci trn ISO 50/32

Centralni mazani proosuX,YaZ
Obsluzné naradi

Specidlni pfislusenstvi

= Strojni svérak Bernardo FJ 150 s velkym rozsahem

= Hydraulicky strojni svérak AH 150

= Svérak s velkym sevienim a oto¢nou deskou PHV 160

= Klestinovy upinac se sadou klestin OZ-Set I1SO 50, 3-25 mm, 15- dilG.
= U neverzalni délici hlava BS-1




= Horizontalni a vertikalni oto¢ny stal HV 10

= Sada upinacich nastrojl 52- dilG, 14 mm, M 12

= Sada paralelnich podloZek 28- dilna

= Stopkova-hrubovaci frézka potazena TiN, 6-25 mm, 10 ks
= Vyvrtavaci pfesna hlava 75 mm, v¢. vrtnych téles

= Rovinna fréza 75° - diam. 80 mm

= Nivela¢ni kyvny prvek NE 120

= Vrtaci chladici kapalina DRILL, 1:20 feditelna, 5 litrd

Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen jen pro pouZiti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtani kov(, plast(, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou
elastické umélé hmoty (guma), snadno zapalné materidly (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouiiti:

Profesional: Stroj je dimenzovan pro pramérné pouziti 3 h /den, resp. 90 % doby zapnuti. To
odpovida max. 600 h/rok.

evvys

naleznete v pfisluinych odstavcich ,Udriba, ¢isténi, opravy*.




Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny persondl, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobre seznamen s predpisy pro predchazeni traziim a zakladnimi
znalostmi obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostatecné odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento ndvod k obsluze
predpoklada vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro Cisténi nejsou pottebné specidlni znalosti stroje. Pouze zdkladni znalosti
predpist pro predchazeni Grazim a znalost vyskytujicich se nedistot a pouzivanych Cisticich
substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny mechanik, zamecénik nebo
podobné kvalifikovany persondl. Prace na elektrickém zatizeni smi vSak provadét
jen kvalifikovany odborny elektrikar nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Demontaz: Musi provadét zamecnik.

Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachazeni s odpady.

o pfilikvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
oSetrovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpist

o elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové €asti stroje predany k recyklaci.
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Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany radné zabalené. VSimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi pash). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dold nebo byt v Sikmé poloze. Pasy
jefdbu maji byt umistény kfizem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1). Pfi zdvihani stroje
pouzivejte vysokozdvizny vozik, a postupujte, jak je nize v zobrazeni. Mezi lana a stroj vloZzte mékky
material, abyste tak zabranili poSkozeni stroje a natéru.

Predtim, neZ pomoci vysokozdviZzného voziku nadzdvihnete stroj, posufite pracovni stdl na predni
strané konzole. Dbejte na to, aby oba konce stolu byly ve stejné Urovni. Zaklapnéte jistici rukojeti
jako pro podélny tak i pficny pojezd

K nadzvednuti stroje pouzijte pevna lana a pdsy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (Udaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). BEhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

obr. 2
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Vybaleni

Stroj vybalte aZ bezprostfedné na misté ur¢eném k jeho postaveni.
Odstranite pfrislusny obalovy materidl.

Uvolnéte fixacni Srouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.

P W Noe

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobfe osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. PouZijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. NezZ stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body
zaveésu).

6. Vycistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
Nepouzivejte fedidla lakl ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napustte motorovym olejem 20W.

7. Obalovy material zlikvidujte podle narodnich predpisd.

Montaz stroje
Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zéklad a pfisroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky
a frézky, ty nemusi byt priSroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouZito odpovidajici ukotveni
do podlahy.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec prisroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budové).
V bezprostifedni blizkosti stroje se musi nachdzet zasuvka nebo musi odborny elektrikar s pfislusSnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzdalenost ke sténé byla % metru a dopfedu 1 metr, nebo se fidte podle
nejvétsiho zpracovavaného obrobku. Do 1 % m se nesmi nachazet jiné pracovisté nebo dopravni
cesta.

Obrobek, skrifika na naradi, Usek pro pfislusenstvi, pro praci a oSetfovani museji byt na svém
uréeném misté, kdyz je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj pfFilis blizko ke sténé, k jinym strojim
nebo predmétiim. Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani
nebo ohroZovani stroji stojicimi vedle (napf. odletujicimi tfiskami).
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Aby bylo mozno dosdhnout se strojem predepsané kvality prace, musi byt ve své horizontdlni poloze
tak ustavena, aby nedoslo k pfekro¢eni maximalni hodnoty odchylky ve vodorovné pozici 0,04/1000
mm

Drive, nezli spustime testovaci provoz stroje, je tfeba nejprve nejdfive odstranit antikorozni ochranu,
kterd je vyrobcem nanesena na stroji. Poté stroj potfete lehkou vrstvou mazného oleje. Pred
testovacim béhem stroje uvolnéte uzaviraci rukojeti ve vSech tfech smérech (osach x, y a z).

Doplrite olej do prevodovkové skfiné a promazte dalSi mazna mista na stroji. Poté provedte celkovou
kontrolu (CHECK) stroje.

Prezkousejte funkénost rucnich ovladacich kol a rukojeti stroje.

Prezkousejte, zda motor se otaci spravnym smérem, a to jeSté pred vlastnim spusténim vietene.
Zkontrolujte, zde fazova sekvence motoru posuvné jednotky odpovida hlavnimu motoru.

Stisknéte ovladac, abyste se ujistili, zda je dodrZeno vse, jeZ zarucuje spravny a spolehlivy chod stroje,
a poté stroj spustte nejprve ve svych nejnizsich otackach. Tento béh ponechte po dobu cca 30 minut.
Poté muzete krok po kroku zvysovat rychlost a sledovat pti tom, zda vSechny radici prvky
bezproblémové bézi.

Strojni komponenty
Stroj je vhodny kvrtani a frézovani obrobkl z kovu. Vznititelny ¢i explozivni material (napf. Cisty

hlinik, magnesium) nesmi byt na stroji zpracovavany. Stroj najde své nejlepsi vyuZiti ve vSech
oblastech strojirenstvi a architektury.

Stroj se sklada ze stojanu, strojni podlazky, konzole, pracovniho stolu, hlavniho pohonného agregatu,
posuvného mechanismu, pistnice, univerzalni frézovaci hlavy, mazné jednotky a elektrické jednotky.
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Konstrukce stroje je sestavena vzajemné ndsledujicim zplsobem:

Strojni sloup je pomoci tfi Sroubl pFipevnén ke strojni podlazce.

Strojni konzole se nachazi pred stojanem a je pomoci pravouhlych vedeni spojena se sloupem.
Konzolu je mozno na zadkladé tohoto vertikalniho vedeni vyskové zvedat ¢i naopak s ni vySkové
klesat.

Pricné sané jsou pomoci pravouhlych vedeni spojeny se strojni konzolou. Pracovni stll je
pomoci rybinového vedeni spojen s pfiénym pojezdem. S pracovnim stolem, pfiénymi sanémi a
téz i strojni konzolou je moZno pomoci vodicich Sroubll a matic pohybovat.

Hlavni ndhon je zajistén pomoci prevodovky.

Pist je pomoci rybinového vedeni spojen se stojanem. Drzak se nachazi pod pistem.

v

Posuvna jednotka se nachdzi vpravo pod pri¢énymi sanémi a je pfimo pohdanéna motorem.

Chladici systém se sklada z chladiciho Cerpadla, chladicich hadic a chladici nadrze. Chladici
systém je uloZen ve strojni podlazZce.

Mazaci systém se sklada z rozstfikovaciho mazani, mazaciho ¢erpadla, ru¢niho cerpadla, mazaci
pistole atd.

vrv

Rozvodna sktin se nachazi na strojnim sloupu. Ovladaci panel naleznete na levé strané stroje.

S pracovnim stolem je mozno pomoci manualniho ¢i automatického posuvu pohybovat jak
v podélném, tak i pficném sméru. Pohon jak podélného tak i pricného posuvu probiha pomoci
posuvné skiing, kterd ma k dispozici osm rlznych rychlosti a jednim obzvlasté rychlym

rychloposuvem. Vysoka ucinnost stroje, vysoky toc¢ivy moment a velka nabidka rliznych
rychlostnich stupnd rozsifuji Skalu vyuZiti tohoto stroje.
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Uvedeni stroje do provozu

Pred vlastnim uvedenim stroje do provozu si prectéte navod k obsluze. Seznamte se s jednotlivymi
funkcemi stroje, jak s chlazenim, mazdnim stroje, ovlddacimi prvky stroje, pohonnym systémem
stroje tak i jeho elektrickym systémem. (obr. 2)

Prezkousejte ochranné mechanismy ve své funkcionalité, a zkontrolujte, zda se da bezproblémoveé
vySkové nastavovat pracovni stll. Déle je tfeba téz zkontrolovat, zda elektricky systém je plné funkéni
a jednotlivé pripojky stroje jsou spravné provedeny.

Ovladaci panel se nachazi na levé strané stroje. Ovladaci panel je oznacen dobre viditelnymi znaky,
které umoznuji jednoduchou obsluhu stroje. Na pravé strané stojanu naleznete tfi oto¢né regulatory,
kterymi mUZete ménit rychlost otacek vietene.

Zmeéna rychlosti horizontalniho vietene

Stisknéte otoc¢ny reguldtor ,, T“ na pravé strané sloupu, poté nastavte tfi rukojeti (19) do cilové pozice
dle zobrazeni na desce oznacujici jednotlivé rychlosti.

Zména otacek vietene s univerzalni naklopitelnou hlavou (vertikalni vieteno):

Nastavte tfi ovladace (7) do své cilové pozice dle zobrazeni na desce oznacujici jednotlivé rychlosti.

Posuv stolu

Automaticky podélny posuv pracovniho stolu:

Uvolnéte nejprve obé uzaviraci rukojeti (4), a pohnéte rukojeti (5) smérem vlevo ¢i vpravo, dle toho
jakym smérem chcete se stolem pohybovat. Posuv stolu se zastavi v okamziku, kdy rukojet (5) date
do své neutralni pozice.

Manualni podélny posuv pracovniho stolu:
Uvolnéte nejprve obé uzaviraci rukojeti (4), poté nastavte ovladac (5) do své neutralni polohy a

otacejte poté otocnym rucnim ovladacem.

vrv

Automaticky pFi¢ny posuv pracovniho stolu:
Uvolnéte nejprve uzamykajici rukojet (16), a vytahnéte tlacitko na konci rukojeti (3), aby bylo mozno
rukojeti pohybovat smérem vzhuru ¢i dol.

wrw

Manualni pficny posuv pracovniho stolu:
Uvolnéte nejprve uzamykajici rukojet (16), poté nastavte ovladac¢ (3) do své neutrélni polohy a
otacejte poté otonym rucnim ovladacem (21).

Automaticky vertikalni posuv pracovniho stolu:
Uvolnéte nejprve uzamykajici rukojet (12), a pohybujte rukojeti (17) pohybovat smérem vzharu ¢i
dold, aby bylo moZno se stolem pohybovat vzh(ru ¢i dold.

Manualni vertikalni posuv pracovniho stolu:
Uvolnéte nejprve uzamykajici rukojet (12), poté nastavte ovladac¢ (17) do své neutrdlni polohy a
otacejte klikou (18), aby bylo mozno nastavit stil smérem vzh(ru ¢i dold.
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Sklopny stl

Nejprve uvolnéte sefizovaci Srouby (20) na obou stranach otocnych llzZek, a poté otocte stolem do
své cilové pozice. Poté dotdhnéte opét sefizovaci Srouby (20).
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Serizeni
Sefizeni lozisek vietene (horizontalni vieteno)

Vietenova loziska jsou jiz vyrobcem sefizend, ale po dlouhém pouzivani dochazi k béznému
opotrebeni a mlZe vzniknout urcita vile.

Odstrante nejprve kryt na zadni strané stojanu. Oteviete nejprve plechovou pojistku (1), tim Ze
stisknéte zoubkovy okraj této pojistky pod matici. Nastavte nyni matici tak, aby byla vile odstranéna.
Poté opét vlozte plechovou pojistku a vlioZte opét krytku.

L i

1 [

TRy U

| :ﬂl 1]

Nastaveni vodicich list

Vodici listy pro podélny pohyb

Abychom mohli sefidit vodici liSty v oblasti podélného pohybu pracovniho stolu, povolte Sroub (1) na
uzké strané listy, nastavte Sroub (2) na jiném konci vodici liSty do poZadované pozice a dotdhnéte
nasledovné opét pevné Sroub (1).
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Vodici listy pro pficny pohyb

Aby bylo moZno provést sefizeni vodicich list u pricného pohybu pracovniho stolu, odstrante nejprve
kryt (2) na obou strandach stoll. Povolte Sroub (1) na jednom konci a na druhém konci nastavte Sroub

(3) do pozadované pozice. Nasledovné dotdhnéte pevné Sroub (1) a namontujte zpétné
odmontované kryty.

1 2 !

P ——

Q@ @) ﬁ‘ Do

. v

Vedeni mezi konzolou a sloupem.

Pro nastaveni vedeni mezi konzolou a vedenim sloupu nejprve odejméte kryt (3), povolte Sroub (1),

nastavte Sroub (2) do poZzadované pozice. Poté opét pevné dotahnéte Sroub (1) a kryt (3) vloZté opét
nazpét.

L 2 3

Nastaveni viille mezi pohybovym Sroubem a matici.

Aby bylo moZno nastavit pist, je tfeba sefidit pozici Sroubu (1)
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Prilis velkda vile mezi pohybovym Sroubem a matici ma vliv na pfesnost stroje a zhorSuje povrchové
opracovani obrobku. K odstranéni i sefizeni této vile je tfeba povolit Sroub (2) a Sroub (1) dejte do
poZadované pozice a nasledovné opét pevné dotdhnéte Sroub (2). Vile na podélné strané se

nastavuje pomoci vnitfniho Sestihranného Sroubu.

Sefizeni univerzalni frézovaci hlavy

Horizontélni a vertikalni pozice vieten (viz zobrazeni)

Pin

N=

Position of Horizontal spindle(l
Hind Box 0°
Forward Box 0°

Pin

&

owest)

Position of Horizontal spindle(Highest)
Hind Box 180°
Forward Box 180°

Jak ptedni, tak i zadni bloky kloubové hlavy jsou nastaveny na hodnotu 0°. Vieteno se nachazi ve své

R e e

Position of Vertical spindle

Hind Box 0°

Forward Box 189°

horizontalni pozici.

Namontujte frézovaci nastroje ve sméru k Upati frézovaciho tfmenu (plati pro horizontalni frézovani)
Vreteno se bude nachazet ve vertikalni pozici, pokud je prednim blokem pootoceno o 180°.
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Vreteno je moZné ve své horizontalni pozici nachylit ve sméru k zadnimu bloku téZz o 180°, tim se
obrabéci moZnosti velmi rozsituji. Jak predni tak i zadni bloky je tfeba zafixovat pomoci kuzelového
koliku, béhem toho co pohybliva hlava se nachazi ve své horizontdlni i vertikdlni pozici, a tim je
zarucen vysoky stupen precizni prace jak v horizontdlni i vertikdlni poloze vietene osou vietene a
pracovnim stolem. Kuzelovy kolik je mozno vlozit pouze za tim Ucelem vyvrtaného otvoru. Tento
aretacni kolik nikdy nevkladejte do otvoru pomoci sily, aby se zabranilo moznému vzniku poskozeni
délici roviny.

Naklopeni vietene

left tilt of harizontal spindle tight tlit of horizontal spindle
hind box 90° fright hand) hind box 90  (levoratation)
forward box 0° forward box 0

Pohnéte zadnim dilem vieteniku o 90° bud’ ve sméru ¢i proti sméru chodu hodinovych rucicek, aby

bylo mozno se vietenem pracovat v rliznych pozicich. Pracovni prostor se ve své podélné pozici se
tim znacné rozsifi.

hind box forward box

Vieteno s vloZkou frézovaciho tfmene je mozno ve své horizontalni pozici pootocit a tim i dosahnout
zvyseni pevnosti frézovaciho tfrmenu. P¥i nastaveni musi jak pfedni tak i zadni dil odpovidat presné i
protisméru. Uhel naklopeni vfetene je ovlivnén nastaveni jak pfedniho, tak i zadniho svého bloku.
Potfebny sefizovaci Uhle je moZno vypocitat dle ndsledujiciho vzorce

cos B =2cos 0 -1 tga= ﬁfztg %

(3] Uhel mezi osou vietene a pii¢ného pohybu stolu
B Uhel pfedniho bloku
a Uhel zadniho bloku
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Priklad:
Rez -45° zadni blok a 24° 28" 11“ (proti sméru hodinovych rucicek)
Predni blok B 65° 31’ 49“ (ve sméru pohybu hodinovych rucicek))

UPOZORNENI!!
Nepovolujte jistici matice u naklopitelné hlavy pfilis. V pfipadé vytoceni a vypadnuti mohou padem
poskodit pracovni stdl.

Chlazeni

Rychlost chladiciho ¢erpadla ¢inni 25 | / min. Chladici kapalina je pomoci trysky chladici hadice
rozstfikovana na obrabény obrobek. Chladici ventil zajistuje pratok chladici kapaliny. Chladici
prostfedky se nachdzi na strojni podlazce.

Elektricka energie
380V (+/- 10 %), AC 50 (+/- 1 Hz), 3 faze. Pred pFipojenim stroje k rozvodu proudu zjistéte, zda
pripojna sit vyhovuje pozadavkim stroje. TéZ neopomerite zkontrolovat spravné uzemnéni stroje.

Elektrické ochranné pfipravky na stroji

Ochrana pfed zkratem, ochrana proti pretizeni stroje, nouzovy vypinac. Po pouziti nouzového
vypinace (NOT-AUS) bude mozno opét stroj pouZit pouze za predpokladu, Ze chyba byla vykvitovana.
Spinace horizontalniho frézovani (S1) a téz i spinac aktivace chlazeni (SA2) je mozno spustit az po
pouziti spinace ,,QS“ Not-AUS — nouzovy vypinac pouzijte vzdy, pokud se objevi néjaké problémy pfi
chodu stroje.

UPOZORNENI:

Smér otaceni vietene musi odpovidat sméru zobrazenému na ovladacim pultu.

Hlavni spinac ,QS“ se nachazi na levé strané stojanu. DalSimi spinadi jsou startér ,SB2“, nouzovy
vypinac ,SB1“, spinac vietene ,CW, ,,CCW“ a téz spinac k zastaveni vietene ,SB4“, ,SB5 a ,,SB3“.
Spinac horizontdlniho vietene je ,SA1“, spinac ke startu a vypnuti stolu (,SB8“ a ,SB7“). Spinac
chlazeni je oznacen jako ,SA2“, spinace slouzici k vyskovému vyjeti stolu ¢i naopak ke snizeni stolu
»,SB9“ a ,,SB10“.

UPOZORNENI:

Neménte smér otaceni vietene pfili§ ¢asto, mohlo by dojit k poskozeni motoru. Zmérnte smér otaceni
vietene nejprve tehdy, pokud je stroj plné zastaven.

Drive neZli budete sefizovat stll, musite za tim Gcelem uvolnit vSechny upinaci rukojeti. Smér, ve
kterém prestavujete stll, musi odpovidat sméru obrabéni. V opaéném pripadé by ztratil svoji funkci
omezovaci vypinac ohledné pretiZeni stroje. Coz by mohlo mit skutecné za nasledek i velmi vazna
zranéni.
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Udrzbarské éinnosti

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produktl je odborna a pravidelna udrzba.

= Doplfite mazaci olej na vSech potfebnych mistech. Provadéjte tuto Cinnost denné pred
uvedenim stroje do provozu.

= Denné kontrolujte stav oleje v prevodové skfini. Pokud olejova hladina pod svoji mérkou,
vidy doplrite olej pted tim, neZli budete se strojem opét pracovat.

= Qcistéte pracovni stll a téZ vSechna vedeni po praci. Zaroven naneste na uvedend mista
trochu mazného oleje.

=  Zkontrolujte, zda jsou Srouby u vodicich liSt pevné dotazené a dle potieby je dotahnéte.

=  Meénte Casto upinaci pozice obrobkd na pracovnim stole, zajistite tim prodlouzZeni Zivotnosti
stolu.

= Alespon dvakrat do roka prezkousejte stav elektrické jednotky. Odstrante prach, ktery se zde
nashromazdil

Ochrana zivotniho prostiedi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Déle je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly Zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostiedkem absorbujicim olej a
dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.

Dalsi udrzbarské prace
Cas od ¢asu odstrarite prach ve stroji, ktery se usadi v motorovém prostoru.

Pokryti stolu a stojanu vhodnym strojnim voskem zabrani vzniku koroze téchto dilG a napomahajei
udrZovat v Cistoté.

Pokud piktogramy na stroji zacinaji byt necitelné, je tfeba je obnovit.
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Mazani

g Keep oil level,changing 0il | y4g engine oil (sumer)
1 once half a year. N32 engine oil (winter)
NG

ki faprthe 4ol 10 snin a1 (imar

Lubricating bearings with Li-grease , changing it once a year.
|

7 v

Zivotnost Vaseho stroje zavisi z velké &asti jak ¢asto a jak pravidelné stroj promazavéate. Mazny olej,
ktery pouzivate, musi byt Cisty, nesmi byt leptavy a nesmi obsahovat vodu. Stroj promazéavejte dle
potfeby a pozadavku stroje.

Pfevodovka u hlavniho nahonu a téz i prevodovka zajistujici posuvny mechanismus vyzaduje mazani
pomoci rozpraSovani. Aby mohl cely mazaci systém spravné pracovat, je nutno olejovou nadobu
pravidelné Cistit. Nejprve po tfech mésicich, poté kaZzdych Sest mésich. Olej kontrolujte pravidelné a
vidy jej doplnte, pokud hladina oleje spadne pod kontrolni mérku.

vrv Vv

Vretena k podélnému ¢i pficnému pojezdu, vedeni pracovniho stolu, pficné sané, konzolu a stojan je

nejlépe promazdvat strojnim olejem N46 a to nejlépe Ctyrikrat béhem pracovni doby. Ruéni ¢erpadlo,
kterym je mozno rychle a jednoduse dodat olej se nachazi na levé strané sloupu.

Stroj opravujte bezprostredné, jakmile se objevi néjaka chybna funkce ¢i zavada.

LoZisko na predni strané vietene je tfeba alespon jednou rocné promazat. Oba dva kuZzelové prevody
ve vreteniku je tfeba jednou za pll roku promazat. LoZiskovy kryt drzdku frézovaciho tfmenu
promazavejte pomoci rozstfikovaci pistole. Doplnéni oleje ¢i odstrafiovani rlznych nedistot by se
mélo stat béZnou samoziejmosti.

Zpracovani odpadu

=  Pf¥ilikvidaci stroje musi byt olejova napln vyprazdnéna.

= VSechny dily, musi byt ekologicky zlikvidovany dle predpis(i dané zemé.

*= Mazadla a jiné problémové prostfedky musi byt radné zlikvidovany.

= Elektrické zafizeni stroje je tfeba povaZovat jako elektricky Srot a dalsi kovové dily stroje je
tfeba recyklovat.
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Doplnovani oleje

1. Vyména oleje:
kazdych cca 120 pracovnich hodin a pak kazdy rok
2. Kvalita oleje:

3. Likvidace
Nikdy nelikvidujte olej a jiné Zivotni prostredi poskozujici latky vlitim do kandlu, ptdy reky a
jinych vodnich tokad.

Cisténi

Cisténi: K ¢isténi pouzijte vhodny haéek na t¥isky. Stroj nikdy necistéte tlakovym vzduchem — mobhli
byste se zranit odletujicimi tfiskami. VSechny dily peclivé vycistéte suchym hadrem.

Cistici prostfedky: Viechny nakonzervované povrchové plochy vycistéte jemnym rozpoustédlem,
kerosinem nebo naftou. NepouZivejte fedidlo lakd ani benzin. To by poskodilo lakované plochy.
Vycisténé povrchové plochy napustte motorovym olejem 20W. Ze stolu a sloupu odstrarite tuk
béznym odmastovadlem (napf. Cisti€ za studena), v Zzadném pripadé nepouzivejte redidlo nebo vodu.

Odejméte viko pFevodovky. Ocistéte dily a posléze je potfete vhodnym maznym tukem (viz Udriba

stroje)
Naneste slabou vrstvu vosku na stul a stojany, aby se zabranilo vzniku koroze téchto dilU.

Chladici kapalina

Dbejte na to, aby byla chladici kapalina pravidelné (kazdé 2 mésice) vyménéna. Zabrani se tim vzniku
nezadoucich nedistot, plisni ¢i baktérii.

Interval udrzby

Mésicné
. Vedeni suportu a ozubeny hifeben — namazat
- Hladké plochy suportu olistéte a naolejujte.
- Ozubeny hieben ocistéte a naneste mazaci tuk
Pololetné

= Elektricka revize
- Nosné ajiné konstrukéni dily, stroje a kontrola elektrické vybavy

Dle potieby

Nastaveni zpétnych vratnych pruzinek.
- Obé dvé matky se musi uvolnit pomoci otaceni proti sméru hodinovych rucic¢ek o cca %
otacky. V Zzadném pripadé neodstranujte matky kompletné ze svého zavitu.
- Drizte skiinku pruzin v jedné ruce a druhou vytdhnéte pruZinky lehce ven.
- Se skfinkou pruzinek otacejte ve své ose tak dlouho, az Cipek zapadne do dalsiho zarezu.
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POZOR: Pokud chcete zvysit napéti pruzinek, poté tocte pouzdrem ve sméru otaceni hodinovych
rucicek. Pro sniZzeni napéti tocte obracené proti sméru hodinovych rucic¢ek. Zapadnuti ¢ipku do zarezu
musi byt fadné, teprve poté je mozno dotahnout matice. Druhd matice pojistuje prvni. Pouzdro
pruzinky se nesmi pfi dotazeni matic poskodit.

Odstranéni vzniklych problému

= Sefizujte vrchni jistici matici pravidelné, aby bylo moZzno eliminovat vsechny vdle, které pfi
velkém radidlnim béhu vietene mohou nastat, a také napomahat odstrafiovat vzniklé rusivé
zvuky.

= Zkontrolujte, zda jsou Srouby u vodicich list volné a zda je mazny efekt u vodicich drah
normalni, pokud pracovni stl nadzdvihneme ¢i s nim sjedeme. Pokud se pfi této kontrole
ozyvaji néjaké zvuky, sefidte Srouby u vodicich list ¢i je dostatecné promazte.

= Zkontrolujte, zda rozvodka, kterd slouzi nastaveni rychlosti, je spravné namontovana ¢i zda
neni poskozena, pokud se z vieteniku zacinaji ozyvat nepfirozené zvuky. Pfezkousejte téz stav
oleje ve vieteniku.

= Pokud stroj béhem préce lehce vibruje, pfezkousejte, zda jsou uzaviraci rukojeti pevné.

UPOZORNENI!!

Pfed kazdou opravou provadénou na stroji, je tfeba stroj odpojit od privodu elektrické energie. Stroj
ponechavejte opravovat pouze kvalifikovanym odbornikim.
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Transformer Digital readout
TC1
ut
110V
i Digital Readout
W
d 0
Y!G1mm2
o/
/
WH0.75mm 2
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NO. CODE NAME SPECIFICATION Qry REMARK
1 M1, N2 motor YI12M-4 380V 50kz 3PH 4KW 85 2
9 W3 motor Y802-2 380V 50Hz 3PH 1. 1kN B5 1
3 H4 motor AB-25 380V 50z 3PH O 1
4 Qs switch JCH-13 32/31 1
5| QF1, OF2 breaker | JON5-20(IE:8-12. 5A) 2
6 0F3 breaker JOMS-20(1E:2. 5-44) 1
1 0F4 breaker JOH5-20(1E:0. 25-0. 44) 1
8 F5 breaker 0Z47-63 (2P 34) 1
9 F6 breaker D247-63 (2P 10A} 1
10 OF7 breaker DZ47-63 (1P 164} 1
11| QF8, QF9 breaker DZ47-63(1P 3A) 2
12 161 transformer JBKS-160 160VA 1. 0-280V 0: 0-24Y 1 | transformer without DRO
13 T01 transformer J%ﬁgq%ﬂ(%gggﬁ 0_‘1%3?23“) 1| transformer with DRO
14 162 transformer  [JBK5-250 250VA 1:0-380V 0:0-45Y. 50V, 55v| 1
15 KA1 relay LY3 HHB3P (AC 24V 50Hz) 1
16 KM1-KN7 contactor CJX1-12/22 (AC 24V 50Hz) 1
17 KT relay JSTAR-5(AC24Y)  timing range(0.5-55) | 1
18 SBO button LAY7-10DS/green (AC 24V) 1
19 $B1 button LAY7-11HZ8/1 red 1
20 $B2 button LAY7-11BN/red 1
21| SB3 SB7 3B button LAY7-10BN/green 3
22 $B4 button LAY7-10BN/white '
23|  SB6 SBS button LAY7-018N/red 2
24| SB5 SB10 button LAY3-11/ with inching turn sign T green| 2
25 SA1 knob LAY7-22)/3106 1
26 V1 rectifier | KBPC2005(1e:204) 1
97 SQ1 micro switch |  LXWs-11L 1
28 302 travel switch | JLXK1-311 1
29 EL working light | JC3BB AC.24V 50W 1
30 lock US3001-1-A 1
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NO. CODE NAME SPECIFICATION Qry REMARK
i M1, N2 motor YI12M-4 300V 50Kz 3PH KN B 2
) 3 motor Y802-2 380V 50Hz 3PH 1.1kN B3 1
3 W4 motor AB-25 380V 50z 3PH 90N 1
4 Qs switch JOH-13 32/31 1
5| QF1, OF2 breaker | JCN5-20(1E:6-12. 5A) 2
i F3 breaker JON5-20(1E:2. 5-4A) 1
1 QF4 breaker JCHS5-20(1E:0. 25-0. 44) 1
8 Fd breaker DZ47-63 (2P 3A) 1
9 F6 breaker DZ41-63(2P 10A} 1
10 QF7 breaker DZ47-63 (1P 164) 1
1 GF8, QF9 breaker DZ4T-63(1P 3A) 2
12 T61 transformer JBKS-160 160VA 1. 0-380V 0. 0-24V 1 | transformer without DRO
13 T01 transformer U‘Jgﬁgﬁuﬂsggggﬁ 011?53%23“) 1| transformer with DRO
14 62 transformer  |JBK5-250 250VA 1:0-380Y 0:0-45V. 50V, 55V| 1
15 KA1 relay LY3 HHB3P (AC 24V 50Hz) 1
16 KM1-KN7 contactor CJX1-12/22 (AC 24V 50Hz) 1
17 KT relay USTAA-5(AG2AY)  timing range(0.5-55) | 1
18 SBO button LAY7-10DS/green (AC 24V) 1
19 $B1 button LAY7-11MZ8/1 red 1
20 $B2 button LAY7-11BN/red 1
21| SB3 SB7 9B button LAY7-10BN/green 3
22 B4 button LAY7-10BN/whi te '
23|  SB6 SBS button LAY7-01B/red 2
24| SB5 SB1O button LAY3-11/ with inching turn sign "T" green| 2
25 SA1 knob LAY7-22X/3106 1
26 V1 rectifier | KBPc2005(le:204) 1
97 SQ1 micro switch |  LX#s-110L 1
28 502 travel switch | JLXK1-311 1
29 EL working light | JC38B AC.24V 50W 1
30 lock HS3001-1-A 1
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Prehled pouzitych lozisek
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No Name Model Specification Qty | Remark
1 bearing 30314 70x150=38 1 P5
2 bearing 6209 45x85=19 1

3 bearing 30311 55x120x=31.5 1 P5
4 bearing 6309 45x100%25 1

5 bearing 6308 40=90x23 3

6 bearing 6211-2RS 55x100x=21 1

7 bearing 6306 30x72x19 1

8 bearing 6307 35x80x21 1

9 bearing 6005-2RZ 25x47x12 2

10 bearing 61807-2 35x47=7 2

11 bearing 61905-2RZ 25x42x9 4

12 bearing 6008-2RZ 40x68x15 1

13 bearing 6005-2RZ 25x47=12 1

14 bearing 6004-2RZ 20x42x12 1

15 bearing 32005 25x47x15 2

16 bearing 61808-2RZ 40=52%7 2

17 bearing 51110 50=70=14 2

18 bearing HKH3024 30x40=24 2

19 bearing 61910-2RZ 50x72x12 1

20 bearing 6006-2RZ 30x55=13 1

21 bearing 51306 30x60x=21 1

22 bearing 7204C 20x47=14 1




23 bearing 51106 30%47x11 2
24 bearing 61908 40x62x12 2
25 bearing 30303 17x47%15.25 1
20 bearing 6203-Z 17x42x12 1
27 bearing 32909 45%68%15 1
28 bearing 6004-Z 20x42x12 3
29 bearing 51110 S0=T0x14 2
30 bearing HK 5020 50%58%20 2
31 bearing 61904-2RZ 20%37x9 4
32 bearing 6204-7 20x47x14 1
33 bearing 32006 30x55%17 2
34 bearing RNAG90S 30x42x30 1
35 bearing 6010-2RS 50X 80 16 4
36 bearing 6008-2RS 40X 68X 15 1
37 bearing 6007-2RS 35X 62 14 1
38 bem'ing 6206-2RS 306216 5
39 bearing TOO9AC 45xT75%16 2
40 bearing 32007 35x62%18 2
41 bearing NN3018K 00x140%37 1 P35
42 bearing 30210 50%90%21.75 1
43 bearing 51116 80<105+19 1 PS5
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Uhel natoéeni

Spindle Forward Hind Box Spindle Forward Hind Box
angle 0 Box gugle angle o angle 6 || Box angle angle o
1° 1°24'51" 0°30'00" 24° 34°11'56" || 12°1820"
2° 2°49'43" | 1 00°0"™ 25° 35°38'52" || 12°48'31"
3° 4°14'35" 1°30'02" 26° 37°05'58" || 13720'53"
4° 5°3920" 2°00'05" 27° 38°33'17" || 13°53'28"
5° 7°04'24" 2°30'09" 28° 40°00'48" || 14°26'15"
6° 8°29'21" 3°00'15" 29° 41°28'32" || 14°59'17"
7° 0°54'20" 3°3024" 30° 42°5620" || 15°32'32"
8° 11°19'22" | 4°00'35" 31° 44°24'41" || 16°06'02"
9° 12°4428" | 4°30'50" 32° 45°53'07" || 16°39'48"
10° 14°09'37" | 5°01'09" 33° 47°21'50" || 17°13'49"
11° 15°35'50" | 5°31'32" 34° 48°50'48" || 17°48'08"
12° 17°00'08" | 6°01'59" 35° 50°20'04" || 18°22'44"
13° 18725728" | 6°32'32" 36° 51°49'38" || 18°57'38"
14° 19°50'56" | 7°03'10" 37° 53°19'31" || 19°32's52"
15° 21°16'29" | 7°33'54" 38° 54°49'44" || 20°08'27"
16° 22°42'08" | 8°04'45" 39° 56°20'17" || 20°44'22"
17° 24°07'54" | 8°35'42" 40° 57°5112" || 21°20'39"
18° 25°33'46" | 9°06'47" 41° 59°22'30" || 21°5720"
19° 26°59'46" | 9°38'00" 42° 60°54'10" || 22°34'23"
20° 28°25'54" | 10%09'21" 43° 62°54'10" || 23°11'52"
21° 20°52'11" | 10°40'51" 44° 63°58'50" || 23°49'48"
22° 31°18'36" | 11°12'31" 45° 65°31'49" || 24°28'11"
23° 32°45'12" | 11°44'20" 46° 67°05'17" || 25°7'03"
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Spindle | Forward | Hind Box || Spindle || Forward Box || Hind Box

angle 8 | Box augle p angle a angle 6 angle 3 angle a
47° 68°39'15" | 25°46'24" 69° 106°27'18" 43°24'55"
48° 70°13'44" | 26°26'17" 70° 108°25'08" 44°26'37"
49° 71°48'47" | 27°06'42" 71° 110°25'04" 45°30'13"
50° 73924'24" | 27°47'42" 72° 112°27'20" 46°35'50"
51° 75°00'38" | 28°28'17" 73° 114°32'08" 47°43'41"
52° 76°37'30" | 29°11'30" 74° 116°39'43" 48°53'57"
53° 78°15'02" | 29°54'22 75° 118°3023" 50°05'52"
54° 79°53'17" | 30°37'56" 76° 121°0429" 51°22'41"
55° 81°32'17" | 31°2213" 77° 123°22725" 52°41'47"
56° 83°12'04" | 32°07'16" 78° 125°44'42" 54°04'30"
57° 84°52'40" | 32°53'06" 79° 128°44'53" 55°31'17"
58° 86°34'10" | 33°39'47" 80° 130°44'45" 57°02'43"
59° 88°16'35" | 34°2722" 81° 133°24'12" 58°39'30"
60° 00° 35°15'51.8" 82° 136°11128" 60°22'33"
61° 01°44'28" | 36°0521" 83° 139°08'09" 62°13'04"
62° 93°30'02" | 36°55'54" 84° 142°16'26" 64°12'40"
63° 05°17'47" | 37°47'33" 85° 145°39'30" 66°23'44"
64° 07°04'48" | 38°4021" 86° 149°22'17" 68°49'50"
65° 08°54'11" | 39°34'25" 87° 153°33'02" 71°36'58"
66° | 100°45'01" | 40°29'49" 88° 158°27'58" 74°56'51"
67° | 102°07'23" | 41°26'38" 89° 164°49'02" 79°49'34"
68° | 104°31'26" | 42°24'57" 90° 180° 90°
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Zarucni podminky
1. Zarucni doba Cini 24 mésicl od dodani stroje.
2. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které narusuji radnou funkci stroje.

3. PFinarocich ze zaruky se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce s podrobnym
pisemnym konstatovanim zavady.

4. Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pri¢inné
souvislosti se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka déle zanika pfi nedodrzeni predpist
dodaciho zdvodu o oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou dale
poskozeni, ktera vyplyvaji z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

5. Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami,
naklady na né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH
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Prohlaseni o CE-konformité platné pouze pro némecky mluvici oblasti

PWA HandelsgmbH
Nebingerstraie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG
Certificate of Compliance

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frasmaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype: UWF 150
Type:
Baujahr: ab April 2010
Year of manufacture:
Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009
Applied harmonized European standards: EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort / Datum: Linz, 30.04.2010

PWA HfandelsgmbH
Nebingerstraffe 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard us, Geschéftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bernhard Ripdeus, Manager




Prohlaseni o shodé vyrobku platné v nenémecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen
Declaration of Incorporation - for partly completed Machmery

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 B

Hiermit erkléren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und |
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung samtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen  EG-Richtlinie  entsprechen: 2006/42/EG
ausgenommen Punkt 1.7.4 ,,Betrlebsanleltung in Landersprache.” Weiters entspricht die Maschme
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschmel
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.
Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requtrements,
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries |
language.” Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized |
changes of the machine cause losing of the certificate validity. 1
1

Die spezielle technische Dokumentation geméf PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstralle 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form tibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
standigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in |
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine |
are not affected.

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frasmaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype - Type: UWEF 150

Baujahr - Year of manufacture: ab April 2010

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN I1SO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

P HandelsgmbH
Nebingerstiafie 7a, A-4020 Linz

| Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pintigus, Geschiftsfiihrer
| Name and Function of the Signatory: Bernhar: us, Manager




BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

O Objednavka v zaruce Datum prijeti:

O Objednavka za platbu

O Poptavka (PWA-interni)
(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

e e g . . . B ; 3 (PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich

dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii prislusnych oznaceni nahradnich dilt
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas$ odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulare nemohou byt zpracovany!!!
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