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1. VSeobecné informace o stroji

1.1 Informace Kk této prirucce

Tato prirucka a broZurka o bezpecnosti maji za cil bezpecné a efektivni pouzivani tohoto vyrobku.
Tvori soucast stroje a je tieba nechdvat je v jeho blizkosti tak, aby byly snadno dostupné.

Pfed pouzitim stroje se musi veskery personal s obsahem pftirucky i brozurky seznamit. Bezpecna
prace na stroji je mozna pouze tehdy, jsou-li dodrzovany bezpecénostni instrukce v pfiru¢ce a brozurce
obsaZené.

Kromé toho je pfi pouzivani tohoto vyrobku nutné fidit se mistné platnymi pravidly bezpecénosti
prace a dalSimi bezpeénostnimi opatfenimi.

1.2 Souvisejici dokumenty
e Pfirucka - Navod k pouZiti
e Brozurka o bezpecnosti

2. Ucel stroje
Stroj DMT 20, DMT 20V stolni vrtacka a DMC 32C, DMC 32 VC sloupova vrtacka je vhodny pro vrtani
kovl, dfeva a plastl. Tento stroj nepouZivejte pro zpracovani nasledujicich materialG:

e Elastické hmoty (napfiklad pryz)

e Horlavé materialy (naptiklad hofcik)

Vyuziti stroje: profesionalni ¢innosti

DMT 20, DMT 20 V stolni vrtacka a DMC 32C, DMC 32 VC sloupova vrtacka je urcena pro priimérnou
dobu prace 3 hodiny denné/ 90 % provozni doby, tedy maximalné 600 hodin ro¢né.

K ndleZitému pouZivani stroje patfi rovnéz zachovavani instrukci uvedenych v navodu k pouZziti
a brozurce o bezpecnosti.

Jakékoli odchylky od pouZivani stroje v souladu s ucelem, je povazovano za pouzivani v rozporu
s Ucelem stroje, a tedy nenalezité.

2.1 Pracovni prostredi stroje

Fyzikdlni podminky, v nichz je stroj pouzivan, maji vliv na jeho bezpec¢nou ¢innost a Zivotnost jeho
dila.

Pravidla pro fyzikdlni podminky stroje jsou nasleduijici:

Okolni prostredi: Bez vibraci, nahlych ottest a sokf
Teplota: Minimalné +5°C, maximalné + 35°C
Vlhkost prostredi: 30 % - 70 % relativni vihkost (bez kondenzace)

Stranka 4z 61



DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

3. Technické udaje o stroji

3.1 Technicka specifikace

DMT 20 DMT 20 V
Maximalni priimér vrtani Max 20 mm Max 20 mm
Maximalni fezani zavitQ Max M 16 Max M 16
Kuzel vietene MT 2 MT 2
Otéacky vietene (5) 320-1820 ot/min (5) 320-1820 ot/min
Vzdalenost mezi vietenem a sloupem / 240 mm 240 mm
vyloZeni
Vzdalenost mezi vietenem a pracovnim Max 360 mm Max 360 mm
stolem
Vzddlenost mezi vietenem a pracovni 680 mm 680 mm
zakladnou stroje
Zdvih vietene 135 mm 135 mm
Posuv - 0-110 mm / min
Prameér sloupu 85 mm 85 mm
Rozméry pracovniho stolu / velikost T- drazek 252 x 252 mm/ 14 mm 252 x 252 mm/ 14 mm
Plocha pracovni zakladny stroje 367 x 305 mm 367 x 305 mm

Vykon motoru S 1 100 %

1,1 kW (400V)

1,1 kW (400V)

Prikon motoru S6 40 %

1,5 kW (400V)

1,5 kW (400V)

Rozmeéry stroje (Sitka x hloubka x vyska)

470 x 880 x 1270 mm

470 x 880 x 1270 mm

Hmotnost stroje

Cca 192 kg

Cca 214 kg

Vyrobni Cislo stroje

Viz vyrobni stitek stroje

Viz vyrobni stitek stroje

Rok vyroby Viz vyrobni Stitek stroje Viz vyrobni stitek stroje
DMC32C DMC 32 VC
Maximalni pramér vrtani Max 32 mm Max 32 mm
Maximalni fezani zavita Max M 20 Max M 20
KuZel vietene MT 3 MT 3
Otéacky vietene (5) 320-1820 ot/min (5) 320-1820 ot/min
Vzdalenost mezi vietenem a sloupem / 265 mm 265 mm
vyloZeni
Vzddlenost mezi vietenem a pracovnim Max 815 mm Max 815 mm
stolem
Vzddlenost mezi vietenem a pracovni 1240 mm 1240 mm
zakladnou stroje
Zdvih vietene 150 mm 150 mm
Posuv - 0-110 mm / min
Primér sloupu 100 mm 100 mm
Rozmeéry pracovniho stolu / velikost T- drazek 332 x332 mm/ 14 mm 332 x332 mm/ 14 mm
Plocha pracovni zakladny stroje 382 x312 mm 382 x 312 mm

Vykon motoru S 1100 %

1,5 kW (400V)

1,5 kW (400V)

Prikon motoru S6 40 %

2,2 kW (400V)

2,2 kW (400V)

Rozmeéry stroje (Sitka x hloubka x vyska)

570 x 940 x 1950 mm

570 x 940 x 1950 mm

Hmotnost stroje

Cca 332 kg

Cca 352 kg

Vyrobni Cislo stroje

Viz vyrobni sStitek stroje

Viz vyrobni Stitek stroje

Rok vyroby

Viz vyrobni sStitek stroje

Viz vyrobni Stitek stroje
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3.2 Standardni prislusenstvi ke stroji

DMT 20 / DMT 20 V

Skli¢idlo 1-16 mm / B 18

Upinacitrn MT 2 /B 18

Digitdlni ukazatel rychlosti

Zafizeni pro vrtani zavitl

LED osvétleni stroje

Vyskové nastavitelny ochranny kryt

DMC 32 C0 / DMC 32 VC

Skli¢idlo 5-20 mm / JT3

Upinacitrn MT 3 /JT3

Redukéni pouzdro MT 3/2

Automaticky posuv vietene (DMC 32 VC)

Chladici zatizeni

DigitdIni ukazatel rychlosti

Zafizeni pro vrtani zavitl

LED osvétleni stroje

Vyskové nastavitelny ochranny kryt
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3.3 Doporucené prislusenstvi ke strojiim DMT 20 / DMT 20V / DMC 32C /
DMC 32VC

Cislo artiklu

Strojni svérak BMH 125 . 28-2011

g‘\"

- ‘

Rychloupinaci skli¢idlo 1-16 mm / B18 24-1083
Deluxe zavitofezna hlava SUPER M5-M12 24-1096
Sada vrtakd 170 kusi, pocinovanych, HSS 41-1025
Sada B, 9 kusti metrickych vrtakul s kuZzelovou 41-1051
stopkou
MT 2/3 14,5-30 mm
Univerzalni chladici kapalina RK 12, 54-1206
kanystr 5 litri
Dalsi vybér www.bernardo.at
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4. Preprava stroje
Zafizeni pouzivana k prepravé stroje, jako naptiklad vysokozdvizny vozik (ale téZ k montaizi
a demontazi) uvnitf budov i vné budov, smi obsluhovat pouze k tomu oprdvnéné a zkusené osoby.

4.1 Symboly na obalu

Na obalu jsou uvedeny nasledujici symboly:

Touto stranou vzhiiru
Sipky ukazuji na vrch baleni. Tyto $ipky museji vidy
smérovat vzhlru, aby nedoslo k poskozeni obsahu baleni.

S Uchovavejte v suchu

?“ Zabrante pfristupu vody k baleni

Pokud je tézisté baleni uprostied, tento symbol na baleni
neni zobrazen. V pfipadé nejasnosti kontaktujte vyrobce.

Kfehké
Upozornéni, Ze baleni obsahuje kifehké a/nebo snadno
poskoditelné zbozi.

Tézisté
Ukazuje tézisté na obalu. Dbejte na né pfi zdvihani a
prepraveé.

Nakladejte s balenim opatrné, nenechte padnout na zem.

Pi Chrarite pred narazem.

[|] Zde upevnéte

[IJ Pfipojujte zdvihaci prostiedek (fetéz, lano apod.) pouze
[|] k mistlm takto znacenym.

|

4.2 Poskozeni pri prepravé

Kontrola pfi prevzeti

Zkontrolujte zboZi ihned po transportu, zda neni poskozeno i zda nékteré soucasti nechybéji.
V pripadé poskozeni, které je patrné jesté pred rozbalenim, postupujte nasledovné:

1. Odmitnéte prevzit zboZi nebo je pfevezméte s vyhradou.

2. Zaznamenejte druh poskozeni do dodaciho listu logistické spolecnosti.

3. Vzneste reklamaci (viz broZurka o bezpecnosti, oddil 12, reklamacni Ih(ta)

POZNAMKA!

Poskozeni zboZi béhem prepravy zpét!

PWA Ltd. neodpovida za poSkozeni zboZi, které vznikne pfi vraceni zboZi odesilateli. Je zodpovédnosti
zakaznika zbozi pri reklamaci pred odeslanim radné zabalit a zabezpecit bezpecnou prepravu.
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4.3 Nespravné zachazeni

VAROVANI

Poskozeni zbozi vzniklé v disledku nespravného zachazeni!

Nespravné zachazeni béhem prepravy mlze vést k padu a poskozeni zboZi a vyznamné Gjmé na
majetku.

-V provozovné zboZi vykladejte opatrné. Dbejte na symboly vyznacené na obalu.

- ZboZi zdvihejte pouze v bodech k tomu vyznacéenych.

- Obal zboZi odstrarite teprve tésné pred jeho instalaci.

4.4 Zdvihaci zarizeni a pripojeni stroje
Pro zdvihani stroje pouzivejte vhodna zafizeni a pfipojovaci prostiedky.

5. Instalace stroje

5.1 Nespravna instalace a prvni spusténi
Nesprdvna instalace a prvni spusténi mohou vést k vaznym poranénim a vyznamnému poskozeni
majetku.
e Pfed instalaci stroje zajistéte dostatecny okolni prostor.
e Postupujte opatrné zejména pfi manipulaci s odhalenymi ostrymi ¢astmi.
e Pracovni prostredi udrzujte uklizené a v Cistoté! Volné poloZené dily nebo ndhodné umisténé
soucasti mohou vést k nehodam.
e Smontujte jednotlivé dily dle navodu.
o Zabezpecte Casti tak, aby nepadaly a neprevracely se.
e Pfed prvnim spusténim stroje se ujistéte o nasledujicim:
Ze monta? byla provedena v souladu s pokyny tohoto navodu
Ze se v bezprostfedni blizkosti stroje nevyskytuje 74dnda osoba

5.2 Volba mista pro instalaci
Vezmeéte v potaz ndasledujici faktory:
e Hmotnost stroje
e  Statické a dynamické zatizeni
e Potfebu prostoru
e  Elektrické pripojeni
e Zajistéte, aby podlaha byla rovna a dostatec¢né pevna
e Bezprostredni prostor kolem stroje
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5.3 Vybaleni stroje

1. Sejméte obal a zajistéte jeho nalezitou likvidaci v souladu s mistné platnymi predpisy
2. Zkontrolujte Uplnost obsahu zasilky

5.4 Odstranéni ochranného natéru
Nelakované soucasti stroje jsou pokryty ochrannou vrstvou, kteoru je nutné nejprve odstranit.

e Vidy vénujte pozornost bezpecnostnim informacim o Cisticich Cinidlech a jejich slozkach.
e PoufZivejte osobni ochranné pomilcky popsané v broZurce o bezpecnosti prace.
e Stroj Cistéte ve vétranych prostorach s dostatecnym proudénim vzduchu. (Viz také
doporuceni vyrobce ohledné ¢isténi vyrobku.)

Pouzijte:

Hadfik na cisténi

Detergenty, studené Cistici prostiedky (viz pokyny vyrobce)

Ochranny odév (viz bezpecnostni pokyny ohledné Cisticich prostredkd)

Odstrante ochranny olejovy film:

1. PouZivejte ochranny odév.

2. PouZivejte Cistici prostfedky doporucené

vyrobcem stroje.

3. Ocisténé povrchy osetfete, pouZijte ochranny

olej pro kovy nebo motorovy olej 20W.
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5.5 Instalace stroje

Y pokud bude stroj pfipevnén ke stojanu, musi byt stojan nejprve pfimontovan k podlaze.
Teprve poté je mozné na néj pripevnit stroj.

1. Zajistéte, aby vrtaci stll a pfevodovka byly pevné upevnény.
2. Stroj na misto dopravte pomoci zdvihaciho zafizeni.
3. Pfimontujte stroj k podlaze.
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6. Prvni spusténi stroje

1. Zkontrolujte napéti klinového femenu (viz 8.10)
2. Pripojte stroj ke zdroji elektrické energie.
3. Zkontrolujte smér otaceni vietene

4. Doplnite chladici kapalinu - DMC 32 C / DMC 32 VC (viz 9.6)

5. Zkontrolujte otaceni ¢erpadla chladici kapaliny —DMC 32 C/ DMC 32 VC
6. Spojte sklic¢idlo s trnem sklicidla

e
§ Y
‘.
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7. Popis stroje

7.1 Soucasti a ovladaci prvky stroje

1 Pracovni zakladna stroje 12 | Jednotka posuvu (DMT 20 V, DMC 32VC)

2 Pracovni stdl 13 | Paka posuvu

3 Ochranny kryt (vyskové nastavitelny) 14 | Chladici zafizeni (DMC 32C, DMC 32VC()

4 Ovladaci panel 15 | Sloup

5 Digitalni ukazatel 16 | Ozubnice

6 Kryt klinového femenu 17 | Klika pro nastaveni vysky stolu

7 Vietenik 18 | Cerpadlo chladici kapaliny (DMC 32C, DMC
32VQ)

8 Napinaci paka klinového femenu 19 | Kontrola el. zapojeni

9 Motor 20 | Hlavni spinac

10 | Upinaci Sroub klinového femenu 21 | Nastaveni rychlosti posuvu (DMT 20V,
DMC 32V()

11 | Motor posuvu (DMT 20V, DMC 32VC) 22 | Upinaci péaka stolu
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7.2 Ovladaci panel

Tlacitko STOP

Pomaly posuv

Spinac LED pracovniho osvétleni

Digitalni ukazatel rychlosti

Pfepinac — vrtani / fezani zavit(

Tlacitko zapnuti

NojunhlwWIN|EF

Nouzovy vypinac
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8. Provoz stroje

VRTANI

1. Nastavte hloubku vrtani (pokud ji pozadujete)
2. Zvolte otacky vretena

3. Stisknéte tlacitko ON

4. Aktivujte posuv vietena

5. Pouzijte chladici kapalinu (pokud je potreba)
6. Stisknéte tlacitko STOP (po dokonceni vrtani)

REZANi ZAVITU

1. Pomoci prepinace prepnéte na rezim rezani zavitl

2. Nastavte hloubku vrtani (pokud ji poZadujete)

4. Stisknéte tlacitko ON

5. Aktivujte posuv vietena — dotknéte se obrobku

5. Po dosazZeni pozadované hloubky zmérite smér otaceni

- dosazenim nastavené hloubky vrtani

- stiskem tlacitka na jedné z pak posuvu (dalSim stiskem tlacitka se vratite k rotaci vpravo)
7. Stisknéte tlacitko STOP (po dokonceni vrtani zavitd)

8.1 Kontrola bezpecnostnich zarizeni
Zkontrolujte tlacitka nouzového vypnuti:

q

5
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Zkontrolujte ochranny kryt sklicidla:

q

1A
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8.3 Uvolnéni nastroje

DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

POZOR! Nebezpeci poskozeni upinaciho trnu nebo vedeni! Nastroj uvolfiujte pouze pomoci

vyrazeciho klinku a kladiva.

S/

g =

3

8.4 Upnuti obrobku a jeho vyjmuti

Vyuziti svéraku

1. Pouzijte svérdk vhodné velikosti
2. Pfipevnéte svérak k pracovnimu stolu / pracovni zakladné stroje pomoci Sroubd nebo svorek

3. Upnéte obrobek

Pouzivani sady pro upnuti

armer)
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

PFi praci s vétsimi obrobky pouzijte dily pro upnuti, pomoci nichZ pevné upnete obrobek k vrtacimu
stolu / pracovni zakladné stroje.

Priklad pfichyceni zpracovavaného objektu pomoci dilti pro upnuti

) NEBEZPEC

Umistéte zpracovavany objekt na levou stranu sloupu.

P¥iklad podepreni dlouhého zpracovavaného objektu pomoci podpéry

Y NEBEZPECH

i

Dlouhé zpracovavané objekty museji byt poloZzeny na podpéru.

8.5 Nastaveni vrtaciho (pracovniho) stolu

Otaceni pracovniho stolu:
T d

L

|
,é‘_%—,‘b
e—

37}

N .
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Nastaveni vysky vrtaciho (pracovniho) stolu:

S 7
Ly -

N D

8.6 Nastaveni ochranného krytu

DMT 20V / DMC 32 VC
POZOR! Nastavte stupnici na nulu!

0O—
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

1dilek =1 mm

Zardzku pro hloubku vrtadni nastavte napftiklad na 25 mm (DMT 20V, DMC 32VC()
Pro zastaveni vrtani Ize pouzit i stupnici, a to tak, Ze ji otocite smérem doleva.

V [] II .-
A\ -
*
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8.8 Automaticky posuv-DMT 20V / DMC 32 VC

POZOR! Nastavte stupnici na nulu!

0 ~nr—

Automaticky posuv lze pouzZivat pro sériovou vyrobu. Prvni vrtani provedeme s manudlnim posuvem
a nastavime hloubku vrtani (viz 8.7). Pro kazdy nasledujici proces pak jiz vyuZijeme automaticky
posuv vietene.

Zménte hloubky vrtani pro automaticky posuv:

Spustte automaticky posuv:

Vypnuti posuvu:
Zatlac¢enim péky posuvu doleva, nebo
automaticky, kdyz je dosazeno zarazky.
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

8.9 Nastaveni rychlosti posuvu - DMT 20V / DMC 32 VC

POZOR!

Rychlost posuvu musi byt nastavena v zavislosti na:
- Otackach vietene

- Druhu néstroje

- Obrobku

I

Nastavte prepinac na rezim vrtani

-

¥ POZOR
Nebezpeci vtazeni predmétd!
Kdyz snimate kryt pasu a nastavujete rychlost otaceni vietene, ujistéte se, Ze je stroj vypnut!
Po dokonceni nastaveni rychlosti otaceni nasroubujte kryt pasu zpatky.

POZOR
PFi nastavovani otacek vietene berte v potaz vlastnosti nastroje a zpracovavaného obrobku.

Potfebné otacky vietene, které jsou funkci priméru ndstroje a nastavené rychlosti vrtani, mohou byt
uréeny pomoci:

o kalkulace s vyuZitim vzorce

e graficky s vyuzitim tabulky

Potfebna rychlost vrtani zavisi na:
e materialu nastroje (naptiklad vrtak HSS)
e materialu zpracovavaného obrobku (Naptiklad stavebni ocel S235JR)

Stranka 23z 61




DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

PFi volbé rychlosti vrtani se fidte instrukcemi vyrobce.
Priklad: Vrtak 10 mm, rychlost vrtani 30m/min (vrtak HSS, S235JR), jaka je rychlost (otacky) vietene?
vzorec: Kalkulace:

1000 xVc n=1000x30 _ 454 93 .. 955 rpm

dxm 10xm

(ot/min)

Vc ... rychlost vrtani

n .... otacky vretene (ot/min)
d.... pramér vrtaku

m.... 3,1416

cutting speed Ve [m/min] ——»
16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315

L Bo | L L || asoo
VAV AV AVAVAVAVANVAWAW A+
AN PAVAN AN INISES 3500
SRS AWAWAN ooy
AVAVAV,\VAVAVAVAVAVAVAWAN--
SESESNESISESISISISISE

SESSNINEN “955\ 1000 T

N 77 800 E

A\VAVAVAVAWAWAN- I

NONININNSNS =
VAVAVAVAVAV AW AW AWANS ¢

7 OSISOSTISISISISISZ 99 ¢

VA AT AVAVAVAVAVAVAVANIN-

7 7 77 VA AVAVAVAVAVAVAVAE SIS

VA AT AVAVAVAVAN e

7 SESES 25 o

r

AVAVAVY

e e VA A AV AV AV AN, 80

VA EE SEEEEEEEDAVAVANAVAN

f T f I ] ] I | ] II/ |/' |/' I/ r/ |/' |// I/ r/ |/ r/ |/50
2 25 3 4 5 & 8 10 13 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200

drill bit diameter d [mm] —p

Po vypocteni poZzadované rychlosti vietene porovnejte vyslednou hodnotu s dostupnymi hodnotami
v tabulce a vyberte tu, ktera je nejblize.

PoZadovana rychlost otacek: 955 ot/min

Zvolené otacky: 740 ot/min (50 Hz)

Priklad: 740 ot/min (50 Hz)

50Hz| A (1820|B (1220|C | 740 (D | 450 | E | 320
60Hz| A |2180| B |1460|C | BBD |D | 540 | E | 380
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8.11 Nastaveni prutoku chladici kapaliny - DMC 32 C / DMC 32 VC
VAROVANI!

Plisné a bakterie

PFi pouzivani chladici kapaliny dbejte na to, aby po dokonceni prace nezlstavala ve zpétné hadici.
Podporoval by se tim rust plisni a bakterii.

POZNAMKA

Cerpadlo chladici kapaliny smi byt spusténo, pouze pokud se vieteno otaci.

POZOR!

Pokud je paka zamcena v poloze, vypnéte Cerpadlo chladici kapaliny po maximalné 10 minutach!

Pouzivani chladici kapaliny ma nasledujici vyhody:
e Snizeni zahtivani zpracovavaného objektu a vrtaku
Prodlouzenad Zivotnost vrtaku
o Zlepsena kvalita povrchu vrtanych otvor(
® Snizena lepivost pilin
e SniZeni koroze
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9. Péce o stroj a jeho udrzba

A NEBEZPECI Pred zapocetim jakychkoli udrzbovych praci na stroji nebo pred
zahajenim nastaveni stroj nejprve odpojte od zdroje elektrické energie a zajistéte jej pred
neumyslnym opétovnym spusténim.

Pro bezproblémovy provoz stroje a hladky chod se pfi Udrzbé a kontrolach stroje fidte nasledujicimi
zasadnimi pokyny. Pokud se ohledné udrzby a kontrol vyskytnou jakékoli nejasnosti, kontaktujte
vyrobce stroje, kontaktni informace jsou uvedeny v Uvodu této pfirucky.

9.1 Plan udrzby
VAROVANI
Nebezpedi zplisobené chladici kapalinou!
e Nedostatec¢na udrzba chladici kapaliny mlze vést ke tvorbé plisni a bakterii i k naruseni
funkce.
eV souladu s bezpeénostnimi pokyny pouzivejte pfi préci s chladici kapalinou ochranny odév.

VAROVAN; &
Vyvarujte se rozliti chladici kapaliny ¢i maziv jakéhokoli druhu v okoli stroje. Zamezite tak nehodam
v dlsledku kluzké podlahy.

V pravidelnych intervalech kontrolujte Uroven pH, hladinu dusitan(i a mnoZzstvi bakterii v chladici
kapaliné.

Interval kontroly Druh udrzbové cinnosti Personal
Po kazdém Zkontrolujte napéti a stav klinového femenu. Operator
nastaveni rychlosti
Po dennim poutziti | Otfete suchym hadrem nebo ocistéte hackem ci Operator
magnetickou tyci.
1 x tydné Odstranéni prachu z chladici mtizky motoru Operator
1 x tydné Vycisténi filtru chladici kapaliny Operator
Jednou rocné Kontrola funkci elektroniky Kvalifikovany elektrikar
Dle potteby Nastaveni pruziny vraceni vietene Udrzbat/ servisni technik

9.2 Vyména klinového remenu

PFi vyméné klinového femenu se fidte stejnymi pokyny, které plati i pfi nastavovani rychlosti vietene
(viz 8.10),
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9.3 Schéma mazani stroje

DMT 20 V / DMC 32 VC

|

Cislo | Mazaci misto Interval mazani Mazivo

1 Pracovni zakladna stroje Podle potteby Strojni vosk

2 Vrtaci stal Podle potteby Strojni vosk

3 Vfeteno Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

4 Jednotka posuvu — Snekové kolo | Po dennim pouziti | Olej do pfevodovky s dlouhou
Zivotnosti

5 Ozubnice Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

6 Zdvihaci zafizeni stolu Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

7 Sloup Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

8 Vedeni pracovniho stolu Podle potteby

9 Upinani pracovniho stolu Podle potteby Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

9.4 Nastaveni pruziny pro navrat viretena
PruZina pro navrat vietena:
e UdrZuje vieteno ve vychozi poloze (nejvyssi poloze)
e Navraci vieteno do vychozi polohy (po dokonceni procesu)

VAROVANI
Napéti pruziny pro navrat vietene je nastaveno vyrobcem!
Pro jeho nastaveni je nutné, aby se vieteno nachdzelo v nejvyssi poloze.
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Smér A .... zvySeni napéti pruziny, Smér B .... snizeni napéti pruziny

=

23X

4A 120 /240 /..[4B 5 . 7 "‘@

9.5 Kontrola hladiny chladici kapaliny - DMC 32 C, DMC 32 VC

e N

max

min
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9.6 Doplnéni chladici kapaliny - DMC 32 C, DMC 32 VC

DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

5

max

min

9.7 Cisténi filtru chladici kapaliny - DMC 32 C, DMC 32 VC
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9.8 Vyména chladici kapaliny - DMC 32 C, DMC 32 VC

DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

mv | Xi X

21]

10. Demontaz a likvidace stroje
Pokud pro stroj nebude dalsi vyuZiti, musi byt rozebran a zlikvidovan ekologickym zplsobem.

2?2
L

VHV

~i

HLASENI
PORUCHY
NEBO
ZADOST O
NAHRADNI
DiLY

=)

AUTORIZOVANY
PRODEJCE
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11. Elektroschéma
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

11.2 DMT 20V

Y

- e B om e

o

FLl ]
— oot -3

i [ VY 1 T LICTEETH
] [ w 1
mu _n_u Hmw nmw VED'E MY
- w
7 D
ki
i dmv_: 18 T4 I
I FIRpRERI]
1 1 6L
gL eajdetp)
i [Hiidp pasd
EVE|1-£95 -
100y Teaq — = P14}
q o |1E i f il
AT
I3 L
qlfng .__2_.,*
Ll | Jenam
LTS i _
1 s @". ||||||||| Wt
L b 7] __..|___..p.u_:
| _ L] * b I o HY EN
! pasts L _ _ horz-g]
| i
| \ ¢ 0 22
h —_— i
" I s e == '
10je[niay i€ | Hll_H__”_I__.IEIn W 5 R
M | Jor v oo | ok g
L i {118 JL.C\._|I__ |
[ [ alk 0 |71 n
—FL om0 Fon
[ | [Cali)
uany ay) _ pausin) pasds lamlnsuniy any UOYSIEAUT | yoyyag sameg
paay 1981 T T uerieiade 1ng 1yur) 1agny [orsae) st apputds —

Lon
o
N
[
o
L]
X
c
~(C
[l
+—
(V0]
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11.3 DMC32C
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11.4 DMC32 VC
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12. Seznam nahradnich dila

12.1 DMT 20
59

ak
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Cislo | Nazev dilu Pocet | Cislo | Nazev dilu Pocet
1 Vreteno 1 40 Téleso motoru 1
2 Nastavovaci krouzek 1 41 Klinek 1
3 Jednotadé radialni 1 42 Sroub 4
kulickové loZisko
4 Distancni dil 43 Pruzna podlozka 4
5 Axialni kulickové 44 Pojistny krouzek 4
loZisko
6 Zaraika 1 45 Sroub 1
7 Sroub 1 46 Sroub 1
8 Objimka 1 47 Motor 1
9 Aretaéni dil 1 48 Sroub 4
10 Lozisko 1 49 Remenice motoru 1
11 Téleso vieteniku 1 50 Klinek 1
12 Zapadka 1 51 Klinovy femen 1
13 Vnéjsi pojistny krouzek | 1 52 Spodni kryt klinového | 1
femenu
14 Stitek 1 53 Sroub 2
15 Upinaci Sroub 1 54 Kryci deska 1 1
16 Kolik 1 55 Kryci deska 2 1
17 Sroub 6 56 Sroub 4
18 Hridel pastorku 1 57 Podpérna tyc 1
19 Sroub 1 58 Horni kryt klinového | 1
femenu
20 Téleso rukojeti 1 59 Rukojet 1
21 Sroub 1 60 Jednoradé radialni 1
kulickové loZisko
22 Tyc¢ rukojeti 4 61 Vnéjsi pojistny 1
krouzek
23 Kolik 1 62 Pojistny krouzek 2
24 Sroub 2 63 Podlozka 1
25 Sestava diskovych 1 64 Jednoradé radialni 4
pruzin kulickové loZisko
26 Sroub 3 65 Podlozka 1
27 PruZina 1 66 Pouzdro loZiska 1
28 Hlavice pruziny 1 67 Sroub 4
29 Podlozka 1 68 LoZisko 1
30 Rukojet 1 69 Pojistny krouzek 1
31 Rukojet 1 70 Vlozka femenice 1
32 Téleso rukojeti 1 71 Ozubeni femenice 1
33 Rukojet hlavice 1 72 Sroub 1
34 Sroub 1 73 Rozvadé¢ 1
35 HFidel pastorku 1 74 Sroub 2
36 Kolik 1 75 Sedlo spinace 1
37 Sroub 4 76 Objimka vietene 1
38 Vnéjsi pojistny krouzek | 1 77 Objimka 1
39 Cep motoru 1 78 Kryt 1
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BERNARDOS
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Cislo | Nazev dilu Pocet
1 Zakladna 1
2 Sloup 1
3 Podlozka 4
4 Pruind podlozka 4
5 Sroub 4
6 Axialni kulickové lozisko 1
7 Klika 1
8 Ozubnice 1
9 Objimka sloupu 1
10 Pruind podlozka 1
11 Sroub 1
12 Sroub 6
13 Zardazka 1
14 Sroub 6
15 Stal 1
16 Kolik 1
17 Snekové kolo 1
18 Drzdk stolu 1
19 Sroub 4
20 Snek zdvihani 1
21 Axialni kulickové lozisko 1
22 Vnéjsi pojistny krouzek 1
23 Klika 1
24 Rukojet kliky 1
25 Upinaci paka drzaku stolu 2
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12.2DMT 20V
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Cislo | Nazev dilu Cislo | Nazev dilu
1 Vreteno 40 Téleso motoru
2 Nastavovaci krouzek 41 Klinek
3 Jednotadé radialni 42 Sroub
kulickové loZisko
4 Distancni dil 43 Pruzna podlozka
5 Axialni kulickové 44 Pojistny krouzek
loZisko
6 Zaraika 45 Sroub
7 Sroub 46 Sroub
8 Objimka 47 Motor
9 Aretaéni dil 48 Sroub
10 Lozisko 49 Remenice motoru
11 Téleso vieteniku 50 Klinek
12 Zapadka 51 Klinovy femen
13 Vnéjsi pojistny krouzek | 52 Spodni kryt klinového
femenu
14 Stitek 53 Sroub
15 Upinaci Sroub 54 Kryci deska 1
16 Kolik 55 Kryci deska 2
17 Sroub 56 Sroub
18 Hridel pastorku 57 Podpérna tyc
19 Sroub 58 Horni kryt klinového
femenu
20 Klinek 59 Rukojet
21 Ozubené kolo 60 Jednoradé radialni
kulickové loZisko
22 Sedlo 61 Podlozka
23 Kolik 62 Distan¢ni dil
24 Sroub 63 Podlozka
25 Sestava diskovych 64 LoZisko
pruzin
26 Sroub 65 Podlozka
27 PruZina 66 Pouzdro loZiska
28 Hlavice pruziny 67 Sroub
29 Podlozka 68 LoZisko
30 Rukojet 69 Distancni dil
31 Rukojet 70 Vlozka femenice
32 Sedlo rukojeti 71 Ozubeni femenice
33 Rukojet hlavice 72 Matice
34 Sroub 73 Rozvadé¢
35 HFidel pastorku 74 Sroub
36 Kolik 75 Sedlo spinace
37 Sroub 76 Objimka vietene
38 Vnéjsi pojistny krouzek | 77 Hridel
39 Cep motoru 78 Kryt
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79 Sroub 95 Pouzdro ozubeného kola
80 Sroub 96 Sedlo

81 Pojistna matice 97 Sroub

82 Kolik 98 Sroub

83 Paka posuvu 99 Sroub

84 Kolik 100 Sedlo

85 Stupnice 101 Spojovaci Celist
86 Sedlo paky 102 Kolik

87 Kolik 103 Pruzina

88 Kolik 104 Podlozka

89 Kolik 105 Blok

90 Sedlo 106 Kolik

91 Kolik 107 | Sroub

92 Nastaveni nuly 108 Kolik

93 Nastaveni nuly 109 | Sroub

94 Nyt 110 Olejova nadobka
111 LoZisko

112 | Snek

113 Klinek

114 | Objimka

115 Sedlo motoru

116 | Sroub

117 Klinek

118 Ozubené kolo
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

Cislo | Nazev dilu Pocet
1 Zakladna 1
2 Sloup 1
3 Podlozka 4
4 Pruind podlozka 4
5 Sroub 4
6 Axialni kulickové lozisko 1
7 Klika 1
8 Ozubnice 1
9 Objimka sloupu 1
10 Pruind podlozka 1
11 Sroub 1
12 Sroub 6
13 Zardazka 1
14 Sroub 6
15 Stal 1
16 Kolik 1
17 Snekové kolo 1
18 Drzdk stolu 1
19 Sroub 4
20 Snek zdvihani 1
21 Krouzek 1
22 Axialni kulickové lozisko 1
23 Vnéjsi pojistny krouzek 1
24 Klika 1
25 Rukojet kliky 1
26 Upinaci paka drzaku stolu 2
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12.3 DMT 32 C
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

Cislo | Nazev dilu Pocet
1 Zakladna 1
2 Sloup 1
3 Podlozka 4
4 Pruind podlozka 4
5 Sroub 4
6 Axialni kulickové lozisko 1
7 Zajistovaci objimka 1
8 Ozubnice 1
9 Objimka sloupu 1
10 Podlozka 1
11 Sroub 1
12 Sroub 6
13 Zardazka 1
14 Sroub 6
15 Stal 1
16 Kolik 1
17 Snekové kolo 1
18 Drzdk stolu 1
19 Sroub 4
20 Snek zdvihani 1
21 Podlozka 1
22 Axialni kulickové lozisko 1
23 Vnéjsi pojistny krouzek 1
24 Klika 1
25 Rukojet kliky 1
26 Upinaci paka drzaku stolu 2
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

Cislo | Nazev dilu Cislo | Nazev dilu

1 Vfeteno 70 PruZina

2 Nastavovaci krouzek 71 Pojistna matice

3 Jednoradé radialni kulickové loZisko | 72 Matice

4 Distancni dil 73 Podpérna tyc

5 Axialni kulickové lozisko 74 Horni kryt klinového femenu

6 Zarazka 75 Rukojet

7 Sroub 76 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

8 Objimka 77 Podlozka

9 Aretaéni dil 78 Sroub

10 LoZisko 79 Pojistné krouzky

11 Téleso vieteniku 80 Vnéjsi pojistny krouzek

12 Zapadka 81 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

13 Vnéjsi pojistny krouzek 82 Distanc¢ni dil

14 Stitek 83 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

15 Upinaci Sroub 84 Sedlo loziska

16 Kolik 85 | Sroub

17 Sroub 86 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

18 Hridel pastorku 87 VloZka femenice

19 Sroub 88 | Remenice vietene

20 Téleso rukojeti 89 Matice

21 Sroub 90 | Rozvadé&l

22 Ty¢€ rukojeti 91 | Sroub

23 Kolik 92 Sedlo spinace

24 Sroub 93 | Objimka vietene

25 Sestava diskovych pruZin 94 Objimka

26 Sroub 95 | Ochranny kryt

27 PruZina 96 Pojistna matice

28 Hlavice pruziny 97 | Sroub

29 Podlozka 98 Kolik

30 Rukojet 99 Stupnice

31 Rukojet 100 | Kolik

32 Sedlo rukojeti 101 | Sroub

33 Rukojet hlavice 102 | Kolik

34 Sroub 103 | Sedlo

35 Hridel pastorku 104 | Kolik

36 Kolik 105 | Kolik

37 Sroub 106 | Blok

38 Vnéjsi pojistny krouzek 107 | Nastaveni nuly

39 Cep motoru 108 | Nastaveni nuly

40 Téleso motoru 109 | Nyt

41 Klinek 110 | Pouzdro ozubeného kola

42 Sroub 111 | Sedlo

43 Pruzna podlozka 112 | Sroub

44 Pojistny krouzek 113 | Sroub

45 Sroub 114 | Olejova nadobka
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

46 Sroub 115 | Sedlo

47 Motor 116 | Pojistny krouzek
48 Sroub 117 | Kolik

49 Remenice motoru 118 | Klinek

50 Klinek 119 | Spojovaci Celist
51 Klinovy femen 120 | Kolik

52 Spodni kryt klinového Femenu 121 | Sedlo

53 Sroub 122 | Ozubené kolo
54 Kryci deska 1 123 | Klinek

55 Kryci deska 2 124 | Kolik

56 Sroub 125 | Kolik

57 Podpérna ty¢ 126 | Sroub

58 Sroub 127 | Olejova nadobka
59 Montdazni deska 128 | Kolik

60 PruZina 129 | LozZisko

61 Sroub 130 | Snek

62 Vnéjsi pojistny krouzek 131 | Klinek

63 Jednoradé radialni kulickové loZisko | 132 | Objimka

64 LoZisko stfedu femenice 133 | Sedlo motoru
65 Vné&jsi pojistny krouzek 134 | Sroub

66 Stfed fFemenice 135 | Klinek

67 Deska 136 | Ozubené kolo motoru
68 Zavit femenice 137 | Sroub

69 Axialni kuli¢kové loZisko
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

12.4 DMT 32 VC
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

Cislo | Nazev dilu Pocet
1 Zakladna 1
2 Sloup 1
3 Podlozka 4
4 Pruind podlozka 4
5 Sroub 4
6 Axialni kulickové lozisko 1
7 Zajistovaci objimka 1
8 Ozubnice 1
9 Objimka sloupu 1
10 Podlozka 1
11 Sroub 1
12 Sroub 6
13 Zardazka 1
14 Sroub 6
15 Stal 1
16 Kolik 1
17 Snekové kolo 1
18 Drzdk stolu 1
19 Sroub 4
20 Snek zdvihani 1
21 Podlozka 1
22 Axialni kulickové lozisko 1
23 Vnéjsi pojistny krouzek 1
24 Klika 1
25 Rukojet kliky 1
26 Upinaci paka drzaku stolu 2
27 Kryci deska 2
28 Cerpadlo (?) 1
29 Sroub 4
30 Podlozka 4
31 Trubice 1
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

Cislo | Nazev dilu Cislo | Nazev dilu

1 Vfeteno 70 PruZina

2 Nastavovaci krouzek 71 Pojistna matice

3 Jednoradé radialni kulickové lozisko | 72 Matice

4 Distancni dil 73 Podpérna tyc

5 Axialni kulickové lozisko 74 Horni kryt klinového femenu

6 Zarazka 75 Rukojet

7 Sroub 76 | Jednotradé radialni kulickové
loZisko

8 Objimka 77 Podlozka

9 Aretaéni dil 78 | Sroub

10 LoZisko 79 Pojistné krouzky

11 Téleso vieteniku 80 Vnéjsi pojistny krouzek

12 Zapadka 81 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

13 Vnéjsi pojistny krouzek 82 Distanc¢ni dil

14 Stitek 83 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

15 Upinaci Sroub 84 Sedlo loziska

16 Kolik 85 | Sroub

17 Sroub 86 Jednoradé radialni kulickové
loZisko

18 Hridel pastorku 87 VloZka femenice

19 Sroub 88 | Remenice vietene

20 Téleso rukojeti 89 Matice

21 Sroub 90 | Rozvadé&l

22 Ty¢€ rukojeti 91 | Sroub

23 Kolik 92 Sedlo spinace

24 Sroub 93 | Objimka vietene

25 Sestava diskovych pruZin 94 Objimka

26 Sroub 95 | Ochranny kryt

27 PruZina 96 Pojistna matice

28 Hlavice pruziny 97 | Sroub

29 Podlozka 98 Kolik

30 Rukojet 99 Stupnice

31 Rukojet 100 | Kolik

32 Sedlo rukojeti 101 | Sroub

33 Rukojet hlavice 102 | Kolik

34 Sroub 103 | Sedlo

35 Hridel pastorku 104 | Kolik

36 Kolik 105 | Kolik

37 Sroub 106 | Blok

38 Vnéjsi pojistny krouzek 107 | Nastaveni nuly

39 Cep motoru 108 | Nastaveni nuly

40 Téleso motoru 109 | Nyt

41 Klinek 110 | Pouzdro ozubeného kola

42 Sroub 111 | Sedlo

43 Pruzna podlozka 112 | Sroub

44 Pojistny krouzek 113 | Sroub
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

45 Sroub 114 | Olejova nadobka
46 Sroub 115 | Sedlo

47 Motor 116 | Pojistny krouzek
48 Sroub 117 | Kolik

49 Remenice motoru 118 | Klinek

50 Klinek 119 | Spojovaci Celist
51 Klinovy femen 120 | Kolik

52 Spodni kryt klinového Femenu 121 | Sedlo

53 Sroub 122 | Ozubené kolo
54 Kryci deska 1 123 | Klinek

55 Kryci deska 2 124 | Kolik

56 Sroub 125 | Kolik

57 Podpérna ty¢ 126 | Sroub

58 Sroub 127 | Olejova nadobka
59 Montdazni deska 128 | Kolik

60 PruZina 129 | LozZisko

61 Sroub 130 | Snek

62 Vnéjsi pojistny krouzek 131 | Klinek

63 Jednoradé radialni kulickové loZisko | 132 | Objimka

64 LoZisko stfedu femenice 133 | Sedlo motoru

65 Vné&jsi pojistny krouzek 134 | Sroub

66 Stfed femenice 135 | Klinek

67 Deska 136 | Ozubené kolo motoru
68 Zavit femenice 137 | Sroub

69 Axialni kuli¢kové loZisko
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

13. Kopie prohlaseni o shodé vyrobku s normou 2006/42/EG

13.1 DMT 20

DS D w S W SR AN S0 BN 46 A £6EN S5 W 4y
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> PWA HandelsgmbH (&
s Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria s
b Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9 1=
(.\ ; bernardo@pwa.at  www.bernardo.at BN
b P
H » 2 -
e EG - KONFORMITATSERKLARUNG o,
% Declaration of Conformity \n.,‘
nach &
\', : EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A ( P>
i according to 2
P\ Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A ¥

ﬁ-\ . Hiermit erkliren wir, dass dic nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
"1 und Bauart sowic in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung samtlichen, grundlegenden | (>
4 Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG, i

. ) 2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine i :af‘
4 verlicrt diese Erklirung ihre Gilltigkeit. . \ v
"\ Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements WS
& ofthe following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, and 2004/108/EC. Any by us NS
“  unauthorized changes of the machine cause losing of the declaration validity. _ /‘ &
) (o
. Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH L
S0 verwaltet von: Nebingerstralie hsme
N The technical documentation is managed by: A-4020 Linz VR
{  Bezeichnung der Maschine: Tischbohrmaschine LR
' Product: Bench drilling machine T
3 s
. Maschinentype/typen: DMT 20 J (‘/ .
$1  TpeTypes: 1=
“ Baujahr: ab Dezember 2017 2
L Year of manufacture: P

FL

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100:2010
Applied harmonized European standards: EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008
EN 12717: 2001A1:2009
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Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bemhard Pin , Geschiftsflihrer
Name and Function of the Signatory:
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

13.2D

Nl

MT 20V

- .

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +443 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Declaration of Conformity
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang IT Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

-
.
/-:? =
v =

Hiermit erkléren wir, dass dic nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung séimtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit,

Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, and 2004/108/EC. Any by us
unauthorized changes of the machine cause losing of the declaration validity.

e e
q R
)] d,Mv [}

A

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Tischbohrmaschine
Product: Bench drilling machine

Maschinentype/typen: DMT 20V
Type/Types:

Baujahr: ab Dezember 2017
Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100:2010
Applied harmonized European standards: EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008
EN 12717: 2001A1:2009
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Ort/ Datum: Linz, 13.03.2018
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Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k poufziti

13.3 DMC32C

Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwaat  www.bernardo.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity
EG-Maschinenrichtlinie ;:nm Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung simtlichen, grundlegenden
Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, and 2004/108/EC. Any by us
unauthorized changes of the machine cause losing of the declaration validity.

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafic
A-4020 Linz

Saulenbohrmaschine
Coumn drilling machine
DMC32C

ab Dezember 2017

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008

EN 12717: 2001A1:2009

Linz, 13.03.2018

PWA
Ta, A-4020 Linz

Bembhard
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13.4 DMC 32 VC

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7a  A-4020 Linz - Austria
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Tel.: 443 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity
nach

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
to

according
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A
Hiermit erkliren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung

und Bauart sowie in der von uns in Verkehr

Ausfiihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine

verliert diese Erklirung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, and 2004/108/EC. Any by us
unauthorized changes of the machine cause losing of the declaration validity.

Die Technische Dokumentation wird
verwaltet von:
The technical documentation is managed by:

Bezeichnung der Maschine:
Product:

Maschinentype/typen:
Type/Types:

Baujahr:

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized European standards:

Ort/ Datum:

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:

Name and Function of the Signatory:

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe

A-4020 Linz
Siiulenbohrmaschine
Coumn drilling machine
DMC32VC

ab Dezember 2017

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008

EN 12717: 2001A1:2009




DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstral3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE (preklad)

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha Il, ¢ast 1A

Prohladujeme timto, Ze nize uvedeny stroj odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnic EU 2006/42/ES, 22014/35/ES, 2004/30/ES. Zménou stroje,
ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace PWA HandelsgmbH

je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Oznaceni stroje: stolni vrtacka

Typ stroje: DMT 20

Rok vyroby: od prosince 2017

Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008

EN 12717:2001A:2009

Misto / datum Linz, 13. 03. 2018

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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DMT 20, DMT 20V, DMC 32C, DMC 32VC Navod k pouZiti

Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstral3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE (preklad)

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha Il, ¢ast 1A

Prohladujeme timto, Ze nize uvedeny stroj odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnic EU 2006/42/ES, 22014/35/ES, 2004/30/ES. Zménou stroje,
ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace PWA HandelsgmbH

je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Oznaceni stroje: stolni vrtacka

Typ stroje: DMT 20V

Rok vyroby: od prosince 2017

Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008

EN 12717:2001A:2009

Misto / datum Linz, 13. 03. 2018

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstral3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE (preklad)

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha Il, ¢ast 1A

Prohladujeme timto, Ze nize uvedeny stroj odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnic EU 2006/42/ES, 22014/35/ES, 2004/30/ES. Zménou stroje,
ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace PWA HandelsgmbH

je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Oznaceni stroje: stolni vrtacka

Typ stroje: DMC 32 C

Rok vyroby: od prosince 2017

Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008

EN 12717:2001A:2009

Misto / datum Linz, 13. 03. 2018

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstral3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE (preklad)

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha Il, ¢ast 1A

Prohladujeme timto, Ze nize uvedeny stroj odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnic EU 2006/42/ES, 22014/35/ES, 2004/30/ES. Zménou stroje,
ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace PWA HandelsgmbH

je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Oznaceni stroje: stolni vrtacka

Typ stroje: DMC 32 VC

Rok vyroby: od prosince 2017

Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60204-1:2006+AC:2010
EN ISO 13849:2008

EN 12717:2001A:2009

Misto / datum Linz, 13. 03. 2018

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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