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Uvod

Vazeny zakazniku!
Jsme radi, zZe jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento obsluzny navod je vytvofen vyhradné pro nase zakazniky.
Z této prirucky muzete ziskat veskeré pokyny tykajici se spravného pouziti, obsluhy, udrzby, jakoz i
obstarani nahradnich dild.

UPOZORNENT:

Snahou vyrobce je neustalé zlepsovani parametrt stroji. V dusledku toho se miize stat, ze urcité, jiz
provedené, zmény a inovace se v provoznim navodu dosud neobjevily. Vzdy vsak usilujeme o to, aby byl
provozni navod dodavan v souladu s aktualnim stavem stroje.

Diive nezli stroj uvedete do provozu, proctéte si prosim pozorné tento provozni navod. Zabranite tim
moznym problémim a poskozenim stroje, ke kterym by mohlo dojit v dusledku neodbornych manipulaci

se strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny pouze tehdy, jestlize bude na stroji pravidelné
provadéna udrzba a stroj bude spravné obsluhovan.

Za skody, které na stroji vznikly v disledku nedodrzeni nasledujicich doporuceni a pokyni, uvedenych
dale v této pifrucce, nepiebira vyrobee zadné zaruky.
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Vystraha !!!

Tento provozni navod obsahuje duleZité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné instalace, idrzby a obsluhy stroje
vcéetné jeho pifslusenstvi.

Jeho nepozorné procteni, nespravny vyklad ¢i nespravna aplikace zde uvedenych pokynt, muze ve svém dusledku
vést ke zranéni nebo k vécnym skodam.

Vlastnik tohoto stroje a pifslusenstvi, je zodpovédny za bezpecné pouziti stroje a jeho piislusenstvi.

Vyrobce neposkytuje zadné zaruky v pifpadé zranéni nebo hmotnych skod, jestlize tyto vznikly z divodu nedbalosti,
nespravné manipulace, v disledku zmén na stroji nebo jeho nespravnym pouzitim.

Bé¢hem dalstho vyvoje mohou byt provadény technické nebo vizualni zmény bez upozornéni na tyto zmény. Vsechny
rozméry, pokyny a udaje v tomto navodu pro pouziti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, které by pfipadné byly na
zakladé¢ tohoto navodu vznaseny, nemohou byt proto uplatnény.

Bezpecnostnf stitky, kterymi je stroj opatfen, ukazuji, jakym zptisobem se provozovatel stroje muze chranit pred
urazy. Majitel stroje se musi postarat o to, aby tyto Stitky zustaly na stroji a byly citelné. Jakmile se stitky stanou
necitelné, pak je tfeba tyto vyménit a teprve poté je mozno stroj znovu obsluhovat a provozovat.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Ctéte a dodrzujte peclivé nasledujici bezpe¢nostni pokyny, jako i cely provozni nivod. Nedodrzeni
tohoto navodu a bezpeénostnich pokynii muaze mit za nasledek vazna zranéni. Méjte tento
provozni navod uloZen v dosahu obsluhy a v pfipadé potteby jej predejte naslednikovi. Dodrzujte
rovnéz bezpecnostni pokyny a upozornéni na mozna nebezpecdi, ktera jsou umisténa na stroji.
Jestlize pii vybalovani zjistite poskozen v dusledku pfepravy, oznamte toto neprodlené Vasemu
obchodnimu zastupci a zafizeni neuvadéjte do provozu!l Obal prosim zlikvidujte ekologickym
zpusobem. Odevzdejte jej na piislusné sbérné misto.

Bezpeéna pracovni oblast stroje

Dbejte na to, aby byl stroj obsluhovan jen témi osobami, které jsou obeznameny s provozem stroje a s
misty, kde mtzZe dochazet k Graztim, a které jsou dusevné i télesné k takové obsluze plné zpusobilé. Ujistéte
se, ze bezpecnostnim pokyniim bylo porozuméno jednoznacné a zfetelné. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let) nesméji obsluhu stroje provadet.

Zajistéte, aby se déti a nepovolané osoby pohybovaly pouze v bezpetné vzdalenosti od stroje. Jestlize stroj
neni pravé pouzivan, vypojte jeho pfivodni vedeni a vypnéte spinac, abyste tak znesnadnili spusténi stroje
nepovolanymi osobami.

Nekontrolovany provoz stroje. Nenechavejte stroj nikdy bez dozoru, jestlize je tento v provozu. Tento stav
vyrazné zvysuje riziko urazu nebo hmotnych skod. Dfive neZli stroj opustite, tento vypnéte a vyckejte, dokud se jeho
rotujici ¢asti nezastavi.

Pracovisté a samotny stroj udrzZujte vZdy v Cistoté a pamatujte také vZdy na dobré a neosliujici osvétleni

pracovisté (v souladu s narodnimi pfedpisy). Nepofadek nebo nedostatecné osvétleni mohou mit za nasledek urazy.
V bezprostiedni pracovni oblasti stroje neponechévejte zadné nastroje, pfedméty ¢i kabely.

Bezpecna prace / ostatni rizika / Vybaveni osobni ochrany

Stroj pouzivejte vzdy pouze v souladu a ve smyslu s jeho uréenim a v rozmezi jeho technickych
moznosti (viz technicka data).

PouZivejte vhodné ochranné bryle. Chrarite svoje o¢i, aby je tlomky a odletujici tiisky nemohly
poskodit. Jestlize bryle nepouZijete, mize to mit za nasledek zavazné poranéni Vasich oci!

Vidy pouZivejte masku chranici proti prachu tehdy, jestliZe se pfi praci na stroji tvoii
prach a na pracovisti neni odsavani. Vétsina druht puasobiciho prachu (dfevo, kov) muze

vyvolavat dychaci onemocnéni. Informujte se proto také, o jaky druh prachu se pfi Vasi praci
jedna, a pouzivejte vzdy pifslusnou ochrannou masku, ktera tento prach odfiltruje.

Pii praci na stroji pouZivejte také vidy pfiméfenou ochranu sluchu. Hluk vychazejici ze
stroje muze zpusobit dlouhodobé poskozeni sluchu nebo i jeho ztratu. Udaje, tykajici se Vaseho
stroje, naleznete v technickych datech stroje




Pfi praci noste vZdy vhodny odév. Nepouzivejte odév volny, nepouzivejte rukavice, kravatu,
$alu, neméjte rozpusténé vlasy a nenoste bizuterii. To vSe muze byt zachyceno pohyblivymi ¢astmi
stroje. Jestlize mate dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy nebo sit’ku na vlasy.

JestliZe manipulujete s téZkymi obrobky, noste neklouzavou obuv nebo bezpecnostni

boty.

Rukavice pouZivejte pouze pro vyménu feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich ¢astech
stroje je pouzivani rukavic zakazano.

ud’te pozorni! Vénujte pozornost tomu, co délate a do prace se poustéjte s rozumem. Je
Bud’t zorni! Vénujt tt , co délite a d téjt

ptisné zakazano spoustét stroj pod vlivem alkoholu, drog nebo 1éka! Stroj rovnéz nepouziveijte,
jestlize se citite unaveni nebo nesoustfedéni.

Na stroji nepracujte v prostfedi s nebezpecim vybuchu, ve kterém se nachazi plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici ve stroji mohou prach, hoflavé kapaliny nebo vypary
zapalit.

JestliZe provadite na stroji udrZbafské, pfipravné nebo Cistici prace vytahnéte sit’ovou
zastréku. Presvedcte se, ze se spinac nachazi v poloze ,,OFF“ jesté pfedtim, nezli stroj opétovné
ptipojite na proudovy obvod. Jestlize stroj jiz nebude pouzivan, vytahnéte sit'ovou zastrcku.

Neprovadéjte CiSténi stroje tlakovym vzduchem.

Pfi pouZiti stroje bud’te opatrni. Ndstroj udrzujte v naostfeném stavu a Cisty, ¢imz dosahnete toho nejlepsiho a
nejbezpecnejsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny tykajici se udrzby a vimeény piislusenstvi.

Pied spusténim stroje zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a ujistéte se, Ze tato pracuji spravnym
zpusobem. Na stroji pracujte vzdy s pfedepsanymi ochranami.

Pied zapocetim prace stroj vZdy zkontrolujte na jeho moZna posSkozeni. Vzdy by méla byt zkontrolovana
funkce stroje. Pohyblivé ¢asti se nesmi ,,zadirat” a musi bezvadné fungovat. Nikdy nepracujte na poskozeném stroji.
Ochranna zafizen{ a ¢asti, které jsou poskozeny, by mély byt bud’ fadné opraveny autorizovanou opravnou ¢i servisni
opravnou nebo vymeneény.

Pred zapnutim zkontrolujte spinaci klicek, nastavitelné ndstroje a odstratite nastroje, které nejsou pravé potiebné.
Stroj nepfetéZujte. Stroj ani nastroj by nemély byt pouzivany k acelum, pro které tyto nejsou urceny. (Viz pouziti

v souladu s danym urcenim).

Nastroj i obrobek zajistéte! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné upnut a rovnéz tak nastroj pevné upevnén.



Dbejte na spravné drZeni Vaseho téla. Stroj byl navrzen a postaven na zakladé ergonomickych principt, pfesto
muze pfi piiprave stroje a jeho cisténi dochazet ke znacnému télesnému namahani. Pamatujte proto pii praci

s tézkymi bfemeny (ndstroje/obrobky) na moznosti Vasi vykonnosti a v ptipadé potfeby pouzivejte technické
pomocné prostredky.

Spravné smontovani stroje. Vsechny dily musi byt spravné smontovany a musi byt splnény vSechny pozadované
podminky, aby tak byl zajistén bezvadny chod stroje (viz Montazni navod).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici obrobky
nebo rotujici ¢asti stroje a davejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny pfipadné
$perky nebo ¢asti odévu. Myslete na vazné nebezpedi urazul

Vystraha! Ostré tfisky! Ttisky nikdy neodstranujte nechranénou rukou. Hrozi nebezpeci
urazu. Pro odstranéni tifsek pouzivejte k tomu urceny vhodny ,,hacek®. Jestlize je stroj vypnut,
je mozno tifsky odstratiovat pinzetou nebo smetackem. K €i§téni nepouZivejte nikdy tlakovy
vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako ndhradni dily, obzvlasté pak bezpecnostni prvky a fezné nastroje, je tieba vzdy
pouzit originaln{ dily, protoze dily, které nebyly vyzkouseny a uvolnény pro pouzit{ samotnym vyrobcem, mohou
zpusobit nepfedvidatelna poskozeni.

Pfed pouzitim stroj sestavte v souladu s Gdaji uvedenymi v montaznim navodu. Jestlize pfi montazi pouzijete
podstavec, musi mit tento dostate¢nou nosnost (zohlednit hmotnost stroje, nastroje a obrobku) a se strojem musi byt
pevné sesroubovan, a to jesté pfedtim neZ zaénete pracovat.

Méieni provadéna na upnutych nastrojich se smi provadét pouze v klidovém stavu stroje. Nepokousejte se
obrabét zadné obrobky, které jsou pro Vas stroj pfilis malé nebo piilis velké.

Nikdy nepouZivejte ,,popraskané* nebo deformované nastroje, pfipadné ani nastroje opravené. Takové
nastroje okamzité nechte ,,seSrotovat!

Nikdy nepouZivejte stroj, ktery ma vadna bezpe&nostni zafizeni/prvky. Tyto mohou byt velmi nebezpecné a
mus{ byt okamzité opraveny.

Pokud by k problémum na stroji doslo pfi praci, je tfeba stroj okamzit¢ vypnout (odstranéni zavad viz ,,Odstranéni
problému“ nebo kontaktujte Vaseho prodejce).

Elektricka bezpecnost

Pied spusténim stroje pamatujte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno elektrikafem k tomuto
ukonu opravnénym, toto plati s vyjimkou stroju s jiZ pfedem namontovanou zastrékou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje na typovém stitku stroje byly v souladu s napétim pouzité sité, tyto
se mohou lisit o max. 10%. Jestlize napéti proudového zdroje neni v souladu s napétim pro stroj, muaze dojit
k zavaznym urazim nebo také k poskozen{ stroje.




Nebezpeci vychazejici z elektrického proudu! Tyto stroje sméji byt provozovany pouze na jedné proudové siti
s fungujicim ochrannym vodicem (PE). Vedeni sit’'ového piipoje, prodluzovaci vedent, jakoz i skiiné s elektrickymi
prvky musi byt pravidelné kontrolovana. Zjistené zavady musi odstrafiovat k tomu opravneény elektrikaf. Kabelu,
ktery byl pfi praci stroje poskozen nebo pfetrzen, se nedotykejte a okamzité vytahnéte sit'ovou zastréku. Stroj

s poskozenym kabelem nesmi byt nikdy pouzit.

Chranéni proudového kabelu! Proudovy kabel nesmi byt pouzit k jinym tc¢elim nezli k tém, ke kterym je urcen.
Kabel nema byt pouzivan k tomu, abychom si usnadnili vytazen{ zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy tak, ze
ji budete drzet za téleso zastrcky. Proudovy kabel by mél byt chranén pfed olejem, horkem a ostrymi hranami a
pfedméty. Nikdy nepracujte s kabelem, ktery je poskozen.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Odvijejte kabelovy buben pfed pouzitim kabelu dplné a zkontrolujme
pfitom, zda zde nejsou ptipadna poskozeni kabelu. Prodluzovaci kabel a zastr¢cky musi byt vzdy opatfeny fungujicim
ochrannym vodicem.

Pii pfipojovani stroje pamatujte vidy na zkontrolovani spravného sméru otacek motoru
— Viz Sipka (u provedeni 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadé, kdy stroj neni po delsi dobu pouZivan — stroj nastifkat vrstvickou protikorozniho prostfedku. Pii
opétovném spusténi stroje s pfevodovym motorem je tfeba toto spousténi provadét pii pomalych otackich motoru a
motor nechat takto bézet ca 10 — 15 minut, aby tak bylo zajisténo rovnomérné rozvedeni zde pfitomného oleje.

O svij nastroj se starejte peclivé! Postarejte se o to, aby Vase nastroje byly vzdy udrzovany v naostfeném, suchém
a ¢istém stavu. Tim bude umoznéno pracovat bezpeénéji a Iépe. Je nutné, aby byly vzdy dodrzovany pokyny, tykajici
se vymeény nastroje a pfedpisa pro jeho ddrzbu.

Pravé nepouZivané nastroje ukladejte peclivé! Nastroje, které nemajf byt pouzity, se uklddaji na jednom mfste,
které je uzamcené, suché a nemaji k nému pfistup deti.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily. PouZivat je mozno pouze Original-Bernardo nahradni dily nebo
takové dily, které byly pro tyto ucely uvolnény vyrobcem. Pouziti jinych dilt by mohlo byt nebezpecné. Navic pii
takovém pouziti dochdzi k zaniku zaruky.

Opravy provadéné odborniky! Dbejte na to, aby opravarenské prace provadéli pouze vyskoleni odbornici nebo
témito pracemi povéite odbornou dilnu.

POZOR!!

I pfi dodrzeni veskerych bezpecnostnich piedpist zistavaji urcita ,,zbytkova“ rizika: Napf.
moznost poranéni pii kontaktu s nastrojem, zpétny odraz nebo naraz obrobku, vymrst'ované
kovové tiisky.

Obsluhu stroje provadéjte vzdy s rozmyslem a s opatrnosti, abyste se tak vyhnuli urazim a také
poskozeni stroje.




Zvlastni bezpecénostni pokyny pro vrtaci a frézovaci stroje

=  Na stroj si nikdy nestoupejte. Jestlize se stroj pieklapf, mohlo by dojit ke zranéni. Jestlize potfebujete vystoupit
nahoru na velké stroje, pouzijte vhodny Zebifk nebo podstavec.

= Pred zapocetim price zkontrolujte ochranna vybaveni, samotny stroj a nastroj z hlediska jejich funkce. Tupé a
opotfebené fezné nastroje okamzité vymeénte. S novymi nastroji pracujte opatrné, jejich ostfi muze zptsobit
vazna poranéni.

= Pred spusténim stroje se pfesvédcte, zda je obrobek na stole dobfe upnut. Pii frézovani nikdy nepfidrzujte
obrobek rukou.

=  Priprava nastroje — pro obrabény material pouZijte vzdy ten spravny nastroj. Pfesvédcte se, ze nastroj je ve svém
drzaku dobfe upnut.

= Otacky vietene — Pracujte s takovymi otdc¢kami, které jsou prodanou praci a dany material vhodné. Pied
prvanim zabérem do obrobku, by mél mit nastroj jiz dosazenu plnou rychlost. Vrtani ¢i frézovan{ nikdy

nezapinejte, jestlize je jiz nastroj v kontaktu s obrobkem. Zabér nastroje do materidlu rovhomérny, ne ,,trhavy*.

*  Zména sméru oticek vietene — béhem vrtani a frézovani smér otacek nikdy nemérite, toto provadéjte pouze
v klidu. Pf{ima (okamzitd) zména sméru je mozna pouze pfi fezani zavitd, a to pfi nizkych otackach.

=  Abyste karticem odstranili zbytky materialu nebo tfisky, stroj vzdy vypnéte. Difve nez se od stroje vzdalite,
vypnéte ptivod proudu, odstrante nastroj a vycistéte pracovni stil stroje.

=  Pozor, nastroj se pii obrabéni muze prudce zahtat. Nebezpeci popalenin!!!

®  Pozor, pii urcitych obrabécich postupech muze vznikat vysoka hlu¢nost (viz. Vieobecné bezpecnostni pokyny
,,Ochrana sluchu®).

POZOR !!!

Urazy ¢asto vznikaji z nedbalosti nebo v dusledku nedostateéné znalosti stroje. Pracujte proto se strojem pozorné,
abyste rizika minimalizovali. Jestlize nebudete dbat bezpec¢nostnich piedpis, rizika se zmnohonasobi.

Specifikace pokynt pro praci se strojem nemuze byt uplna, protoze kazdé pracovni prostiedi je jiné. Bezpecnost
provozovatele musi byt vzdy na prvnim misté. Nedbalé zachazeni muaze mit za nasledek zranéni, poskozen{
pifslusenstvi nebo samotného stroje nebo také $patné vysledky provadéné prace.



Zbytkova rizika u vrtacich a frézovacich stroju

I pfes dodrzeni veskerych bezpecnostnich pokynia uvedenych vyse a podminek pfedepsanych pro dany stroj jsou zde
jeste zbytkova rizika, na ktera bychom zde chteli upozornit.

Prostfedky osobni ochrany pfi praci na stroji:

=  Pracovat bez bryli mize mit za nasledek poranéni oci zptusobené odletujicimi ¢asticemi
=  Pracovat bez ochrany sluchu muZe sluchové organy neptiznivé ovlivnit

Kontakt s dily pod napétim muze vést k urazim zpasobenym elektrickym proudem

Odletujici obrobky, nebo jejich ¢asti, mohou zputsobit zranéni

Nedostate¢nym odvétravanim motoru muze dojit ke vzniku pozaru

Stroj nechte uvést do provozu pouze odbornym personalem

Prace s ohném v blizkosti ukotveni stroje muze mit za nasledek pozar nebo vybuch

V dasledku pohybu vietene, frézovaciho trnu nebo stolu muze dochdzet ke zhmozdénindm a bodnym ranam
Rotujici ¢asti (jako jsou vieteno, trn) mohou zachytit volné ¢asti odévu, nesepnuté vlasy, Satky a saly

P1i ruéni vyméné nastroje muze dojit k feznym a bodnym poranénim

Vrtani, provadéna na maljch neupevnénych obrobceich, mohou vést k poranéni prsti a hornich koncetin
Opravarenské a udrzbafské prace provadéjte vihradné s CE-ovéfenymi nastroji (neposkozené néstroje)

P1i provadéni adrzbatskych praci pouzivejte vhodné pomucky (jako Zebiiky, zdvizné plosiny), abyste tak predesli
urazim

Pokyny:
Pamatujta na to, Ze pfi obsluze kazdého stroje existuji urcita zbytkova rizika. Proto je tfeba pfi kazdé praci, i pfi téch
nejjednodussich ukonech, postupovat velmi opatrné. Vy sami jste odpovédni za svoji bezpecnost!




Technicka data

MFM 230 MFM 250
Velikost stolu 1245 x 230 mm 1370 x 254 mm
Uchycen{ vietene 1SO 40 ISO 40

Otacky vietene, ploynulé

50 - 3335 U/min

50 - 3335 U/min

Vysunut{ pinoly vpfed (3) 0,04 / 0,08 / 0,15 mm/U (3) 0,04 / 0,08 / 0,20 mm/U
Zdvih pinoly 125 mm 125 mm

Pojezdova draha podélné (x) 735 mm 850 mm

Pojezdova draha pricné (y) 340 mm 410 mm

Pojezdova draha vertikdlné (2) 360 mm 410 mm

Dosah 170 - 530 mm 190 - 730 mm
Rozsah otaceni hlavy vietene -90° bis +90° -90° bis +90°
Rozsah klopeni hlavy vietene -45° bis +45° -45° bis +45°
Vzdalenost vieteno - sttl 20 — 380 mm 25 — 435 mm
Velikost T-drazek 16 mm 16 mm

Vykon motoru 2,2 kW 2,25 kW

Rozméry (BxTxH) 1500 x 1220 x 2200 mm 1640 x 1800 x 2240
Hmotnost ca. 1000 kg 1400 kg

Hlucnost

Rozsah dodavky

mén¢ nez 85 dB(A)

*  Piftazny $roub/ vieteno M 16
= Zafizeni chladiciho prostfedku

=  Halogenova lampa

=  Posuvné zafizeni pro osy X,y a z
= Elektrické centralni mazani

®  Pneumatické upnuti nastroje

®  Vana pro chladicf prostfedek

*  Obsluzny navod

Zvlastni prislusenstvi

*  Sortiment upinacich nastroja 52-tlg., 16 mm / M14
=  Hydraulicky strojni svérak AH 125

=  Polo-Universal-délici hlavy BS-1

*  Paralelni podlozky — Sada 28-tlg.

=  Souprava pro celni a vnitini soustruzeni (=obrobeni) pram. 75 mm, vcetné vrtacich tyci
®  Horizontalni a vertikalni kruhovy stal HV 10
=  TITAN-kazeta s frézami 3-20 mm, 20-tlg.

=  Pata stroje NE 120

®  3-osaindikace polohy

= Vrtaci emulze DRILL, feditelna 1:20, 5 Litr

méne nez 85 dB(A)




Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen k pouziti pouze v uzavfenych prostorach, kde se teploty pohybuji mezi 0°C az +25°C.

Tento stroj slouzi pro vrtani kovia, umélych hmot, dfeva a podobnych materiala. Materidly jako elasticka pryz (guma),
snadno hoflavé materialy (hot¢ik) nebo jim podobné materialy nejsou pro obrabéni na tomto stroji vhodné.

Priklad vyuZiti:
Profesionalni oblast: Stroj je dimenzovan pro pramérné denni pouzivani 3 hod. / den
nebo také 90 % doby zapnuti. Toto odpovida max. 600 hod. /rok.

Dale musi byt stroj pribézné ¢istén, musi na ném byt provadény udrzby a ptipadna jeho poskozeni musi byt
opravena. Blizsi udaje k tomuto najdete v pfislusnych kapitolach ,,Udrzba, cisténi, opravy®.

Kvalifikace obsluhy

Transport: Pfepravu stroje mohou provadét jen ty osoby, které maji kvalifikaci v oblasti manipulace se
zdvihacimi prostfedky a mohou provadét potiebné zajisténi nakladu na pfepravnich vozidlech.

Obsluha: Stroj miize byt obsluhovan bud” odbornymi pracovniky, nebo také pomocnym personalem, ktery
je obeznamen s potfebnymi znalostmi v oblasti protiurazovych piedpisi. Obsluhovatel musi
znat jazyk, ve kterém je psana pifrucka pro obsluhu.

Pokud by obsluhovatelé Hobby-strojii neméli dostate¢né odborné znalosti, doporucujeme jim
naléhavé, aby si tuto znalost osvojili napt. formou prostudovani odborné literatury. Tato
ptirucka vyse zminéné znalosti jiz pfedpoklada.

Cisténi: Pro c¢isténi neni potfebna zadna specidlni znalost stroje. Postaci zde pouze zakladni znalosti
v oblasti protiurazovych predpist, jakoz i znalost povahy znecisténi a pouZitych Cisticich
substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny ,,mechatronik®, zame¢nik nebo podobné

kvalifikovany personal. Opravy na elektrickém vybaveni smi vsak provadét pouze odbornik
v oboru elektrikaf nebo persondl se srovnatelnym profesnim vzdélanim.

Demontaz: Tato musi byt provadéna zamecnikem.

Likvidace: Likvidace zafizeni musi byt provadéna povéfencem pro odpady
e Pii likvidaci musi byt vypustén olej
e  Musi byt odstran¢na maziva a problémové latky (jejich vyskyt viz Navod pro udrzbu)
e Stroj a pfislusné problémové latky musi byt zlikvidovany v souladu s narodnimi pfedpisy.
e [Elektrické vybaveni stroje je tfeba zlikvidovat jako elektronicky $rot a rovnéz vSechny
kovové dily stroje mus{ byt pfedany k recyklaci.



Transport

Stroje jsou fadné zabaleny a zasflany zakaznikam. Vénujte prosim pozornost oznaceni na jejich obalech (obzvlaste
pak dbejte na spravné umisténi pasi/popruht). Jestlize stroj zvedate, nesmi se tento nachdzet nad hlavou a nesmi
byt ani zavésen ,,zesikma®. Popruhy jefabu by mély byt umistény ,,do kifze®.

Pred zvednutim stroje zajistéte vSechna drzadla a rukojeti a mezi nosna lana a stroj vlozte mékky material, abyste tak
zabranili poskozen{ stroje a jeho lakovani.

Pro zvedani stroje pouzijte pevnd lana nebo popruhy s odpovidajici nosnosti, ktera jsou v dobrém stavu (ddaje o
hmotnosti stroje najdete v Technickych datech). Behem zvedani drzte stroj v rovnovaze (obt. 2).

Obr. 1

Proper lifting sling

(4)Bolts tighten to

47 ft. 1bs. toroue

before lifting

Tighten ram locking
bolts before lifting

1"

Move table against column

l Installed gross

‘\ weight of machine
approx. 2200 lbs

Obr. 2
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Vybaleni

1. Stroj zbavte jeho obalu teprve bezprostfedné u mista, kde ma byt tento instalovan.
Odstrafite pouzity obalovy materidl.

Povolte upevniovaci srouby, pokud bylo na stroji umisténo zajisténi pro piepravu.

Bl

Pracoviste stroje zvolte tak, aby prostfedi kolem stroje bylo suché a osvétlené s dostatkem mista potfebného
pro obsluhu stroje.

5. Pouzijte vhodné zdvihac{ zafizeni (viz technicka data — hmotnost) k tomu, abyste stroj z obalu vyzvedli.
Nezvedejte stroj zavéSeny za pinolu. Difve nez budete stroj zvedat, pamatujte na spravnou rovnovahu a
vyvazenost (viz zarazky).

6. Vsechny nechranéné ¢asti, nakonzervované pro tcely prepravy, ocistéte petrolejem nebo v obchodech bézné
dostupnym odmast’ovadlem. Nepouzivejte fedidla nebo benzin. Poskodilo by to lakovany povrch. O¢isténé
povrchové plochy napust’te 20W motorovym olejem.

7. Obalovy material zlikvidujte v souladu s narodnimi predpisy.

Postaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na pevném a rovném podkladé a musi byt pevné piisroubovan (neplati pro stolové vrtacky a
frézky, tyto neni tieba pfisroubovat). V souladu s kvalitou podlahy je tieba zvolit pfislusné podlahové ukotveni. U
stolovych vrtacek pamatujte na dostate¢cnou pevnost stolu.

Jestlize je stroj dodan s podstavcem, pak je tieba s podlahou nejprve sesroubovat tento podstavec a teprve poté
sesroubovat stroj s podstavcem (stabilita).

Pamatujte vzdy na dostatecné osvétleni pracoviste, a to v souladu s narodnimi pfedpisy (na daném pracovisti).
V bezprostiedni blizkosti stroje musi byt k dispozici zasuvka nebo musi byt autorizovanym elektrikdfem polozeno
kabelové vedent.

Pamatujte na to, Ze vzdalenost ode zdi musi byt nejméné¢ 0,5 m, pficemz pied strojem musi tato vzdalenost ¢init 1 m,
piipadneé se fid'te podle nejvétsiho, k obrabéni urceného, obrobku. Ve vzdalenosti mensi nez 1,5 m se nesmi
nachdzet zadné jiné pracovisté nebo dopravni cesta.

Dbejte na to, aby se pii spusténi stroje -
nachazel obrobek, skiifika s nastroji, .
oblast pro piislusenstvi a udrzbu a i }1]]

rovnéz tak pracovni oblast nachazely :

na svém misté. Stroj nestavte prilis
blizko ke zdi, nebo blizko k jinému
stroji nebo pfedmetu. Vzdy dbejte na
to, abyste na praci méli dostatek mista
a nebyli omezovani nebo ohrozovani
blizkosti jinych stroja (napf.
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Popis stroje
Viceucelové frézky MEM 230 a MEM 250 jsou urceny pro lehké az stfedné tézké obrabéci prace.

Frézovaci hlava je oto¢na, a pfitom nataciveé a dhlove sklonitelné/=vykyvné uspofadand a horizontiln¢ posuvna.
Otacky frézovactho vietene jsou plynule nastavitelné pfes variator s pfedlohou.

Frézovaci vieteno je uloZeno v pinole a je mozno je pfestavovat jak rucne, tak také automaticky pfes tiistupniové
posuvné ustroji. Pro rychlou vymeénu néstroje je mozno vieteno jednou rukou ovladat, jakoz i odbrzdit ¢i piipadné

zajistit brzdu.

Frézovaci stal je plynule pfestavitelny podélné (x-osa) a pticné (y-osa) bud’ ru¢né, nebo pfes dvé, na sob¢ nezavisla,
posuvna ustroji. Vyskové piestaveni (z-osa) se provadi ru¢ne.

Chlazeni se déje pomoci elektrického ¢erpadla chladiciho prostfedku. Nadrz s chladicim prostfedkem je integrovana
ve stroji.

mf

7
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Uvedeni do provozu

Pripravy ke spusténi

Vsechny dily a nastaveni zkontrolujte z hlediska jejich bezvadného stavu a spravné funkce. Dodrzeni bezpe¢nostnich
opatfeni a spravna obsluha jsou zarukou pfesné prace a zabranuji urazim

Pred zapnutim stroje

=  Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzce centralnfho mazani a v piipadé potieby olej doplrite.

= Provedte promazani stroje na mazacich mistech nékolikandsobnym pohybem packy ¢erpadla a rovnéz pomoci
olejnicky.

=  Zkontrolujte, zda jsou obrobek a néastroj pevné upevnény.

= Zkontrolujte pracovni otacky vietene. Tyto nesmi byt pfili§ vysoké a maji odpovidat ptipustnym feznym
rychlostem. Prili§ vysoka fezna rychlost vede k pfedcasnému opotfebeni nastroje.

Obsluzné prvky na frézovaci hlavé.

1. Reverzacni pfepinac (smér oticek motoru pohonu)
2. Brzda vietene

3. Spinac posuvu pinoly

4. Pinola-stop

5. Ruc¢nf pomaly posuv

6. Vratny spina¢ posuvu

7. Paka pro zatazeni posuvu

8. Pinola

9. Vieteno

10. Drzeni

11. Paka pro sevieni pinoly

12. Nastavovaci $roub pro hloubkovou zardzku/doraz
13. Paka posuvu pinoly — hruby posuv

14. Automaticky posuv EIN / AUS

15. Paka pro zatazeni pfevodu pfedlohové prevodovky
16. Kolecko pro nastaveni otacek

17. Indikace otacek

Nastaveni provadéna na stroji

Povolte svéraci sroub poz. 1, otaicenim prestavovaciho sroubu poz. 2 nastavte pozadovanou polohu. Pomoci sroubu,
poz. 1, frézovaci hlavu opét zajistéte. Hodnotu nastaveni ve stupnich mizete na zafizeni odecist.




Nataceni frézovaci hlavy

Povolte $rouby pos. 4 a pootocenim prestavného vietene pos. 3 pootocte frézovaci hlavou do pozadované polohy
vlevo nebo vpravo. Svéraci srouby opét pfitdhnéte. Nastaveni bude indikovano na stupnici, s délenim ve stupnich, na
ptirubeé frézovaci hlavy.

DPrestaveni vylozného/=vyvadéciho ramene

Povolte oba svéraci srouby na pravé stran¢ vedeni, na prestavovaci hiidel nasad’te ruc¢nf kliku a jejim oticenim
vylozné rameno pfemistéte. Svéraci srouby opétovné pfitahnéte.

Nataceni frézovaci hlavy kolem osy stojanu stroje

Povolte upeviiovaci srouby konzoly vylozného ramene, ramenem pootocte do pozadované polohy a upeviiovaci
srouby opét piitahnéte. Nastaveni je indikovano na stupnici ve stupnich.

Nastaveni otacek

Stroj je vybaven plynulou pfevodovkou s klinovymi femeny a pfedlohovou pfevodovkou s ozubenymi koly, s jejichz
pomoci mohou byt oticky nastaveny plynule v rozsahu 60 — 4200 ot./min.

Predlohova pfevodovka disponuje dvéma fadicimi stupni:
LO (low range/nizky rozsah) 60 — 500 ot./min
HI (high range/vysoky rozsah) 500 — 4200 ot./min

Razeni se provadi fadici pikou Pos. 15.

POZOR:
=  Ptedlohova pfevodovka s ozubenymi koly miize byt zatazena pouze v klidovém stavu stroje. Pokud by se
fazeni nedafilo, pootacejte frézovacim vietenem pomalu ru¢né, dokud fadici paka nezaskodi.
= Pii pfefazeni pfedlohové pfevodovky z rychlého ,,Hi“ na pomalé ,,L.o* dochazi ke sméné smeru otacek
pracovnich vieten. Smér otacek se nastavi knoflikem pos. 1.
Pfestaveni pfevodu variatoru se provadi oti¢enim ruc¢niho kola pos. 16
=  Varidtor s klinovymi femeny je mozno piestavovat je pii chodu pracovniho vfetene nebo motoru.

Posuv pinoly

Pinolu je mozno pfestavovat ruéné pomoci ru¢ni paky pos. 13 (hruby posuv), ru¢niho kola pos. 5 (jemny posuv)
nebo také automaticky pomoci paky pos. 14.

=  Prestaveni pinoly ruc¢ni pakou ,,13%

= Pohon posuvu vypnout pakou ,,14“. Zapinaci knoflik pos. 6 vytahnout a pinolou pohybovat ru¢ni pakou pos.
13

=  Prestaveni pinoly pomoci rucnfho kola 5 (pomaly posuv)

*  Pohon posuvu vypnout pakou pos. 14. Zapinaci knoflik pos. 6 zasunout dovnitf. Radici paku pos. 7 zasunout.
Pinolou pohybovat oti¢enim ruénfho kola. K vypnuti posuvného pohybu dojde na/u nastavené hloubkové
zarazky pos. 12 automaticky.

=  Prestaveni automaticky pfes posuvny pohon.

= Posuvny pohon zapnout pakou pos. 14. Zvyseni posuvu nastavit pakou pos. 3. Stisknout zapinaci knoflik pos.
6. Zasunout fadici paku pos. 7. K vypnuti posuvného pohybu dojde na/u nastavené hloubkové zardzky pos. 12
automaticky.
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Hloubkovi zarazka Pos.12

Hloubkova zarazka slouzi pro automatické vypnuti posuvu pinoly v rezimu automatiky nebo pomalého posuvu. Jeji
nastaveni se provede stavécim sroubem pos. 12.

Brzda vietene

Brzda vietene se ovlada ru¢né a slouzi pro rychlé zastaveni a zajisténi vietene pfi vymeéné nastroje. Brzdova paka
»»pos. 2 se nachazi na levé stran¢ frézovaci hlavy.

UPOZORNENT :

Pred zapnutim stroje vzdy zkontrolujte, zda je brzda neseviena

i) Pfestaveni frézovaciho stolu podélné (x-osa) nebo pficné (y-osa) muze byt provadéno ruéné nebo elektrickou
posunovou jednotkou.

=  Rudni pfestaven:
Paku posuvu uvést do stfedové polohy a frézovaci stal nastavit, oti¢enim rucni kliky, do pozadovaného sméru.
*  Automatické pfestavent:

. B N Schalthebel

/ @—
A
Drehschalter }\

Posuvnou jednotku klopnym spinacem zapnout. Na oto¢ném spinaci nastavit rychlost posuvu. Posuv a
smér posuvu zapnout packou.

Rychlochod: Jestlize pfi zapnutém posuvu bude stisknuto zluté tlacitko na télese, pobézi pohonny motor
jednotky na max. otacky.

Draha posuvu mize byt nastavena pomoci pfestavitelnych zarazek jak v pficném, tak také v podélném

Kippschalter

sméru.
Prestaveni frézovaciho stolu vertikalné (Z-osa) se provadi ru¢né

Cerp_adlo chladiciho prostfedku a pohonny motor frézovactho vietene se zapinajf na E-panelu na pfedni strané

stroje.

Bezpecnostnf opatfeni pfi praci se strojem

= Zajistéte, aby byl nastroj bezpecné upnut

= Pouzivejte pouze bezvadné nabrousené nastroje

*  Nastaveni stolu nebo pinoly vzdy fadn¢ zajistéte

=  Dodrzujte spravnou feznou rychlost

= Pii cisténi a adrzbé stroj vzdy vypnéte

=  Pro upevnéni obrobku pouzivejte vzdy upinaci ptichytky nebo svérak

= Pii frézovan{ by mél byt sttl vzdy upnut do sméru, do kterého se nepohybuje



Vyména nastroje

Pro upevnéni fréz, upinacich ptichytek nebo frézovacich trnt je stroj vybaven utahovacim/=ptitaznym Sroubem.

a) Vyjmuti frézy:
Pfitazny sroub povolte o asi tii otacky. Umélohmotnym kladivkem na pfitazny sroub udefte tak, aby se uchyceni
z kuzele uvolnilo. Pfitazny sroub zcela vysroubujte a frézu nebo frézovaci trn vyjméte.

b) Vlozeni/=nasazeni frézy:

Ocisteéte Morse-kuzel jak u vietene, tak také u nastroje. Kuzel nastroje zasufite do kuzele vietene a pfitahnéte
pfitaznym Sroubem.

UPOZORNENT :
Pfitazny sroub neutahovat piilis silné.

Nastaveni rybinovych vedeni

a)  Vle vedeni pro podélny, pii¢ny i vertikalni suport je nastavitelna pomoci ,,kénusovych® list.

b) Piilis velkd vile vedeni se odstrani/=zredukuje otaicenim stavécich regulacnich sroubti ve sméru hodinovych

rucicek. Jestlize je vule piilis mald, je tfeba Srouby otacet proti sméru hodinovych rucicek.
c) Vuli nastavte tak, aby se stal pohyboval bez vile, ale zaroven také nesviral.

Nastaveni vertikalni suportové listy

Odstrante stirac pos. 1 a stavécim Sroubem pozice 2 vuli vedeni nastavte

Nastaveni kénusové listy stolu

Otacenim regula¢niho $roubu pos. 1 nastavte toto veden{ bez vile
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Nastaveni pfiéného suportu

Stirace pos.1 a 2 demontujte a vedeni regula¢nim Sroubem sefid’te
Nastaveni zavitové viile u kfizového/=piicného a podélného vodiciho Sroubu

LEFT BEARING BRACKET:: A
(#11. P28)

A
h

RIGHT BEARING BRACKET

LONGITUDINAL FEED SCREW S (2. par)

THIS RETAINING PLATE IS MADE ACCESSIBLE BY .
MOVING TABLE ALL THE WAY TO THE LEFT
(A (#17. P2T) . TR

SEALED BALL

 LONG FEED NUT BEARINGS
4 SEALED BALL BEARING.
8. P27) (#18. P27) (#13. P27)
(#13. P27)
LONGITUDINAL FEED
NUT BRACKER 4 pii e BALL GRANK
(#22. P27) BRAGKET HANDLE
(#18. P27) (#2. P27)
CROSS FEED
BEARING

(#27. P27

A FEED NUT
- (4. P27)

AL BEARING
CROSS FEED SCREW

(#8. P27)

Povolte pfitlacné srouby 1 a piitazné srouby 2 pfitdhnéte. Vali matice nastavte tak, aby matice ,,klouzala® po celé
délce $roubu rovnomérné.
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Udrzovaci prace

Dalezitym pfedpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, stejné tak jako pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produkti je odbornd a pravidelna adrzba.

Ochrana Zivotniho prostiedi

Dbejte na to, aby ,,zachytna vanicka® pfi praci na vrtaci hlave byla dostatecné velka pro zachyceni unikajicich kapalin.
Jestlize pfesto kapaliny nebo oleje uniknou, pak je neprodlené odstrarte s pouzitim vhodného prostiedku
absorbujiciho oleje a dbejte na to, aby pak takto pouzity absorpcni prostiedek byl zlikvidovan v souladu s narodnimi
predpisy o zivotnim prostfedi.

Mazani

= Vsechny pohyblivé dily a kluzné plochy musi byt pravidelné mazany. Mazaci mista najdete podle obrazku.

= Stroj je tieba promazat denné, pifpadné pied pouzitim stroje, za pomoci packy cerpadla centralnfho mazani a
pomoci olejnicky namazat maznice.

*  Pravidelné kontrolujte stav oleje v olejové nadrzce centralniho mazani a v piipadé potieby olej doplnte.

N ® hag N -]

-

Doplnéni oleje

1.  Vymeéna oleje:
Po 120 pracovnich hodinach a poté kazdoroc¢né

2. Likvidace:
Nikdy neodstrafiujte oleje nebo jiné nebezpecné latky jejich vypusténim do kanald, fek nebo vodnich toka.
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Udrzba
Cas od casu odstrarite prach, ktery se muaze usazovat v motoru.
Naneseni vhodného vosku na stil a stojan zabrafiuje rezivéni téchto dili a pomaha tyto udrzovat v ¢istoté.

Jestlize se piktogramy na stroji stanou necitelnymi, je tfeba tyto nahradit novymi.

Cisténi

Cisténi: Pii cisténi pouzivejte vhodny hacek na tifsky. Stroj nikdy necistéte tlakovym vzduchem — mohlo by dojit ke
zranéni zpusobenému odlétajicimi tfiskami. VSechny ¢asti peclive ocistéte suchym hadrem.

Cistici prostiedky: Viechny nakonzervované povrchy odistéte mirné pasobicim rozpoustédlem, petrolejem nebo
naftou. Nepouzivejte fedidla na barvy ani benzin. To by mélo za nasledek poskozeni lakem opatfenych povrchu.
Ocistené povrchy napust’te 20W motorovym olejem. Béznym odmast’ovacim prostiedkem (napf. ¢isticem za
studena) odmastéte stil a stojany, v zadném piipadé nepouzivejte nitro-fedidla nebo vodu.

Chladici kapalina

Dbejte na to, aby chladici kapalina byla pravidelné ménéna (vzdy po 2 mésicich, protoze jinak dochazi k jejimu
znedisténi a mohou se v ni tvofit plisné a bakterie.

Likvidace

=  Pii likvidaci mus{ byt vypustén olej

®  Maziva a problémové latky (jejich vyskyt viz ndvod pro udrzbu) musi byt odstranény.

= Stroj a piislusné problémové latky musi byt zlikvidovany v souladu s narodnimi odpisy.

= Elektrické vybaveni stroje je tfeba zlikvidovat jako $rot a veskeré kovové ¢asti stroje musi byt predany
k recyklaci.
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Intervaly udrzby

Tydné

= Svéraci $rouby — vypnutf klinovych fement:
- Zkontrolujte pfitazné srouby pro vypnuti klinovych femend, tyto by mély byt vzdy vpravo a vlevo na

vrtaci hlavé pfitazeny.

- Vypnuti klinovych fement — klinové femeny musi byt vzdy spravné napnuty

Mésicné

= Vrtaci sloupec a zubova ty¢ — naolejovat
- Vrtaci sloupec je tieba pravidelné naolejovat béznym olejem
- Zubovou ty¢ je tfeba pravidelné opatfit béznym mazacim tukem (napf. tukem na kluzna loziska)

Vidy po pilroce

*  Vizudlni kontrola klinového femene na vrtaci hlavé na opotiebeni poréznost
- Zkontrolujte opotfebeni a poréznost klinového femene ve vrtaci hlave

=  Kontrola elektriky

- Zkontrolujte prvky stolu a sloupce vrtacky a elektrické vybaveni

V pfipadé potieby

=  Dosefizen{ pruziny vracen{ vietene
- Ob¢ matice na télese pruziny je tieba povolit o asi %4 otacky proti sméru hod. rucicek. V zadném

ptipadé neodstrariovat tyto matice ze zavitu uplné.
- T¢leso pruziny jednou rukou piidrzte a druhou rukou je lehce vytahnéte.
- Télesem pruziny je tfeba otacet kolem osy tak dlouho, dokud kolik nezaskoci do néasledujictho zafezu.

POZOR: Jestlize budete napnuti zvysovat, pak je tfeba telesem otacet ve sméru hod. rucicek. Pfi snizovani napnuti
tedy proti sméru hod. rucicek. Zaskoceni do zafezu musi byt zfetelné, teprve pak miiZzete matici pfitahnout. Druhou
matici provedete zajiSténi/=zakontrovani matice prvni. T¢lesa vratné pruziny se pii pfitahovani matic nesmite v zadném

ptipad¢ dotykat.

Odstranéni zavad

Problém

Stroj je hlucny

Hloubka fezu kolisa

Vyvrtavaci naz ,,vakla“

Sklicidlo vrtaku lze jen tézko
povolit, ptipadné hodné pfitazeno

Sklicidlo se ,,vikla®

Pricina

Kénusové listy stolu/sloupu jsou
volné; frézovaci hlava neni
zablokovana, vieteno volné, nastroj

tupy
Vieteno je volné

Vyvrtavaci naz je tupy nebo nenf
spravné namontovan, vieteno neni
pfitazeno, je volné lozisko

Skli¢idlo pevné nasazeno, necistoty
ve sklicidle
Sklicidlo volné;

Vieteno neni pevné

Reseni
Nastavit konusové listy; frézovaci

hlavu/vieteno zajistit; nastroj
naostfit

Vieteno zajistit;

Vyvrtavaci niz naostfit,
Vyvrtavaci niz namontovat
spravné, vieteno pfitdhnout,
loZisko vyménit.

Skli¢idlo namazte;
sklicidlo vy¢istete
Skli¢idlo vycistéte a znovu
namontujte;

vycistéte vieteno
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Schéma prubéhu proudu

L & RIS
bV
Ls ~_ W
X6323 Series l

X6325 Series

PUMP MOTOR

Ls

MILLING HEAD MOTOR

Lz

L3

W W
LV Vi
Wl M W

PE *

%W Ssv-An
L)

INCLUDING
COOLANT PUMP

Seiaa positive direction negative direction
; OFF | LOW | OFF |HIGH| -OFF | HIGH| OFF | LOW
N oltlolulolulolw
1 X X
2 X x
3 X »
4 X X
5 X
6 %
74 X
8 x
9 X
10 X
11
12 x
K b
2 LI
2 3 4 5
2 3 5
1|
o positive di negative di
OFF | LOW | OFF |HIGH| OFF |HIGH| OFF | LOW
N [olct|olulolu|o]lwr
1-2 X =
3-4 X X
5-6 X 2
7-8 X X
9-10 X X
11-12 X X
13-14 X
15-16 x x
17-18 X x X
19-20 X x .
21-22 X X
23-24 x X

Switcher Action Chart
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Prehled nahradnich dilu
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BASIC MACHINE

ITEM NO. PARTS NO. DESCRIPTION ITEM NO. PARTS NO. DESCRIPTION
1 5033 Quill Housing ADJ. Gear 69 4001-1  Knee Lock Plunger
2 5019 Ram Adapter 71 4045 Knee Binder Plug(plastic)
4 5027 Nut 72 4049 Dog Point Set Svrew
6 5020 Vertical Adjusting Worm 73 4049 Set Screw
7 5022 Worm Thrust Washer(ZReq) 74 4023 Jam Nut
§ 5021 Vertical Adjusting Worm Shaft 75 4020 Key
9 5023 Worm key 76 4022 Washer
10 5018 Ram 77 4019 Bevel Gear
13 5035 Socket cap Screw(2 Req.) 79 4040 Sealed Ball Bearing
14 5034 Roll Dowel Pin 30 4039 Bearing Retainer Ring
15 5043 Angle Plate 81 4041 Socket Head Cap Screw
16 5032 Round HD Drive Screw(5 Req.) | 82 4021 Elevating Screw Assembly
17 5026 Adapter Pivot Pin 83 4003 Handle
18 5029 Chamfered &Hardened wusher 84 4002 Elevating Crank
(7 Req.) g5 4013 Geurshatt Clutch Insert
19 5028 Adapter Locking Boli(3 Req.) 86 2016 Dial Lock Nut
23 2001 Table 42" or49” 87 4010 Dial with 100 Graduations
&8 4011 Dial Holder
31 2031 Stop Piece T-Bolt(3 Req.) 89 4009 Socket Head Cap Screw
322030 Table Stop Piece(2 Req.) 90 2011 Berring Retaining Ring
33 2032 Hex Nut(3 Req.) 01 4007 Grease Seuled Bearing
37 3031 Tahle Lock Bolt Handle 92 4000 Bearing Cap
38 3030 Saddle Lock Bolt 93 4015 Key
30 3032 Saddle Lock Plunger 94 4017 Elevating Shaft for 12" Knee
40 3036 Socket HD cap Screw(2 Req.) 95 4016 Grease Sealed Bearing
41 3028 Gih Adjusting Screw(3 Req.) 06 4014 Bevel Pinion
42 3035 Table Stop Bracket 97 4042 Set Screw
43 3026 Saddle Table Gib Stop Bracket 98 1001 Column
44 3037 Felt Wipers(4 Req.) 99 4017-1  Washer
46 3029 Table Lock Plunger 102 4027 Socket Head Cap screw
47 3030 Table Lock Bolt 103 4026 Pedestal
48 3031 Table Lock Bolt Handle 104 4024 Elevating Screw Nut
49 3027 Saddle/Knee Gib 105 4025 Socket Head Cap screw
50 3037-2 Saddle Knee Wiper Plate (4 Req.) 118 5003 Spider
51 3038 Oval Head Screw (8 Req.) 119 5009-1 RamLock Stud
52 3001 Saddle 120 5012 Ram Pinion
53 4028-2 Left Hand Column Wiper Holder | 121 5013 Ram Pinton Handle
54 4028-1 Knee Wiper Felt 122 5014 Plastic Ball
55 4038 Knee/Column Gib 123 5005 Chamfered X Hardened Washer
56 4029 Allen Cap Screw (2 Req.) 124 5001 Turret
57  4028-2 Right Hand Column Wiper Holder 125 5002-3  Ruam Clamp Bar
58 4028 Knee Wiper Felt 126  5002-1 Ram Clamp Untapped
60 3040 Chip Guards-Upper 127 5002-2 Ram Clamp Tapped
61 3039 Chip Guards-Lower 128  5002-4  Split Pin
62 4001 Kneel2" 129 5004 Locking Bolt
64 1001-1  Stop Screw 130 5015 Ram Pinion Screw
65 4048 Knee Lock Shatt Assembly 131 5002 Ramy/Turret Gib
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LEADSCREW ASSEMBLY

ITEM NO. NAME
1 Nut
2 Ball crank handle
3 Dial lock nut
4 Dial
5 Dial holder
6 Screw
7 Bearing retainer ring
8 Bearing 204
9 Pin
10 Screw
11 Left bearing bracket
12 Right bearing bracket
13 Bearing 204
14 Key
15 Longitudinal feed screw
16 Screw
17 Screw
18 ‘Washer
19 Longitudinal feed nut
20 Longitudinal feed nut
21 Screw
22 Nut bracket
23 Cross feed nut
24 Cross feed not
26 Three ball crank hand
27 Cross feed screw
28 Bearing bracket
29 Lock washer
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ITEM NO.
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PARTS NO.

6031

6032
6041

6042
6043
6044
6045
6043
6049
6249
6047
6019
6022
6018
6024
6025
6020
6014
6048
6040
6034
6035
6072
6071
6072
6073
6070
6038
6037
6036
6039
6023
6016
6021
6008
6002
6013

STEP PULLEY HEAD TOP HOUSING

DESCRIPTION

Drawbar for R. 8 Collet
Drawbar Washer

Upper Bearing Locknut
Bearing Sleeve Locknut

Ball Bearing

Upper Bearing Spacer(small)
Upper Bearing Spacer (large)
Ball Bearing

Compression Spring( 4 Req.)
Socket Set Screw( 2 Req.)
Spindle Pulley Bearing Sleeve
Jam Nut

Extermal Lock Washer

Brake Ring Screw (3 Req.)
Spring( 2 Riq.)

Machine Screw (4 Req.)
Brake Lock Stud

Brike Assembly

Spindle Pulley

Spindle Pulley Hub

“V' Belt

Timing Belt

Timing Belt Pulley Flange-
Timing Belt Pulley

Timing Belt Pulley Flange
Flat Head Screw

Hex Jam Nut

Black Plastic Ball Handle ( 2 Req.)
Spindle Clutch Lever
CamRing

CamRing Pin ( 2 Req.)
Socket Set screw

Brake Lock Handle

Brake Lock Pin

Hex Jam Nut ( 2 Req.)
Motor Mounting Studs( 2 Req.)
Belt Housing

ITEM NO.
43
45
46
49
50
51
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85

PARTS NO.

6003
6006
6007
6009
6078
6080
6079
6075-1
6075
6074
6056
6068
6069
6067
6056
6066
6065
6050
6051
6052
6057
6053
6054
6077
6076
6083
6081
6082
6060
6167
6058
6168
6171
6069
6170
6026

DESCRIPTION

Motor [ ocknut ( 2 Req.)
Motor Locknut Handle (2 Req.)
Black Plastic Ball (2 Req.)
Motor Pulley

Gear Housing Cover
Round HD Screw (5 Req.)
Oil Cup

Bull Gear Key

Splined Gear Hub

Splinel Bull Gear Assembly
Bearing

Countershaft

Key

Countershaft Gear

Bearing

Dowel Pin

Back Gear Shifter Fork
Gear Housing

Dowel Pin( 2 Req.)

Roll Pins ( 2 Req.)

Socket Cap Screw (6 Req.)
Ball Bearing

Snap Ring

Lockwasher

Bearing Locknut

Hex Nut Hardened( 3 Req.)
Verticul Tee Bolt (3 Req.)
Vertical Bolt Washer (3 Reg.)
Back Gear Shift Grank
Roll Pin

Back Geur Shift Bushing
Shift Crank

Black Plustic Ball 1"Dia
Grearshift Plunger
Compression Spring

Belt Guard Assembly
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[TEM NO. PARTS NO.

=l I e

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25
27
28
29
31

32
33
34
35
36
37
38
40
41
42
43
44
47
48
49
50
51
52
55
56
57
59
60

6141
6140
6139
6138
6137
6123
6136
6134
6133
6142
6135
6150
6149
6147
6148
6122
6121
6126
6125
6169
6170
6128
6168
6131
6132
6157
6153
6160
6151
6158
6156
6159
6151
6143
6145
6143
6144
6252
6227
6225
6224
6223
6220
6220
6222
6220
6220
62160
6217
6209
6226
6163

HEAD PARTS LIST
ITEM NO. PARTS NO.

DESCRIPTION
RD.HD.Screw

Bevel Pinion Washer

Feed Bevel Pinion

Feed Worm Gear Shaft Sleeve
Worm Cradle Bushing

Set screw

Worm Cradle Spacer( 4 Req.)
Feed Dirve Worm Gear
Feed Dirve Worm Gear Shatt
Worm Shaft Key

Key

Locknut

Washer

Cluster Gear Key

Feed Reverse Bevel Gear
Feed Engage Pin

Worm Gear Cradie

Worm Gear Cradle Throw-out
Shift Sleeve

Gearshift Plunger
Compression Spring

Roll Pin

Shift Crank

Black Plastic Ball

Cap Screw (3 Req.)

Cluster Gear Shaft Upper Bearing
Cluster Gears Assembly
Cluster Gear Key

Cluster Gear Shatft

Snap Ring

Bevel Gear Bearing

Bevel Gear Thrust Spacer
Feed Reverse Bevel Pinion
Feed Driving Gear

Key

Cluster Gear Input Shaft
Feed Drive Gear

Needle Bearing

Bushing

Worm

Feed Worm Shaft Bushing
Feed Worm Shaft Thrust Washer
Bushing

Feed Reverse Bevel Gear
Feed Teverse Clutch

Feed Reverse Bevel Gear
Bushing

Reverse clutch Rod

Roll Pin

Feed worm Shafl

Pin

Feed Shaft Rod

61
62
63
64
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
o1
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114

6164
6230
6162
6166
6161
6165
6169
6170
6168
6167
6171
6206
6202
6200
6199
6199-1
6198
6197
6194
6195
6190
6189
6228
6228
6246
6246
6191
6193
6186
6190
6187
6188
6183-1
6236-1
6203
6201
6195-1
6205
6207
6208
6239
6234
6233
6231
6232
6219
6229
6214
6213
6215
6218
6255

DESCRIPTION

KP. Set Screw

Key

Feed Gear Shift Crank
Cluster Gear Shift Crank
Cluster Gear Cover

Cap Screw (4 Req.)

Gear Shift Plunger
Compression Spring

Shitt Crank

Roll Pin

Black Plastic Ball

Cap Screw (2 Req.)

Clutch Ring Pin( 2 Req.)
Chatch Ring

Socket Set Screw

Brass Plug

Overload Clutch Locknut
Satety Clutch Spring
Overload Clutch

Overload Clutch Sleeve
Single Spring Washer ( 3 Req.)
Round Head Screw (3 Req.)
Mock-it Lockscrw

Socket Set Screw
Lockscrew

Socket Set Screw
Compression Spring
Overload Clutch Lever Spring Plunger
Quil Pinion shaft Bushing
Pinion Shaft Worm Gear Spacer
Overload Clutch Worm Gear
Overload Clutch Ring

Snap Ring

Dowel Pin

Overload Clutch Trip Lever
Overload Clutch WASHER
Suap Ring

Clutch Arm Cover

Socket Set Screw

Chem Blacket Locknut
Cam Rod

Trip Handle

Black Plastic Ball

Feed Trip Bracket

Cap Screw (2 Req.)

Socket Set Screw

Key

Feed Reverse Knob Stud
Reverse Knob

Snap Ring

Handwheel Clutch

Steel Ball
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HEAD PARTS LIST (CONTINUED)

ITEM NO. PARTS NO.  DESCRIPTION ITEM NO. PARTS NO. DESCRIPTION
115 62192 Compression spring 158 6244  Chem Blacked RD. HD. Screws
116 6219-1 Handwheel Clotch Spring Screw (2 Req.)
117 6237 Roll Pin 159 6243 Micrometer Scule
118 6236 Cum Rod Sleeve Assy 160 6115 Snap Ring ,
119 6241 Roll Pin 161 6108  Quill Micro - stop Nut
120 6242 Compression Spring 162 6107  Micrometer Nut
121 6240  Trip Plunger 163 6105 Quill Stop Knob
123 6118-1 Trip Plunger Bushing 164 6104 Quill Stop Micro - screw
124 6118  Feed Trip Plunger 165 6106  Screw
125 6210 Handwheel 166 6172  Quill Pinion Shaft
127 6084  Spindle 168 6185  Spring Pin
128 6086  Quill Skirt 169 6180-1 RD. Head Screw( 2 Req.)
129 6090  Locknut 170 6179 Roll Pin
130 © 6091  Lockwasher 171 6184  Key
131 6092  Bearing 172 6183  Pinion shaft Hub Screw
132 6094 Sleeve 173 6176  Steel Ball
133 06098 Nose - piece 174 6175  Compression Spring
134 6097  Spindle Dirt Shield 175 6178 Rack Feed Handle Hub
135 6093  Beuaring 176 6182  Pinion Shatt Hub Sleeve
136 6095 (Bearing Spacer - Large) 177 6180  Spring Vover
137 6096  (Bearing Spacer - Small) 178 6181 Clock Spring(Clock Spring Assy.)
138 6093 Bearing Assy.)
140 6253  Special Socket Set Screw 180 6172 Quill Pinion
141 6254  Collet Alignment Screw 181  6246-1 Socket Set screw
142 6085 Quill 182 6246  Lockscrew
144 6113 Socket Set Screw 183 6110 Reverse Trip Ball Lever
145 6111  Feed Trip Lever 184 6109  Feed Reverse Trip Plunger
146 6112 Trip Lever Pin 185 6114 Raverse/Trip Ball Lever Screw
148 6116  Quill lock Sleeve 186 5039 Worm Gear
149 6119 Lock Handle 187 5041  Key
151 6088  Felt Washer 188 5042  Socket Set Screw
152 6117 Quick Lock Bolt 139 5040 ADJ Worm Shalft
153 6116  Quill Lock Sleeve Tapped 190 6174 Pinion Shaft Hub Handle
155 5036 T- Blot Assy 191 6173 Black Plastic Ball Handles
156 6120 Lower Clamping Blot Spacer(2 req) 192 6101 Quill Housing
157 5038  Locknut
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VARIABLE SPEED HEAD TOP HOUSING

ITEM NO. DESCRIPTION [TEM NO. DESCRIPTION
1 Hex Cap Nut 47 Hex Jam Nut - Finished HdN:(3 Req.)
2 Vari - Speed Dial 48 Ball Bearing Gear Sleeve Washer
3 Bronze Bearing 49 Fixed Clutch Bracket '
4 Full Dog Socket Set Screw 50 Socket Set Screw
5 Speed Changer Housing 51 Guide for Clutch Bracket
6 Speed Changer Chip Shield 52 Flat HD Socket Cuap Screw(2 Req.)
7 Machine Screw(2 Req.) 33 Dowel Pin
9 Roll Pin 54 Qil Cup
9-1 Roll Pin 55 Compression spring (3 Req.)
9a Roll Pin 56 Bearing Locknut
oh Speed Change Stud 57 Bearing Sleeve
9c Cotter Pin 58 Wave Spring Washer
10 Speed Changer Chain 59 Bull Gear Shift Pinion
11 Drum Switch 60 HI - LOW Detent Plate
13 Top Bearing Cap 6l Hex Nut(3 Req.)
14 Soc HD Cap Screw(2 Req.) 62 Lock Washer(3 Req.)
15 Roll Pin 63 Studs(3 Req.)
16 Spring 64 Socket Set Screw
17 Bearing 65 Adjustable Plate
18 Speed Change Shaft 66 HI - LOW Detent Plunger
19 Handle 67 Spring
20 Caution Plate 68 Socket Cap Screw(2 Req.)
21 Speed Change Handwheel 69 Bakelite Ball Handle
22 Flat Hd. Cap Screw(2 Req.) 70 HI - LOW Shitt Crank
23 Plastic Face Plate 11 HI - LOW Pinion Block
24 Set Screw 72 Roll Pin(1 Req.)
25 Socket HD Cap Screw(4 Req.) T2a Socket HD Cap Screw(2 Req.)
30 Worm Geur 73 Socket Cap Screw(4 Req.)
31 Bearing 77 Socket Sel Screw
33 Speed Changer Spur Gear 78 Key(2 Req.)
35 Speed Change Chain Drum 79 Ball Bearing (2 Req.)
36 Belt 8O Bull Gear Pinion Counter shatt
38 Timing Pulley Clutch Sleeve 81 Key
39 Spindle bull Gear Hub 82 Wave Spring Washer
40 Spindle Bull Gear Assembly 83 Bull Gear Pinion
41 Ball Beuring (2 Req.) 34 Bull Gear Pinion Bearing Cap
42 Snup Ring (2 Req.) 85 Socket HD Cap Screw(2 Req.)
43 Bull Gear Bearing Spacer 86 Timing Belt Pulley
45 Vert. Tee Bolts(3 Req.) 87 Jam Nut
46 Steel Washer(3 Req.)
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ITEM NO.
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29a
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

VARIABLE SPEED HEAD BACK GEAR

DESCRIPTION
Socket Cap Serew(3 Req.)
Spring Washer
Ball Bearing
Snap Ring No.
Socket HD Cap Screw (2 Req.)
Hex Jam Nut
Motor 2ZHP(complete unit )230/460/3/60
Hex HD Screw(2 Req.)
Belt Housing
Speed Change Plate
Drawbar
Couér Fin
Speed Change Plate Pivot Stud
Socket HD Cap Screw(2 Req.)
Washer
Pivot Sleeve(2 Req.)
Draw Bar Washer Draw Bar Washer
Spindle Pulley Bearing Sliding Housing
Ball Bearing
Plastic Insert(2 Req.)
Adjustable - Driven Varidisc
Snap Ring No. ’
Belt
Stationary Driven Varidisc
Brake Bearing Cap
Socket HD Cap Screw(2 Req.)
Ball Bearing
Brake Spring(2 Req.)
Brake Shoe Assembly(2 Req.)
Spindle Pulley Spacer
Spindle Pulley Hub
Hex HD. Screw
Brake Shoe Pivot Sleeve
Roll Dowel Pin
Drive Key
Key tor ADJ Varidise Motor Shaft

ITEM NO.

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
51
52
53
54
55
58
59
60
61
62
63

64
65
66
67
68
69
70
71
7
73
74
75
76
77

DESCRIPTION

Stationary Motor Varidisc
Socket Set Screw

Plastic [nsert(2 Req.)
Adjustable Motor Varidisc Assembly
Spring for Varidisc Motor Shatt
Adjustable Varidisc Spring Collar
Socket HD Cap Screw(2 Req.)
Ret. Ring

Socket Cap Screw

Plastic Key

Key

Taper Pin

Belt Housing Base

Motor Pulley Cover

Socket Cap Screw

HI - LOW Range Nameplate
Drive Screw(4 Req.)

Taper pin(2 Req.)

Quill Feed Nameplate

Rivets(4 Req.)

Gear Housing

Round HD Machine Screw(3. Req.)
Gear Housing Plate

Snap Ring

Brake Finger Pivot Stud

Brake Operating Finger
Bakelite Ball Handle

Brake Lock Handle

Brake Lock Pin

Socket Set Screw

Sleeve for Brake Lock Shaft
Brake Lock Shaft

Brake Lock Cam

Roll Pin

Socket Set Screw
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ITEM NO

B0O1
B002
B003
B004
BOO5

y
¢

DESCRIPTION

Hand Oiler

Aluminum Pipe D4

Ratio Oil Distributor CPS4(3 sets)
Inhexagonal Screws

A Type Oil Distributor A4

ITEM NO DESCRIPTION

E006 Ratio Oil Distributor CPS3(3 sets)
E007 Outside Steel F lexible Tube

E008 A Type Oil Distributor A8
E009 Ratio Oil Distributor CPS5(2 sets)
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Zarucni podminky
1. Zaruc¢ni doba ¢ini 24 mésict ode dne dodani stroje.

2. Tato zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které nepfiznivé ovliviuji spravnou funkci stroje.

3.V piipade narokua vyplyvajicich ze zaruky se prosim obracejte s podrobnym pisemnym popisem nedostatka na
svého prodejce.

4. Zaruka zanika, jestlize zakoupeny produkt byl upravovan ¢i zménén tfetf stranou nebo na ném byly
zamontovany dily ciztho puvodu a skoda vznikla na zakoupeném produktu je v piicinné souvislosti s témito
zménami. Zaruka zanika rovnéz v pfipadé nedodrzeni piedpist a pokynt dodavatelského zavodu tykajicich se
zachazeni a Gdrzby zakoupeného produktu. Vylouceny ze zaruky jsou rovnéz takova poskozeni, ktera je mozno
pficist neodbornému nebo nedbalému zachazeni s produktem.

5. Po uplynuti zarué¢ni doby mohou byt opravarenské prace provadény odbornymi firmami, ndklady pak
v takovém pfipadé nese zakaznik.

Patisky, reprodukce Gplné nebo i jen ¢asteCné z tohoto obsluzZného navodu jsou dovoleny pouze
s pisemnym svolenim firmy PWA GmbH.
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Toto CE-prohlaseni o shodé je platné jen pro némecky mluvici zemé

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sé@mtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frasmaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype: MFM 230 / MFM 250
Type:
Baujahr: ab April 2010
Year of manufacture:
Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009
Applied harmonized European standards: EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie| 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pindelis,(Geschiftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bernhard Pikdus, Manager




Prohlaseni o montazi/instalaci je platné jen pro zemé, kde se nemluvi némecky

PWA HandelsgmbH
Nebingerstraie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen
Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery

nach .
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex II Part 1 B

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen ~ EG-Richtlinie  entsprechen:  2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Landersprache. Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklérung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language.” Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation gemif PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstralie 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form {ibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
stdndigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in |
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine |
are not affected. ‘

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frésmaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype - Type: MFM 230 / MFM 250
Baujahr - Year of manufacture: ab April 2010

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN 1SO 13857:2008

>

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafiq 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pi , Geschéftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bernhard Pladets, Manager




I ER VAR DO,

ERSATZTEILANFORDERUNG www.bernardo.at

O Bestellung in Garantie
O Bestellung gegen Bezahlung

O Anfrage Eingangsdatum:
(zutreffendes bitte ankreuzen)

Sehr geehrte Damen und Herren, {EWNAIntem)

um eine reibungslose Abwicklung der Ersatzteilbestellungen
gewahrleisten zu kénnen, bitten wir Sie folgendes Formular vollstandig
ausgeflllt mit einer Kopie der entsprechenden Ersatzteilzeichnung an
uns zu faxen.

Auftragsnummer:

(PWA-Intern)

Mit freundlichen GriiRen

Ihr BERNARDO - Team

Firma:

Anschrift:

Telefon / Faxnr.:

Maschinenbezeichnung: Maschinennummer:

Baujahr: lhr Fachhandler: (unbedingt ausfullen):

Fiir Reklamationen innerhalb der Garantiezeit:

Rechnungsnr.: Rechnungsdatum:

Schadensbericht (unbedingt ausfiillen):

Ersatzteilnummer | Bezeichnung Betriebsanleitung Seite | Anzahl

1%

2.

3.

Datum Unterschrift

Unvolistandig ausgefiillte Formulare kdnnen nicht bearbeitet werden!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



