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Uvod

Mily zékazniku!
TéSi nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této prirucce naleznete vSsechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a
pofizovani ndhradnich dild.

POZOR:

Vyrobce pribézné usiluje o zlepseni stroje, mUzZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepseni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. Snazime se vsak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, drive nez stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak

moznym problémim a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepiebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Upozorneéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dalezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.

Vyrobce / obchodnik neruéi za zranéni nebo jiné vécné Skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlivodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez ozndmeni. Vsechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k poufZiti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se mlZe obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecnostni stitky zlstaly na misté a byly citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyméneény, teprve pak muze byt stroj dale pouZzivan



VSseobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynl a navodu k obsluze.

o ——
Nedodrzeni ndvodu popf. bezpecnostnich pokynd mlze vést k tézkym udrazdim.
Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. DodrZujte také bezpec€nostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené
Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do pfislusné
sbérny.

Bezpecné pracovisté

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobie seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou pIné dusevné i fyzicky schopni. Pfesvédcte se, Ze
bezpecnostnim pokynlim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobdm ztizili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu. Podstatné to zvySuje
riziko Urazu nebo vécnych Skod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se pIné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrzujte stale Cisté a dbejte na dobré neoslfiujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni mize vést k Urazim. V nejblizsim pracovnim Useku nenechavejte lezet
zadné nastroje, predméty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného poufziti a v rdmci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici ulomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrzeni tohoto pokynu mohou byt
té7kd zranéni oci!

Vzdy pouiZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZze pfi prdci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druh(l prachu (dfevo, kov) mize
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
dostdvate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach
filtruje.

Vzdy pouzivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyz pracujete na stroji. Hluk stroje




maze zpUsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, Siroké obleceni, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mate-li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
Castech stroje je noSeni rukavic zakdzano.

Budte pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem.
Uvedeni stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo |ékU je co nejpFisnéji
zakdzano! Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo horlavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapdlit prach, horlavé
kapaliny nebo pary.

Jestlize provadite udrzbu, pfezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez
stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, presvédcte se, Ze je spinac¢ ZAP/VYP v
poloze ,,OFF“. Jestlize uZ stroj nebude pouZivan, vytahnéte sitovou zastréku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k idrzbé a vyméné pfrislusenstvi.

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a presvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomuackami.

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poSkozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou posSkozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédéenou odbornou dilnou nebo dilnou zidkaznického servisu.

Pred spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepretéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k ucellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené poutZiti stroje).




Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a ndstroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny nastrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drzeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, presto mlze pfi
prezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné ndmaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potreby pouZijte technické pom{cky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotuijici dily. Dbejte na to, abyste za Zadnych okolnosti nesahali na
rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi Urazu!

Vystraha! Trisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tfisky holou rukou.
Nebezpecdi zranéni. K odstrafiovani ttisek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, muiZete tfisky odstranit stétcem nebo smetackem. K Cisténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych
nastrojd, pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné Skody.

Pfed pouZitim ustavte stroj podle Udajl v navodu k montazi. JestliZze pouZijete podstavec nebo
dilensky stll, musi tento mit dostate¢nou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt
pevné sesroubovan se strojem, nez zahdjite préci.

Méreni na upnutych obrobcich sméji byt provddéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.

Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoz bezpecnostni zafizeni jsou defektni. To m(iZe byt velmi nebezpecné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v prlibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,Odstranovani problémd“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Bezpecnost pfi praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pripojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojli s namontovanou zastrékou.




Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Gdaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti,
popf. se odchylovaly nejvyse o 10 %. KdyZ se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potfebnym pro stroj, mize dojit k vaznym Uraziim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodi¢em (PE). Privody elektrického proudu, prodluZovaci vedeni a skfiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zadvady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikafem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytahnéte sitovou
zastréku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrarite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k ucellim, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastréku vytahujte vzdy za téleso zastréky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poSkozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijak, iplné ho odvirite a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V ptipadé, Ze stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nasttikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu strojd s prevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovnomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vidy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vidy musite dbat pokynd k vymeéné nastrojli a predpisa k
udrzbé.

NepouZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavany na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily. Pouzivany mohou byt jen origindIni nahradni dily Bernardo
nebo vyrobcem uznané dily. Pouziti jinych dili mGZe zpUsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.

Opravariské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vySkoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

| pfi dodrzeni viech bezpecnostnich predpisl existuje urcité zbytkové riziko: napf.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pti zpétném rdzu obrobku, odmrsténych
kovovych tfiskach.



Obsluhujte stroj vidy svédomité a pozorné, abyste predesli Skodam na Vasem
zdravi i na stroji.

Specifické bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

= Nikdy nestoupejte na stroj. JestliZe se stroj prevrati, mize dojit k vaZznym drazlim. Ke stoupani
nad velké stroje pouzijte vhodny Zebfik nebo pracovni plosSinu.

= Qdstrante zbytky (napf. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole pred
spusténim stroje. Praci provadéjte pouze na kovovych materidlech s hladkou plochou.

= Vrtdk musi byt v upince pevné fixovan.

*  Pfiprava vhodného nastroje — PouzZivejte pouze spravné ndstroje pro material, ktery budete
obrabét. Ujistéte se, Ze nastroj je v nastrojové upince spravné fixovan.

= Ujistéte se, Ze obrobek pred pocatkem obrdbéni je Fadné upevnén na obrabécim stole.
Nedotykejte se nikdy obrobku rukou, kdyz vrtate. Nezpracovavejte nikdy materialy, u kterych si
nejste jisti, Ze jsou pevné na pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby

nedochazelo k vrtani do pracovni desky stolu.

= Zména sméru vietena — Nikdy nemérite smér otaceni béhem procesu vrtani, pouze za klidu
stroje. Pfima zména sméru otaceni je mozna jen pfi fezani zavitl pfi malych otackach.

= Otacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro prislusnou praci a
pfislusny material. Stroj ma pred zahdjenim fezu dosdhnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte
postup vrtani / frézovani, kdyz nastroj doléha pfimo na obrobek. Nastroj vedte k obrobku
rovnomérné, nikoli trhavé.

»  Vymeénte poskozené Ci tupé ndstroje. Zabranite tim moznym zranénim.

= Vypnéte stroj, abyste odstranili kartacem zbytky materidlu nebo tfisky. NeZ se vzddlite od stroje,
odpojte ho od proudového okruhu, odstrante nastroje a vycistéte pracovni stdl

= Ujistéte se, Ze pracovni stll a vrtaci hlava je pevné upnuta pred zahajenim prace vrtanim.
= Radte vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vyjimkou jsou pouze vario-vrtacky)

*= Pfed otevienim krytu femene se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je v naprosto klidovém stavu. Po
zméné rychlosti kryt opét uzaviete a zajistéte priSroubovanim.

»  Pozor, nastroj se mlZe pti procesu obrdbéni zahrat. Nebezpeci spéleni!!!
* Pozor, pti nékterych obrabécich postupech muze vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,Ochrana sluchu®).

POZOR !!!

Urazy ¢asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpeénostni pokyny, pak se
riziko Urazu mnohondsobné zvysuje.




Stanoveni bezpeénostnich pokyn( pro zachazeni se strojem nemUze byt Gplné, protoze kazdé
pracovni prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vZdy v popredi bezpecnost obsluhujiciho.
Nedbalé zachazeni se strojem muze obsluhujicimu zpUsobit Graz, nebo vést k poskozeni stroje nebo
prislusenstvi, nebo ke Spatnym pracovnim vysledkim.

Dal$i mozZna rizika u vrtacich strojt

| pfi dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpecénostnich pokyn(l a pfi obsluze stroje podle
predpist existuji jesté dalsi rizika, na ktera chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomucky pro praci na stroji:

*  Pfi praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpUsobit poranéni oci.
*  Prace bez ochrany sluchu mize vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mUzZe vést k trazu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkd mohou zpUsobit zranéni.

PFi nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpeci pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svarecské a brousici prace pti ukotveni stroje mohou vést k nebezpedi pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu mizZe dojit k pohmoZdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout Siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé
saly.

Pfi ruéni vymeéné nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.
Vrtani malych, nefixovanych obrobkd mUze zpUsobit poranéni prstl nebo hornich koncetin.
Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi ndastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

PFi Udrzbarskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomucky (Zebfiky U zvedaci plosiny), aby se
predeslo urazim.

Upozornéni:

Dbejte prosim na to, Ze pfi obsluze kazdého stroje zlstava urcité dalsi riziko. Proto je pfi kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyZzadovana velkd pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy sami!

Technicka data



DMT 16 V DMT 25
Maximalni vrtaci vykon 16 mm 25 mm
Vrtaci skli¢idlo 3-16 mm /B 16 3-16 mm /B 18
Morsekonus MK 2 MK 3
Pocet otacek vietene, plynulé (6) 290-2000 ot/min. (9) 240 — 2710 ot/min
Vyjeti 180 mm 180 mm
Maximalni vzdalenost vietene od stolu | 370 mm 360 mm
Vzdalenost vietene od zakladové 610 mm 600 mm
desky
Zdvih pinoly 95 mm 95 mm
Posuv pinoly 0,10/0,14/0,17/0,25mm | -
Priimér sloupu 85 mm 85 mm
Rozméry stolu 310 x 280 mm 310 x 280mm
Velikost T-drazky 14 mm 15 mm
Rozméry zakladové desky 250 x 250 mm 250 x 250 mm
Vykon motoru 0,75 kW /400 V 1,1 kW / 400V
Celkova vyska 1060 mm 1060 mm
Hmotnost cca 108 kg 108 kg

Hlu€nost stroje

Dodavka stroje obsahuje

=  Trnvrtaciho skli¢idla B 18

Pod 80 dB (A)

=  Ozubené skli¢idlol =16 mm /B 18

*  Ochranny kryt
= Navod k obsluze

Specialni pfisluSenstvi (na objednavku)

= Strojni svérak k vrtackdm BMH 125

=  Rychloupinaci skli¢idlo1—16 mm /B 18
= Zafizeni k fezani zavitl Super, M5 — M12
» Sada spirdlovych vrtak( 170 dilna z rychlofezné oceli pokrytych TiN

pod 80 dB (A)




Stanovené uplatnéni stroje

Tento stroj je urCen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouZzi k vrtani kov(, plast(, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materidly, jako jsou
elastické umélé hmoty (guma), snadno zapalné materialy (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouiiti:

Profesionalni: Stroj je dimenzovan pro priimérné poufziti 3 h /den, resp. 90 % doby zapnuti. To
odpovida max. 600 h/rok.

evyvs

naleznete v pfisluinych odstavcich ,Udriba, ¢isténi, opravy*.

Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobfe seznamen s predpisy pro predchazeni Urazim a zakladnimi
znalostmi obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nemd dostatecné odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento ndvod k obsluze
predpoklada vySe uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro Cisténi nejsou potiebné specidlni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpisl pro predchazeni irazdim a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych Cisticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamecnik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vSak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Demontaz: Musi provadét zamecnik.

Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachdzeni s odpady.

e pfilikvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
osetrovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpisl

o elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové Casti stroje predany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany radné zabalené. VSimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi pash). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dolli nebo byt v Sikmé poloze. Pasy
jefdbu maji byt umistény kfizem.

Zakladni plocha baleni je mal3 a stroj je vysoky, proto doporucujeme k transportu stroje vyuzit jefab
¢i vysokozdvizny vozik.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pred tim, neZ budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vloZzte mékky material,
abyste tak zabranili poSkozeni stroje a natéru.

K nadzvednuti stroje pouzijte pevna lana a pdsy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (Udaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). BEhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

obr. 1

Abb. 2
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Vybaleni

Stroj vybalte az bezprostfedné na misté ur¢eném k jeho postaveni.

Odstranite prislusny obalovy materidl.

Uvolnéte fixacni Srouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobre osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro

obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. NezZ stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body
zavésu).

6. Vycistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
NepoufZivejte fedidla lakl ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napustte motorovym olejem 20W.

7. Obalovy material zlikvidujte podle narodnich predpist.

PwnNnpE

Sestaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zaklad a prisroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky,
které nemusi byt priSroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouZito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtadek dbejte na dostate¢nou nosnost stolu.

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budové).
V bezprostifedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi odborny elektrikar s pfislusSnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzdalenost ke sténé byla %2 metru a dopfedu 1 metr, nebo se fidte podle
nejvétsiho zpracovavaného obrobku. Do 1 % m se nesmi nachazet jiné pracovisté nebo dopravni
cesta.

Obrobek, skfinka na naradi, Usek pro prislusenstvi, pro praci a oSetfovani
museji byt na svém ur¢eném misté, kdyzZ je stroj uvadén do chodu.

Nepostavte stroj pfilis blizko ke sténé, k jinym strojim nebo predmétim.
Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani
stroji stojicimi vedle (napf. odletujicimi tfiskami).

L4
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Popis stroje

Oba dva modely (DMT 16 V a DMT 25) disponuji spojkou zajistujici automaticky posuv. Tim je
zaruceno, Ze obrobky mohou byt daleko Iépe obrabéné. Predevsim specialni konstrukce vrtaci hlavy
zajistuje bezhluéné obrabéni.
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1. Strojni zakladna 10. Sefizovaci rukojet stroje
2. Pracovni stl 11. Ochranny kryt

3. Uzaviraci Sroub 12. Spinac

4. Sloup 13. Tlacitko

5. Motor 14. Rukojet posuvu

6. Vreteno 15. Ovlada¢

7. Pinola 16. Skala

8. Strojni télo 17. Klika

9. UloZeni posuvu
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Uvedeni stroje do provozu a montaz

Ustaveni stroje

Stroj postavte na vhodnou rovnou podldzku. Stroj nemusi byt pfiSroubovan k podlaze. Pokud vsak
chcete na stroji pravidelné obrabét velké obrobky, je doporucovano stroj pripevnit k podlaze pomoci
fixacnich Sroub, aby se zmirnilo nebezpedi poranéni. K tomuto ucelu jsou i urcené predvrtané otvory
u strojni zdkladny.

Pohonny systém
Pohonny systém se skladd z motoru, pohonné femenice a klinového femen. Pohonna femenice

vietene je urcena k pohonu vietene pfip. i pinoly. Vieteno je vybaveno Sesti rlznymi rychlostmi,
které jsou nastavovany pomoci pozic klinového femene u kola.

Posuv (obecné)

Posuv vietene je ve dvou variantdch: rucni ¢i automaticky posuv. Pohonné kolo slouzici ru¢nimu
posuvu je aktivovano pouzitim kliky (17).

Montaz sklicidla

Ocistéte jak vieteno a vnitini stranu sklicidla, povrch konusu a téz i stopky skli¢idla. Nasadte stopku
s rovnou stranou do otvoru vietene a do dalSiho konce sklicidla. Poté opatrné poklepavejte gumovym
kladivkem na sklic¢idlo, az bude pevné sedét ve vietenu.

odinstalaéni
bodec ]
e g aamee oe mee -~

255

objimka sklicidla

Pfi demontdzi sklic¢idla vyjedte s vietenem smérem doll, pouZijte bodcovy vyhazovac nastroje a
opatrné odejméte sklicidlo z vietene.

Morsekonus

Modelova fada stroje DMT 16 V je vybavena MK 2 Morsekonusem, modelova fada stroje DMT 25 je
vybavend MK 3 Morsekonusem
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Upnuti obrobku

Aby se zabranilo tomu, Ze by obrobek se béhem vrtani posunul ¢i sklouzl a tim i znatelné ovlivnil
presnost obrabéni, musi byt obrobek neustale pevné upevnén na pracovnim stole.

Chladici jednotka

Chladici jednotka zvysuje pracovni pfesnost Vaseho stroje. Pfisun chladici kapaliny vidy navyste,
pokud po dlouhou dobu vrtate otvory vétsich rozméra.

Nastaveni pracovniho stolu

Modely fady DMT disponuiji kulatym i ¢tvercovym pracovnim stolem (viz zobrazeni). Povolte uzaviraci
Sroub 1, aby bylo mozné provést pohyb stolem v Ghlu 360°. Pomoci kliky je mozna stll zvednout ¢i
naopak snizit. Pokud Vas stroj je vybaven kulatym pracovnim stolem m, povolte uzaviraci Sroub 2. Se
stolem je poté mozno pohybovat kolem osy v Ghlu 360°. Stll dejte do poZzadované pozice a poté opét
dotdhnéte uzaviraci Sroub 2.

Uzaviraci svornik 1

"

Rukojet zdvihu

[

Uzaviraci svornik 2

—— N 4

Nastaveni rychlosti vietene

Remen 1

" _Svornik 1

Kotoué vietene Néhonny femen Nihonné kolo ¥ stfedni kolo / Protéjéi deska Kolo motoru

Remen 2

Uzaviraci svornik

1 Svornik 2
uvolnit
napinaci rukojet , napnout
i
. Motor

! téleso
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K pfestaveni rychlosti vietene dle znazornéni provedte tuto zménu tak, Ze klinovy femen presunete
bud' na vietenovy kotouc, stfedni kotouc ¢i kotouc zadni.

PFfi nastavovani rychlosti musite nejprve stroj vypnout a stroj odpojit od pfivodu elektrické energie.
Otevriete horni kryt, povolte oba jistici Srouby, pootocte klikou, povolte klinovy femen a ten poté
nasadte na pozadovany kotou¢. Dotahnéte upinaci rukojet, abyste opét femen napnuli. Dotahnéte
jistici Srouby. Ndsledovné opét nasadte opét odmontovany kryt.

Manuaini / Automaticky posuv

Ru¢ni ovlada¢

Automatickd pozice posuvu

Manualni pozice posuvu J

PFi pfestaveni mezi manualnim a automatickym posuvem musime pouZzivat rukojet na pravé strané.
Poté budeme pracovat automaticky s manualnim posuvem. Pokud rukojet dame do vertikalni polohy,
budeme pracovat s automatickym posuvem. Pokud rukojet umistnime do své levé polohy, posuv
bude zastaven.

POZOR!!
Automaticky posuv pouZzivejte pouze tehdy, pokud vieteno se otaci v protisméru posuvu.

Rychlosti posuvu

Model DMT 16 V disponuje ¢tyfmi automatickymi rychlostmi., model DMT 25 disponuje rychlostmi
tfemi. Dle nastavené pozice femenu, miZe tento posuv Cinit 0,10 mm /ot., resp. 0,25 mm /ot. (viz
znazornéni)

LN v A

Kotoué vietene

vétii konec pohonného kola je nahofe

indhonny femen T¥menové kolo

[
‘ Feed amount 0.10mm/r Fead amount,0.25mm/r
% _F -~

Model DMT 16 V disponuje rychlosti posuvu v hodnoté 0,14 mm/otacka resp. 0,17 mm/ otacka,
pficemZ ménite pozici Ffemene. Vezméte nejprve matici kotouce, vyjméte kotouc, otocte jej a nové
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nasadte. Poté opét nasadte matici (viz zobrazeni). Rozméry femene ¢inni: 8 x 138 mm resp. 8 x 164
mm.

mensi konec pohonného

$Kolo vFetene * jpohonny femen  {tfmenové kolo pohonny femen kola je nahofe
Ras e I3 ‘ 5 z .

[

rychlost posuvu 0,14 mm/ot rychlost posuvu 0,17 mm/ot

/ &\

Modelova fada DMT 25 V disponuje rychlosti posuvu o hodnoté& 0,16 mm/ otééku. Je zapotiebi proto pouZivat kolo (B) a

femen A-660.

7 N4 y J
IVyjméte femen A-660, povolte Srouby pod posuvnym kolem a nasledovné vyjméte kolo.
(Nasad'te kolo posuvu B. Dotédhné&te poté opét pevné Sroub a nasadte femen A-660.

JRychlost posuvu je zavisla na pracovnich podminkéch jako je napF. material obrobku, tloustka obrobku

Jpramér vrtaku, presnost obrabéni, chlazeni apod.

Kolo vietne ' femen pohonu
= =5 posuvu

Kolo posuvu B

nitfni Sestihranny Sroub

— T —
Dole uvedena tabulka znézorfiuje pomé&r mezi primérem vrtéku, rychlosti vietene
o otackami posuvu

] A @& :
o\ 0 = T O

N
‘ 0. 860, ' 360 | 500 | 900 |1650 | 2160
| 25 0.25]0.16
2  |0.95]0.25 :
18, 0.25] 0.25
0.17 i 0.25| 0. i6
oar| - | 12 0.16]0.16 |
0.14 0.10 | 10 0.16 0.16

0.14]0.10 8 0.10]0.10
0.14)0.10] 0.10; 6 0.10{0.10 | 0.10
"~ -{0.10] 0.10 3 0.10'| 0.10




Nastaveni hloubky vrtani

Predevsim v oblasti masové produkce obrobk(l se vyplaci pracovat s pfedem natavenou hloubkou
vrtdni.

Zastavte vieteno a nastavte hloubku vrtani nasledujicim zplsobem:
=  Pouizijte rukojet vietene, abyste s nim zajeli az k povrchu obrobku.

= Nastavte skala stupnici na nulovou hodnotu a nastavte poZadovanou hloubku vrtani
automatickym posuvem.

Ochrana pred prehratim

Automatické nulovani
stupnice dosaZeni
hloubky

e T Ty
Manuaélni nulovani
stupnice dosaZeni
hloubky

Odecitac
hodnot

Zamek

Rukojet posuvu

e S B

Aby bylo mozné stroj chranit pred prehratim a tim i vzniku poskozeni na stroji a zaroven i prodluzovat
Zivotnost stroje, je na kotouci posuvu namontovan jistici pripravek. Jakmile dojde k pretizeni stroje,
automaticky se zapne tento ptipravek. Tento ptipravek neni potieba pfi béZzném provoze nastavovat,
teprve azZ po skute¢né velmi dlouhém provozu stroje.

Pokud posuv jiz neni dostatecné silny, otacejte jim proti sméru hodinovych rudi¢ek a Srouby nastavte
dle uvedeného zobrazeni. Nedotahujte je vSak pfili§ pevné, jinak nebude ochrana proti pretizeni
stroje spravné funkéni.



ocelova ocelové
Sefizovaci Sroub pruiina kulic¢ka osa posuvu tfmenové kolo kulicka pruZina sefizovaci §roub

A ANR

/\/\

kolo posuvu | /

Udrzbarska cinnost

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produktt je odborna a pravidelna udrzba.

Ochrana zivotniho prostredi

Dbejte na to, aby pfi prdaci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Déle je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly zZaddné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostfedkem absorbujicim olej a
dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.

Mazani

Vsechny loZiska jsou vyrobcem dodany jako samomazna a nevyZaduji dalsi mazani.
Mazte pravidelné vsak vedeni nastaveni vysky stroje, drazku htidele a sklicidlo
K predstavé spravného promazavani stroje slouzi nasledovné uvedena tabulka.

Pozice Typ oleje Mnozstvi Perioda
Olejovy uzaver Mazny olej 4 - 5 krat denni
Pruzinovy uzavér Strojni olej 8 - 10 krat denni
Konusovy vybrus Bily olej 4 -5 krat kazdy 3 den

Pinola Strojni olej 3 - 4 krat denni



Strojni olejové maznice Tukové maznice Strojni olejové maznice Skfifi posuvu

I, e TR e

——es ’

Spinac

Tukova maznice @

Kontrolni okénko < )

Ocistujte pracovni stll a téZ i povrchovou plochu sloupu a promazavejte je denné strojnim olejem.
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Piehled o loZiskach

Po dlouhém pouZivani stroje miZe dojit k tomu, Ze nékteré loZisko je jiZ hlu¢né. Toto loZisko musi byt proto vyménéno. Nize
uvedena tabulka znazorfiuje poufZita loZiska ve stroji.

[ nézev ®q’l(- Ab v OHT 5 sstvi
gislo [} loziska umistnéng Model rozmér Hodel rozmér

1 | 0w sroove bl detcing| Spine taper sleere 8206-2 30%x62x16 6009-2 45%75x%x16 2

0 | e ot ball bewctg|  Sotndle sleeve | 60042 20x42x12 6006-Z 30x55x13 1

q | 8N thrust beerim | Spindle sleeve 51105 25%x42x11 51107 35x52x12 1

4 | Depoorbull bewctg|  Spindle slewve | £205-1 25x52x15 6207-Z 35x72x17 1

3 | oo i el bescing| iadle vheel | 00327 17x35%10 6203-22 | 17x40x12 2

| oo croove st bearirg| O steo turde | 6003-22 17x35x10 6004-22 | 20x42x12 1

= | fuo roove ball Dewro}  One step trbo | 600222 15x32x9 6004-22 20x42x12 1

S |Ben theust dearing Cone gear wheel 51102 15x28%9 51102 15%28x%9 1

kuzelové poudro s drazkou igd_r!gkrok?'ménié st¥edni kolo
1 /

=] N -
N 1‘

i ==
\
N 5
N |
N ” <
\ lozisko ktﬁz’elovéhe kola

Vieteno
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Dopliiovani olejem

1. Vyménaoleje:
nejprve po 120 pracovnich hodinach a poté rocné

2. Likvidace:
Nikdy olej ¢i jiné Zivotnimu prostfedi nebezpecné latky nevylévejte do kanald, rek ¢i vodnich
zdroju.
Udriba

Cas od ¢asu odstrarite z motorového prostoru prach, ktery se tam usadi.

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stlll a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.

s ee

Chladici kapalina

Dbejte na to, aby chladici kapalina byla pravidelné ménéna (kazdého 2 mésice). Zabrani se tak
nezadoucimu vzniku Spiny, plisni ¢i bakterii.

Likvidace

=  P¥i likvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.

* Takto musi byt odstranény rovnéz i vSechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Uvod do
udrzby)

= Stroj samotny tak i dalsi problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpist té zemé, kde
stroj bude likvidovan.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno povazovat jako elektronicky sSrot, a dle toho jej i
likvidovat. Dalsi kovové casti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.

Intervaly udrzby:

tydné
- Stahovaci Srouby — napéti klinového remene:
- Zkontrolujte stav stahovacich Sroub(l a napéti klinového femenu ve vsech pfipadech
Srouby pripadné dotahnout.
- Napéti klinového femenu — klinovy femen musi byt v kazdém pfipadé spravné napnut.
mésicné

» Sloupova vrtacka a stojan - naolejovat
- Sloupova vrtacka se musi pravidelné naolejovat komercnimi oleji.
- Stojan je nutno pravidelné promazat béznymi tukovymi mazivy.

pololetné

- Vizudlni prohlidka stavu klinového femene na hlavé vrtacky.
- Zkontrolujte predevsim klinovy femen na stupen opotrebeni a porovitost.

= Prezkouseni stavu elektroinstalace
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- Zkontrolujte stav vSech prvk( stolni ¢i sloupové vrtacky a stav elektrotechnického
vybaveni.

v pfipadé potieby

= Nastaveni pruziny pro vraceni vietene
- Obé dvé matice je tfeba u pouzdra uvolnit to¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek o cca
jednu ¢tvrtinu otoceni. V Zadném pripadé prosim matice kompletné nevysroubovavejte.
- Drite pouzdro v jedné ruce a druhou rukou ji lehce vytahnéte ven.
- S pouzdrem pruziny musi byt tak dlouho toéeno, az dojde k tomu, Ze kolicek zapadne na
dalsi zarez.

Upozornéni: Pokud chceme zvysit napéti pruziny, pak tocte ve sméru hodinovych rucicek, pokud
naopak chceme napéti snizit, pak tocte proti sméru hodinovych rucié¢ek. UloZeni pruziny v pouzdru
musi byt spravné provedeno, teprve poté je mozno opétné dotdhnout uvolnéné srouby. Pomoci 2.
matice kontrujte 1. matici. Pouzdro pruZiny pro vraceni vietene nesmiv Zzadném pfipadé pfi
dotahovani matic byt naruseno

Cisténi

Cisténi: K ¢isténi je nejlépe pouzit vhodnych hackovych pripravk( pro odstranéni §pon. Nedistéte
nikdy stroj se stlacenym vzduchem - mohli byste byt odlétajicimi §ponami zranéni. Cistéte viechny
dily peclivé suchym ruc¢nikem.

Cistici pripravky: Cistéte véechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly, &i neagresivnimi
Cisticimi prostredky, petrolejem ¢i naftou. NepouZivejte zasadné redidla ¢i benzin. Tim byste mohli
lakované plochy poskodit. Je vhodné i povrch dale osetfit s 20 W motorovym olejem. Odmastéte stUl
a sloup s néjakym béznym odmastujicim prostfedkem. V zadném pfipadé nepouzivejte fedidla ¢i
vodu.

Odejmeéte kryt pohonu. Vycistéte vSechny dily a promazte je nasledovné s néjakym vhodnym
tukovym mazadlem (viz kapitola udrzby)

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stil a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.



Odstranéni vzniklych problému

Problém Pric¢ina Mozné FeSeni
Chyba v pfipojeni Zkontrolujte ptipojovaci prvky
Spatné pifpojka Vyméiite ji

Motor nebézi

Ochrana proti pfehratf stroje je
aktivn{

Defektni sit’ovy spinac
Defektni proudové piipojeni

Defektni pojistka

Motor ponechte vychladnout

Vyménte jej
Vymeénte pifvodni kabel

Vymeénte pojistku

Motor je hlasity

Uvolnény sroub motoru
Remen je piilis pevné dotazen
Uvolneény stavéci sroub

Matice na sroubu je uvolnéna

Dotahnéte jej
Povolte jej
Dotahnéte jej

Dotahnéte matici

Vieteno je hlasité

Poskozené lozisko

Klinovy femen je piili§ napnuty
Vhnitini strana vietene je silné
opotfebena

Spatné promazavani, neéisty stroj

Matice na sroubu je uvolnéna

Vyménte lozisko
Povolte klinovy femen

Vyménte vieteno

Promazavejte, ocistéte

Dotahnéte matici

S vietenem se nenecha vyjizdét/
zajizdeét

Zaspinéna povrchova plocha

Defektni pruzina

Provést udrzbu

Vyménte pruzinu

Vrtak se kymaci

Celisti sklicidla jsou poskozené/
opotiebované

Celisti skli¢idla vrtik neuchycuji

Vnitini konusova plocha je
poskozena

Trn vrtactho sklicidla je poskozen

Vyméite sklicidlo

Zkuste vrtak opétné upevnit

Vyménte vieteno

Vyménte trn vrtaciho sklicidla

Stroj je zastavil

Poskozena prevodovka
Ochrana proti pfetizeni nefunguje
Spojkova pievodovka nefunguje

Remen se sesmykl

Vymeénte $nekové kolo
Setid’te pruzinu
Vymeénte uzaver zpétného chodu

Vyménte femen

Hloubka vrtini neni dosazena

Skala stupnice je uvolnénd
Sroub skala stupnice je pfetazeny

Prili§ opotfebené ozubené kolo

Upevnéte ji
Vyménte sroub

Vymeénte ozubené kolo
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Plan elektrického zapojeni stroje

Elektricky dil stroje se skldda z motoru, spinace a pripojného kabelu. Mimo téchto ¢asti oba modely
jsou vybavené chladici jednotkou, reverznim spinacem a téz i hlavnim spinaéem motoru (M1).
Chladici zafizeni je aktivovdano pomoci spusténi motoru.
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Trifazovy kontrolni okruh

Privodni proudovy kabel je dlouhy 2,4 metru. V ptipadé potreby
pouzivejte prodluZovaci kabel, aby bylo moiné stroj pfipojit
k elektrické siti. Kazdy prodluzovaci kabel musi byt uzemnén
v ramci ochrany pred elektrickym zkratem a uderem elektrickym
proudem.

Po spusténi stroje je nutné stisknout zeleny spina¢, abychom
zjistili, Ze se vreteno otdci ve spravném sméru (viz znazornéni).
Pokud vreteno se otaci v nespravném sméru, odpojte stroj od
elektrické sité, zménte dva ze trech pfipojek v zastréce a tim
zménite smér otaceni vietene.
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Seznam nahradnich dild

NO.
1701
1702
1703
1704
1705
1706
1707

1708

= . @\

1707

) 0
17104 / 2

17108

1710C

1710D

NAME NO.

base 1708
column base 1709
gear 1710A
column base 1710B
bevel wheel 1710C

elevating handle 1710D

lock screw 1

1706

1703

NAME

fender circle
screw bolt
square table
circle table
brace

lock screw?2



1738

1747

1750

1751

1752

1753

1754

1755-
1756
1757

1758
1759

1716

1760

1718

1714

sy

M2
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NAME

the spindle

circle nut

thruster

one step bearing base
sleeve

against block

one step turbo

gear axle

spindle box

prooduct brade
switch base

gear axle base

spring cap

worm spring

spring cover

oil tube B

oil cup base

sight hole cap

locker .
seperating circle
cover

spindle wheel

one step gearing base
spindle wheel
overload pressing spring
pressing nut

feeding wheel
overload protection circle
handie base

dial

key

tension handle

NO

1743
1744
1745
1746
1747
1748
1749
1750
1751

1752

1753
1754
1755

1756

1757
1758
1759
1760
1761
1762
1763
1764
1765
1766
1767
1768
1769
1770
1771
Lit2
1773
1774

NAME

curve shaft melt

curve shaft

fix bolt |

fix bolt I

middle wheel

middle wheel bise ~
middle wheel fender circle
motor wheel

motor base

two step bearing base A
two step turbo

adjuster

turbo gear

oil- tube A

transimission axle

big gear

base

transimission plane

taper gear

pawl

grease adding warning brand
spring

board

feeding box

tilted block

auto feed zero brand
manual zero brand
two step gearin ¢ base
locker screw

locker

washer

handle
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Zarucni podminky
1. Zarucni doba Cini 24 mésicl od dodani stroje.
2. Zaruka zahrnuje odstranéni vSsech nedostatkd, které narusuji fradnou funkci stroje.

3. PFinarocich ze zaruky se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce s podrobnym
pisemnym konstatovanim zavady.

4. Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén tteti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pfic¢inné
souvislosti se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka déle zanika pfi nedodrzeni predpist
dodaciho zdvodu o oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou dale
poskozeni, ktera vyplyvaji z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

5. Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami,
naklady na né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢&asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem
firmy PWA GmbH
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CE-prohlaseni o konformité stroje platné v némecky mluvicich zemich.

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

R Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erklidren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine

Product: Drilling machine

Maschinentype: DMT 16 V/ DMT 25

Type:

Baujahr: ab April 2010

Year of manufacture: ‘

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009 {

Applied harmonized European standards: EN ISO 12100-2:2009 ‘
EN 60204-1:2006; EN 349:2008 |
EN ISO 13850:2006 \
EN ISO 13857:2008 ‘

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: 2 s, Geschiftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: { Hindeus, Manager




Prohlaseni o zabudovani, které plati v nenémecky mluvicich zemich.

PWA HandelsgmbH
Nebingerstraie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
' nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part I B

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen ~ EG-Richtlinie  entsprechen:  2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Landersprache.“ Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language." Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation gemif PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstrafle 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form iibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
standigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine |
are not affected. ‘

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine
Product: Drilling machine
Maschinentype - Type: DMT 16 V/DMT 25
Baujahr - Year of manufacture: ab April 2010

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN I1SO 13857:2008

>

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

PW A HandelsgmbH

Nebingerstrg Be 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:




PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstra3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha ll, ¢ast 1B

Prohlasujeme timto, ze nize vyznacCeny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfisludnym zakladnim bezpeclnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4 ,Navod
k obsluze v jazyce kupujiciho“. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvoiena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zlstavaji nedotena.

Oznaceni stroje: vrtacka
Typ stroje: DMT 16V, DMT 25
Cislostroje:
od dubna 2010
Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN 12840
EN ISO 12100-1:2009
EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006
EN 349:2008
EN ISO 13850-2006
EN ISO 13857-2008
Misto / datum Linz, 30.4.2010
Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH

Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel


mailto:berenardo@pwa.at
http://www.bernardo.at/

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DiLU BERNARDO?

O Objednavka v zaruce
O Objednavka za platbu

O Poptavka
(zaskrtnéte, co se hodi)

Vazené damy a panové,
abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich
dila, prosime Vas, abyste uplné vyplnili nasledujici formular

a zaslali nam ho s kopii prislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pratelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznaceni stroje: Cislo stroje:
Rok vyroby: Vas odborny obchodnik (bezpodminec¢né vyplnit):
Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulare nemohou byt zpracovany!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



