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Univerzalni frézka FU 1200, ndvod k pouziti

1. Upozornéni

Tento navod je kompatibilni s univerzalni frézkou model MU-46S a jejimi variantami.
e Proctéte tento navod velmi pozorné a pIné si osvojte parametry a funkce stroje dfive, nezli
s nim zacnete pracovat.
PouZivejte nalezity ochranny odév.
Pravidelné kontrolujte oblast v okoli stroje a odstranujte z ni jakékoli prekazky.
Nedotykejte se elektrickych soucasti mokryma rukama.
Pravidelné kontrolujte a upravujte mista udrzby popsana v tomto navodu.
Nesnimejte bezpecnostni zafizeni, vystrazné Stitky a ochranné kryty.
Pokud stroj pracuje, nefadte jinou rychlost.

Obrazek stroje (pouze pro ilustraci — muze se lisit)
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2. Bezpecnostni pokyny

PouZivana upozornéni:

Nebezpedi: Potencialni bezprostredni riziko, jemuz je tfeba se vyhnout. M{ze dojit k vaznému
poranéni ¢i usmrceni osoby.

Varovani: Potencialni riziko, MUZe dojit k poranéni obsluhy nebo poskozeni stroje.

Upozornéni: Je tfeba vénovat zvySenou pozornost.

2.1 Instalace

Upozornéni: PIné se obeznamte s poZadavky a postupy pro instalaci stroje uvedené v navodu.
Upozornéni: Praci koordinujte a jasné pfi ni komunikujte.
Varovani: Zkontrolujte stav lan, naradi a ujistéte se, Ze odpovidaji bezpecnostnim pozadavkam.

2.2 Pripojeni k zdroji energie

Upozornéni: Ujistéte se, Ze dvirka rozvadéce jsou naleZité uzaviena.

Varovani: Pokud stroj ndhle prestane pracovat kvili pferuseni pfivodu energie, vypnéte hlavni
spinac.

2.3 Béh na prazdno

Varovani: NeZ zacnete s obrabénim, nechte stroj kvlli zahrati bézet naprazdno.

Varovani: Béhem béhu na prazdno zkontrolujte spravnou funkci vSech ¢asti. Ovérte, zda rukojeti maji
hladky chod a zda vSechny upinaci elementy jsou uvolnény. Zkontrolujte spravny smér posuvu,
tichost chodu stroje a spravnou funkci elektrickych soucasti. Otevrete elektrickou skfifiku a ovérte,
zda v ni nejsou uvolnéné komponenty a kabely. Pokud ano, dotdhnéte je. Pokud objevite poskozenou
soucdst, vymeénite ji. Pokud je vSe v pofadku, uzavrete sktifiku a zapnéte hlavni spinac. Stroj
pouzivejte, pouze kdyZ jsou z jeho okoli odstranény vSechny prekazky.

Varovani: Nemackejte patnd tlagitka. Ridte se kontrolkami na ovlddacim panelu.

Nebezpeci: BEhem upinani a uvolfiovani obrobku stroj zcela vypnéte.

2.4 Pridavna zarizeni

Varovani: Zkontrolujte nastavené hodnoty a stav pohyblivych soucasti.

Nebezpeci: PouZivejte zdvihaci zatizeni, jefab nebo pomoc dalSich osob pfi pohybovani tézkymi
predméty.

Varovani: Nedotykejte se pracovni lampy, protoZze po delsi dobé je horka.

Varovani: Pozor na kluzkou podlahu, vzniklou v disledku rozliti chladiciho prostiedku, kdyz stil
vyjede aZ do své podélné meze.

Nebezpeci: Nedotykejte se pohyblivych soucasti stroje, pokud pracuje.

Varovani: Uvoliujte upinaci elementy zlehka, aby se neposkodily zavity.

Varovani: Obrobek i obrabéci nastroj upinejte pevné a bezpecné.

Varovani: Na pracovni stlil ani na téleso stroje neodkladejte obrabéci nastroje ani jiné predméty.
Varovani: Pfiprlichodu kolem stroje vénujte pozornost vycnivajicimu smykadlu, ovladacimu panelu
a dalSim soucdastem.
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2.5 Automaticky provoz

Nebezpeci: Pokud stroj bézi, neopirejte se o néj.

Varovani: Nemackejte $patna tlacitka. Ridte se kontrolkami na ovladacim panelu.

Nebezpedi: Pred zahajenim automatického provozu zaviete vSsechna bezpecnostni dvirka.
Varovani: Béhem automatického rezimu se nedotykejte zadné rotujici ¢asti. Pokud je to nutné,
nejprve zcela vypnéte stroj.

Varovani: Béhem automatického provozu nestiskavejte zadna tlacitka.

2.6 Zastaveni stroje

Nebezpeci: V pfipadé ohroZeni stisknéte nouzovy vypinac.
Varovani: PIné se obeznamte s rlznymi druhy vypnuti stroje.
Nebezpeci: Ujistéte se, Ze se stroj zcela zastavil.

2.7 Dokonceni obrabéni a vypnuti

Varovani: Zcela vycistéte vnitrek stroje.

Varovani: Ponechte stroj v konkrétni poloze (X, Y, Z, vieteno atd.)

Varovani: Po dokonceni obrabéni vypnéte hlavni spinac a zajistéte jej. Vyjméte bezpecnostni klic,
aby nebylo moZné stroj ndhodné spustit.

2.8 Kontroly a udrzbové prace

Varovani: Podle popisu operatora identifikujte problém.

Varovani: Definujte pracovni postupy a rozsah udrzbovych praci a kontrol.

Nebezpeci: Béhem udrzbovych praci na stroj rozmistéte cedulky ,,probiha udrzba“
Nebezpeci: Vypnéte hlavni spinac, aby se zamezilo ndhlému spusténi stroje. Na hlavni spinac
umistéte cedulku , nezapinat”.

Nebezpeci: Pokud pracujete uvnitf stroje, vypnéte hlavni spinac, aby se zamezilo nahlému spusténi
stroje. Na hlavni spina¢ umistéte cedulku , nezapinat”.

Nebezpeci: Nedotykejte se elektrickych kabeld a spinact mokryma rukama.

Nebezpeci: Pokud lezete na stroj, pouzivejte Zebfik nebo jiné bezpeéné nacini.

Varovani: Pracujte pouze se standardnimi nebo konkrétné uvedenymi nastroji.

Varovani: Na pohyblivé soucdstky nepokladejte fezné nastroje ani obleceni.

Nebezpeci: Pro zdvihani stroje pouZivejte fadné certifikovana lana, haky, retézy a dalsi nacini.
Varovani: Jako nahradni dily pouzivejte vyhradné specifikované dily.

V pripadé potreby nds ihned kontaktujte, uvedte sériové Cislo soucasti a datum potiebného dodani.
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3. Cinnosti stroje a jeho pouziti

Stroje série MU-46S patfi k univerzalnim strojim schopnym nejriznéjsiho obrabéni jako napftiklad
vrtani, vyhrubovani, vystruzovani a frézovani.

Pomoci frézy nebo Celni frézy Ize opracovavat ploché, zkosené a vertikalni povrchy. Pomoci
kruhového déliciho stolu lze fezat kruhové otvory nebo kfivky.

Stroje maji Siroké vyuZziti pfi vyrobé jednotlivych kust nebo malosériové vyrobé ve vyrobnich dilnach,
naradovnach, stavebnich, udrzbarskych a opravarskych dilnach a podobné.

Jsou optimalné vybaveny, snadno se ovladaji a nevyzaduiji pfilis velkou udrzbu, Lze je rovnéz vybavit
systémem digitalniho odmérovani polohy pro lepsi sefizovani a efektivitu pfi sériové vyrobé.

Vlastnosti stroje:

e \ysokd presnost a dobry vzhled.

e Vétsi tuhost: Tézkda zdkladna z masivni litiny umoznuje stabilni, klidny chod frézky a dlouhou
Zivotnost

e Vétsi rozsah: Smykadlo umoziuje vétsi délku pricného posuvu a Sirsi rozsah frézovani

e Vysoka nastavitelnost: Univerzalni frézovaci hlava s 2x45° otoéitelnymi pouzdry, které lze
natocit ve sméru doprava-doleva o 360° a 0-90° ve sméru nahoru-dold, takze umoziiuje
vysoce flexibilni vertikalni, horizontdlni a univerzalni opracovani v polokulovitém rozsahu.

e Univerzalni frézovaci hlava pevné pfipevnéna na smykadle zajistuje pevné obrabéni.

e Motor spojen pfimo s prevodovkou, umoZiujici mimoradné velkou silu obrabéni

o Velky rozsah rychlosti umoznujici kvalitni opracovani riznych druhl material.

e Automaticky posuv ve tfech osach. Je mozna funkce vyhrubovani.

e Vysoka presnost: Naprosto presny chod servomotort v kulickovych Sroubech ve viech tfech
osach.

e Plynulé nastaveni strojniho posuvu a rychloposuvu ve v3ech osach fizené servomotory.

e Turcite B povlak na vedeni pro minimalni tfeni pfi pohybu.

e Mazani hlavnich prevodu pro efektivni chlazeni.

e Centralni automatické mazani kulickovych Sroubl a vedeni pro hladky pohyb a delsi
Zivotnost.

e Modularni design se Sirokymi moznostmi pro rlizné potieby: jednotka 2osého digitalniho
odmeérovani polohy, jednotka 3osého digitdlniho odmérovani polohy, zardzky na pracovnim
stole, indexovaci hlavy, rizné sady pro upnuti, svéraky, drzaky nastrojl apod.

Pracovni rozsah:

Natoceni univerzalni frézovaci hlavy 360°

Pohyb v osach:

Osa Automaticky posuv Rychloposuv poznamky
X Ano Ano

Y Ano Ano

z Ano Ano

Pracovni podminky stroje:
a) Zdrojenergie: 400 V+10 %, 50 Hz +1Hz, 3Ph
b) Teplota okoli: 0-40°C
c) Relativni vlhkost: 30 % -85 % (pfi 20°C)
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d) Atmosféricky tlak: 86-106 kPa

e) Hustota prachu: < 10 mg/m?

f) Prostredi: bez skodlivych/ korozivnich/ vybusnych plyn(, kyselin, zasad, kapalin atd.
g) Podlaha: pevn3, ploch3, Cistd, dobre osvétlend, bez vibraci a zdrojli tepla.

4. Stavba stroje

Stroj se sklada ze stojanu, hlavniho pfevodového mechanismu, zakladny, konzoly, pracovniho stolu,
smykadla, univerzalni hlavy a chladiciho zafizeni, mazaci soustavy a elektrického systému.

Stojan je pfipevnén k zakladné. Smykadlo je umisténo na vrchu stojanu. Pohybuje se vpted i vzad na
vrcholu stojanu.

Hlavni pfevodovy mechanismus je instalovan na smykadle. Na konci smykadla je namontovan hlavni
motor. Je namontovan pfimo na htidel s flexibilni spojkou a pohani prostrednictvim prevodu a hrideli
vieteno. Vieteno je vybaveno kuzelem dle ISO 50, 7:24, ktery je kompatibilni s ndstroji pro celni i
podélné frézovani.

Univerzalni frézovaci hlava je namontovana na predni strané smykadla. Ma dvé pouzdra flexibilné
spojend pod 45° thlem. Uvnitf jsou dva pary kuzelovych prevodl se spiralnim ozubenim v Uhlech 45°
v prvnim a 135° ve druhém. Pfedni pouzdro je mozné natacet diky kruhovité T-drazce v zadnim
pouzdru. Zadni pouzdro je mozné natdcet v kruhovité T-drdzce v prirubé, ktera je upevnéna na
smykadle. Diky kombinovanému natdceni pfedniho a zadniho pouzdra je pak moZzné univerzalni
hlavu natacet do rtiznych uhll v rozsahu polokoule. Uvolnéte upinaci trny, hlava se mize natocit 360°
ve sméru vlevo-vpravo a 0-90° nahoru-dol(. Poté nastavte pozadovany Uhel a opét vloZte trny pro
fixaci hlavy.

Konzola se stolem na vrchu je namontovana podél vedeni stojanu. Stil se pohybuje rovnobézné
podél vedeni konzoly. Mechanismus posuvu stolu s konzolou je uloZen uvnitf konzoly. Hnaci moment
je prenasen pomoci prevodovky na zdvihaci kuli¢ckovy Sroub a posunuje jej tak nahoru ¢i doll. Vodici
ty¢ s upinaci pakou pod konzolou slouZi k vysoce pfesnému posuvu a zarovnani.

Mazani prevodd, hiideli a loZisek ve smykadle a konzoli je provadéno pomoci samostatnych cerpadel.
Mazani pfevodového mechanismu posuvu smykadla se déje pomoci trubicky, olej je ¢erpan z nadrzky
umisténé v zakladné stroje. Mazani kulickovych Sroubl a vedeni je obstaravano centralné
automaticky.

Chladici ¢erpadlo je namontovano v zakladné stroje a ptivadi chladici kapalinu k nastroji a obrobku
skrze hadicku.

Elektrické soucasti jsou umistény v rozvodné skfini nachdazejici se na stojanu. Rozvodna skfirika je
dobfe utésnéna a je snadno pfistupnd pro kontroly a udrzbu.
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Obrazek: celkovy pohled na stroj, rozméry
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Universal milling head = Univerzalni frézovaci hlava

Ram = Smykadlo
Electric cabinet = Elektricka skrifka
Column = Stojan

Knee = Konzola

Base = Zakladna stroje
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5. Technické udaje o stroji

¢. | udaj FU 1200 Servo FU 1600 Servo FU 2000 Servo
1 | Velikost stolu 460 x 1235 mm 500 x 1600 mm 500 x 2000 mm
2 | Nosnost stolu 800 kg 1800 kg 1800 kg
3 | T-drazky (pocet x Sitka x roztec) 5x18 x 80 mm 5x18 x 80 mm 5x18 x 80 mm
4 | Draha pojezdu v ose X (podélné) | 900 mm 1200 mm 1400 mm
5 | Drdha pojezdu v ose Y (pricné) 650 mm 700 mm 700 mm
6 | Draha pojezdu v ose (vertikalni) 450 mm 500 mm 500 mm
7 | Vzdalenost mezi koncem vietene | 58 —508 mm 50— 550 mm 50— 550 mm
avrchem stolu
8 | Vzdalenost mezi sttedem vietene | 20— 670 mm 28 —728 mm 28 —728 mm
a vedenim stojanu
9 | Natoceni univerzalni frézovaci 360° 360° 360°
hlavy
10 | Rychlost posuvu v ose X 10-1000 mm/min | 10-1000 mm/min | 10-1000 mm/min
ménitelnd ménitelnd ménitelnd
11 | Rychlost posuvu v ose Y 10-1000 mm/min | 10-1000 mm/min | 10-1000 mm/min
ménitelnd ménitelnd ménitelnd
12 | Rychlost posuvu v ose Z 5-500 mm/min 5-500 mm/min 5-500 mm/min
ménitelnd ménitelnd ménitelnd
13 | Kuzel vietene ISO 40, 7:24 ISO 50, 7:24 ISO 50, 7:24
14 | Otacky vietene (27 stupnii) 30- (27 stupni) 30- (27 stupn) 30-
2050 ot/min 2050 ot/min 2050 ot/min
15 | To¢ivy moment motoru v ose X 15 Nm, 15 Nm, 15 Nm,
servomotor servomotor servomotor
16 | To¢ivy moment motoru v ose Y 15 Nm, 15 Nm, 15 Nm,
servomotor servomotor servomotor
17 | To¢ivy moment motoru v ose Z 18 Nm, 18 Nm, 18 Nm,
servomotor s servomotor s servomotor s
brzdou brzdou brzdou
18 | Vykon motoru frézovaci hlavy 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
19 | Rozmeéry stroje (pfiblizné) 1940 x 2200 x 2625 x 2460 x 2625 x 2860 x
2115 mm 2080 mm 2080 mm
20 | Hmotnost stroje (pribliznd) 4000 kg 4500 kg 5000 kg

6. Vybaleni a instalace stroje

6.1 Doprava a manipulace se strojem
PolozZte stroj na plochy povrch a zajistéte jeho polohu pro transport, aby nebyl vystaven otfesiim a
vibracim.
Stroj zdvihejte dle obrazku. Skrze otvor ve stroji protahnéte ocelovou ty¢ o priméru 35-45 mm a

délce 900 mm. PouZzivejte lano s nosnosti minimalné 4 tuny.

Upozornéni:
Stroj zdvihejte POUZE odpovidajicim lanem.

Lanem se nedotykejte povrchu stroje, pak a rukojeti.
Mista dotyku podlozte difevénym Spalikem nebo mékkym materidlem, aby se neposkodil natér.
V rdmci rovnovahy stroje presurite smykadlo na stojanu do zadni polohy.
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Stroj nezdvihejte pfilis vysoko a pohybujte s nim pomalu, aby nedoslo k nehodé.

put soft pads on the
contacting surfaces

obrdzek: zdvihani stroje

6.2 Vybaleni stroje
Stroj vybalujte opatrné, aby nedoslo k poskozeni stroje a jeho ¢asti. V pripadé vyskytu poskozeni
neprodlené kontaktuje pfepravni spolecnost, pojistovnu a nasi spolecnost.

6.3 Cisténi stroje

Stroj radné ocistéte a odstrarnte ochranny olejovy film pomoci odpovidajiciho rozpoustédla.
NEPOHYBUIJTE stolem a konzolou bez pfedchoziho ocisténi a promazani. Rovnéz kontaktni plochy
pod stolem a konzolou je tfeba ocistit a promazat. Uvolnéte upinaci Srouby na stroji, posurite soucast
vpred nebo vzad, a povrchy ocistéte a promazte. Pozndmka: NepouZivejte pro Cisténi benzin ani jind
hoflavd rozpoustédia.

6.4 Instalace

Podlaha musi byt plocha a pevna, z dobrého betonu. Pokud je pfFilis hrub3d, je moZné na ni nejprve
upevnit ocelové desky. (Nicméné doporucuje se stroj ponékud zalit, aby se zamezilo naklanéni stroje
pfi nerovhomérném zatizeni.) Dbejte na to, aby zakladna stroje byla pIné v kontaktu s podlahou. Pak
teprve dotdhnéte kotvici Srouby. Pfemérte vyrovnani stroje v horizontalni i vertikalni roviné.
Tolerance ¢ini 0,04/1000 mm. Po vyrovnani kotvici Srouby zalijte kvalitnim betonem. Po vytvrdnuti
dotadhnéte a opét stroj premérte. Paky/rukojeti Ize pro usnadnéni prepravy se stroje sejmout. Po
dokonceni instalace je moZné je opét nasadit.
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Upozornéni:

Ptipravte zaklad o hloubce min. 400 mm.

Beton by mél mit kvalitu 150 nebo vyssi.

Kotvici Srouby zalijte betonem a dotahnéte je TEPRVE po vytvrdnuti betonu

2-GBT799-1588 MXTed 50
2-GBITT99-1985 M20k00
&-GB{T93-1967 20
AGRTA1T0-2000 M20
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6.5 Vyrovnani stroje

Vyrovnejte stroj pomoci presné vodovahy v podélném a pricném sméru na stole. Pfipustna odchylka
je 0,04 / 1000 mm. Po vyrovnani posurite konzolu dold.

6.6 Kabelaz

Elektrické pripojeni nechte provést kvalifikovanym elektrikafem
1. Ujistéte se, Ze parametry privadéné energie jsou pro stroj odpovidajici.
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2. Pfipojte kabel v souladu s mistnimi bezpec¢nostnimi predpisy.
3. Zkontrolujte, zda se vieteno otaci spravnym smérem. Pfi pohledu shora by se mélo otacet po
sméru hodinovych rucicek, vysokou rychlosti.

7. Pfrevodovy systém

7.1 Pfevodovy systém vietene

Pfevodovy systém se nachdazi uvnitf smykadla. Je pohanén motorem o vykonu 5,5kW (nebo 7,5kW)
pomoci ozubenych kol a hfideli. Motor je spojen s hfideli pomoci spojky. Pomoci dvou trojitych
ozubenych kol je mozné kombinovat 9 rychlostnich stupnt. Dalsi 3 pfevody lze dosahnout pomoci
dvoijité spojky (double gear clutch). Celkové je tedy moznych 27 rGznych rychlosti (30 — 2050 ot/min),
pomoci 3 pak umisténych na stojanu. Dva pary kuZelovych prevodl se spiralnim ozubenim jsou
integrovany v univerzalni frézovaci hlavé a prenaseji moment ddle do vietene.

7.2 Posuv v ose X
Servomotor pro posuv je umistén na pravé strané konzoly. Moment je pfendsen pomoci redukéniho
mechanismu na podélny kulickovy Sroub a umoznuje pohyb doleva a doprava.

7.3 PosuvvoseY
Servomotor pro posuv je umistén na zadni strané stojanu. Moment je pfendsen pomoci redukéniho
mechanismu na kuli¢ckovy Sroub smykadla a umoZiuje pohyb vpfed a vzad.

7.4 Posuv v ose Z

Servomotor pro posuv je umistén na levé strané konzoly. Moment je prenasen pomoci redukéniho
mechanismu na kulickovy Sroub v konzoli a umoziuje pohyb vzhiru a dold.
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obrazek: prevodovy systém

Seznam soucasti prevodového systému:

C. | soudast Pocet zubi modul Uhel zabéru material
1 | Ozubené kolo 18 3 20° 40Cr

2 | Ozubené kolo 12 4 20° 40Cr

3 | Ozubené kolo 12 5 20° 40Cr

4 | Ozubené kolo 33 4 20° 45

5 | Ozubené kolo 33 3 20° 40Cr

6 | Ozubené kolo 42 4 20° 45

7 | Ozubené kolo 18 4 20° 40Cr

8 | Ozubené kolo 20 3 20° 20CrMnTi
9 | Ozubené kolo 22 3 20° 20CrMnTi
10 | Ozubené kolo 18 4 20° 40Cr

11 | Ozubené kolo 18 4 20° 40Cr

12 | Ozubené kolo 28 3 20° 20CrMnTi
13 | Ozubené kolo 33 5 20° 40Cr

14 | Ozubené kolo 18 3 20° 40Cr

15 | Ozubené kolo 32 3 20° 40Cr

16 | Ozubené kolo 25 3 20° 40Cr
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€. | soucast Pocet zub modul Uhel zabéru material
17 | Ozubené kolo 12 4 20° 40Cr
18 | Ozubené kolo 41 3 20° 40Cr
19 | Ozubené kolo 33 5 20° 45
20 | Ozubené kolo 12 4 20° 40Cr
21 | Ozubené kolo 41 3 20° 40Cr
22 | Snekovy prevod 30 4 20° 20Cr
23 | Snekovy pievod 35 4 20° 20Cr
24 | Snekovy prevod 30 4 20° 40Cr
25 | Snekovy pievod 30 4 20° 40Cr
26 | Ozubené kolo 40 2,5 20° 40Cr
27 | Ozubené kolo 20 2,5 20° 40Cr
28 | Ozubené kolo 36 2,5 20° 40Cr
29 | Ozubené kolo 24 2,5 20° 40Cr
30 | Kulickovy Sroub osy X 6

31 | Kuli¢kovy Sroub osy Z 6

32 | Kdnické ozubené kolo 30 4 20° 40Cr
33 | Kdnické ozubené kolo 15 4 20° 40Cr
34 | Ozubené kolo 20 2,5 20° 40Cr
35 | Ozubené kolo 40 2,5 20° 40Cr
36 | Ozubené kolo 36 2,5 20° 40Cr
37 | Ozubené kolo 24 2,5 20° 40Cr
38 | Kuli¢kovy Sroub osy Y 6

39 | Ozubené kolo 30 2,5 20° 40Cr
40 | Dvojité ozubené kolo 30 2,5 20° 20Cr
41 | Dvojité ozubené kolo 20 2,5 20° 20Cr
42 | Ozubené kolo 36 2,5 20° 40Cr
43 | Ozubené kolo 24 2,5 20° 40Cr
44 | Ozubené kolo 40 2,5 20° 40Cr
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obrazek: loziska ve stroji

Seznam lozisek:

€. | soucast model specifikace mnozstvi

1 | Jednoradé kuZelikové loZisko 30205 25x52x15 1

2 | Jednoradé kuZelikové loZisko 30205 25x52x15 1

3 | Axidlni kulickové loZisko 51105 25x42x11 2

4 | Jehlové loZisko 943/25 25x32x25 2

5 | Kulickové loZisko s hlubokou 6207 35x72x17 2
drazkou

6 | Kulickové loZisko s hlubokou 6206 30x62x16 1
drazkou

7 | Kulickové loZisko s hlubokou 6205 25x52x15 1
drazkou

8 | Kuli¢kové loZisko s hlubokou 6206 30x62x16 1
drazkou

9 | Kulickové loZisko s hlubokou 6009 45x75x16 1
drazkou

10 | Kulickové lozZisko s hlubokou 6008 40x68x15 1
drazkou

11 | Kulickové loZisko s hlubokou 6206 30x62x16 1
drazkou

12 | KuZelikové loZisko 32207 35x72x23 1

13 | KuZelikové loZisko 30208 40x80x18 2
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€. | soucast model specifikace mnozZstvi

14 | Axialni kuli¢ckové lozisko 51105 25x42x11 2

15 | Kulickové loZisko s hlubokou 6303 30x72x19 1
drazkou

16 | KuZelikové loZisko 32211 55x100x25 1

17 | Kulickova loziska s kosouhlym 7009AC 45x75x16 2
stykem

18 | Kuzelikové lozisko 30210/P5 50x90x21.75 1

19 | KuZelikové loZisko 32007 35x62x18 2

20 | Dvouradé cylindrické lozisko NN3018K/P5 90x140x37 1

21 | Kulickova loZiska s kosouhlym 7207AC 35x72x17 1
stykem

22 | Jehla s kulatou hlavou 2,5x16 GB309 56

23 | Axidlni cylindrické loZisko 81117/P5 85x110x19 1

24 | Kulickové loZisko s hlubokou 16009 45x75x10 1
drazkou

25 | Kulickova loZiska s kosouhlym 7009AC 45x75x16
stykem

26 | Kulickové loZisko s hlubokou 6207 35x72x17 1
drazkou

27 | Kulickové loZisko s hlubokou 6205 25x52x15 1
drazkou

28 | Kuli¢kova loziska s kosouhlym 36208C/DB 40x80x36 1
stykem

29 | Kulickové loZisko s hlubokou 6205 25x52x15 1
drazkou

30 | Kuli¢kova loZiska s kosouhlym 7206AC/DF 30x62x32 1
stykem

31 | Kuli¢kova loZiska s kosouhlym 7205AC/DF 25x52x30 1
stykem

32 | Kulickové loZisko s hlubokou 6205 25x52x15 1
drazkou

33 | Jehla s kulatou hlavou 2,5x16 GB309 56

34 | Kulickové loZisko s hlubokou 6205 25x52x15 1
drazkou

35 | Kulickova loZiska s kosouhlym 7207AC 35x72x17 1

stykem

8. Mazaci soustava

V¢asné a spravné mazani pomUze prodlouZit Zivotnost stroje.
1. Stroj mazte podle pokyna Cistym strojnim olejem N46.

2. Ozubeni kola a lozZiska v pfevodovém mechanismu jsou mazdna pomoci ¢erpadla, které cerpa olej
z naddrzky ve smykadle. Pro hladky chod stroje je nutna sprdvna hladina oleje. Ukazatel hladiny oleje
se nachazi na smykadle. Olej by mél byt vyménén po tfech prvnich mésicich a pak kazdych 6 mésicua.
3. Ozubena kola a loZiska v konzoli jsou mazana pomoci ¢erpadla (pumpy rucni?), které Cerpa olej

z nadrzky v konzoli. Pro hladky chod stroje je nutna spravna hladina oleje. Ukazatel hladiny oleje se
nachazi na konzoli. Olej by mél byt vyménén po tfech prvnich mésicich a pak kazdych 6 mésica.

4. Ozubena kola a loZiska v pfevodovém mechanismu smykadla jsou mazana pomoci Cerpadla, které
Cerpa olej z nadrzky v zakladné stroje. Olej poté stéka zpét do stroje. Pro hladky chod stroje je nutna

Stranka 17 z 27




Univerzalni frézka FU 1200, navod k pouZziti

spravna hladina oleje. Ukazatel hladiny oleje se nachazi na konzoli. Olej by mél byt vyménén po trech
prvnich mésicich a pak kazdych 6 mésic.

5. Centralizované automatické mazani v zadni ¢asti stroje obstarava mazani vedeni, kulickovych
Sroubll os X a Y a nékterych lozZisek. Objem kazdé davky mazani je nastavitelny, stejné jako interval
mazani. Pokud je signalizovana nizka hladina oleje v nadrzce, neprodlené olej doplnte.

6. Mazani kulickovych sroub( osy Z a vedeni je nutné provadét kazdou sménu pomoci olejové pistole
olejem HIJ-20.

7. Vsechny olejové nadrzky je nutné prabézné Cistit. Vycistéte je a vyménte olej po prvnich 3 mésicich
provozu a pak kazdych 6 mésic(.

8. Mazdani ozubenych kol uvnitf univerzalni frézovaci hlavy se déje lithiovym olejem. Novy olej
dopliujte kazdé 3 mésice.
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obrazek: mista mazani a ukazatele hladiny oleje na stroji
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9. Chladici soustava

Pro chlazeni feznych nastrojli je mozné pouZivat béZznou chladici emulzi. Pro rlizné materidly je
moiné pouzivat rizné chladici kapaliny. Cerpadlo chladici kapaliny je kompatibilni s rdznymi
chladicimi kapalinami uréenymi pro rlizné nastroje. Nadrzka s kapalinou se nachazi v zakladné stroje
a k trysce proudi hadickou. Trysku je moZné nastavit do rlznych uhll dle potteby. Skrze T drazky

v pracovnim stole kapalina stéka pres filtr zpét do nadrzky.

Na ovladacim panelu je instalovan spinac. Pfi zapnuti se spusti ¢erpadlo chladici kapaliny. Pro
vyménu kapaliny vytahnéte uzavér v zakladné stroje a kapalinu vypustte. Novou nalévejte skrze filtr.

10. Elektricka soustava

1. Stroj pracuje s elektrickou energii 400 V, 3 faze, 50 Hz. Ujistéte se, Ze se motor otaci ve sméru
Sipky. Elektrické soucasti jsou znaceny Stitky. Pro opravy viz Elektroschéma a Seznam elektrickych
soucasti.

2. Stroj musi byt kvali bezpecnosti Fradné uzemnén.

3. Pfed spusténim stroje se ujistéte, Ze jsou dvirka od elektrické skfinky bezpecné uzaviena. Uvolnéte
nouzovy vypinac a zapnéte hlavni spinac. Posurite prepina¢ sméru do sméru CW nebo CCW, stisknéte
tlacditko START (zelené) a vieteno se odpovidajicim zplsobem roztodi. Pfi stisku tladitka STOP
(Cervené) se motor zastavi.

4. Elektrické soucasti udrzujte v Cistoté.

5. Pti stisku nouzového vypinace v pripadé ohroZeni je stroj okamzité odpojen od pfivodu energie.
Pokud chcete stroj uvést opét do provozu, vypinac je tfeba uvolnit.

11. Provoz stroje

1. Pfed zahdjenim praci na stroji je nutné radné procist navod k pouZiti. Obsluha se musi obezndmit
se stavbou stroje, funkcemi pak, kotouc, chladiciho systému, mazaci soustavy a elektrické soustavy,
tlacitky atd.

2. Pfed spusténim stroje se ujistéte, Ze upinaci mechanismus drZi pevné a Ze kabelové pfipojeni i
uzemnéni je spravné.

3. Po pripojeni stroje ke zdroji energie zkontrolujte fungovani spinacu a tlacitek. Ujistéte se, Ze pracuji
spravné. Zkontrolujte smér posuvu a smér otaceni vietene a ujistéte se, Ze dopovidaji Sipkam. Pokud
tomu tak neni, vyménte pfipojeni fazi.

4. Pomalou rychlosti provedte posuv v osach X, Y, Z a zkontrolujte, zda se zastavuji na zarazkach.
Pokud ne, nastavte zardzky. Zarazky by mély byt umistény po obou stranach koncového spinace.
nejprve stroj nechte bézet na volny chod po dobu 2 hodin. Prvnich 100 provoznich hodin stroj
provozujte pouze v nizkych rychlostech. BEhem prvnich 100 provoznich hodin stroj NESPOUSTEITE
rychlosti 1080 ot/min.

6. Osy X/Y/Z je mozné zafixovat pomoci upinacich $roubd. Pfi zafixovani osy NEPOUZIVEITE stroj

v rezimu automatického posuvu.

7. Pod konzolou je vodici ty¢ pro zvyseni tuhosti stroje. Pfi jejim zablokovani NEPOUZIVEJTE stroj

v rezimu automatického posuvu.

Upozornéni:
e Pfed kazdym pohybem uvolnéte upinaci paky. Po pohybu paky opét utdhnéte, aby se zvysila
pevnost.

e Pfipouzivani spinace pro posuv stolu v osach X/Y/Z za¢inejte pomalou rychlosti a postupné
rychlost zvySujte. Nepoustéjte stroj rovnou do vysoké rychlosti, aby se tak zabranilo jeho
poskozeni nebo poranéni osob.
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e Pokud jsou instalovany jednotky s digitdlnim odmérovanim polohy, je nutné chranit méridla,

kdyz se stal blizi ke konci vietene, nebo k zardzkdm na stojanu.

e  P¥i pouZivani univerzalni hlavy pro horizontalni frézovani posurite stll ke stojanu a smykadlo

posunte vzad pro vétsi pevnost.
e Frézovaci nastroj upevnéte do vnitini strany trnu.

12. Nastaveni stroje a testovaci provoz

1. Nastaveni loZiska vietene

Pro nastaveni vile loZiska vietene na univerzaini frézovaci hlavé:
a) Sejméte kryt na konci (1) a pfirubu (6)
b) Uvolnéte upevrnovaci Sroub na zatce (4) a zatku vytahnéte
c) Uvolnéte dvé matice (3)
d) Uvolnéte matici (2) a posurite vieteno doll
e) Povolte upeviiovaci Srouby na nastavitelné podloZce se dvéma pulkruhy (5) a podlozku

vyjméte

f) ProtoZe kuzel vietene je 1:12, pro sniZeni axidlni vzdalenosti o 0,01 je nutné sniZit tloustku

nastavitelné podlozky (5) 0 0,12 mm.
g) Po nastaveni opét nasadte a upevnéte vSechny dily.
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2. Nastaveni univerzalni frézovaci hlavy

a) Horizontalni a vertikalni polohy hlavy
e Pokud jsou predni a zadni pouzdro obé na poloze 0°, vieteno je v horizontdlni poloze
e Pokud predni pouzdro otoc¢ime o 180°, vieteno je ve vertikalni poloze.
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o Pokud je vieteno v horizontalni poloze, oto¢enim zadniho pouzdra o 180° se vieteno dostane
do horni polohy pro rozsifeny rozsah obrabéni.

Upozornéni: Pro zachovani naleZité rovnobéznosti a kolmosti vietena vici pracovnimu stolu jsou
k dispozici kuzelové trny pro presné polohovani predniho a zadniho pouzdra. Kuzelovy trn je
specificky vidy pro konkrétni otvor. Nepouzivejte jej pro jiny otvor, ani jej do otvoru netlacte
nasilim.

b) Nastaveni univerzalni frézovaci hlavy ve sméru do stran.
Otocenim zadniho pouzdra o 90° proti sméru hodinovych ruci¢ek nastavi vieteno doleva nebo
doprava a zvysi se tak rozsah obrabéni v horizontalni roviné.

Upozornéni: Nepovolujte upinaci Srouby béhem otaceni univerzalni frézovaci hlavy, aby nedoslo
k ndhlému padu hlavy diky plsobeni gravitace a nedoslo k poskozeni stolu nebo obrobku.

c) Nastaveni rotace univerzalni frézovaci hlavy v horizontalni roviné

Pokud je namontovan pomocny tchyt trnu (arbor support bracket), Ize vieteno nastavit

v horizontalni roviné a zvysit tak jeho pevnost (zejména pro levé/pravé frézovani do spiraly).
Otocenim predniho a zadniho pouzdra do rliznych stran se vieteno dostane do konkrétnich Ghla.

NiZe je uvedena tabulka pro kontrolu.

Vzorec pro vypocet zni:

cosfp = 2cosB-1

—
f

tga= 2 /2 tg(p/2)

0 .... Uhel mezi osou vietene a pricnym pohybem stolu
B .... Uhel pfedniho pouzdra

a .... Uhel zadniho pouzdra

Napriklad:

1) Pro 45°, frézovani levé spiraly

Zadni pouzdro: 24°2811“ (proti sméru hodinovych rucicek)
Predni pouzdro: 65°31°‘49“ (po sméru hodinovych ruci¢ek)
2) Pro 30°, frézovani levé spiraly

Zadni pouzdro: 15°32‘32“ (po sméru hodinovych rucicek)
Pfedni pouzdro: 42°5629“ (proti sméru hodinovych rucicek)
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Tabulka dhld
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vieteno predni pouzdro zadni pouzdro vieteno predni pouzdro zadni pouzdro
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vieteno pfedni pouzdro zadni pouzdro vieteno pfedni pouzdro zadni pouzdro
Uhel 6 Uhel B Uhel a uhel © uhel B uhel a

T 123" 22°35" | 52" 4147 B4" 142" 167267 | 64" 1Z40°
7B 125" 4842 | 54~ 43" i 145" 39730 | 66" 2344"
7o 128" 4453 | 85" 31T B&" 149 217 | 68" 49500
&l 130" 4845 | 57" D@43T g7 153" 33azT | 71° 3656
gl 133" 2812 | 58" 393" Ba" 156" ZTsg™ | 74" SES1°
g2 136" 11°28" | 80~ 233" E9” 164" 45702 | 79° 4534°
g3 139" papes | g2t 130d° il 180" ao-

3) Zkusebni provoz

a) Pred zkusebnim provozem uvolnéte upinaci Srouby ve vSech tfech smérech.

b) Odstrante protikorozni olej ze vSech soucasti stroje. NepouZzivejte pfi tom hrubé materialy, které
by mohly poskrabat povrch. Po ocisténi povrchu jej potrete slabou vrstvou mazaciho oleje.

c) Podle instrukci dopliiujte olej do nadrzky. Namazte vSechny soucasti a zkontrolujte hladinu

v nddrice.

d) Zkontrolujte vsechny paky a rukojeti, zda jsou hladce a spolehlivé.

e) Po pripojeni stroje ke zdroji energie zkontrolujte smér otaceni vietene, smér posuvu stolu a smér
zdvihani konzoly a ovérte, zda je stejny jako smér zndzornény Sipkami.

f) Pro spusténi stroje nejprve pouzZijte funk pomalého posuvu a zkontrolujte spravnost funkci
koncovych spinacd na podélné, pricné a vertikalni ose. Ponechte stroj bézet alespon 2 hodiny
nejpomalejsi rychlosti, pak postupné zvysujte rychlost a zkontrolujte rfazeni, zda funguje spravné a
spolehlivé.

13. Udrzba stroje

Pokyny:

Na mazaci mista je zapotiebi aplikovat Cisty mazaci olej.

Nedostatek mazani mliZze zplsobovat vibrace nebo nadmérné ohrivani ¢asti. V takovém pripadé je
nutné okamzité promazat kvalitnim olejem. Zastavte stroj a vyjméte zatku pro doplnéni oleje.
Nejprve olej vypustte. Vyménu oleje je zapotrebi provadét v pravidelnych intervalech. Rovnéz je
treba pribéziné Cistit ozubena kola.

Pokud neni stroj plné v klidu, nemérite rychlost ani smér otaceni vietene.

Kazdych 6 mésicli kontrolujte elektrické kabely a loZiska motoru. U loZisek je tfeba pribézné ménit
mazaci hmotu. Pfed kontrolou kabeldZe stroj zcela odpojte od pfivodu elektrického proudu.

Z rozvodU odstrarite prach a znecisténi pomoci suchého hadriku a ruéniho vétraku. Necistéte je
benzinem ani naftou, aby nedoslo k poskozeni izolace a dalSim nehodam.

Pravidelné kontroly je tfeba provadét podle nasledujici tabulky:

Tabulka dennich kontrol:

€. | Misto na stroji Kontrola poznamka
1 | Mazaci olej e Kontrola dostateéného mnoZstvi Doplrite, nebo
oleje vyménte.
e Kontrola Cistoty oleje
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2 | Chladici kapalina e Kontrola dostatecného mnozstvi Doplrite, nebo
chladici kapaliny vymeénte.
e Kontrola Cistoty chladici kapaliny
3 | Vedeni e Kontrola dostatecného promazani
o Neposkozené kontaktni plochy
4 | Trubky e Neunika olej
e Neunika chladici kapalina
5 | Motor, ozubena kola a e Neni pfitomen abnormalni hluk ani

dalsi rotujici soucasti

vibrace
Nedochazi k abnormalnimu
prehtivani

6 | Pohyblivé soucasti e Neni pfitomen abnormalni hluk ani
vibrace

e Kontrola hladkého chodu
7 | Ovladaci panel e Kontrola spravného fungovani

e Nevyskytuje se alarm
8 | Bezpecnostni zafizeni e Kontrola spravného fungovani
9 | Jednotka chlazeni e Kontrola sprdvného fungovani
10 | Kabely, vodice e Neprerusené vodice

e Neporusend izolace
11 | Stdl a z&kladna stroje e (istota Odstrafiujte piliny

Tabulka pravidelnych kontrol:

C. Misto na stroji Kontrola poznamka

1 Mazaci systém Olej Mérnte pravidelné.

2 Olejova nadrzka Olej Mérnite pravidelné.

v zakladné stroje

3 Mazaci olej ve smykadle | Olej Vymeénite po prvnich 3
mésicich a pak kazdych
6 mésicu.

4 Centralni mazani Olej Doplnte olej, pokud je
signalizovan alarm.

5 Chladici systém Chladici kapalina a filtr Cistéte filtr

Nastaveni

Pro nastaveni vzddlenosti mezi stolem, suportem a konzolou, otacejte Sroubem regulaéniho klinu pro

posunuti konzoly do spravné vysky.

Pro nastaveni vzddlenosti mezi konzolou a stojanem, vloZte pro kontrolu sparovou mérku. Sejméte
upinaci podlozky a obruste je smirkem nebo bruskou, aby se sniZila vzdalenost.

ReSeni problémii
PFi potizich se fidte nasledujicimi pokyny

Problém

Pravdépodobna pfricina

Reseni

Abnormalni zvuk vietene

1. Poskozeni ozubenych kol

vietene
2. Nespravna ville mezi

1. Vyménte ozubena kola
vietene
2. Nastavte ozubena kola

Stranka 25 z 27




Univerzalni frézka FU 1200, navod k pouZziti

ozubenymi koly vietene
3. Poskozeni loZisek vietene

vietene
3. Vyménite loZiska a nastavte
vali

Vibrace stroje

1. Nejsou dosti pevné zaklady
pro stroj

2. Abnormalni podminky
obrabéni

1. Utdhnéte kotvici Srouby
2. Pouzijte spravnou rychlost
obrabéni, material a fezny
nastroj

Po spusténi motor nebézi

1. Nespravny zdroj energie
2. Nespravneé spojené kabely
3. Uvolnéna svorkovnice

1. Pfivedte spravny zdroj
energie

2. Zkontrolujte spravné spojeni
3. Utdhnéte svorkovnici

Vieteno se neotddi

1. Hlavni pfenosové kolo
nezapada do pozice.

. PfetiZeni pfi obrabéni

. Porucha motoru

. Poskozeni mechanické ¢asti

1. Zkontrolujte prevodovku
2. Pouzivejte stroj v souladu
s pokyny pro obrabéni

3. Zkontrolujte motor

4. Vyménte poskozenou ¢ast

Vreteno se prehfiva

. Poskozeni loZiska
. Pojistna matice pfilis tésna
. Nedostatek oleje

1. Vyménte loZisko
2 Nastavte pojistnou matici
3. Doplrite olej

Presnost vietene mimo
toleranci

. Poskozeni lozZiska nebo jeho
Spatné nastaveni

2. Opotrebeni dutiny vietene

3. Pfehfati vietene zplsobuje
deformaci

4. Pojistna matice je uvolnénd

CRW N RN WN

1. Vyménte loZisko, nebo je
nastavte

2. Vyménite vieteno

3. Nastavte loZisko

4. Utahnéte pojistnou matici

Abnormalni zvuk pohyblivé
Casti

1. Cizi predmét spadly dovnitt
2. Uvolnéni mezi kulickovym
Sroubem a matkou spojovaci
Casti

1. Odstrante cizi material
2. Utdhnéte uvolnéné Srouby

Axialni pohyb pohyblivé ¢asti

1. Uvolnéni mezi kulickovym
Sroubem a matkou spojovaci
Casti

2. Uvolnéni pouzdra loZiska
kulickového Sroubu

3. PFilis velky prostor mezi
kulickovym Sroubem a matkou

1. Utdhnéte uvolnéné Srouby
2. Utdhnéte pouzdro loziska

3. Upravte prostor mezi
kulickovym Sroubem a matkou

Pomaly pohyb pohyblivé ¢asti

1. Vedeni neni plné promazano
2. Mazani chybi zcela
3. Poskozeni loZiska

1. Zkontrolujte, zda neni
ucpana olejova trubice nebo
poskozeny distributor

2. Promazte stroj podle ndvodu
3. Vyménite loZisko

Porucha motoru

1. Voda nebo olej v elektrickém
vedeni, dochazi ke zkratovani
2. Zkrat diky poskozeni vodicu

1. Kontaktujte vyrobce
2. Odstrarite problém a
vyménte motor

Abnormalni hluk

1. Uvolnéné prenosové kolo
v pfevodech
2. Cizi téleso spadlé do stroje

1. Utdhnéte uvolnéné kolo
2. Odstranite cizi material

Rychla spotfeba mazaciho oleje

1. Poskozeni olejové trubice
2. Poskozeni distributoru oleje

1. Vyménte olejovou trubici
2. Vyménite olejovy distributor

Nedostatec¢né mazani nebo
chybéjici mazani vedeni a vodici

1. Poskozeni distributoru oleje,
nebo nedostatek oleje

1. Vyménte olejovy distributor
2. Vyménte olejovou trubici
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zavitové tyce

2. Pferusované mazani nebo
blok v trubici

3. Zcela chybi mazani

4. Blokada vystupu oleje

3. Dopliite olej
4. Opravte vystupni otvor oleje

Chybi pfisun chladici kapaliny

1. PFilis necistot v chladici
kapaliné

2. Unik chladici kapaliny

z hadi¢ky nebo prehnuti hadice
3. Zanesena tryska

1. Vycistéte sitko ve filtru a
vyménte chladici kapalinu
2. Vyménite trubici

3. Vycistéte trysku

Porucha ¢erpadla chladici
kapaliny

1. Pfilis dlouhy provoz, pfilis
vysoké napéti

2. Zablokovani ¢erpadla chladici
kapaliny, pfehrati motoru

3. Poskozeni ¢erpadla chladici
kapaliny

4. Termdlni relé vyhorelé

5. Nesprdvny smér otaceni
motoru

6. Chybi chladici kapalina

1. Nastavte termalni relé

2. Vycistéte Cerpadlo chladici
kapaliny, nastavte termalni relé
3. Vyménte motor Cerpadla

4. Vyménte termalni relé

5. Upravte zapojeni motoru

6. Doplnite chladici kapalinu

Vibrace pfi obrabéni

1. Parametry obrabéni nejsou
pfimérené

2. Uvolnéné loZisko vretene
3. Opotrebeni vodicich list

4. Obrobek neni dostatecné
upnut nebo je upnut
nevhodnou metodou

. Upravte parametry
. Opravte vietenik

. Opravte vodici listy
. Upnéte obrobek

A WON -

Spatny povrch hotového
obrobku

1. Obrobek neni dostate¢né
upnut

2. Soucdsti pfenosu momentu
maji pFilis velkou vuli nebo je
nedostatecné predpéti.
Rychlost obrdbéni neni spravnd

1. Upnéte obrobek
. Nastavte prostor vedeni
3. Zménte parametry obrabéni

N

14. Snadno opotiebitelné dily

C. | Vykres Cislo PoloZka Pocet

1 Tésnéni olejového ramecku (oil FB30x47x7 2 kusy
frame)

2 Tésnéni olejového ramecku (oil F70X90x 10 2 kusy
frame)

3 Kruhové tésnéni 16mm vnitini primér x 1,8 3 kusy
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