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Uvod

Mily zakazniku!

Tési nas, ze jste se rozhodl pro vyrobek nasf firmy.

Tento navod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.

V této piirucce naleznete vSechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, ddrzbu a pofizovani
nahradnich dila.

POZOR:

Vyrobce prubézne usiluje o zlepseni stroje, miize se proto stit, ze zmény, piip. zlepseni, se jeste
neobjevuji v tomto navodu k provozu. Snazime se vSak, aby navod k provozu stale drzel krok s aktualnim
stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, difve nez stroj uvedete do provozu. Piedejdete tak moznym
problémum a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se strojem.
Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan

a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepiebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyni.
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Vystraha!!!

Tento navod k provozu obsahuje dulezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné ¢tenf, interpretace a nespravna aplikace pokyni, které jsou poskytnuty v tomto navodu, mohou
vést k drazim nebo vécnym skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto piislusenstvi.

Vytrobce / obchodnik nerudi za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespraivnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z divodu dalstho vjvoje mohou byt provedeny bez ozndmeni. VSechny
rozmeéry, pokyny a udaje tohoto navodu k pouziti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zaklad¢ tohoto navodu k pouziti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se muze obsluha stroje chranit pfed zranénim. Majitel stroje
musi dbat o to, aby bezpecnostni $titky zustaly na misté a byly citelné. Jakmile jsou $titky necitelné, museji
byt vymeénény, teprve pak smi byt stroj dale pouzivan.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclive ¢téte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynt a navodu k obsluze. Nedodrzeni
navodu popf. bezpecnostnich pokynti mize vést k tézkym trazim. Ponechte navod v
dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dal$imu majiteli. Dodrzujte také
bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji. Jestlize po vybaleni zjistite
poskozeni zptisobené pfepravou, informujte neprodlené Vaseho obchodnika. Stroj
neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do piislusné sbérny.

Bezpecény pracovni usek

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych nad 16
let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spina¢, abyste nepovolanym osobam ztiZili zapnut stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko urazu nebo vécnych skod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vsechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliiujici osvétleni pracovisté. Nepotradek
nebo nedostatecné osvétlenf maze vést k drazam. V nejbliz§im pracovnim useku nenechéavejte lezet zadné
nastroje, pfedmeéty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomtcky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouziti a v ramci technickych mez{
(viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarte si oci, aby tiisky nebo odletujici tlomky
nemohly zpuasobit poskozeni. Disledkem nedodrzeni tohoto pokynu mohou byt tézka
zranéni oci!

Vidy pouZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZe pfi praci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druht prachu (dfevo, kov) muze
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se dostavate
do styku a noste vzdy odpovidajici ochrannou masku, kterd tento prach filtruje.

Vizdy pouZivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyzZ pracujete na stroji. Hluk
stroje muze zpusobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.




Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, siroké oblecent, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mite-li dlouhé vlasy, noste poktyvku hlavy /sit’ku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s
téZkymi obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
castech stroje je nosenf rukavic zakazano.

Bud’te pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem. Uvedeni
stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo 1ékd je co nejpiisnéiji zakazano!
Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostfedi ohroZeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, hoilavé kapaliny
nebo pary.

JestliZe provadite udrZbu, pfezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité.
Nez stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, presvédéte se, ze je spinac ZAP/VYP
v poloze ,,OFF*. Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytahnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouZivejte obezfetné. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a nejbezpecnéjsiho
pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k adrzbé a vymeéne piislusenstvi.

Pied uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a pfesveédcte se, ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vzdy s pfedepsanymi ochrannymi pomickami.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s defektnim
strojem. Ochranna zafizen{ a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborne¢ opraveny nebo vyméneny
osvédéenou odbornou dilnou nebo dilnou zdkaznického servisu.

Pred spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepfietéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k tceltim, pro které nejsou urceny (viz Stanovené
pouziti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné upnut a nastroj bezpecné upevnén.
Sejméte vSechny nastrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drZeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, pfesto muize pii
prezbrojeni a cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pii praci s tézkymi bfemeny
(nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potieby pouzijte technické pomucky.
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Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny podminky,
aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici
obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny
ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi drazul

Vystraha! Tfisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tiisky holou rukou.
Nebezpedi zranéni. K odstranovani tifsek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, muzete tiisky odstranit stétcem nebo smetackem. K €isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako ndhradni dily, zejména u bezpe¢nostnich zafizeni a feznych nastroja,
pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany, mohou
zpusobit nepfedvidatelné skody.

Pfed pouzitim ustavte stroj podle udaji v navodu k montazi. Jestlize pouzijete podstavec nebo dilensky
stil, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt pevné
sesroubovan se strojem, nez zahdjite praci.

Méfeni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky, které
jsou pro stroj pfili§ malé nebo pilis velké.

Nikdy nepouZivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

NepouZivejte stroj, jehoZ bezpeénostni zafizeni jsou defektni. To muze byt velmi nebezpeéné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v prib¢hu price na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit. (Odstranéni

o¢C

poruch viz ,,Odstrafiovani problémt“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnikay).

Elektricka bezpecnost

Pied uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojii s namontovanou zastrckou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje typového Stitku stroje souhlasily s napétim v siti, popt. se
odchylovaly nejvyse o 10 %. Kdyz se napéti zdroje el. proudu neshoduje s napétim potiebnym pro stroj,
muze dojit k vaznym urazim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpecdi od elektrického proudu! Stroje smeji byt provozovany jen na siti s funk¢nim ochrannym
vodicem (PE). Pifvody elektrického proudu, prodluzovaci vedeni a skiiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikafem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo pfeseknut, nybrz ihned vytahnéte sit'ovou
zastrcku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chraiite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k ucelim, pro které nenf urcen. Kabel nikdy nesmi byt pouzit k
vytazen{ zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt chranén pred
olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.



ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijik, uplné ho odvinte a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkénf ochranny vodic.

Pii pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadg, Ze stroj neni delsi dobu pouZivan — stroj nastifkat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu stroju s pfevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalej$imi otackami, aby se zarucilo rovnomérné rozdélent oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vzdy ostré, suché a ¢isté. Tak
bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vzdy musite dbat pokynu k vyméné nastroju a predpist k udrzbé.

NepouzZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt uchovavany
na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

PouZivejte jen originalni nahradni dily. Pouzivany sméji byt jen originalni nahradni dily Bernardo nebo
vyrobcem uznané dily. Pouzitf jinych dila mze zptsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase garancni
naroky.

Opravaiské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravaiské prace provadéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

I pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich predpist existuje urcité zbytkové riziko: napf.
nebezpedi zranéni pii dotyku nastroje, pfi zpétném razu obrobku, odmrsténych
kovovych tiiskach.

Obsluhujte stroj vzdy svédomité a pozorné, abyste piedesli skodam na Vasem zdravi i

na stroji.




Specifické bezpecénostni pokyny pro vrtacko--
-frézky

Specifické bezpeénostni pokyny pro vrtacko-frézky

=  Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj prevrati, muze dojit k vaznym urazim. Ke stoupani nad
velké stroje pouzijte vhodny zebifk nebo pracovni plosinu.

= Pred zahdjenim price zkontrolujte, zda bezpecnostni zafizeni, stroj a nastroje pfesné¢ funguji. Ihned
vymeénte tupé, vylamané nebo zlomené fezné nastroje. S novymi feznymi nastroji zachazejte opatrné.
Vzhledem k ostrosti mohou zptisobit znacnd zranéni.

= Pred startem stroje se pfesvédcte, ze byl obrobek fadné upnut ke stolu. Nikdy nedrzte obrobek rukou,
kdyz frézujete.

* Piiprava nastrojiu — Vzdy pouzijte pro obrabény material spravny nastroj. Pfesvédcte se, ze byl nastroj
spravné fixovan v drzaku.

* Otacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro piislusnou praci a piislusny
material. Stroj ma pfed zahajenim fezu dosahnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte postup vrtani /
frézovani, kdyz nastroj doléhd pfimo na obrobek. Nastroj ved’te k obrobku rovnomeérné, nikoli
trhaveé.

* Zmeéna sméru vietena — Nikdy neménte smér otaceni be¢hem procesu vrtani a frézovani, nybrz
jenom za klidu stroje. Pfimd zména sméru otdcen je mozna jen pii fezani zavitd pii malych otackach.

*  Vypnéte stroj, abyste odstranili karti¢em zbytky materialu nebo tfisky. Nez se vzdalite od stroje,
odpoijte ho od proudového okruhu, odstrante nastroje a vycistéte pracovni stil

»  Pozor, nastroj se mize pifi procesu obrabéni zahtat. Nebezpedi spaleni!l!

= Pozor, pii nekterych obrdbécich postupech mize vznikat vysoka hladina hluku (viz vS§eobecné
bezpecnostni pokyny ,,Ochrana sluchu®).

POZORI!!!

Urazy casto vznikaji nepozornosti nebo nedostatecnou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj pozorné,
abyste minimalizovali tiziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak se riziko trazu
mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpecnostnich pokyna pro zachdzeni se strojem nemuize byt tplné, protoze kazdé pracovni
prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vzdy v popfed{ bezpecnost obsluhujiciho. Nedbalé zachazeni
se strojem muze obsluhujicimu zptsobit draz, nebo vést k poskozeni stroje nebo piislusenstvi, nebo ke
$patnym pracovnim vysledkam.




Zbytkové riziko u vrtacko-frézek

I pfi dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokynt a pfi obsluze stroje podle piedpisii
existujf jesté dalsi rizika, na kterd chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomucky pro praci na stroji:

= Pii praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpusobit poranéni oci.
*  Prace bez ochrany sluchu mize vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, miize vést k razu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkti mohou zptisobit zranéni.

P1i nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpedi pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svafecské a brusné prace pfi ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu muze dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé $aly.
P1i ruénf vyméné nastrojd mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.

Vrtan{ malych, nefixovanych obrobka muze zptisobit poranéni prstli nebo hornich koncetin.

Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

P1i udrzbatskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomiicky (zebiiky 4 zvedaci plosiny), abyste pfedesli
urazim.

Upozornéni:

Dbejte prosim na to, ze pti obsluze kazdého stroje zlstava urcité zbytkové riziko. Proto je pii kazdém
pracovnim postupu, i pii jednoduchych krocich, vyzadovana velka pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy sami!




Technicka data

KF 25 D Vario KF25L Vario KF 25 Pro
Vrtaci vykon v oceli 20 mm 20 mm 20 mm
Celni fréza max. 20 mm 20 mm 63 mm
Stopkova fréza max. 63 mm 63 mm 20 mm
VylozZeni 170 mm 170 mm 170 mm
Zdvih pinoly 52 mm 52 mm 52 mm
Otacky vietena plynulé 50 - 2250 U/min. 50 - 2250 50 - 1500 ot/min

ot/min. 100 - 3000 ot/min

Kuzel vietene MK 2 MK 2 MK 3
Velikost stolu 500 x 180 mm 700 x 180 mm 700 x 180 mm
Dréha pojezdu (x / y) 305 x 150 mm 490 x 150 mm 490 x 150 mm
Vykyvna frézovaci hlava -90° bis +90° -90° bis +90° -90° bis +90°
Vyskové nastaven{ frézovaci hlavy | 275 mm 275 mm 275 mm
T-drazka 12 mm 12 mm 12 mm
Motor-vykon S; 100% 0,60 kW / 230 V 0,60 kW / 230V | 0,90 kW / 230 V
Motor-piikon S¢ 40% 0,95 kW / 230 V 095kW / 230V | 1,5 kW / 230V
Hmotnost ca. 110 kg 120 kg 135 kg
Hlucnost 70 ~ 75 dB (A) 70 ~ 75 dB (A) 70 ~ 75 dB (A)

Dodavka stroje obsahuje

= Trn vrtaciho skli¢idla B 16
= Utahovadi ty¢ se zavitem

= Stil o délce 700 mm (KF 25 L Vatio / KF 25 Pro)

=  Digitaln{ ukazatel zdvihu pinoly
=  EMV (clektromagnetické kompatibility) filtr dle CE normy

= Obsluzné naradi
=  Navod k obsluze

Specialni prislusenstvi

*  Sortiment upindka néstrojt 52 dilé 12 mm / M10

=  Horizontalni a vertikalni otocny stal RT 4
=  Kazeta s TITAN frézami 3 — 20 mm, 20tidilna
= Stopkové a vyhrubovaci frézy potazené TiN, 6 — 25 mm, 10 ks

=  Sada frézovacich upinacich klestin OZ-Set MK 2, 3 — 25 mm, 15tidilna

Sada frézovacich upinacich klestin OZ-Set MK 3, 3 — 25 mm, 15tidilna

Strojni svérak s Sirokym rozsahem FJ 100

Presny strojni svérak PS 100

Kloubovy pfesny svérak ve tfech osach PGS 50

Zafizeni k fezani zavitd Super M5 — M12

Sada rovinnych a vyvrtavacich soustruznickych hlav rozméru 50 mm, vé. vyvrtavacich tyci
Pozi¢ni ukazatel v jedné ose Positron P2 (vlastni montaz uzivatelem)

Senzor hran se svételnym ukazatelem MK2

Podstavec BF 2 s vanou na tifsky




Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtani kovi, plastd, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou
elastické umelé hmoty (guma), snadno zapalné materidly (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouZiti:

Hobby: Stroj je dimenzovan pro pramérné pouziti 2 h /den, tesp. 25 % doby zapnut. To
odpovidi max. 150 h/rok.

Stroj musi byt dale prabézné ¢istén, osetfovan a pii poskozenich opravovan. Blizsi ddaje k tomu naleznete
v pifslusnych odstavcich ,,Udrzba, ¢isténi, opravy®.

Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny persondl, ale také zaskoleny pomocny personal, ktery
je dobfe seznamen s piedpisy pro predchazeni trazim a zakladnimi znalostmi
obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nemé dostate¢né odborné znalosti, naléhave
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento navod k obsluze
piedpokldda vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro cisténi nejsou potiebné specialni znalosti stroje. Pouze zakladn{ znalosti predpist
pro piedchazeni drazim a znalost vyskytujicich se necistot a pouzivanych disticich
substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny mechanik, zimeénik nebo podobné

kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym

vzdélanim.
Demontaz: Musi provadet zamecnik.
Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachazeni s odpady.

e pii likvidaci se mus{ vyprazdnit olej

® maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
osetfovani)

e stroj a pifslusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpist

o clektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky $rot a veskeré
kovové ¢asti stroje pfedany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany fadné zabalené. Vsimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi past). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dolti nebo byt v sikmé poloze. Pasy jefabu
maji byt umistény kiizem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pfed tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vlozte méekky material,
abyste tak zabranili poskozeni stroje a natéru.

K nadzvednut{ stroje pouzijte pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (ddaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). Béhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).
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Vybaleni

1. Stroj vybalte az bezprostiedné na mist¢ urceném k jeho postavent.
2. Odstrante pfislusny obalovy materil.

3. Uvolnéte fixacni $rouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.
4

Vyberte pracoviste tak, aby bylo suché, dobfe osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. Nez stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body zavésu).

6. Vydistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
Nepouzivejte fedidla laka ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napust’te motorovym olejem 20W.

7. Obalovy materidl zlikvidujte podle narodnich predpist.

Sestaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovay zaklad a pfisroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky a
frézky, ty nemusi byt pfisroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouzito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtacek dbejte na dostate¢nou nosnost stolu.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak mus{ byt nejprve podstavec piisroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vzdy na dostate¢né osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budove).
V bezprostiedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi odborny elektrikat s piislusnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzdalenost ke sténé byla Y2 metru a dopfedu 1 metr, nebo se fid'te podle nejvétsiho
zpracovavaného obrobku. Do 1 2 m se nesmi nachazet jiné pracoviste nebo dopravn{ cesta.

Obrobek, skiinka na nafadi, isek pro pfislusenstvi, pro praci a osetfovani
musejf byt na svém urceném misté, kdyz je stroj uvadén do chodu.
Nestavte stroj pfili§ blizko ke sténé, k jinym strojim nebo pfedmétam.
Vzdy dbejte na to, abyste meéli dostatek mista pro praci a nebyli jste
omezovani nebo ohrozovani stroji stojicimi vedle (napf. odletujicimi

tiiskami).

-11 -



Umistnéni
1. Namontujte rukojeti (A) a ru¢ni ovladaci kolo (B) na stroj.
2. Ucinte obdobné i s ostatnimi rukojeti stroje.

POZOR:

Stroj je velmi tézky. K nadzdvizen{ stroje pouzivejte jen vhodna
zdvihova zafizen{ (napf. vysokozdvizny vozik, jefab) a bud’te pfitom
pozorni i pfi vlastnim pfevozu stroje na urc¢ené pracovisté. Pokud
nebudete pozorni a dbat na uvedena upozornéni, muaze dojit

k vaZnym poranénim a/¢i véenym $kodiam na stroji.

3. Pracovisteé zvolte takové, aby bylo zajisténé dostate¢né misto
k naklopeni vrtaci a frézovaci hlavy o 360 °. Pracovisté by mélo
byt suché a dostatecné osvétlené.

4. Stroj ustavte na vhodnou vodorovnou podlazku ¢i na pracovni ponk. K zajisténi provozu stroje bez vibraci je
doporucené stroj piisroubovat k pracovnimu ponku. Nejprve musi byt stroj dostate¢né vyvazen.

Plan umisténi stroje
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Uvedeni stroje do provozu

Pozor:

Ochrana sklicidla poskytuje pouze dostate¢nou ochranu jen obsluze stroje. Tim pohyb jinych osob nalevo
¢i napravo od stroje je zakazano v rozsahu 2 m. Obsluha stroje mus{ zajistit, aby se zidna osoba
nenachazela v tomto nebezpecném prostoru.

Rucéni ovladaci kolo k podélnému posuvu stolu

Na obou stranach stolu se nachazi ru¢ni ovladaci kolo
(A), kterym je mozné stolem v ose x podélné pohybovat.

v

Ruéni ovladaci kolo k pficnému posuvu stolu.

Posuv podélné v pticné ose y probiha pomoci ru¢nfho
ovladactho kola (B) na pfednf strané stolu.

Ruéni ovladaci kolo k vySkovému nastaveni hlavy.

Pomoci ru¢niho ovladaciho kola (C), které se nachizi na
pravé strané¢ sloupu, muze byt hlava prevodovky
nadzdvizena ¢i naopak spusténa. Tak je mozné vyhovet
riznym vyskovym pozadavkim k obrabéni obrobku.
Otacenim kola ve sméru hodinovych rucicek se hlava
zdviha, otacenim proti sméru hodinovych rucicek dochazi
ke spousténi hlavy. Jakmile je hlava pfevodovky
umistnéna v pozadované pozici, je zapotfebi ji zajistit.

Nastavitelny doraz stolu

Na pfedni strané stolu se nachazi dva pohyblivé dorazy
(D) slouzici k blokaci podél celé podélné osy v jakékoliv
pozici.

Uzamceni/ blokace stolu

Doraz k uzamceni stolu v podélném sméru (E) se nachdz{ pred
stolem. Doraz slouzici k uzamcen{ stolu v pticném smeéru (F) se
nachaz{ vpravo pod stolem. Otocte jim vzdy ve sméru
hodinovych rucicek, cheete-li pojizdné drahy uzaviit.

Blokace vrtaci a frézovaci hlavy.

Blokace vrtaci a frézovaci (G) hlavy se nachazi na pravé strané
sloupu. Otocenim ve sméru hodinovych rucicek je mozné hlavu
uzamknout.
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Uzamceni vietene

Uzamceni vietene (,H* pfedchozi znazornéni) naleznete nalevo od vrtaci a frézovaci hlavy. Vyskové

nastaven{ vietene tim mtze byt zafixovano. Pokud nasledovné budete rukojeti otacet smérem doltr ve
sméru otacen{ hodinovych rucicek, vieteno bude fixovano a smérem proti sméru hodinovych ruci¢ek
bude vietene uvolfiovano.

POZOR:

V zajmu dosazeni nejlepsich pracovnich vysledkd by mélo frézovani probihat tak, aby vfeteno se
nachazelo co mozna nejblize k frézovaci hlavé. Vieteno, stil a frézovaci hlavu zafixujte pred spusténim
obrabéni.

Rukojeti slouzici posuvu

Rukojeti slouzici posuvu (]) se nachdzeji na pravé stran¢ ulozeni
pouzdra hlavy. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek piivadite
vieteno ke stolu. Tlacitko (K) musi byt vzdy uvolnéné pred
pouzitim rukojeti. Stupnici (L)) na rukojetich je mozné nastavovat,
aby bylo mozné dosahnout pfesnych vysledka prace.

Jemny pfisun

Tlacitkem (K) otacejte proti sméru hodinovych rucicek, aby bylo
mozné provést aktivaci tlacitka (M) na predni strané hlavy. Otacenim
rukojeti ve sméru hodinovych rucicek pfivadi vieteno. Otic¢enim
rukojeti proti sméru hodinovych rucicek vieteno se vraci nazpét —

odjizdi.

Otocna frézovaci hlava

S frézovaci hlavou je mozno v dhlu 90° jak vlevo tak i
vpravo otacet, a tim je zajisténd moznost obrdbén{ provadeét
v riznych thlech. Povolte matici (N) pod hlavou. Natocte
frézovaci hlavu do pozadované pozice za pomoci skla
stupnice (O). Poté matici opét pevne dotahnéte.

POZOR:
P1i tomto nastavovani vzdy pfidrzujte pevné frézovaci hlavu,
aby pii povoleni se neocekavané nevysmekla.

Dbejte na to, aby frézovaci hlava byla pomoci skala stupnice byla
nastavena v nulové hodnoté. Bude tim zajisténa presna pracovni
c¢innost. Pokud budete mit moznost, obrabéjte v tomto piipadé za
pomoci svérdku s thlovym nastavenim. Poté nemusite natacet
frézovaci hlavou a uspofite si podstatné cas.

Tlacitko k nastaveni rychlosti

Tento spinace se nachazi napravo u frézovaci hlavy. Mtzete volit mezi oblasti vyssich ¢i nizsich otacek.

POZOR: | | SPINDLE SPEED (Y/min
I pfi nizsich rychlostech mohou pfi vrtani vznikat
odlétavajici kousky. Proto v ramci své ochrany zdravi
pouzivejte ochranné prostfedky.

50-1125 100-2250
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Sefizeni klinovych list

Po castém pouzivani stroje mutze dojit k pouziti vedeni.
Pak je zapottebi provést nové nastaveni téchto vodicich
list.

Sroub k sefizeni horizontalnich klinovych list (A dle
znazornéni) se nachaz{ na pravém zadnim konci stolu.
Sefizovaci §roub potfebny k nastaveni v podélném sméru
(B dle znazornéni) se nachazi na pravé strané sani pod
stolem. Sefizovaci sroub pro vertikaln{ klinové listy (C dle
znazornéni) se nachaz{ na sloupu.

Povolte srouby u zuzujicich se konca klinovych
list. Poté otacejte Sroubem na silnéj$i strané
klinové listy lehce ve sméru otaceni hodinovych
rucicek, abyste jej dotahli. Poté otdcejte ovladacim
kolem stolu, aby se mohlo zjistit jejich napnuti.

Pokud nanuti/ sefizeni list nebude optimalni,
proved’te tuto ¢innost opétovne.

Vymeéna sklicidla

POZOR:

Stroj muze byt uveden do provozu pouze vyskolenym a zkusenym personalem. Pokud nejste dostatecné
s ¢innosti u vrtacko-frézek seznameni, ponechte se nejprve néjakym odbornym prodejcem k této c¢innosti
zaskolit. Pokud tak neucinite, mohlo by dojit i k zavaznym poranénim.

= Odpoijte stroj od ptivodu elektrické energie!
= Odejmete kryt utahovaci tyce (A dle znazornéni)
=  Vieteno pevne piidrzujte (B dle zndzornéni), aby se

zabranilo jeho vyklouznutf béhem toho, co pomoci klice
budete povolovat dil C dle znazornéni.

= Povolte utahovaci ty¢, 3-4 plné otacky zde postaci.

®  Gumovym kladivkem lehce poklepavejte na vieteno, aby
bylo mozné odejmout sklicidlo.

= Skli¢idlo drzte pevné v jedné ruce, béhem toho co druhou
rukou povolujete vieteno. Cisite tak dlouho, a7 bude mozné
sklicidlo bezproblémove mozné vyjmout. Vieteno poté
ocistéte pomoci suché utérky.

= Rovnéz odistéte i nové sklicidlo predtim, nezli jej namontujete
do skli¢idla. Vieteno pevné dotdhnéte klicem a nezapomente
jej pevné pfidrzovat.
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POZOR:
Vieteno neuvolnujte vice jak 3-4 otdc¢kami pfed pouzitim
gumového kladivka. Mohli byste jej poté poskodit.

Elektrické pripojeni stroje

UPOZORNENI!
Pripojeni stroje k elektrické siti je mozné provést pouze kvalifikovanym elektrikafem!

Pfed pfipojenim zkontrolujte, zda vodici napéti v rozvodné siti odpovida pozadavkim stroje. Pii pfipojeni
stroje pouzivejte pfipojeny rozvodny plan stroje.

UPOZORNENI!

Stroj musi byt propojen zemnicim vodicem!
Typ pouzitého motoru a jeho vlastnosti jsou ,,912YT005“ / 230 V / 5600 U/min. / 2,7 A / 600 W.

Dbejte na to, aby obé¢ dvé faze motoru byly spravné pfipojené. Chybné pfipojeni piipadné je poté
prekazkou uplatnéni zarucnich prav uzivatele. Znakem $patné provedeného piipojeni je:

= Po 3-4 minutach se motor pfehfiva
®  Motor je hlucny, ¢i je bez proudu.

Magneticky spinac (A dle znazornén{) ma funkci
nouzového vypinace a slouzi pfedevsim jako ochrana
stroje zejména jeho elektrického zapojeni. Zelené tlacitko
,»1“ slouzi ke spusténi stroje, cervené tlacitko oznaceni ,,0°
slouzi k vypnut{ stroje.

Tlacitkem k nastaveni rychlosti (B dle znazornéni) pfi
otaceni ve sméru hodinovych rucicek zvysujeme rychlost
otacek, resp. oticenim proti sméru hodinovych rucicek
rychlost otacek snizuje. Tlac¢itko musi byt pii jakémkoliv
zastaveni stroje v poloze ,,0“. Rovnéz stroj spoustéjte poue
tehdy, pokud toto tla¢itko je nastavené v hodnoté ,,0“.

Spina¢ chodu vpied ¢i vzad (C dle znazornéni) slouzi
k charakteru sméru otaceni motoru. ,,F znaci smér vpred,
»R znadi zpétny chod.

Pojistkova patice (D) se nachazi na zadnf stran¢ rozvodné
skiiné. Otacejte ji proti sméru hodinovych rucicek, chcete-
li pojistky vymeénit, ¢i ve sméru hodinovych rucicek cheete-
li j opét uzaviit.

-16-



Provedeni s posuvem (pouze KF 25 PRO)

Popis posuvu

A. Spina¢/ vypina¢ funkce posuvu
B. Spinac¢ rychloposuvu
C. Hlavice fadici paky k zapadce ¢i vypadku posuvu.
P1i pouzivani posuvu — Hlavici fadici paky ponechte zapadnout
P1i pouzivani ruéntho ovladactho kola — Hlavici fadicf paky ponechte vypadlou
D. Piipojeni vietene. Propojuje posuv s podélnym vietenem

E. Smérovy spinac. Timto spinacem dochdzi k pojezdu frézovaciho stolu smérem vlevo ¢i napravo.
F. Otocny regulitor k nastaveni pozadované rychlosti posuvu
Pomoci otaceni regulatoru ve sméru otaceni hodinovych rucicek se rychlost zvysuje.

Koncové dorazy. Aktivuji bezpecné koncové vypnuti, koncové spinace jsou na obou koncich stolu.

H. Koncovy spinac. Frézovaci stil se zastavi, pokud jeden z obou koncovych dorazi najede/ aktivuje
spinaci vacku spinace. Aby bylo mozné poté spinac¢ opét dat do pavodni polohy, otocte smérovym
spinacem E do neutralni (sttedni) pozice. Nyni vysufite posuv pomoci spinaci hlavice C z podélného
posuvu. Pouzijte pfitom rucnf ovladaci kolo, aby bylo mozné s nim vyjet opét do své pracovni

pozice. Poté je mozné opét pokracovat v bézném provozu.
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Vymeéna uhlikovych kartacka
Uhlikové kartacky motoru jsou jedinym dilem posuvu, ktery musi byt po urcitém provozu stroje obnoven.
V pftipadé vymény uhlikovych kartact postupujte nasledujicim zptisobem:

1. Demontujte postranni kryt posuvu pomoci vyjmuti 4 ks vnitinich $estihrannych sroubu.

4. Namontujte opét Cepicky kartdckid a postranni kryt, tak jak bylo popsino v bodech 1a 2.
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Udrzbarske cinnosti

Dulezitym pfedpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou zivotnost stroje a vysokou
kvalitu vyrabénych produkta je odborna a pravidelna adrzba.

Ochrana zivotniho prostiedi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Dale je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostiedkem absorbujicim olej a dbejte na
to, aby byly zlikvidovany podle narodnich pfedpist pro ochranu zivotniho prostiedi.
Promazavani

Vodici drahy promazavejte pfed kazdym pouzitim stroje. Rovnéz tak by mélo byt 1 lehce promazavano
zavitové vieteno.

Stroj udrzujte v cistoté a pravidelné jej promazavejte. Pouze na zakladé pravidelné adrzby je mozna
garance stale kvality ¢innosti stroje.

Pomoci ukazatele stavu oleje a jeho vyjmuti, je mozné pfevodovku jednoduchym a pohodlnym zpisobem
promazavat.

Udrzba

Obcas odstranujte prach, ktery se mize nahromadit uvnitf v motoru.

Nanasen{ vhodného strojniho vosku na stil a sloup zabrafiuje korozi téchto ¢asti a pomdha je udrzet Cisté.
Jestlize pfestanou byt citelné piktogramy na stroji, museji se vymeénit za nové.

Po kazdé pracovni sméné vyjimejte $pony, stroj Cistéte, zkontrolujte stav oleje resp. promazani stroje a
piipadné i doplite olej.

K prodlouzeni Zivotnosti stroje dbejte obzvlaste peclive na sklicidlo, vieteno, pracovni stil a vodici drahy
stroje.

Pokud se na stroji objevi néjaké poskozeni, zastavte praci a zavadu ¢i poskozen{ ihned odstrante.

Cisténi

Spony, které pfi obrabeéni se usadi na kluznych plochach stroje, musi byt v¢as odstranéné. Toto
odstrafiovani $pon neprovadéjte vSak holyma rukama, nebot’ mize dojit lehce ke vzniku poranéni ostrymi
hranami $pon.

Cisténi: K ¢isténi pouzijte vhodny hacek na tiisky. Stroj nikdy neéistéte tlakovym vzduchem — mohli
byste se zranit odletujicimi tifskami. VSechny dily peclive vycistéte suchym hadrem.

Cistici prostfedky: Viechny nakonzervované povrchové plochy vyéistéte jemnym rozpoustédlem,
kerosinem nebo naftou. Nepouzivejte fedidlo laka ani benzin. To by poskodilo lakované plochy.
Vycisténé povrchové plochy napust’te motorovym olejem 20W. Ze stolu a sloupu odstrante tuk béznym
odmast’ovadlem (napf. ¢isti¢ za studena), v zadném pfipadé nepouzijte nitrofedidlo nebo vodu.
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Sundejte kryt pfevodovky. Vycistéte vSsechny dily a pak je namazte vhodnym mazacim tukem (viz
Udrzba).

Naneste slabou vrstvu vosku na sttl a sloup, abyste pfedesli korozi.

Interval udrzby

M¢ésiéné
- Vedeni suportu a ozubeny hieben — namazat
- Sloup vrtacky je tieba pravidelné¢ promazavat pomocim béznych oleju.
- Ozubeny hieben je tfeba pravidelné pomoci bézného mazaciho tuku promazavat (napf. tukem
pro kluzna loziska).
Pololetné

= Revize elektrické ¢asti stroje
- Nosné a jiné konstrukeni dily stroje a kontrola elektrické vybavy

Dle potieby

= Sefizeni vratné pruziny vietena
- Obé¢ matice musi byt uvolnény proti sméru hodinovych rucicek na krytu pruziny o cca s
otacky. V zadném piipadé nesmi byt matice kompletné odstranény ze zavitu.
- Pridrzujte kryt pruziny jednou rukou pevné a zatahnéte druhou rukou lehce ven.
- Kryt pruziny musi byt otacen kolem své osy tak dlouho, dokud dfik nezapadne do zafezu.

POZOR: Kdyz zvysujete napéti, je nutno kryt otocit ve sméru hodinovych rucicek. Pii snizeni napéti
proti sméru hodinovych rucicek. Zafez na krytu pruziny musi spravné zapadnout, teprve poté muizete
utahnout matici. 2. maticf kontrujete 1. matici. Nesmite se dotknout v zadném pifpadé krytu zpétné
pruziny pfi utahovani matic.

Likvidace

= Piilikvidaci musi byt vyprazdnén olej.

= Musi byt odstranény mazaci a problémové latky (viskyt viz Navod k udrzbe).

= Stroj a odpovidajici problémové latky musi byt zlikvidovany dle narodnich pfedpist.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno zlikvidovat jako elektronicky srot a veskeré kovové dily stroje
je nutno ponechat recyklovat.
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Odstranéni vzniklych problému

Problém

Stroj je pfilis hlu¢ny

Mozna pric¢ina

Vodici listy jsou piilis volné.
Nepottebna kola posuvu nebyla
zablokovana.

Hlava ptevodovky nebyla
zajisténa.

Pinola je uvolnéna.

Nastroj neni vycentrovan.

Nastroj je tupy.

Reseni

Setid’te vodic listy.
Zajistéte vSechny osy, které
nejsou potiebné.

Zajistéte hlavu pfevodovky.
Utahnéte pevné pinolu.
Vycentrujte nastroj.

Pouzijte ostry nastroj

Hloubka vrtani je nepravidelna

Vieteno se pohybuje

Zajistéte vieteno

Nastroj se pohybuje

Tupy nastroj;

Nastroj neni fadné namontovan.

Volny upinaci trn.
Upinadlo vietene nenf fixovano
Lozisko je opotiebované

Prilis vysoka rychlost

Pouzijte ostry nastroj
Namontujte nastroj znovu.
Namontujte znovu upinaci trn.
Utdhnéte upinadlo vietene.
Vymeénte loziska.

Snizte rychlost.

Nelze namontovat nastroj

Nastroj se zadfel (uvizl)

Nanosy na nastroji

Pouzijte mazaci prostiedek.

Vycistéte nastroj.
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Elektricky plan stroje

Elektricky plan frézky

S4--0N/OF switch

SAL--F/R switch
IF--Filter

P--Speed display
[H--sensor

SB--Emergency stop switch
SQ--micor switch
KM--contactor
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PC--Speed control board I HY _\]HJ— |
RP--potentiometer I J1 12 !
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Elektricky plan posuvu (pouze KF 25 PRO)

Stromlaufplan
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Seznam nahradni dilu

Sloup, stiil, zakladni ¢asti stroje
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Parts No Description Specification Qty
1 Vertical Slide 1
2 Screw M6x16 2
3 \Washer 2
4 Spring Washer 8 6
5 Screw M8x25 2
6 Screw M12x40 1
7 Spring Washer 12 5
8 T-Nut 12 1
9 Bolt 1
10 Washer M10 1
11 Spring Washer M10 1
12 Nut M10 1
13 Block 1
14 Brass Pin 5
15 Locking Lever M6x16 5
16 Gib Screw 1
6 Gib 1
18 Angie Indication Label 1
19 Screw M5x10 12
20 Dust Cover 1
21 Nut M5 2
22 Connect Rib 1
23 Dust Cover 1
24 Connect Rib 1
25 Nut M16x1.5 2
26 Bearing 1
27 Gear 1
28 Key 4x16 2
29 Vertical Leadscrew 1
30 Nut 1
31 \Washer M5 4
32 Cover 1
33 Screw M8x20 4
34 Bracket 1
35 Flange 1
36 Screw M5x12 7
37 Dial 1
38 Handwheel 4
39 Spring Piece 1
40 Locking Nut 4
41 Handle M10x80 1
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Parts No. Description Specification
42 Bearing 6001
43 Shaft
44 Key 4x12
45 Bearing Housing
46 Bush
47 Gear
48 Column
49 Label Abx25
50 Pin M6x16
51 Screw
52 Left Bracket
54 Working Table
55 Plug
56 Right Bracket
57 Handle M8x63
58 Handwheel
59 Dial
60 Bearing
61 Screw M6x10
62 Bush
63 T-Nut
64 Scale
65 Longitudinal Leadscrew
66 Longitudinal Nut
67 Adjusted Screw M4x20
68 Cross Slide
69 Position Block
70 Cross Gib
71 Cross Nut
72 Longitudinal Gib
73 Screw M6x25
74 Bearing Housing
75 Cross Leadscrew
76 Base
77 Screw M12x90
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Sestava elektrické skiiné frézky

Parts No. Description Specification Qty
78 Speed Control 1
79 Timing Knob 1
80 Screw M3x8 4
81 Filter 1
82 Screw M3x16 4
83 Magnetic Swich 1
84 Screw M4x10 2
85 Electrical Plate 1
86 Screw M4x6 8
87 Speed Display 1
88 Electrical Box 1
89 Screw M5x8 4
90 Cover 1
91 Fuse Holder 1
92 Fuse (10A) 1
93 Plug 1
94 Strand Relief 1
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Sestava frézovaci hlavy

216 217 218

B}

275
274

240
276 273 272 271
266-1 /
265
4

26
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Parts No. Description Specification Qty
201 Position Washer 1
202 Bush 1
203 Spring 2.5x28x100 1
204 Snap Ring d45 1
205 Bearing 6209 1
208 Gears 60/70T 1
207 Bearing 7007 1
208 Snap Ring D15 1
209 Gears 46T 1
210 Snap Ring D32 2
211 Bearing 6002 2
212 Shafting Gear 42/62T 1
213 Shaft 1
214 Key 5X50 1
215 Key C5x12 1
218 Fork 1
217 Fork Arm 1
218 Set Screw 5x8 1
219 Drawbar Cover 1
220 Motor Cover 1
221 Motor 91ZYT005 1
222 Washer M4x8 6
223 Washer M4 6
224 Screw M6x14 6
226 Spring Washer M6 6
227 Motor Plate 1
228 Screw M5x12 6
229 Snap Ring M10 1
230 Gear 25T 1
231 Key C4X6 1
232 Label 1
233 Screw M3x6 2
234 Digital Scale 1
235 Base 1
236 Locking Lever M&x20 1
237 Brass Pin 1
238 Mill Head 1
238 Plate for Head 1
240 Screw M4x8 6
241 Knob 1
242 Set Screw M5x6 1
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Parts No. Description Specification Qty
243 Spring Piece 2
244 Dial 1
245 Worm Shaft 1
246 Spindle 1
247 Ring 1
248 Bearing 2
249 Sleeve 1
250 Rubber Ring 58x2.65 1
251 Adjusted Nut 1
252 Brass Pin B4x20 4
253 Set Screw M5X12 4
254 Pin ABx30 1
255 Handle 255-1 KNOB 3
256 Knob 1
257 Base 1
258 Dial 1
259 Spring 1.2x12x2.5 1
260 Screw M4X40 3
261 Flange 1
262 Washer 1
263 Worm Gear 1
264 Key 4x12 1
265 Gear Shaft 1
266 Screw M6x20 1
267 |H/L Speed Indication Label 1
268 Set Screw M8x8 1
269 Spring 0.8x5x25 1
270 Ball D6.5 1
271 Knob 1
272 Set Screw M5x16 1
273 H/L Speed Label 1
274 Flange 1
275 Fork Shaft 1
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Nahradni dily posuvu (pouze KF 25 PRO)

REF PART # DESCRIPTION REF PART # DESCRIPTION

1 PT23010001 |STRAIN RELIEF 1/4" LT, STRAIGHT 29 PSS17M SET SCREW M8-1.25 X 6

2 PCAP17M  |CAP SCREW M4-.7 X 10 30 PT23010030 [INDICATOR PLATE

3 PWO0O5M FLAT WASHER 4MM 31 PT23010031 [DIRECTION SWITCH KEDU ZH-A3-06

4 PT23010004 [BACK COVER 32 PT23010032 [RAPID SPEED SWITCH ONPOW LAS1-A
7 PT23010007 [CIRCUIT BOARD 33 PT23010033 [ON/OFF PADDLE SWITCH CQC 6A 125VAC
8 PT23010008 |BODY 34 PT23010034 [POTENTIOMETER ED 11 0-8 WX14-12

9 PT23010009 |DOWEL PIN 6 X 22M 35 PSS26M SET SCREW M5-.8 X 6

10 PCAP04M  |CAP SCREW Meé-1 X 10 36 PT23010036 [CONTROL PANEL

11 PWO3M FLAT WASHER 6MM 37 PT23010037 |SHIFT FORK

12 PT23010012 |GEAR 40T W/SPACER 38 PT23010038 |BOTTOM COVER

13 PT23010013 |GEAR SHAFT 40T 39 PCAP38M |CAP SCREW M5-.8 X 25

14 P6004ZZ BALL BEARING 600427 40 PLWO1M LOCK WASHER 5MM

15 PROSM EXT RETAINING RING 20MM 41 PW02M FLAT WASHER 5MM

16 PR24M INT RETAINING RING 42MM 42 PT23010042 |LEFT COVER

17 PT23010017 [SLOTTED CONE SET SCREW M5-.8 X 8 43 PT23010043 [MOTOR 30W 90VDC 0.6A

18 PT23010018 [GEAR SHAFT 44 PK134M KEY 4X4X 14

19 PT23010019 [GEAR 40T 45 PT23010045 |LIMIT SWITCH ASSEMBLY W/BRACKET
20 PSS05M SET SCREW M5-.8 X 10 46 PT23010046 |LIMIT STOP

21 PT23010021 [PIVOT SHIFT 47 PCAP68M  |CAP SCREW M6-1 X 8

22 PT23010022 [TRANSMISSION SHAFT 48 PT23010048 |T-SLOT NUT M6-1

23 PT23010023 |HUB BACK PLATE 49 PT23010049 |POWER CORD 16G 3W 48" 5-15

24 PT23010024 |PHLP HD SET SCREW M4-.7 X 10 50 PT23010052 |[FUSE 15A 250V 0.18" FAST-ACTING GLASS
25 PT23010025 |CONE SET SCREW M4-.7 X 10 51 PT23010053 |FUSE HOLDER MF528

26 PT23010026 [SHIFT KNOB

27 PSTB012M [STEEL BALL 6.5MM

28 PT23010028 | COMPRESSION SPRING
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Zarucni podminky

PWA HandelsgesmbH, Nebingerstrafe 7a, 4020 Linz, Rakousko, prebira jako smluvni partner
v rdmci zaruky garanci na vSechny zavady, které se objevi pfi pfedani stroje.

Die PWA HandelsgembH prejimd garanci pouze za zdvady, které byly mu sdéleny jako
bezprostrednimu smluvnimu partnerovi. U zavad, které vznikly v pripadé predani stroje
zdkaznikovi pomoci smluvniho partnera, za vSechny zdvady prejima garanci tento smluvni partner
PWA HandelsgesmbH. PWA HandelsgesmbH poskytuje pfimou zaruku vyhradné zakaznikiim, se
kterymi je v pfimém smluvnim vztahu.

Je stanoveno, Ze zaruéni doba ¢ini 24 mésicd od dodani stroje.

Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkl, které narusuji fadnou funkci stroje. Pokud
nedojde k odstranéni zavady, ma zdkaznik pravo vymény zafizeni ¢i zruseni kupni smlouvy.

PFi vzneseni zarucnich narokl je nutno pouZit pisemny popis chyby (za pouZiti zapisu zavady,
ktery je mozno si stdhnout v oblasti mozZnosti stazeni dokumentd na www.bernardo.at. Pokud
neni PWA HandelsgesmbH Vasim pfimym partnerem, obratte se na obchodnika, se kterym Vas
vaze uzavieni kupniho vztahu.

Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pfi¢inné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pti nedodrzeni predpist dodaciho zdvodu o
oSetfovani a udrzbé koupeného pfedmétu. Vyloucena jsou dale poskozeni, ktera vyplyvaji

z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady
na né nese zdkaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.
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Prohlaseni o CE-konformité stroje

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Declaration of Conformity
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sdmtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the declaration validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohr- und Friasmaschine
Product: Drilling & Milling machine

Maschinentype/typen: KF 25 D Vario
Type/Types: KF 25 L Vario
KF 25 Pro

Baujahr: ab Janner 2014
Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: ENISO 12100: 2013
Applied harmonized European standards: EN 60204-1: 2009, AC2 2011
EN ISO 13850: 2008
EN 13128:2010

Ort/ Datum: Linz, 13.01.2014

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pipdeus, Geschéftsflihrer
Name and Function of the Signatory:

PWA Maschinengrof3handel (Velkoobchod se stroji)



Nebingerstra3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O KONFORMITE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha Il, ¢ast 1B

Prohladujeme timto, Ze nize vyznac€eny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4 ,Navod
k obsluze v jazyce kupujiciho®. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvoiena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zlstavaji nedotena.

Oznaceni stroje: vrtaci a frézovaci stroj
Typ stroje: KF 25 D Vario
KF 25 L Vario
KF 25 Pro
Cislostroje:
od ledna 2014
Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100: 2013
EN 60204-1:2009, AC2: 2011
EN 1SO 13850-2008
EN I1SO 13128: 2010
Misto / datum Linz, 13.1.2014
Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH

Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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BERNARDO®

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

www.bernardo.at

O Objednavka v zaruce
O Objednavka za platbu

Datum pfijeti:

O Poptavka (PWA-interni)

(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

(PWA-interni)

abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich
dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas$ odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznadeni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulare nemohou byt zpracovany!!!




PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at




