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1. VSeobecné informace o stroji

1.1 Prirucka a broZura o bezpecnosti

Tato ptirucka ma spolecné s brozurkou o bezpecénosti za cil bezpecné a efektivni pouzivani naseho
vyrobku. Tvofi soucast stroje a je tfeba nechdvat je v jeho blizkosti tak, aby byly snadno dostupné.
Pfed pouzitim stroje se musi veskery personal s obsahem prirucky i brozurky sezndmit. Bezpecna
prace na stroji je mozna pouze tehdy, jsou-li dodrzovany bezpecénostni instrukce v pfirucce a brozurce
obsazené.

Kromé toho je pfi pouzivani tohoto vyrobku nutné fidit se mistné platnymi pravidly bezpecénosti
prace a dalSimi bezpeénostnimi opatfenimi.

1.2 Souvisejici dokumenty
e  Pfirucka - Navod k pouZiti
e BroZurka o bezpecnosti

2. Ucel stroje
Stroj BF 40 HS je vhodny pro vrtani a frézovani kov(, dfeva a plast( a déle pro fezani zavitl.

Tento stroj nepouZivejte pro zpracovani nasledujicich materialQ:
e Elastické hmoty (napfiklad pryz)
o Horlavé materialy (napfiklad hor¢ik)

Druh vyuziti: poloprofesionalni ¢innosti

Stroj BF 40 HS je uréen pro priimérnou dobu prace 3 hodiny denné / 50 % provozni doby, tedy
maximalné 300 hodin roc¢né.

K nélezitému pouZivani stroje patfi rovnéz zachovavani instrukci uvedenych v ndvodu k pouziti

a brozurce o bezpecnosti. Jakékoli odchylky od pouZivani stroje v souladu s Ucelem, je povaZovano za
pouzivani nenaleZité.

2.1 Pracovni prostredi stroje
Fyzikalni podminky, v nichZ je stroj pouzivan, maji vliv na jeho bezpeénou &innost a Zivotnost jeho
dild.

Pravidla pro fyzikdIni podminky stroje jsou nasleduijici:

Okolni prostredi: Bez vibraci, nahlych ottest a sokfi
Teplota: Minimalné +5°C, maximalné + 35°C
Vihkost prostiedi: 30 % - 70 % relativni vlihkost (bez kondenzace)
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3. Technické udaje

3.1 Technicka specifikace stroje

BF 40 HS, Navod k pouziti

Maximalni priimér vrtani do oceli 32 mm
Maximalni pramér vrtani do litiny 40 mm
Celni fréza, max. primér 80 mm
Vzdalenost mezi vietenem a sloupem 280 mm
Otéacky vietene (12) 75- 3200 ot/min
KuZel vietene MT4
Zdvih vietene 120 mm
Rozmeéry stolu 730 x 210 mm
Velikost T- drazek 14 mm
Vzddlenost mezi vietenem a pracovnim stolem 640 mm
Max. vzdalenost mezi vietenem a zdkladnou stroje 1185 mm
Posuv (x/y) 480/210 mm
Naklon frézovaci hlavy -90° az +90°
Vyskovy posun frézovaci hlavy 265 mm
Prdmér sloupu 115 mm
Zakladna stroje (pracovni oblast) 365 x375 mm

Vykon motoru S 1 100 %

1,1/1,5 kW (400 V)

Prikon motoru S6 40 %

1,5/ 2,2 kW (400 V)

Rozmeéry stroje (Sitka x hloubka x vyska)

1070 x 800 x 2060 mm

Hmotnost stroje cca

360 kg

Akusticky vykon (bez zatéze)

<85 dB (A)

Vyrobni Cislo stroje

Viz vyrobni stitek stroje

Rok vyroby

Viz vyrobni Stitek stroje

3.2 Standardni prisluSenstvi

Rychloupinaci skli¢idlo 1-16 mm / B 16

Upinacitrn MT 4 /B 16

Upinaci Sroub M16

Redukce MT4/3

Kombinovany upinaci trn MT4/27 mm

Vyskové nastavitelny ochranny kryt

Digitalni ukazatel zdvihu vietene

Zarizeni na rezani zavitd

Chladici zatizeni

LED osvétleni

Podélna stupnice

Naradi
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3.3 Volitelné prislusenstvi BF 40 HS (doporucené)

Nazev Cislo artiklu
Hlava na fezani zaviti MT4, M3-M12 24-1091
Pfesna vyvrtavaci hlava prdmér 75 mm v 25-1020
sadé s nozi

KlesStinovy upinac se sadou klestin ER 40, 26-1007
MT4, 3-25 mm 16 kusa

Horizontalné-vertikalni otoény stll Bernardo 27-1000
HV 6

Horizontalné-vertikalni otoény stll Bernardo 27-1033
RTS

Polo-univerzalni délici hlava BS-0 27-1045
De luxe sada pro upinani 28-1001
58 dilt, 14mm, M12

Dvouosy pfesny svérak PTS 100 28-2033
Strojni svérak KV 125 28-2081
Strojni svérdk FJ 125 s velkym upinacim 28-2086
rozsahem
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https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/presna-vyvrtavaci-hlava-prumer-70-mm-v-sade-s-nozi/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/presna-vyvrtavaci-hlava-prumer-70-mm-v-sade-s-nozi/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/klestinovy-upinac-se-sadou-klestin-mk-4-15-kusu/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/klestinovy-upinac-se-sadou-klestin-mk-4-15-kusu/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/horizontalne-vertikalni-kruhovy-delici-stul-bernardo-hv-6/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/horizontalne-vertikalni-kruhovy-delici-stul-bernardo-hv-6/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/horizontalne-vertikalni-otocny-stul-bernardo-rt-5/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/horizontalne-vertikalni-otocny-stul-bernardo-rt-5/
https://shop.boukal.cz/upinaci-naradi/univerzalni-delici-hlava-bs-0/

BF 40 HS, Navod k pouziti

Dotykové cidlo se svételnou indikaci 32-1060
SOE 20S \

Meéf¥idlo stredici (sada s vyménnymi hroty) T T 32-1070
| L
8

N |

Pfistroj pro nastaveni nulové hodnoty v 32-1085

Pfesny uhelnik, 10 ks 35-1000
Pfesné podkladaci desky - sada 28 ks 35-1020
Prizmaticky thelnik 0 + 60° 35-1016
VInité podkladaci desky 18 ks 35-1025
Sada B, 9 kust vrtakl s kuZelovou stopkou 41-1051
MT 2/3 14,5-30 mm

Frézy hrubovaci HSS pocinované, pr. 6 - 25 42-1016

mm, 10 ks
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Stopkové frézy Bernardo 3 - 20 mm : 42-1020
pocinované, 20-ti dilna sada b & f

Frézy-kombinovana sada, TiN, 3 - 12 mm, 12- 42-1022
dilna

Pfesna Celni a bo¢ni fréza, primér 50 mm 42-2051
Rovinna fréza 80 mm 42-1085
Univerzalni chladici kapalina, RK 12,5 | 54-1206

b=

V rozsah www.bernardo.at

(%03
-

t

('3
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4. Preprava stroje

Zafizeni pouzivana k prepraveé stroje (ale téZz k montazi a demontazi), jako napfiklad vysokozdvizny
vozik uvnitf budov i vné budov, smi obsluhovat pouze k tomu oprdvnéné a zkusené osoby.

4.1 Symboly na obalu

Na obalu jsou uvedeny nasledujici symboly:

Touto stranou vzhiiru
Sipky ukazuji na vrch baleni. Tyto $ipky museji vidy
smérovat vzhlru, aby nedoslo k poskozeni obsahu baleni.

—
, _". , Uchovavejte v suchu
? Zabrante pfristupu vody k baleni

v vew

neni zobrazen. V pfipadé nejasnosti kontaktujte vyrobce.

Kfehké
Upozornéni, Ze baleni obsahuje kifehké a/nebo snadno
poskoditelné zbozi.

Ukazuje tézisté na obalu. Dbejte na né pfi zdvihani a
prepraveé.
Pokud je tézisté baleni uprostied, tento symbol na baleni

Nakladejte s balenim opatrné, nenechte padnout na zem.

Pi Chrarite pred narazem.

[|] Zde upevnéte

[IJ Pfipojujte zdvihaci prostiedek (fetéz, lano apod.) pouze
[|] k mistlm takto znacenym.

|

4.2 Poskozeni pri prepravé

Kontrola pfi prevzeti

Zkontrolujte zbozi ihned po transportu, zda neni poskozeno i zda nékteré soucasti nechybéji.
V pripadé poskozeni, které je patrné jesté pred rozbalenim, postupujte nasledovné:

1. Odmitnéte prevzit zboZi nebo je pfevezméte s vyhradou.

2. Zaznamenejte druh poskozeni do dodaciho listu logistické spolecnosti.

3. Vzneste reklamaci (viz broZurka o bezpecnosti, oddil 12, reklamacni Ih(ta)

POZNAMKA!

Poskozeni zboZi béhem prepravy zpét!

PWA Ltd. neodpovida za poSkozeni zboZi, které vznikne pfi vraceni zboZi odesilateli. Je zodpovédnosti
zakaznika zbozi pfi reklamaci pred odeslanim radné zabalit a zabezpecit bezpecnou prepravu.
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4.3 Nespravné zachazeni béhem prepravy

VAROVANI

Poskozeni zbozi vzniklé v disledku nespravného zachazeni!

Nespravné zachazeni béhem prepravy mlze vést k padu a poskozeni zboZi a vyznamné Gjmé na
majetku.

-V provozovné zboZi vykladejte opatrné. Dbejte na symboly vyznacené na obalu.

-Zbozi zdvihejte pouze v bodech k tomu vyznacéenych.

-Obal zboZi odstrarite teprve tésné pred jeho instalaci.

4.4 Zdvihaci zarizeni a pripojeni stroje
Pro zdvihani stroje pouzivejte vhodna zafizeni a pfipojovaci prostiedky.

5. Instalace stroje

5.1 Nespravna instalace a prvni spusténi
Nesprdvna instalace a prvni spusténi mohou vést k vaznym poranénim a vyznamnému poskozeni
majetku.
e Pred instalaci stroje zajistéte dostatecny okolni prostor.
e Postupujte opatrné zejména pfi manipulaci s odhalenymi ostrymi ¢astmi.
e Pracovni prostiedi udrZujte uklizené a v Cistoté! Volné poloZené dily nebo ndhodné umisténé
soucasti mohou vést k nehodam.
e Smontujte jednotlivé dily dle navodu.
e Zabezpecte Casti tak, aby nepadaly a neprevracely se.
e Pfed prvnim spusténim stroje se ujistéte o nasledujicim:
Ze monta? byla provedena v souladu s pokyny tohoto navodu
Ze se v bezprosttedni blizkosti stroje nevyskytuje z4dnda osoba

5.2 Volba mista pro instalaci stroje
Vezmeéte v potaz nasledujici faktory:
e Hmotnost stroje
e Statické a dynamické zatizeni
e Potfebu prostoru
e  Elektrické pripojeni
e Zajistéte, aby podlaha byla rovna a dostatec¢né pevna
e Zajistéte bezprostiedni prostor kolem stroje
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Legenda:

Longest work piece = nejdelsi
zpracovavany material

Operating area = pracovni prostor
Work space radius= polomér pracovniho
prostoru

S

- ‘( IV | . li‘nm 0,5m

/  Longest work B
; piece : ’ m——
| 0, Longest work| .
N | piece
\\ Operating area " +O,Sm'/,o
P +1,0m | .

Work space
radius 1,5m

5.3 Vybaleni stroje
1. Sejméte obal a zajistéte jeho ndlezitou likvidaci v souladu s mistné platnymi predpisy
2. Zkontrolujte Uplnost obsahu zasilky

5.4 Odstranéni ochranného natéru

Nelakované soucasti stroje jsou pokryty ochrannou vrstvou, kteoru je nutné nejprve odstranit.
NEBEZPECI

Cistici prostfedky mohou pFi nesprdvném pouzivani ohrozovat zdravi!

Cistici prostifedky predstavuji zdravotni riziko a mohou byt extrémné $kodlivé, vzhledem ke svému
chemickému sloZeni a teploté.

MuZe dojit k vaznému poranéni ¢i smrti osob.

e Vidy vénujte pozornost bezpecnostnim informacim o Cisticich Cinidlech a jejich slozkach.

e PouZivejte osobni ochranné pomlcky popsané v broZurce o bezpecnosti prace.

e Stroj Cistéte ve vétranych prostorach s dostatecnym proudénim vzduchu. (Viz také
doporuceni vyrobce ohledné ¢isténi vyrobku.)
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Pouzivejte:
e Hadfik na ciSténi
e Detergenty, studené Cistici prostfedky (viz pokyny vyrobce)
e Ochranny odév (viz bezpecnostni pokyny ohledné Cisticich prostfedki)
Odstraiite ochranny olejovy film:
1. Pouzivejte ochranny odév.
2. PouZivejte Cistici prostfedky doporucené vyrobcem stroje.
3. Ocisténé povrchy osetrete, pouZijte ochranny olej pro kovy nebo motorovy olej 20W.

5.5 Instalace stroje

VAROVANI:
Pokud je stroj montovan na podstavec, nejprve instalujte podstavec k podlaze, potom na néj teprve
namontujte stroj.

1. Vyjméte zakladnu z palety.

2. Zajistéte, aby vrtaci stul byl
pevné upevnén.

3. Stroj na misto dopravte pomoci
zdvihaciho zafizeni.

4. Pfimontujte stroj k podlaze.

3= ==
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6. Prvni spusténi stroje

NEBEZPEC 4 :

Je velice dulezité dodrzovat nasledujici instrukce:

o Vzdy stroj vypinejte stiskem k tomu urceného tlacitka, nikdy vytazenim kabelu pfivodu elektrické
energie nebo koncového spinace!

o Elektrické zarizeni stroje smi opravovat vyhradné kvalifikovany pracovnik.

o Na elektrickém zafizeni stroje neprovadéjte Zzadné zmény.

NEBEZPECI ¢ :
Pripojeni stroje ke zdroji elektrické energie musi byt provedeno v souladu s prislusSnymi pravidly.
Dbejte na spravné napéti. Je nutné dodrzovat hodnoty uvedené na vyrobnim stitku.

@V |0X
on Rkl [ HE “’M’A
,\ ¢ < ngg X

] 2B dan vV [

1. Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce (9.3)
2. Pfipojte stroj ke zdroji elektrické energie.
3. Zkontrolujte smér otdceni vietene.

4. Doplnte chladici kapalinu (viz 9.9)

5. Zkontrolujte otaceni ¢erpadla chladici kapaliny — ujistéte se, Ze kapalina proudi.
6. Spojte sklic¢idlo s upinacim trnem

.
>
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7. Smontujte a instalujte ruc¢ni kolecko stolu

e

2B 3

8. Pripojte kliku k vieteniku:

L

9. Nasadte kliku ke stolu
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7. Popis stroje

7.1 Soucasti a ovladaci prvky stroje

1 | Pracovni zakladna stroje 12 | Mikroposuv vietene

2 | Nastavovaci kolecko, osa 'y 13 | Upinaci paka htidele

3 | Upinaci Sroub, osa x 14 | Sloup

4 | Nastavovaci kolecko, osa x 15 | Ozubnice

5 | Pracovni stdl 16 | Klika pro nastaveni vySka stolu
6 | Ochranny kryt (vyskové nastavitelny) 17 | Upinaci Sroub, osa 'y

7 | LED osvétleni 18 | Cerpadlo chladici kapaliny

8 | Ovladaci panel 19 | Upinaci Sroub vysky stolu

9 | Vretenik 20 | Klika pro nastaveni vyska vieteniku
10 | Motor 21 | Hlavni spinac

11 | Paka posuvu

Model s motorickym posuvem v ose x:

Jisti¢ proti pretizeni
Pfepinac sméru posuvu
Rychloposuv

Spinaé on/off
Nastaveni rychlosti
Kontrolka zapnuti

AN WIN|F-
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7.2 Ovladaci panel

Nastaveni (2 stupné)

Tlacitko Stop

Tlacitko rotace vpravo

Tlacitko ON

Pfepinac rezimu vrtani/fezani zavitd

Tladitko rotace vlevo

Spinac ¢erpadla chladici kapaliny

Nouzovy vypinac

OO |INOLN[ARIWIN|F

Hlavni spinac

Snizeni hodnoty

Zvyseni hodnoty

Pfevod mezi mm/ palci

LCD displej

Tlacitko vypnuti (OFF)
Tlacitko zapnuti (ON) a RESET
UloZeni baterie (CR2032)

QMMmMo|In|w|>
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8. Provoz stroje

VAROVANI
Nespravné pouzivani stroje mulze vést k vaznému poranéni ¢i poskozeni majetku. Pfed praci na stroji
se obsluha musi ujistit, Ze se v pracovni oblasti stroje nenachdzeji dalsi osoby a Ze veskera

bezpecnostni zatizeni spravné funguiji.

POZOR
Pfi praci na stroji presahuje hladina akustického tlaku 85 dB (A), v zavislosti na zpracovavaném
obrobku a jeho materialu-. Doporucujeme pouzivat vhodnou ochranu sluchu!

8.1 Kontrola bezpec¢nostnich zarizeni

Zkontrolujte tlacitka nouzového vypnuti:

01

—<€7
o

i

N
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8.2 Upinéni nastroje

8.3 Vyjmuti nastroje
POZOR: Nebezpeci poskozeni vietene! Nastroj je tfeba uvolnit pomoci kladiva a klinku.
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8.4 Upnuti nastroje upinacim Sroubem

?STM*LMMU d

8.5 Uvolnéni nastroje pri pouziti upinaciho sSroubu
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8.6 Upnuti obrobku pomoci svéraku a vyjmuti

1. Poutzijte svérak vhodné velikosti

2. Pfipevnéte svérak k pracovnimu stolu / pracovni zakladné stroje pomoci Sroubl nebo svorek
3. Upnéte obrobek

Pouzivani sady pro upnuti

PFi praci s vétsimi obrobky pouzijte dily pro upnuti, pomoci nichZ pevné upnete obrobek k
pracovnimu stolu / pracovni zakladné stroje.

Priklad prichyceni zpracovavaného obrobku pomoci dilli pro upnuti

P¥iklad podepreni dlouhého zpracovdvaného obrobku pomoci podpéry

» NEBEZPECI
Dlouhé zpracovavané obrobky museji byt poloZzeny na podpéru.

b iR

C:f'lﬁ”
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8.7 Nastaveni vireteniku
Nastaveni vysky vieteniku:

8.8 Nastaveni stolu
Nastaveni vysky pracovniho stolu

1
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8.9 Nastaveni ochranného krytu

POZOR
Po upnuti zpracovavaného obrobku musi byt kryt nastaven do takové vysky, aby zakryval celé
vieteno i nastroj.

8.10 Digitalni nastaveni hloubky vrtani (napriklad 35 mm)
Priklad: Nastaveni hloubky vrtani, pokud vrtdme otvory hluboké 35 mm.
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8.11 Nastaveni rychlosti otaceni viretene

POZOR

Nebezpeci vtazeni predmétd! Kdyz snimate kryt pasu a nastavujete rychlost otaceni vietene, ujistéte

se, Ze je stroj vypnut! Po dokonceni nastaveni rychlosti otaceni nasroubujte kryt pasu zpatky.

POZOR
PFi nastavovani otacek vietene berte v potaz vlastnosti nastroje a zpracovavaného obrobku.

Potfebné otacky vietene, které jsou funkci priméru nastroje a nastavené rychlosti vrtani, mohou byt

uréeny pomoci:
o kalkulace s vyuzitim vzorce
o graficky s vyuzitim tabulky

Potiebna rychlost vrtani zavisi na:
e materialu nastroje (napftiklad vrtak HSS)

e materiadlu zpracovavaného obrobku (Naptiklad stavebni ocel S235JR)

Pti volbé rychlosti vrtani se fidte instrukcemi vyrobce.

Priklad: Vrtak 13 mm, rychlost vrtani 30m/min (vrtak HSS, S235JR), jaka je rychlost (otacky) vietene?

vzorec: Kalkulace:
i = 1000 x Ve n=1000x30 _ 734 55.. 734 rpm
T 13xm )
(ot/min)

Vc ... rychlost vrtani

n .... otacky vietene (ot/min)
d.... pramér vrtaku

m.... 3,1416

Rychlost vrtani [y, [my/min] ——>
16 20 25 32 40 50 63 B0 100 125 160 200 250 315

yd 7 L INENENS =

/ VAV AV AV EVAVAY AVAVAVAVAVAVAV S

L L L VA AYAVAV AVAVAVAV AV AV AV AN

yd i A L ONINININONINININY e

/ 7 S 7 L L INONONTNIN N —-

/ VA A Ay x"/{ L INESNENTSENENESE 500

L L L L L L L VA AAVAVAVAV AV AV A

yd 7 S 7 LS S INONININONIN 19

/ 7 s 7 S S S S INENONTNINSN o

/ VA SV EY S S ANAVAVAV AV AV AN

L L L VA S A S SN SN EENAVAVAV AV AN

R | IX f{ I,{ IX I IX | |‘f I’X | IK | I// fm
2 25 3 4 5 6 & 10 13 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200

prdmér vrtaku | d[mm] ——»

30
ol L L L || e
3150
2500
YAVAVA /"'\/’/\f\/"'\ ININTN 000

n[l/min] ——»

Rychlost vietene
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Po uréeni poZzadované rychlosti vietene tuto rychlost porovnejte s rychlostmi, kterymi stroj disponuje
— jsou uvedeny na stroji na Stitku. Zvolte nejblizsi rychlost.
Ptiklad: pozadovana rychlost =734 ot/min
Zvolend rychlost = 600 ot/min

f rliﬂz l; ll ;’l .’] D"

Maschinen - Austria

BF 40 HS

Ve
\ 2 (4

L2 »0
Oy .n_*l
H1| oo
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8.13 Mikroposuv viretene

POZNAMKA:
Mikroposuv vietene lze sledovat na krouzku se stupnici nebo digitalnim ukazateli hloubky.

1 dilek = 0,025 mm

Ptiklad: Posuv 0,3 mm/min

8.14 Posuv stolu

Nastaveni rychlosti posuvu

POZOR

Rychlost posuvu musi byt vhodné zvolena v zavislosti na:
° Otackach vretene

° Druhu néstroje

° Zpracovavaném obrobku
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Manualni posuv stolu
v ose X:

e

0,05mm
-

voseY:

-

0,05mm

P J

INFO

Spinac rychlého posuvu lze pouzivat pouze pro nastaveni obrobku!

Nastaveni rychlosti posuvu

POZOR

Rychlost posuvu musi byt vhodné zvolena v zavislosti na:
. Otackach vretene

° Druhu nastroje

° Zpracovavaném obrobku

Rychlost posuvu Ize nastavovat pouze tehdy, je-li stroj zcela v klidu!
POZNAMKA:
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62 mm/min na jeden dilek, tedy 1= 62 mm/min, 5=310 mm/min

Nastaveni zarazek
P¥i sériovém zpracovavani lze vyuZit nastavitelné zarazky pro stejnou hloubku vrtani.

M

Nastaveni rychlosti posuvu
Tladitko ON/OFF

Tlacitko RESET

Volba sméru posuvu
Rychloposuv/pomalu
Kontrolka zapnuti

AN IWIN|F

Pfiklad: 130 mm/min
POZNAMKA:
Drive neZ zacnete s automatickym posuvem pracovat, uvolnéte upinaci paku na stole frézky!
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8.15 Nastaveni priitoku chladici kapaliny

VAROVANI!

Plisné a bakterie

Pti pouzivani chladici kapaliny dbejte na to, aby po dokonceni prace nezlistavala ve zpétné hadici.
POZNAMKA

Cerpadlo chladici kapaliny smi byt spusténo, pouze pokud se vieteno otadi.

POZOR!

Pokud je paka zamcena v poloze, vypnéte Cerpadlo chladici kapaliny po maximalné 10 minutach!

Pouzivani chladici kapaliny ma nasledujici vyhody:

SniZeni zahtivani zpracovavaného objektu a vrtaku
ProdlouZena Zivotnost vrtaku

Zlepsena kvalita povrchu vrtanych otvord

Snizena lepivost pilin

SniZeni koroze
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8.16 Provozni reZimy stroje

VRTANI

1. Nastavte hloubku vrtani (pokud ji poZadujete)

2. Zvolte otacky vretena

3. Stisknéte tlacitko otaceni vpravo

4. Aktivujte posuv vietena (manualni, ¢i automaticky,
vrtani zacne automaticky

5. Pouzijte chladici kapalinu

6. Stisknéte tlacitko STOP (po dokonceni vrtani)

FREZOVANI
1. Zvolte rychlost otacek
2. Stisknéte tlacitko pro rotaci vpravo
3. Poutijte chladici kapalinu (pokud poZadujete)
4. Zahajte manualni posuv
osa X ...pomoci stolu frézky
osa Y ...pomoci stolu frézky
osa Z ...pomoci mikroposuvu vietene
5. Stisknéte tlacitko STOP (po dokonceni frézovani)

EZANi ZAVITU
. Zvolte rychlost posuvu na ,,0
. Nastavte obé zarazky

evvs

. Stisknéte tlacitko pro rotaci vpravo

. Aktivujte manualni posuv vietena — dotknéte se obrobku

BF 40 HS, Navod k pouziti

. Po dokonéeni procesu dojde k automatickému vypnuti, kdyZ vieteno dosdhne koncové zarazky.
. Po dosazZeni pozadované hloubky se pfepne automaticky smér rotace (dosazenim prepinaci

zarazky)
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9. Péce o stroj a jeho udrzba

2o N ” Y e, C , . .
A NEBEZPECI Pred zapocetim jakychkoli udrzbovych praci na stroji nebo pred
zahajenim nastaveni stroj nejprve odpojte od zdroje elektrické energie a zajistéte jej pred
neumyslnym opétovnym spusténim.

Pro bezproblémovy provoz stroje a hladky chod se pfi Udrzbé a kontroldch stroje fidte nasledujicimi
zasadnimi pokyny. Pokud se ohledné udrzby a kontrol vyskytnou jakékoli nejasnosti, kontaktujte
vyrobce stroje, kontakty jsou uvedeny v Uvodu této prirucky.

9.1 Plan udrzby

VAROVANI

Nebezpedi zplisobené chladici kapalinou!

. Nedostatec¢na udrzba chladici kapaliny mlzZe vést ke tvorbé plisni a bakterii i k naruseni
funkce.

. V souladu s bezpecnostnimi pokyny pouzivejte pfti praci s chladici kapalinou ochranny odév.

VAROVAN{ &
Vyvarujte se rozliti chladici kapaliny ¢i maziv jakéhokoli druhu v okoli stroje. Zamezite tak nehodam
v dlsledku kluzké podlahy.

V pravidelnych intervalech kontrolujte Groven pH, hladinu dusitan a mnozstvi bakterii v chladici
kapaliné.

Interval kontroly Druh udrzbové cinnosti Personal

Po dennim pouZiti | Kontrola hladiny oleje ve vieteniku. Operator

Po dennim pouZiti | Otfete suchym hadrem nebo olistéte hackem ci Operator

magnetickou tyci

1 x tydné Odstranéni prachu z chladici m¥izky motoru Operator

1 x tydné Cisténi filtru chladici kapaliny Operator

Dle potreby Nastaveni vodicich list (vlle vedeni) Operator

Dle potteby Nastaveni matice vietene, osaxay Operator

Kazdych 6 mésicl Kontrola funkci elektroniky Kvalifikovany elektrikar
Dle potteby Nastaveni pruZiny vraceni vietene Udrzbat/ servisni technik
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9.2 Schéma mazani stroje

3X
¢islo | Mazaci misto Interval mazani Mazivo
1 Pracovni zakladna stroje Podle potteby Strojni vosk
2 Vedeni stolu Podle potteby Olej pro kluzna vedeni CGLP 68
3 Pracovni stdl Podle potieby Strojni vosk
4 Vfeteno Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68
5 Vretenik, prevodovka Jednou rocné HLP ISO-VG 46
6 Jednotka posuvu 3 kapky za sménu Olej pro prevodovky CLP 68
7 Sloup Po dennim pouZiti | Trvanlivy mazaci tuk
8 Zdvihaci jednotka stolu Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68
9 Stll — vedeni v ose x Po dennim pouZiti | Trvanlivy mazaci tuk
10 Ozubnice Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68
11 Zdvihaci mechanismus Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

vieteniku

12 LoZiska vedeni stolu Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

9.3 Kontrola hladiny oleje v pirevodovce
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9.4 Vyména / doplnéni oleje v prevodovce

l{ l(

1A

e
= g
2A

/

—

{.

8C©X olsi ‘Il

9.5 Nastaveni vodicich list (viile vedeni)

Vétsi vlle:

oL | B2
Mensi vile:
@4 _B>®
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Poloha Sroubti (osa x):

9.6 Nastaveni pruZiny pro navrat vietena
PruZina:

1. UdrZuje vieteno ve vychozi poloze (nejvyssi poloze)

2. Navraci vieteno do vychozi polohy, po dokonceni operace.

VAROVANI
Napéti pruziny pro navrat vietene je nastaveno vyrobcem!
Pro jeho nastaveni je nutné, aby se vieteno nachdzelo v nejvyssi poloze.

POZOR

- Ostré ¢asti mohou zpUsobit poranéni.

Zvyseni napéti pruziny ... smér Sipky A
SniZeni napéti pruziny ...smér Sipky B
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9.7 Nastaveni matice viretene, osaxaosay

Matici vietene Ize nastavovat v ose x a y, aby se tak obnovila pfesnost posuvu stolu. Pro snizeni vile
mezi matici a vietenem utahnéte Sestihranny Sroub.

matice vietene, osay:

-

. o

'

”~
PN
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9.9 Doplnéni nadrzky s chladici kapalinou
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9.11 Vyména chladici kapaliny

10. Demontaz a likvidace stroje
Pokud neni pro stroj dalsi vyuZiti, musi byt rozebran a zlikvidovan ekologickym zplsobem.
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11. Re$eni problémi

BF 40 HS, Navod k pouziti

Problém Mozna pficina Reseni Personal
Stroj nelze spustit Je vypnuty hlavni Zapnéte hlavni spina€. | Operator
spinac.
Bylo stisknuto tla¢itko | Deaktivujte tladitko Operator
nouzového vypnuti. nouzového vypnuti.
Neni nasazen ochranny | Nasadte ochranny kryt | Operator

kryt nebo neni spravné
zavren.

a spravné jej uzaviete.

Porucha spinace

Vyménite spinac

Kvalifikovany elektrikar

Neni pfitomen
elektricky proud.

Zajistéte privod
elektrického proudu.

Opravar / Gdrzbar

Porucha prepinace
rotace vpravo/vlevo

Vyménte prepinac
rotace vpravo / vlevo

Opravar / adrzbar

Porucha motoru.

Vymeénte motor

Kvalifikovany elektrikar

Vysoka hluénost stroje

Prepinac rychlosti
otdcek vretene neni
spravné v poloze.

Nastavte prepinac
rychlosti otacek
vietene do polohy
spravné.

Operator

Nedostatek oleje Doplrite olej do Operator

v pfevodovce prevodovky.

Defekt lozZiska vietene | Vyménite loZisko Opravar / udrzbar
vietene.

Defekt lozZiska prevodu | Vyménite loZisko Kvalifikovany elektrikar
prevodu.

Porucha motoru

Vymeérte motor

Kvalifikovany elektrikar

Béhem prace dochazi
k prehtivani nastroje

Nastavena Spatnd
rychlost

Nastavte spravnou
rychlost.

Operator

Nastroj je tupy, Nabruste / vyménte Operator
nespravné naostren nastroj
nebo zlomen
Pomaly posuv Zvyste posuv Operator
Nedostatek mazani / Promazte / chladte Operator
chlazeni nastroj
Nesprdvny smér rotace | Zvolte spravny smér Operator
rotace
Obrobek se pohybuje Nedostatecné upnuty Upevnéte Operator

zpracovavany obrobek

zpracovavany obrobek
nalezitym zplsobem.
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Problém Mozna pricina Reseni Personal
Vyvrtané otvory jsou Nastroj je tupy, Nabruste / vyménte Operator
vétsi nezli nastroj nespravné naostren nastroj
nebo zlomen
Vrtak neni ve sklicidle Nasadte vrtdk do Operator
spravné nasazen skli¢idla Fadnym
zpUsobem.
Otrepy na cylindrické Odstrante otfepy na Operator
hrideli vrtaku cylindrické hrideli
vrtaku (zapilujte)
Vrtaci stal/ Utahnéte pevné vrtaci | Operator

zpracovavany obrobek
nedostatecné upnut

stll a zpracovavany
obrobek

Defekt loZiska vietene

Vyménte loZisko
vietene

Opravar / adrzbar

Nelze nainstalovat Vyrdazeci zafizeni Nastavte vyrazeci Operator
sklicidlo nastroje je v nespravné | zatizeni ndstroje do
poloze spravné pozice
Znecisténi, mastnota ¢i | Ocistéte htidel vietene | Operator
olej v htideli vietene / | / kryt skli¢idla
krytu sklicidla
Prestava proudit Uzavreny regulacni Otevrete regulacni Operator
chladici kapalina ventil ventil
Nedostatek chladici Doplnite chladici Operator

kapaliny v nadrice

kapalinu (viz 9.7)

Defekt spinace
Cerpadla chladici
kapaliny

Vyménte spinac

Kvalifikovany elektrikar

Defekt cerpadla
chladici kapaliny

Vyménite Cerpadlo

Opravar / udrzbar

Vfeteno se vraci pfilis
rychle nebo pfilis
pomalu

Pruzina navratu
vietene neni spravné
nastavena

Nastavte napéti
pruziny. (viz 9.10)

Opravar / udrzbar

PruZina navratu
vietene je defektni

Vyménite pruzinu.

Opravar / udrzbar

Vfeteno ma tuhy chod

Vfeteno je upnuté

Uvolnéte upinaci paku

Operator

Poskozena objimka
vietene (diky
nespravnému vyjmuti
nastroje)

Vfeteno i objimka musi
byt opraveny

Opravar / adribar

27 2

@
VHV .
i

HLASENT
PORUCHY
NEBO
ZADOST O
NAHRADNI
DILY

AUTORIZOVANY
PRODEJCE
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13. Seznam nahradnich dila
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(o Pocet | K6d Popis

1 1 200108 Téleso vieteniku
2 1 20011B Kryt vieteniku

3 2 62 Pojistny krouzek
4 2 35 Pojistny krouzek
5 1 20018B Vzduchotésna baze
6 2 43X35X10 Vzduchotésny krouzek
7 1 Motor

8 4 M8x25 Sroub

9 4 8 Podlozka

10 1 20201 Desticka

11 1 20304-1B Kryt frézovaciho trnu
12 1 20304-02 Zakladna krytu frézovaciho trnu
13 6 M8X45 Sroub

14 2 8x40 Cep

15 1 M10X10 Sroub

16 1 M10X8 Sroub

17 1 8X28 Klinek

18 1 2G3/8 Cep

19 2 200208 Hlavice

20 2 203007B Paka rychlosti
21 2 M6X12 Sroub

22 1 7G3/8 Olejova zatka

23 3 M5X10 Sroub

24 |6 M4X8 Sroub

25 1 M18X1,5 Ukazatel oleje
26 1 20105B Hridel |

27 1 20105-1-B Ozubené kolo
28 3 6003-P5 Lozisko

29 3 6007-P5 Lozisko

30 1 5X25 Klinek

31 1 201068B Hridel Il

32 1 20108-B Ozubené kolo
33 4 20110-1-B Ozubené kolo
34 1 20111-B Ozubené kolo
35 1 20106-1-B Ozubené kolo
36 2 6202-P5 Lozisko

37 1 6X14 Klinek

38 1 6x28 Klinek

39 2 8 Kulicka

40 2 Pruzina

41 2 18 Pojistny krouzek
42 1 5x50 Klinek

43 4 M6X8 Sroub

44 1 20107B Hridel 111

45 1 20109-B Ozubené kolo
46 1 20110-2-B Ozubené kolo
47 1 20112-B Ozubené kolo
48 1 20113-B Ozubené kolo
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49 1 20115-B Ozubené kolo
50 1 5X50 klinek

51 1 6X18 klinek

52 1 6X75 klinek

53 1 20019 Objimka vietene
54 1 20104B Vfeteno

55 1 33009-P5 LoZisko

56 1 33007-P5 LoZisko

57 1 20114-B Objimka

58 1 20116-B Ozubené kolo
59 1 35 Pojistny krouzek
60 1 20012 Zakladna posuvu
61 1 20128 Zakladna podstavce
62 1 20129 Matice

63 1 20130 Knoflik

64 1 20131 Tyc

65 1 20021 Upinaci Sroub
66 1 20132 Desticka

67 1 35 Pojistnd podlozka
68 1 M35X1,5 Pojistna matice
69 1 20308 PryZova podlozka
70 1 M4X8 Sroub

71 1 3X18 zavlacka

72 1 M8X30 Sroub

73 1 200148 Délici krouzek
74 |1 20133B Olejovy kryt

75 1 20010C3 Spojovaci ty¢

76 2 M4X12 Sroub

77 1 60X35X10 Olejova zatka

78 2 20307C2 Desticka

79 1 20010C2 Vyztuz

80 2 M4X10 Sroub

81 2 M4X16 Sroub

82 1 Digitalni displej
83 2 M3X10 Sroub

84 |3 M6x12 Sroub

85 1 20118 Zakladna pruziny
86 1 20123 Hlavice pruziny
87 1 20122 Desticka pruziny
88 1 6X18 Klinek

97 1 203063 Podlozka

98 1 203066 Cep

100

101 |2 3x12 Kolik

104 |1 3x12 kolik

105 |1 20124B Upinaci Sroub
106 |1 20203B Upinaci blok

107 |1 20202B Upinaci blok

108 |1 Nastavovaci rukojet
109 |1 201258 Hridel paky
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110 |1 2022-1B Paka

111 |1 20204-2B Uchyt paky

112 | 2 12 Pojistny krouzek
113 |2 M6X16 Sroub

114 |1 20204-3B Ty¢ paky

115 | 2 12X22X8 Olejova zatka
116 |1 202168B Hridel paky

117 |1 20204-1b Uchyt paky

118 |1 20022-2b Paka

119 |1 6201 LoZisko

120 |2 12 Pojistny krouzek
121 |1 12 Podlozka

122 |1 20209 Pruzina

123 |1 20207A Snekové hidel
124 |1 51101 LoZisko

125 |1 20208B Zakladna spojky
126 |1 M4x5 Sroub

127 |1 M22x1,5 Aretacni dil

128 1 202058 Pruzina

129 |3 15 Pojistny krouzek
130 |2 20108A Podlozka

131 2 15X32X7 Olejova zatka
132 |1 20103A Pojistny krouzek
133 |1 6002 Lozisko

134 1 20213A Hridel |

135 2 4X16 Klinek

136 |1 5X30 Klinek

137 1 51103 Lozisko

138 1 20104A Pfiruba

139 |3 M5X16 Sroub

140 |1 17 Pojistny krouzek
141 |1 20212A Ozubené kolo
142 1 20109A Pouzdro

143 |1 20214A Hridel paky

144 |1 12X2,4 O-tésnéni

145 |1 20250 Kryt pfiruby

146 |2 M3X8 Sroub

147 |1 12 Pojistny krouzek
148 |1 8 Ocelova kulicka
149 |1 Pruzina

150 |1 M6X18 Sroub

151 |1 20201 Péka rychlosti
152 |1 20303 Stitek
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C. Kéd Pocet Popis

1 10002 /40 H 1 Zaklada

2 10001 /40H 1 Sloup

3 10003 /40 H 1 Zdvihaci stal

4 10005 /40H 1 Sedlo

5 10004 /40 H 1 Pracovni stdl

6 10016 /40H 1 Zdvihaci téleso

7 10014/ 40 1 Viko sloupu

8 10012 /40 H 1 Vodici krouzek pevny
9 10014 /40H 1 Ozubnice

10 10015/40H 1 Ozubnice

11 02-04/27ZX 30 1 Vodici krouzek

12

13 10006 / 40 H 1 Vodici lista

14 10007 / 40 H 1 Vodici lista

15 10106 / 40 2 Nastavujici Sroub
16 10203 / 40 1 Matice nastavujiciho Sroubu
17 10202 / 40 1 Vodici Sroub

18 10021 / 40 1 Podpéra vodiciho Sroubu
19 10020/ 40 1 Prava podpéra

20 10019/ 40 1 Leva podpéra

21 51103 4 Lozisko

22 10008 / 40 H 1 Sroub stolu

23 10009 / 40 H 1 Sroub zékladny

24 | 10102/40H 2 Spojovaci dil

25 10110/ 40 1 Kryt

26 10111/ 40 3 Stitek se stupnici
27 10301/ 40 3 Rucni kolecko

28 20305 - 2B / 40 3 Sroub

29 20305-1B /40 3 Rukojet ruéniho kolecka
30 3 Nastavujici rukojet
31 8 3 Olejova maznice
32 5x 35 3 Kolik

33 10107 / 40 3 Sroub

34 10105/ 40 1 Blok

35 M8 x 16 2 Sroubi

36 MS5 x 25 1 Sroub

37 M8 x 45 1 Sroub

38 MS5 x 25 1 Sroub

39 M8 x 20 8 Sroub

40 M14 x 60 4 Sroub

41 14 4 Pojistna podlozka
42 14 6 Plocha podlozka
43 16 2 Plocha podlozka
44

45 M10 x 40 1 Sroub

46 10023 /40 H 2 Rukojet

47 10022 /40 H 2 Nastavujici Sroub
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48 12 2 Podlozka

49 M16 x 190 2 Sroub

50 M16 2 Matice

51 10017/ 40 2 Konzole

52 10112 / 40 2 Snekovy hfidel
53 10113 /40 2 Maly hidel

54 2 Snekové kolo
55 10201/ 40 2 Podlozka

56 10018 / 40 2 Rukojet

57 4 Pojistny krouzek
58 M6 x 25 8 Sroub

59 2 Rucni kolecko
60 M8 x 12 3 Sroub

61 10109/ 40 2 Podpéra bloku
62 M6 2 Matice

63 M6 x 16 2 Sroub

64 8x25 6 Kolik

65 M14 x 55 3 T Sroub

66 14 3 Podlozka

67 M14 3 Matice
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14 Kople prohlasenl o shodé Vyrobku s normou 2006/42/EG
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Lo PWA HandelsgmbH

e \ Nebingerstralic Ta  A-4020 Linz - Austria

e \'e.'-?,.‘;),- Tel.: 443 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
-1 N & bernardo@pwa.at  www.bernardo.at
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! EG - KONFORMITATSERKLARUNG

e Declaration of Conformity Ca g
By nach o
b EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A AT
i‘;'n.\‘\‘. according to ST
’4/ Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A 0 ; o
- YA Y %
.-‘-'{1»'\‘ Hiermit erkliren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung ML
‘H’? und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Austithrung simtlichen, grundlegenden e
3‘5\], Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG, st
éﬁ": ) 2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine Sy
WAL verliert diese Erklarung ihre Gilltigkeit,
o ) Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements e
Sl of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized NS
‘3_1_ : |\ changes of the machine cause losing of the declaration validity. 15wy
Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH s
verwaltet von: Nebingerstralie A
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz b7

Bezeichnung der Maschine: Bohr- und Frismaschine
Product: Drilling & Millingmachine

Maschinentype/typen: BF 40 HS
Type/Types:

Baujahr: ab August 2017
Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: ENISO 12100:2010 \g«‘
Applied harmonized European standards: EN 60204-1: 2006, AC:2010 # s

EN 61000-6-4:2007+A1:2011 A
EN 61000-6-2:2005 T

Ort/ Datum: Linz, 09.018.2017

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:
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PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstralle 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE (preklad)

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha ll, ¢ast 1A

Prohladujeme timto, Ze nize vyznaceny stroj odpovida pfislusnym zakladnim bezpeénostnim
a zdravotnim pozadavkim nasledujicich smérnic EU: 2006/42/ES, 2006/95/ES,
2004/108/ES. Zménou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni
platnost.

Specialni technicka dokumentace PWA HandelsgmbH

byla vytvofena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Oznaceni stroje: Vrtacko-fréza

Typ stroje: BF 40 HS

Rok vyroby: od srpna 2017

Aplikované harmonizované evropské normy: EN ISO 12100-1:2010
EN 60204-1:2006, AC:2010
EN 61000-6-4:2007+A1:2011
EN 61000-6-2:2005

Misto / datum Linz, 09.08.2017

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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