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1. VSeobecné informace o stroji

1.1 Informace Kk této prirucce

Tato prirucka a brozurka o bezpecnosti maji za cil bezpecné a efektivni pouzivani tohoto vyrobku.
Tvori soucast stroje a je tfeba nechavat je v jeho blizkosti tak, aby byly snadno dostupné.

Pfed pouzitim stroje se musi veskery personal s obsahem prirucky i brozurky sezndmit. Bezpecnd
prace na stroji je mozna pouze tehdy, jsou-li dodrZzovany bezpecnostni instrukce v pfiruéce a brozurce
obsazené.

Kromé toho je pfi pouZivani tohoto vyrobku nutné fidit se mistné platnymi pravidly bezpecnosti
prace a dalSimi bezpecnostnimi opatienimi.

1.2 Souvisejici dokumenty
e  Pfirucka - Navod k pouziti
e Brozurka o bezpecnosti

2. Ucel stroje
Stroj GB 30 T/ GB 30 S, sloupova vrtacka s prevodovkou, je vhodny pro vrtani kovd, dieva a plasti a
pro fezani zavit(. Tento stroj nepouZivejte pro zpracovani nasledujicich materialQ:
o Elastické hmoty (naptiklad pryz)
e Hoflavé materidly (napftiklad hofcik)
Vyuziti stroje: poloprofesionalni ¢innosti

Sloupova vrtacka s prevodovkou GB 30 T/ GB 30 S je uréena pro prdmérnou dobu prace 3 hodiny
denné/ 50 % provozni doby, tedy 300 hodin ro¢né. K naleZitému pouzivani stroje patfi rovnéz
zachovavani instrukci uvedenych v navodu k pouZiti a broZurce o bezpecnosti. Jakékoli odchylky od
pouzivani stroje v souladu s ucelem, je povazovdno za pouZivani vrozporu s Ucelem stroje, a tedy
nendlezité.

2.1 Pracovni prostredi stroje

Fyzikalni podminky, v nichz je stroj pouzivan, maji vliv na jeho bezpecnou ¢innost a Zivotnost jeho
dila.

Pravidla pro fyzikalni podminky stroje jsou nasleduijici:

Okolni prostredi: Bez vibraci, nahlych otfes( a Soku
Teplota: Minimalné +5°C, maximalné + 35°C
Vihkost prostiedi: 30 % - 70 % relativni vlihkost (bez kondenzace)
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3. Technické udaje o stroji

3.1 Technicka specifikace

GB 30T, GB 30 S Navod k poutziti

GB30T GB30S
Maximalni priimér vrtani Max 30 mm Max 30 mm
Maximalni zatiZzeni vrtaciho stolu - 100 kg
Maximalni fezani zavitQ Max M 16 Max M 16
Sklic¢idlo 1-13mm /B 16 1-13mm /B 16
KuZel vietene MK 3 MK 3
Otéacky vietene (6) 125-2825 ot/min (6) 125-2825 ot/min
Vzdalenost mezi vietenem a sloupem / 240 mm 240 mm
vyloZeni
Vzddlenost mezi vietenem a pracovnim Max 655 mm Max 655 mm
stolem
Vzdalenost mezi vietenem a pracovni 655 mm 1130 mm
zakladnou stroje
Posuv vietene 115 mm 115 mm
Prdmér sloupu 100 mm 100 mm
Plocha pracovni zakladny stroje 320 x 315 mm 320 x 315 mm
Rozméry pracovniho stolu / velikost T- drazek -/ 14 mm 405 x 335 mm/ 14 mm

Vykon motoru S 1 100 %

0,75 kW (400V)

0,75 kW (400V)

Prikon motoru S6 40 %

1,1 kW (400V)

1,1 kW (400V)

Rozmeéry stroje (Sitka x hloubka x vyska)

450 x 700 x 1440 mm

500 x 700 x 1910 mm

Hmotnost stroje Cca 170 kg Cca 235 kg
Hladina akustického tlaku (bez zatéze) 82 dB (A) 82 dB (A)
Akusticky vykon (bez zatéze) 95,2 dB (A) 95,2 dB (A)

Vyrobni Cislo stroje

Viz vyrobni Stitek stroje

Viz vyrobni stitek stroje

Rok vyroby

Viz vyrobni Stitek stroje

Viz vyrobni stitek stroje

3.2 Standardni prislusenstvi ke stroji

Skli¢idlo 1-13 mm /B 16

Upinacitrn MT3 /B 16

Redukéni pouzdro MT 3/2, MT 3/1

Automatické uvolnéni nastroje

LED osvétleni stroje

Vyskové nastavitelny ochranny kryt

Chladici zafizeni (dle pfislusenstvi)
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3.3 Doporucené prislusenstvi ke stroji GB 30 T

Cislo artiklu
Podstavec proGB 30T 56-1027
Zavitorezna hlava MT3, M3-M12 24-1090
De luxe sada pro upinani 28-1001
58 dila, 14mm, M12
Rychloupinaci skli¢idlo 1-16 mm / B16 24-1082
Strojni svérak BMS 140 28-2019
Chladici zatizeni 10 1, 400 V 51-1004
Sada B, 9 kusti metrickych vrtaku s kuzelovou [\ » 41-1051
stopkou '
MT 2/3 14,5-30 mm % ¥
Vétsi rozsah ! www.bernardo.at
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3.4 Doporucené prislusenstvi GB 30 S

Cislo artiklu

Zavitofezna hlava MT3, M3-M12 / 24-1090

De luxe sada pro upinani
58 dilti, 14mm, M12

Rychloupinaci skli¢idlo 1-16 mm / B16

24-1082
41-1024

Sada 130 vrtakt HSS, pocinovanych

Sada B, 9 kusti vrtakl s kuZelovou stopkou 41-1051

MT 2/3 14,5-30 mm

‘),,
I
!

Chladici zafizeni 10 |, 400 V

f) 51-1004

Nadrz s chladici kapalinou RK 12,5 | 54-1206

Vi rozsah www.bernardo.at

(%13
-—

t

<

?/ U ii 0 [%

Stranka 7 z 43




GB 30T, GB 30 S Navod k poutziti

4. Preprava stroje

Zafizeni pouzivana k prepravé stroje, jako naptiklad vysokozdvizny vozik (ale téZz k montazi a
demontazi) uvnitf budov i vné budov, smi obsluhovat pouze k tomu opravnéné a zkusené osoby.

4.1 Symboly na obalu

Na obalu jsou uvedeny nasledujici symboly:

Touto stranou vzhiiru
Sipky ukazuji na vrch baleni. Tyto $ipky museji vidy
smérovat vzhlru, aby nedoslo k poskozeni obsahu baleni.

S Uchovavejte v suchu

?“ Zabrante pfristupu vody k baleni

Pokud je tézisté baleni uprostied, tento symbol na baleni
neni zobrazen. V pfipadé nejasnosti kontaktujte vyrobce.

Kfehké
Upozornéni, Ze baleni obsahuje kifehké a/nebo snadno
poskoditelné zbozi.

Tézisté
Ukazuje téZisté na obalu. Dbejte na né pfi zdvihani a
prepraveé.

Nakladejte s balenim opatrné, nenechte padnout na zem.

Pi Chrarite pred narazem.

[|] Zde upevnéte

[IJ Pfipojujte zdvihaci prostiedek (fetéz, lano apod.) pouze
[|] k mistlm takto znacenym.

|

4.2 Poskozeni pri prepravé

Kontrola pfi prevzeti

Zkontrolujte zboZi ihned po transportu, zda neni poskozeno ¢i zda nékteré soucasti nechybéji.
V pripadé poskozeni, které je patrné jesté pred rozbalenim, postupujte nasledovné:

1. Odmitnéte prevzit zboZi nebo je pfevezméte s vyhradou.

2. Zaznamenejte druh poskozeni do dodaciho listu logistické spolec¢nosti.

3. Vzneste reklamaci (viz broZurka o bezpecnosti, oddil 12, reklamacni Ih(ta)

POZNAMKA!

Poskozeni zboZi béhem prepravy zpét!

PWA Ltd. neodpovida za poSkozeni zboZi, které vznikne pfi vraceni zboZi odesilateli. Je zodpovédnosti
zakaznika zbozi pri reklamaci pred odeslanim radné zabalit a zabezpecit bezpecnou prepravu.
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4.3 Nespravné zachazeni

VAROVANI

Poskozeni zbozi vzniklé v disledku nespravného zachazeni!

Nespravné zachazeni béhem prepravy mlze vést k padu a poskozeni zboZi a vyznamné Gjmé na
majetku.

-V provozovné zboZi vykladejte opatrné. Dbejte na symboly vyznacené na obalu.

- ZboZi zdvihejte pouze v bodech k tomu vyznacéenych.

- Obal zboZi odstrarite teprve tésné pred jeho instalaci.

4.4 Zdvihaci zarizeni a pripojeni stroje
Pro zdvihani stroje pouzivejte vhodna zafizeni a pfipojovaci prostiedky.

5. Instalace stroje

5.1 Nespravna instalace a prvni spusténi
Nesprdvna instalace a prvni spusténi mohou vést k vaznym poranénim a vyznamnému poskozeni
majetku.
e Pfed instalaci stroje zajistéte dostatecny okolni prostor.
e Postupujte opatrné zejména pfi manipulaci s odhalenymi ostrymi ¢astmi.
e Pracovni prostredi udrzujte uklizené a v Cistoté! Volné poloZené dily nebo ndhodné umisténé
soucasti mohou vést k nehodam.
e Smontujte jednotlivé dily dle navodu.
o Zabezpecte Casti tak, aby nepadaly a neprevracely se.
e Pfed prvnim spusténim stroje se ujistéte o nasledujicim:
Ze monta? byla provedena v souladu s pokyny tohoto navodu
Ze se v bezprostfedni blizkosti stroje nevyskytuje 74dnda osoba

5.2 Volba mista pro instalaci
Vezmeéte v potaz ndasledujici faktory:
e Hmotnost stroje
e  Statické a dynamické zatizeni
e Potfebu prostoru
e  Elektrické pripojeni
e Zajistéte, aby podlaha byla rovna a dostatec¢né pevna
e Bezprostredni prostor kolem stroje
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... Longest \ min. 0,5m
4 “work piece
d +05m il
; z
i 5 , Longest
s work piece
'\ +05m v

.
‘\ Operating area

~.,~.~<: 1.0m
Work space _/ =
radius 1.5 m
Legenda:
Longest work piece = nejdelsi obrobek
Operating area = pracovni prostor
Work space radius = polomér pracovniho prostoru
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5.3 Schéma podkladu stroje

Varovani: Tento obrazek zndzorfiuje minimalni rozméry zakladu pro stroj. Hloubka zakladu zavisi na
kvalité betonové podlahy.

GE30T GE 305
- L] [
o I|T_ k “‘EA Vi il % ,.1. " . e
"I-oa.“% T " T . Ira N " - aé*‘_}_{_.ﬁ
S U A e e 7 7 717
Tl g 1 G0y | G40
5.4 Vybaleni stroje

1. Sejméte obal a zajistéte jeho naleZitou likvidaci v souladu s mistné platnymi predpisy
2. Zkontrolujte Uplnost obsahu zasilky

5.5 Odstranéni ochranného natéru
Nelakované soucasti stroje jsou pokryty ochrannou vrstvou, kteoru je nutné nejprve odstranit.

e Vidy vénujte pozornost bezpecnostnim informacim o Cisticich ¢inidlech a jejich slozkach.
e PoufZivejte osobni ochranné pomlcky popsané v broZurce o bezpecnosti prace.
e Stroj Cistéte ve vétranych prostorach s dostatecnym proudénim vzduchu. (Viz také
doporuceni vyrobce ohledné ¢isténi vyrobku.)

Pouzijte:

Hadfik na cisténi

Detergenty, studené Cistici prostredky (viz pokyny vyrobce)

Ochranny odév (viz bezpecnostni pokyny ohledné Cisticich prostredkd)
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Odstrante ochranny olejovy film:

1. PouZivejte ochranny odév.

2. PouZivejte Cistici prostfedky doporucené
vyrobcem stroje.

3. Ocisténé povrchy osSetrete, pouZijte ochranny
olej pro kovy nebo motorovy olej 20W.

5.6 Instalace stroje
1. Vyjméte zakladnu z palety.

2. Zajistéte, aby vrtaci stll a prevodovka byly pevné upevnény.

3. Stroj na misto dopravte pomoci zdvihaciho zafizeni.
4. Pfimontujte stroj k podlaze.

Stranka 12 z 43
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6. Prvni spusténi stroje

Kroky 1,2,5 a 6 zavisi na pfislusenstvi:

GB 30T, GB 30 S Navod k pouZiti

@V

©X

1. Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce
2. Doplnte chladici kapalinu (9.3)

3. Pripojte stroj ke zdroji elektrické energie.
4. Zkontrolujte smér otaceni vietene

5. Zkontrolujte otaceni ¢erpadla chladici kapaliny — ujistéte se, Ze kapalina proudi

6. Spojte sklic¢idlo s trnem sklicidla

i

=3
-2
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouZiti

7. Popis stroje

7.1 Soucasti a ovladaci prvky stroje GB 30 T

. Pracovni zdkladna stroje,

. Ochranny kryt (vySkové nastavitelny)
. Ovladaci panel

. Nastaveni rychlosti vietene

. Motor

. Vfetenik

. Pdka pro posuv

. Upinaci paka vreteniku

. Cerpadlo chladici kapaliny

10. LED svétlo

11. Hlavni spinac

12. Spinac ¢erpadla (podle pfislusenstvi)
13. Klika pro nastaveni vysky stolu

14. Uvolnéni nastroje

O O NOOULLDE WNPR

Stranka 14 z 43



GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti

7.2 Soucasti a ovladaci prvky stroje GB 30 S

Pracovni zakladna stroje
Ukpinaci paka pro rotaci stolu
Pracovni stdl
Ochranny kryt (vySkové nastavitelny)
Ovladaci panel
Nastaveni rychlosti vietene
Motor
Vietenik
Paka posuvu
. Upinaci paka vreteniku
. Upinaci paka vysky stolu
. Cerpadlo chladici kapaliny (podle pfislusenstvi)
. Klika pro nastaveni vysky stolu
. LED svétlo
. Hlavni spinac
. SPinac ¢erpadla chladici kapaliny
. Klika pro nastaveni vysky vieteniku
. Uvolnéni nastroje

LN R WNRE

[
= O

[ N o N = Y Sy Sy
O NOO U WN
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti

7.3 Ovladaci panel GB30 T/ GB30S

i

BEE
EEE
GEEE
EEE
Gk

? 999 9

Nouzovy vypinac

Spinac rotace vlevo

Tlacitko STOP

Spinac rotace vpravo

Kontrolka zapnuti

Volba rychlosti otaceni vietene

Stupnice rychlosti otaceni vietene

Uvolnéni nastroje

OO |INON[ARIWIN|F-

Tabulka hloubky vrtani
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouZiti

8. Provoz stroje

8.1 Kontrola bezpecnostnich zarizeni
Zkontrolujte tlacitka nouzového vypnuti

B>

1

5;85/6

Zkontrolujte ochran

A

PR
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti

8.2 Upnuti nastroje

8.4 Upnuti obrobku a jeho vyjmuti

Vyuziti svéraku

1. Pouzijte svérak vhodné velikosti

2. Pfipevnéte svérak k pracovnimu stolu / pracovni zakladné stroje pomoci Sroub( nebo svorek
3. Upnéte obrobek

Pouzivani sady pro upnuti

PFi praci s vétsimi obrobky pouzijte dily pro upnuti, pomoci nichZ pevné upnete obrobek k vrtacimu
stolu / pracovni zakladné stroje.
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti

Priklad pfichyceni zpracovavaného objektu pomoci dilti pro upnuti

d NEBEZPEC

Umistéte zpracovavany objekt na levou stranu sloupu.

Priklad podepieni dlouhého zpracovavaného objektu pomoci podpéry

Y NEBEZPEC

Dlouhé zpracovavané objekty museji byt poloZzeny na podpéru.

8.5 Nastaveni vrtaciho (pracovniho) stolu
Otaceni stolu kolem vlastni osy: Otaceni stolu kolem sloupu:

Nastaveni vysky vrtaciho (pracovniho) stolu:
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti

8.6 Nastaveni ochranného krytu GB30T /GB30S

POZOR! Po upnuti obrobku je nutné kryt sklicidla nastavit do takové vysky, aby kryl celé vieteno a
nastroj.

8.8 Nastaveni hloubky vrtani
Hloubku vrtani Ize nastavit na poZadovanou hodnotu a snadno odecist na stupnici.
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8.9 Nastaveni rychlosti otaceni vietene

Priklad 1: 435 ot/min (50 Hz)

xOfmm
? [2] & [|*=a
50Hz |60Hz 50Hz |60Hz
435 [s22 | o [2825 (3390 §
215 | 258 1400 [ 1680 © |
125 | 150 825 | oo | G |
Priklad 2: 825 ot/min (50 Hz)
y XN Y x O/min
Q:-‘} Q.-/ L ¥ 19 %
e 50Hz | 60Hz 50Hz | 60Hz
LB . a3 |52 | | [3835 [3350 ;ﬁ
215 258 1400 | 1680
P P 125 | 150 525 | 800 | G |
®
+ O/min
BT G
Li| 75 | 150
L2| 183 ! 360
3| 280 | 560
H1| 600§ 1200
H2 | 1000 2000
H3|1600] 3200
Sal

8.10 Nastaveni priitoku chladici kapaliny (podle prisluSenstvi)

VAROVANI!

Plisné a bakterie

PFi pouzivani chladici kapaliny dbejte na to, aby po dokonceni prace nezlistavala ve zpétné hadici.
POZNAMKA

Cerpadlo chladici kapaliny smi byt spusténo, pouze pokud se vieteno ota¢i.

POZOR!

Pokud je paka zamcena v poloze, vypnéte Cerpadlo chladici kapaliny po maximalné 10 minutach!

Pouzivani chladici kapaliny ma nasledujici vyhody:
e Snizeni zahfivani zpracovavaného objektu a vrtaku
e ProdlouZena Zivotnost vrtaku
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e Zlepsena kvalita povrchu vrtanych otvor(
e Snizena lepivost pilin
e SniZeni koroze

8.11 ReZimy provozu

VRTANI

1. Nastavte hloubku vrtani (pokud ji pozadujete)
2. Zvolte otacky vietena

3. Stisknéte tlacitko otaceni vpravo

4. Aktivujte posuv vietena

5. Poutzijte chladici kapalinu

6. Stisknéte tlac¢itko STOP (po dokonceni vrtani)

REZANi ZAVITU

1. Nastavte hloubku vrtani (pokud ji poZadujete

2. Zvolte nizké otacky vietena

3. Stisknéte tlacitko otaceni vpravo

4. Aktivujte posuv vietena — dotknéte se obrobku (vrtani za¢ne automaticky)
5. Po dosazZeni poZadované hloubky zménte smér otaceni vietene vlevo

6. Stisknéte tlac¢itko STOP (po dokonceni vrtani zavitd)
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9. Péce o stroj a jeho udrzba

2o N . VY C , . .
A NEBEZPECI Pred zapocetim jakychkoli udrzbovych praci na stroji nebo pred
zahajenim nastaveni stroj nejprve odpojte od zdroje elektrické energie a zajistéte jej pred
neumyslnym opétovnym spusténim.

Pro bezproblémovy provoz stroje a hladky chod se pfi Udrzbé a kontroldch stroje fidte nasledujicimi
zasadnimi pokyny. Pokud se ohledné udrzby a kontrol vyskytnou jakékoli nejasnosti, kontaktujte
vyrobce stroje, které jsou uvedeny v Uvodu této prirucky.

9.1 Plan udrzby
VAROVANI
Nebezpedi zplisobené chladici kapalinou!
e Nedostatec¢na udrzba chladici kapaliny mlze vést ke tvorbé plisni a bakterii i k naruseni
funkce.
eV souladu s bezpeénostnimi pokyny pouzivejte pfi préci s chladici kapalinou ochranny odév.

VAROVAN; &
Vyvarujte se rozliti chladici kapaliny ¢i maziv jakéhokoli druhu v okoli stroje. Zamezite tak nehodam
v dlsledku kluzké podlahy.

V pravidelnych intervalech kontrolujte Uroven pH, hladinu dusitan(i a mnoZzstvi bakterii v chladici
kapaliné.

Interval kontroly Druh udrzbové cinnosti Personal
Po dennim poutziti | Otfete suchym hadrem nebo ocistéte hackem ci Operator
magnetickou tyci
1 x tydné Odstranéni prachu z chladici mtizky motoru Operator
1 x tydné Vycisténi filtru chladici kapaliny Operator
Kazdych 6 mésicu Kontrola funkci elektroniky Kvalifikovany elektrikar
Dle potteby Nastaveni pruZiny vraceni vietene Udrzbat/ servisni technik
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¢islo | Mazaci misto Interval mazani Mazivo

1 Vfeteno Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

2 Ozubnice Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

3 Vrtaci stal Podle potieby Strojni vosk

4 Pracovni zakladna stroje Podle potieby Strojni vosk

5 Sloup Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

6 Zdvihaci zatizeni vieteniku Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

7 Zdvihaci zafizeni stolu Po dennim pouZiti | Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

8 Vretenik Jednou za rok Olej do prevodovky s dlouhou
Zivotnosti

9 Vedeni vrtaciho stolu Podle potieby Olej pro kluzna vedeni CGLP 68

Doplnéni hladiny oleje v pfevodovce vieteniku
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9.3 Kontrola doplnéni chladici kapaliny

y
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9.5 Cisténi filtru a nadrzky chladici kapaliny, vyména
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9.6 Nastaveni pruziny pro navrat vietena
PruZina pro ndvrat vietena:
e UdrZuje vieteno ve vychozi poloze (nejvyssi poloze)
e Navraci vieteno do vychozi polohy (po dokonéeni procesu)
VAROVANI
Napéti pruziny pro navrat vietene je nastaveno vyrobcem!
Pro jeho nastaveni je nutné, aby se vieteno nachazelo v nejvyssi poloze.

Smér A .... zvySeni napéti pruziny, Smér B .... snizeni napéti pruziny

+

g
7

A 2 ek
1 2 3 é /1 4| 120°/ 240 /..

sé 5&

10. Demontaz a likvidace stroje
Pokud pro stroj nebude dalsi vyuZiti, musi byt rozebran a zlikvidovan ekologickym zplsobem.
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11. Re$eni problémi
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Problém Mozna pficina Reseni Personal
Stroj nelze spustit Neni zapnut hlavni Zapnéte hlavni spina¢. | Operator
spinac.
Neni zvolen rezim. Zvolte rezim vrtani / Operator
vrtani zavitl
Bylo stisknuto tla¢itko | Deaktivujte tlaitko Operator
nouzového vypnuti. nouzového vypnuti.
Neni nasazen ochranny | Nasadte ochranny kryt | Operator

kryt nebo neni spravné
zavren.

a spravné jej uzavriete.

Neni pfitomen
elektricky proud.

Zajistéte privod
elektrického proudu.

Kvalifikovany elektrikar

Porucha prepinace
rotace vpravo/vlevo

Vyménte prepinac
rotace vpravo / vlevo

Opravar / adrzbar

Porucha motoru.

Vymeénte motor

Kvalifikovany elektrikar

Vysoka hluénost stroje

Prepinac rychlosti
otacek vietene neni
spravné v poloze.

Nastavte prepinac
rychlosti otacek
vietene do polohy
spravné.

Operator

Nedostatek oleje

Doplnite olej do

Operator

v pfevodovce prevodovky.

Defekt lozZiska vietene | Vyménite loZisko Opravar / udrzbar
vietene.

Defekt lozZiska prevodu | Vyménite loZisko Opravar / udrzbar
prevodu.

Porucha motoru

Vymeérte motor

Opravar / udrzbar

Béhem prace dochazi Nastavena Spatnd Nastavte spravnou Operator
k prehtivani nastroje rychlost rychlost.
Nastroj je tupy, Nabruste / vyménte Operator
nespravné naostren nastroj
nebo zlomen
Pomaly posuv Zvyste posuv Operator
Nedostatek mazani / Promazte / chladte Operator
chlazeni nastroj
Nesprdvny smér rotace | Zvolte spravny smér Operator
rotace
Obrobek se pohybuje Nedostatecné upnuty Upevnéte obrobek Operator

obrobek

nalezitym zplsobem
(viz 8.4)
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Problém Mozna pricina Reseni Personal
Vyvrtané otvory jsou Nastroj je tupy, Nabruste / vyménte Operator
vétsi nezli nastroj nespravné naostren nastroj
nebo zlomen
Vrtak neni ve sklicidle Nasadte vrtdk do Operator
spravné nasazen skli¢idla Fadnym
zpUsobem.
Otrepy na cylindrické Odstrante otfepy na Operator
hrideli vrtaku cylindrické hrideli
vrtaku (zapilujte)
Vrtaci stal/ Utahnéte pevné vrtaci | Operator

zpracovavany objekt
nedostatecné upnut

stll a zpracovavany
objekt

Defekt loZiska vietene

Vyménte loZisko
vietene

Opravar / adrzbar

Nelze nainstalovat Vyrdazeci zafizeni Nastavte vyrazeci Operator
sklicidlo nastroje je v nespravné | zatizeni ndstroje do
poloze spravné pozice
Znecisténi, mastnota ¢i | Ocistéte htidel vietene | Operator
olej v htideli vietene / | / kryt skli¢idla
krytu sklicidla
Neproudi chladici Uzavren regulacni Otevrete regulacni Operator
kapalina ventil ventil
Nedostatek kapaliny Doplnite chladici Operator
v nadrice kapalinu
Zaneseny filtr Vycistéte filtr Operator

Spinac Cerpadla je
defektni
Cerpadlo je defektni

Vyménite spinac
Cerpadla
Vyménite Cerpadlo

Kvalifikovany elektrikar

Opravar / udrzbar

Vfeteno se vraci pfilis
rychle nebo pfilis
pomalu

Pruzina navratu
vietene neni spravné
nastavena

Nastavte napéti
pruziny.

Opravar / udrzbar

PruZina navratu
vietene je defektni

Vyménite pruZinu.

Opravar / udrzbar

=~

HLASENI
PORUCHY
NEBO
ZADOST O
NAHRADNI
DiLY

AUTORIZOVANY
PRODEJCE
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12. Elektroschéma

12.1 GB 30T / GB 30S bez chladici kapaliny

GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti
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Oznaceni | Nazev Model Mnozstvi
QSs1 Spinac JCH13-20 1
QF1 Jistic¢ DzZ108-1,6/2,5A 1
KM1,KM2 | Stykaé AS12-30-01-20 (AC24V), CA3-10 2
SB1 Nouzovy vypinac LA42 (B) J-11/R 1
SB2 Tla&itko LA42 (B) PJ-11/R 1
SB3,5B4 | Tlagitko LA42 (B) PJ-22/G 2
HL1 Kontrolka AD17-16 AC24V 1
T1 Transformator JBK6-63TH 400/24 1
EL1 Svitilna 25W AC24V 1
sQ1l Mikrospinac C2 A2Z St 1
SQ2 Dvitkovy spinac JWMe6-11A 1
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12.2 GB 30T /GB 30 S s chladici kapalinou
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Oznaceni | Nazev Model Mnoistvi
Qs1 Spinac JCH13-20 1
QF1 Jistic DZ108-1,6/2,5A 1
KM1,KM2 | Stykac AS12-30-01-20 (AC24V), CA3-10 2
SB1 Nouzovy vypinac LA42 (B) J-11/R 1
SB2 Tlacitko LA42 (B) PJ-11/R 1
SB3,5B4 Tlacitko LA42 (B) PJ-22/G 2
HL1 Kontrolka AD17-16 AC24V 1
T1 Transformator JBK6-63TH 400/24 1
EL1 Svitilna 25W AC24V 1
sQ1 Mikrospinac C2 A2Z st 1
SX1 Prepinac LA42XI2-30/B 1
SQ2 Dvitkovy spinac JWM6-11A 1
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13. Seznam nahradnich dild
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GB 30T, GB 30 S Navod k pouziti

Cislo | Cislo souéasti Popis Mnozstvi
1 32001/Z55030 Ryhovany knoflik 1
2 32002/255030 Sroub knofliku 1
3 32032/ZN25 Sroub 1
4 31003/255025 Matice 1
5 32005/755030 Polohovaci blok 1
6 35004/Z55030 Podpéry ukazatele 1
7 35001/255030 Stitek ukazatele 1
8 32006/ZN25 Vieteno 1
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9 32012/ZN25 Kryt vietene 1
10 D7000107 GB276 Lozisko 2
11 320111/ZN25 Podlozka 1
12 8106 GB301 Lozisko 1
13 31004/ZN25 Uchyt 1
14 32007/ZN25 Trn vietene 1
15 32005/ZN25 Ozubeny trn 1
16 D105 GB276 Lozisko 1
17 32035/ZN25 Matice 1
18 32008/ZN25 Hridel 1
19 2007106 GB297 Lozisko 1
20 32010/ZN25 Pouzdro loziska 1
21 7000105/ GB276 Lozisko 1
22 32030/ZN25 Ozubené kolo (8) 1
23 32031/ZN25 Ozubené kolo (9) 1
24 50204 GB277 LozZisko 1
25 18 GB858 Podlozka 1
26 M18X1,5 GB812 Matice 1
27 31010/ ZN25 Pouzdro lozZiska 1
28 1,222/30 M8/21001 Knoflik 2
29 32033/ZN25 Paka 2
30 32020/ZN25 Sedlo paky 1
31 32014/ZN25 Polohovaci podlozka 1
32 32019/ZN25 Hridel vidlice 1
33 32005/ZN25 Vidlice 1
34 32007/ZN25 Prava paka 1
35 34014/755030 Pouzdro 1
36 | 32021/ZN25 Sedlo paky 1
37 32015/ZN25 Polohovaci podlozka 1
38 32018/ZN25 Vidlice hridele 1
39 31006/ZN25 Leva paka 1
40 34006/ZN25 Blok 1
41 32017/ZN25 Objimka 1
42 32016/ZN25 Polohovaci blok 1
43 BM8X32 GB4141.27 Ryhovany knoflik 1
44 32048/7255030 Pouzdro 1
45 32022/ZN25 Polohovaci hfidel 1
46 31002/ZN25 Kryt 1
47 31001/ZN25 Pouzdro vietene 1
48 31009/ZN25 Pouzdro pruziny 1
49 32004/ZN25 Hridel 1
50 31008/ZN25 Podlozka 1
51 32003/ZN25 Koncovka hfidele 1
52 32002/ZN25 Sedlo paky 1
53 32001/ZN25 Kryt 1
54 31034/ZN25 Paka posuvu 3
55 35002/Z55030 Knoflik 3
56 M10X80 GB4141.5 Otocna paka 1
57 31012/ZN25 Zdvihaci paka drzaku 1
58 31004/255032 Sedlo 1
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59 8103/GB301 LoZisko

60 32001/Z55032 Zdvihaci Snek

61 12019/255030 Podlozka

62 31005/755032 Zdvihaci Snek vieteniku
63 32002/755032 Koncovka

64 32002/755032 Ozubené kolo

65 32003/Z55032 Hridel

66 M12 GB923

Uzaviena matice

67 M12 GB6172

Hexagonalni matice

68 32004/255032

Sroub se dvéma konci

69 31004/Z55025A Sedlo paky

70 11012/255030 Matice

71 32036/ZN25 Spojovaci deska
72 M12X80 GB4141.15 Paka

73 M12X40 GB4141.12 Objimka

74 31011/ZN25 Kryt

75 50203 GB277 Lozisko

76 32009/ZN25 Hridel 1l

77 32027/ZN25 Ozubené kolo (5)
78 32023/ZN25 Ozubené kolo (1)
79 32028/ZN25 Ozubené kolo (6)
80 32029/ZN25 Ozubené kolo (7)
81 302 GB276 LoZisko

82 31003/ZN25 Kryt boxu

83 31005/ZN25 Lozisko

84 31011/ZN25 Kryt

85 50302 GB277 Lozisko

86 32024/ZN25

Ozubené kolo (2)

87 32026/ZN25

Ozubené kolo (4)

88 32025/ZN25

Ozubené kolo (3)

89 32013/ZN25

HFidel |

90 107/ GB276

LoZisko

RRRrRrR(R[R(R|R|R|R|R|R|R|R|R|R|R|R|R|R|R|IN|IN|N|R|R|(R|(R|(R R |R
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Cislo | Cislo souéasti Popis Mnozstvi
1 32001/Z55030 Ryhovany knoflik 1
2 32002/255030 Sroub knofliku 1
3 32032/ZN25 Sroub 1
4 31003/255025 Matice 1
5 32005/755030 Polohovaci blok 1
6 35004/255030 Podpéra ukazatele 1
7 35001/Z55030 Stitek ukazatele 1
8 32006/ZN25 Vieteno 1
9 32012/ZN25 Kryt vietene 1
10 D7000107 GB276 LoZisko 2
11 320111/ZN25 Podlozka 1
12 8106 GB301 LoZisko 1
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13 31004/ZN25 Uchyt 1
14 32007/ZN25 Trn vietene 1
15 32005/ZN25 Ozubeny trn 1
16 D105 GB276 Lozisko 1
17 32035/ZN25 Matice 1
18 32008/ZN25 Hridel 1
19 2007106 GB297 Lozisko 1
20 32010/ZN25 Pouzdro loziska 1
21 7000105/ GB276 Lozisko 1
22 32030/ZN25 Ozubené kolo (8) 1
23 32031/ZN25 Ozubené kolo (9) 1
24 50204 GB277 Lozisko 1
25 18 GB858 Podlozka 1
26 M18X1,5 GB812 Matice 1
27 31010/ ZN25 Pouzdro loZiska 1
28 1,222/30 M8/21001 Knoflik 2
29 32033/ZN25 Paka 2
30 32020/ZN25 Sedlo paky 1
31 32014/ZN25 Polohovaci podlozka 1
32 32019/ZN25 Hridel vidlice 1
33 32005/ZN25 Vidlice 1
34 32007/ZN25 Prava paka 1
35 34014/755030 Pouzdro 1
36 32021/ZN25 Sedlo paky 1
37 32015/ZN25 Polohovaci podlozka 1
38 32018/ZN25 Vidlice hridele 1
39 31006/ZN25 Levd pdaka 1
40 34006/ZN25 Blok 1
41 32017/ZN25 Objimka 1
42 32016/ZN25 Polohovaci blok 1
43 BM8X32 GB4141.27 Ryhovany knoflik 1
44 32048/7255030 Pouzdro 1
45 32022/ZN25 Polohovaci htidel 1
46 31002/ZN25 Kryt 1
47 31001/ZN25 Pouzdro vietene 1
48 31009/ZN25 Pouzdro pruziny 1
49 32004/ZN25 Hridel 1
50 31008/ZN25 Podlozka 1
51 32003/ZN25 Koncovka hfidele 1
52 32002/ZN25 Sedlo paky 1
53 32001/ZN25 Kryt 1
54 31034/ZN25 Paka posuvu 3
55 35002/255030 Knoflik 3
56 M10X80 GB4141.5 Otocna paka 1
57 31012/ZN25 Zdvihaci paka drzaku 1
58 31004/255032 Sedlo 1
59 8103/GB301 Lozisko 1
60 32001/755032 Zdvihaci Snek 1
61 12019/755030 Podlozka 1
62 31005/255032 Zdvihaci Snek vieteniku 1
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63 32002/255032 Koncovka
64 32002/755032 Ozubené kolo
65 32003/255032 Hridel

66 M12 GB923

Uzaviena matice

67 M12 GB6172

Hexagonalni matice

68 32004/255032

Sroub se dvéma konci

86 32024/ZN25

Ozubené kolo (2)

87 32026/ZN25

Ozubené kolo (4)

88 32025/ZN25

Ozubené kolo (3)

89 32013/ZN25

Hridel |

1
1
1
2
2
2
69 31004/Z55025A Sedlo paky 1
70 11012/255030 Matice 1
71 32036/ZN25 Spojovaci deska 1
72 M12X80 GB4141.15 Paka 1
73 M12X40 GB4141.12 Objimka 1
74 31011/ZN25 Kryt 1
75 50203 GB277 LoZisko 1
76 32009/ZN25 Hridel Il 1
77 32027/ZN25 Ozubené kolo (5) 1
78 32023/ZN25 Ozubené kolo (1) 1
79 32028/ZN25 Ozubené kolo (6) 1
80 32029/ZN25 Ozubené kolo (7) 1
81 302 GB276 Lozisko 1
82 31003/ZN25 Kryt boxu 1
83 31005/ZN25 Lozisko 1
84 31011/ZN25 Kryt 1
85 50302 GB277 Lozisko 1
1
1
1
1
1

90 107/ GB276

Lozisko
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¢islo | Cislo soudasti Popis Mnozstvi
1 11003/ZN5025 Zakladna 1
2 12001/ZS4032 Kryci deska 1
3 12001/ZS4032 Kryci deska 1
4 11002/ZN25 Sloup 1
5 11006/ZN25 Krouzek na tlaceni 1
6 11007/ZN25 Krouzek, zarazka dole 1
7 11004/ZN25 Drzak 1
8 11009/ZN25 Upinaci krouzek 1
9 12001/ZN25 Posuvny krouzek 1
10 11005/ZN25 Krouzek, zarazka nahore 1
11 11008/ZN25 Kryt sloupu 1
12 12002/ZN25 Ozubnice drzaku 1
13 12001/ZS5025A Ozubnice vieteniku 1
14 11001/RN25 Pracovni stal 1
15 M8 GB923 Uzaviena matice 1
16 12001 7255025 Dvojity Sroub 1
17 M8X65 GB4141.15 Paka 1
18 M12X25 GB4141.16 Sedlo paky 1
19 12019/7S5030 Podlozka 1
20 12005/755025 Ozubené kolo 1
21 12006/255025 SeSikmené ozubené kolo 1
22 12018/2S5030 Hridel 1
23 12014/ 255030 Snek 1
24 8103 GB301 Lozisko 1
25 11011/2S5025 Kryt 1
26 11016/2S5030 Pfiruba 1
27 11014/255030 Laka pro zdvihani drzaku 1
28 M10X80 GB4141.5 Paka otaceni 1
29 M12 GB923 Uzaviena matice 1
30 M12 GB6172 Matice 1
31 12015/255030 Dvojity Sroub 1
32 11013/2S5030 Matice upinaci desky 1
33 11012/2S5030 Matice upinaci desky 1
34 12004/ZS5025 Upinaci deska drzaku 1
35 M12X80 GB4141.15 Paka 1
36 M12X40 GB4141.12 Hridel 1
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14. Kopie protokolu o technické zkousce TUV AUSTRIA

14.1GB30T
—
> 3 <
ARy L Maschinen-, Hebe- und Férdentechnik
% A Fachberaich Maschinen. und Garteschéshex AUSTRIA
=4 Akkredtierta Prii-. Inspektions- und Zertfizierungsstelie
s 078 . Notified Body 0408
S0y Dot
PRUFBEFUND
Zusammenfassung Uber die Konformitatsuntersuchung gemal Richtlinie 2008/42/EG
TUV-AIMHFIMG 15-00439ZF
Auftraggeber: PWA Handelsgeselischaft m.b.H.
4020 Linz. Nebingerstrafie 7a
Art der Maschine: Bohrmaschine nach EN 12717
Hersteller/Inverkehrbringer: PWA Handelsgeselischaft m.b.H.
Bauart/Type: Getriebebohrmaschine fur Tischaufstellung
Type GB30T

untersuchte Maschine/Serlennr.: Bemardo GB 30 T. # Q11248 BJ 2015

Beschrelbung: Standerbchrmaschine entsprechend Bauart A1 EN 12717 mit Elektreantneb und
wahlbarer GetriebeUbersetzung, Bonrkopf honenverstelibar sowie manuell drehbar. Links/Rechtslauf,
Beleuchtung.

Am 23.11.2015 wurde die oben angefihrte Maschine bei der Fa. PWA Handelsgesellschaft m.b.H. in 4030
Linz, Nebingerstrafie 7a einer Konformitatsbewertung nach Anhang | der Maschinennichtlinie 2008/42/EG
idgF. (entspricht Anhang | der Maschinensicherheltsverordnung (MSV 2010); BGBI. |l Nr. 282/2008 idgF.)
unterzogen.

Prufgrundlagen:
Anhang | der EG- Richtlinis Maschinen 2006/42/EG idgF. und somit
Anhang | der Maschinensicherheitsverordnung (MSV 2010}, BGBL 11 Nr. 282/2008 idgF .,
EN ISO 12100, EN ISO 13849, EN ISO 13850. EN 1SO 13857, EN 348, EN 953, EN iSO 14118,
EN 60204-1/07 (Pkt. 5, 6, 7 u. 10)

Dieser zusammenfassende Prilfbefund dient der Ubersicht und basiert auf dem vollstandigen Prifbefund
TUV-AIMHF/MG 15-00438,

Ergebnis:

Die durchgefuhrten Prufungen zeigen im Rahmen des Beurteilungsumfanges (siehe Befund TUV-
AIMHFIMG 15-00439), dass die oben angefinrte Maschine den grundlegenden Sicherheitsanforderungen
(Anhang I) der EG- Richtlinie Maschinen 2006/42/EG idgF. entspricht.

Grundlage dieses Prufbefundes ist das zur Prufung vorgelegte Profmuster und die zur Verfugung gestelite
technische Dokumentation.

Zur CE-Kennzeichnung von Maschinen Oberginstimmender Bauart {Serienfertigung) sind im Sinne dero. a
Richtiinie harstellerinterne MaRnahmen zur Gewahrieistung der Ubereinstimmung zu treffen

Auanahmsios nur volistindige Vervellitigung siatihall. Jede auszugswense Vervisftitgung oder Wiedespabe bedad der schoftichen Zustimmung der TUV ALUSTRIA SERVICES GMBH

Inspektionsstelie:

Ausstellungsdatum:

Linz, am 30.11.2015

Sera 1von
TOV ALSTRAA SERVICES GMABH Maschinen- u. Genitescharrail, A-1230 Wian Deutschstrasse 12 Tel  +43/1/514 07 &2-02 Fax 05
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Berardo GB 30 TV, # K3100S86, BJ 2015

Beschreibung: Standerbohrmaschine entsprechend Bauart A 1 EN 12717 mit Elektroantrieb und wahlbarer
Getriebelbersetzung, hthenverstellbarem sowie manuell dreh- und schwenkbarem Arbeitstisch.
Links/Rachtslauf, Beleuchtung,

GB 30 TV: zusatzlich 2-stufiger Elektroantried, Kihischmiermittelsystem, mechanischer Pinolenvorschub

Am 28.10.2015 wurde gie oben angefuhrte Maschine bel der Fa. PWA Handelsgeselischaft m b H, in 4030
Linz, Nebingerstralle 7a einer Konformitatsbewertung nach Anhang | der Maschinenrichtlinie 2008/42/EG
idgF. (entspricht Anhang | der Maschinensicherheitsverordnung (MSV 2010); BGBL Il Nr. 282/2008 idgF.)
unterzogen.

14.2GB30S
—
— TUV
P s ’}b‘-
Ry A (IR Maschinen., Hete. und Férdenechnk
y A . Fad'bemic.h Mauhnr: und Gomm:emen AUSTRIA
L Akkraditierte Pri-, Inspaktons- und Zentizierungsstalle
io2ze’ Notified Bedy 0408

g "0'—- 760
8
§ PRUFBEFUND
g Zusammenfassung Uber die Konformitatsuntersuchung gemag Richtlinie 2006/42/EG
g_- TOV-A/MHFIMG 15-003832F
g Auftraggeber: PWA Handelsgesellschaft m.b.H.
é 4020 Linz, Nebingerstrale 7a
3 Art der Maschine: Bohrmaschine nach EN 12717
5
g Hersteller/inverkehrbringer: PWA Handelsgesellschaft m.b.H.
¢ Bauart/Type: Getnebebohrmaschine fur Tisch- und Bodenaufsteliung
= TypenGB 30S,GB30 TV
§ untersuchte Maschine/Seriennr.: Bemardo GB 30 S, # n114R4, BJ 2015
§
5
g
T
i
>

Priifgrundlagen:
Anhang | der EG- Richtlinie Maschinen 2006/42/EG idgF. und somit
Anhang | der Maschinensicherheitsverordnung (MSV 2010}, BGBI. Il Nr. 282/2008 idgF.;
EN ISC 12100, EN ISO 13849, EN ISO 13850, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 1SO 14119
EN 60204-1/07 (Pkt. 5,6, 7 u. 10)
Dieser zusammenfassende Prifbefund dient der Ubersicht und basiert auf dem vollstandigen Prufbefuna
TOV-AIMHFIMG 15-00383.

N Jeoa ausy

-

Ergebnis:

Die durchgefuhrten Prufungen zeigen im Rahmen des Beurteilungsumfanges (siehe Befund TUV-

F AMHF/MG 15-00383), dass die oben angefiihrte Maschine den grundlegenden Sicherheitsanforderungen
(Anhang 1) der EG- Richtiinie Maschinen 2008/42/EG idgF. entspricht.

Grundiage dieses Prufoefundes ist das zur Prifung vorgelegte Priffmuster und die zur Verflgung gestelite

% technische Dokumentation.

£ Zur CE-Kennzeichnung von Maschinen Gbereinstimmender Bauart (Serienfertigung) sind im Sinne der o. a.

Richtlinie herstellerinterne Manahmen zur Gewahrieistung der Ubereinstimmung zu treffen

e Verneltsbg

nur

Inspektionsstelle:

TUV AUSTRIA SERV| E£S GHE

Ausstellungsdatum: Maschin

Linz, am 02.11.2015

Seita 1 von 1
TUV AUSTRIA SERVICES GMBH, Masahynen- u Oasksesichaihail A-1230 Wisn Dnidachsirasos 17 Tl 2310514 07 A2072, Fax 0%

Stranka 41 z 43



GB 30T, GB 30 S Navod k pouZiti

15. Kopie prohlaseni o shodé vyrobku s normou 2006/42/EG

15.1GB30T

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafe 7Ta  A-4020 Linz - Austria
Tel: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 159
bernardoipwaat  www.bernarde.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 11 Teil 1A
according fo
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund shrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gmndlmmnfotdmngm folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese ErkHirung ihre Gultigkeit.

Hereby we declare that the following machines meer all essential health and safety requirements
of the following EC Dirvctives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/ 108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the declaration validiey.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The rechnical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Getriebe-Tischbohrmaschine
Product: Gearhead arilling machine

Maschinentype/typen: GB30T
Type/Types: GB 30 T mit Kithlmitteleinr.

Baujahr: ab Janner 2014
Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100: 2013

Applied harmonized European standards: EN 60204-1: 2009, AC2 2011
EN ISO 13850: 2008
EN 12717: 2009

Linz, 07.01.2014

PW ndelsgmbH
Nebinge Be 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: us, Geschiiftsfithrer
Name and Function of the Signatory:
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15.2GB30S

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7Ta  A-4020 Linz - Austria
Tek: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity

EG-Maschinenrichtlinie WZIEG. Anhang Il Teil 1A
according to
Directive 2006 42/EC, Anriex Il Part | A

Hieemit erklaren wir, dass die nscht'olgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG, Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkltdrung ihre Galtigkeit.

Hereby we doclare that the following machines meer all essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/ 108/EC. Any by us unawthorized
changes of the machine cause losing of the declaration validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrale
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Beu-chnnng der Maschine: Getriebe-Siulenbohrmaschine
Gearhead drilling machine

Muchlnentype/typen GB30S
Type/Types: GB 30 S mit Kithimitteleinr.

Baujahr: ab Janner 2014
Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN 1SO 12100: 2013

Applied harmonized European standards: EN 60204-1: 2009, ACZ 2011
EN 1SO 13850: 2008
EN 12717: 2009

Linz, 07.01.2014

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pi Geschifisfuhrer
Name and Function of the Signatory: Bern , Manager
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