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Uvod

Mily zakazniku!
TéSsi nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vylucné pro nase zakazniky.
V této pfirucce naleznete vSechny pokyny potfebné pro bezproblémové pouzivani, obsluhu, udrzbu a
nakup nahradnich dild.

POZOR:

Vyrobce usiluje pribéiné o vylepSovani strojl, proto se mlze stat, Zze zmény popf. vylepseni se
v ndvodu k obsluze jesté neobjevi. V kazdém ptipadé usilujeme o to, aby byl ndvod k obsluze stale
aktualizovan.

Prosim, prectéte si tento navod k obsluze pozorné, drive, nez zafizeni uvedete do provozu.
Zamezite tak moinym problém0m a skodam na stroji, které mohou vzniknout neodbornou

manipulaci.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny pouze tehdy, pokud je na stroji provadéna
pravidelné udrzba a je odborné obsluhovan.

Vyrobce neprebird za zdvady, které vzniknou nedodrZzenim nasledujicich doporuceni a pokyn,
zaruku.

PWA Handels GesmbH
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Upozornén

Tento navod k obsluze obsahuje dulleZité bezpecnostni pokyny ohledné spravného sestaveni, udrzby
a ovladani stroje / pfislusenstvi.

Nespravné precteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn(, které jsou uvedeny v tomto navodu,
mohou vést ke zranéni nebo vécnym Skodam.

Vlastnik tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi je sdm vyhradné odpovédny za bezpeéné pouzivani
stroje.

Vyrobce / osoba, ktera dava zafizeni do obéhu, neruci za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly
nedbalosti, neopravnénou manipulaci, zménami stroje nebo nespravnym pouzitim.

Je moiné provést bez oznameni technické a optické zmény v ramci dalSiho vyvoje. VSechny rozméry,
pokyny a udaje v tomto navodu k poufiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, které by vznikly na
zakladé tohoto ndvodu k obsluze, proto neni mozné uplatnit.

Bezpecnostni stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se mize provozovatel stroje chranit pfed zranénim.
Majitel stroje se musi postarat o to, aby bezpecnostni stitky zlstaly na svém misté a byly Citelné.
Pokud jsou Stitky necitelné, je nutno je vyménit, teprve po té je mozné zafizeni obsluhovat.



Vseobecné bezpecnostni predpisy

Prectéte si peclivé nize uvedené bezpecnostni pokyny a ndvod k obsluze a respektujte je.
Nerespektovani navodu popf. bezpecnostnich pokynd mize vést k tézkym zranénim.
EE Uchovavejte navod k obsluze v dosahu obsluhy a predejte je v pfipadé potreby
nastupci. Respektujte bezpeénostni pokyny a pokyny o nebezpedi, které jsou na
stroji. Pokud zjistite pfi vybalovani poskozeni, vzniklé pfi dopravé, informujte
obratem svého obchodnika. Neuvadéjte zafizeni do provozu!
Zlikvidujte obaly ekologicky. Dopravte je na odpovidajici sbérné misto.

Bezpecné pracovni okoli

Dbejte na to, aby zafizeni bylo obsluhovano pouze osobami, které byly seznameny se souvisejicim
moZnym nebezpecim Urazu a obsluha byla pIné v jejich dusevnich a fyzickych schopnostech.
Ujistéte se, Ze obsluha bezpecnostnim pokynim jasné a jednoznacné rozuméla. Déti a mladistvi (s
vyjimkou mladistvych nad 16 let pod dohledem) nesmi zatizeni obsluhovat.

Chrarite déti a nepovolané osoby pred zafizenim. Pokud neni zafizeni pouzivano, odpojte jej z
elektrické sité, deaktivujte spinac, abyste ztiZili nastartovani stroje nepovolanymi osobami.

Provoz zafizeni bez dozoru. Nikdy nenechdvejte zafizeni bez dozoru, pokud je v provozu. Zvysuje se
tim znacné riziko Urazu nebo vécnych Skod. Vypnéte zafizeni a pockejte, aZ se vSechny rotujici dily

zastavi, dfive nez zafizeni opustite.

UdrZujte pracovisté a zafizeni stale v Cistoté a dbejte na dobré osvétleni na pracovisti bez oslnéni
(dle ndrodnich naftizeni). Neporadek nebo nedostatecné osvétleni mohou vést k Urazu. Nenechavejte
leZet zaddné nastroje, predméty nebo kabely v bezprostredni blizkosti pracovisté.

Bezpecna prace / Zbytkova rizikovost / Osobni ochranna vyzbroj

Pouzivejte zafizeni vyluéné k Ucelu, ke kterému je urceno a v ramci technickych
mezi. (viz technické udaje

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite své oci, aby je nemohly poskodit dlomky a
odlétajici tfisky. Pfi nerespektovani mize dojit k tézkému poranéni oci!
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Pouzivejte vidy protiprachovou masku, pokud pfti praci se strojem vznika prach a
? zafizeni nemd zabudované zadné odsavani. Vétiina druhl prachu (dFevo, kov) maze
d vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym druhem prachu
- mate co docinéni a noste odpovidajici ochrannou masku, ktera prach odfiltruje.




Pouzivejte vidy adekvatni ochranu sluchu, kdyzZ pracujete se zafizenim. Hluk stroje
maze vést k trvalému poskozeni / ztraté sluchu. Udaje k VaSemu zafizeni naleznete
v Technickych udajich.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste Zadné sSiroké obleceni, kravaty, saly,
rozpusténé vlasy nebo Sperky. Tyto mohou byt zachyceny pohyblivymi dily. V pfipadé
dlouhych vlasl noste pokryvku hlavy / sitku na vlasy.

Noste vzdy neklouzavou obuv popf. bezpecnostni obuv pfi zachazeni s tézkymi
obrobky.

Pouzivejte rukavice pouze pfi vyméné fezacich nastroju.
PFi praci s rotujicimi ¢astmi stroje je noSeni rukavic zakdzano.

Budte pozorni! Davejte pozor na to, co délate a postupujte pfi praci rozumné.
Zprovoznéni stroje pod vlivem alkoholu, drog nebo |ékU je nejptisnéji zakazano!
Nepouzivejte stroj, pokud jste unaveni nebo nesoustredéni.

Nepracujte se strojem v prostredi, kde hrozi nebezpeci vybuchu, kde se nachazeji
plyny, prach nebo hoflavé kapaliny. Jiskry, které u stroje vznikaji, mohou zapalit
prach, hoflavé kapaliny nebo pary.

Odpojte stroj pfi idrzbé, vyméné dilli a Cisténi z elektrické sité. Ujistéte se, Ze se
vypinac nachazi v pozici , VYP” dfive, neZ zafizeni opét napojite na elektricky proud.
KdyZ neni zafizeni vice pouzivdno, vytahnéte zastrcéku ze zdsuvky.

Zatizeni necistéte tlakovym vzduchem.

Pouzivejte zafizeni s opatrnosti. UdrZujte zafizeni ostré a Cisté, pro nejlepsi vykon a nejjistéjsi
pracovni vysledek. Dodrzujte pokyny pro udrzbu a vyménu pfisluSenstvi



Zkontrolujte pired zprovoznénim stroje vSechna bezpecnostni zafizeni a presvédcte se, Ze pracuji
spravné. Pracujte s pfedepsanymi ochrannymi prostredky.

Zkontrolujte pired zacatkem prace, jestli neni zafizeni poSkozeno. Zatizeni by mélo byt
zkontrolovano vzdy, jestli je funkéni. Pohyblivé dily se nesmi nikde pficit a musi fungovat bezchybné.
Nikdy nepracujte

s poskozenym strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou poskozené, by mély byt opraveny a
vyménény odbornou dilnou nebo dilnou pro zakaznicky servis.

Zkontrolujte pred zapnutim, jestli jsou odstranény klice, sefizovaci nastroje a nepotfebné nastroje.

Nepretézujte stroj. Zafizeni a nastroje nemaiji byt pouZivany pro ucely, pro které nejsou urceny. (viz
poutziti dle urceni).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek by mél byt pfi praci vidy pevné upnuty a nastroj bezpecné
upevnény. Nenechte zastréené zadné klice od nastroje.

Davejte pozor na Vase drZeni téla. Zatizeni bylo zkonstruovdno a postaveno dle ergonomickych
zasad, presto mlze dojit pti vyméné dill nebo cisténi k velké télesné namaze. Respektujte proto pfi
praci s téZkou zatézi (nastroje/obrobek) Vase vykonnostni meze a pouZivejte v ptipadé potreby
technické pomucky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny dily musi byt spravné namontovany a musi splfiovat vSechny
podminky, aby byl zajistén bezchybny provoz stroje. (viz ndvod k montazi)

Varovani! Rotuijici dily. Dejte pozor na to, abyste nesahli za Zddnych okolnosti do
% rotujicich obrobk( nebo ¢asti stroje a dejte pozor na to, aby nebyly zachyceny
otacejicimi se dily Sperky a obleceni. Vznikd znacné nebezpedi zranéni!

Varovani! Trisky s ostrymi hranami! Neodstranujte nikdy tfisky holou rukou. Vznika
nebezpedi zranéni. PouZivejte pro odstranéni trisek vhodny hacek na odstranéni
trisek. KdyzZ je zafizeni vypnuté, mizete tfisky odstranit Stétcem nebo smetackem.
PFi Cisténi nepouzivejte nikdy tlakovy vzduch!

Pouzivejte pouze originalni dily! Jako ndhradni dily, pfedevsim u bezpeénostnich zafizeni a fezacich
nastrojl pouzivejte pouze origindlni dily, protoZe dily, které vyrobce nezkontroloval a neuvolnil,
mohou vést k nepredvidatelnym skodam.

Sestavte zatizeni pred pouzitim dle pokyna v navodu k montazi. Pokud pouZivate podstavec nebo
pracovni stll, musi tyto mit dostate¢nou nosnost (hmotnost stroje / nastroje / obrobku) a musi byt se

strojem vzdy pevné seSroubovany dfive, nez zacnete s praci.

Méreni na upnutych nastrojich mohou probihat pouze v klidovém stavu. Neopracovavejte Zzadné
obrobky, které jsou pro zafizeni pfilis malé nebo pfrilis velké.

Nepouzivejte nikdy natrzené, zdeformované popr. opravované nastroje, ale ihned je sesrotujte!

Nepouzivejte Zadny stroj, jehoz bezpecnostni zafizeni jsou defektni. Tyto mohou byt velmi
nebezpecné a musi byt okamzité opraveny.



Pokud se béhem prace vyskytnou na stroji problémy, je nutno zatizeni okamzité vypnout. (odstranéni
zavad viz ,,Odstranéni problém(“ nebo zkontaktujte Vaseho obchodnika).

Elektricka bezpecnost

Pred zprovoznénim davejte pozor na to, aby pripojeni el. pfipojky bylo provedeno odbornym
elektrikafem, vyjimkou jsou stroje s jiZz zapojenou zastrckou.

Spravné napéti v siti! Dbejte na to, aby Udaje na typovém stitku byly v souladu s napétim sité zafizeni
(pfipadné s odchylkou maximalné 10%). Pokud napéti zdroje nesouhlasi' s poZzadovanym napétim pro
zafizeni, mUZe to vést k vaznym zranénim popf. k poskozeni stroje.

Nebezpedi kvili elektfiné! Stroje mohou byt pouZivany pouze na siti s fungujicim ochrannym
vodicem (PE). Sitové privody, prodluZzovaci vedeni a kryty elektrickych ¢asti musi byt pravidelné
kontrolovany.

Defekty musi byt opraveny kvalifikovanym pracovnikem. Nedotykejte se kabeld, pokud jsou pfi praci
poskozeny nebo protnuty, ale vytahnéte je ihned ze sité. Zafizeni nesmi byt nikdy pouzivano s
poskozenym kabelem.

Chrante elektricky kabel! Elektricky kabel nesmi byt pouzivdn pro ucely, pro néz neni uréen. Kabel by
nemél byt pouzivan na vytazeni zastrcky ze zasuvky. Odstranujte zastrcku vzdy u skriné zasuvky.
Elektricky kabel by mél byt chranén pred olejem, vysokymi teplotami a ostrymi hranami. Nikdy
nepracujte s poskozenym elektrickym kabelem.

ProdluZovaci kabel/kabelovy buben. Odvirite kabelovy buben vidy zcela, nez jej zaénete pouzivat a
zkontrolujte kabel, jestli neni poskozeny. ProdluZovaci kabel a zasuvka musi mit funkéni ochranny
vodic.

Davejte pozor pfi pfipojovani stroje na spravny smér otaceni motoru - viz Sipka
(u400V)

Skladovani a udrzba

V ptipadé, Ze zatizeni neni delSi dobu pouzivano — nastfikejte zafizeni ochranou proti korozi. V
pfipadé nového zprovoznéni stroje s prevodovym motorem je nutno jej nechat bézet cca 10 — 15
minut s pomalymi otackami, aby bylo zajisSténo rovnomérné rozmisténi oleje.

Pecujte peclivé o Vas nastroj! Dbejte na to, aby Vase nastroje byly vidy ostré, suché a Cisté. Tim
bude zabezpecena bezpecna a kvalitni prace. Pokyny k vyméné nastroje a predpisy pro udrzbu musi
byt stale dodrzovany.



Uchovavejte bezpecné nepouzivané nastroje! Nastroje, které nejsou pouzivany, by mély byt
uchovavany na jednom misté, které je uzaviené, suché a nachazi se mimo dosah déti.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily. PouzZivejte jen origindlni nahradni dily Bernardo nebo
vyrobcem schvélené dily. Nasazeni jinych dild mGze zpUsobit ohroZeni. Zanika tim také Vas narok na
zaruku.

Opravy provadét odbornym personalem! Dbejte na to, aby opravy byly provadény pouze
kvalifikovanymi odbornymi silami nebo odbornou dilnou.

POZOR!!!

| pfi respektovani vsech bezpecnostnich predpist existuje urcita zbytkova rizikovost: napf. nebezpeci
zranéni pri kontaktu s nastrojem, zpétnym narazem obrobku, odlétajicimi kovovymi tfiskami.
Obsluhujte zafizeni vzdy svédomité a pozorné, abyste zabranili poSkozeni Vaseho zdravi a také stroje.




Specifické bezpeénostni pokyny pro vrtacko-frézky.

= Nikdy si nestoupejte na stroj. Pokud se zafizeni preklopi, mlze dojit k vaznym zranénim.
Pouzivejte pfi stoupdani na velké stroje vhodné Zebfiky nebo pracovni podesty.

= Zkontrolujte pred zacatkem prace ochranna zafizeni, stroj a nastroje z hlediska jejich funkce.
Tupé, vytluéené nebo zalomené fezaci nastroje okamZité vymeénte. Zachazejte s novymi feznymi
nastroji opatrné. S ohledem na jejich ostrost mohou vzniknout zavazna poranéni.

= Ujistéte se, Ze obrobek byl pfed spusténim stroj fadné upevnén na stole. Nikdy nedrzte obrobek
rukou, kdyz frézujete.

=  Pfiprava nastroje — pouzivejte vzdy spravné ndstroje pro obrdbény materidl. Ujistéte se, ze
nastroj je spravné zafixovan v drzaku.

=  Otacky vietena — pouZivejte otdcky vietena, které jsou vhodné pro pfislusnou praci a pfislusny
material. Zafizeni by mélo pred prvni fezem dosahnout plné rychlosti. Nikdy nespoustéjte vrtani,
pokud vrtak pfimo doléha na obrobek. Zavedte vrtak do obrobku rovnomérné a ne trhavymi

pohyby.

=  Vfeteno zména sméru — nikdy neménte smér otdceni béhem vrtani, pouze pokud je zatizeni
v klidovém stavu. Pfima vyména sméru otaceni pouze pti fezani zavitl u nizkych otacek.

=  Vypnéte stroj, abyste odstranili zbytky kovu popf. tfisky pomoci kartacku. Oddélte zafizeni
z elektrického obvodu, odstrarite nastroj a vyCistéte pracovni stil dfive, neZ se vzdalite od stroje.

= Pozor, nastroj se pfi praci mlze zahrat. Nebezpedi popaleni!!!

=  Pozor, u nékterych typ( zpracovani mize vzniknout vysoka hladina hluku. (viz VSeobecné
bezpecnostni
pokyny ,,Ochrana sluchu®)

POZOR!!!

Urazy vznikaji €asto nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Provozujte proto zafizeni
pozorné, aby bylo minimalizovano riziko zranéni. Pokud nebudou respektovany bezpecnostni pokyny,
zvySuje se mnohonasobné riziko zranéni.

Soupis bezpecnostnich pokyni k zachazeni se strojem nemuze byt kompletni, protoZe kazdé pracovni
okoli je jiné. Nezavisle na tom by méla byt bezpecnost obsluhy vidy na prvnim misté. Nedbalé
chovani pfi manipulaci se strojem muze vést ke zranéni obsluhy, mizZe byt poskozeno pfislusenstvi
popf. zatizeni nebo mUiZze vést ke Spatnym pracovnim vysledkim.




Dal$i mozna rizika provozu vrtacich a frézovacich stroju.

| pfi dodrZzovani veskerych vyse uvedenych bezpeénostnich pokyn( a pfi obsluze stroje podle
predpist existuji jesté dalsi rizika, na ktera chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomucky pro praci na stroji:

’

= P¥i praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpUsobit poranéni odi.
=  Prace bez ochrany sluchu mize vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mlze vést k Urazu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobk( mohou zpUsobit zranéni.

Pfi nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpedi pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném ci svarecské prace pti ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo exploze.
Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu muZe dojit k pohmoZzdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout Siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé
saly.

Pfi ruéni vyméné nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.
Vrtani malych, nefixovanych obrobk( mize zplsobit poranéni prsti nebo hornich koncetin.
Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

Pfi udrzbarskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomlicky (Zebriky U zvedaci plosiny), abyste
predesli drazam.

Upozornéni:

Dbejte prosim na to, Ze pti obsluze kazdého stroje zlistava urcité zbytkové riziko. Proto je pfi kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyZadovana velka pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy sami!




Technicka data

Rozmeéry stolu

1400 x 400 mm

Upinani vietene ISO 50
Pocet otdcek vietene, plynulé 20 — 1800 ot/min
Délka pojezdu: podélna (x) 1000 mm
pricna (y) 410 mm
vertikalni (z) 500 mm
VyloZeni 520 mm
Otocna frézovaci hlava -30° do +30°
Zdvih pinoly 100 mm
Pramér pinoly 180 mm
Vzddalenost vieteno/ stul 150 — 650 mm

Rychlost posuvu

X-0Sa

(9) 18 — 627 mm/min

y-0sa

(9) 18 — 627 mm/min

Z-0Sa

(9) 18 — 627 mm/min

Rychloposuv 1670 mm/min

Velikost T-drazky (Sife/odstup/ pocet) 18 mm /100 mm /3

Motor k posuvu v x a y ose 0,75 kW

Motor k posuvu v ose z 0,75 kW

Chladici ¢erpadlo 0,04 kW

Motorovy vykon 7,5 kW

Rozmeéry stroje (Sx h xv) 2160 x 2050 x 2500
mm

Vaha cca 3750 kg




Dodavka stroje obsahuje

UpinacitrnM 10/ M 12 /M 16/ M 24
Halogenové osvétleni

Chladici zafizeni

Digitalni odmérovani polohy ve 3 osach
Pneumatické upinani nastroj

Upinaci trn I1SO 50 / 40 mm

Adaptér 1ISO 50 / 4 MK

Frézovaci upinadlo se sadou klestin Oz, ISO 50, 4 - 16 mm, 8 ks
Strojni svérak 200 mm

Centralni mazani

Teleskopicky kryt na ose Z

Plynuld regulace otacek

Kotevni Srouby

Ochranny kryt

Naradi

Moznosti vyuziti stroje
Toto zafizeni je mysleno pouze k nasazeni v uzavienych prostorech (teplota mezi 0 a 25°C).

Toto zafizeni slouzi k vrtani kovu, plastu, dieva nebo podobnych material(l. Materialy jako elastické
plasty (guma), hoflavé materidly (magnesium) nebo materidly s podobnymi vlastnostmi nejsou
vhodné ke zpracovani.

Vzor pro uzivani:

Pramyslové: Stroj je dimenzovan pro prumérné uzivani 8hod / denné pop¥. 90 % doby zapnuti.
To odpovida maximalné 1500 hod /rok.

Dale musi byt stroj prabézné ciStén, musi byt provadéna udrzba a v pfipadé poskozeni musi byt

evvs
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Kvalifikacni pozadavky na obsluhu stroje

Transport:

Obsluha:

Oprava:

Demontaz:

Likvidace:

Transport mohou provadét pouze osoby, které jsou kvalifikovany pro manipulaci
se zdvihacim zafizenim a mohou provést odpovidajici zajiSténi pro naloZeni na
voze.

Zarizeni mUze byt obsluhovano odbornym personalem, ale také zaucenym
pomocnym persondlem, ktery je sezndmen se znalostmi predpisl bezpecnosti
prace a zakladnimi znalostmi o technice obrabéni. Obsluha musi rozumét jazyku
Navodu k obsluze.

Pokud uZivatelé strojl, urcenych pro hoby, nemaji dostatec¢né odborné znalosti,
je jim naléhavé doporucovano si je osvojit napf. formou odborné literatury.
Tento navod k obsluze predpoklada vyse uvedené znalosti.

K ¢isténi neexistuji Zadné specidlni pozadavky. Nutné jsou pouze zakladni
znalosti predpist bezpecnosti prace a znalost pouzitych necistot a Cisticich
substanci.

Opravy na stroji mohou provadét pouze kvalifikovani mechanici, zdmecnici nebo
podobné kvalifikovany personadl. Prace na elektrickém zatizeni mohou provadét
pouze odborné sily elektrikari nebo personal s podobnym vzdélanim.

Musi byt provedena zdmecnikem.

Likvidaci musi provést osoba povérena odstrafiovanim odpadu.
e V pfipadé likvidace musi byt vyprazdnén olej.
e Musi byt odstranény mazaci a problémové latky (zdroj viz Navod k udrzbé).
e Zafizeni a odpovidajici problémové latky musi byt zlikvidovany dle
narodnich predpisa.
e Elektrické vybaveni stroje je nutno zlikvidovat jako elektronicky Srot a
veskeré kovové dily stroje je nutno dat na recyklaci.
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Transport

Stroje jsou fadné zabaleny a zaslany zdkaznikovi. Prosim, respektujte znaceni na obale (specidlné
spravné umisténi pash). Kdyz zafizeni zvedate, nesmi byt hlavou doll nebo byt v Sikmé poloze. Pasy
jefdbu by mély byt umistény krizem.

Pro odstranéni obalu zvednéte zafizeni vysokozdviznym vozikem (obr. 1).

Zablokujte vSechna madla dfive, nezZ zatizeni zvednete a vlozte mezi lana a zatizeni mékky materiadl,
tim zabranite poskozeni stroje nebo laku.

Pouzivejte ke zvedani stroje pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (Udaje ke
hmotnosti stroje naleznete v Technickych udajich). UdrZujte béhem transportu rovnovahu (obr. 2).

&

Obr.2
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Vybaleni

Vybalte zafizeni az bezprostfedné na prepokladaném misté, kde se bude zafizeni nachazet.
Odstranite odpovidajici obalovy materidl.

Uvolnéte fixacni Srouby, pokud byly na stroji umistény pojistky pro transport.

P wnNoe

Zvolte pracovni misto tak, aby zde panovaly suché, dobre osvétlené poméry a bylo zde
dostatek mista pro obsluhu zatizeni.

5. Pouzijte vhodny zdvihaci nastroj (viz hmotnost Technické udaje), abyste zafizeni vytahli z
obalu. Nezvedejte zafizeni za pinolu. Dbejte na rovnovahu dfive, nez zafizeni zvednete. (viz
narazové body).

6. Cistéte viechny konzervované povrchy mirnym rozpoustédlem, petrolejem nebo naftou.
Nepouzivejte zaddna fedidla na lak nebo benzin. Poskodilo by to lakovany povrch.
Naimpregnujte vycisténé povrchy motorovym olejem 20W.

7. Obalovy material zlikvidujte dle narodnich predpist

Sestaveni stroje

Instalace

Zatizeni musi byt umisténo na pevném a rovném podkladu a byt pevné ptisroubovano. (vyjimka
stolni vrtacka, tato nemusi byt pfiSroubovana). Podle kvality podlahy by mélo byt pouZito ukotveni v
podlaze. Dbejte u stolnich vrtacek na dostate¢nou nosnost stolu.

Pokud vam byl stroj dodan s podstavcem, musi byt nejprve podstavec pfisSroubovan k podlaze a poté
podstavec se strojem (stabilita).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni na pracovisti dle narodnich predpis(.
V bezprostredni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi byt provedeno odbornym
elektrikafem propojeni kabelem.

Maximalni mozna vile-odchylka pfi sestavovani stroje mize Cinit jak ve své horizontalni tak i
vertikalni poloze maximalné 0,025 mm/ 200mm. Prosim, respektujte, aby odstup ke zdi byl jeden a
pal metru a dopredu 1 metr nebo se fidte dle nejvétsiho opracovavaného obrobku. Do vzdalenosti
jednoho a pll metru se nesmi nachazet Zadné pracovisté nebo provozni cesta.

Prosim, nezapomerite, Ze kdy? je zafizeni zprovoznéno, nachazi se ve vasi blizkosti obrobek, skfirika
na naradi, oblast prislusenstvi, pracovni oblast a oblast pro udrzbu. Neumistujte zafizeni pfFili$ blizko
ke zdi, vedle jiné stroje nebo pfedméty. Dbejte vZdy na to, abyste méli dostatek mista pro praci a
nebyli jste omezeni nebo ohrozZeni vedle stojicimi stroji. (napf. vyhazovani tfisek)
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Strojni nacrtek s rozméry
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Popis stroje

Konvencni loZzova frézka BFM 200 presvédci svoji masivni a tézkou konstrukci zhotovené ze Sedé
litiny, ktera je optimalni pro tézké obrdbéni velkych obrobku. Soucasné tento model nabizi sériové
pneumatické upinani nastroju, které zajisti pohodIné a komfortni ovlddani stroje.

¢ VydrZi velmi vysoké zatiZeni stolu, diky masivni konstrukci z litiny

¢ Plynuld regulace otacek

¢ Velké ploché vedeni garantuje stabilitu pti vysokém frézovacim zatizeni

e Indukcné tvrzené a brousené vodici listy

¢ Rozsdhle Zebrované sedlo v robustnim skfinovém provedeni

e Pfesné brouseny pracovni stil, bézi optimalné na Sirokém sedle

¢ Sloup a stojan v masivnim skfinovém provedeni

e Velky rozsah otacek vietena (20 - 1800 ot/min) s velkym krouticim momentem a brzdou
vietena

e Pneumatické upinani nastroj
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Uvedeni stroje do provozu

1. Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu si prectéte pozorné vsechny body navodu k obsluze a
seznamte se s jednotlivymi ovladacimi prvky stroje.

2. Dodrzujte veskeré predpisy zejména tykajici se pravidelného promazavani stroje.

3. Privkladani nastroje se vidy ujistéte, Ze je mezi kuzelovou stopkou spiralového vrtaku a
pripravkem k vyjimani nastroji dostatecna vzdalenost. U stroje pouzivejte pouze vhodné
prislusenstvi.

4. Dbejte, aby byl stroj spravné uzemnén a to jesté pred uvedenim stroje do provozu.

5. Pted uvedenim stroje do provozu prezkousejte ochranné pripravky a téz i elektrickou vybavu
stroje.

6. S hlavou vietene je mozno otacet o 30° . Za timto Ucelem uvolnéte k tomu uréenych 6 Sroubd,
které jsou spojeny s pricnym posuvem. Dbejte pfitom na to, aby Srouby nebyly prespfilis
uvolnéné.

7. Zkontrolujte, zda jsou dalsi ochranné kryty stroje pevné pfiSroubované, a to pred vlastnim
spusténim stroje.

Ustaveni stroje

Aby se prodlouzila Zivotnost stroje a jeho stald presnost, je tfeba, aby se stroj ukotvil do podlahy.
Namontujte kotevni Srouby do ocelové desky a upevnéte je pomoci matek a podloZek.

Jakmile ukotveni zaschne, nastavte na néj stroj a ustavte jej poté jesté betonem ¢i maltou.
Poté co je stroj ukotven, pritahnéte matici (jednu za druhou).
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Obsluha stroje

1. Prectéte si navod k obsluze a seznamte se s jednotlivymi detaily jeSté pred vlastnim spusténim
stroje.

2. Pted spusténi vlastni prace zkontrolujte elektrickou vybavu stroje a zda je stroj radné uzemnén.

3. Hlava vretene je v rozmezi od + 30° naklopitelna. Pfed naklopenim odstrante Srouby (10), a poté
uvolnéte 6 ks matic (1), (staci uvolnéni o 1 — 2 otacky, ne vice). Otacejte zavitem (9) az dosdhnete
pozadované pozice. Poté tuto pozici zajistéte pomoci matic (1).

4. Nastaveni poctu otacek probihd pomoci sefizovaciho ovladace (7) a stav je mozno odecitat pomoci
digitalniho zobrazeni.

5. Posuv vietene probiha pomoci ruéniho kolového ovladace (2). Uvolnéte nejprve pfi této operaci
zajisténi pomoci rukojeti (8).

6. Manualni nastaveni vysky hlavy vietene: Paku (18) dejte do své horizontalni pozice. Uvolnéte obé
zajistovaci rukojeti (14). Pomoci ruéni rukojeti (17) je mozno vietenovou hlavu nastavit do potfebné
vysSky. Poté opét pevné dotahnéte obé upinaci rukojeti (14).

Vyskové sefizeni pomoci posuvu: Uvolnéte obé upinaci rukojeti (14). Pomoci tlaceni na paku (18)
smérem vzharu ¢i dolll je moZno vietenovou hlavu nastavit do pozadované vyskové polohy. Pomoci
ovladacli (5) a (6) je mozno nastavit celkem 9 rGznych posuvnych rychlosti. Tla¢ime-li na tla¢itko (11)
je mozno vysku nastavit pomoci rychloposuvu. Poté opét pevné dotahnéte obé upinaci rukojeti (14).

UPOZORNENI:
Pfed vlastnim nastavenim posuvné rychlosti je tfeba stroj vypnout.

7. Posuv stolu je mozno provést bud’ manualné ¢i pomoci automatického posuvu.

7.1 Manualni posuv stolu

a) Dejte rukojet (13) do své stifedové polohy, pomoci ru¢niho ovladaciho kola (4) poté probéhne
nastaveni stolu ve své podélné poloze.

b) Pokud rukojet (13) date do své horizontalni polohy, pomoci ruéniho ovladaciho kola (5) poté
probéhne nastaveni stolu ve své pticné poloze.

7.2 Automaticky posuv stolu

Pomoci stisknuti rukojeti (13) smérem vzh(ru ¢i doll probéhne prestavéni stolu ve svém pricném
sméru.

Pomoci stisknuti rukojeti (3) smérem vlevo i vpravo probéhne prestavéni stolu ve své podélné
poloze.

Pomoci ovladadl (5) a (6) je moZno provést nastaveni 9 rliznych posuvnych rychlosti. Pomoci stisku
tlacitka (11) je moZno provést prestavéni stolu provést pomoci rychloposuvu.

8. Pouzivejte pfi praci na stroji vSechny dostupné ochranné pfipravky.

9. Udrzujte Cistotu podlahy kolem stroje. Vzdy odstrarite rlizné necistoty ze stroje, pokud budete
stroj opoustét.
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Serizeni

1. Sefizeni vile mezi podélnym vietenem a matici (zobrazeni 5a)

a) Nejprve uvolnéte fixacni Sroub (1)

b) Pomoci vnitfniho Sestihranného klice je mozno nastavit do poZzadované pozice zavitovy cerv (2)

c) To¢enim ve sméru hodinovych rucicek je mozno redukovat vili. Poté opét odtahnéte fixacni Sroub

(1).
2. Sefizeni klinovych list stolu

2.1 Nastaveni klinovych list stolu ve své podélné poloze (zobrazeni 5b)

a) Povolte matice (3) a (5)

b) Pokud ma vedeni vili, otacejte Sroubem (4) ve sméru hodinovych rucicek.

c) Pokud je vedeni prilis tésné, otacejte Sroubem (4) proti sméru hodinovych rucic¢ek
d) matice (3) a (5) opét pevné dotahnéte.

2.2 Nastaveni klinovych list stolu v pficné ose (zobrazeni 5c)

a) Stérac Spon presunte vpred vlevo ¢i vzad vlevo.

b) Pokud ma vedeni vili, povolte sroub () na zadni strané a Sroubem (7) na pfedni strané tocte tak
dlouho aZ nebude ve vedeni Zadna vile. Poté opét Sroub (8) pevné dotahnéte.

c) Pokud je vedeni pfilis tésné povolte Sroub (7) na predni strané, Sroubem (8) poté tocte proti sméru
hodinovych rucicek, az bude vedeni volnéjsi. Poté opét Sroub (7) pevné dotahnéte.
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2.2 Nastaveni klinovych list u hlavy vietene (zobrazeni 5d)

a) Vyjméte stérac Spon u Sroubu (10)- spodni strana vedeni.

b) Pokud ma toto vedeni pfilis velkou vili, povolte Sroub (10) a otacejte Sroubem (9) ve sméru

hodinovych rucicek, az vedeni nebude mit tuto vili. Poté opét pevné dotahnéte Sroub (10).

c) Pokud je vedeni pfrilis tésné, povolte Sroub (9) a otacejte Sroubem (10) proti sméru otaceni

hodinovych rucicek, az bude opét vedeni volnéjsi. Poté opét Sroub (9) pevné dotahnéte.
pre 1

10

ZkusSebni béh stroje

Pfed vlastnim provedenim zkusebni béhu stroje nejprve odstrarte ochrannou antikorozni ochranu
nanesenou na pohyblivych ¢astech stroje. Odstrafiovani pomoci kovovych nastrojl ¢i jinych
predmétd, které by mohly stroj poskodit, je zakdzano. Poté naneste tenkou vrstvu oleje na vné;jsi
plochy stroje.

Promazte pohyblivé dily stroje. Naplite vietenovou skfif, posuv a ¢erpadlo dostatecné olejem a
provedte nasledovné celkovou kontrolu stroje.

Drive, nezli pfipojite stroj k privodu elektrického proudu, zkontrolujte, zda pozadavky na elektrickou
energii stroje odpovidaji stavu pfipojné elektrické sité. Potfebné informace zjistite z vyrobniho Stitku
stroje. Zkontrolujte, zda smér otaceni vietene je spravné nastaven

Pred vlastnim zkusebnim provozem ponechte stroj bez obrobku bézet v nejnizsich otackach stroje. Po
cca 30 minutdch tohoto béhu postupné zvysujte rychlost. Zaroven prezkousejte bezproblémové
ovladanivsech ruc¢nich ovlddacich kol ¢i rukojeti.

UPOZORNENI:
Uvolnéte vSechny jistici prvky, abyste mohli kontrolovat c¢innost vSech pohyblivych ¢asti stroje.
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Elektrické pripojeni stroje
Pozadované elektrické hodnoty stroje: 380V / 50 Hz / 3 faze.

Elektricka jednotka zahrnuje jednotlivé elementy slouzici jak hlavnimu elektrickému privodu, tak
posuvu stroje, chladicimu systému osvétleni atd.

Zkontrolujte pred vlastnim pripojenim k elektrickému pfivodu, zda je stroj spravné uzemnén. Po
pfipojeni k rozvodu se rozsviti kontrolka.

Spinac SA1 slouZi chladicimu ¢erpadlu, SB3 rychloposuvu, SB1 nouzovému vypinaci, SB2 posuvu.

Vreteno je fizeno frekvencnim usmérnovacem. Spina¢ FWD otaci vietenem ve sméru hodinovych
rucicek, spina¢ REV to¢i vietenem proti sméru hodinovych ruci¢ek. Spina¢ STOP/RESET vypina stroj.
Pomoci otocného ovladace na pfedni strané stroje je mozno nastavovat potrebnou rychlost otacek.
Hodnotu je mozno odecist z digitalniho ukazatele.

Pokud je jeden podélny, pficny Ci vertikalni posuv zapnut, nezapinejte nikdy druhy, mohli byste tim
poskodit stroj.

Stroj je vybaven ochranou proti pretizeni vietene a funkci nouzového (NOT-AUS) vypinace. Pokud
nékterd z téchto ochrannych ¢innosti je aktivovana, stroj se neprodlené poté zastavi.
Aby bylo mozno vzniklou chybu kvitovat, slouzi k této funkci spinac¢ SB 1.

Prectéte si provozni navod k obsluze a seznamte se s konstrukci stroje a strojnimi funkcemi. Ujistéte
se, Ze privod elektrického proudu odpovida pozadavk(m stroje, a Ze je stroj fadné uzemnén.

Ujistéte se, Ze se motor toci spravnym smérem. Za timto Ucelem pohnéte ovlada¢em podélného
posuvu jak smérem vpravo, tak i vlevo a kontrolujte, zda pohyb posuvu je ve spravném sméru.

PFi vSech udrzbarskych ¢i opravarenskych c¢innostech vidy odpoijte stroj od privodu elektrické
energie.
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Udrzbarskeé cinnosti

Dulezitym predpokladem pro bezvadny a bezpecny provoz a dlouhou Zivotnost zafizeni a vysokou

kvalitu vyrabénych vyrobkl je odbornd a pravidelna udrzba.

= Pted kazdym uvedenim stroje do provozu promazte viechny mazaci mista. Cifite tak nejlépe
denné.

*  Po kazdé praci uvolnéte upinaci p¥ipravky, vycistéte a promazte stal. Cirite tak nejlépe denné.

= Zkontrolujte vSechna vedeni a minimalné jednou za mésic je sefidte.

= Zkontrolujte viile mezi $rouby a maticemi. Cifite tak mési¢né.

= Pravidelné dotahujte pinolu, aby byla dlouhou zajisténa presnost stroje.

= Kontrolujte elektrické vybaveni stroje alespon dvakrat do roka. Pfed kazdou kontrolou stroje vzdy

odpoijte stroj od privodu elektrického proudu.

= Nedotykejte se spinadl zaspinénou rukou ¢i rukou od oleje.

Ochrana zivotniho prostredi

Davejte pozor, aby pfti praci na vrtaci hlavé byla pouZivana zadrZovaci nadoba, ktera postaci na
odchyceni zachytavaného mnozstvi kapalin. Dale dbejte na to, aby se do zemé nedostaly Zadné oleje
a kapaliny.

Pokud unikly kapaliny nebo oleje, okamZité je absorbujte vhodnym prostfedkem a dejte pozor, aby
byly tyto zlikvidovany dle narodnich predpist pro ochranu zivotniho prostredi.

Mazani

VSechna kuli¢kova loZiska jsou namazana vyrobcem a nepotfebuji dalSi mazani.
Mazte pravidelné vyskové nastaveni stolu, ZIabky vietena a ozubenou tyc.

=  Pfed vlastnim provedenim testovaciho béhu stroje promazte vSechny pohyblivé dily
= Doplnte ve vietenové skfini strojni olej

= Dbejte na to, aby stav oleje byl na horni rysce kontrolky oleje.

=  Promazavejte loZiska pomoci lehkych mazacich ptipravkd.

= Vyméite olej ve vietenové skfini kazdé tfi mésice.

= VsSechny vodici drahy a téz i zavitové vieteno je tfeba kazdé Ctyfi dny promazavat. Olej uréeny
k mazani posuvu je tieba kazdého pll roku ménit. LoZisko vietene je tfeba jednou za pul roku
promazavat.
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UPOZORNENI:
Dbejte na to, aby byly pouzivany pouze Cisté mazné prostiedky bez obsahu kyselin, bez ptisad a vody.
Rucni cerpadlo je tfeba mésicné Cistit. Stejné tak i mésic¢né vycistéte olejovy filtr.

c. Mazaci misto Mazadlo Interval
1 Vsechna vedeni, podélné ¢. 40 olej 4x denné
vieteno.
2 Hlava prevodovky ¢. 40 olej Mazadla ménite kazdych 6
mésicl
3 LozZisko vietene ¢. 3 Li-Grease Mazadla ménte kazdych 6
mésicl

Doplnéni oleje

1. Vyména oleje:
po cca 120 pracovnich hodinach a poté rocné

2. Likvidace:
Nikdy nevylévejte oleje nebo jiné latky, ohroZujici Zivotni prostfedi do kanald, fek nebo
pritokl vod.

Udrzba
Odstranite ¢as od casu prach, ktery se mdze nashromazdit v motoru.

Naneseni vhodného strojniho vosku na stll a sloup zabrani rezivéni téchto dild a pomohou tyto
udrZovat v Cistoté.

Pokud jsou nékteré piktogramy na zafizeni necitelné, musi byt nalepeny nové.

Cisténi

Cisténi: Pouzivejte k ¢isté&ni vhodny hacek na odstrafiovani tiisek. Nikdy necistéte zafizeni tlakovym
vzduchem — mohli byste se zranit rotujicimi ostrymi tfiskami. Vycistéte vSechny dily peclivé suchym
hadfikem.

Cistici prostfedky: St@l a nelakované soudasti stroje natfete voskem. Tento chrani soucasti pred
korozi béhem dopravy. Vycistéte vSechny konzervované povrchy jemnym rozpoustédlem, petrolejem
nebo naftou. Nepouzivejte lakova fedidla nebo benzin. To by poskodilo lakovany povrch.
Naimpregnujte vycistény povrch motorovym olejem 20W. Odmastéte stul a sloup béznym
odmastovacim prostifedkem, v Zadném pripadé nepouZivejte nitratova redidla nebo vodu.

Odejméte kryt prevodovky. Vycistéte viechny dily a promazte je nasledovné vhodnym mazacim
tukem (viz UdrzbaFské &innosti).

Naneste tenkou vrstvu vosku na stil a sloup, napomuzZete tim ochrané proti korozi.
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Chladici systém / chladici kapalina

Chladici systém se skladd z chladiciho cerpadla, nddobky chladici kapaliny, a sefizovaci chladici
tryskou. Vse je integrované na podlaze stroje.

Dbejte na to, aby byla chladici kapalina pravidelné (kazdé 2 mésice) ménéna, protoze by se mohly
tvorit necistoty, plisné a baktérie.

Intervaly pro udrzbu
Mésicné
* Naolejujte vrtaci sloup a klestinu.
- Vrtaci sloup musi byt olejovan pravidelné oleji, které jsou obvykle dostani v obchodech.
- KleStina musi byt pravidelné mazana mazivem (napf. mazivo pro loZiska), které je obvykle

dostani
v obchodech.

Jednou za pul roku

= Kontrola elektriky
- Zkontrolujte soucasti stolu a sloupu vrtacky a elektrické vybaveni

V pripadé potieby

= Sefizeni vratné pruziny vietena
- Obé matice musi byt uvolnény proti sméru hodinovych rucic¢ek na krytu pruziny o cca %
otacky. V Zzadném pripadé nesmi byt matice kompletné odstranény ze zavitu.
- PridrZujte kryt pruziny jednou rukou pevné a zatahnéte druhou rukou lehce ven.
- Kryt pruziny musi byt otacéen kolem své osy tak dlouho, dokud dfik nezapadne do zarezu.

POZOR: KdyzZ zvysujete napéti, je nutno kryt otocit ve sméru hodinovych rucicek. Pfi snizeni napéti
proti sméru hodinovych rucicek. Zarez na krytu pruziny musi spravné zapadnout, teprve poté mulzete
utdhnout matici. 2. matici kontrujete 1. matici. Nesmite se dotknout v Zddném pripadé krytu zpétné
pruziny pfi utahovani matic.

Likvidace

= P¥ilikvidaci musi byt vyprazdnén olej.

*  Musi byt odstranény mazaci a problémové latky (vyskyt viz Navod k udrzbé).

= Stroj a odpovidajici problémové latky musi byt zlikvidovany dle narodnich predpis(.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno zlikvidovat jako elektronicky Srot a veskeré kovové dily
stroje je nutno ponechat recyklovat.
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Odstranéni moznych vzniklych problémiu

Nasledovné uvadime prehled nejcastéji se vyskytujicich problém( s uvedenim moznych pficin a

moznosti jejich odstranéni.

Problém

S vietenovou skiini ¢i stolem se

necha pouze téZce pohybovat

Stroj vibruje

Stroj je pfilis hlasity

Pfic¢ina

Néjaké vedeni je blokovano.
Neni nastavena vhodna vdle,
malé promazani

Stroj neni sprdvné upevnén

Spatné zvoleny obrabéci
proces, nedostatecné
promazani

v e

Reseni

Uvolnéte vedeni, nastavte
nové vhodnou vali, promazte
je.

Stroj nové nainstalujte a
ustavte jej, redukujte
rychlost.

Nastavte spravné hodnoty
procesu, promazte stroj
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Kuzeloveé lozisko

Cislo oznaceni rozméry pocet
1 30207 35x72x17 2
2 6024 120 x 180 x 28 1
3 6021 105 x 160 x 26 2
4 7017AC 85 x 130 x 22 2
5 6214 70 x 125 x 24 1
6 NN3018K 90 x 140 x 37 2
7 51104 20x35x 10 2
8 6006 30x55x13 2
9 6004 20x42x 12 2
10 30205 25x52x15 1
11 6003 17x35x 10 2
12 6206 30x62x16 1
13 6204 20 x 47 x 14 1
14 6205 25x52x15 1
15 6006 30x55x13 6
16 6005 25x47x12 1
17 6204 20x47x14 3
18 6004 20x42x12 4
19 6005 25x47x12 1
20 6004 20x42x 12 1
21 30206 30x62x 16 1
22 6206-27Z 30x62x 16 1
23 6008-RZ 40 x 68 x 15 2
24 6206-27Z 30x62x 16 1
25 6006 30x55x13 1
26 6210 50x90x 20 1
27 6210 50 x 90 x 20 1
28 6206 30x62x 16 1
29 6005 25x47x12 1
30 6008 40x 68 x 15 1
31 6004 20x42x 12 1
32 51105 25 x42x 11 1
33 6004 20x42x 12 1
34 7206C 30x62x16 2
35 6004-RZ 20x42x 12 2
36 6205-RZ 25x52x15 1
37 6204-RZ 20 x47x 14 1
38 6206-27, 30x62x16 1
39 6205-RZ 25x52x15 1
40 6204-RZ 20x47x 14 1
41 51104 20x35x 10 1
42 6004 20x42x 12 1
43 6004-Z 20x42x 12
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i | = = slliled
Llege_hd Chart area ~Name Model
. '-- : ! —‘3..-,.- 3 .
- Ml 1/D2 The spindle motor YPNC‘ 51385 S DS T
v - : 380V 4poles 16A 2-200Hz
M2..| /D3 Coolant pump - ABI2 3-380V 50Hz
M3 1/D3 Rapid motor Y8024 3-380V 50Hz BS
A 2/BS : Milcrocc;xmollc‘r. , --XJK-WI')l '
, - JBK4-300

380V/220V 80VA '50Hz °

CTC /a4 Control transformer |  380V/24V 100VA 5(Hz |

R - 380V/27V -T0VA 50Hz
380V/110V 50VA SOHz

$Q1 | A2 . Limit switch IW2A-1THL

SQ2.| A3, Limit switch JW2A-11HL

“SQ3 | 7. 2/B3 Micro switch | YDXI-11G

s
sy D

| SQ4 ,' B3 Micro' switch - 'wa;é;ie/sm
SQ5 2/B4 | Micro switch LXWIE-16/51C |
"-"SQG '... .2/13;4 - Micro_switch ; ‘ YD{U’.—HG'

SQ7 2/B4 Micro switch : LX'W'IG_-lé/SlC"

| sos 2/B4- "Mjcro'switqij LXWI6-16/51C

: Ul 1 e Transducer SV075iS5-4

s-—R /B2 Resisténéé 60 0, 1200W
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| legend | Chart area Name' Model
sa1 | B2 \T;]rning switch. LA42X1.2-11/BS
SB1 1/B1,2/A2 ‘PUSh " bUttop ) LA42J-11/R
SB2 | - 2A6 Push button - LA42P-11/WS
SB3 |. -'1/C6 Push button LA42P-11/WS
U2 | . I/C5 Bridge rectifier KBPC10-10 10A
loék JDS-1
KMI | 2D2 AC contactor 3TB4117 AC24V 'SOHZ
KM2 | 2/D6 AC contactor 3TB4117 AC24V 50HZ
KM3 2/D6 AC' contactor 3TB4117 AC24V S0HZ
- P ' DZ15-40/3902 .
QF0 | VA2 - Autormatic switch UE~6€60V TE=20A"
QF1 | * 1/B2 Circuit breaker DZA7-63 3P20A
QF2 B3 )} . Circuit breaker DZ108-20/211 025~04A ..
QF3 | -1/B3. '} . Ciresit bresker DZI08-20211 16~25A 1| 1 |
QF4 | -1/A4 . Circitt breaker ~ | - DZ4'7-632P3A
QF5 1/AS g breaker ' 'DZ4,7,-§3_: 1P3A
QF6 /A5 Circuit breaker- DZA7-63 1P3A . |’
QF7 | 1A21 Circuit breaker . DZAT-63 1P3A
QF8 | 1/Cs Cirwit"vbréi_ﬂj@l'-'..;; ~ DZA7-63 1P3A ,.
|- x8. | 1ca 1 van termmalbar ] -3DGgB  * SN
| ) Grounding't‘errf_iirjalqur TD1540 2 '
VEL- | 1B6 Working leiw > - JC38A -
Rz Ak oz T RV24YN--BI03 05W 1KQ | 1

Micro adjustable kniob

SHM-72
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Zarucéni podminky

1. Zarucni doba je 24 mésicl od dodavky stroje.
2. Zaruka zahrnuje odstranéni vsech zavad, které omezuji fadnou funkci stroje.

3. V ptipadé narokd na zaruku se prosim obratte na Vaseho obchodnika s detailnim pisemnym
popisem zavady.

4. Zaruka zanika, pokud byl predmét koupé zménén treti stranou nebo zastavbou dill ciziho
plvodu a Skoda na predmétu vznikla v pfi¢inné souvislosti se zménou. Zaruka zanika dale pfi
nerespektovani predpisli vyrobniho zadvodu o zachazeni a udrzbé predmétu koupé. Vyloucena
jsou dale poskozeni, ktera souvisi s neodbornym a nedbalym zachazenim.

5. Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt provadény opravy odbornymi firmami, naklady nese
zakaznik.

Dotisky, reprodukce tohoto navodu k obsluze zcela nebo ¢aste¢né jsou dovoleny pouze s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.

-35-



PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstraie 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 93/68/ES
smérnice EU pro elektricka zafizeni nizkého napéti 73/23/EHS
smérnice EMV 92/292/EHS

Prohladujeme timto, Ze nize vyznaceny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfislusnym zakladnim bezpecénostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU. Zménou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena,
ztraci toto prohlaseni platnost.

Oznaceni stroje: Frézka

Typ stroje: BFM 200

Cislostroje:

Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN 292.1:1991, EN 292.2:1991,

EN 60204-1:1992

Misto / datum Linz, 26.1.2007
PWA Handels.Ges.m.b.
Podpis: Import - Export

4020 Linz, Nebingerstralte 7a
Tel. 0732/664015, Fax 664015-9
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CE-Konformita platna v némecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUN

Certificate of Compliance :
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex II Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frasmaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype: BFM 200
Type:
Baujahr: ab April 2010
Year of manufacture:
Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009
Applied harmonized European standards: EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

PWA HgndelsgmbH
Nebingerstrafi¢ 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pinddlis, Geschiftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bernhard PXideus, Manager




Prohlaseni o shodé vyrobku platné v nenémecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstiindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach .
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 B

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und{
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen ~ EG-Richtlinie  entsprechen: ~ 2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Landersprache. Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language.” Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation gemif} PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstrafie 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form tibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
stindigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are not affected.

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frismaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype - Type: BFM 200

Baujahr - Year of manufacture: ab April 2010

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN ISO 13857:2008

i

Ort/ Datum: Linz, 30.04.2010

PWAlHandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: indeus, Geschéftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: us, Manager




BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

0 Objednavka v zaruce Datum prijeti:

00 Objednavka za platbu

0 Poptavka (PWA-interni)
(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

. L . i i i (PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky pribéh objednavek nahradnich

dildi, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznaceni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas odborny obchodnik (bezpodmineéné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulaire nemohou byt zpracovany!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



