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1. Obecné

1.1 Informace k tomuto navodu k obsluze a bezpe¢nostnimu manualu
Tento navod k obsluze a rovnéz bezpe¢nostni manudl napomaha k zajisténi bezpecné a efektivni praci s vyrobkem. Jsou nedilnou
soucasti vyrobku a musi byt umistnéné v bezprostredni blizkosti vyrobku a pro potreby obsluzného personalu je jej treba

uchovavat v neposkozeném stavu.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, dfive nez stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak moznym problémim
a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se strojem

Jinak pIné plati mistni predpisy k zabranéni vzniku nehod a vseobecné bezpecnostni predpisy pfi nakladani s vyrobkem.

1.2 Soubézné platné dokumenty

= Navod k obsluze

= Bezpecnostni manual

2. Moznosti uplatnéni stroje

Univerzalni frézka UWF 110 Servo je uréen jen pro pouZiti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C). Tento stroj slouzi k
vrtani kovd, plastl, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou elastické umélé hmoty (guma), snadno zapalné

materidly (magnesium) nebo materialy s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouziti:  Profesionalni:

Stroj je dimenzovan pro pramérné pouZziti 8 h /den, resp. 80 % doby zapnuti. To odpovida max. 1500 h/rok.
K uréenému uzivani stroje dale plati dodrzeni vSech pozadavk( v tomto navodu k obsluze a bezpec¢nostniho manualu.

Kazdé pouziti stroje neodpovidajici jeho spravnému uziti €i jiny typ uzivani je chapano jako chybové uziti stroje.

2.1 Podminky okoli stroje

Fyzické okoli stroje, kde je stroj uvadén do provozu, jsou potiebné pro bezpecny provoz stroje a dlouhou Zivotnost strojnich

komponentd.
Je proto nutné dodrzovat predevsim nasleduijici::
Okoli: bez vniku vibraci, otfest a narazl

Okolni teplota: min +5°C, max. 35°C
Relativni vlhkost vzduchu: min 30%, max. 70% (bez kondenzace)
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3. Technicka data

3.1 VSeobecna

Velikost stolu

Ulozeni vietene

Pocet otacek vietene

Draha pojezdu podélna (x)

Draha pojezdu pfi¢na (y)

Draha pojezdu vertikalni (z)
Vzdalenost vieteno/ stil

Vylozeni

Naklopeni stolu

Maximalni hmotnost obrobku

Oblast posuvu podélnd/ pricna

Oblast posuvu vertikalni

Rychloposuv v x-, y-, z- 0se

T-drazky (pocet / Sife / odstup)

Hlavni motor

Servomotor (kroutici moment / vykon)
Cerpadlo chladici kapaliny/ vykon
Cerpadlo chladici kapaliny/ dodavané mnozstvi

Rozméry stroje (8 X h X v)

Hmotnost

Hluénost stroje (béhem provozu)
Hluénost stroje (bez zatizeni)
Strojni ¢islo

Rok vyroby

3.2 Dodavka stroje obsahuje

Pozi¢ni ukazatel ve 3 osach

Utahovaci vieteno M16

LED-osvétleni stroje

Posuv ose X, Yy, a z

Chladici jednotka

Opérné lozisko

Podlouhly frézovaci trn 1SO 40 / 27 mm

Kombinovany nastrény frézovaci trn 1SO 40/ 27 mm

Vana pro chladici kapalinu
Nastavitelny ochranny pfipravek
Centralni promazavani v osach x, y a z
Obsluzné naradi

1270 x 300 mm

ISO 40 mm

(11) 45 - 1660 ot/min
720 mm

280 mm

400 mm

60 - 460 mm

95 - 575 mm

-45° bis +45°

250 kg

(8) 30 - 830 mm/min
(8) 23 - 625 mm/min
1000 / 1000 / 750 mm/min
3/ 14mm / 80 mm
3,0 kW

10 Nm / 1,5 kW
60 W

12 I/min

1740 x 1860 x 1900 mm

1350 kg
85 dB(A)
98,4 dB(A)
Viz typovy Stitek
Viz typovy Stitek
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3.3 Specialni ptislusenstvi UWF 110 Servo (doporucené)

Strojni svérak s vysokym

Strojni svérak s velkym

Frézovaci upinaci Celisti-

Polouniverzalni délici hlava

stil HV 10

Wr. &.:27-1002

Vr. .:28-1001

28dilna

Ny
Vr. &.:35-1020

pritakem PHV 130 rozpétim FJ 150 SET ER 40, ISO 40, 3-25 mm BS-1
- 16ti dilna sada.
» J ) "
m L é &g -
& SO =
Vyr. €.:28-2120 Vyr. €.:28-2087 Vyr. €.:26-1011 Vyr. €.:27-1046
Horizontalni a vertikaini Sada ypinek Sada paralelnich podlozek Sada fréz z fitanu .
58tidilna., 14 mm, M 12 3 - 20 mm, 20tidilna

*ﬂmnmr

V. &.:42-1020

Sada rovinnych a vyvrtavacich hlav,
rozméru 75 mm, v¢

vitacich tyGi

Wr. &.: 251020

Sada stopkovych a
hrubovacich fréz potazenych TiT
6 - 25 mm, 10tidilna

130

V. 6.:42-1016

Kazeta s vrtaky s konusem Sada B,
MK 2 /3 14,5 - 30 mm, %ks

/f,;’; ’h

V. €.:41-1051

Roviméfezy 75° rozmér 80mm

IS

Vyr. €.:42-1085

Nivelaéni prvek NE 120

Vyr. €.:53-2011

Univerzalni chladici
kondenzét RK 12, v 5 | kanystru

\

Vyr. €.: 54-1206

Dal$i moznosti vybéru na

Y

www.bernardo.at
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http://www.bernardo.at/shop/de/metall/zubehor-metall.html?___store=de

4. Transport
Pokud je zapotiebi pii dopravé (jak vné & vniting v provozu ¢&i pii demontazi a montazi vyrobku) néjaky zdvizny prostiedek, musi byt

tento transport provadén pouze kvalifikovanym pfepravnim personalem.

4.1 Symboly uvedené na obalovych jednotkach

Na obalovych jednotkach se mohou nachézet nasledujici symboly:

Vrch Kiehké
Smér Sipek oznacuje vrchni stranu obalové Oznacuje piepravni obsah, ktery je kiehky
jednotky. Musi vzdy znazoriiovat vrchni ¢i choulostivy.
ulozeni, jinak by mohlo dojit k poskozeni
— obsahu.

Chranit pfed mokrem
Obalové jednotky chrarnite pfed mokrem
audrzujte je v suchu.

S obalovou jednotkou je zapotiebi opatrné
zachazet, neupoustét ji, ¢i vici ni vést néjaké
udery.

~~

jEantEK- _ zavésné pasy) upevnéte jen na mistech,
Dbejte na toto oznaceni t€zisté piedevsim ( kde je uveden tento symbol.
pfi zdvihu a transportu.

Pokud neexistuje zadné oznacent,

¢ L
’ l' ‘4
Tézisté ( Zavesy, zde zavésné prostiedky hier
Oznacuje t€ziste obalovych (zavésné Tetézy,

Pri néjakych nejasnostech kontaktujte vyrobce.

waw. e ol



4.2 Skody vzniklé pii transportu

Inspekce transportu

Zasilku po svém obdrzeni neprodlené zkontrolujte na svou kompletnost a piipadna poskozeni vznikla transportem.
Pii viditelnych poskozenich skod vzniklych transportem postupujte nasledujicim zptisobem:

1 Zasilku nepiebirejte, ¢i pouze s vyhradami.

2 Zaznamenejte rozsah poskozeni v prepravnich dokumentech ¢i na dodacim listé dopravce.
3 Provedte reklamaéni fizeni. (dbejte na dodrzenti lhity pti reklamaénim ¥zeni — viz bezpe¢nostni manual, kapitolal2)

Vratné zasilky

! UPOZORNENTI

Vécné skody vzniklé pii neodborném provedeni transportu vratnych zasilek!

Pokud bude vyrobek z jakychkoliv dtivodi navracen ke spole¢nosti PWA HandelsgesmbH.
O Ta nepiebira jakoukoliv zodpoveédnost za vznik nasledovnych skod pfi vratném transportu. Zakaznik je sam
zodpovédny za to, aby vyrobek byl fadné zabalen a pfipraven k bezpe¢nému transportu.

4.3 Neodborny transport

Osobni a vécné Skody vzniklé neodbornym transportem!

Béhem neodborného transportu miize dojit k padu ¢i pievrzeni dopravovanych zasilek.
Tim mohou vyvstat i zna¢né osobni ¢i vécné Gjmy.

= Pfinakladani dopravovanych zasilek i pti pfimém pribéhu transportu je nutné byt v opatrnosti a dbat na uvedené symboly na
obalovych jednotkach.

= Pouzivejte pouze zavésné body k tomuto tcelu urcené.

= (Obalové jednotky odstranujte teprve kratce pred montazi.

4.4 Zdvihové a véazaci prostiedky

Pouzivejte vzdy jen vhodné zdvihova a vazaci prostredky.

8 BERNARDOS



5. Montaz

5.1 Neodborna montéaz a prvni uvedeni stroje do provozu

Jak neodborna montdz a a prvni uvedeni stroj do provozu mize zpiisobit t€zka zranéni a vést i ke znanym vécnym skodam.

=  Pred zapocetim praci si zajistéte dostatecny prostor.
= Zachovavejte opatrnost pii zachazeni s nekrytymi a ostrymi hranami konstrukénich dild.
= Dbejte na poradek a istotu na pracovisti! Volné pohozené ¢i poloZené konstrukéni dily stroje a nastroje jsou vzdy ptic¢inou nehod.
® Konstrukeni dily namontovavejte vzdy odborné.
® Konstrukeni dily vzdy zajistujte, aby nemohlo dojit k jejich odpadnuti ¢i pfevraceni.
®  Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu dbejte na:
O své ujisténi, Ze vSechny instalaéni prace byly provedeny na zakladé pozadavkt a navodt v tomto navodu k obsluze.
O své ujisténi, Ze se v nebezpecné oblasti nenachazi zadna jina osoba.

5.2 Stanoveni mista provozu stroje

Dodrzujte nasledujici body:

= Podlazka pod strojem musi byt rovna a dostate¢né pevna
Dodrzet okolni podminky tak, aby odpovidaly ur€enému provozu stroje
Berte do uvahy celkovou hmotnost stroje

= Zohlednéte statické a dynamické
zatizeni

= Mg¢jte na védomi dostateény prostor kolem stroje

= Zajistéte privod elektrické energie

Nejdelsi
obrobek
+0,5m

Oblast pﬁ%{bnosti
obsluhy strjg1,5m

-~
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5.3 Zakladovy plan

Pozadavky k rozmérim zakladny jsou minimalni rozmeéry!
Hloubka zakladny stroje je zavisla od kvality podlahy.
Aby bylo mozné se stroje fadné pracovat, musi byt vyrovnan ve své horizontalni pozici,
u které maximalni odchylka ¢inni hodnotu 0,04mm/1000 mm pii vodorovném zarovnani.
100
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E. —— _/T\ i - 0 I
= "" 5
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— — 7 |
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5.4 Vybaleni stroje
1 Oteviete obalovy material a dle platnych zdkonnych ustanoveni a mistnich piedpist jej poté zlikvidujte.

2 Zkontrolujte obsah dodané zasilky.

5.5 Odkonzervovani stroje

Pokud néekteré nelakované plochy jsou opatfené ochrannym natérem proti rzi, pak tento natér musite odstranit.

Nebezpeci poranéni pii pouzivani Cisticich prostiedki!
U disticich prostiedkti v zavislosti na jejich chemickém slozeni a t€Z i teploté mohou vznikat zavazna ohrozeni.
Ty mohou mit za nasledek t&7ka poranéni vedoucim az k smrti.

= Dbejte na pokynu bezpecnostniho listu Cisticich prostfedkii resp. jejich ¢astic slozZeni.
= Pouzivejte bezpeCnostni ochranné prostiedky uvedené v bezpecnostnim manualu.
= (Clistici aktivity provadgjte pouze na dobie vétranych mistech.

(k tomu téz dbejte na pozadavky vyrobce Cisticich prostredkit)

Pomticky:

s Cistici utérky

= (Cistice: Cistici piipravky za studena nebo obdobné (dbejte na navod vyrobce)

= Osobni ochranné pomucky (ptedevsim vychazejici z bezpe¢nostniho listu Gistice)

Korozni ochranu odstranujte:

1 pouzijte osobni ochranné pomticky
Cisti¢ pouzivejte dle navodu vyrobce
3 na ocisténé plochy poté naneste motorovy olej 20W

BERNARDOS
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5.6 Smontovani stroje

Odejmeéte upevnéni na spodni konstrukei

2 Upevnéte frézovaci stil a vyloznik

3 Stroj preneste pomoci zdviznych prostiedki
na misto jeho provozu

4 Stroj upevnéte na misté jeho provozu

12 BERNARDOS



6. Prvni uvedeni stroje do provozu

/A NEBEZPECI

Nasledujici body musi byt uzivatelem stroje dodrzené:

ze zasuvky ¢i vypnuti hlavniho jistice!
m Zavady na elektrické ¢asti stroje mtize odstrafiovat pouze kvalifikovany elektrikar
» Elektricka vybava stroje nesmi byt v zadném piipadé ménéna.

= Stroj musi byt vypinan pomoci uréeného vypinade. Nikdy stroj nevypinejte pomoci vytazeni sitového kabelu

/A NEBEZPECI

Pri pfipojovani stroje k elektrickému rozvodu elektrikafem je vzdy zapotiebi dbat na platné elektrotechnické
normy a ustanovent.

Spravné napéti v elektrické siti! Pozadavky uvedené v typovém stitku stroje musi souhlasit se stavem
Elektrické piipojné site.

1 Kontrola stavu oleje (viz kapitola 9.3/9.5/9.7

2 Provedte elektrické ptipojeni stroje

3 Zkontrolujte smér otacenti frézovaciho vietene

4 Napliite chladici smés (viz kapitola 9.10)

5 Zkontrolujte smér otaceni cerpadla chladici kapaliny — vyzadovano pro pienos chladici kapaliny

6 Namontujte kusy rukojeti pro ruéni ovladaci kola

BERNARDOS
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7.

Popis

7.1 Konstrukéni dily a ovladaci prvky

O©CoOo~NOoO U WwWN -

[y
o

11
12
13

14

~=_—3
Leeee
e 0e®

= |

Ovladaci pult

Rucéni klika pro sefizeni frézovaciho stolu v ose z

Frézovaci stil

Stavitelna frézovaci ochranna zabrana

Ptipravek pro chladici latku

Univerzalni frézovaci hlava

Razeni prevodovky u vertikalniho vietene

Motor

LED-strojni osvétleni

Ruéni klika nastaveni vylozniku
Tlacitkovy klavesovy spina¢
Hadice pro zpétny odvod — chladici latky
Hlavni spina¢

B ERNVARD O}



14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

s |JWF 110860

Upinaci Srouby pro manipulaci s vyloznikem

Ruc¢ni ovladaci kolo sefizeni frézovaciho stolu v ose y

Upinaci rukojet’ pro sefizeni frézovaciho stolu v 0se X

Ruéni ovladaci kolo k sefizeni frézovaciho stolu v 0se X
Rukojet predvolby posuvu

Rukojet’ pfedvolby posuvu frézovaciho stolu ru¢né/ automaticky
Upinaci rukojet’ pro sefizeni frézovaciho stolu v ose y

Upinaci rukojet’ pro sefizeni frézovaciho stolu v ose z

Rukojet’ predvolby pro posuv stolu v ose

Centralni promazani

B ERNVARDOS
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7.2 Sméry posuvu frézovaciho stolu

7.3 Ovléadaci panel

Spinac levostranného béhu
EIN-Startovaci spina¢ (fidici napé&ti)
Nastaveni rychlosti posuvu

Spinac rychloposuvu

Spinaé/ vypina¢ chladici jednotky
Nouzovy vypinac

© 00N U1
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8. Provoz

Neodborny provoz miize vést k tézkym poranénim a vécnym skodam. Obsluha stroje se musi pied spusténim stroje do provozu

presveédcit, Ze se v prostoru stroje nenachazi zadna jina osoba, a ze viechny bezpecnostni prvky stroje jsou funkéni.

/\POZOR!

Pti obrabéni obrobkli dochazi dle typu obrobku/
jeho materialu ke zvysené hladiné hluku vyssi jak
85 dB (A). Pouzivejte ochranné prostredky
sluchu!

8.1 Kontrola bezpec¢nostnich zafizeni

Kontrola nouzového vypinacée

6
a*ola fré

ON

skl

openi vi
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Kontrola frézovaciho ochranného ptipravku — kompletni sklopeni frézovaciho ochranného pfipravku




8.4 Upnuti a odepnuti obrobku
Pouziti strojniho svéraku

1 Zvolte spravné dimenzovany strojni svérak
2 Svérak upevnéte pomoci upinek ¢i Sroubt K frézovacimu stolu
3 Upevnéte obrobek

Pouziti upinacich celisti

Pokud je obrabén velky obrobek, musi byt k frézovacimu stolu upevnén pomoci upinacich celisti.

Ukazka upevnéni obrobkit pomoci upinacich celisti

IBERNVARDO
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8.5 Setizeni frézovaci hlavy

Cinnost vylozniku




Uhel frézy \Vorderer \Vorderer Sefizovaci
Hinterer Friaswinkel kropgleper
1° —1°.24' 51" —:02-30-00" 46° —67% 05"17" 25° 07" 03"
2° 2° 49' 43" 1° 00' 00" 47° 68° 39' 15" 25° 46' 24"
3° 4°14' 35" 1° 30' 02" 48° 70° 13' 44" 26° 26" 17"
4° 5°¢ 39' 29" 2° 00" 05" 49° 71° 48' 48" 27° 06' 42"
5° 7° 04' 24" 2° 30' 09" 50° 73° 24' 24" 27° AT 42"
6° 8° 29' 21" 3° 00" 15" 51° 75° 00" 38" 28°28' 17"
7° 9° 54' 20" 3° 30" 24" 52° 76° 37" 30" 29° 11" 30"
8° 11° 19' 22" 4° 00' 35" 53¢ 78° 15' 02" 29° 54' 22"
9° 12° 44' 28" 4° 30' 50" 54° 79° 53" 17" 30° 37' 56"
10° 14° 09' 37" 5°01' 09" 55° 81° 32" 17" 31° 22' 13"
11° 15° 35' 50" 5° 31" 32" 56° 83° 12' 04" 32° 07" 16"
12° 17° 00" 08" 6° 01' 59" 57° 84° 52' 40" 32° 53 06"
13° 18° 25' 28" 6° 32" 32" 58° 86° 34' 10" 33° 39" 47"
14° 19° 50' 56" 7° 03' 10" 59° 88° 16" 35" 34° 27" 22"
15° 21° 16' 29" 7° 33' 54" 60° 90° 35°15'51,8"
16° 22° 42' 08" 8° 04' 45" 61° 91° 44' 28" 36° 05' 21"
17° 24° Q7' 54" 8° 35' 42" 62° 93° 30' 02" 36° 55' 54"
18° 25° 33" 46" 9°06' 47" 63° 95° 17" 47" 37° 47 33"
19° 26° 59" 46" 9° 38' 00" 64° 97° 04' 48" 38° 40" 48"
20° 28° 25' 54" 10° 09' 21" 65° 98° 54' 11" 39° 34' 25"
21° 29° 52" 11" 10° 40' 51" 66° 100° 45' 01" 40° 29' 49"
22° 31° 18' 36" 11° 12" 31" 67° 102" 07' 23" 41° 26' 38"
23° 32° 44" 12" 11° 44' 20" 68° 104° 31' 26" 42° 24' 57"
24° 34° 11' 56" 12° 18' 20" 69° 106° 27' 18" 43° 24' 55"
25° 35° 38' 52" 12° 48' 31" 70° 108° 25' 08" 44° 26' 37"
26° 37° 05' 58" 13° 20" 53" 71° 110° 25' 04" 45° 30" 13"
27° 38° 33" 17" 13° 53' 28" 72° 112° 27" 20" 46° 35' 50"
28° 40° 00' 48" 14° 26' 15" 73° 114° 32' 08" 47° 43' 41"
29° 41° 28' 32" 14° 59' 17" 74° 116° 39' 43" 48° 53' 57"
30° 42° 56' 29" 15° 32' 32" 75° 118° 30' 23" 50° 05' 52"
31° 44° 24' 41" 16° 06' 02" 76° 121° 04' 29" 51° 22" 41"
32° 45° 53 07" 16° 39' 48" 77° 123° 22" 25" 52° 41" 47"
33° 47° 21' 50" 17° 13' 49" 78° 125° 44' 42" 54° 04' 30"
34° 48° 50" 48" 17° 48' 08" 79° 128° 44' 53" 55° 31" 17"
35° 50° 20" 04" 18° 22' 44" 80° 130° 44' 45" 57° 02' 43"
36° 51° 49' 38" 18° 57" 38" 81° 133° 24' 12" 58° 39' 30"
37° 53°19' 31" 19° 32' 52" 82° 136° 11' 28" 60° 22' 33"
38° 54° 49' 44" 20° 08' 27" 83° 139° 08' 09" 62° 13' 04"
39° 56° 20" 17" 20° 44" 22" 84° 142° 16' 26" 64° 12" 40"
40° 57° 51" 12" 21° 20" 39" 85° 145° 39" 30" 66° 23' 44"
41° 59°¢ 22' 30" 21° 57" 30" 86° 149° 22" 17" 65° 49' 50"
42° 60° 54' 10" 22° 34' 23" 87° 153° 33' 02" 71° 36' 58"
43° 62° 54' 10" 23° 11' 52" 88° 158° 27' 58" 74° 56' 51"
44° 63° 58' 50" 23° 49' 48" 89° 164° 49' 02" 79° 49' 34"
45° 65° 31' 49" 24° 28" 11" 90° 180° 90°

waw hemaee ol
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8.6 Sklopeni frézovaci hlavy

8.7 Setizeni vodicich 1ist (vodici spara)

! UPOZORNENTI

Vétsi hodnota vodici spary

O+

_B+<0O®

Mensi hodnota vodici spary

@4

Pozice sefizovacich Sroubu v ose x

22




Pozice setizovacich sroubt v ose Y

23




8.8 Setizeni ochrany pii frézovani

\ APOZOR

otadejici se vieteno i cely obrobek.

Po nasazeni nastroje musi byt ochrana pii frézovén\iastavené v takové vysce, aby bylo schopna kryt i v klidové polo;estfoj e jak

Typ provozu — vertikalni frézovani \

24 BERNVARDOS



8.9 Nastaveni otacek vietene

Otéacky vietene je mozné sefizovat pouze Pocet otacek vietene musi byt navolen tak, aby otacky
v klidovém stavu stroje! odpovidaly nastroji a obrobku, resp. jeho materialu.

K lehkému vlozeni rychlosti je mozné
pouzit tlacitkovy klavesovy spinac.

0 A B C
L | 0 45 | 80 |195
I 0 |115 210 |495
M I 340
Il | 850
Il 0 |[380 [675 [1660

BERNARDOS 2



8.10 Posuv stolu manualni

/\ POZOR

Rychlost posuvu musi byt zvolena a odpovidat:
= poctu otadek vietene,

®  nastrojia

= obrabénému obrobku!!

Osa x
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8.11 Posuv stolu automaticky

A POZOR

Rychlost posuvu musi byt zvolena a odpovidat:
= poctu otacek vietene,

B nastrojia

= obrabénému obrobku!!

Rychloposuv!
Rychloposuv smi byt pouzivan pouze za uc¢elem
sefizeni nastroje.

! UPOZORNENTI

! UPOZORNEN]

mm/min

Klika slouzici k ru¢nimu
vyskovému

nastaveni frézovaciho stolu musi
byt odmontovana!

0sa X

27

IBERVARDO



osay

Osa z
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8.12 Typ provozu vertikalni frézy

Béhem provozniho procesu se v oznac¢ené oblasti miize pohybovat pouze

obsluha!

8.13 Typ provozu horizontalni frézy

Prestavba vertikalni frézy na frézu horizontalni

29
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Horizontalni frézovani

Béhem provozniho procesu se v oznac¢ené oblasti miize pohybovat pouze
obsluha!

Promazavani opérného loziska!
Béhem pouzivani stroj pravidelné promazavejte olejem pro kluzné
plochy a loze.

Olej pro kluzn
plochy a loze

BERNVARDOS 2



8.14 Setizeni mnozstvi chladici kapaliny

Vznik houbovitych a plisiiovych baktérii.

Pii pouzivani chladici mazné latky je tieba dbat, aby
po dokonceni prace na stroji ve vratnych hadicich nezistavaly

zbytky.

ouZivani chladiCl mazne Kapaliny Slouzi , d

= nastroj a obrobek byl chlazen,

= fezné nastroje se nespalily,

= vedeni stény pfi vrtani bylo Cisté,

= vyytvafené Spony pii obrabéni se lehce neslucovaly a
= zabranovalo se do¢asnému vzniku koroze.

/A POZOR

Pr1 uzavieném uzaviracim ventilu, cerpadlo chladict kapaliny
vypnéte po maximalné 10 minutach!

.
'
.
]
|
"
]
'
'
L}
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9. Opravarenské a udrzbatské ¢innosti

/A NEBEZPECI

Pred zahajenim vSech opravarenskych a
udrzbaiskych ¢innosti odpojte stroj od piivodu
elektrické energie z rozvodu a zajistéte stroj proti
jeho opétnému spusténi.

V nasledujicich oddilech jsou popsany udrzbarské ¢innosti, které jsou potiebné k optimalnimu a bezporuchovému provozu stroje.

Pii otazkach ohledn¢ udrzbarskych Cinnosti a jejich termint kontaktujte vyrobce, viz kontaktni spojeni na strané 2.

9.1 Plan udrzby

Nebezpecdi pti styku s chladicimi maznymi latkami! Nebezpeci sklouznuti pii rozliti kapalin a maznych latek!
= Pfi nedostatecné péci mize dochazet u chladicich maznych
latek ke tvorbé hub a vzniku baktérii a tim i k ovlivnéni
procesu vysledné prace.

= Pfi styku s chladicimi maznymi latkami pouzivejte osobni
ochranné pomucky na zakladé bezpecnostnich datovych listl.

V okoli stroje je tfeba zamezit rozliti maznych a
chladicich latek vSech druht, aby se zamezilo vzniku
nebezpedi sklouznuti.

Pokud je pouzivana chladici mazna latka, je zapotiebi provadét jeji kontrolu, jako je napt. hodnota pH, poéet zarodkt, obsah nitrida apod.

Jednou behem Kontrola stavu oleje — pfevodovka frézovaci hlavy / pfevodovka posuvu /  Obsluha

pracovnl smeny centralni promazavani

Po skonc¢eni kazd¢ Og¢isténi stroje pomoci suché utérky, Obsluha

pracovni smeny  hackl na Spony, sbéru magnetem

tydné Odstrante prach z chladicich Zeber motoru Obsluha

tydné Vy¢isténi filtru chladici mazné latky Obsluha

pololetné Kontrola elektrické jednotky Odborny elektrikar

pfi potiebé Sefizeni vratnych pruzin vietene Servisni ¢i udrzbatsk
personal

33
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9.2 Plan promazavani stroje

Zdvihové vieteno a frézovaci stul
Pievodovka posuvu
Centralni promazavani v osach X,y,z

Frézovaci stul

g A W N R

Pievodovka frézovaci hlavy

34

tydné
ro¢né
4x za pracovni sménu
pii potiebé

ro¢né

B ERNVARD O}

Dlouhodoby pievodovkovy tuk
HLP ISO-VG 46
Olej pro kluzné drahy a lizka CGLP 68

Strojni vosk

HLP ISO-VG 46



9.3 Kontrola — provozni stav pievodovky frézovaci hlavy

35




9.5 Kontrola — provozni stav oleje v pfevodovce posuvu

36




9.7 Kontrola — centralni promazavani v osach Xx,y,z

37




9.9 Chladici mazné latky — kontrola stavu plné naplné




9.12 Chladici mazné latky - vyména

ES

L)

ON

20
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max

10. Demontaz a likvidace

Po skonceni pouZivani stroje (jeho pouZitelnosti — zivotnosti) musi byt stroje demontovan a predan k likvidaci v ramci ochrany Zivotniho
prostredi.

. BERN RDON



11. Odstranéni vzniklych problémf

Stroj nejde spustit

Automaticky posuv stolu n
mozny

Stroj bézi za neobvyklého
hluku

Prehrivani nastroje pfi
obrabéni

Nastroj se uvolriuje

Chladici maznd latka nenf
dopravovana

Hlavni spinac je vypnut

Stisknut nouzovy vypinac

Ochrana pri frézovani neni namontovana
resp. neni uzaviena

B je vypnuté fidici napéti

()

Stroj nema prijem elektrické energie
Je poskozen spinac pravostranného ¢i
levostranného béhu

Motor je poskozen

neni navolena zadna posuvova osa
namontovana klika na osu z
stisknut koncovy spinac

()

elektrotechnicka zavada

Ovladac volby otacek vietene nezapadl
do potfebného umistnéni
v prevodovce je malo oleje

=

poskozené loZisko vietene

=

poskozené lozisko prevodovky

Zapnéte hlavni spina¢

B Nouzovy vypina¢ kvitujte

B Namontujte a uzaviete ochranu pfi
frézovani

B spustte Fidici napéti

Zkontrolujte privod energie
Vymérnite defektni spina¢

()

B vymeérite motor

=

zvolte osu posuvu

vytahnéte kliku

stdl odpojte od ¢innosti koncového spinace
provedte kontrolu elektrotechniky

[ )

Zaklapnéte spravné ovladac volby otacek

vietene do potifebného umistnéni
doplrite olej (viz kapitola 9.4)
vymeérite loZisko vietene
vymeérite loZisko prevodovky
vymeérite motor

Obsluha
Obsluha
Obsluha
Obsluha

Elektrikar
Elektrikar

Servisni ¢i udrzbarsky personal

Elektrikar
Obsluha
Obsluha
Obsluha

Elektrikar
Obsluha

Obsluha

Servisni ¢i udrzbarsky personal

Servisni ¢i udrzbarsky personal

Servisni ¢i udrzbarsky personal

poskozeny motor Elektrikar
Spatné nastavené otacky otacky spravné nastavte Obsluha
nastroj je tupy, je Spatné obrousen, ¢i je nastroj dobruste, Ci jej vymérite Obsluha
poskozeny zvyste rychlost posuvu Obsluha
posuv je prilis nizky néstroj promazavejte/ chladte
neni zajisténé promazavani/ chlazeni Obsluha
nastroj neni spravné upevnén nastroj radné upevnéte (viz kapitola 8.4)  Obsluha
Ptﬂtokov{/ feig.”'aé,” i \Captil je u.ZavF:en otevrete pritokovy regulacni ventil Obsluha
?  latka chybi, i v nadrZi je velmi malo B naplite & doplfite chladici maznou ldtku  opsjuha
hlad.|C| maznélaty v nadri (viz kapitola 9.10)
#  filtr chladici mazné latky je siln& B ogistéte filtr chladici mazné latky Obsluha
znecistén ; f

viz kapitola 9.11 ooay
spinaé/ vypina¢ chladici mazné latky je \(/yméﬁrze spina(‘f/)vypinaé Elektrikat
poskozen Servisni ¢i
poskozené Cerpadlo chladici mazné litky B  yyméiite Cerpadlo chladici mazné latky

Elektrikar

Pozkﬂﬁyfﬁﬁ%%éﬁﬁgﬁND

ODBORNY PRODEJCE

udrzbarsky persondl

BERNARDOS
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13. Ptenos sily

46

BERNARDOS

13.1 Pohonny systém
17 16 15 14 12 10 9 8 7 6
18 H ih e e 5
.f;lh bl o B ool = Il 4
Y ﬂ"*}\ ot {5 ) U A 30
an fie . E ) -
ey ; v Oy 3 31
19 13
2 -
11 . * S
i< S £l
) 32 | o 1 g = e
e i
33 | -
45
2 34
44
R 35
=L gﬁ:‘ 28
: ol 36
1]{ o = 37
O P P 38
l.'l 39
0 ¢ .
‘ 40 )
2 il
41 :: e
2
23 42 '
9 43
% 26
| poz.| Dil¢. Nazev _Modul _|pog. zubii 24 X603002209 | Ozubené kolo | 25 |42
| 1 | XQ622801206a Ozubené kolo 2 64 25  X603002302 Zavitova matice | 6
| 2 | XQ622801207a Ozubené kolo 2 22 26 X603002222 Zavitova matice | 6
| 3 | XQ622801208a Ozubené kolo 2 40 27  X612503303 Zévitova matice | 4
| 4 X622501210a Ozubené kolo 2 51 28  X603002223 Zavitova matice |
5 X622505225 Ozubené kolo 2 35 29 X6005206a Prevodovkova hridel 2
| 6 | XQ622801213a Ozubené kolo 2 46 30  X612503301 Zavitova matice | 4
7 | XQ622801215a Ozubené kolo 2 64 31  X603003202 Zavitova matice 4
| 8 | XQ622801216a Ozubené kolo 2 22 32 X612503213 Ozubené kolo 25 | 26
|9 XQ622801217 Ozubené kolo 2 22 33 X603003204 Ozubené kolo 25 26
| 10 | XQ622801218 Ozubené kolo 2 BI=E 34 X603003208 Ozubené kolo 25 18
| 11 | XQ622801205 Ozubené kolo 2 35 35 X603003206 Ozubené kolo 2.5 18
| 12 | X0Q622801219 Ozubené kolo 2 32 36 X613003201 Ozubené kolo 25 | 18
| 13 | X0Q622801204 Ozubené kolo 2 54 37 X603002224 Ozubené kolo 25 32
14 | XQ622801220 Ozubené kolo 2 62 38  X603002237 Ozubené kolo 25 20
| 15 X622506204 Kuzelové kolo 35 36 39 X603002236 Ozubené kolo 25 20
| 16 X622506205 Kuzelové kolo 3.5 36 40  X603002228 Ozubené kolo 25 20
| 17 X622506208 Kuzelové kolo 3.5 36 41  X603002218 | Pohonné kolo |42
| 18 X622506209 Kuzelové kolo 3.5 36 42 X603202239-1 Pohonné kolo 28
| 19 |XQ622801203a Ozubené kolo 2 24 43 X603002230 Ozubené kolo 25 27
| 20 X603002216 Ozubené kolo 2.5 32 m X603002234 Zahnrad 25 24
|21 X603002213 Ozubené kolo 25 27 | X612503219 Spojka | /
| 22 X603002214 Ozubené kolo 25 32 45  X612503220 Spojka 7
23 X603002210 Ozubené kolo 25 21



13.2 Kuli¢kové lozisko
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16 =% 18
17

poz. Model rozmeéry poz. Model rozmeéry
1 6004 20%x42%12 2032006 30x55x17
2 | 30205 25x52x16.25 | 21 6204 ] 20x47x14
3 30205 25x52x16.25 22161804 20xx32x7
4 51205 25x47x15 23161804 20xx32x7
5 51205 25x47x15 —24— 1 6006-2RS 35x55x13
6 6205 25x52x15 25 6204 20x47x14
7 7204AC 20x47x14 26 61903 17x30x7

8 7204AC 20x47x14 27 61903 17x30x7

9 6004 20x42x12 28 | 6008 40x68x15
1016004 20x42x12 29 | 6008 40x68x15
1 30x55%17 30 | 7006AC 30x55x13
12 16004 20x42x12 -31—|-7006AC 30x55x%13
1316005 25x47x12 32| 7005AC ! 25%x47x12
14 | 6005 25%47%12 33 | 7209AC 45%x85x19
15 | 6005 25%47%12 34 7200AC 45x85x19
16 | 6004 20%x42x12 35 1 7005AC 25x47x12
17 | 6004 20%x42x12 36— -NN3012K 60x95x26
18 | 6005 25%47x12 376205 25x52x15
19 | 6004 20x42x12 386007 35x62x14
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<] s 1 47 [ELN |

& shedh 1 45 28’ |

%] 1ozker am | 45 3panz shaft 1

174 shiting ferk ! 44 nlemal gaar |

“ 03 1 43 | GET278- 1994 131 groava ball boaring {2 J61913
) shagh 1 42 | GET276. 1594 1303 grosva ball warisg |1 J6A00

3] 1ozher am 1 41 dotk 1

£ sheding firk 1 A0 j28 1

3 1anile seal 3 K] [EEN |

] sheath 3 i spinzd sleave |

5 L] | 7 jaa |

£4 3hagh 1 i JGETZ76. 194 {se1 grosve ball bearisg |1 JEI0E

X 102her am 1 5 framennet ol s2al 1 |FR&IxEHE
2 105 1 K] tange plite |

3 shiting oz | 1) | GBT312-1588 townd nul [ LEICEE
£ spndle 1 12 | GET26. 1601 a1qula- contac ballbearing|t | 7308AC
13 3ad ! i1 \anga plile |

13 gad 1 K] sheah 1

i fange plate | o shaath 1

1] 105 ! 9 | GRTIR- 194 a1gela- contast ball bearng| | 7H08AC
13 13justabh pd | 1 3ad |

14 | GET2R. 194 1gia° onla ball bearmg] 1 JTH0EAC [ spline shall 1

n pock 1 5 bave goir |

12 sad | 4 pad 1

k) sheath ! i tangs plite !

10 ad 1 2 | GETa12-1406 1ound nyl 1215
£9 sheah | 11 | GET2E2. 1484 1gala- coalad ball beaing] 1 | 7305AC
£ shaah 1 i [ELCR CE |

£7 | GET276-1904 1203 groave hall bearisg |1 J6208 1§ ajustabl pad |

4] 128 | 13 tave geur |

5 JLEN 1 17 pad 1

£ jaa | 16 | GET312-1588 1ount nul 1 [Més1 %
£ 3pline shall 1 15 llange plite 1

£2 | GET275- 144 f2e3 grodws ball beerisg |1 |640? 14 3ad |

1 P EEN 1 13 | GET262-1994 11g1la” onta ball bexng| 1 | 7204ACIPS
£ | GRT275-1994 13e3 groava hall bearing |2 {61814 12 pad 1

£ oy 11 3ad 1

§ jaa 10 | GET262. 994 1gula” eotad ball beanng|1 | T208ACPS
) spine shall ¢ JGETAK.1-1988 tircips for noe 1 }BS

Kl sheah £ JGRTE12-1596 tound nul | M58
£5 | GB(T278- 1984 133 groave ball bearing |1 | 604 7 33d |

4 {ECH ! £ JGETa2.198 10t nyl [ LEra
K Hoth | 5 L 1

£ 128 1 4 bave geer 1

£1 | GBT2TE- 1404 13e3 roave ball tearlag |1 J6204 3 sheath |

Rl heath | i 33d 1

49 Lover | 1 | GET2E5.194 poabAl dudl 106 rele begringf | | NNS)12KiPS
43 a9 1
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il cuasr 1 i Liftiag screv |

3 sherd I 33 lifrisg tut I

il bush | 31631094 duzp preace ull teacig) | | 6205
7 sxing /ra I 31 cushies 1

i shifzisw 2ock I i Mange glite 1

a3 ek hiecls 2 AE LRUAES M R throst bal® drarieg |7 | 51:0¢
48 ragk 3 i cushies 1

87 sceze 3 i besl fear 1

3% sceapiag crembs plate|? 5 | 6ITHE 1S rocad et | Y248
(33 pressiog alat: ? pod cushiex I
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4l gear 1 il syzshrotous dallae 1

40 | B3 TIN5 laserer reller m:iuﬂ? 108 1 Qedr |

37 Tlange plate 1 1? hoe:zestal screv 1

31 geat I 1% splush prard |

it flange plete 1 17 splish prerd 1

35 gear 1 15 splash grind 1

53 £Xis 1 15 blick 1

] Lifrisg enyes 1 T4 B3 120105 dess preoce 2l tezisgd 5 004
33 pear | 13 Qear |

51 ceiplisg 1 1! splion stel: |

31 nut 1 11 shestd 2

30 chiplisg I 10 peat |

47 enlibriting lns 1 9 geat 1

i flange plite | EI RURREARS FITS Tasared eellas sa-iag? | 3200t
it ske.etor oil seal | |FBRO«3SnT v skeletot ol seal 3| ER0xdin !
45 pear 1 1] flange glite |

<4 iy | L] calibritios 1oy |

-+ blick I B nut |

23 | CAT2IN=154 deey peoove Bull2aleiegd | 008 3 ceipling 1

41 sheatd 1 ‘ hasd wazel 1

4l skeletot oil ceal Flitedés? 1 chiihiey 1

sg :::‘r:ol ol seal : FUES e d0n ! [ Code Fune wiSpecilicntion “;:‘:::J'llmrks
b flange plere 1
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No. Name (ty | Yo Name Uty
1 T shaped screw 1 38 Bearing(25x52x16. 25) 2
2 Sheath 1 39 Gear(Z=32,m=2.5) 1
3 Skeleton oil seal(30x42x7) 2 40 Gear(Z=27,m=2.5) 1
4 Bearing (30x55x17) 2 41 Copper sheath 1
5 Gear(Z=32, 02, 5) 1 42 Circlip for shaft(45) 1
6 Key (A6x20) 2 43 Gear (2=32, n=2. 5) 1
7 End cover 1 44 Key (C6x22) 1
8 Scale ring core shaft 2 45 Sheath 1
9 Scale ring 1 46 Combinator |
10 Gripping sleeve 2 47 Scale ring 1
11 Compression spring(2. 5125, 5x40) 1 48 End cover 1
12 Handwheel 1 49 Skeleton oil seal (20x35x7) 1
13 Baffle 1 50 Gear(Z=24,m=2.5) 1
14 Bolt (M6 x16) 1 51 Sheath 1
15 Circlips for shaft(22) 1 52 Pillar 1
16 Gear (Z=20,0=2. 5) 1 53 Elevating nut 1
17 Bearing(25x47x12) 2 54 Key (C8x20) 1
18 Key (A6x25) 2 55 Elevating screw 1
19 Sheath 1 56 Bearing (25x52x15) 1
20 Key (A8x30) 1 57 Bearing block ]
21 Synchronous pulley 1 58 Thrust ball bearing (25x47x15) 2
22 Bearing (20x42x12) 2 59 Cushion 1
23 Sheath 1 60 Cushion 1
24 Gear (Z=20,n=2.5) 1 61 Large bevel gear (I=42, n=l.5) | 1
25 Circlip for shaft(25) 2 62 Lock washer (M24) 1
26 Gear (=20, n=2. ) 1 63 Round nut (M24 x 1.5) 1
27 Sheath 1

28 Key (A8x20) 4

29 Bearing (25x47x12) 2

30 Gear (Z=27,8=2. 5) 1

31 Skeleton oil seal (22x35x7) 1

32 Sheath 1

33 Bevel gear (Z=21,n=2.5) 1

34 Cushion 1

35 Bearing (20x42x12) 3

36 Sheath |

37 Skeleton oil seal(25x40x7) 1




No. Name U'ty| No. Name Uty
1 Bolt (M6 x16) 3 |18 Screw nut 1
2 Baffle 2 19 Screw 1
3 Handwheel 1 20 Cover 1
4 Compression spring(l.5x25.5x40) (2 |21 Bearing block 1
5 Gripping sleeve 2 22 Cushion 1
6 Scale ring 2 23 Sleeve 1
7 Scale ring core shaft |2 |24 Lock washer (H20) 1
8 Gland 2 |25 Round nut (H20) 1
9 Circlip for shaft(20) |1 26 Handwheel 1
10 Bearing (20x47x14) 3|27 Baffle 1
11 Bearing block 1 28 Cushion 1
12 Clutch 1|29 Gear (Z=26,0=2.5) 1
13 Key 1|30 Bearing (20x42x12) 2
14 Clutch 1 31 Sheath 1
15 Gear 1 (32 Straight Bevel Gear(Z=18,n=0.5) |1
16 Cushion 1 (33 Gear (Z=18, 0=2.5) 1
17 Cover 1
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No. Name Tty | No. Name Uty
1 Notor (380 , 2. 2KW) 1|19 Bearing (25X52X15) 1
2 Gear (2=35, n=2) | 20 Gear (2=24, n=2) 1
3 Bearing (20X47X14) 1| 2 Key (14X40) 1
4 Gear (Z=46, n=2) 1| 22 Gear (Z=54, n=2) 1
5 Spline shaft 1| 23 Gear (=35, n=2) 1
6 Gear (Z=64, n=2) 1 24 Spline shaft 1
1 Gear (Z=22, n=2) 1 | 2 Key (6X28) 1
8 Bearing (17X30X7) 2 | 2 Bearing (35X62X14) 1
9 Gear (2=22, n=2) 1| 27 Gear 1
10 Bearing (40X68X15) 2 28 Bearing (20X32X7) 2
11 Gear (Z=51, m=2) 1 | 29 Gear (Z=22, m=2) 1
12 Gear (Z=32, m=2) 1 30 Key (12X22) 1
13 Spline bushing 1| 31 Gear (2=40, n=2) 1
14 Key(12X18) 1 32 Key (8X20) 1
15 Gear (=62, n=2) 1 33 Spline shaft 1
16 Key(14X110) 1 34 Bearing (30X55X13) 1
17 Circlips for shaft(40) 1 | 3% Gear (2551, n=2) 1
18 Skeleton oil seal (40X55) 1 | 3 Circlip for shaft(32) 1
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No. Name Uty | No. Name
1 Round nut (N45) 1 17 Shaft 1
2 Lock washer (M45) 1 18 Bearing (25x47x12) 2
3 Cushion 1 19 Spiral bevel gears 1
4 Bearing(45x85x19) 2 20 Cushion 1
5 Interior spacer 1 21 Lock washer (M25) 1
b Exterior spacer 1 22 Round nut (425) 1
7 Cushion 1 23 Spiral bevel gears 1
B Lock washer (N52) 2 P2 Bolt (N10x25) 1
E Round nut (N52) 2 25 Cushion 1
10 Spiral bevel gears 1 26 Spiral bevel gears 1
11 Adjusting spacer 1 27 Spline shaft |
12 Sleeve 1 28 Adjusting spacer 1
13 Bearing (60x95x26) 1 29 Bearing (30x55x13) 2
14 Adjusting spacer 1 30 Inner sleeve |
15 Clamping ring 1 31 Lock washer (H30) 1
16 Spindle 1 32 Round nut (K30) 1
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15. EU-prohlasSeni o konformité

PWA HandelsgmbH
Nebingerstralle Ta  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 159
bernardo@pwaat  www.bernardo.ut

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Tell 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex I Part | A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipicrung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung samtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklirung ihre Goltigkeit,

Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006:95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the declaration validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Universalfrismaschine
Product; Universal milling machine

Maschinentype/typen: UWF 110 Servo
Type/Types:

Baujahr: ab Jinner 2015
Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100: 2013
Applied harmonized European standards: EN 60204-1: 2009, AC2 2011
EN ISO 13850: 2008

Ort/ Datum: Linz, 13.01.2015

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bem! us. Geschiftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bern. indens, Manager

& BERNARDOS



PWA Maschinengrof3handel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstralle 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE (pieklad)

podle
smérnice EU o strojnich zarizenich 2006/42/ES, pfiloha ll, ¢ast 1A

Prohlasujeme timto, Ze niZe vyznaceny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a provedeni, které jsme
uvedli na trh, odpovida pfisluSnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkim smérnice EU
2006/42/ES, 2006/95/ES a 2004/108/ES. Zménou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto
prohlaseni platnost.

Specialni technickda dokumentace PWA HandelsgmbH

byla vytvofena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Oznaceni stroje: Univerzalni frézka

Typ stroje: UWF 110 Servo

Rok vyroby: od leden 2015

Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100-1:2013
EN 60204-1:2009, AC2 2011
EN ISO 13850-2008

Misto / datum Linz, , 13.1.2015

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel


mailto:berenardo@pwa.at
http://www.bernardo.at/

Poznamk

®©

WV

DEr




www bernardo at

PWA Handelsges.m.b.H.
4020 Linz | Nebingerstrafie 7a | Austria
phone: +43.732.66 40 15 | fax: +43.732.66 40 15-9
e-mail: bernardo@pwa.at | www.bernardo.at


http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/
http://www.bernardo.at/

