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Uvod

Vazeny zakazniku!
Jsme radi, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento obsluzny navod je vytvofen vyhradné pro nase zakazniky.
Z této prirucky muzete ziskat veskeré pokyny tykajici se spravného pouziti, obsluhy, udrzby, jakoz i
obstarani nahradnich dild.

UPOZORNENT:

Snahou vyrobce je neustilé zlepSovani parametrt stroji. V disledku toho se muze stat, ze urcité, jiz
provedené, zmeény a inovace se v provoznim navodu dosud neobjevily. Vzdy vsak usilujeme o to, aby byl
provozni nivod dodavan v souladu s aktudlnim stavem stroje.

Drive nezli stroj uvedete do provozu, proctéte si prosim pozorné tento provozni navod. Zabranite tim
moznym problémum a poskozenim stroje, ke kterym by mohlo dojit v dtsledku neodbornych manipulaci
se strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny pouze tehdy, jestlize bude na stroji pravidelné
provadéna udrzba a stroj bude spravné obsluhovan.

Za $kody, které na stroji vznikly v disledku nedodrzeni nasledujicich doporuceni a pokynu, uvedenych
dale v této pifrucce, nepiebira vjrobce zadné zaruky.
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Tento provozni navod obsahuje dlleZité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné instalace, udrzby a obsluhy
stroje véetné jeho pfislusenstvi.

Jeho nepozorné procteni, nespravny vyklad ¢i nespravna aplikace zde uvedenych pokynl, mize ve svém dusledku
vést ke zranéni nebo k vécnym Skodam.

Vlastnik tohoto stroje a pfislusenstvi, je zodpovédny za bezpecné pouziti stroje a jeho pfislusenstvi.

Vyrobce neposkytuje Zadné zaruky v pripadé zranéni nebo hmotnych skod, jestlize tyto vznikly z divodi
nedbalosti, nespravné manipulace, v dliisledku zmén na stroji nebo jeho nespravnym pouZitim.

Béhem dalsiho vyvoje mohou byt provadény technické nebo vizualni zmény bez upozornéni na tyto zmény.
VSechny rozméry, pokyny a Udaje v tomto navodu pro pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, které by
pfipadné byly na zakladé tohoto navodu vznaseny, nemohou byt proto uplatnény.

Bezpecnostni stitky, kterymi je stroj opatren, ukazuji, jakym zplsobem se provozovatel stroje miZe chranit pred
Urazy. Majitel stroje se musi postarat o to, aby tyto Stitky zlstaly na stroji a byly Citelné. Jakmile se stitky stanou
necitelné, pak je tfeba tyto vymenit a teprve poté je mozno stroj znovu obsluhovat a provozovat.



Vseobecné bezpecnostni pokyny

Ctéte a dodrzujte peclivé nasledujici bezpecnostni pokyny, jako i cely provozni nivod. Nedodrzeni
tohoto navodu a bezpec¢nostnich pokynt muze mit za nasledek vazna zranéni. Méjte tento provozni
navod ulozen v dosahu obsluhy a v pifipadé potieby jej predejte naslednikovi. DodrZujte rovnéz
bezpecnostni pokyny a upozornéni na mozna nebezpedi, kterd jsou umisténa na stroji. Jestlize pfi
vybalovani zjistite poskozen v dusledku pfepravy, oznamte toto neprodlené¢ Vasemu obchodnimu
zastupci a zaffzen{ neuvadéjte do provozu! Obal prosim zlikvidujte ekologickym zpusobem.
Odevzdejte jej na piislusné sbérné misto.

Bezpeéna pracovni oblast stroje

Dbejte na to, aby byl stroj obsluhovan jen témi osobami, které jsou obeznameny s provozem stroje a s
misty, kde mtzZe dochazet k arazum, a které jsou duSevné i télesné k takové obsluze plné zpusobilé. Ujistéte
se, ze bezpecnostnim pokynim bylo porozuméno jednoznacné a zietelné. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let) nesméji obsluhu stroje provadet.

Zajistéte, aby se déti a nepovolané osoby pohybovaly pouze v bezpetné vzdalenosti od stroje. Jestlize stroj
nenf pravé pouzivan, vypojte jeho pfivodni vedeni a vypnéte spinac, abyste tak znesnadnili spusténi stroje
nepovolanymi osobami.

Nekontrolovany provoz stroje. Nenechavejte stroj nikdy bez dozoru, jestlize je tento v provozu. Tento stav
vyrazné zvysuje riziko urazu nebo hmotnych skod. Dffve neZli stroj opustite, tento vypnéte a vyckejte, dokud se jeho
rotujici ¢asti nezastavi.

Pracovisté a samotny stroj udrzujte vidy v Cistoté a pamatujte také vZdy na dobré a neoslfiujici osvétleni

pracovisté (v souladu s narodnimi predpisy). Neporadek nebo nedostate¢né osvétleni mohou mit za nasledek urazy.
V bezprostiedni pracovni oblasti stroje neponechavejte zadné nastroje, pfedmeéty ¢i kabely.

Bezpecna prace / ostatni rizika / Vybaveni osobni ochrany

Stroj pouzivejte vzdy pouze v souladu a ve smyslu s jeho uréenim a v rozmezi jeho technickych
moznosti (viz technicka data).

PouZivejte vhodné ochranné bryle. Chrarite svoje o¢i, aby je tlomky a odletujici tiisky nemohly
poskodit. Jestlize bryle nepouzijete, mize to mit za nasledek zavazné poranéni Vasich ocil

prach a na pracovisti neni odsavani. Vétsina druht puasobiciho prachu (dfevo, kov) mize
vyvolavat dychaci onemocnéni. Informujte se proto také, o jaky druh prachu se pfi Vasi praci
| jedna, a pouzivejte vzdy piislusnou ochrannou masku, ktera tento prach odfiltruje.

?, Vidy pouZivejte masku chranici proti prachu tehdy, jestliZe se pfi praci na stroji tvofi

Pfi praci na stroji pouZivejte také vidy pfiméfenou ochranu sluchu. Hluk vychazejici ze
stroje muze zpusobit dlouhodobé poskozeni sluchu nebo i jeho ztratu. Udaje, tykajici se Vaseho
stroje, naleznete v technickych datech stroje.




Pii praci noste vidy vhodny odév. Nepouzivejte odév volny, nepouzivejte rukavice, kravatu,
$alu, nemejte rozpusténé vlasy a nenoste bizuterii. To vSe muze byt zachyceno pohyblivymi
¢astmi stroje. Jestlize mate dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy nebo sit’ku na vlasy.

JestliZe manipulujete s téZkymi obrobky, noste neklouzavou obuv nebo bezpeénostni
boty.

Rukavice pouZivejte pouze pro vyménu feznych nastroja. Pfi praci na rotujicich ¢astech
stroje je pouzivani rukavic zakazano.

Bud’te pozorni! Vénujte pozornost tomu, co délite a do prace se poustéjte s rozumem. Je
piisné zakazano spoustét stroj pod vlivem alkoholu, drog nebo léktl! Stroj rovnéz nepouzivejte,
jestlize se citite unaveni nebo nesoustfedéni.

Na stroji nepracujte v prostfedi s nebezpecim vybuchu, ve kterém se nachazi plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici ve stroji mohou prach, hoflavé kapaliny nebo vypary
zapalit.

OSPO@e

JestliZe provadite na stroji tdrZbafské, pfipravné nebo Cistici prace vytahnéte sit’ovou
zastréku. Presvedcte se, ze se spinac nachazi v poloze ,,OFF* jesté pfedtim, nezli stroj
opctovné pripojite na proudovy obvod. Jestlize stroj jiz nebude pouzivan, vytahnéte sitovou
zastrcku.

Neprovadéjte ¢isténi stroje tlakovym vzduchem.
Pfi pouZiti stroje bud’te opatrni. Ndstroj udrZujte v naostfeném stavu a Cisty, ¢imz dosahnete toho nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny tykajici se udrzby a vymény pifslusenstvi.

Pied spusténim stroje zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a ujistéte se, Ze tato pracuji spravnym
zpusobem. Na stroji pracujte vzdy s pfedepsanymi ochranami.

Pifed zapocetim prace stroj vZdy zkontrolujte na jeho moZna posSkozeni. Vzdy by méla byt zkontrolovana
funkce stroje. Pohyblivé casti se nesmf ,,zadirat a musi bezvadné fungovat. Nikdy nepracujte na poskozeném stroji.
Ochranna zatizenf a ¢asti, které jsou poskozeny, by mély byt bud’ fadné opraveny autorizovanou opravnou ¢i servisni
opravnou nebo vymeneény.

Pred zapnutim zkontrolujte spinaci klicek, nastavitelné ndstroje a odstrarite nastroje, které nejsou prave potiebné.
Stroj nepfetéZujte. Stroj ani nastroj by nemély byt pouzivany k acelum, pro které tyto nejsou urceny. (Viz pouziti

v souladu s danym urcenim).

Nastroj i obrobek zajistéte! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné upnut a rovnéz tak nastroj pevné upevneén.
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Dbejte na spravné drZeni Vaseho téla. Stroj byl navrzen a postaven na zakladé ergonomickych principt, pfesto
muze pfi ptiprave stroje a jeho ¢isténi dochazet ke zna¢nému télesnému namdahdani. Pamatujte proto pifi praci

s tézkymi bfemeny (ndstroje/obrobky) na moznosti Vasi vykonnosti a v ptipadé potfeby pouzivejte technické
pomocné prostredky.

Spravné smontovani stroje. Vsechny dily musi byt spravné smontovany a musi byt splnény vsechny pozadované
podminky, aby tak byl zajistén bezvadny chod stroje (viz Montazn{ navod).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici obrobky
nebo rotujici ¢asti stroje a davejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny pfipadné
s$perky nebo ¢4sti odévu. Pamatujte na vazné nebezpedci Grazul

Vystraha! Ostré tfisky! T¥isky nikdy neodstrafujte nechranénou rukou. Hrozi nebezpeci
urazu. Pro odstranéni tifsek pouzivejte k tomu urceny vhodny ,,hacek®. Jestlize je stroj vypnut,
je mozno tifsky odstratiovat pinzetou nebo smetiackem. K €isténi nepouzivejte nikdy tlakovy
vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako ndhradni dily, obzvlast¢ pak bezpecnostni prvky a fezné nastroje, je tfeba vzdy
pouzit originaln{ dily, protoze dily, které nebyly vyzkouseny a uvolnény pro pouziti samotnym vyrobcem, mohou
zpusobit nepfedvidatelna poskozeni.

Pred pouzitim stroj sestavte v souladu s Gdaji uvedenymi v montaznim navodu. Jestlize pfi montazi pouzijete
podstavec, musi mit tento dostate¢nou nosnost (zohlednit hmotnost stroje, nastroje a obrobku) a se strojem musi byt
pevné sesroubovan, a to jesté pfedtim neZ zaénete pracovat.

Méfeni provadéna na upnutych nastrojich se smi provadét pouze v klidovém stavu stroje. Nepokousejte se
obrabét zadné obrobky, které jsou pro Vas stroj pfilis malé nebo piilis velké.

Nikdy nepouZivejte ,,popraskané* nebo deformované nastroje, pfipadné ani nastroje opravené. Takové
nastroje okamZité nechte ,seSrotovat*!

Nikdy nepouZivejte stroj, ktery ma vadna bezpeénostni zafizeni/ptvky. Tyto mohou byt velmi nebezpecné a
mus{ byt okamzité opraveny.

Pokud by k problémum na stroji doslo pfi praci, je tfeba stroj okamzit¢ vypnout (odstranéni zavad viz ,,Odstranéni
problému“ nebo kontaktujte Vaseho prodejce).

Elektricka bezpecnost

Pfed spusténim stroje pamatujte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno elektrikafem k tomuto
tkonu opravnénym, toto plati s vyjimkou stroju s jiZ pfedem namontovanou zastrékou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje na typovém stitku stroje byly v souladu s napétim pouzité sité, tyto
se mohou lisit 0 max. 10%. Jestlize napéti proudového zdroje neni v souladu s napétim pro stroj, muaze dojit
k zavaznym urazim nebo také k poskozen{ stroje.




Nebezpedi vychazejici z elektrického proudu! Tyto stroje sméji byt provozovany pouze na jedné proudové siti
s fungujicim ochrannym vodicem (PE). Vedeni sit’'ového piipoje, prodluzovaci vedent, jakoz i skiiné¢ s elektrickymi
prvky musi byt pravidelné kontrolovana. Zjisténé zavady musi odstrafiovat k tomu opravneény elektrikaf. Kabelu,
ktery byl pfi praci stroje poskozen nebo pfetrzen, se nedotykejte a okamzité vytahnéte sit'ovou zastréku. Stroj

s poskozenym kabelem nesmi byt nikdy pouzit.

Chranéni proudového kabelu! Proudovy kabel nesmi byt pouzit k jinym tcelim nezli k tém, ke kterym je urcen.
Kabel nema byt pouzivan k tomu, abychom si usnadnili vytazen{ zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy tak, ze
ji budete drzet za téleso zastrcky. Proudovy kabel by mél byt chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami a
pfedméty. Nikdy nepracujte s kabelem, ktery je poskozen.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Odvijejte kabelovy buben pfed pouzitim kabelu dplné a zkontrolujme
pfitom, zde nejsou piipadnd poskozeni kabelu. Prodluzovaci kabel a zastrcky musi byt vzdy opatfeny fungujicim
ochrannym vodicem.

Pii pfipojovani stroje pamatujte vidy na zkontrolovani spravného sméru otacek motoru
— Viz Sipka (u provedeni 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadé, kdy stroj neni po delsi dobu pouZivan — stroj nastifkat vrstvickou protikorozniho prostfedku. Pii
opétovném spusténi stroje s pfevodovym motorem je tfeba toto spousténi provadét pii pomalych otackach motoru a
motor nechat takto béZet ca 10 — 15 minut, aby tak bylo zajisténo rovnomérné rozvedeni zde piitomného oleje.

O sviij nastroj se starejte peclivé! Postarejte se o to, aby Vase nastroje byly vzdy udrzovany v naostfeném, suchém
a ¢istém stavu. Tim bude umoznéno pracovat bezpecnéii a lépe. Je nutné, aby byly vzdy dodrzovany pokyny, tykajici
se vymeény nastroje a piedpist pro jeho udrzbu.

Pravé nepouzivané nastroje ukladejte peclivé! Nastroje, které nemaji byt pouzity, se ukladaji na jednom misté,
které je uzamcené, suché a nemaji k nému pfistup déti.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily. Pouzivat je mozno pouze Original-Bernardo nahradnf dily nebo
takové dily, které byly pro tyto tcely uvolnény vyrobeem. Pouziti jinych dila by mohlo byt nebezpe¢né. Navic pii
takovém pouziti dochézi k zaniku zaruky.

Opravy provadéné odborniky! Dbejte na to, aby opravarenské prace provadéli pouze vyskoleni odbornici nebo
témito pracemi povéite odbornou dilnu.

POZOR!!

I pfi dodrzeni veskerych bezpecnostnich piedpist ztstavaji urcita ,,zbytkova“ rizika: Napf.
moznost poranéni pii kontaktu s nastrojem, zpétny odraz nebo naraz obrobku, vymrst'ované
kovové tifsky atd.

Obsluhu stroje provadéjte vzdy s rozmyslem a s opatrnosti, abyste se tak vyhnuli urazim a také
poskozen{ stroje.




Zvlastni bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

*  Na stroj si nikdy nestoupejte. Pokud se stroj vyklani, mohlo by dojit ke zranéni. Jestlize potiebujete vystoupit
nahoru na velké stroje, pouzijte vhodny Zebiik nebo podstavec.

=  Diive nezli stroj zapnete, odstrante zbytky (nastroje, kovovy odpad atd.) z pracovniho stolu. Obrabéjte pouze
kovy, které maji hladky povrch.

*  Vrték musi byt ve sklicidle/upinaci vlozce dobfe upnut

=  Pfiprava nastroje — pouzijte vzdy spravny nastroj pro dany materidl. Pfesvedcte se, ze je nastroj spravné upnut.

=  Pred spusténim stroje se piesvédcte, zda je obrobek na stole dobfe upnut. Pfi obrabéni nikdy nepfidrzujte
obrobek rukou. Nikdy neobrabéjte plech bez jejich fadného upnuti k pracovnimu stolu. Obrobek ustavte tak,

abyste nevrtali do pracovniho stolu stroje.

®  Zména sméru otacek vietene — v pribéhu vrtactho procesu smér ota¢ek nikdy neménte. Toto provadéjte pouze
v klidovém stavu stroje. Pfima zména sméru otacek je mozna pouze pii pomalych otackich pfi fezani zavita.

= Otacky vietene — Pracujte s takovymi otdackami, které jsou prodanou praci a dany material vhodné. Pied
prvanim zabérem do obrobku, by mél mit nastroj jiz dosazenu plnou rychlost. Vrtani ¢i frézovan{ nikdy
nezapinejte, jestlize je jiz nastroj v kontaktu s obrobkem. Zabér nastroje do materialu musf byt rovhomérny, ne
trhavy.
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*  Nepouzivejte zadné poskozené nebo tupa nastroje. Miize to zpusobit zranéni.

= Abyste kartaicem odstranili zbytky materialu nebo tiisky, stroj vzdy vypnéte. Difve nez se od stroje vzdalite,
vypnéte ptivod proudu, odstrante nastroj a vycistéte pracovai stal stroje.

=  Predtim nez zacnete vrtat, pfesvedcte se, ze stal a vrtaci hlava jsou pevné upnuty
=  Rychlosti fadit je v klidovém stavu (vyjimka Vario-vrtaci stroje)

®  Pred sejmutim krytu klinovych fement je tfeba stroj vypnout a vyckat, dokud se nezastavi. Po zméné rychlosti je
tfeba kryt znovu nasadit a upevnit.

®  Pozor, nastroj se pii obrabéni muze prudce zahtat. Nebezpeci popalenin!!!

®  Pozor, pii urcitych obrabécich postupech muze vznikat vysoka hlucnost (viz. VSeobecné bezpecnostni pokyny
,»Ochrana sluchu®)

= Nepouzivejte zadné vrtaky, které jsou delsi nez 175 mm nebo ty, které z upinaci vlozky skli¢idla vy¢nivaji vice
nez 150 mm.

= Nepouzivejte zadné frézovaci vlozky, obrazeci kotouc¢ové noze nebo jiné nastavce krome vrtaka
= Pred kazdym spusténim stroje, ze vrtaci hlava na sloupu vrtacky a stdl na suportu jsou fadné upevnény

=  Predtim neZz zacnete vrtat, vyckejte, dokud vieteno nedosahne své plné otackové rychlosti.




ACHTUNG !l
Urazy &asto vznikaji z nedbalosti nebo v diisledku nedostate¢né znalosti stroje. Pracujte proto se strojem
pozorné, abyste rizika minimalizovali. Jestlize nebudete dbat bezpecnostnich predpisd, rizika se zmnohonasobi.
Specifikace pokyni pro praci se strojem nemdUzZe byt Uplna, protoZe kazdé pracovni prostredi je jiné. Bezpecnost
provozovatele musi byt vidy na prvnim misté. Nedbalé zachazeni mize mit za nasledek zranéni, poskozeni
pfislusenstvi nebo samotného stroje nebo také Spatné vysledky provadéné prace.
Zbytkova rizika u vrtacich stroju

I pres dodrzeni veskerych bezpecnostnich pokyni uvedenych vyse a podminek pfedepsanych pro dany stroj jsou
zde jesté zbytkova rizika, na kterd bychom zde chtéli upozornit.

Prostiredky osobni ochrany pri praci na stroji:

= Pracovat bez bryli miiZze mit za nasledek poranéni o¢i zptisobené odletujicimi ¢asticemi
=  Pracovat bez ochrany sluchu miiZe sluchové organy nepiiznivé ovlivnit

Kontakt s dily pod napétim mtze vést k uraziim zptisobenym elektrickym proudem

Odletujici obrobky, nebo jejich ¢asti, mohou zplsobit zranéni

Nedostatecnym odvétravanim motoru mize dojit ke vzniku pozaru

Stroj nechte uvést do provozu pouze odbornym personalem

Prace s ohném v blizkosti ukotveni stroje miZe mit za nasledek pozar nebo vybuch

V dusledku pohybu vietene, frézovaciho trnu nebo stolu mize dochazet ke zhmozdéninam a bodnym ranam
Rotujici ¢asti (jako jsou vieteno, trn) mohou zachytit volné ¢asti odévu, nesepnuté vlasy, Satky a Saly

Pfi ruéni vyméné néstroje mize dojit k feznym a bodnym poranénim

Vrtani, provadéna na malych neupevnénych obrobcich, mohou vést k poranéni prsti a hornich koncetin
Opravarenské a udrzbai'ské prace provadéjte vyhradné s CE-ovéfenymi nastroji (neposSkozené nastroje)

Pfi provadéni udrzbaiskych praci pouzivejte vhodné pomucky (jako zebtiky, zdvizné plosiny), abyste tak
predesli traztim

Pokyny:
Pamatujte na to, Ze pii obsluze kazdého stroje existuji ur¢ita zbytkova rizika. Proto je tieba pti kazdé praci,
1 pfi téch nejjednodussich ukonech, postupovat velmi opatrn€. Vy sami jste odpovédni za svoji bezpecnost!



Technicka data

BM 25 SB BM 32 SB
Vrtaci vykon max. 25 mm 32 mm
Upinaci vlozka 1-16mm /B 18 1-16mm /B 18
Morse-kuzel MK 3 MK 4
Otacky vietene (12) 150 — 2450 ot./min (12) 150 — 2450 ot./min
Dosah 220 mm 255 mm
Otacivy vrtaci stil 360° 360°
Vzdalenost vieteno/stil max. 765 mm 740 mm
Vzdilenost vieteno/podlah. deska 1230 mm 1210 mm
Zdvih pinoly 120 mm 120 mm
Primeér sloupu 92 mm 92 mm
Velikost stolu 300 x 290 mm 385 x 335 mm
Velikost T-drazek 14 mm 18 mm
Podlahova deska 295 x 245 mm 380 x 335 mm
Vykon motoru S1 100% 1,1 kW / 400V 1,1 kW / 400V
Piikon motoru S6 40% 1,5kW / 400V 1,5 kW / 400 V
Rozmeéry stroje (B x T x H) 450 x 750 x 1680 mm 450 x 800 x 1730 mm
Hmotnost ca. 109 kg 138 kg

Rozsah dodavky

e  Rychloupinaci vrtaci vlozka 1 - 16 mm / B 18
e Ttn upinaci vlozky MK 3 / B 18 (BM 25 SB)

e  Tin upinaci vlozky MK 4 / B 18 (BM 32 SB)
e  LED-pracovni svitidlo

e  Linearni laserové zafizeni

e  Digitale Pinolenhubanzeige

e  Schutzabdeckung

e  Bedienungsanleitung




Pouziti v souladu s urcenim

Tento stroj je urcen k pouziti pouze v uzavfenych prostorich, kde se teploty pohybuji mezi 0°C az +25°C.

Stroj je vhodny pouze pro fezani dieva z masivu, dfevotiiskovych desek, preklizky, vyplnovych desek nebo jinych
dfevu podobnych materiald.

POZOR:

Timto strojem je mozno obrabét pouze kovy, umélé hmoty, dfevo a dfevu podobné materidly. Materialy jako jsou
elastické umélé hmoty (guma), snadno hoflavé materidly (hot¢ik) nebo materialy s podobnymi vlastnostmi nejsou pro
obrabéni na tomto stroji vhodné.

Piiklad vyuZiti:
Polo-profesiondlnf oblast: Stroj je dimenzovan pro pramérné dennf pouzivani 3 hod. / den
nebo také 50 % doby zapnuti. Toto odpovida max. 300 hod. /tok.

Dale musi byt stroj prabézné ¢istén, musi na ném byt provadény udrzby a pfipadna jeho poskozeni musi byt
opravovana. Blizsf idaje k tomuto najdete v pfislusnych kapitolach ,,Udrzba, ¢isténi, opravy*.

Kvalifikace obsluhy

Transport: Pfepravu stroje mohou provadét jen ty osoby, které maji kvalifikaci v oblasti manipulace se
zdvihacimi prostfedky a mohou provadet potiebné zajisténi nakladu na pfepravnich vozidlech.

Obsluha: Stroj muze byt obsluhovan bud odbornymi pracovniky, nebo také pomocnym personalem, ktery
je obeznamen s potfebnymi znalostmi v oblasti protidrazovych piedpisi. Obsluhovatel musi
znat jazyk, ve kterém je psana piirucka pro obsluhu.

Pokud by obsluhovatelé Hobby-stroji neméli dostate¢né odborné znalosti, doporucujeme jim
naléhave, aby si tuto znalost osvojili napt. formou prostudovani odborné literatury. Tato
piirucka vyse zminéné znalosti jiz pfedpoklada.

Cisténi: Pro cisténi neni potiebna zadna specidlni znalost stroje. Posta¢i zde pouze zakladni znalosti
v oblasti protidrazovych piedpist, jakoz i znalost povahy znecisténi a pouzitych cisticich
substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny ,,mechatronik®, zaimeénik nebo podobné

kvalifikovany personal. Opravy na elektrickém vybaveni smi vsak provadét pouze odbornik
v oboru elektrikaf nebo personal se srovnatelnym profesnim vzdélanim.

Demontaz: Tato musi byt provadéna zamecnikem.

Likvidace: Likvidace zafizeni musi byt provadéna povétencem pro odpady
e Prii likvidaci musi byt vypustén olej
e Musi byt odstranéna maziva a problémové latky (jejich vyskyt viz Navod pro ddrzbu)
e Stroj a pifslusné problémové latky musi byt zlikvidovany v souladu s narodnimi pfedpisy.
e Elektrické vybaveni stroje je tfeba zlikvidovat jako elektronicky $rot a vSechny kovové dily
stroje musi byt pfedany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou fadn¢ zabaleny a zasflany zakaznikam. Vénujte prosim pozornost oznaceni na jejich obalech (obzvlasté
pak dbejte na spravné umisténi pasi/popruht). Jestlize stroj zvedate, nesmi se tento nachdzet nad hlavou a nesmi
byt ani zavésen ,,zesikma®. Popruhy jefabu by mély byt umistény ,,do kifze®.

Pii odstranovani obalu zvednéte stroj s pouzitim vidlicového stohovactho voziku (obr. 1).

Pred zvednutim stroje zajistéte vSechna drzadla a rukojeti a mezi nosna lana a stroj vlozte mékky material, abyste tak
zabranili poskozeni stroje a jeho lakovani.

Pro zvedani stroje pouzijte pevna lana nebo popruhy s odpovidajici nosnosti, ktera jsou v dobrém stavu (ddaje o
hmotnosti stroje najdete v Technickych datech). Béhem zvedani drzte stroj v rovnovaze. (Obr. 2).

Obr. 1

Obr. 2
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Vybaleni

1. Stroj zbavte jeho obalu teprve bezprostfedné u mista, kde ma byt tento instalovan.
Odstrafite pouzity obalovy materidl.

Pokud bylo na stroji umisténo zajistén{ pro pfepravu, povolte upeviiovaci srouby,

Bl

Pracoviste stroje zvolte tak, aby prostfedi kolem stroje bylo suché a osvétlené s dostatkem mista potiebného
pro obsluhu stroje.

5. Pouzijte vhodné zdvihac{ zafizeni (viz technicka data — hmotnost) k tomu, abyste stroj z obalu vyzvedli.
Nezvedejte stroj upevnény za pinolu. Difve neZ budete stroj zvedat, pamatujte na spravnou rovnovahu a
vyvazenost (viz zarazky).

6.  Vsechny nakonzervované povrchové plochy ocistéte mirné pusobicim rozpoustédlem, petrolejem nebo
naftou. Nepouzivejte fedidla na barvy nebo benzin. Toto by mélo za nisledek poskozeni lakovanych
povrcht. Ocistény povrch napust'te 20W motorovym olejem.

7. Obalovy material zlikvidujte v souladu s narodnimi predpisy.

Postaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na pevném a rovném podkladé a musi byt pevné pfisroubovan (s vyjimkou stolovych
vrtacek). V souladu s kvalitou podlahy je tieba zvolit piislusné podlahové ukotveni. U stolovych vrtacek pamatujte na
dostate¢nou nosnost stolu.

Jestlize obdrzite dodavku stroje s podstavcem, je tfeba nejdfive k podlaze pfisroubovat podstavec a teprve potom
stroj k tomuto podstavci. (Stabilita stroje).

Pamatujte vzdy na dostatecné osvétleni pracoviste, a to v souladu s narodnimi pfedpisy (na daném pracovisti).
V bezprostiedni blizkosti stroje musi byt k dispozici zasuvka nebo musi byt autorizovanym elektrikdfem polozeno
kabelové vedeni.

Vzdalenost ode zdi by méla ¢init 0,5 m, pficemz vpredu je tfeba ponechat 1 m nebo tuto vzdalenost pfizpasobte
podle nejvétstho Vami, na tomto stroji, vyrabénych obrobkda.

Mé¢jte prosim na paméti, ze kdyz budete stroj uvadét do provozu, budou se
na tomto stanovisti nachazet také obrobek, skfifika s nastroji, oblast
pifslusenstvi, pracoviste a oblast pro udrzbu. Nestavte proto stroj pfilis
blizko od stény, ani vedle jin¢ho stroje nebo pfedméti. Myslete vzdy na to,
abyste meli dostatek mista pro svoji praci a abyste nebyli ve své praci
omezovani nebo ohrozovani jinymi stroji (napf. odletujicimi tifskami).
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Montaz

1. Namontujte sloup na zakladovou desku stroje.

2. Na sloup stroje upevnéte stul.

3. Namontujte paku pro nastaveni stolu a svéraku. Sroub
pevné pfitdhnéte.

4. Vrtac{ hlavu zvednéte opatrné nad sloup a poté tuto hlavu
na sloupec nasunte. Je tfeba davat pozor na to, abyste hlavu
Vrtaci hlavu vyrovnejte vuaci zakladne. Poté vrtaci hlavu
Sestihrannym klicem upevnéte.
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5. Nasad’te paku posuvu.

6. Montaz upinaci vlozky/=upinaci hlavicky pro vrtak

Predtim nezli upinaci vlozku a upinaci trn na vrtaci hlavu namontujete, ocistéte vsechny kontaktni plochy
prostfedkem neobsahujicim petrolej, jako napt. lihem nebo fedidlem na barvy. Jakykoliv olej nebo mazaci tuk
musi byt z téchto dila odstranén.

Upinaci trn nasad’te na vieteno a upinaci vlozku na tento trn nasunte. Upinaci vloZzku poklepejte opatrné
dfevénym kladivkem ve sméru ke stopce.

Nastaveni

Vrtaci stal

a. Vyklonéni stolu

Abyste stal vyklonili, uvolnéte fixacni §roub, prestavte stiil do pozadované polohy a fixa¢ni $roub opétovné
pfitdhnéte (viz. obr. vlevo).

b. Natadeni stolu (360°)

Uvolnéte svéraci paku stolu, stél natocte do pozadované polohy a svéraci paku opét pfitahnéte.




Svérak

Stupnici pro hloubku vrtan{ nastavte do pozadované polohy, stupnici zajistéte knoflikem (1). Poté co vrtak dosahne

pozadované hloubky, zastavi se. U zafizeni vybavenych digitalni indikaci je mozno vrtaci hloubku odec¢ist. (Viz. obr.
vpravo).

Nastaveni poc¢tu otacek

Stroj disponuje 16 stupni otacek. Pootacejte pakou pro nastaveni vypnuti klinového femene (2), abyste klinové
femeny vypnuli a zménili rychlost.

Napnuti pruziny
Jestlize se pinola vraci pfilis rychle nebo piilis
pomalu, pak je tieba nastavit napéti pruziny pinoly.
Odstrante $roub a pootacejte krytem pruziny proti
sméru hodinovych rucicek. Sroub pak umistéte do

nekterého jiného otvoru krytu.
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Popis stroje

Vrtaci hlava

Paka posuvu

Nastroj / upinaci vlozky
Upinaci trn

Upinaci hlavicka/vlozka
Kli¢

Imbus-kli¢

Sestihranny §roub

9. Zakladna

10. Stal stroje

11. Obsluzny navod

12. Stil /nastavovaci pdka 2x
13. Sloup

14. Krouzek stolu

15. Zubova ty¢

e A ol
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Uvedeni do provozu

Nasazeni vrtaku

Pii spinaci v poloze ,,OFF* rozevfete celisti (1) hlavicky
pro vrtak za pouziti klice (2). Abyste celisti (1) rozevteli,
otacejte timto klicem proti sméru hodinovych rucicek

Vrtak (3) zasunte dostate¢né hluboko tak, aby mohl byt ve
sklicidle hlavicky dobfe upnut, avsak ne az tak hluboko,
aby hlavicka zasahovala az do spiralovych zafezi vrtaku.
Je tfeba davat pozor na to, aby byl vrtak v hlavicce
umistén dostfedné.

Klickou pak otacejte ve sméru hodinovych rucicek, abyste
Celisti sevieli.

Pozor:

Abyste zabranili tomu, ze bude kli¢ka/kli¢ béhem spusténi nahle vymrsténa, myslete vzdy na to, abyste klicku po
kazdé vymeéné hlavicky odstranili, a to jesté pfed spusténim stroje.

Usazeni/polohovani obrobku

Abyste zabranili tomu, Ze béhem obribéni dojde k odmrsténi obrobku, umistéte tento obrobek vzdy oproti LEVE
strané sloupu.

Pouziti svéraku

Jestlize jsou obrobky piili§ malé na to, aby je bylo mozno pifitisknout/opfit prot sloupu, upevnéte je pomoci
sveraku. Svérak musi byt vici stolu upevnén pomoci svérek nebo sroubu, aby se tak zabranilo moznym nebezpecim.
Volba rychlosti

Presvedcte se, jeste predtim nez budete ménit rychlost stroje, Ze je stroj vypnut a odpojen od napéjeci sit¢

fa
I I
TWIST DRILL
BITS BRAD-POINT FORSTNER SPADE SPADE
BITS BITS BITS BITS wsrurs)

Nasledujici tabulka uvadi pfehled vhodnych rychlosti pro rizné vrtaci nastavce.

Spiralbohrer Zentrierspitzen- Forstner- Flachfris- Flachfras- bohrer
bohrer bohrer bohrer (w/stopa)
Mit Sporen
Spirdlovy vrtak . Vrtak se stiedi- Forstnertv vrtak Vrtak jako plocha fréza  Vrtak jako plocha
cim hrotem fréza s ostruhami
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Material

Mékké dfevo | Tvrdédfevo | Akryl | Mosaz | Aluminium | Ocel
Spiralovy vrtak
1/16-3/16" (3-5mm) 3000 3000 2500 3000 3000 3000
1/4-3/8" (6-10mm) 3000 1500 2000 1200 2500 1000
7/16-5/8" (11-16mm) 1500 750 1500 750 1500 600
11/16-1" (11-25mm) 750 500 NR 400 1000 250
Vrtik se stfedicim hrotem

1/8" 1800 1200 1500 NR NR NR

1/4" 1800 1000 1500 NR NR NR

3/8" 1800 750 1500 NR NR NR

1/2" 1800 750 1000 NR NR NR

5/8" 1800 500 750 NR NR NR

3/4" 1400 250 750 NR NR NR

7/8" 1200 250 500 NR NR NR

1" 1000 250 200 NR NR NR

Forstneruv vrtak
1/4-3/8" 2400 700 250 NR NR NR
1/2-5/8" 2400 500 250 NR NR NR
3/4-1" 1500 500 250 NR NR NR
11/8-11/4" 1000 250 250 NR NR NR
13/8-2" 500 250 NR NR NR NR
Vrtak jako plocha fréza
1/4-1/2" 2000 1500 NR NR NR NR
5/8-11/2" 1750 1500 NR NR NR NR
11/8-11/2" 1500 1000 NR NR NR NR
Vrtak jako plocha fréza s ostruhami
3/8-1 NR 2000 | 1800 | 500 | NR NR | NR

NR= nedoporucuje se
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Udrzovaci prace

Dalezitym pfedpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, stejné tak jako pro dlouhou Zivetnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produkti je odbornd a pravidelna adrzba.

Ochrana Zivotniho prostiedi

Dbejte na to, aby se zadné kapaliny a oleje nedostaly do pudy.

Jestlize pfesto kapaliny nebo oleje uniknou, pak je neprodlené odstrarte s pouzitim vhodného prostiedku
absorbujiciho oleje a postarejte se o to, aby takto pouzity absorp¢ni prostfedek byl zlikvidovan v souladu s narodnimi
predpisy o zivotnim prostfedi.

Mazani

Kulickova loziska stroje jsou promazana na celou dobu jejich Zivotnosti. Sloup vrtacky pfemistéte tplné dola a
promazavejte tento vzdy po 3 mésicich. Pravidelné promazavejte vyskové pfestaveni stolu, drazky vietene a zubovou

tyc.

Vieteno:

Mazte denné pomoci maznice, kterd se nachazi u krytu pruziny, ktera vraci zpét vieteno.
Pinola:

Vycistéte a namazte drzak pro pohyb pinoly nahoru a dold.
Sloup:

Vzdy po 50 pracovnich hodinach sloupec vrtacky vycistéte a namazte.
Vietenik:

Naplite olejem az po znacku a tento olej vymeénujte vzdy po 2000 pracovnich hodinach.
Driak:

Vycistéte a namazte vzdy po 50 pracovnich hodinach.
Stal:

Promazavejte v obou mazacich bodech.

Udrzba
Cas od ¢asu odstranite prach, ktery se mize usazovat v motoru.

Naneseni vhodného vosku na stil a stojan zabranuje rezivéni téchto dild a pomaha tyto udrzovat v €istoté.

Jestlize se piktogramy na stroji stanou necitelnymi, je tfeba tyto nahradit novymi.



Intervaly udrzby

Tydné
= Svéraci $rouby — vypnutf klinovych fement:
- Zkontrolujte pfitazné srouby pro vypnuti klinovych femend, tyto by mély byt vzdy vpravo a vlevo na
vrtaci hlavé pfitazeny.
- Vypnuti klinovych fement — klinové femeny musf byt vzdy spravné napnuty

Mésiéng
= Sloupec vrtacky a zubovou ty¢ je tfeba naolejovat
- Vrtacf sloupec je tieba pravidelné naolejovat béznym olejem
- Zubovou ty¢ je tfeba pravidelné opatfit béznym mazacim tukem (napf. tukem na kluzna loziska)

Vidy po piilroce
*  Vizudlni kontrola klinového femene na vrtaci hlaveé na opotiebeni poréznost
- Zkontrolujte opotfebeni a poréznost klinového femene ve vrtaci hlave

= Kontrola elektriky
- Zkontrolujte prvky stolu a sloupce vrtacky a elektrické vybaveni

V pfipadé potieby

=  Dosefizen{ pruziny vraceni vietene
- Obé¢ matice na télese pruziny je tieba povolit o asi /4 otacky proti sméru hod. rucicek. V zadném
ptipadé neodstrariovat tyto matice ze zavitu uplné.
- Téleso pruziny jednou rukou pfidrzte a druhou rukou je lehce vytahnéte.
- Télesem pruziny je tieba oticet kolem osy tak dlouho, dokud kolik nezasko¢i do nasledujictho zatezu.

POZOR: Jestlize budete napnuti zvysovat, pak je tfeba télesem otacet ve sméru hod. rucicek. Pfi snizovani napnutf
tedy proti sméru hod. rucic¢ek. Zaskocenf do zafezu musi byt zfetelné, teprve pak muzete matici pfitahnout. Druhou
matici provedete zajisténi/=zakontrovani matice prvni. T¢élesa vratné pruziny se pii pfitahovani matic nesmite v zadném

piipade dotykat.
Cisténi

Cisténi: Pro ¢&isténi pouzivejte vhodny hacek na tiisky. Stroj nikdy neéistéte tlakovim vzduchem — mohlo by dojit
ke zranéni zptisobenému odlétajicimi tifskami. Vsechny casti peclive ocistéte suchym hadrem.

Cistici prostfedky: Viechny nakonzervované povrchy odistéte mirné pasobicim rozpoustédlem, petrolejem nebo
naftou. Nepouzivejte fedidla na barvy ani benzin. To by meélo za nasledek poskozen{ lakem opatfenych povrchi.
Ocisténé povrchy napust’te 20W motorovym olejem. Béznym odmast’ovacim prostfedkem (napf. cisticem za
studena) odmastéte stdl a stojan, v zadném piipadé nepouzivejte nitro-fedidla nebo vodu.

Na stil a sloupec naneste slabou vrstvu vosku, abyste zabranili rezivéni.

Likvidace

=  Piilikvidaci musi byt vypustén olej

=  Maziva a problémové latky (jejich vyskyt viz navod pro udrzbu) musi byt odstranény.

= Stroj a piislusné problémové latky musi byt zlikvidovany v souladu s narodnimi odpisy.

=  Elektrické vybaveni stroje je tfeba zlikvidovat jako $rot a veskeré kovové ¢asti stroje musi byt pfedany
k recyklaci.
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Odstranéni zavad

Zavada

Hlu¢nost pii praci

Mozna pfricina

1) Nespravné vypnuti fement
2) Nenamazané vieteno

3) Uvolnény pohon vietene

4) Uvolnény pohon motoru

Odstranéni

1) Vypnuti sefidit spravné

2) Vieteno namazat

3) Zkontrolovat, v ptipad¢ potfeby
pfitahnout napnuti pridrzné matice na
pohonu

4) Pritahnout staveéci $rouby na pohonu

Vrtaci nastroj se zahifva

1) Nespravné otacky

2) Nevychazeiji tiisky z vrtaného otvoru
3) Otupeny vrtaci nastroj

4) Prilis pomaly posuv

5) Chybi mazani

1)Zménit rychlost otacek

2) Vrtaci nastroj pravidelné z otvoru
vytahnout a tifsky odstranit

3) Nastroj naostfit

4) Posuv zrychlit

5) Vrtaci nastroj mazat

Nastroj uhyba,
otvor neni kulaty

1) Tvrda mista v obrobku, nestejna
fezna osti{ nebo thel
2) Vrtaci nastroj je prohnuty

1) Nastroj naostfit spravné

2) Nastroj vymeénit

Na spodni strané¢ se obrobek
tfepi

1)Chyb{ spravna podlozka na spodni
strané obrobku

1) Pouzijte podlozku

Obrobek je unasen (protaci
se)

1) Obrobek neni podepien nebo
upnut

Obrobek podepiete nebo upevnéte

Dochizi k ,,blokovani*
vrtactho nastroje v obrobku

1) Obrobek vrtaci nastroj svira nebo
je pfilis velky posuv

2) Nevhodné vypnuti klinového
femene

1) Obrobek podepfit nebo pfitdhnout
2) Napnuti femene upravit

Vrtaci nastroj ,,haz{

1) Vrtaci nastroj je prohnuty

2) Ulozeni vietene je ,,vychozené*

3) Vrtaci nastroj je ve sklicidle $patné
umistén

4) Sklicidlo je $patné namontovano

1) PouzZijte rovny vrtaci nastroj
2) Vymeénte loziska
3) Vrtaci nastroj nasad’te spravné

4) Namontujte fadné sklicidlo nistroje

Navrat vietene je rychly nebo
piilis pomaly

Nespravné napnuti ,,vraceci* pruziny

Nastavit napnutf pruziny

Vrtaci skli¢idlo/=upinaci
hlavi¢cku neni mozné na
vieteno upevnit

Zavity vrtactho skli¢idla nebo vietene
jsou zaneseny necistotami, tukem
nebo olejem

Vydistéte zavity s pouzitim bézného
cisti¢e pro domacnosti
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NO | DESCRIPTION QNT'Y NO | DESCRIPTION QNT'Y
1 Base 1 44 | Set screw M8X35 3
2 Flange 1 45 | Locknut M8 1
3 Socket head bolt M10X30 4 46 | Set board 1
4 Set ssrew M10x10 2 47 | Spring wahser 8 1
5 Rack730 1 48 | Pan head screw M6X10 2
6 Column @92 1 49 | Flat washer ®9 3
7 Bracket 1 50 |Locknut M8 3
8 Crank handle 1 51 |Adjusting Rod 1
9 Sleeve 1 52 | Adjusting nut 1
10 |Flat washer 4 1 53 | Cover 1
11 |Pan head screw M4X8 1 54 | Flat washer 6 2
12 | Grip 1 55 | Socket head bolt M6X6 2
13 | Grip 3 56 | Pulley spindle 1
14 | Handle Bar 3 57 | Middle pulley 1
15 | Spring washer 4 1 58 |Key C6X40 1
16 | Shaft 1 59 | Motor pulley 1
17 | Set screw M8X10 1 60 | Set screw M8X10 1
18 |Retaining ring 14 1 61 |Belt A 700 1
19 |Feed shaft 1 62 |Blet A 635 1
20 | Pinion 1 63 | Bearing 6202 2
21 |Worm 1 64 |Qil cap 1
22 | Wing Nut M8X18 1 65 | Set screw M8X10 1
24 | Handle Seat 1 66| Spindle Pulley 1
25 | Depth Indicator 1 67 |Key C 10X8X35 1
26 |Rivet 2.5%6 1 68 | Spline housing 1
27 | Depth label 1 69 |Pan head screw M4x10 1
28 | Feed Shaft 1 70 |Nob 1
29 | Set screw M6X10 1 71 | Spacer ring 1
30 | Rack retaining ring 1 72 | Nob screw 1
31 | Drill Press Head 1 73 | Nob spring 1
32 | Spring pin 6X20 1 74 | Bearing 6205 2
33 | Motor Mount Washer 1 75 | Hex Bolt M8X12 4
34 | Dental pad 4 hl 76 | Flat washer@8 4
35 | Terminal 2 77 | Rubber ring 22 2
36 | Ground Terminal 4 78 | Flat washer 5 2
37 | Socket head bolt M8X16 4 79 | Nut M5 2
38 | Flat washer 9 4 80 | Spring wahser 5 2
39 | Flat washer4 1 81 |Clamp 2
40 | Spring wahser 4 1 82 |Flat washer 5 2
41 |Pan head screw M4x10 1 83 | Pan head screw M5X20 2
42 | Ring GF5012\G69 @7 1 84 | Rubberwasher 9X18X2.5 6
43 | Motor 1 85 |Set screw M10x10 1
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NO |DESCRIPTION QNT'Y NO | DESCRIPTION QNT'Y
86 M16 strain relief 1 125 | Taximeter base 1
87 Pan head screw M4x10 1 126 | Gear 1
88 Spring wahser 4 1 127 | Shaft 1
89 Flat washer 4 1 128 | Set screw M4X6 1
90 | Ground Terminal 1 129 | Socket head bolt M4X6 2
91 |Dental pad 4 1 130 | Sensor base 1
92 Terminal 2 131 | Rivet 2.5X6 1
93 Lamp 1 132 | Pointer 1
93-1 | Fixed plate 1 133 | Screw pin M6X5X28 1
93-2 | Pan head screw M4X8 4 134 | Sensor 1
94 | Terminal 2 135 | Rivet 2.5X6 2
95 Cord 1 136 | Angle sticker 1
96 Pan head screw M6X12 1 137 | Rivet 2.5X6 2
97 Flat washer 18X6.5X2 1 138 | Pointer 1
98 Nut 1 139 | Spring wahser 20 1
99 Cap Cover 1 140 | Hex bolt M20X55 1
100 |Pan head screw M4x8 1 141 | Working Table 1
101 | Spring 1 142 | Locking handle M12X50 1
102 g?ggig‘?'stappi”g Screw 4 143 | Wedge 1
103 |Flat washer 4 4 144 | Quill 1
104 g;"_g_giﬁ‘g tapping screw 4 145 | Bearing 6206 1
105 |Cover 1 146 | Spindle 1
106 |Nut M10 1 147 | Tappered spindle tip 1
107 | Set screw M10X27 1 148 | Chuck 1
108 | Circuit plate 1 149 | Gip 1
109 | Button 1 150 | Pan head screw M4X8 1
110 | Switch box 1 151 | Spring wahser 4 1
111 |Pan head screw M4x16 2 152 | Flat washer 4 1
112 | Sticker 1 153 | Sleeve 1
113 | Switch 1 154 | Shaft 1
114 | Switch board 1 155 | Crank handle 1
115 | 220 head tappingserew 1y 156 | Set screw M8X10 1
116 | Switch 1 157 | Screw rod 1
17 |- Y BRI SCTERY | 5 158 | Flat washer G 14Xb30X4 1
118 | Damping ring 1 159 | Set screw M8X12 1
119 |Bearing 6203 1 160 | Platen 1
120 |Retaining ring 17 1 161 | Screw M8X12 2
121 | Pan head screw M4x12 2 162 | Vice 1
122 | Socket head bolt M4X16 2 163 | Hex bolt M8X40 1
123 | Set screw M4X6 1 164 | Nut 1
124 | Set screw M4X6 4 165 | Platen 1
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NO

DESCRIPTION

ONT'Y

166

Vice

167

Set screw M6X35

168

Nut M6

169

Set screw M6X30

170

Panel

171

Socket head bolt M8X25

172

Socket head bolt M8X20

173

Handle M10X20

R INI[AINWIO|IN|F
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NO | DESCRIPTION ONT'Y
1 Base 1
2 Flange 1
3 Socket head bolt M10X30 4
4 Set ssrew M10x10 2
5 Rack730 1
6 Column ¢92 1
7 Bracket 1
8 Crank handle 1
9 Sleeve 1
10 |Flat washer 4 1
11 | Pan head screw M4X8 1
12 | Grip 1
13 | Grip 3
14 | Handle Bar 3
15 | Spring washer 4 1
16 | Shaft 1
17 | Set screw M8X10 1
18 | Retaining ring 14 1
19 |Feed shaft 1
20 |[Worm 1
21 | Worm 1
22 | Wing Nut M8X18 1
24 | Handle Seat 1
25 | Depth Indicator 1
26 |Rivet 2.5%6 1
27 | Depth label 1
28 | Feed Shaft 1
29 | Set screw M6X10 1
30 | Rack retaining ring 1
31 | Drill Press Head 1
32 | Spring pin 6X20 1
33 | Motor Mount Washer 1
34 |Dental pad 4 1
35 | Terminal 2
36 | Ground Terminal 4
37 | Socket head bolt M8X16 4
38 | Flat washer ®9 4
39 |Flatwasher 4 1

NO

DESCRIPTION

QNT'Y

40

Spring wahser 4

41

Pan head screw M4x10

42

Ring GF5012\G69 ¢7

43

Motor

44

Set screw M8X35

45

Locknut M8

46

Set board

47

Spring wahser 8

48

Pan head screw M6X10

49

Flat washer ©9

50

Locknut M8

51

Adjusting Rod

52

Adjusting nut

53

Cover

54

Flat washer 6

55

Socket head bolt M6X6

56

Pulley spindle

57

Middle pulley

58

Key C6X40

59

Motor pulley

60

Set screw M8X10

61

Blet AV13-770/710

62

Blet AV13-745/710

63

Bearing 6202

64

Oil cap

65

Set screw M8X10

66

Spindle Pulley

67

Key A 10X5X35

68

Spline housing

69

Pan head screw M4x10

70

Nob

71

Spacer ring

72

Nob screw

73

Nob spring

74

Bearing 6007

75

Hex Bolt M8X12

76

Flat washer ¢8

7

Rubber ring 22

O I N I N I I e e N N e e S S T S B e B B (S N SN I O Y R (S IS B BOC R ISV R O NCT SRS B N (S ISV I (= SN BN I
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NO DESCRIPTION ONT'Y NO | DESCRIPTION QNT'Y
78 Flat washer 5 2 114 | Switch board 1
79 Nut M5 2 115 | Pan head tapping screw ST2.9x9.5 |4
80 Spring wahser 5 2 116 | Switch 1
81 Clamp 2 117 | Pan head tapping screw ST4.2x12 |3
82 Flat washer 5 2 118 | Damping ring 1
83 Pan head screw M5X20 2 119 | Bearing 6005 1
84 Rubberwasher 9X18X2.5 6 120 | Retaining ring 25 1
85 Set screw M10X10 1 121 | Pan head screw M4x12 2
86 M16 strain relief 1 122 | Socket head bolt M4X16 2
87 Pan head screw M4x10 1 123 | Set screw M4X6 1
88 Spring wahser 4 1 124 | Set screw M4X6 4
89 Flat washer 4 1 125 | Taximeter base 1
90 Ground Terminal 1 126 | Gear 1
91 Dental pad 4 1 127 | Shaft 1
92 Terminal 2 128 | Set screw M4X6 1
93 Lamp 1 129 | Socket head bolt M4X6 2
93-1 | Fixed plate 1 130 | Sensor base 1
93-2 | Pan head screw M4X8 4 131 | Rivet 2.5X6 1
94 Terminal 2 132 | Pointer 1
95 Cord 1 133| Screw pin M6X5X28 1
96 Pan head screw M6X12 1 134 | Sensor 1
97 Flat washer 18X6.5X2 1 135 | Rivet 2.5X6 2
98 Nut 1 136 | Angle sticker 1
99 Cap Cover 1 137 | Rivet 2.5X6 2
100 |Pan head screw M4x8 1 138 | Pointer 1
101 | Spring 1 139 | Spring wahser 20 1
102 Pan head tapping screw ST2.9x9.5 |4 140 | Hex bolt M20X55 1
103 |Flat washer 4 4 141 | Working Table 1
104 | Pan head tapping screw ST2.9x13 |4 142 | Locking handle M12X50 1
105 | Cover 1 143 | Wedge 1
106 | Nut M10 1 144 | Quill 1
107 | Set screw M10X27 1 145 | Bearing 51107 1
108 | Circuit plate 1 146 | Bearing 6206 1
109 Button 1 147 | Spindle 1
110 | Switch box 1 148 | Tappered spindle tip 1
111 | Pan head screw 4X16 2 149 | Chuck 1
112 | Sticker 1 150 | Gip 1
113 | Switch 1 151 | Pan head screw M4X8 1
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NO

DESCRIPTION

QNT'Y

152 Spring wahser 4 1
153 Flat washer 4 1
154 Sleeve 1
155 Shaft 1
156 Crank handle 1
157 Set screw M8X10 1
158 Screw rod 1
159 Flat washer ®16X®P30X5 1
160 Set screw M8X12 1
161 Platen 1
162 Screw M8X20 2
163 Vice 1
164 Hex bolt M8X45 1
165 Nut 1
166 Platen 1
167 Vice 1
168 Set screw M6X35 2
169 Nut M6 5
170 Set screw M6X20 3
171 Panel 2
172 Socket head bolt M8X30 4
173 Socket head bolt M8X30 2
174 Handle M10X20 1
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Zarucni podminky

1.

Zaruéni doba ¢inf 24 mésict ode dne dodani stroje.
Tato zaruka zahrnuje odstranéni vsech nedostatkd, které nepifznivé ovliviuji spravnou funkci stroje.

V piipadé narokt vyplyvajicich ze zaruky se prosim obracejte s podrobnym pisemnym popisem nedostatkii na
svého prodejce.

Zaruka zanika, jestlize zakoupeny produkt byl upravovan ¢i zménén tfeti stranou nebo na ném byly
zamontovany dily ciztho pavodu a skoda vznikla na zakoupeném produktu je v pficinné souvislosti s témito
zménami. Zaruka zanikd rovnéz v piipadé¢ nedodrzeni piedpisti a pokyni dodavatelského zavodu tykajicich se
zachazeni a Gdrzby zakoupeného produktu. Vylouceny ze zaruky jsou rovnéz takova poskozeni, ktera je mozno
pficist neodbornému nebo nedbalému zachazeni s produktem.

Po uplynuti zarucni doby mohou byt opravarenské prace provadény odbornymi firmami, naklady pak
v takovém pfipadé nese zakaznik.

Patisky, reprodukce plné nebo i jen Castecné z tohoto obsluzZného navodu jsou dovoleny pouze
s pisemnym svolenim firmy PWA GmbH.
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I ER VAR DO,

ERSATZTEILANFORDERUNG www.bernardo.at

O Bestellung in Garantie
O Bestellung gegen Bezahlung

O Anfrage Eingangsdatum:
(zutreffendes bitte ankreuzen)

Sehr geehrte Damen und Herren, {EWNAIntem)

um eine reibungslose Abwicklung der Ersatzteilbestellungen
gewahrleisten zu kénnen, bitten wir Sie folgendes Formular vollstandig
ausgeflllt mit einer Kopie der entsprechenden Ersatzteilzeichnung an
uns zu faxen.

Auftragsnummer:

(PWA-Intern)

Mit freundlichen GriiRen

Ihr BERNARDO - Team

Firma:

Anschrift:

Telefon / Faxnr.:

Maschinenbezeichnung: Maschinennummer:

Baujahr: lhr Fachhandler: (unbedingt ausfullen):

Fiir Reklamationen innerhalb der Garantiezeit:

Rechnungsnr.: Rechnungsdatum:

Schadensbericht (unbedingt ausfiillen):

Ersatzteilnummer | Bezeichnung Betriebsanleitung Seite | Anzahl

1%

2.

3.

Datum Unterschrift

Unvolistandig ausgefiillte Formulare kdnnen nicht bearbeitet werden!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



