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Uvod

Mily zakazniku!

Tési nas, ze jste se rozhodl pro vyrobek nasf firmy.

Tento navod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.

V této piirucce naleznete vSechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a pofizovani
nahradnich dila.

POZOR:

Vyrobce prubézne usiluje o zlepseni stroje, mize se proto stit, ze zmény, piip. zlepseni, se jesté neobjevuji
v tomto navodu k provozu. Snazime se vSak, aby navod k provozu stale drzel krok s aktualnim stavem.
Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, difve nez stroj uvedete do provozu. Piedejdete tak moznym
problémum a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachizenim se strojem.
Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan

a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepfebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Vystraha!!!

Tento navod k provozu obsahuje dulezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné ¢tenf, interpretace a nespravna aplikace pokynd, které jsou poskytnuty v tomto navodu, mohou
vést k drazim nebo vécnym skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto piislusenstvi.

Vytrobce / obchodnik nerudi za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravanym pouzivanim.

Technické a optické zmény z divodu dalstho vvoje mohou byt provedeny bez ozndmeni. VSechny
rozmeéry, pokyny a tdaje tohoto navodu k pouziti jsou proto bez zaruky. Pravn{ naroky, kladené na
zaklad¢ tohoto navodu k pouziti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se muze obsluha stroje chranit pfed zranénim. Majitel stroje
musi dbat o to, aby bezpecnostni $titky zustaly na miste a byly citelné. Jakmile jsou stitky necitelné, museji
byt vymeénény, teprve pak smi byt stroj dale pouzivan.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclive ¢téte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynt a navodu k obsluze. Nedodrzeni
navodu popf. bezpecnostnich pokyntt mize vést k tézkym trazim. Ponechte navod v
dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dal$imu majiteli. Dodrzujte také
bezpecnostni a vystrazné pokyny nachdzejici se na stroji. Jestlize po vybaleni zjistite
poskozeni zptisobené pfepravou, informujte neprodlené Vaseho obchodnika. Stroj
neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do pifslusné sbérny.

Bezpeény pracovni usek

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych nad 16
let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od site,
deaktivujte spina¢, abyste nepovolanym osobam ztiZili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko urazu nebo vécnych skod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vsechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliujici osvétleni pracovisté. Nepotradek
nebo nedostatecné osvétleni muaze vést k drazam. V nejbliz§im pracovaim useku nenechavejte lezet zadné
nastroje, pfedméty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalSi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouziti a v ramci technickych mez{
(viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarte si odi, aby tiisky nebo odletujic{ tlomky
nemohly zpasobit poskozeni. Dtsledkem nedodrzeni tohoto pokynu mohou byt tézka
zranéni ocil

Vidy pouZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZe pfi praci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druhti prachu (dfevo, kov) muze
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se dostavate
do styku a noste vzdy odpovidajici ochrannou masku, kterd tento prach filtruje.

Vidy pouZivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyZ pracujete na stroji. Hluk
stroje muze zpuasobit trvalé poskozen{ nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, siroké obleceni, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mite-li dlouhé vlasy, noste poktyvku hlavy /sit’ku na vlasy.
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Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s
téZkymi obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
c¢astech stroje je noseni rukavic zakazano.

Bud’te pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem. Uvedeni
stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo 1éki je co nejptisnéji zakazano!
Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohroZeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, hotlavé kapaliny
nebo pary.

JestliZe provadite udrZbu, pfezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité.
Nez stroj znovu piipojite k proudovému okruhu, pesvédcte se, Ze je spina¢ ZAP/VYP
v poloze ,,OFF*. Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytahnéte sit'ovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouZivejte obezietné. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a nejbezpecnéjsiho
pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k ddrzbé a vymeéne piislusenstvi.

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a presveédcte se, ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vzdy s pfedepsanymi ochrannymi pomickami.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s defektnim
strojem. Ochranna zafizenf a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborné opraveny nebo vyménény
osvedcenou odbornou dilnou nebo dilnou zakaznického servisu.

Pfed spusténim stroje zkontrolujte, ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepietéZujte stroj. Stroj a nastroje nesmeji byt pouzity k tceltim, pro které nejsou urceny (viz Stanovené
pouziti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné upnut a nastroj bezpecné upevnén.
Sejmeéte vSechny nastrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drZeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, pfesto muize pfi
pfezbrojeni a cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi bfemeny
(nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potieby pouzijte technické pomucky.

Spravné sestaveni stroje. Vsechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny podminky,
aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).



Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici
obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny
ozdoby nebo c¢asti odévu. To je velké nebezpedi trazul

Vystraha! Tfisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tiisky holou rukou.
Nebezpedi zranéni. K odstranovani tifsek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, muzete tifsky odstranit $tétcem nebo smetackem. K ¢isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako nahradnf dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych nastroju,
pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany, mohou
zpusobit nepfedvidatelné skody.

Pfed pouzitim ustavte stroj podle udaji v navodu k montazi. Jestlize pouzijete podstavec nebo dilensky
stil, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt pevné
seSroubovan se strojem, nez zahajite praci.

Mcéfeni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky, které
jsou pro stroj piilis malé nebo pfilis velké.

Nikdy nepouZivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

NepouZivejte stroj, jehoZ bezpecénostni zafizeni jsou defektni. To muze byt velmi nebezpeéné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v prib¢hu price na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit. (Odstranéni
poruch viz ,,Odstraniovani problémt“ nebo kontaktujte Vascho obchodnika).

Elektricka bezpecnost

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojii s namontovanou zastrckou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje typového Stitku stroje souhlasily s napétim v siti, popt. se
odchylovaly nejvyse o 10 %. Kdyz se napéti zdroje el. proudu neshoduje s napétim potfebnym pro stroj,
muze dojit k vaznym drazim nebo k poskozen{ stroje.

Nebezpecdi od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodicem (PE). Pifvody elektrického proudu, prodluzovaci vedeni a skiiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikafem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo ptfeseknut, nybrz ihned vytahnéte sit'ovou
zastrcku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrarnite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k uceltiim, pro které nenf urcen. Kabel nikdy nesmi byt pouzit k
vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt chranén pfed
olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijik, uplné ho odvirite a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny vodic



Pii pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadg, Ze stroj neni delsi dobu pouZivan — stroj nastifkat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu stroju s pfevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovnomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vzdy ostré, suché a ¢isté. Tak
bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vzdy musite dbat pokynua k vyméné nastroja a predpist k udrzbé.

Nepouzivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt uchovavany
na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

PouZivejte jen originalni nahradni dily. Pouzivany sméji byt jen originalnf nahradni dily Bernardo nebo
vyrobcem uznané dily. Pouzit jinych dila mize zptsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase garanc¢ni
naroky.

Opravaiské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravaiské prace provadéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

I pii dodrzeni vSech bezpecnostnich piedpist existuje urcité zbytkové riziko: napf.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pfi zpétném razu obrobku, odmrsténych
kovovych tfiskach.

Obsluhujte stroj vzdy svédomité a pozorné, abyste predesli skodam na Vasem zdravi i

na stroji.




Specifické bezpeénostni pokyny pro vrtacko-frézky

=  Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj prevrati, muze dojit k vaznym araztim. Ke stoupani nad
velké stroje pouzijte vhodny zebifk nebo pracovni plosinu.

= Pred zahdjenim prace zkontrolujte, zda bezpecnostni zafizeni, stroj a nastroje pfesné funguji. Ihned
vymeénte tupé, vylamané nebo zlomené fezné nastroje. S novymi feznymi nastroji zachdzejte opatrné.
Vzhledem k ostrosti mohou zptisobit znacnd zranéni.

= DPred startem stroje se pfesvédcte, ze byl obrobek fadné upnut ke stolu. Nikdy nedrzte obrobek rukou,
kdyz frézujete.

= Piiprava nastroji — Vzdy pouzijte pro obrabény material spravny nastroj. Pfesvédcte se, ze byl nastroj
spravné fixovan v drzaku.

* Otacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro piislusnou praci a piislusny
materidl. Stroj md pfed zahajenim fezu dosdhnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte postup vrtani /
frézovani, kdyz nastroj doléha pfimo na obrobek. Nastroj ved’te k obrobku rovhomeérné, nikoli
trhave.

* Zmeéna sméru vietena — Nikdy neménte smér otaceni bchem procesu vrtani a frézovani, nybrz
jenom za klidu stroje. Pfimd zména sméru otdcen{ je mozna jen pii fezani zavitd pii malych otackach.

*  Vypnéte stroj, abyste odstranili karti¢em zbytky matetialu nebo tfisky. Nez se vzdalite od stroje,
odpoijte ho od proudového okruhu, odstraite nastroje a vycistéte pracovni stal

» Pozor, nastroj se mize pfi procesu obrabéni zahtat. Nebezpedi spaleni!!!
= Pozor, pii nekterych obrdbécich postupech mize vznikat vysoka hladina hluku (viz v§eobecné

bezpecnostni pokyny ,,Ochrana sluchu®).

POZOR!!!

Urazy ¢asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj pozorné,
abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak se riziko trazu
mnohonasobné zvysuje.

Stanoveni bezpec¢nostnich pokynu pro zachazeni se strojem nemuze byt tplné, protoze kazdé pracovni
prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vzdy v popfed{ bezpecnost obsluhujicitho. Nedbalé zachazeni

se strojem muze obsluhujicimu zptisobit traz, nebo vést k poskozeni stroje nebo pfislusenstvi, nebo ke
$patnym pracovnim vysledkam.

Zbytkové riziko u vrtacko-frézek

I pti dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokynt a pii obsluze stroje podle pfedpist
existuji jesté dalsi rizika, na kterd chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomiicky pro praci na stroji:

= Pii praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpusobit poranéni odi.
*  Prace bez ochrany sluchu mize vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mize vést k trazu elektrickym proudem.

Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkti mohou zpuisobit zranéni.
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Pii nedostatecném vétrani motoru hrozi nebezpedi pozaru.
Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svafecské a brusné prace pfi ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu muaze dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé $aly.
P1i ruénf vyméné nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.

Vrtani malych, nefixovanych obrobkt muze zptsobit poranéni prsti nebo hornich koncetin.

Osetrovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

P1i udrzbatskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomiicky (zebiiky 4 zvedaci plosiny), abyste predesli
urazim.

Upozornéni:
Dbejte prosim na to, ze pfi obsluze kazdého stroje ztstava urcité zbytkové riziko. Proto je pii kazdém
pracovnim postupu, i pii jednoduchych krocich, vyzadovana velka pozornost. Za svou bezpecnost jste

odpovedni Vy sami!

Technicka data

Vrtaci vykon v oceli 16 mm
Celnfi fréza max. 50 mm
Stopkovi fréza max. 16 mm
Vylozeni 170 mm
Vzdilenost vieteno/ stiil 275 mm
Otacky vietena plynuly 50 mm

Kuzel vietene

50 — 2250 ot/min

Velikost stolu

MK 2

Driha pojezdu (x / y) 500 x 140 mm
Vykyvna frézovaci hlava 365 / 140 mm
Vyskové nastaveni frézovaci hlavy -90° bis +90°
T-drazky 200 mm
Motor-vykon S1 100% 10 mm

Motor-Ptikon S 40%

0,50 kW / 230 V

Rozméry stroje (§ x h x v)*

0,80 kW / 230 V

Hmotnost ca.

610 x 500 x 820 mm

Hlucnost

60 kg

Vrtaci vikon v oceli

* bez podstavce

pod 80 dB (A)




Dodavka stroje obsahuje

e Upinadi sklicidlo M 10

e Digitalni znazornéni zdvihu pinoly
e Digitalni ukazatel otacek

e Trn vrtaciho skli¢idla MK 2 / B 16
e  Ochranny kryt

e Obsluzné natadi

e Navod k obsluze

Specialni prislusenstvi stroje

e Rychloupinaci skli¢idlo 1 - 13 mm / B 16

e Souprava k fezani zavitd SUPER M 2 - M 7

e Rovinna a vyvrtavaci hlava rozméru. 50 mm s ulozenim MK 3, v¢. vrtacich tyci
e Sada frézovacich upinek ER 16, MK 2, 3 - 10 mm, 7dilna

e Sada frézovacich upinek ER 25, MK 2, 4 - 16 mm, 8dilna

e Sada frézovacich upinek OZ MK 2, 3 - 14 mm, 9tidilna

e Horizontaln{ a vertikalni stal RT 4 L. - 100 mm

e Souprava upinacfho materialu 58dilnd, 10 mm, M 8

e  Pfesny strojni soustruh PS 75

e losy pozi¢ni ukazate]l POSITRON P2 - 600 mm (s vlastn{ instalacf)

e Sada stopkovych fréz 4 - 16 mm, 7dilna

e Sada stopkovych hrubovacich fréz z rychlofezné oceli, 6-20 mm, 7dflna
e Sada stopkovych fréz pokryta TiN 3 - 12 mm, 12tidilna

e DPodstavec BF 1 s vanou na Spony




Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtani kovi, plastd, dieva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materidly, jako jsou
elastické umelé hmoty (guma), snadno zapalné materidly (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouZiti:

Hobby: Stroj je dimenzovan pro pramérné pouziti 2 h /den, resp. 25 % doby zapnuti. To
odpovidi max. 150 h/rok.

Stroj musi byt dale prabézné ¢istén, osetfovan a pii poskozenich opravovan. Blizsi ddaje k tomu naleznete
v pifslusnych odstavcich ,,Udrzba, cisténi, opravy™

Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazenf se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal, ktery
je dobfe seznamen s pfedpisy pro predchazeni urazim a zakladnimi znalostmi
obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostate¢né odborné znalosti, naléhave
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento navod k obsluze
piedpokldda vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro c¢isténi nejsou potebné specialnf znalosti stroje. Pouze zdkladni znalosti predpist
pro piedchazeni drazim a znalost vyskytujicich se neéistot a pouzivanych cisticich
substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny mechanik, zimeénik nebo podobné

kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovaik se srovnatelnym odbornym

vzdelanim.
Demontaz: Musi provadeét zamecnik.
Likvidace: Likvidaci mus{ provadét pracovnik s povérenim pro zachazeni s odpady.

e piilikvidaci se mus{ vyprazdnit olej

® maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
osetfovani)

e stroj a pifslusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpist

o clektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky $rot a veskeré
kovové ¢asti stroje pfedany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou zakaznikiim odesilany fadné zabalené. Vsimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi past). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dolt nebo byt v sikmé poloze. Pasy jefabu
maji byt umistény kiizem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pfed tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vlozte mékky material,
abyste tak zabranili poskozeni stroje a natéru.

K nadzvednut{ stroje pouzijte pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (adaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). Béhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

&

obr. 1
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Vybaleni

1. Stroj vybalte az bezprostiedné na mist¢ urceném k jeho postavent.
2. Odstrante pfislusny obalovy materidl.

3. Uvolnéte fixacni $rouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.
4

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobfe osvetlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. Nez stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body zavésu).

6. Vydistéte vsechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
Nepouzivejte fedidla laka ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napust’te motorovym olejem 20W.

7. Obalovy materidl zlikvidujte podle narodnich pfedpist.

Sestaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zaklad a pfisroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky a
frézky, ty nemusi byt pfisroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouzito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtacek dbejte na dostatecnou nosnost stolu.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak mus{ byt nejprve podstavec piisroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita). Stroj muZzete namontovat na pevny/stabilni pracovni ponk.

Dbejte vzdy na dostate¢né osvétleni pracoviste podle narodnich predpist (v budove).
V bezprostiedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi odborny elektrikaf s pifslusnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Musi byt zajisténo dostate¢né misto, aby bylo mozné otacet vrtaci hlavou o 360°.

Obrobek, skifnika na naradi, usek pro pfislusenstvi, pro praci a osetfovani museji byt na svém urceném
misté, kdyz je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj piilis blizko ke sténé, k jinym strojim nebo
pfedmétim. Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani nebo

ohrozovani stroji stojicimi vedle (napf. odletujicimi t¥{skami).

13.5 205
20

il

/220

i
280

160

12

1|
L]

60
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Nasroubujte pevné kliku (A) na ruéni ovladaci kolo (B).

Serizeni

Vymeéna sklicidla

- Oddeélte stroj od pifvodu elektrické energie

- Uvolnéte navlek vietene (A).

- Konec vietene (B), b¢hem toho co jej uvoliujete, drzte
pevne.

- Navlek vfetene povolte pomoci 3 az 4 otacek
Gumovym kladivkem poklepte na navlek vietene, aby
uvolnit trn.
Dbejte na to, aby trn sklicidla nevypadl bez opory (drzte jej
proto pevne).

- Ulozeni nasledovné fadné ocistéte.

- Ocistete nové sklicidlo a nasad’te je. Nasledovne pevné opét
dotahnéte navlek vietene.

UPOZORNEN:I:

= Vieteno povolujte pomoci 3-4 otacek, predtim nez
zacnete na n¢j poklepavat gumovym kladivkem.
V opacném piipadé muze dojit k jeho poskozeni.
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Nastaveni vedeni

Po ¢astém pouzivani stroje muze dojit k pouzit vedeni.
Pak je zapottebi provést nové nastaveni téchto vodicich
list.

- Nastavte vodici liSty pro osu x sefizovacimi Srouby
(A resp. B). Vodici lista pro osu y je mozné
adjustovat sefizovacim sroubem (C).

- Povolte sroub na stran¢, na které nenf velka spara.
Nisledovné dotdhnéte pevné ten na druhé strané.

- Otacejte ru¢nim ovladacim kolem, aby se napnuti u
vodicich list zkontrolovalo.

-13-



Uvedeni stroje do provozu

Upozornéni:

Ochrana sklicidla poskytuje pouze dostatecnou ochranu jen obsluze stroje. Tim pohyb jinych osob nalevo
¢i napravo od stroje je zakazano v rozsahu 2 m. Obsluha stroje musi zajistit, aby se zidna osoba
nenachdzela v tomto nebezpec¢ném prostoru.

Na obou stranach stolu se nachazi ru¢ni ovladaci kolo
(A), kterym je mozné stolem v ose x podélné pohybovat.

Posuv podélné v ose y probiha pomoci ruc¢niho
ovladaciho kola (B) na pfedni strané stolu.

Pomoci ru¢niho ovladaciho kola (C) muze byt hlava
pievodovky nadzdvizena ¢i naopak spusténa. Jakmile je
hlava pfevodovky umistnéna v pozadované pozici, je
zapotfebi ji zajistit.

UPOZORNEN:I:

Uzamcéeni je zapotiebi uvolnit pfedtim, nezli budete
obsluhovat stl ovladacimi koly.

Koncovy doraz

Na pfedni strané stolu se nachazi dva pohyblivé koncové
dorazy (D) slouzici pojezdu podélné v ose x.

Uzamceni stolu

Podélny posuv v ose x tesp. y je mozny pomoci rukojeti
(E resp. F) uzavfit.

Blokace hlavy prevodovky

Na pravé strané¢ sloupu se nachazi upinaci rukojet’
k blokaci hlavy pfevodovky (G).

Zdvih pinoly (H) na levé stran¢ vodiciho sloupu mutze byt
blokovan. Dotahnéte pevné rukojet’, jakmile se dosahne
vhodné vysky, aby bylo mozné pinolu uzaviit.

-14 -




UPOZORNEN:I:

K dosazeni lepsich pracovnich vysledka by méla byt
pinola co mozna nejblize u hlavy pfevodovky. Pfedtim,
nezli zapocnete s frézovanim, zablokujte hlavu
pievodovky a pinolu.

Rukojet’ vrtani (J)

Na pravé stran¢ hlavy stroje se nachazi rukojet’ vrtani.
Jejim otacen{ proti sméru hodinovych rucicek je pinola
spousténa. Zpétna pruzina zatahne rukojet’ opét do
své vychozi pozice. Upinaci $roub (K) k ¢innosti vrtaci
rukojeti je zapotfebi uvolnit. Skala krouzek (L) mutze
byt ustaveno na hodnotu ,,0%, aby bylo mozné
dosahnout pfesného posuvu.

Jemné doladéni

Vrtaci rukojet’ uzaviete upinacim sroubem (K), aby
bylo mozné pouzit rucni ovladaci kolo k jemnému
nastaven{ (M) na pfedni stran¢ hlavy pifevodovky.
Rucénim kolem otacejte ve sméru hodinovych rucicek,
aby bylo mozné vyjet s pinolou, ¢i naopak oticenim
proti sméru hodinovych rucicek, aby bylo mozné

s pinolou zpétné zajet.

Naklopeni hlavy prevodovky

Hlavu pfevodovky je mozné v thlu 90° naklonit
smérem vpravo ¢i vlevo, aby bylo mozné pod urcitym
uhlem obrabét obrobky.

Naklopte hlavu pfevodovky do pozadované pozice
(Ghle je mozny odecitat na skala stupnici).

UPOZORNENI:
= Zamezte tomu, aby se hlava pievodovky
mimovolné otacela.

Presnych pracovnich vysledku je pouze dosazeno, pokud hlava pfevodovky je v pozici ,,0“ a je pouzit
svérak s thlovym uchopem.

Volba prevodu

Pomoci spinace predvolby (P) na pravé stran¢ hlavy
prevodovky je mozné volit mezi oblast{ vysokych ¢i
nizkych otacek. Dle toho, jaké je nastaveni
ptevodovky, tak vznikaji moznosti nasledujicich
rychlosti:

SPINDLE SPEED (V/in

50-1125 100-2250
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UPOZORNENI:

I pfi nizsich rychlostech mohou pfi vrtani vznikat
odlétavajici kousky. Proto v ramci své ochrany zdravi
pouzivejte ochranné prostfedky.

Elektrické pripojeni stroje

UPOZORNENI!

Pripojeni stroje k elektrické siti je mozné provést pouze kvalifikovanym elektrikafem!

Pted piipojenim zkontrolujte, zda vodici napéti v rozvodné siti odpovida pozadavkam stroje. Pii ptipojeni
stroje pouzivejte pfipojeny rozvodny plan stroje.

UPOZORNEN:I!

Stroj musi byt propojen zemnicim vodic¢em!

Magneticky spinac (A)

Stiskem zeleného tlacitka ,,I* je stroj spustén. Stiskem
cerveného tlacitka ,,0% se stroj vypina.

Nastaveni rychlosti

Mimo pfedvolby rychlosti v oblasti niz$i ¢i vysoké

oblasti rychlosti, je mozné i rychlost regulovat

oto¢nym regulatorem (B). Tento otocny regulator

musi byt vzdy pii spusténi stroje nastaven na hodnotu
0

»

Digitalni ukazatel (C)
Zobrazuje aktualni rychlost otacek

Nouzovy vypinaé (D)
Obsahuje funkci, kdy pii jakékoliv nouzové situaci stroj okamzit¢ zastavi. To chrani pfedevsim obsluhu
stroje pfed zavaznymi zranénimi.

Hloubkovy ukazatel frézovani (E)
Zobrazuje stav hodnoty hloubky frézovani

Aby bylo mozné provést otevieni rozvodné
skifne, musi se otocit ovladacem (D), aby bylo
mozné provést odejmuti krytu

VAROVAN::

Stroj musi byt obsluhovan pouze kvalifikovanym
personalem. Nedodrzeni tohoto varovani muze
vést k zavaznym zranénim osob a skodam na
stroji.




Udrzbarske cinnosti

Dulezitym pfedpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a vysokou
kvalitu vyrabénych produkta je odborna a pravidelna adrzba.

Ochrana zivotniho prostiedi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Dale je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostfedkem absorbujicim olej a dbejte na
to, aby byly zlikvidovany podle narodnich pfedpist pro ochranu zivotniho prostiedi.
Promazavani

Veskera kulickova loziska jsou vjrobcem promazavana a nevyzaduji dal$i mazani.
Promazavejte vyskové nastaveni stolu, zeber vietene a téz i ozubeného hiebene.

Sledujte stav kontrolky oleje, aby bylo mozné pievodovku jednoduse a komfortné promazavat.

Udrzba
Obcas odstranujte prach, ktery se mize nahromadit uvnitf v motoru.
Nanasen{ vhodného strojnfho vosku na stil a sloup zabrafiuje korozi téchto ¢asti a pomaha je udrzet Cisté.

Jestlize pfestanou byt citelné piktogramy na stroji, museji se vymeénit za nové.

Cisténi
Cisténi: K &sténi pouzijte vhodny hacek na tisky. Stroj nikdy necistéte tlakovym vzduchem — mohli

byste se zranit odletujicimi tfiskami. VSechny dily peclive vycistéte suchym hadrem.

Cistici prostfedky: Viechny nakonzervované povrchové plochy vyéistéte jemnym rozpoustédlem,
kerosinem nebo naftou. Nepouzivejte fedidlo laka ani benzin. To by poskodilo lakované plochy.
Vycistené povrchové plochy napust’te motorovym olejem 20W. Ze stolu a sloupu odstrante tuk béznym
odmast’ovadlem (napf. ¢isti¢ za studena), v zadném piipadé nepouzijte nitrofedidlo nebo vodu.

Sundejte kryt pfevodovky. Vycistéte vsechny dily a pak je namazte vhodnym mazacim tukem (viz
Udrzba).

Naneste slabou vrstvu vosku na stiil a sloup, abyste pfedesli korozi.
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Interval udrzby

M¢ésiéné
- Vedeni suportu a ozubeny hieben — namazat
- Sloup vrtacky je tieba pravidelné promazavat pomocim béznych oleju.
- Ozubeny hieben je tfeba pravidelné pomoci bézného mazaciho tuku promazavat (napf. tukem
pro kluzna loziska).
Pololetné

= Revize elektrické ¢asti stroje
- Nosné a jiné konstrukeni dily stroje a kontrola elektrické vybavy

Dle potieby

= Sefizeni vratné pruziny vietena
- Obé¢ matice musi byt uvolnény proti sméru hodinovych rucicek na krytu pruziny o cca %
otacky. V zadném piipadé nesmi byt matice kompletné odstranény ze zavitu.
- Pridrzujte kryt pruziny jednou rukou pevné a zatahnéte druhou rukou lehce ven.
- Kryt pruziny musi byt otacen kolem své osy tak dlouho, dokud difk nezapadne do zafezu.

POZOR: Kdyz zvySujete napéti, je nutno kryt otocit ve sméru hodinovych rucicek. Pfi snizeni napéti
proti sméru hodinovych rucicek. Zafez na krytu pruziny mus{ spravné zapadnout, teprve poté muzete
utdhnout matici. 2. maticf kontrujete 1. matici. Nesmite se dotknout v zadném pifpadé krytu zpétné
pruziny pii utahovani matic.

Likvidace

= Piilikvidaci musi byt vyprazdnén olej.

= Musi byt odstranény mazaci a problémové latky (viskyt viz Navod k udrzbe).

= Stroj a odpovidajici problémové latky musi byt zlikvidovany dle narodnich pfedpist.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno zlikvidovat jako elektronicky srot a veskeré kovové dily stroje
je nutno ponechat recyklovat.
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Odstranéni vzniklych problému

Problém

Stroj je pfilis hlucny

Mrwe

Mozna pficina

Vodici listy jsou piili§ volné.
Nepotiebna kola posuvu nebyla
zablokovana.

Hlava pfevodovky nebyla
zajisténa.

Pinola je uvolnéna.

Nastroj neni vycentrovan.

Nastroj je tupy.

Reseni

Sefid’te vodici listy.
Zajistéte vsechny osy, které
nejsou potiebné.

Zajistéte hlavu prevodovky.
Utahnéte pevné pinolu.
Vycentrujte nastroj.

Pouzijte ostry nastroj

Hloubka vrtani je nepravidelna

Vieteno se pohybuje

Zajistéte vieteno

Nastroj se pohybuje

Tupy nastroj;

Nastroj nenf fadné namontovan.

Volny upinaci trn.
Upinadlo vietene neni fixovano
Lozisko je opotifebované

Prilis vysoka rychlost

Pouzijte ostry nastroj
Namontujte nastroj znovu.
Namontujte znovu upinaci trn.
Utdhnéte upinadlo vietene.
Vymeérite loziska.

Snizte rychlost.

Nelze namontovat nastroj

Nastroj se zadfel (uvizl)

Nanosy na nastroji

Pouzijte mazaci prostiedek.

Vydistéte nastroj.
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Plan elektrického zapojeni
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Seznam nahradnich dilu

Sloup frézky, stal a sestava zakladny (1)
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Sloup, stil a zakladna sestavy

No. Parts No. Description Specification Qty.
66 1 Vertical Slide 1
76 2 Screw M6x16 2
77 3 Washer 2
78 4 Spring Washer 8 6
79 5 Screw M8x25 2
80 6 Screw M12x40 1
81 7 Spring Washer 12 5
82 8 T-Nut 12 1
83 9 Bolt 1
84 10 Washer M10 1
85 11 Spring Washer M10 1
86 12 Nut M10 1
87 13 Block 1
88 14 Brass Pin 5
89 15 Locking Lever M6x16 5
90 16 Gib Screw 1
91 17 Gib 1
92 18 Angie Indication Label 1
97 23 Dust Cover 1
98 24 Connect Rib 1
99 25 Nut M16x1.5 2
100 26 Bearing 1
101 27 Spring Kits 1
102 28 Key 4x16 2
103 29 Vertical Leadscrew 1
104 30 Nut 1
105 31 Handlewheel M5 4
106 32 Sleeve 1
107 33 Screw M8x20 4
108 34 Bracket 1
109 35 Handle 1
110 36 Dial MS5x12 7
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Sloup, stil a zakladna sestavy (2)

No. Parts No. Description Specification Qty.
111 48 Column 1
112 49 Label A5x25 1
113 50 Pin M6x16 10
114 51 Screw 1
115 52 Left Bracket 1
116 54 Working Table 1
117 55 Plug 1
118 56 Right Bracket 1
119 61 Screw M6x10 2
120 62 Bush 2
121 63 T-Nut 1
122 64 Scale 1
123 65 Longitudinal Leadscrew 1
124 66 Longitudinal Nut 1
125 67 Adjusted Screw M4x20 4
126 68 Cross Slide 1
127 69 Position Block 1
128 70 Cross Gib 1
129 71 Cross Nut 1
130 72 Longitudinal Gib 1
131 73 Screw M6x25 2
132 74 Bearing Housing 1
133 75 Cross Leadscrew 1
134 76 Base 1
135 77 Screw M12x90 4
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Sestava elektrické skriné

No. Parts No. Description Specification Qty
1 78 Speed Control Board 1
2 79 Potentiometer 1
3 80 Screw M3x8 4
4 81 Filter 1
5 82 Screw M3x16 4
6 83 Magnetic Swich KJD17B 1
7 84 Screw M4x10 2
8 85 Electrical Plate 1
9 86 Screw M4x6 8
10 87 Speed Display 1
11 88 Electrical Box 1
12 89 Screw M5x8 4
13 90 Cover 1
14 91 Fuse Holder 1
15 92 Fuse 1
16 93 Plug 1
17 94 Strain Relief 1
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Sestava frézovaci hlavy

206-2
N 208
2081 | ¥ IRNY
pr 209
B
I et
N
201 ¥
208-1
2M220
210
2262
2261
@ 222
[ 208 223

216 217

-25-



Sestava frézovaci hlavy

No. Parts No. Description Specification Qty
1 201 Position Washer 1
2 202 Bush ®35 45" steel 1
3 203 Spring 2.5x28x100 1
4 204 Snap Ring ® 45 1
5 205 Bearing 6209 1
6 206 Gears 60/70T 1
7 206-1 Raster Ring 16 Bore 1
8 206-2 Screw M3x8 2
9 207 Bearing 7007 1
10 208 Snap Ring D15 1
11 209 Gears 37T 1
12 209-1 Guard 1
13 209-2 Screw M3x6 2
14 210 Snap Ring @ 32 2
15 211 Bearing 6002 2
16 212 Shafting Gear 42/62T 1
17 213 Shaft 1
18 214 Key 5X50 1
19 215 Key C5x12 1

20 216 Fork 1

21 217 Fork Arm 1

22 218 Set Screw 5x8 1

23 219 Drawbar Cover 1

24 220 Motor Cover 1

25 221 Motor 83 ZYT005 1

26 222 Washer M4 x8 6

27 223 Washer M4 6

28 224 Screw M6x14 6

29 225 Bracket for finder 1
30 225-1 Electrical wire 1
31 225-2 Screw M3x6 2
32 226 Terminal 1
33 226-1 Electrical wire 1
34 226-2 Screw M3x12 1
35 227 Motor Plate 1
36 228 Screw M5x12 6
37 229 Snap Ring M10 1
38 230 Gear 25T 1
39 231 Key C4X6 1

40 232 Label 1

41 233 Screw M3x6 2

42 234 Digital Scale 1
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Sestava frézovaci hlavy

No. Parts No. Description Specification Qty
43 235 Base 1
44 236 Locking Lever M8x20 1
45 237 Brass Pin ®8x16.2 1
46 238 Mill Head 1
47 239 Plate for Head 1
48 240 Screw M4x8 6
49 241 Knob 1
50 242 Set Screw M5x6 1
51 243 Spring Piece 2
52 244 Dial 1
53 245 Worm Shaft 1
54 246 Spindle 1
55 246-1 Drawbar 1
56 247 Ring M24x1 1
57 248 Bearing 32005 2
58 249 Sleeve 1
59 250 Rubber Ring 58x2.65 1
60 251 Adjusted Nut 1
61 252 Brass Pin B4x20 4
62 253 Set Screw M5X12 4
63 254 Pin ABx30 1
64 255 Handle 1
65 256 Knob M8 1
66 257 Base 1
67 258 Dial 1
68 259 Spring 1.2x12x2.5 1
69 260 Screw M4X40 3
70 261 Flange 52 1
71 262 Washer 025 1
72 263 Worm Gear 25T 1
73 264 Key 4x12 1
74 265 Gear Shaft 1
7’ 267 H/L Speed Indication Label 1
78 268 Set Screw M8x8 1
79 269 Spring 0.8x5x25 1
80 270 Ball ¢ 6.5 1
81 271 Knob 1
82 272 Set Screw M5x16 1
83 273 H/L Speed Label 1
84 274 Flange 1
85 275 Fork Shaft 1
86 276 Rivet 2x3 4
87 277 Screw M3x6 4
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Zarucni podminky

PWA HandelsgesmbH, Nebingerstrafe 7a, 4020 Linz, Rakousko, prebira jako smluvni partner
v rdmci zaruky garanci na vSechny zavady, které se objevi pfi pfedani stroje.

Die PWA HandelsgembH prejimd garanci pouze za zdvady, které byly mu sdéleny jako
bezprostrednimu smluvnimu partnerovi. U zavad, které vznikly v pripadé predani stroje
zadkaznikovi pomoci smluvniho partnera, za vsechny zavady prejima garanci tento smluvni partner
PWA HandelsgesmbH. PWA HandelsgesmbH poskytuje pfimou zaruku vyhradné zakaznik(im, se
kterymi je v pfimém smluvnim vztahu.

Je stanoveno, Ze zaruéni doba ¢ini 24 mésicd od dodani stroje.

Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkl, které narusuji fadnou funkci stroje. Pokud
nedojde k odstranéni zavady, ma zdkaznik pravo vymény zafizeni ¢i zrusSeni kupni smlouvy.

PFi vzneseni zarucnich narokl je nutno pouZit pisemny popis chyby (za pouZiti zapisu zavady,
ktery je mozno si stdhnout v oblasti mozZnosti stazeni dokumentl na www.bernardo.at. Pokud
neni PWA HandelsgesmbH Vasim pfimym partnerem, obratte se na obchodnika, se kterym Vas
vaze uzavieni kupniho vztahu.

Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pfi¢inné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pri nedodrzeni predpist dodaciho zdvodu o
oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vylouc€ena jsou dale poskozeni, ktera vyplyvaji

z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady
na né nese zdkaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.
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CE-konformitni prohlaseni platné v némecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Frismaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype: KF 16 L Vario
Type:
Baujahr: ab September 2011
Year of manufacture:
Angewandte harmonisierte Normen: ENISO 12100-1:2009
Applied harmonized European standards: EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 30.09.2011

PWA HandelsgmbH
Nebingerstr: llre 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pihdeus, Geschéftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bernhatd Hindeus, Manager




Prohlaseni o zabudovani, které je platné v nenémecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafle 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex II Part 1 B

Hiermit erklédren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sidmtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen ~ EG-Richtlinie  entsprechen: ~ 2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Léndersprache. Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language.”" Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation geméf PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstralle 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form tibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
stdndigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are not affected.

Bezeichnung der Maschine: Bohr-/Fridsmaschine
Product: Drilling & Milling machine
Maschinentype - Type: KF 16 L Vario

Baujahr - Year of manufacture: ab September 2011

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN ISO 13857:2008

Ort/Datum: Linz, 30.09.2011

P HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, ‘A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pindeus, Geschiftsfithrer
Name and Function of the Signatory: Bernhar deus, Manager




PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstra3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfriloha Il, ¢ast 1B

Prohladujeme timto, Ze nize vyznac€eny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfislusnym zakladnim bezpelnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4 ,Navod
k obsluze v jazyce kupujiciho“. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvoiena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zlstavaji nedotéena.

Oznaceni stroje: vrtaci a frézovaci stroj

Typ stroje: K 16 L Vario

Cislostroje:
od zafi 2011

Rok vyroby:

Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100-1:2009

EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006

EN 349:2008

EN ISO 13850-2006
EN I1SO 13857-2008

Misto / datum Linz, 30.9.2011

Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH
Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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BERNARDO®

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

www.bernardo.at

O Objednavka v zaruce
O Objednavka za platbu

Datum pfijeti:

O Poptavka (PWA-interni)

(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

(PWA-interni)

abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich
dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas$ odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulare nemohou byt zpracovany!!!
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PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



