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Uvod

Mily zékazniku!
TéSi nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této pfiruéce naleznete viechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a
pofizovani ndhradnich dild.

POZOR:

Vyrobce pribézné usiluje o zlepseni stroje, miZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepSeni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. SnaZime se vSak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, dfive neZ stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak

moznym problémim a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce neprebira zaruku za Skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Upozorneéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dalezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn(, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym skodam.

Za bezpelné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.

Vyrobce / obchodnik nerudi za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlivodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez oznameni. Vsechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouziti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k pouZiti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se miZe obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecénostni stitky zlstaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyménény, teprve pak mlze byt stroj dale pouzivan.



VSseobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynl a ndvodu k obsluze.

o —
Nedodrzeni navodu popf. bezpecnostnich pokynd mulze vést k tézkym Graztim.
Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. DodrzZujte také bezpecénostni a vystraziné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené
Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do pfislusné
sbérny.

Bezpecné pracovisté

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobie seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. JestliZze stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobdm ztizili zapnuti stroje.

NestifeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu. Podstatné to zvySuje
riziko Urazu nebo vécnych Skod. NezZ stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrzujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni mize vést k Urazdm. V nejblizsim pracovnim Useku nenechavejte lezet
zadné nastroje, predméty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouziti a v rdmci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici Glomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrZeni tohoto pokynu mohou byt
tézka zranéni oci!
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Vzdy pouzivejte ochrannou protiprachovou masku, jestlize pfi praci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druh(l prachu (dfevo, kov) mize
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
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dostdvate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach
filtruje.

Vzdy pouzivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyz pracujete na stroji. Hluk stroje
maze zpGsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, Siroké ableceni, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mate-li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
Castech stroje je noSeni rukavic zakdzano.

Bud'te pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem.
Uvedeni stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo Iékd je co nejprisnéji
zakazano! Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohroZzeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, hoflavé
kapaliny nebo pary.

Jestlize provadite udrzbu, prezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez

stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, presvédcte se, Ze je spina¢ ZAP/VYP v poloze ,,OFF“.
Jestlize uz stroj nebude pouZivan, vytahnéte sitovou zastrcku.




Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k udrzbé a vyméné pfrislusenstvi.

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zatizeni a pfesvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomuackami.

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vdznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédcéenou odbornou dilnou nebo dilnou zakaznického servisu.

Pfed spusténim stroje zkontrolujte, Ze kli¢e a sefizovaci nastroje byly odstranény.

Nepretézujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k icellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené pouZiti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a nastroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny ndstrojové kli¢e, nez spustite stroj.

Dbejte na drZeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zésad, presto mlze pfi
prezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné ndmaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potfeby pouZijte technické pomcky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Ndvod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za Zadnych okolnosti nesahali na
% rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi urazu!

Vystraha! Trisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy trisky holou rukou.
Nebezpeci zranéni. K odstrafiovani tfisek pouZijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, mizete tfisky odstranit Stétcem nebo smetackem. K ¢isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych
nastroju, pouzivejte jen origindlni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné skody.

Pfed pouZitim ustavte stroj podle Udajd v navodu k montazi. JestliZze pouZijete podstavec nebo
dilensky stll, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vidy byt
pevné sesroubovan se strojem, nez zahdjite praci.

Méreni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.



Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoZ bezpecnostni zafizeni jsou defektni. To mlZe byt velmi nebezpecné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v prlibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,Odstranovani problém(“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Bezpecnost pri praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické ptripojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojli s namontovanou zastrckou.

Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Udaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti,
popt. se odchylovaly nejvyse o 10 %. KdyZ se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potfebnym pro stroj, mize dojit k vaznym Urazim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodicem (PE). Pfivody elektrického proudu, prodluzovaci vedeni a skiiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikarem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytahnéte sitovou
zastréku. Stroj nikdy nesmi byt pouZivan s poskozenym kabelem.

Chrante kabel! Kabel nesmi byt pouZzivan k uceltm, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytaZeni zastréky ze zasuvky. Zastréku vytahujte vidy za téleso zastréky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poSkozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. NeZ pouZijete kabelovy navijak, Gplné ho odvinte a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. ProdluZovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).




Skladovani a udrzba

V ptipadé, zZe stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nasttikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu strojd s prevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovnomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vidy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vidy musite dbat pokynd k vymeéné nastrojl a predpist k
udrzbé.

Nepouzivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavdny na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily. Pouzivané mohou byt jen originalni nahradni dily Bernardo,
nebo vyrobcem uznané dily. Poufziti jinych dild mize zpUsobit ohroZeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.

Opravariské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

| pfi dodrZeni viech bezpecnostnich predpisl existuje urcité zbytkové riziko: napfr.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pti zpétném rdzu obrobku, odmrsténych
kovovych tfiskach.

Obsluhujte stroj vidy svédomité a pozorné, abyste predesli Skodam na Vasem
zdravi i na stroji.




Specifické bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

= Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj prevrati, mlze dojit k vaznym Urazdm. Ke stoupani
nad velké stroje pouzijte vhodny Zebfik nebo pracovni plosinu.

= QOdstrante zbytky (napt. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole pred
spusténim stroje. Praci provadéjte pouze na kovovych materidlech s hladkou plochou.

= Vrtdk musi byt v upince pevné fixovan.

=  Pfiprava vhodného nastroje — Pouzivejte pouze spravné nastroje pro material, ktery budete
obrabét. Ujistéte se, Ze nastroj je v nastrojové upince spravné fixovan.

=  Ujistéte se, Ze obrobek pred pocatkem obrabéni je Fadné upevnén na obrabécim stole.
Nedotykejte se nikdy obrobku rukou, kdyzZ vrtate. Nezpracovavejte nikdy materialy, u kterych si
nejste jisti, Ze jsou pevné na pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby
nedochazelo k vrtani do pracovni desky stolu.

= Zména sméru vietena — Nikdy neménte smér otdceni béhem procesu vrtani, pouze jenom za
klidu stroje. Pfima zména sméru otaceni je mozna jen pfi rezani zavita pri malych otackach.

= Otdacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro prislusnou praci a
prislusny material. Stroj ma pred zahdjenim fezu dosahnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte
postup vrtani / frézovani, kdyz nastroj doléha primo na obrobek. Nastroj vedte k obrobku
rovhomérné, nikoli trhave.

=  Vymeénte poskozené Ci tupé nastroje. Zabranite tim moznym zranénim.

*= Vypnéte stroj, abyste odstranili kartd¢em zbytky materidlu nebo tfisky. NezZ se vzdalite od stroje,
odpojte ho od proudového okruhu, odstrante néstroje a vycistéte pracovni stdl

= Ujistéte se, Ze pracovni stll a vrtaci hlava je pevné upnuta pred zahajenim prdace vrtanim.
= Radte vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vyjimkou jsou pouze vario-vrtacky)

= Pred otevienim krytu femenu se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je v naprosto klidovém stavu. Po
zméné rychlosti kryt opét uzavrete a zajistéte priSroubovanim.

*  Pozor, nastroj se muze pri procesu obrabéni zahrat. Nebezpeci spaleni!!!

Pozor, pfi nékterych obrabécich postupech muize vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,,Ochrana sluchu®).




POZOR!!!

Urazy ¢asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. JestliZze nedodrzujete bezpeénostni pokyny, pak se
riziko Urazu mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpecénostnich pokyn( pro zachazeni se strojem nemUze byt Gplné, protoze kazdé
pracovni prostredi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vidy v popredi bezpecnost obsluhujiciho.
Nedbalé zachazeni se strojem muze obsluhujicimu zplsobit Uraz, nebo vést k poskozeni stroje nebo
prislusenstvi, nebo ke Spatnym pracovnim vysledkim.

Dal$i mozna rizika u vrtacich stroji

| pfi dodrZzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokyn( a pfi obsluze stroje podle
predpist existuji jesté dalsi rizika, na ktera chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomuicky pro praci na stroji:

. ,

= P¥i praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpUsobit poranéni odi.
»  Prace bez ochrany sluchu mlze vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mliZe vést k Grazu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobki mohou zpUsobit zranéni.

PFi nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpeci pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svarecské a brusné prace pfi ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu mize dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout Siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé
saly.

Pfi'ruéni vymeéneé nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.
Vrtani malych, nefixovanych obrobkd muze zpUsobit poranéni prsti nebo hornich koncetin.
Osetrovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

PFi Udrzbarskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomf(cky (Zebfiky U zvedaci plosiny), aby se
predeslo uraziim.




Upozornéni:

Dbejte prosim na to, Ze pfi obsluze kazdého stroje zlstava urcité dalsi riziko. Proto je pfi kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyZzadovdna velkd pozornost. Za svou bezpecénost jste
odpovédni Vy sami!




Technicka data

SB 25 S SB 32 S
Vrtaci vykon maximalni 25 mm 32 mm
Sklicidlo 1-16 mm /B 18 1-16mm /B 18
Morsekonus MK 3 MK 4

Otacky vretene

(12) 280 — 2380 ot/min

(12) 150 —24500t/min

VyloZeni vietena

175 mm

215 mm

Naklopeni stolu vrtacky -45° bis +45° -45° bis +45°
Vzdalenost vieteno / stll max. | 685 mm 760 mm

Vzdalenost vieteno / 1175 mm 1125 mm

zakladova deska

Zdvih pinoly 85 mm 120 mm

Prameér sloupu 80 mm 92 mm

Velikost stolu / T-drazky 290 x 290 mm / 16 mm 355 x 350 mm / 14 mm
Zakladova deska 205 x 205 mm 295 x 245 mm
Motorovy vykon S1 100 % 0,75 kw / 400V 1,1 kw / 400V
Motorovy ptikon S6 40 % 1,1 kw /400V 1,6 kW /400V

Rozméry stolu

380 x 660 x 1560 mm

400 x 720 x 1700 mm

Hmotnost cca

66 kg

100 kg

Dodavka stroje obsahuje

e Rychloupinaci sklicidlo1 - 16 mm /B 18
e Upinacitrn MK3 /B 18 (SB 255S)
e Upinacitrn MK 4 /B 18 (SB 32S)

e Ochranny kryt
e Obsluzné naradi
e Navod k obsluze

Zvlastni prislusenstvi

e Suport vrtacky

e Redukéni pouzdro MK 4/ 2

e Reduk¢ni pouzdro MK 4 /3

e Konusovy vyraze¢ MK 4 - MK 6

e Zavitorezny pfipravek MK'4, M 3 - M 12

e Sada upinacich nastroji 52 dild, 14 mm, M 12
e Svérak pro vrtacky BM 150

e Svérak pro vrtacky BM 200

e Svérdk pro vrtacky BMH 125

e Svérak pro vrtacky BMH 150

e Spiradlové vrtaky HSS s morsekonusem MK 2 — 10 ks - 14,5 - 23 mm, sada A

e Spiralové vrtaky HSS s morsekonusem MK 2/ 3 -9 ks. - 14,5 - 30 mm, sada B
e HSS sada jadrovych vrtakd, 14 - 24 mm, vrtna hloubka 25 mm, 6 ks

e HSS sada jadrovych vrtak(, 14 - 24 mm, vrtna hloubka 50 mm, 6 ks

e Rychlovyménna stanice pro jadrové vrtaky
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Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je ur€en jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtani kov, plastl, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou
elastické umélé hmoty (guma), snadno zapalné materidly (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory poutiiti:

Hobby: Stroj je dimenzovan pro priimérné pouziti 2 h /den, resp. 250 % doby zapnuti. To odpovida
max. 150 h/rok.

evyvs

naleznete v pfislusnych odstavcich ,Udrzba, ¢iténi, opravy”.

Pozadavky kvalifikace obsiuhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi-a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobie seznamen s predpisy pro predchazeni Uraziim a zakladnimi
znalostmi obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostate¢né odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento ndvod k obsluze
predpoklada vySe uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro Cisténi nejsou potfebné specidlni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpist pro predchazeni irazdm a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych Cisticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamecnik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vSak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Demontaz: Musi provadét zamecnik.
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Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachazeni s odpady.

e pfilikvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz naved k
osetrovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpisl

o elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové Casti stroje predany k recyklaci.

Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany radné zabalené. VSimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi pas). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou doll nebo byt v Sikmé poloze. Pasy
jefdbu maji byt umistény ktizem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pred tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vloZzte mékky material,
abyste tak zabranili poSkozeni stroje a natéru.

K nadzvednuti stroje pouzijte pevna lana a pdsy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (udaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). BEhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

Obr. 1
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Obr. 2

Vybaleni

Ll

Stroj vybalte aZ bezprostfedné na misté ur¢eném k jeho postaveni.
Odstrante pfislusny obalovy material.
Uvolnéte fixacni Srouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobfe osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

PouZijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. NeZ stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body
zaveésu).

Vycistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
NepouZivejte fedidla lakl ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napustte motorovym olejem 20W.

Obalovy material zlikvidujte podle narodnich predpist.



Montaz stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zéklad a pfisSroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky,
které nemusi byt pfiSroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouzito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtacek dbejte na dostatecnou nosnost stolu.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec prisroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budové).
V bezprostiedni blizkosti stroje se musi nachazet zdsuvka nebo musi odborny elektrikar s prislusSnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzddlenost ke sténé byla %2 metru a dopfedu 1 metr, nebo se fidte podle
nejvétsiho zpracovavaného obrobku. Do 1% m se nesmi nachazet jiné pracovisté nebo dopravni
cesta.

Obrobek, skfinka na naradi, Usek pro pfislusenstvi, pro praci a oSetfovani museji byt na svém
uréeném misté, kdyz je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj pfilis blizko ke sténé, k jinym strojlim
nebo predmétliim. Vidy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani
nebo ohroZovani stroji stojicimi vedle (napt. odletujicimi tfiskami).
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Elektrické pripojeni

Elektrické pfipojeni ponechte provést kvalifikovanych elektrikafem.

Neprovadéjte zZadnych zmén v zdsuvce a kabeldzi.!

Stroj musi byt fadné uzemnén, aby se zabranilo a vyloudilo vzniku elektrickému Soku. Stroj je zaslan
uzivateli jiy s uzemnénou zasuvkou.

Pouzivani prodluzovaciho kabelu mlze vést k poklesu privodniho napéti a nasledovné tim se snizi i
kapacita vykonu stroje. VZdy pouzivejte pouze neposkozeny a vhodny prodluzovaci kabel.
Pouziti prodluZovaciho kabelu o délce delsi jak 15 m neni doporuceno.

Popis stroje

Velmi spolehlivé a technicky na velmi dobré drovni sloupové vrtacky jsou k dodani s vrtacim vykonem
25 mm Ci resp. 32 mm. P¥i pouZiti s vyhrubnikem je mozno docilit jesté vétsich vrtacich primérd. Oba
dva modely jsou sériové dodavany se spinacem jak pravého, tak i levého sméru otacek. Na zakladé
svého optimalniho poméru ceny a vykonu jsou tyto modely pfedevsim vyhleddavany modelati a
domacimi kutily. Své uplatnéni ale naleznou i u drobnych remeslinikd a dilnach.

e Kvalitni kulickova loZiska se staraji o vysokou presnost (< 0,03 mm) mérené u pinoly

e Velmi dobfe povrchové zpracovany pracovni'stll, ktery je vyskové nastavitelny pomoci
hifebenové tyce a rucni kliky.

e Spinac sméru otacek stroje (pravostranny Ci levostranny béh)

e Naklopitelny stal (£45°), vyskové nastavitelny pomoci hfebenové tyce

e Silny hlinikovy motor s trvalym vykonem dle IP 54

e Kvalitni rychloupinaci skli¢idlo je dodavano se strojem.

e Dobfe zpracovana zakladova deska napomaha upnuti vysokych obrobkd.

e Velkorozmérovy stul vrtacky s T-drazkami a zabudovanym obéznym chladicim systémem.

1 Vrtaci hlava

2 2 sloupy s
planzetou

3 Zavéseni stolu

4 Stal vrtacky

5 Strojni zakladna




Montaz

1. Namontujte sloup na strojni zakladnu. Sladte otvory sloupu
s otvory zakladny a sloup a zakladnu spole¢né seSroubujte
pomoci ¢tyr Sroubt a podlozZek.

2. Na sloup namontujte stdl vrtacky.
Vyjméte manzetu a hfebenovou tyc.
Namontujte zavéseni stolu spolec¢né
s hfebenovou tyci (viz zobrazeni vlevo) a
manzetou (viz zobrazeni vpravo).

3. Namontujte sefizovaci rukojet na
zavéseni stolu pomoci sefizovaciho
Sroubu (viz zobrazeni vlevo).
Namontujte spinaci svornik k zavéseni
stolu (viz zobrazeni vpravo.

S

4. Nazdvihnéte opatrné vrtaci hlavu pres sloup a nasadte ji na néj.
Vyrovnejte vrtaci hlavu se stolem a strojni zakladnou.
Zajistéte vrtaci hlavu pomoci sefizovacich sroubl umistnénych na
pravé strané vrtaci hlavy a pomoci imbusového klice je pevné
dotahnéte.

5. Nasadte rukojeti na konce ovladacl a namontujte posuvny ovladac.
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6. Montdaz upinaci jednotky a sklic¢idla

Pfed tim, nezli jak upinaci jednotku stroje a skli¢idlo namontuje na
hlavu vrtacky, vSechny casti ocistéte fadné pomoci Cisticich
prostiedk(l neobsahujicich petrolej.

7. Rozevrete Celisti sklicidla tim, Ze klicem aZ do svého dorazu
budete tocit proti sméru chodu hodinovych rudicek. Polozte kousek
drevéného Spaliku na vrtaci stlll, abyste ochranili skli¢idlo.

8. Kryt klinového femene.

Namontujte rukojet a Srouby na hornim krytu klinového femene.

Serizeni

Vrtaci stal

a. Vyskové nastaveni

Povolte spinaci svornik a stll dejte do poZadované vysky tim, Ze budete tocit rukojeti na drzaku stolu.

Rukojet
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b. Otoceni stolu (360°)

Povolte spinaci svornik stolu, otocte stolem do pozadované pozice a poté opét dotdhnéte spinaci
svornik.

Spinaci svornik

-

Nastaveni vrtaci hloubkové pozice

e Zavedte vrtak do pozadované vrtaci hloubky a drazku nastavte smérem doll. Pokud je v drazce
na zakladé vibraci néjaky pohyb, nastavte druhou drazku smérem doll a upevnéte je tim, Ze
spodni drazku pridrzujete, kdyz spodni drazku upeviujete

e Povolte spinaci svornik, nastavte potfebnou hloubkovou pozici a dotdhnéte opét pevné spinaci
svornik
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Nastaveni otacek stroje resp. napnuti klinového femene.

Odejméte kryt klinového femene a oboustranné povolte upinaci rukojet (1) a matici(3).
Navolte pozadované otacky a dejte klinovy femen do své spravné pozice.

Nasledovné pomoci rukojeti (4) napnéte klinovy femen a matici (3) resp. upinaci rukojet opét
upevnéte.

Napnuti pruziny

Napnuti pruziny musi byt opétné nastaveno, pokud se pinola navraci velmi rychle, ¢i naopak velmi

pomalu.

1. Dejte dorazovou zatku do své nejnizsi pozice a upevnéte ji klicem, aby se zamezilo pfipadnému
dalsimu vyjeti pinoly, kdyZz budete setizovat napéti pruziny.

2. Sroubovakem najedte krytkou pruziny (B) na jeji spodni zéfezovou pozici (A), a pfidriujte jej na
tomto misté béhem uvolfiovani drazky.

3. Opatrné otocte Sroubovakem proti sméru hodinovych rucicek, az zapadnete do dalSiho vyfezu.

4. Upevnéte vnitini Cep (C) pomaoci klice. Neupevniujte jej vsak prespfilis pevné, aby nebyl pohyb
pinoly silné omezovan.

5. Dejte dorazovou zatku do své nejvySsi pozice a zkontrolujte napéti, tim Ze budete pohybovat
posuvnym ovladacem. Pokud neni dostatecné napéti, opakujte opét kroky 2 - 4.

6. Zkontrolujte pohyb pinoly — pokud se vyskytuje pfilis velky odpor, povolte trochu cep.
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Uvedeni stroje do provozu

Nasazeni vrtaku

Pomoci spinace v pozici ,,OFF” otevrete Celisti ve skliidle pomoci
sklic¢idlového klice. Otacejte jim proti sméru hodinovych rucicek,
aby se Celisti oteviely.

Vrtak nasadte sice dostatecné daleko, aby byl mozny byt ve
skli¢idle dobre uchycen, ale ne zase tak daleko, aby nedoslo
k poskozeni spirdlovych drazek vrtaku sklicidlem

Dbejte na to, aby vrtak se nachdazel centralné ve stredu skli¢idla.
Skli¢idlovym klicem otacejte ve sméru pohybu hodinovych rucicek, aby bylo mozno upevnit Celisti.

Upozornéni: Aby se zamezilo tomu, Ze by kli¢ skli¢idla béhem uvedeni stroje do provozu najednou
nebezpecné vypadl, dbejte na to, aby pred startem stroje po kazdé vymeéné ve sklicidle byl kli¢
odstranén

Spravna pozice obrobku

Aby se zabranilo, Ze by se téZ obrobek béhem obrabéni uvolnil, vzdy
jej upinejte proti LEVE strané sloupu.

Na vrtaci stlil vzdy pokladejte kousek dreva ¢i ochranného Spaliku,
aby bylo mozné provést optimalni opracovani obrobku.

Pouziti svéraku

Pokud je obrobek pfilis maly, aby jej bylo moZno pfitlacovat ke sloupu, upevnéte jej pomoci svéraku.
Svérak musi byt fixovan pomoci upinek se stolem fixovan, aby jakékoliv pfipadna nebezpedi pfi
provozu stroje byly vylouceny.
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Udrzbarské ¢innosti

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produktt je odborna a pravidelna udrzba.
Ochrana zivotniho prostredi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Ddle je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostiedkem absorbujicim olej a
dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.
Mazani

Vsechny loziska jsou vyrobcem dodany jako samomaznd a nevyzaduiji dalsSi mazani.
Mazte pravidelné vSak vedeni nastaveni vysky stroje, drazku hridele a sklicidlo.

Udrzba
Cas od ¢asu odstrafite prach, ktery se nashromazdi v motorovém prostoru.

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stlil a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.

Intervaly udrzby:

tydné
- Stahovaci Srouby — napéti klinového femenu:
- Zkontrolujte stav stahovacich Sroub( a napéti klinového femenu ve vSech ptipadech
Srouby pripadné dotahnout.
- Napéti klinového femenu — klinovy femen musi byt v kazdém pfipadé spravné napnut.
mésicné

* Sloupova vrtacka a stojan - naolejovat
- Sloupova vrtacka se musi pravidelné naolejovat komerénimi oleji.
- Stojan je nutno pravidelné promazat béZznymi tukovymi mazivy.

pololetné

- Vizudlni prohlidka stavu klinového femene na hlavé vrtacky.
- Zkontrolujte predevsim klinovy femen na stupen opotrebeni a pérovitost.

= Pfezkouseni stavu elektroinstalace
- Zkontrolujte stav vSech prvk( stolni ¢i sloupové vrtacky a stav elektrotechnické vybavy
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v pfipadé potieby

= Nastaveni pruZiny pro vraceni vietene
- Obé dvé matice je tfeba u pouzdra uvolnit to¢enim proti sméru hodinovych rucicek o cca
jednu Ctvrtinu otoceni. V Zadném pripadé matice kompletné nevysroubovavejte.
- Drite pouzdro v jedné ruce a druhou rukou ji lehce vytahnéte ven.
- S pouzdrem pruziny musi byt tak dlouho toéeno, az dojde k tomu, Ze kolicek zapadne na
dalsi zarez.

Upozornéni: Pokud chceme zvysit napéti pruziny, pak tocte ve sméru hodinovych rucicek, pokud
naopak chceme napéti sniZit, pak tocte proti sméru hodinovych rucicek. UloZenfi pruziny v pouzdru
musi byt spravné provedeno, teprve poté je mozno opétné dotdhnout uvolnéné srouby. Pomoci 2.
matice kontrujte 1. matici. Pouzdro pruZiny pro vraceni vietene nesmiv zadném pfipadé pfi
dotahovani matic byt naruseno

Cisténi

Cisténi: K ¢isténi je nejlépe pouzit vhodnych hackovych pFipravkl pro odstranéni $pon. Netistéte
nikdy stroj se stlacenym vzduchem - odlétajici $pony vas mohou zranit. Cistéte viechny dily peclivé
suchym ruénikem.

Cistici pripravky: Cistéte vechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly & neagresivnimi
Cisticimi prostiedky, ¢i petrolejem Ci naftou. NepouZivejte zasadné redidla ¢i benzin. Tim mUze dojit
k poskozeni lakovanych ploch. Je vhodné i povrch dale oSetfit s 20 W motorovym olejem. Odmastéte
stll a sloup s néjakym béznym odmastujicim prostredkem. V zadném pripadé nepouzivejte fedidla ¢i
vodu.

Odejméte kryt pohonu. Vycistéte vSechny dily a promazte je nasledovné s néjakym vhodnym
tukovym mazadlem (viz kapitola udrzby)

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stll a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.

Likvidace

= P¥ilikvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.

=  Takto musi byt odstranény rovnéz i vSechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Uvod do
udrzby)

= Stroj samotny tak i dalsi problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpist té zemé, kde
stroj bude likvidovan.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno povazovat jako elektronicky Srot a dle toho jej i likvidovat.
Dalsi kovové ¢asti stroje podléhaji ndsledovné recyklaci.
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Odstranéni vzniklych problému

Problém

Hlasité zvuky béhem
pracovni ¢innosti stroje

MozZna pficina

1) Spatné napnuti klinového
femene

2) Suché vieteno

3) Uvolnény pohon vietene

4) Uvolnény motorovy pohon

Odstranit pomoci

1) Nastavte napéti

2) Promazte vieteno

3) DotaZeni stavici matice je nutno
prezkouset, pfipadné ji dotahnéte
4) Dotahnéte sefizovaci Srouby u
pohonné jednotky

Vrtak je velmi zahraty

1) Spatné otacky motoru

2) Spony z(stavaji ve vrtaném
otvoru

3) Tupy nastroj

4) PFilis pomaly posuv

5) Zadné mazani

1)Zménte otacky

2) Pravidelné vyjizdéjte z otvoru
vrtakem a odstranujte pozlstalé
Spony

3) Nabrousit vrtak

4) Zrychlete posuv

5) Promazte vrtak

Vrtak nevytvari kulaty
otvor

1) Tvrdé mista ve vrtané hrané
obrobku, ¢i fezny Uhel neni
spravny.

2) Vrték je ohnuty

1) Spravné nabruste vrtaci nastroj
2) Vyménte vrtak

Obrobek se tFisti

1)Neni pouzita Zadna podlozka
pod obrobkem

1) PouZijte podlozku

Obrobek se otaci spolecné
s vrtakem

1) Obrobek neni spravné upnut

1) Spravné upnéte obrobek

Vrtak se blokuje
v obrobku

1) Nastroj se zaseknul v obrobku
¢i pfilis rychly posuv

2) Nespravné napnuti klinového
femene

1)Pokuste se obrobek spravné
uchytit

2) Nastavte spravné napnuti
femene

Nastroj se tluce Ci skace

1) Ohnuty vrtak

2) Vymleta vietenova loziska
3) Vrtédk je Spatné uchycen ve
skli¢idle

4) Je Spatné namontovano
skli¢idlo

1) Nasadte spravny vrtak

2) Vyménte lozZiska

3)Nasadte spravné opétné vrtak
4) Sklicidlo namontujte spravné

Zpétny navrat vietene je
bud' velmirychly, ¢i
pomaly

Spatné napnuti vratnych pruZin

Nastavte spravné napnuti

Skli¢idlo se neda umistnit
do vretene

Spina, maz ¢&iolej je v zavitech
sklicidla ¢i pfip. vietena

Vycistéte zavity pomoci béZznych
Cistidel.
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Seznam nahradnich dilu
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Part No. Description Part NO Description
1 Base 42 Rubber buffer
2 Flanged column base 43 Housing
3 Spring Washer 44 Fixing bolt
4 Hex Bolt 45 Pan Head Screw
5 Teeth 46 Retaining Ring
6 Steel tube 47 Handle
7 Handle 48 Pan Head Screw
8 Hex Bolt 49 Pin
9 Retaining Ring 50 Depth pointer
10 Pin 51 Warning
11 Hex Bolt 52 Pan Head Screw
12 Spring Washer 53 Switch
13 Table 54 Terminal
14 Scale 55 Switch box
15 Pin 56 Pan Head Screw
16 Table holder 57 Hex Nut
17 Angle scale 58 Spring
18 Pin 59 Spring cover
19 Table lock handle 60 Nut
20 Gear wheel 61 Flat Washer
21 Worm 62 Spring Washer
22 Ring 63 Socket Head Bolt
23 Pan Head Screw 64 Strain relief
24 Pan Head Screw 65 Socket Head Bolt
25 Handle cover 66 Switch
26 Socket Head Bolt 67 Flat Washer
27 Handle tip 67A Flat Washer
28 Handle seat 67B Hex Nut
29 Ring 68 Retaining Ring
30 Spring pin 69 Grooved ball bearing
31 Feeding shaft 70 Rubber washer
32 Fixing bolt 71 Spring pin
33 Depth indicator 72 Spindle socket
34 Depth scale 73 Wedge
35 Pin 74 Grooved ball bearing
36 Spring pin 75 Spindle
37 Fixing bolt 76 Tappered spindle tip
38 Adjusting pin 77 Motor fixing plate
39 Hex Bolt 78 Key
40 Pin 79 Shield assembly
41 Rubber washer 79-1 Hex nut
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Part No. | Description Part NO Description

79-2 Pan head screw 96 Pin

79-3 Hold case 97 Safety scale

79-4 Retracting spring 98 Pan head screw
79-5 Hex bolt 99 Flat washer

79-6 Support 100 speed changing labor
79-7 Pan head screw 101 Grooved ball bearing
79-8 Hex nut 102 Pulley

79-9 Pan Head screw 103 Pulley spindle
79-10 Hex nut 104 A-belt

79-11 Hex bolt 105 Motor pulley
79-12 Shield 106 Hex bolt

79-13 Pan head self tapping screw 107 Hex bolt

79-14 Shield 108 Flat washer

79-15 Butterfly nut 109 Adjusting shaft
80 Shield assembly 110 Flat washer

80-1 Upper cover 111 Shaft

80-2 Under cover 112 Hex bolt

80-3 Jointer 113 Flat washer

81 Pan head screw 114 Motor fixing plate
82 Flat washer 115 Hex nut

83 Cable clamp 116 Hex nut

84 Flat washer 117 Hex bolt

85 Spring washer 118 Flat washer

86 Hex nut 119 Spring washer

87 Nameplate 120 Hex nut

88 Retaining ring 121 Motor

89 Grooved ball bearing 122 Flat washer

90 Spacer 123 Hex nut

91 Grooved ball bearing 124 Motor capability nameplate
92 keyway spindle 125 Power cable

93 spindle pulley 126 Rubber set

94 A-belt 127 Locking line

95 Pan head screw
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Zarucni podminky
1. Zarucni doba Cini 24 mésicl od dodani stroje.
2. Zaruka zahrnuje odstranéni vSsech nedostatkd, které narusuji fradnou funkci stroje.

3. PFinarocich ze zaruky se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce s podrobnym
pisemnym konstatovanim zavady.

4. Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén tteti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pfic¢inné
souvislosti se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka déle zanika pfi nedodrZeni predpist
dodaciho zdvodu o oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou dale
poskozeni, ktera vyplyvaji z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

5. Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami,
naklady na né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem firmy PWA
GmbH
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CE-prohlaseni o shodé vyrobku pro oblast EU — plati pro némecky mluvici Zf/@"'}‘
l.\' ’../
f

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG
Certificate of Compliance

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex II Part I A

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung sé@mtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine

Product: Drilling machine

Maschinentype: SB25S/SB328S

Type:

Baujahr: ab August 2011

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009

Applied harmonized European standards: ENISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
ENISO 13857:2008

Ort / Datum:

\

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:
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PWA HandelsgmbH
NebingerstraBie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex I Part I B

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits-  und  Gesundheitsanforderungen  EG-Richtlinie  entsprechen:  2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Lindersprache. Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language.” Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation gemif PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstrafie 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form iibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
standigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are not affected.

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine
Product: Drilling machine
Maschinentype - Type: SB25S/SB328S
Baujahr - Year of manufacture: ab August 2011

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN ISO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 31.08.2011

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pindleus, Geschéftsfithrer
Name and Function of the Signatory: Bernhard Pj , Manager
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BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

0 Objednavka v zaruce Datum prijeti:

00 Objednavka za platbu

0 Poptavka (PWA-interni)
(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

. L . i i i (PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky pribéh objednavek nahradnich

dildi, prosime Vas, abyste uplné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznaceni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulaie nemohou byt zpracovany!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a
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[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



