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NASE NOVINKY PRO VAS:

2.6

12 2/109 Radlovaci nastroj C601 12 2/109 Radlovaci nastroj C602 T2 2/109 Radlovaci nastroj C611
(bez radlovaciho kolecka) (bez radlovaciho kolec¢ka) (bez radlovaciho kolec¢ka)

[ 2/110 Radlovaci nastroj C693 1) 2/110 Sada radlovacich nastroji 2 2/110 Radlovaci nastroj C612
(bez radlovaciho kolecka a stopky) C611/612 (bez radlovaciho kolec¢ka)

12 2/112 Radlovaci tvaFeci nastroj F712 12 2/113 Radlovaci tvafeci nastroj F761 [ 2/112 Radlovaci tvaFeci nastroj F711
(bez radlovaciho kolec¢ka) (bez radlovaciho kolec¢ka) (bez radlovaciho kolec¢ka)

12 2/113 Radlovaci tvafeci nastroj F792

£22/113 Rédlovacl tvétect néstroj F791 72 2/112 Rédlovaci tvéfeci néstroj F751
(bez radlovaciho kolecka a stopky)

(bez radlovaciho kolecka a stopky) (bez radlovaciho kolecka)
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Prehled piktogramii

. &
.| DIN spliiuje DIN 884 DIN - , ,
Norma napf.| g4k | krétké provedeni 6527 spliiuje DIN 6527 vyrobni norma
Pocet zubl i z 6-8 zubl
nap.| o o
; valcova stopka s ;
Provedeni stopky napf. {on ]| unageci ploskou {_on jednotna valcova stopka
1835-8 podle DIN 1835 B 6535-HA
’ pravotoCiva spirala
Uhelnik napf. s uhlem 45°
45°

Pouziti 14 SMEr posuvu moznost vnitfni chlazeni

napr. P suchého obrabéni.

ocel, silné
prerusovany fez

litina, slabé

napr. prerusovany fez

@ 55
/%

Rychlost fezu a posuv

STOP

W

Soustruzeni — tdaje o fezu

Nomenklatura a vzorce

Frézovani — Gdaje o fezu

Nomenklatura a vzorce




Nosné systemy pro
vymenitelné britové
desticky

na soustruzeni, frézovani, zapichovani, vrtani a
Fezani zavitu.

Disledné jsme pokracovali ve vyvoji a podarilo se nam rozsirit nas sortiment o nové produkty.

VRSTVA TVRDEHO NIKLU umozriuje dosahnout u mnoha fréz a upinacich drzakd
ISO lepsich vlastnosti a maximalni mozné zivotnosti.

VsSechny upinace jsou vyrobeny z vysoce zuslechténé a kalené oceli. Sedla desticek
se zhotovuji az po kaleni, coz zarucuje maximalni presnost pro profesionalni nasazeni desticek.
Diky tomu jsou upinaci nastroje stabilni a umoznuji dosahnout maximalni produktivity.




Rezné materialy pro frézovani podle ISO normy 513

P ocel M nerez K litina
St37; 52 Austenitické a Legovana a nelegovana
Kyselina uhlicita, nelegované nastrojoveé oceli feritické nerezové oceli
1.2379 1.4301; 4305
(St37.1; 10S20; C45) Seda litina (GG25)
Ocelolitina obohacena uhlikem Tepelné odolné a
(GS 52) a tepelné stalé oceli Tvarna litina (GGG60)
Nastrojové oceli obohacené uhlikem 1.4541; 4571
(C105W1) Temperovana litina (GTS55)
Nizkolegované oceli Nemagnetické
(StE360.7) oceli a oceli odolné
Stredné legované oceli proti opotfebovani (X12CrNi188)

(60Si7; GS20Mn5)
Legované nastrojové oceli
(X38CrMoNi17)
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N hlinik S superslitina H tvrdé materidly

Nezelezné kovy Specialni tepelné odolné slitiny Ni, Co, Kalené (zuslechténé) oceli
FeaTi

Slitiny Al NIMONIC 80A HRC 48-61
NiCr20TiAl

Slitiny Cu INCOLOY 800H Kalené kokilové litiny
INCONEL 617 Tvrzené litiny
X8NiCrAITi3221

00w O0OCO0L 000
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Odolnost proti opotiebeni
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Dokonéovaci obrabéni pfi vysokych feznych rychlostech,

nejlepsi poméry tfiskového obrabéni, zadné vibrace
01

Kopirovani a frézovani pfi vysokych reznych rychlostech,
dobré poméry triskového obrabéni u malych az stfednich

10 prireza tfisek

Kopirovani a frézovani pfi stfednich feznych rychlostech,
pro stfedni az mirné nepriznivé poméry tfiskového obrabéni

21 ©

20

Tuhost

Zarovnavani a frézovani pri stfednich rfeznych rychlostech
@ a nepriznivych pomérech triskového obrabéni (preruSovany rez))

30

Frézovani pfi nizkych az strednich feznych rychlostech
a pri velmi nepfiznivych podminkéach obrabéni
(preruSovany rez)

40

Frézovani pfi velmi nizkych reznych rychlostech,
extrémné nepriznivych podminkach obrabéni (intenzivné
prerusovany fez)

50

Druh tvrdokovu, s povlakem

PK

KH

PK

PK

KNH

PMK

9115

9105

9125

9140

9110

9130

91356

9035

9145

Al,03 Povrchové uprava CVD, hlavni oblast vyuziti ve skupinach P a K, pouze suché obréabéni,
vysoké fezné rychlosti

Al,03 Povrchova uprava PVD, hlavni oblast vyuZiti ve skupinach K a H, suché a mokré obrabéni,
vysoké fezné rychlosti

Al,03 Povrchova Uprava PVD, hlavni oblast vyuZiti ve skupinach P a K, suché a mokré obrabéni,
stfedni az vysoké fezné rychlosti a posuvy

Al,03 Povrchova uprava PVD, hlavni oblast vyuZiti ve skupinach P a K, suché a mokré obrabéni,
stfedni az vysoké rezné rychlosti a posuvy

Al,0, Povrchova uprava PVD, univerzalni pouziti, suché a mokré obrabéni, vysoké fezné rychlosti,
pfi dobrych podminkéach triskového obrabéni pro operace s vysokym tepelnym zatizenim

TiCN Povrchova uprava PVD, hlavni oblast vyuZiti v oblastech P a K, jednotlivé i M, suché a mokré
obrabéni, stredni rezné rychlosti, v kombinaci s dobrou odolnostiproti opotrebeni a tuhosti

Al,0; Gradientni povrchova uprava PVD se zvySenim odolnosti proti oxidaci, univerzalni pouZziti,
suché a mokré obrabéni, velmi dobré kluzné vlastnosti, stredni fezné rychlosti pri nizkych
az strednich prarezich tfisek, pouZitelnost pri Spatnych podminkach tfiskového obrabéni
Al,0, Povrchova Uprava PVD, univerzalni pouziti, suché a mokré obrabéni, dobra odolnost proti opotfebeni

dobréa provozni spolehlivost, stfedni fezné rychlosti i za hor$ich podminkach obrabéni

TiCN Povrchova uprava PVD, velmi tuhé provedeni, univerzalni pouZiti, 1. volba pro obrabéni ve skupinach
M a P s vyrazné prerusovanym rezem. Suché a mokré obrabéni, nizka az stredni rychlost rezani
v kombinaci s dobrou odolnosti viici opotrebeni a tuhosti pro operace s vysokym mechanickym namahanim fezné hrany

Druh tvrdokovu, bez povrchové upravy

N

9120

Geometrie

F
M
R
AL
VA

Ultra jemné zrno Bez povrchové tpravy, hlavni oblasti vyuZiti je skupina N, lesténo do vysokého lesku, k prevenci
tvroby vrubu na ostri

stupen dokoncovaciho obrabéni - snadné rezani

stredni stupen tfiskového obrabéni - univerzalni pouziti

stupen tfiskového obrabéni pro hrubovani

stupen triskového obrabéni nezeleznych kovd, slitin mosazi a médi a plastt

stupen triskového obrabéni nerezovych materialii a superslitin
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Prehled - frézovani

O ERIPRNOTY T T

Stopkové a rovinné frézy 45°

Rozméry Vymeénitelna bitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
ZE @ 20-32 mm SEMT 09T3... 2/19 2999 0200-2999 0210
@ Rozméry Vyménitelna biitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
0 @#50-100 mm  SEMT 09T3... 2/19 2999 0225-2999 0240
— 0
L]
Rozméry Vymeénitelnd britova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
ZE @ 40-250 mm  SEET/SEKT 1204... 2/20 2999 2050-2999 2090
0
Rozméry Vymeénitelnd bfitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
#50-160 mm  SEKR/N 1203... 2/21 2999 0300-2999 0325

S

Stopkova fréza, hlava na rohové noze a fréza 90° se zavitem

Rozméry Vymeénitelna bfitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
m ZE #10-32 mm APKT/APMT 10... 2/22 2999 0430-2999 0465
0
Rozméry Vymeénitelna bfitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
_ I ZE #16-32mm  APKT/APMT 10.. 2/22 2999 0665-2999 0680
e 0
Rozméry Vymeénitelna bfitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
EW ZE & 20-32 mm SOMT 09T3... 2/27 2999 0330-2999 0340
0
Rozméry Vymeénitelna bfitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
ZE @ 25-32 mm APKT/APET/APMT 16... 2/24 2999 0500-2999 0505
Rozméry Vymeénitelna bfitova destitka Strana katalogu Obj. ¢.
ZE @ 40-63 mm SOMT 09T3... 2/27 2999 0345-2999 0355
Rozméry Vymeénitelna bfitova destitka Strana katalogu Obj. ¢.
@ 40-63 mm APKT/APMT 10... 2/22 2999 0470-2999 0480

IS
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Prehled - frézovani

R YT 1 T AR

Stopkova fréza, hlava na rohové noze a fréza 90° se zavitem

Rozméry Vymeénitelna biitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
@ 40-160 mm  APKT/APET/APMT 16.. 2/24 2999 0520-2999 0560
Rozméry Vyménitelna bfitova destitka Strana katalogu Obj. ¢. @
@#50-125mm  SDMT 1205... 2/26 2999 0400-2999 0420
F
N
Rozméry Vyménitelna biitova destitka Strana katalogu Obj. ¢.
E% @ 16-32 mm APKT/APMT 10.. 2/22 2999 0630-2999 0660
Valcova celni fréza 90°
Rozméry Vymeénitelna bfitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
i EEE @25-32mm  APKT/APMT 10.. 2/28 2999 0490-2999 0495
Rozméry Vymeénitelnd biitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
7 E% @32-40mm  APKT/APET/APMT 16.. 2/29 2999 0600-2999 0605
Rozméry Vymeénitelna biitova destiCka Strana katalogu Obj. ¢.
EEE @ 50-80 mm APKT/APET/APMT 16.. 2/29 2999 0610-2999 0620
Kopirovaci fréza
Rozméry Vymeénitelna biitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
@15 mm RDHX/RDGT/RDHT...07.. 2/15 2999 0800-2999 0815
0 @20 mm RDHX/RDGT/RDHT...10.. 2/15 2999 0825-2999 0840
Rozméry Vyménitelna bfitova desticka Strana katalogu 0Obj. 6.
@#52- 80 mm  RDHX/RDGT/RDHT...12T3.. 2/15 2999 0900-2999 0910
0 #52-100 mm  RDHX/RDGT/RDHT...1604.. 2/15 2999 0915-2999 0930
Rozméry Vymeénitelna bfitova destitka Strana katalogu Obj. ¢.
@ 15-25 mm RDHX/RDGT/RDHT...07.. 2/16 2999 1010-2999 1025
@ 20-35 mm RDHX/RDGT/RDHT...10.. 2/16 2999 1030-2999 1045
@ 24-42 mm RDHX/RDGT/RDHT...12... 2/16 2999 1050-2999 1070
@32 mm RDHX/RDGT/RDHT...186... 2/16 2999 1075
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Prehled - frézovani

Nastréna fréza 90°

Rozméry Vymeénitelna bitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
ZE @ 50-80 mm VCGT 2205... 2/14 2999 1310-2999 1320
@ Rozméry Vyménitelna biitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
0 @ 32-40 mm VCGT 2205... 2/14 2999 1325-2999 1330
— 0
-
Kotoucové frézy
Rozméry Vymeénitelnd bfitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
#80-200 mm  SNHQ 11/12... 2/37 2999 1400-2999 1495
: Rozméry Vyménitelna biitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
#63-160 mm SNHQ 11/12... 2/37 2999 1600-2999 1635
Centrovaci a fazetovaci fréza 45°
Rozméry Vyménitelna biitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.

_ @12 mm SDET 08... 2/30 2999 1750

Rozméry Vymeénitelna bitova desticka Strana katalogu 0Obj. ¢.
a l — @ 8-25 mm SOMT 09T3... 2/31 2999 0380-2999 0390

A 4

gz

Rozméry Vymeénitelna bitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
T, - @ 7-34 mm TCGT/TCMT 1102../16T3... 2/33 2999 1800-2999 1825
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Fazetovaci fréza prestavitelna

Prehled - frézovani

Rozméry Vymeénitelna biitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
e ——— @25 mm TCGT/TCMT 16T3... 2/36 2999 1840
‘; p—1
Rozméry Vyménitelna biitova destitka Strana katalogu Obj. ¢.
E% @35 mm XPHT 16... 2/32 2999 0723-2999 0735

Zahlubovaci fréza na Srouby se zapustnou hlavou

Rozméry Vymeénitelna biitova desticka

Strana katalogu

Obj. é.

2/33

2999 1900-2999 1910

2/33

2999 1915-2999 1940

Rozméry Vymeénitelna biitova desticka

Strana katalogu

Obj. é.

#12-30 mm CC./TC..0602/1102/16T3...

/ — #10-15 mm CCGT/CCMT 0602...
7 18-33 mm CCGT/CCMT 09T3...

2/33

2999 2000-2999 2045

Fréza na T-drazky s vnitinim chlazenim

Rozméry Vymeénitelna bfitova desti¢ka

Strana katalogu

Obj. €.

E% @ 25-40 mm CCMX 0603/08T3/09T3...

2/36

2999 1700-2999 1710

2/9
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Moderni vyrobni technologie

Moznosti pouziti stopkovych a nastrénych fréz

==
o=

Rozhodujici pro pouZiti nastroji pro Sikmé ponorné obrabéni je uhel hibetu
spodniho ostfi a volny prostor télesa frézy.

Doporuceni pro max. uhel stoupani a hloubku fezu naleznete
v priloZzené tabulce, v nomenklature a ve vzorcich..

Sikmé ponorné obrabéni / stopkové frézy

Pouziti Nastroj @ frézy Vym. Omax. Strana
vmm bF.dest. (°)  katalogu qp; g,
10-14  APKT 10.. - 2/22 2999 0430-2999 0465
16 APKT 10.. 5,0 2/22
PEemr—— 18 APKT 10... - 2/22
Pl L 20 APKT10.. 45 2/22
25 APKT 10.. 4,0 2/22
32 APKT 10.. 0,5 2/22
Sikmé ponorné obrabéni / rohové frézy
Pouziti Nastroj @ frézy Vym. Omax. Strana
vmm bi.dest. © katalogu  opj, ¢,
40 APKT 10... - 2/22 2999 0470-2999 0480
50 APKT 10... 15 2/22
63 APKT 10... 1,0 2/22
/
50 VCGT22.. 19,0 214 2999 1310-2999 1320
63 VCGT 22.. 170 214
| 80 VCGT 22... 10,0 2/14
g D 4 52 RD 12... 4,0 2/15 2999 0900-2999 0910
g o | 66 RD 12.. 30  2/15
ey | 80 RD 12.. 22 215
7 IF = ~ | 52 RD 16... 8,0 2/15 2999 0915-2999 0930
: i Yy 66 RD 16... 60  2/15
e 1T 80 RD 16... 4,0 2/15
f
Sikmé ponorné obrabéni / kopirovaci fréza (fréza se zavitem)
Pouziti Nastroj @ frézy Vym. Omax. Strana
v mm br.dest. °) katalogu Qpj, g,
16-32  APKT 10.. _ 2/22 2999 0630-2999 0660
15 RD 07... 11,0 2/16 2999 1010-2999 1025
20 RD 07... 7,0 2/16
25 RD 07... 6,0 2/16
20 RD 10... 20,0 2/16 2999 1030-2999 1045
, ﬁ'ﬁ 25 RD10.. 120  2/16
e =L 30 RD 10... 8,0 2/16
[ 35 RD 10.. 7.0 2/16
[ 24 RD 12T.. 25,0 2/16 2999 1050-2999 1075
[ 35 RD 12T.. 90  2/16
E A 42 RD 12T.. 80 216
A _ 32 VCGT 22.. 31,0 2/14 2999 1325-2999 1330
i %a 40 VCGT22.. 210 214
® o, *
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Moderni vyrobni technologie

Moznosti pouziti stopkovych a nastrénych fréz

Rozhodujicim faktorem pro skutec¢nost, zda se nastroj maze primér otvoru (pro hladké dno drazky) a max. hloubku fezu na jeden
pouzit pro cirkularni frézovani bez poc¢atecniho otvoru, je provedeni obéh frézy najdete v pfilozené tabulce, nomenklature a ve vzorcich.
frézy a uhlu hrbetu spodniho ostri. Doporuceni pro max. a min.

Cirkularni frézovani / stopkové frézy

Pouziti Nastroj @ frézy Vym. Omin.  Omax.  Smax,  Strana @
vmm  bidest. mm mm mm katalogu op; ¢
10-14 APKT 10.. - - - 2/22 2999 0430-2999 0465 L
16 APKT10.. 24 30 15 2/22 -
_ o 18 APKT10.. - - - 222 N
| pe 2/22
— — I 20 APKT10.. 32 38 1,6 2

S 25 APKT10.. 42 48 18 2/22
; 1 32 APKT10.. 54 62 20 2/22
15 RDO7.. 17 30 1,4 2/15 2999 0800-2999 0815

1 7, s — 20 RD10.. 28 40 1,4 2/15 2999 0825-2999 0840

Siex. = posuQ do hloubky .mm na dbéh

Cirkularni frézovani / rohové frézy

Pouziti Nastroj Pfrézy  Vym. Omin.  dimax. Smax,  Strana
vmm  bidest. mm mm mm katalogu op; ¢
40 APKT 10.. - - - 2/22 2999 0470-2999 0480

50 APKT10.. 84 98 05 2/22
63 APKT10.. 105 124 05 2/22
52 RD 12.. 82 102 2,8 2/15 2999 0900-2999 0910
D Vs 66 RD 12.. 110 132 2,8 2/15
i ﬁ-* v 80 RD12.. 136 160 2,8 2/15
=l s “& ] 52 RD 16.. 74 104 4,0 2/15 2999 0915-2999 0930

66 RD16.. 102 132 4,0 2/15
80 RD 16.. 130 160 40 2/15

Siax. = posuv do hloubky mm na obéh

Cirkularni frézovani / kopirovaci fréza (se zavitem)

Pouziti Nastroj @ frézy Vym. Omin.  Omax. Smax,  Strana
vmm  brdest. mm mm mm katalogu opj ¢
16-32 APKT 10... - - - 2/22 2999 0630-2999 0660

15 RDO7.. 17 30 1,4 2/16 2999 1010-2999 1025

20 RDO7.. 28 40 1.4 2/16

:D 25 RDO7.. 38 50 15 2/16
' 20 RD 10... 22 40 2,6 2/16 2999 1030-2999 1045

— e - 25 RD10.. 32 50 25 2/16
: _'Ha 30 RD10.. 42 60 23 2/16
| ' 35 RD10.. 52 70 25 2/16
24 RD 12T.. 24 48 3,0 2/16 2999 1050-2999 1075

S 35 RD12T.. 46 70 30 2/16
| A 42 RD12T.. 62 82 35 2/16

S = posuv. do hloubky mm na dbéh
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Prehled - frezovanl
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I1SO nazev
APET 160408 FR

APKT 1003PDER
APKT 1003PDER
APKT 1003PDER
APKT 1003PDFR
APKT 1604PDER
APKT 1604PDR
APKT 1604PDR
APKT 1604PDR
APKT 1604PDR
APMT 1604UNI
APMT 1003
APMT 1003
APMT 1003
CCMX 060304S
CCMX 08T308S
CCMX 09T308S
RDGT 1003MOT
RDGT 1003MOT
RDGT 12T3MOT
RDGT 12T3MOT
RDGT 1604MOT
RDGT 1604MOT
RDHT 0702MO
RDHT 1003MO
RDHT 12T3MO
RDHT 1604MO
RDHX 0702MOT
RDHX 0702MOT
RDHX 1003MOT
RDHX 1003MOT
RDHX 1003MOT
RDHX 12T3MOT
RDHX 12T3MOT
RDHX 12T3MOT
RDHX 1604MOT
RDHX 1604MOT
RDHX 1604MOT
RDMX 1003MOT
RDMX 1003MOT
RDMX 1003MOT
RDMX 12T3MOT
RDMX 12T3MOT
RDMX 12T3MOT
RDMX 1604MOT
RDMX 1604MOT
RDMX 1604MOT
SCET 050204
SCET 060204
SCET 070308
SCET 09T308
SCET 120408
SDET 082508

SDMT 120508SR
SDMT 120508SR
SDMT 120508SR
SDMT 120508SR
SDMT 120508SR
SDMT 120508SR
SDMT 120508SR

ALN 9120

M KNH 9110
M PMK 9130
MU 9145
AL N 9020
ALU
M PMK 9130
MU 9145
R PMK 9130
RU9145
UNI
AL
INOX
UNI
M PMK 9130
M PMK 9130
PMK 9130
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Prehled - frézovani

B I
ISO nazev Druh obrabéného materialu nerez Obj. 6.
SEET 1204AFSN INOX ° ° 2/20 29995173
° SEET 1204AFSN UNI ° ) ° 2/20 29995170
SEKN 1203AFSN M PMK 9130 © ° ) 2/21 29995027
. SEKN 1203AFSN MU 9145 © 0 ° 2/21 29995036
— SEKR 1203AFSN M PMK 9130 ° M) © @) 2/21 29995030 @
SEKR 1203AFSN MU 9145 ® ® ) O 2/21 29995033
F
SEKT 1204 ALU ° 2/20 29995176 N
== SEMT 09T3AFSN F PMK 9130 ° O © O @) 2/19 29995000
; SEMT 09T3AFSN FU 9145 ° ° @) o) ) 2/19 29995003
SNHQ 1102AZTN M PMK 9130 ° ° 2/19 2999 5500
SNHQ 1102AZTN MU 9145 ° ° ® 2/19 29995503
SNHQ 1103AZTN M PMK 9130 ° ° 2/19 2999 5506
SNHQ 1103AZTN MU 9145 ° ° ® 2/19 2999 5509
SNHQ 1203AZTN MU 9145 ® ® © ) 2/19 29995515
SNHQ 1203AZTN PMK 9130 ° O ° @) 2/19 29995512
SNHQ 1204AZTN MU 9145 ° ° © © 2/19 29995521
SNHQ 1204AZTN PMK 9130 ° ) ° O 2/19 29995518
SNHQ 1205AZTN MU 9145 ° ® )} © 2/19 2999 5527
SNHQ 1205AZTN PMK 9130 ° O ° o) 2/19 2999 5524
SNHQ 1207AZTN MU 9145 ® ® )} ) 2/19 2999 5533
SNHQ 1207AZTN PMK 9130 ° O ° ) 2/19 2999 5530
SOMT 097304 FKH 9105 © ° O 2/27 2999 5042
' =) SOMT 097304 F PMK 9130 ® M) ° ) 2/27 2999 5045
a SOMT 09T304 FU9145 ® ® ° 2/27 2999 5060
SOMT 097304 M PMK 9130 ° 0 O 2/27 29995051
SOMT 097304 MU 9145 ° ° ® 2/27 2999 5054
TCGT 110202 L-EC U 9035 ® ® ) ° 2/34 2999 0395
_ TCGT 110202 R-EC U 9035 ° ° ) ® 2/34 2999 0392
f_Q_J TCGT 110204 ALU ° 2/34 2999 0361
[ TCGT 16T304 ALU ° 2/34 2999 0364
TCMT 110204 M PMK 9030 ° ° ° 2/34 2999 0374
4 TCMT 16T308 M U 9035 ° 2/35 2999 0389
p TCMT 16T308 UNI ° 2/34 2999 2339
VCGT 220530 ALU30 R3 ° 2/14 2999 5483
XPET 0502AP 9145 ° ® ° 2/41 2999 5800
XPET 0602AP 9145 ° ® ° 2/41 29995803
XPET 0703AP 9145 ° ° ° 2/41 2999 5806
XPET 0903AP 9145 ° ® ° 2/41 29995809
XPET 11T3AP 9145 ° ® ° 2/41 29995812
XPET 12T3AP 9145 ° ° ° 2/41 29995815
. XPHT 160408 ALN 9120 ° 2/32 2999 5554
é XPHT 160412S PMK 9125 ° ® ° 2/32 2999 5551
XPHT 160412S PMK 9140 ° ° ° © 2/32 2999 5548
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Nastréna fréza 90° na obrabéni hliniku, s vnitinim chlazenim

Provedeni: Nastréna fréza 90°, niklovany povrch. ] T EZE
= 0
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. % '

Poutziti: Vhodna pro rohové, rovinné a drazkovaci frézovani a také pro Sikmé
zanorovani. Univerzalni pouZiti ve vyrobé nastroju a forem.

Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu

2999 Obj. ¢.
@D @dH7 L @ d, ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm Pocet britl mm mm mm mm chlazeni britova desticka) £
50 3 22 56 40 16 ano VCGT 220530... 252,00 ...1310
63 4 22 56 50 16 ano VCGT 220530... 281,00 ...1315
80 5 27 56 63 16 ano VCGT 220530... 338,00 ...1320
(W280)

Rohova Sroubovaci fréza 90° na obrabéni hliniku, s vnitfnim chlazenim

Provedeni: Kopirovaci fréza 90° (se zavitem), niklovany povrch. 7 N
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. d “ o

PouZiti: Vhodna pro rohové, rovinné a drézkovaci frézovani a také pro Sikmé %
zanofovani. Univerzalni pouZiti ve vyrobé nastroja a forem.

Upozornéni: Prodlouzeni pro frézy se zavitem viz 12 3/19.

Rozmeéry Rozméry Hloubka fezu

2999 Obj. ¢.
2D @dh7 L Rozméry ap/max. Vnitini VBD (vyménnd
mm Pocet britd mm mm M mm chlazeni britova desticka) €
32 2 17 48 M16 16 ano VCGT 220530... 178,00 ...1325
40 3 17 48 M16 16 ano VCGT 220530... 226,50 ...1330
(W280)

Prislusenstvi pro zanofovaci frézu 90° na obrabéni hliniku,

s vnitifnim chlazenim

Bal,. 2999 5886 Obj. €.

S &)
Provedeni P € € Sroub TORX
Sroub TORX® & 32-80 mm 5A 4,38 - ...0190
Sroubovak pro TORX* T 20 x 100 mm 1 - 5,05 ...0060

A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543) %

Sroubovak pro TORX*

ISO frézovaci VBD pro obrabéni hliniku

Rychlost 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného fezu Posuv,
I1SO nazev materidlu hloubka fezu
VCGT 220530 ALU30 R3 Ve m/min 17,40 ...5483
fz mm/Z - - - 0,05-2,5 - -
ap/mm - - - 0,5-16 - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)
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VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Valcova kopirovaci fréza s vnitinim chlazenim

Frezovani

Provedeni: Rovinna a kopirovaci fréza, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: Univerzalni pouziti na frézovani rovinnych ploch a kopirovaci,
kruhové, obvodové a zavrtavaci kruhové frézovani, pri vysoké frézovaci

rychlosti, vhodna pro nastrojarstvi a vyrobu forem.

Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry  Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
ZD @dg7 Zd L l; I, ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm  Pocet britli mm mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
15 2 16 7 90 40 20 2,0 ano RDHX/RDGT/RDHT..07... 141,50 ...0800
15 2 16 7 110 60 20 2,0 ano RDHX/RDGT/RDHT..07... 147,00 ...0805
15 2 20 7 160 110 22 2,0 ano RDHX/RDGT/RDHT..07... 141,50 ...0815
20 2 20 10 90 40 20 2,5 ano RDHX/RDGT/RDHT..10... 147,00 ...0825
20 2 25 10 110 55 22 2,5 ano RDHX/RDGT/RDHT..10... 148,50 ...0830
20 2 25 10 160 100 25 2,5 ano RDHX/RDGT/RDHT..10... 154,00 ...0840
(W280)
Kopirovaci fréza s vnitfnim chlazenim
Provedeni: Rovinna a kopirovaci fréza, niklovany povrch. N
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. EgE
Pouziti: Univerzalni pouZiti na frézovani rovinnych ploch a kopirovaci, kruhové,
obvodové a zavrtavaci kruhové frézovani, pfi vysoké frézovaci rychlosti, vhodna {
pro nastrojarstvi a vyrobu forem. E_fg =
Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
ZD @d @dH7 L ap/max. Vnitini
mm Pocet britl mm mm mm mm chlazeni  VBD (vyménna bfitova desticka) €
52 5 12 22 50 34 ano RDHX/RDGT/RDHT..12T3... 182,00 ...0900
66 6 12 27 52 34 ano RDHX/RDGT/RDHT..12T3... 189,00 ...0905
80 7 12 27 52 34 ano RDHX/RDGT/RDHT..12T3... 218,00 ...0910
52 4 16 22 50 34 ano RDHX/RDGT/RDHT..1604... 211,00 ...0915
66 5 16 27 52 3;4 ano RDHX/RDGT/RDHT..1604... 266,00 ...0920
80 6 16 27 52 34 ano RDHX/RDGT/RDHT..1604... 277,00 ...0925
100 7 16 32 52 34 ano RDHX/RDGT/RDHT..1604... 287,50 ...0930
(W280)
PrisluSenstvi pro kopirovaci frézu s vnitfnim chlazenim ‘ °
Bal,j. 2999 5886 Obj. ¢. Sroub TORX* Upinaci patka
Provedeni [ € €
Sroub TORX" pro britové destitky 07 10A 4,73 - ...0150
Sroub TORX" pro biitové desticky 10 + 12 10A 5,15 - ...0140
Sroub TORX® pro biitové desticky 16 5A 5,40 - ...0162
Upinaci Sroub pro biitové desticky 12 104 4,73 - ...0160
Upinka pro bfitové desticky 16 10A 371 - ...0165 Upinaci Sroub
Sroubovak pro TORX® T 7 x 60 mm 1 - 4,75 ...0020
Sroubovak pro TORX® vyménné biitové 1 - 4,92 ...0050 l -
desticky 10 + 12 T 15 x 80 mm
Sroubovak pro sroub TORX* vyménné 1 - 5,05 ...0060
biitové desticky 16 T 20 x 100 mm & . -
A Odb&r mozny jen v celém baleni. (W281) (W543) Sroubovak pro TORX

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Fréezovani

Kopirovaci fréza (se zavitem) s vnitinim chlazenim

SRR

T

Provedeni: Rovinna a kopirovaci fréza (se zavitem), niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

Pouziti: Univerzalni pouZiti na frézovani rovinnych ploch a kopirovaci frézovani

pro nastrojarstvi a vyrobu forem, vhodna pro ramping a axiélni najezd, jakoz i pro

zavrtavaci kruhové frézovani.

Upozornéni: Prodlouzeni pro frézy se zavitem viz =22 3/19.

Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu

@D @dh6 @d L @d, ap/max. Vnitini

mm  Pocet britl mm mm mm mm M mm chlazeni  VBD (vyménna britova desticka) £

15 2 8,5 7 28 12,8 M8 2,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..07... 109,00 ...1010
16 3 85 7 28 12,8 M8 2,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..07... 115,50 ...1015
20 4 10,5 7 28 17,8 M10 2,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..07... 147,50 ...1020
25 5 12,5 7 28 12,8 M12 2,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..07... 162,00 ...1025
20 2 10,5 10 28 17.8 M10 2,5 ano  RDHX/RDGT/RDHT..10... 133,50 ...1030
25 3 12,5 10 32 20,8 M12 2,5 ano  RDHX/RDGT/RDHT..10... 164,00 ...1035
30 4 17,0 10 42 288 M16 2,5 ano  RDHX/RDGT/RDHT..10... 158,00 ...1040
35 5 17,0 10 42 28,8 M16 2,6 ano  RDHX/RDGT/RDHT..10... 182,50 ...1045
24 2 12,5 12 32 20,8 M12 3,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..12T3... 180,00 ...1050
35 3 17,0 12 42 288 M16 3,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..12T3... 183,00 ...1055
42 4 17,0 12 42 28,8 M16 3,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..12T3... 174,50 ...1070
32 2 17,0 16 43 288 M16 4,0 ano  RDHX/RDGT/RDHT..1604... 143,00 ...1075

(W280)

Pfislusenstvi pro kopirovaci frézu (se zavitem) s vnitinim chlazenim

Bal,. 2999 5886 Obj. &. -
Provedeni 0w € €
Sroub TORX" pro biitové desticky 07 104 473 - ...0150
Sroub TORX" pro biitové desticky 10 + 12 10A 5,15 - ...0140 Sroub TORX® Upinaci Sroub
Upinaci Sroub pro bfitové desticky 12 10A 4,73 - ...0160
Sroub TORX" pro bfitové desticky 16 5A 5,40 - ...0162
Sroubovak TORX® pro vyménné bitové 1 - 4,79 ...0010
desti¢ky 05 T 6 x 60 mm
Sroubovak TORX® pro vyménné biitové 1 - 4,75 ...0020
destiCky 07 T 7 x 60 mm
Sroubovak pro TORX" biitové destitky 1 - 4,92 ...0050 -2”
10-12 T 15 x 80 mm
Sroubovak TORX* pro vyménné bfitové 1 - 5,05 ...0060 Sroubovak pro TORX*®
destiéky 16 T 20 x 100 mm
A Odb&r mozny jen v celém baleni. (w281) (W543)
ISO frézovaci VBD
Provedeni: Kruhova, 15° pozitivni. ° o o
RDHT-AL RDMX RDHX RDGT
2999 Obj. &.

Rychlost fezu

Druh obrabéného Posuv, M

I1SO nazev materidlu hloubka fezu nerez

RDHT 0702MO ALN 9120 Ve m/min 180-610 ...6203
ﬁ fz mm/Z - - - 0,1-0,2 - -

ap/mm - - - 0,3-2 - -

RDHT 1003MO ALN 9120 Ve m/min - - - 155-610 - - 10A 6,50 ...5206
:# fz mm/Z - - - 0,1-0,3 - -
ap/mm - - - 0,3-2,5 - -

RDHT 12T3MO ALN 9120 Ve m/min - - - 155-610 - - 10A 7.45 ...6209
# fz mm/Z - - - 0,1-0,3 - -
¥ ap/mm - - - 0,3-3 - -

RDHT 1604MO ALN 9120 Ve m/min - - - 140-610 - - 10A 9,65 ...6212
# fz mm/Z - - - 0,1-0,4 - -
- ap/mm - - = 0,3-4 - -

A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W282)
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VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

pokracovani na nasledujici strané

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Frézovani
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ISO frézovaci VBD

pokracovani

21 ©

A Odbér mozny jen v celém baleni.
pokracovani na nasledujici strané

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/1 7

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
dodatecné prepravni naklady.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.
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| Frézovani

ISO frézovaci VBD

pokracovani
Rychlost fezu 2999 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, 5 H Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez superslitina | tvrdy mat. & €
RDGT 1604MOT PM 9140 Ve m/min 180-280 105-165 170-265 35-80 35-55 10A 8,30 ...5284
q A fz mm/Z 0,1-0.4 0,1-0,3 0,1-0,4 - 0,1-0,24 0,1-0,2
N ap/mm 1-4 1-3 1-4 - 1-2,4 0,3-1,5
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)

21 ©
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2/1 8 Vsechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuceni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Stopkova rohova fréza 45° s vnitinim chlazenim

Frezovani

Provedeni: Stopkova fréza s pozitivni geometrii bfitu pro potlacovani vibraci,
niklovany povrch. DIN A
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. 1835B

Pouziti: Univerzalni vyuziti pro lehké a stiedni obrabéni v§ech materiald,
s povrchem dilce do Ra 0,8. Bezproblémové obrabéni skupin materiala:
M nerez a S superslitina, ve strojich s nizsim vykonem, dilct s nachylnosti

k vibracim.
Rozméry Rozméry Rozméry rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.

2D Pocet @dg7 L | #D1 ap/max. Vnitini VBD (vyménna €

mm brith mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka)

20 2 20 82 32 29,8 4,5 ano SEMT 09T3AFSN 177,00 ...0200
25 3 25 98 42 34,8 4.5 ano SEMT O9T3AFSN 194,00 ...0205
32 4 32 102 42 42,0 4.5 ano SEMT 09T3AFSN 256,00 ...0210

(W280)

Rovinna fréza 45° s vnitinim chlazenim

niklovany povrch.

Provedeni: Rovinna fréza s s pozitivni geometrii britu pro potlacovani vibraci, EZE
0
Dodavame bez vyménnych bfitovych destié¢ek a Sroubovaku.

Pouziti: Univerzalni vyuZiti pro lehké a stfedni obrabéni véech materiald,
s povrchem dilce do Ra 0,8. Bezproblémové obrabéni skupin materiala:
M nerez a S superslitina, ve strojich s niz§im vykonem, dilc s nachylnosti

k vibracim.
Rozméry Rozméry Rozméry rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Pocet BdH7 @d1 L @ D1 ap/max. Vnitfni VBD (vyménna
mm bFitd mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
50 5 22 18 40 59,6 4,5 ano SEMT 09T3AFSN 287,50 ...0225
63 6 22 18 40 75,8 4,5 ano SEMT 09T3AFSN 287,50 ...0230
80 8 27 38 50 89,6 4,5 ano SEMT 09T3AFSN 350,00 ...0235
100 10 32 45 50 110,0 4,5 ano SEMT 09T3AFSN 453,00 ...0240
(W280)

Prislusenstvi pro stopkové a rovinné frézy 45° s vnitinim chlazenim

Bal,j. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni &) € €
Sroub TORX" pro biitové desticky 10A 3,29 - ...0005

Sroub TORX"®

Sroubovak pro TORX® T 9 x 60 mm 1 - 4,75 ...0035 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)

Sroubovak pro TORX*

ISO frézovaci VBD 20° pozitivni

Rychlost fezu 2999 Obj. é.

Druh obrébéného Posuv, M Bal,j.

ISO nazev materialu hloubka fezu nerez P €

SEMT 09T3AFSN F PMK 9130 Ve m/min 190-325 110-195  180-305 - 104 745 ...5000
) fzmm/Z 0,12-0,35 0,12-0,26 0,12-0,35 - - -
e ap/mm 05-45  05-34  05-45 - - -

SEMT 09T3AFSN FU9145 Ve m/min 150-240 90-140 140-225 - 30-70 - 104 7.45 ...6003
@ () fz mm/Z 0,12-0,35 0,12-0,26 0,12-0,35 - 0,12-0,21 -
NP A ap/mm 0,5-4,5 0,56-34 0,5-4,5 - 0,6-2,7 -

A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /1 9

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Rovinna nastréna fréza s vnitinim chlazenim

21 ©

Provedeni: Standardni rovinna fréza s pozitivni geometrii bfitu pro mékky
fez, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PouZziti: Univerzalni vyuZiti k obrabéni vSech material(, univerzalni obrabéni.

Rozméry Rozméry rozméry 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @ dH7 L @ D1 VBD (vyménna
mm brit mm mm mm britova desticka) €
40 3 16 40 53 SEET/SEKT 1204... 148,50 ...2050
50 4 22 48 65 SEET/SEKT 1204... 165,00 ...2055
63 5 22 48 78 SEET/SEKT 1204... 186,00 ...2060
80 6 27 50 95 SEET/SEKT 1204... 205,50 ...2065
100 6 32 50 115 SEET/SEKT 1204... 240,50 ...2070
125 7 40 63 140 SEET/SEKT 1204... 294,50 ...2075
160 8 40 63 173 SEET/SEKT 1204... 576,50 ...2080
200 12 60 63 213 SEET/SEKT 1204... 733,50 ...2085
250 16 60 63 263 SEET/SEKT 1204... 954,50 ...2090
(W280)
PrisluSenstvi pro rovinnou nastrénou frézu
Bal. 2999  Obj . ~
Provedeni [ J €
Sroub TORX" pro SEET/SEKT 1204 54 4,39 ...0193 ~
A Odbér mozny jen v celém baleni. . L (W281) Sroub TORX*
ISO frézovaci VBD
V’ej—*
SEKT ALU SEET AFSN
Rychlost fezu 2999 Obj. €.
Druh obrabéného Posuv,
I1SO nazev materidlu hloubka fezu €
SEKT 1204 ALU Ve m/min - 13,85 ...5176
# fz mm/Z - - - 0,05-0,4 - -
: ap/mm - - - 0,2-4,5 - -
SEET 1204AFSN UNI Ve m/min 255-370 150-220 - - 50-110 - 10A 14,60 ...56170
B G fz mm/Z 0,20-0,40 0,20-0,30 - - 0,20-0,24 -
T NV ap/mm 1,0-6,5 1,0-4,9 - - 1,0-3,9 -
SEET 1204AFSN INOX Ve m/min 165-265 95-155 190-280 - - - 10A 14,55 ...56173
e A fz mm/Z 0,20-0,30 0,20-0,23 0,2-04 - - -
N ap/mm 1,0-6,5 1,0-4,9 0,5-6,0 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)

2/20

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frezovani

Rovinna fréza 45° s vnitfnim chlazenim ($roubové upinani)

variabilni rozteci VBD, niklovany povrch.

Provedeni: Rovinna fréza s malym feznym odporem, potlacovani vibraci diky EZE
0
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: MoZnost pouZziti na hrubovani a dokoncovaci frézovani vSech materiala.
Kompatibilni také s SEKN/SEKR.

21 ©

Rozméry Rozméry Rozméry rozméry Hloubka rezu 2999 Obj. ¢.

@D @dH7 @d1 L @ D1 ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm  Pocet bfitl mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €

50 4 22 63 50 18,0 6,5 ano SEKR/N1203... 280,00 ...0300

63 5 22 76 50 18,0 6,5 ano SEKR/N1203... 328,50 ...0305

80 6 27 93 50 38,0 6,5 ano SEKR/N1203... 352,50 ...0310
100 6 32 113 50 45,0 6,5 ano SEKR/N1203... 389,50 ...0315
125 7 40 138 63 56,0 6,5 ano SEKR/N1203... 485,50 ...0320
160 7 40 173 63 66,7 6,5 ne SEKR/N1203... 572,00 ...0325

(W280)

Prislusenstvi pro rovinné frézy 45° s vniténim chlazenim

5840 5886 Obj. ¢.
Provedeni € € -
Inbusovy klié, 6hran 4 mm 029 - ...0040 Inbusovy klig
Sroubovak pro TORX* T 9 x 60 mm - 4,75 ...0035
Sroubovak pro TORX” T 15 x 80 mm - 4,92 ...0050 %
(W528) (W543)
Sroubovak pro TORX*
ISO frézovaci VBD 20° pozitivni
SEKN AFSN SEKR AFSN
Rychlost fezu 2999 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu [ €
SEKN 1203AFSN M PMK 9130 Ve m/min 150-220 140-205 - - 30-40 104 8,25 ...6027
(ﬁ\ /ﬁ\ fz mm/Z 0,15-0,3 - 0,15-0,3 - - 0,1-0,2
= ap/mm 1-6,5 - 1-6,5 - - 0,3-1,5
SEKN 1203AFSN MU 9145 Ve m/min 150-215 90-125 140-200 - - - 10A 8,25 ...5036
# # fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-0,23  0,15-0,3 - = -
NN ap/mm 1-6,5 1-4,9 1-63 - - -
SEKR 1203AFSN M PMK 9130 Ve m/min 170-225 100-135 160-210 - 30-65 - 104 8,45 ...5030
O fzmm/Z 02-03 02-023  02-03 = 0,2-0,23 =
=\ ap/mm 1-6,5 1-4,9 1-6,5 - 1-3.9 -
SEKR 1203AFSN M U 9145 Ve m/min 170-225 100-135  160-210 = 30-65 = 104 845 ...5033
WA fz mm/Z 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 - 0,2-0,23 -
N ap/mm 1-6,5 1-4,9 1-6,5 - 1-39 =
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /21

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Fréezovani

Rohova fréza 90°, s valcovou stopkou, s vnitinim chlazenim

b
(hik

Provedeni: Rohova fréza 90°, s vélcovou stopkou, niklovany povrch. )

Dodavame bez vyménnych biitovych destiéek a sroubovaku. DIN EﬁE

PouZiti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitini kopirovani, kruhové, obvodové 18358

frézovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouziti. ?

Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
ZD @dg7 L I, ap/max. Vnitfni VBD (vyménnd
mm Pocet britd mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
10 1 16 78 24 9 ano APKT/APMT 10... 103,50 ...0430
12 1 16 78 24 9 ano APKT/APMT 10... 103,50 ...0435
14 1 16 78 24 9 ano APKT/APMT 10... 138,50 ...0440
16 2 16 85 25 9 ano APKT/APMT 10... 138,50 ...0445
18 2 20 85 25 9 ano APKT/APMT 10... 138,50 ...0450
20 3 20 90 25 9 ano APKT/APMT 10... 159,50 ...0455
25 4 25 95 25 9 ano APKT/APMT 10... 204,00 ...0460
32 5 25 95 26 9 ano APKT/APMT 10... 227,00 ...0465
(W280)

Rohova fréza 90° s valcovou stopkou, extra dlouhd, s vnitinim chlazenim

Provedeni: Rohova fréza 90°, s vélcovou stopkou, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Poutziti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitni kopirovani, kruhové, obvodové

frézovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouZiti.

Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @dhé L Iy ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm britl mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
16 2 16 150 100 9 ano APKT/APMT 10... 169,50 ...0665
20 3 20 150 98 9 ano APKT/APMT 10... 201,00 ...0670
25 4 25 150 95 9 ano APKT/APMT 10... 247,00 ...0675
32 5 32 150 89 9 ano APKT/APMT 10... 295,50 ...0680
(W280)
Rohova nastréna fréza 90°
Provedeni: Rohova néstréna fréza 90°, niklovany povrch. T
Dodavame bez vyménnych britovych desti¢ek a Sroubovaku. ? _'"
PoutZiti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitfni kopirovéni, kruhové, obvodové T
frézovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouziti. " % [
H
1
. . | o
v
Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Podet @dH7 @d1 L ap/max. Vnitini VBD (vyménnd
mm britd mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
40 6 16 14 40 9 ne APKT/APMT 10... 210,00 ...0470
50 7 22 18 40 9 ne APKT/APMT 10... 221,50 ...0475
63 8 22 18 40 9 ne APKT/APMT 10... 281,00 ...0480
(W280)
Rohova Sroubovaci fréza 90° s vnitinim chlazenim
Provedeni: Rohova Sroubovaci fréza 90°, niklovany povrch. g
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. R
Poutziti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitfni kopirovani, kruhové, obvodové -
frézovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouziti. - & k.
Upozornéni: Prodlouzeni pro frézy se zavitem viz 22 3/19. é g 5
|
L
Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
ZD Pocet @dh6 Zd1 Rozméry ap/max. Vhnitfni VBD (vyménna
mm brit mm mm mm M mm chlazeni britova desticka) €
16 2 85 135 25 M8 9 ano APKT/APMT 10... 120,00 ...0630
20 3 10,5 18,0 30 M10 9 ano APKT/APMT 10... 168,50 ...0640
25 4 12,5 21,0 35 M12 9 ano APKT/APMT 10... 191,00 ...0650
32 5 17,0 29,0 43 M16 9 ano APKT/APMT 10... 208,00 ...0660
(W280)
2 / 22 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frezovani

PFisluSenstvi pro stopkové, rohové a valcové celni frézy

Bal.. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni [av] € €
Sroub TORX® pro bitové destidky 5A 4,39 - ...0051

Sroubovak pro TORX® T 7 x 60 mm 1 - 4,75 ...0020 Sroub TORX®
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)
Sroubovak pro TORX"® @
F
-
ISO frézovaci VBD

format
professional quality

INOX
Rychlost fezu 2o 2l e
Druh obrabéného Posuv, Bal.j.
I1SO nézev materialu hloubka fezu [ €
APMT 1003 ALU Ve m/min - - - 125-560 - - 10A 7,40 ...5140
fz mm/Z - - - 0,05-0,30 - -
ap/mm - - - 0,8-9 = -
APMT 1003 UNI Ve m/min 185-255  110-150  175-240 = = = 10 5,15 ...5143
fzmm/Z 0,10-0,25 0,10-0,19 0,10-0,25 - - -
ap/mm 1,0-9 1,0-6,8 1,0-9,0 - - -
APMT 1003 INOX Ve m/min 185-255  110-150 = = 35-75 = 104 5,15 ...5146
fz mm/Z 0,10-025 0,10-0,19 = = 0,1-0,15 =
ap/mm 1,0-9 1,0-6,8 = = 1,0-5,4 =
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W290)
ISO frézovaci VBD
el
| " = —
AL M KNH M PMK, M U
Rychlost fezu Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv,
I1SO nazev materialu hloubka fezu
APKT 1003PDFR AL N 9020 Ve m/min ...5082
" fz mm/Z
i ap/mm = = = 0,8-9 = =
APKT 1003PDER M KNH 9110 Ve m/min 170-265 100-155 160-250 - 30-75 - 10A 6,60 ...6070
(ﬂ\ ‘/ﬁx‘ fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
= ap/mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
APKT 1003PDER M PMK 9130 Ve m/min 165-255 95-150 155-240 - 30-75 = 10A 6,60 ...5073
@ fzmm/Z 0,1-025 0,1-0,19  0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
N ap/mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
APKT 1003PDER MU 9145 Ve m/min 165-255 95-150 155-240 - 30-75 - 10A 6,60 ...5076
@5 AR fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
il ap/mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W282)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /23

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Rohova fréza 90°, s valcovou stopkou, s vnitinim chlazenim

21 ©

Provedeni: Rohova fréza 90°, s vélcovou stopkou, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PouZiti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitini kopirovani, kruhové, obvodové
frézovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouziti.

DIN
1835B

Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @dg7 L Iy ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm britl mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
25 2 25 100 44 14 ano APET/APMT/APKT 16... 158,00 ...0500
32 3 32 110 50 14 ano APET/APMT/APKT 16... 194,00 ...0505
(W280)
Rohova nastréna fréza 90°
Provedeni: Rohova nastréna fréza 90°, niklovany povrch.
Dodévame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku. 71 ? 7
PoutZiti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitni kopirovani, kruhové, obvodové e
frézovani, obrubovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouZziti.
Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Poget @dH7 Bd, L ap/max. Vnitini VBD (vyménné
mm britd mm mm mm mm chlazeni bfitova desticka) €
40 4 16 14 40 14 ne APET/APMT/APKT 16... 196,50 ...0520
50 5 22 18 40 14 ne APET/APMT/APKT 16... 208,00 ...0525
63 6 22 18 40 14 ne APET/APMT/APKT 16... 242,00 ...0530
80 7 27 38 50 14 ne APET/APMT/APKT 16... 322,00 ...0540
100 8 32 45 50 14 ne APET/APMT/APKT 16... 386,50 ...0550
125 9 40 56 63 14 ne APET/APMT/APKT 16... 465,00 ...0555
160 10 40 63 100 14 ne APET/APMT/APKT 16... 609,50 ...0560
(W280)
Prislusenstvi pro stopkové a rohové frézy 90° s vnitinim chlazenim ‘
Bal,j. 2999 5886 Obj. ¢. .
Provedeni &%) € € Sroub TORX*
Sroub TORX® pro biitové desticky 10A 4,06 - ...0060
Sroubovak pro TORX" T 15 x 80 mm 1 - 492 ..0050 | o ~
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)

2/24

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

Sroubovak pro TORX®

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO frézovaci VBD

Frezovani

format
professional quality

Rychlost fezu 2999 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, M @
I1SO nazev materidlu hloubka fezu nerez €
APKT 1604PDER ALU Ve m/min = = = 105-525 - - 10A 8,55 ...5130
fzmm/z - - - 0,05-0,40 - - -
ap/mm - - - 0,8-15 - - N
APMT 1604UNI UNI Ve m/min 140-195 80-115 130-85 - 25-55 - 10A 7.45 ...6133
fz mm/Z 0,2-0,35 0,2-0,26 0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
ap/mm 1-13 1,0-9,8 1-13 - 1,0-7,8 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W290)
ISO frézovaci VBD
Rychlost rezu Obj. .
Druh obrabéného Posuv,
ISO nazev materidlu hloubka fezu
APET 160408 FR  ALN 9120 Ve m/min ..5127
Py fz mm/Z
N ap/mm
APKT 1604PDR M PMK 9130 Ve m/min 150-235 90-140 140-220 - 30-70 - 10A 8,60 ...5112
", fz mm/Z 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
= ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 = 1-7,8 =
APKT 1604PDR MU 9145 Ve m/min 150-230 90-135 140-215 - 30-65 - 10A 8,60 ...b116
oYy fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,23 - 0,15-0,18 -
S S ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
APKT 1604PDR R PMK 9130 Ve m/min 145-215 85-125 135-200 - 25-60 - 104 8,60 ...5100
(ﬁ fz mm/Z 0,2-0,35 0,2-026  0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
= ap/mm 1-13 1-9.8 1-13 - 1-7,8 -
APKT 1604PDR RU9145 Ve m/min 145-215 85-125 135-200 - 25-60 - 10A 8,60 ...5103
# e fz mm/Z 0,2-0,35 0,2-026  0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
NP ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W282)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /25

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Rohova nastréna fréza 90° s vnitinim chlazenim

Provedeni: Rohova fréza 90°, k frézovani presnych stén pod ahlem 90°,
niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

Poutziti: Pro drazkovani a rohové frézovani, univerzalni pouziti, velmi mékky
fez. Vysoka kvalita povrchu.

s

Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka rezu 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @dH7 @d1 L ap/max. Vnitini VBD (vyménnd
mm brit mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
50 5 22 18 40 10 ano SDMT 120508... 262,50 ...0400
63 6 22 18 40 10 ano SDMT 120508... 300,00  ...0405
80 6 27 38 50 10 ano SDMT 120508... 328,50 ...0410
100 8 32 45 50 10 ano SDMT 120508... 397,00 ...0415
125 9 40 56 63 10 ano SDMT 120508... 556,50 ...0420
(W280)
Prislusenstvi pro rohovou frézovaci hlavu 90° s vnitinim chlazenim -
Bal,j. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni w2 € € Sroub TORX®
Sroub TORX" pro bfitové desticky 104 4,38 - ...0045
Sroubovak pro TORX® T 15 x 80 mm 1 - 4,92 ...0050 -
A Dodavame pouze cela baleni. (w281) (W543)
Sroubovak pro TORX*
ISO vymeénitelna frézovaci bfitova desticka 15° pozitivni
s radiusem 0,8 mm
Rychlost fezu 2999 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv,
I1SO nazev materidlu hloubka fezu nerez
SDMT 120508SR F PMK 9130 Ve m/min 180-275 105-165 170-260 270-960 ...5061
ﬁ fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 0,1-0,25 0,1-0,15 -
— ap/mm 1-10 1-7,5 1-10 1-10 1-6 -
SDMT 120508SR FU9145 Ve m/min 165-225 95-135 155-210 - 30-65 - 10A 9,70 ...6062
oW fz mm/Z 01-025 01-019  0,1-0,25 = 0,1-0,15 =
SN ap/mm 1-10 1,0-7,5 1-10 - 1-6 -
SDMT 120508SR M KNH 9110 Ve m/min 155-240 90-140 145-225 - 30-70 30-45 10A 9,70 ...5063
/ﬂﬁ fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 0,1-0,2
S ap/mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 0,3-1,5
SDMT 120508SR M PMK 9130 Ve m/min 145-230 85-135 135-215 - 25-65 25-45 10A 9,70 ...5066
) fz mm/Z 01-025 01-019  0,1-025 - 01-015 ~ 01-02
— ap/mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 0.3-1.5
SDMT 120508SR MU 9145 Ve m/min 145-225 85-135 135-210 - 25-65 - 10A 9,70 ...5069
WA fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
W ap/mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 =
SDMT 120508SR R PMK 9130 Ve m/min 190-285 110-170 180-270 - 35-85 - 10A 9,70 ...5b067
@ fz mm/Z 02-045 02-034  0,2-045 - 02-027 -
— ap/mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 -
SDMT 120508SR R U 91445 Ve m/min 165-225 95-135 155-210 - 30-65 - 10A 9,70 ...5068
# Fn fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
NN ap/mm 1-10 1-7,5 1-10 - 1-6 -

A Odbér mozny jen v celém baleni.

2 / 26 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

(W282)

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frezovani

Stopkova rohova fréza 90° s vnitinim chlazenim

Provedeni: Rohova fréza 90°, s véalcovou stopkou, pozitivni geometrie, )
niklovany povrch. DIN N
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. 1835B
Pouziti: Drazkovani a rohové frézovani, univerzalni pouziti, pro snadné
az stfedné-narocné obrabéni s vysokym posuvem.
Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
?D Podet @dg7 L | ap/max. Vnitni VBD (vyménné
mm bFitd mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
20 2 20 82 32 8 ano SOMT 09T3... 177,00 ...0330
25 3 25 98 38 8 ano SOMT 09T3... 194,00 ...0335 —
32 4 32 104 42 8 ano SOMT 09T3... 256,00 ...0340 =
(W280) c q
Rohova nastréna fréza 90° s vnitinim chlazenim
Provedeni: Rohova nastréna fréza 90°, pozitivni geometrie bfitu pro )
potlac¢ovani vibraci, niklovany povrch. o
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.
PouZziti: Rohové frézovani, univerzalni pouZiti, pro snadné az stfedné-narocné
obrabéni s vysokym posuvem (diky vy$$imu pocétu zubt). Nejlepsiho vysledku
dosahuje pri obrabéni uslechtilé oceli, dobra kvalita povrchu.
Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Pocet BdH7 Bd, L ap/max. Vnitrni VBD (vyménna
mm bFitd mm mm mm mm chlazeni bfitovéa desticka) £
40 5 16 14 40 8 ano SOMT 09T3... 231,00 ...0345
50 6 22 18 40 8 ano SOMT 09T3... 248,00 ...0350
63 7 22 18 40 8 ano SOMT 09T3... 289,50 ...0355
(W280)
PrisluSenstvi pro stopkové frézy a rohové frézovaci hlavy 90°
s vnitfnim chlazenim ‘
Bal,. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni P € € Sroub TORX®
Sroub TORX" pro biitové desticky 5A 4,38 - ...0032
Sroubovak pro TORX® T 9 x 60 mm 1 - 4,75 ...0035 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)

Sroubovak pro TORX®

ISO frézovaci VBD 18° pozitivni

FKH
Rychlost fezu Obj. é.
Druh obrabéného Posuv,
I1SO nazev materidlu hloubka fezu nerez
SOMT 09T304 F KH 9105 Ve m/min 115-220 65-130 105-205 170-770 ...5042
m fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 0,08-0,35 0,08-0,21
7 ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 0,5-8 0,5-4,8
SOMT 097304 F PMK 9130 Ve m/min 115-215 65-125 105-200 - - 10A 8,50 ...56045
o fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - -
a ap/mm 05-8 0,5-6 05-8 - -
SOMT 09T304 FU9145 Ve m/min 110-200 65-120 100-190 - 20-60 10A 8,50 ...5060
% ) fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21
NEN ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4,8
SOMT 097304 M PMK 9130 Ve m/min 115-215 65-125 105-200 - - 10A 8,60 ...5051
(")) fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - -
= ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - =
SOMT 097304 MU 9145 Ve m/min 110-200 65-120 100-190 - 20-60 10A 8,50 ...5054
T fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21
i ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4,8
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /27

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Rohova stopkova vicefadova fréza 90°, Weldon, ISO 9766 s vnitinim chlazenim

21 ©

Provedeni: VVykonna rohova nastréna viceradova fréza, niklovany povrch. )
Dodavame bez vyménnych biitovych desticek a Sroubovaku. DIN EﬁE |
PouZiti: Pro rohoveé, obvodové frézovani a obrubovani, univerzalni pouziti. 18358 I
Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Podet @dg7 L | Iy ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm desticek mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
25 8 25 105 47 37 37 ano APKT/APMT 10... 367,00 ...0490
32 15 32 115 52 45 45 ano APKT/APMT 10... 431,50 ...0495
(W280)
Prislusenstvi pro rohovou nastrénou viceradovou frézu 90°,
Weldon, ISO 9766 s vnitfnim chlazenim
Bal,. 2999 5886 Obj. &. Sroub TORX®
Provedeni S € €
Sroub TORX® pro biitové desticky 5A 4,38 - ...0052
(rohové stopkové viceradové fréza)
Sroubovék pro TORX" T 7 vel. 1 1 - 4,75 ...0020 & )
A Odb&r mozny jen v celém baleni. (W281) (W543) Sroubovék pro TORX"
ISO frézovaci VBD
N format
professional quality
ALU UNI INOX
Rychlost fezu 299 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv,
I1SO nazev materidlu hloubka fezu €
APMT 1003 ALU Ve m/min - 125-560 7.40 ...5140
fz mm/Z - - - 0,05-0,30 - -
ap/mm - - - 0,8-9 - -
APMT 1003 UNI Ve m/min 185-255 110-150 175-240 - - - 10A 5,15 ...5143
fz mm/Z 0,10-0,25 0,10-0,19 0,10-0,25 - - -
ap/mm 1,0-9 1,0-6,8 1,0-9,0 - = =
APMT 1003 INOX Ve m/min 185-255 110-150 - - 35-75 - 10A 5,156 ...5146
fz mm/Z 0,10-0,25 0,10-0,19 - - 0,1-0,15 -
ap/mm 1,0-9 1,0-6,8 - - 1,0-5,4 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W290)
ISO frézovaci VBD
L' u
AL M KNH M PMK, MU
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez e £
APKT 1003PDFR AL N 9020 Ve m/min - - - 125-560 - - 10A 16,30 ...5082
# fz mm/Z - - - 0,05-0,3 - -
NP ap/mm - - - 0,8-9 - -
APKT 1003PDER M KNH 9110 Ve m/min 170-265 100-155 160-250 = 30-75 = 10A 6,60 ...56070
’ﬁ‘ﬁ fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
o ap/mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
APKT 1003PDER M PMK 9130 Ve m/min 165-255 95-150 155-240 - 30-75 - 10A 6,60 ...6073
fz mm/Z 0,1-0,25 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
ap/mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
APKT 1003PDER MU 9145 Ve m/min 165-255 95-150 155-240 - 30-75 - 10A 6,60 ...5076
AN fz mm/Z 0,1-025 0,1-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15 -
SE NV ap/mm 1-9 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)
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VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




Rohova stopkova vicefadova fréza 90° s vnitinim chlazenim

Frezovani

Provedeni: Rohova stopkova vicefadova fréza, niklovany povrch. )
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku. DIN N
PouZziti: Pro rohové frézovani, drazkovani, vnitini kopirovani, kruhové, 18358

obvodové frézovani a zavrtavaci kruhové frézovani, univerzalni pouZiti.

= —
| &
Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Podet @dg7 L | Iy ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm desticek mm mm mm mm mm chlazeni britové desticka) £
32 6 32 115 64 44 44 ano APET/APMT/APKT 16... 404,50 ...0600
40 8 32 130 62 58 58 ano APET/APMT/APKT 16... 447,50 ...0605
(W280)
Rohova nastréna vicefadova fréza 90° s vnitinim chlazenim
Provedeni: Vykonna rohova nastréna vicefadova fréza, niklovany povrch. )
Dodavame bez vyménnych bfitovych destié¢ek a Sroubovaku. o
PouZziti: Pro rohoveé a obvodové frézovani, univerzalni pouziti.
]
r
2999  Obj.é.
Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu
@D Pocet Pocet @dH7 Bd; L Iy ap/max. Vnitini VBD (vyménna
mm  desticek zc* mm mm mm mm mm chlazeni bfitova desticka) £
50 6 3 27 17 50 30 30 ano APET/APMT/APKT 16... 496,00 ...0610
63 12 4 27 19 60 44 44 ano APET/APMT/APKT 16... 651,00 ...0615
80 15 5 32 25 60 44 44 ano APET/APMT/APKT 16... 723,00 ...0620
* Efektivni poéet zubli pro vypocet délky posuvu. (W280)
Prislusenstvi pro stopkové, rohové a vicefadové frézy 90°
s vnitinim chlazenim
Bal. 2999 5886  Obj.c. Sroub TORX*
Provedeni [ J € €
Sroub TORX" pro biitové desticky 5A 4,38 - ...0062
(rohova stopkova vicefadova fréza)
Sroubovak pro TORX® T 15 x 80 mm 1 - 4,92 ...0050 - )
A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W543) Sroubovak pro TORX"
ISO frézovaci VBD
for@
professional quality
Rychlost fezu 2999 Obj. é.
Druh obrabéného Posuv, Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka Fezu [ €
APKT 1604PDER ALU Ve m/min - - 10A 8,55 ...5130
fzmm/Z - - - 0,05-0,40 - -
ap/mm - - - 0,8-15 - -
APMT 1604UNI UNI Ve m/min 140-195 80-115 130-85 - 25-55 - 10A 7.45 ...5133
fz mm/Z 0,2-0,35 0,2-0,26 0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
ap/mm 1-13 1,0-9,8 1-13 - 1,0-7,8 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W290)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /29

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Fréezovani

ISO frézovaci VBD

I~

||
=]
E—

=

AL
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez [ ] €
APET 160408 FR ALN 9120 Ve m/min - - - 105-525 - - 10A 12,95 ...5127
# fz mm/zZ - - - 0,05-04 - -
- ap/mm - - - 0.8-15 - -
APKT 1604PDR M PMK 9130 Ve m/min 150-235 90-140 140-220 - 30-70 - 10A 8,60 ..5112
“/ﬁ\“ fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-0,23  0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
= ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
APKT 1604PDR MU 9145 Ve m/min 150-230 90-135 140-215 - 30-65 - 10A 8,60 ...5115
40 fz mm/Z 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,23 - 0,15-0,18 -
e ANV ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
APKT 1604PDR R PMK 9130 Ve m/min 145-215 85-125 135-200 - 25-60 - 10A 8,60 ...56100
ﬁ fz mm/Z 0,2-0,35 0,2-0,26 0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
= ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 = 1-7,8 =
APKT 1604PDR R U9145 Ve m/min 145-215 85-125 135-200 = 25-60 = 10A 8,60 ...56103
) fz mm/Z 0,2-035 0,2-0,26 0,2-0,35 - 0,2-0,21 -
. ap/mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7,8 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)
Fazetovaci a stfedici fréza 45°
Provedeni: Stredici fréza 45° s valcovou stopkou, uhel hrotu 90°.
Dodavame bez vyménnych biitovych desticek a sroubovaku. DIN
PouZiti: Na stredéni, frézovani fazetek, hran a V-drazek. 18358
L
Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
?D Pocet @dg7 L | Iy ap/max. Vnitfni VBD (vyménna
mm britd mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka) €
12 1 12 90 60 6,5 6,0 ne SDET 082508... 91,30 ...1750
(W280)
Prislusenstvi pro stiedici frézy 45°
Bal,j. 2999 5886 Obj. ¢. ~
Provedeni ‘ € € Sroub TORX®
Sroub TORX" pro biitové desticky 10A 3,29 - ...0030
Sroubovak pro TORX® T 9 x 60 mm 1 - 4,75 ...0035
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)
Sroubovak pro TORX*
Stredici VBD
- —=
U
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal,j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez P €
SDET 082508 U 9135 Ve m/min 35-70 35-50 35-70 - - - 10A 18,15 ...6570
m fz mm/Z 0,08-0,20 0,08-0,13 0,15-0,60 - - -
(W282)

A Odbér mozny jen v celém baleni.
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jako nezavazné cenové doporuéeni.

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Fazetovaci fréza 45° s vnitfnim chlazenim

Frezovani

Provedeni: Fazetovaci a zahlubovaci stopkova fréza, niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: Univerzalni pouziti na fazetovani, zahloubeni a odjehlovani pod tihlem
sklonu 45° a pro obousmérné odjehlovani.

DIN
18358

{o]]

/ L
Rozméry Rozméry Hloubka fezu Rozméry Rozméry 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @dh6 L ap/max. | Bd, Vnitfni VBD (vyménna @
mm bFitd mm mm mm mm mm chlazeni britova desticka) £
8 1 16 90 45 27 20 ano SOMT 09T304... 126,00  ...0380
16 2 16 110 45 27 28 ano SOMT 09T304... 18350  ...0385 -
25 3 25 125 45 42 38 ano SOMT 09T304... 19950  ...0390 o
(W280)
Prislusenstvi pro fazetové frézy 45° s vnitinim chlazenim
Bal,. 2999 5886 Obj. ¢. -
Provedeni &2 € € Sroub TORX®
Sroub TORX" pro biitové desticky 10A 3,29 - ...0030
Sroubovak pro TORX® T 9 x 60 mm 1 - 4,75 ...0035
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543) L=
Sroubovak pro TORX"
ISO frézovaci VBD 18° pozitivni
M F F-KH
Rychlost fezu 2999 Obj. ¢
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez [ ] €
SOMT 09T304 F KH 9105 Ve m/min 115-220 65-130 105-205 170-770 20-65 - 10A 8,560 ...5042
(ﬂ\/ fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 0,08-0,35 0,08-0,21 -
Dt ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 0,5-8 0,5-4,8 -
SOMT 097304 F PMK 9130 Ve m/min 115-215 65-125 105-200 - - - 104 8,50 ...5045
@ fzmm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
= ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - - -
SOMT 09T304 FU9145 Ve m/min 110-200 65-120 100-190 - 20-60 - 10A 8,50 ...56060
T fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
S ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4,8 -
SOMT 097304 M PMK 9130 Ve m/min 115-215 65-125 105-200 - - - 10A 8,50 ...5051
) fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
et ap/mm 05-8 0,5-6 0,5-8 - - -
SOMT 09T304 MU 9145 Ve m/min 110-200 65-120 100-190 - 20-60 - 104 8,60 ...5054
/3 fz mm/Z 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
T ap/mm 0,5-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4,8 -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W282)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 31

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Fréezovani

Fazetovaci fréza 15°, 30°, 45°, 60° a 75°

||
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Provedeni: Stabilni fazetovaci fréza, pozitivni geometrie rezu pro klidny chod

a potlacovani vibraci, niklovany povrch.

Univerzalni pouZiti pro hrubovani.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Poutziti: Fazetovani a frézovani hran.

Upozornéni: Stabilni fazetovaci fréza s klidnym chodem, obrabéni bez

vibraci. Dosahuje dobré az velmi dobré kvality povrchu.

@D min. @ Dy/ Rozméry rozmery Hloubka 2999 Obj. ¢
Rozméry @D max. 4D, @dh7 H Poget fezu ap/max. VBD (vyménna
K° mm mm mm zc* desticek mm britova desticka) €
15 35/94,0 27 50 3 6 8,0 XPHT 16.. 441,00 ...0723
30 35/88,0 27 50 3 6 15,0 XPHT 16.. 441,00 ...0726
45 35/77.8 27 50 3 6 21,5 XPHT 16.. 441,00 ...0729
60 35/65,0 27 50 3 6 26,5 XPHT 16.. 441,00 ...0732
75 35/50,7 22 60 3 6 29,5 XPHT 16.. 441,00 ...0735
* Efektivni pocet zub( pro vypocet délky posuvu. (W280)
Prislusenstvi pro fazetové frézy 15°, 30°, 45°, 60°, 75° ‘
Bal,. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni [ € € Sroub TORX"
Sroub TORX® pro biitové desticky 5A 4,70 - ...0744
Sroubovak pro TORX® T 15 x 80 mm 1 - 4,92 ...0050
2 Odbér mozny jen v celém balen, (W281) (W543) -
Sroubovék pro TORX*®
ISO frézovaci VBD
SR | t——
ALN PMK
Rychlost fezu 2999 Obi. c.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez 0w €
XPHT 160408 ALN 9120 Ve m/min - - - 105-505 - - 10A 15,25 ...6554
:ﬁi fz mm/Z - - - 0,05-0,3 - -
B ap/mm - - - 0,8-15 - -
XPHT 1604128 PM 9125 Ve m/min 150-215 90-130 - - 30-75 - 10A 15,80 ...5551
# 4 # fz mm/Z 0,1-0,3 0,1-0,23 - - 0,1-0,18 -
i ap/mm 1,2-15 1,2-11,3 - - 1,2-9 -
XPHT 160412S PMK 9130 Ve m/min 160-255 95-150 - - - - 10A 15,70 ...5548
oW fz mm/Z 01-03  01-023 = = = =
JE ap/mm 1.2-15 1.2-11,3 - - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W282)
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VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frezovani
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Zahlubovaci fréza stopkova

Provedeni: Zahlubovaci stopkova na zahlubovani pod thlem 90°, na Srouby
se zapustnou hlavou, niklovany povrch. DIN
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. 1835B

Pouziti: Vyvrtavani a zahlubovani.

@ D min. @ D/ Rozméry Rozméry Rozméry 2999 Obj. ¢. @
@ D max. 2 D, Pocet @dh6 L Iy Rozméry Vnitini VBD (vyménna
mm bith Kr mm mm mm M chlazeni britova desticka) €
7/21 1 45° 16 100 30 M10 ne TCGT/TCMT 1102... 204,00 ...1800 -
11/25 2 45° 16 100 30 M12 ne TCGT/TCMT 1102... 206,00 ...1805 =
11/31,3 2 45° 16 100 30 M14 ne TCGT/TCMT 16T3... 208,00 ...1810 N
12/32,3 2 45° 20 100 30 M16 ne TCGT/TCMT 1673... 216,00 ...1815
16/36,3 2 45° 20 100 30 M18 ne TCGT/TCMT 16T3... 221,50 ...1820
19/39,3 2 45° 20 100 30 M20 ne TCGT/TCMT 16T3... 221,50 ...1825
(W280)

Zahlubovaci fréza na Srouby se zapustnou hlavou s vnitfnim chlazenim

Provedeni: Zahlubovaci stopkova fréza, na Srouby se zapustnou hlavou, R N
niklovany povrch. DIN E‘?E & 2
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku. 1835A @ | &
Pouziti: Vyvrtavani a zahlubovani. ]
L
Rozméry Rozméry Rozméry 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @ dh6 L Iy Vnitrni VBD (vyménna
mm brith mm mm mm Pro chlazeni britova desticka) €
10 1 12 85 15 M5 ano CCGT/CCMT0602... 119,50 ...1900
1 1 12 85 15 M6 ano CCGT/CCMT0602... 119,50 ...1905
15 1 12 85 19 M8 ano CCGT/CCMTO0602... 119,50 ...1910
18 1 16 95 30 M10 ano CCGT/CCMTO9TS3... 125,00 ...1915
20 1 16 95 32 M12 ano CCGT/CCMTO9T3... 137,50 ...1920
24 1 16 95 32 M14 ano CCGT/CCMTO9T3... 192,50 ...1925
26 1 16 95 32 M16 ano CCGT/CCMTO9T3... 192,50 ...1930
30 2 25 110 45 M18 ano CCGT/CCMTO9T3... 197,50 ...1935
33 2 25 110 45 M20 ano CCGT/CCMTO9TS... 198,50 ...1940
(W280)

Vyvrtavaci fréza nastavitelna

Provedeni: Vyvrtavaci fréza s valcovou stopkou, nastavitelna. Stopka ISO 9766
(Weldon), niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

Pouziti: Vyvrtavani.

CCGT/CCMT

o 2 ]

8 - 8

I
L
TCGT/TCMT
Rozméry Rozméry 2999 Obj. ¢.
@ D min./max. Pocet @dhé L Rozméry Vnitfni
mm britd mm mm mm chlazeni  VBD (vyménna britova desticka) €
12/15 1 12 105 30 ne CCGT/CCMT 0602... 135,00 ...2000
12/15 1 12 175 30 ne CCGT/CCMT 0602... 165,50 ...2025
15/20 1 16 110 50 ne CCGT/CCMT 0602... 143,50 ...2005
15/20 1 16 175 50 ne CCGT/CCMT 0602... 176,50 ...2030
20/25 1 20 120 60 ne TCGT/TCMT 1102... 147,50 ...2010
20/25 1 20 200 60 ne TCGT/TCMT 1102... 181,50 ...2035
25/30 1 25 140 70 ne TCGT/TCMT 16T3... 152,00 ...2015
25/30 1 25 200 70 ne TCGT/TCMT 16T3... 187,50 ...2040
30/35 1 25 160 90 ne TCGT/TCMT 16T3... 160,50 ...2020
30/35 1 25 200 90 ne TCGT/TCMT 16T83... 198,50 ...2045
(W280)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 33

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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PrisluSenstvi pro zahlubovaci stopkové frézy

Bal,. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni $7 € €

Sroub TORX*® pro biitové desticky TC.. 1102.. 10A 3,16 - ...0050

Sroub TORX" pro biitové desticky TC.. 16T3.. 10A 4,06 - ...0060 Sroub TORX*
Sroubovak pro TORX" biitové 1 - 4,77 ...0030
desticky 1102.. T 8 x 60 mm
Sroubovak pro TORX" bitové 1 - 492 ..0050 %
desticky 16T3.. T 15 x 80 mm ~

A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W543) Sroubovak pro TORX*
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ISO frézovaci VBD 7° pozitivni

format
professional quality

FeN

e
TCGT TCMT CCGT CCMT
ALU UNI ALU UNI
Rychlost fezu 2968 Obj. &
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez [ €
TCGT 110204 ALU Ve m/min - - - 125-525 - - 10A 5,15 ...0361
:#, fz mm/Z - - - 0,10-0,24 - -
NP ap/mm - - - 0,4-3,6 - -
TCGT 16T304 ALU Ve m/min - - - 125-525 - - 10A 7.80 ...0364
# fz mm/Z - - - 0,10-0,24 - -
NP ap/mm - - - 0,4-3,6 - -
TCMT 110208 UNI Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - - 10A 4,05 ...2333
# {/'u fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
NP AW ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
TCMT 16T308 UNI Ve m/min 95-175 55-105 90-165 - - - 10A 5,65 ...2339
# (i fz mm/Z 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
e ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
CCGT 060204 ALU Ve m/min - - - 135-610 - - 10A 4,91 ...1138
# fz mm/Z - - - 0,1-0,3 - -
- ap/mm - - - 0.4-3,5 - -
CCGT 09T304 ALU Ve m/min - - - 135-610 - - 10A 6,30 ...0128
_%: fz mm/Z - - - 0,1-0,3 - -
S ap/mm - - - 0,4-3,5 - -
CCMT 060204 UNI Ve m/min 105-160 60-95 95-150 - - - 10A 3,96 ...2294
S fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,11 0,08-0,15 - - -
= ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 = = =
CCMT 060208 u Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 10A 3,96 ...2297
3 fz mm/Z 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
N ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
CCMT 09T308 UNI Ve m/min 115-195 65-115 105-185 - - - 10A 4,97 ...2303
e fz mm/Z 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
AR ap/mm 0,8-30 0.8-2,3 0,8-3,0 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)
ISO frézovaci VBD 7° pozitivni
| A [ P P
LN /= =
— S0 -
TCGT TCMT TCMT cCMT
M R-EC L-EC M
Rychlost fezu 2968 Obj. €.
Druh obrabéného Posuv,
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez €
TCGT 110202 R-EC U 9035 Ve m/min 150-195 90-115 140-185  225-680 30-55 9,30 ...0392
# ) fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,09 -
> ap/mm 0,4-1,6 0,4-1,2 0,4-1,6 0,4-1,6 04-1,0 -
TCGT 110202 L-EC U 9035 Ve m/min 150-195 90-115 140-185  225-680 30-55 - 10A 9,30 ...0395
:#: AR fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,09 -
P ap/mm 0,4-1,6 0,4-1,2 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,0 -
TCMT 110204 M PMK 9030 Ve m/min 135-195 80-115 125-185 - - - 10A 5,25 ...0374
) fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
= ap/mm 0,4-2 04-1,5 0,4-2 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
2/34 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Frezovani

ISO frézovaci VBD 7° pozitivni

pokracovani
Rychlost fezu EREE e
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka Fezu nerez [ €
TCMT 16T308 M U 9035 Ve m/min 80-175 45-105 75-165 120-610 - - 10A 7,70 ...0389
N fz mm/Z 0,08-048 0,08-0,36 0,08-0,48 0,08-0,48 - -
N ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 0,8-3 - -
CCMT 060204 M U 9035 Ve m/min 95-160 55-95 90-150 140-560 - - 10A 4,77 ..1118
R fz mm/Z 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 0,1-0,3 - -
S ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 = -
CCMT 060208 M U 9035 Ve m/min 100-190 60-110 95-180 150-665 - - 104 4,77 ..1124 -—
@ (B fz mm/Z 01-04  01-03 01-04  01-04 - - =
W\ ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 - = N
CCMT 091304 MU 9035 Ve m/min 95-160 55-95 90-150 140-560 - - 10A 5,80 ...0115
# ') fz mm/Z 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 0,1-0,3 - -
o ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 - -
CCMT 09T308 MU 9035 Ve m/min 100-190 60-110 95-180 150-665 - - 10A 5,80 ...0121
# ) fz mm/Z 0,1-04 0,1-0,3 0,1-0,4 0,1-0,4 - -
ST ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 = -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)

Fazetovaci fréza 10-80° prestavitelna

Provedeni: Nastavitelna fazetovaci fréza s valcovou stopkou, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych biitovych desticek a Sroubovaku. DIN
Pouziti: Odjehlovani a fazetovani. 18358

O min.@

D max.@

2999 Obj. ¢.
Rozméry Rozméry
@D Pocet @ D min. Rozméry @ D max. Rozméry L Vnitini VBD (vyménna
mm britd mm mm Y mm chlazeni britové desticka) £
25 1 5,0 32,0 10° 100 ne TCGT/TCMT16T3... 222,50 ...1840
5,5 31,0 15°
7,0 34,0 30°
11,0 33,0 45°
16,0 31,0 60°
21,0 26,5 75°
23,0 27,0 80°
(W280)
PrisluSenstvi pro fazetovau frézy 10-80°, nastavitelné ‘
Bal,. 2999 5840 Obj. ¢.
Provedeni o € € Sroub TORX" Upinaci sroub
Sroub TORX" pro biitové desticky TC.. 16T3 54 4,38 - ...0128
Sroub TORX® pro biitové desticky SC.. 1204.. 5A 4,38 - ...0196
Upinaci Sroub 6hran 5A 4,42 - ...0130
Kazeta na VBD 16 TC 1 32,90 - ...0135
Inbusovy kli¢, 6hran 4 mm 1 - 0,29 ...0040 Kazeta Inbusovy kli¢
A Dodavame pouze cela baleni. (W281) (W528)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 35

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Fréezovani

ISO frézovaci VBD

T

format
professional quality

| —
TCGT TCMT formaf
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal,j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez P €
TCGT 16T304 ALU Ve m/min - - - 120-525 - - 10A 7.80 ...0364
:%: fz mm/Z - - - 0,10-0,24 - -
i ap/mm - - - 0,4-5,3 - -
TCMT 16T308 UNI Ve m/min 100-250 105-150 175-250 - 35-80 - 10A 5,65 ...2339
# K fz mm/Z 0,1-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
A ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
A Odb&r mozny jen v celém baleni. (W291)
ISO frézovaci VBD
———
Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, M Bal,j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez ¥ €
TCMT 16T308 M U 9035 Ve m/min 80-175 45-105 75-165 120-610 25-55 - 10A 770 ...0389
#: fz mm/Z 0,08-0,48 0,08-0,36 0,08-048 0,08-048 0,08-0,35 -
R ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 0,8-3 0,8-2,3 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
Fréza na T-drazky 90° s vnitinim chlazenim
Provedeni: Stopkova fréza na T-drazky 90°, niklovany povrch. )
Dodévame bez vyménnych biitovych destidek a Sroubovaku. DIN N
Poutziti: Pro frézovani T-drazek. 18358
Rozméry Rozméry Rozméry rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D @dhé L | @ D1 ap/max. Vnitfni VBD (vyménna
mm mm mm mm mm mm chlazeni bfitové desticka) €
25 25 86 25 12 11 ano CCMX 0603... 333,00 ...1700
32 32 98 33 16 14 ano CCMX 08T3... 363,50 ...1705
40 32 105 41 20 18 ano CCMX 09T3... 427,50 ...1710
(W280)
Prislusenstvi pro frézu na T-drazky 90° s vnitinim chlazenim
Balj. 2999 5886  Obj.c. ‘
Provedeni 0w € € -
Sroub TORX* 2 D 25 mm 104 3,16 - ...0050 Sroub TORX*
Sroub TORX® # D 32 + 40 mm 10A 3,29 - ...0005
Sroubovak TORX" pro vyménné 1 - 4,75 ...0020 =
biitové desticky 06 T 7 x 60 mm
Sroubovak pro TORX® bfitové 1 - 4,75 ...0035 Sroubovik pro TORX"
desticky 08+09 mm T 9 x 60 mm
A Odbir mozny jen v celém baleni. (w28t) (W543)

VBD 7° pozitivni

Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.

Druh obrabéného Posuv, M

1SO nazev materidlu hloubka fezu nerez €

CCMX 060304S M PMK 9130 Ve m/min 200-280 80-120 140-220  300-650 35-60 8,45 ...56560
) fz mm/Z 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,05-0,08 -

CCMX 08T308S M PMK 9130 Ve m/min 200-280 80-120 140-220 300-650 35-60 - 10A 9,45 ...6563
ﬁ fz mm/Z 0,10-0,16 0,170-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,06-0,10 -

CCMX 09T308S M PMK 9130 Ve m/min 200-280 80-120 140-220 300-650 35-60 - 10A 9,70 ...5566
" fz mm/Z 0,10-0,18 0,170-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,08-0,12 -

A Odbér mozny jen v cel\érr; baleni. (W282)

2/36

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

Vsechny c

eny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Frezovani

Kotoucova fréza bez nakruzku

Provedeni: Kotoucova fréza se Sroubovanymi vyménnymi bfitovymi destickami,
axialni uhel = 2°30' - radialni uhel 15°.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: K drazkovani a déleni.

21 ©

Rozméry rozmeéry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.

2D Poget @dH7 H s @d; ap/max. VBD (vyménna
mm brith mm mm mm mm mm britova desticka) €

80 8 27 18 4 42 18 SNHQ 1102.... 480,00 ...1400

80 8 27 18 5 42 18 SNHQ 1103.... 480,00 ...1405

80 8 27 18 6 42 18 SNHQ 1203.... 480,00 ...1410

80 8 27 18 8 42 18 SNHQ 1204.... 480,00 ...1415
100 10 32 25 6 48 25 SNHQ 1203.... 597,50 ...1420
100 10 32 25 8 48 25 SNHQ 1204.... 573,00 ...1425
100 10 32 25 10 48 25 SNHQ 12065.... 602,50 ...1430
100 10 32 25 12 48 25 SNHQ 1207.... 597,50 ...1435
125 12 40 31 6 58 31 SNHQ 1203.... 654,50 ...1440
125 12 40 31 8 58 31 SNHQ 1204... 675,50 ...1445
125 12 40 31 10 58 31 SNHQ 1205.... 691,00 ...1450
125 12 40 31 12 58 31 SNHQ 1207.... 691,00 ...1455
160 16 40 44 6 58 44 SNHQ 1203.... 764,00 ...1460
160 16 40 44 8 58 44 SNHQ 1204.... 764,00 ...1465
160 16 40 44 10 58 44 SNHQ 1205.... 819,50 ...1470
160 16 40 44 12 58 44 SNHQ 1207.... 819,50 ...1475
160 15 40 a4 14 58 44 SNHQ 1207.... 819,50 ...1480
200 18 50 62 6 72 62 SNHQ 1203.... 950,50 ...1485
200 18 50 62 10 72 62 SNHQ 1205.... 974,00 ...1490
200 18 50 62 14 72 62 SNHQ 1207.... 1012,00 ...1495

(W280)

Kotoucova fréza s nakruzkem

Provedeni: Kotoucova fréza se Sroubovanymi vyménnymi bfitovymi desti¢kami,
axidlni uhel = 2°30' - radialni uhel 15°.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

Pouziti: K drazkovani a déleni.

Rozméry rozméry Rozméry Rozméry Hloubka fezu 2999 Obj. ¢.
@D Pocet @dH7 H s @d; ap/max. VBD (vyménnd
mm brit mm mm mm mm mm britova desticka) €
63 6 16 10,5 4 34 10,5 SNHQ 1102.... 464,00 ...1600
63 6 16 10,5 6 34 10,5 SNHQ 1203.... 464,00 ...1610
80 8 22 17,5 5 40 17,5 SNHQ 1103.... 516,50 ...1615
80 8 22 17,5 6 40 175 SNHQ 1203.... 516,50 ...1620
100 10 27 23,5 6 48 235 SNHQ 1203.... 583,00 ...1625
125 12 40 24,0 6 70 24,0 SNHQ 1203.... 648,00 ...1630
160 16 40 41,0 10 70 41,0 SNHQ 1205.... 786,50 ...1635
(W280)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 37

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Fréezovani

Nahradni dil pro kotoucové frézy s nakruzkem a bez nakruzku

Balj. 2999 5886 Obj. &.
Provedeni S5 € €
Sroub TORX® pro bitové desticky SNHQ 1102 10A 3,55 - ...0100
Sroub TORX" pro biitové desticky SNHQ 1103 10A 3,55 - ...0105 “
Sroub TORX® pro bfitové desticky SNHQ 1203 10A 3,81 - ...0110
Sroub TORX" pro biitové desticky SNHQ 1204 10A 3,81 - ...0115 Sroub TORX*

Sroub TORX" pro biitové desticky SNHQ 1205 10A 3,81 - ...0120
Sroub TORX® pro bfitové desticky SNHQ 1207 104 3,81 - ...0125
Sroubovak pro TORX® T 9 x 60 mm 1 - 4,75 ...0035

pro bfitové desticky SNHQ 11

21 ©

. : Sroubovak pro TORX®
Sroubovak pro TORX® T 15 x 80 mm 1 - 4,92 ...0050
pro biitové desticky SNHQ 12
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)
Vyménna bfitova desti¢ka pro kotoucovou frézu,
negativni geometrie
2999 Obj. ¢.
Druh fezného Rychlost fezu M Bal.j.
ISO nazev materialu Posuv nerez " €
SNHQ 1102AZTN M PMK 9130 Ve m/min 220-255 100-125 230-270 - - - 10A 15,45 ...6500
s fz mm/Z 02-04  02-035  02-05 - - -
SNHQ 1102AZTN M U 9145 Vc m/min 165-210 75-100 100-150 - 30-70 - 10A 15,45 ...5503
B fz mm/z 02-04  02-05  02-05 - 0,1-0,2 =
ZNGs!
SNHQ 1103AZTN M PMK 9130 Ve m/min 220-255 230-270 230-270 - - - 10A 15,45 ...5506
I < fz mm/Z 0,2-0,4 0,2-0,35 0,2-0,5 - - -
SNHQ 1103AZTN MU 9145 Ve m/min 165-210  75-100  100-150 - - - 104 1545  ..5509
aw fz mm/Z 02-04  02-035  02-05 - - -
SNHQ 1203AZTN PMK 9130 Ve m/min 230-270 135-160 215-255 345-945 - - 10A 15,400 ...6511
fz mm/Z 0,2-04 0,2-0,3 0,2-04 0,2-04 - -
SNHQ 1203AZTN MU 9145 Ve m/min 230-270 135-160 215-255 - 30-70 - 10A 15,95 ...6515
Loy fz mm/Z 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,1-0,2 -
SNHQ 1204AZTN PMK 9130 Ve m/min 215-265 125-155 200-250 320-925 - - 10A 17,25 ...6518
ﬁ @ fz mm/Z 0,2-04 0,2-0,3 0,2-04 0,2-04 - -
SNHQ 1204AZTN MU 9145 Ve m/min 225-255 135-150 210-240 - 30-70 - 10A 17,25 ...6521
an fz mm/z 02-04  02-03  02-04 = 0,1-0,2 =
ZNGs!
SNHQ 1205AZTN PMK 9130 Ve m/min 205-255 120-150 190-240 305-890 - - 10A 18,25 ...6624
") # fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 0,2-0,5 - -
SNHQ 1205AZTN MU 9145 Ve m/min 210-255 125-150 195-240 - 30-70 - 10A 18,25 ...6527
# am fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - 0,1-0,2 -
SNHQ 1207AZTN PMK 9130 Ve m/min 195-250 115-150 185-235 - - - 10A 19,70 ...5530
{/ﬁ\} @ fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - - -
SNHQ 1207AZTN MU 9145 Ve m/min 205-250  120-150  190-235 - 30-70 - 104 1970  ..5533
y. fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - 0,1-0,2 -
2 Gdbér mozny jen v celém baleni. (W282)
2 / 3 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Prehled o vrtani [ 8

R R W e

Vrtak s vyménitelnymi bfitovymi destickami s vnitinim chlazenim 3 x D

Rozméry Vymeénitelna biitova desticka Strana katalogu Obj. ¢.
0 @ 15-40 mm XPET 05/06/07/09/11/12... 2/40 2999 5600-2999 5785
0 SCET 05/06/07/09/12

22 ©

Pokyny k pouziti vrtak( s vymeénitelnymi desti¢ckami

PFi pouziti vyménitelnych britovych desticek vrtaka (vrtani Pouziti
meélkych otvor() je dosazeno mnohonasobné vyssi produktivity
a efektivity ve srovnani se spiralovymi vrtaky HSS. Diky optimalnimu ¢ Univerzalné pouzitelné vrtaky WP k pouZiti v soustruznickych,
vybéru druhu tvrdokovu ve spojeni se spravnym tvarem a spravnym vrtacich a frézovacich centrech
posuvem je zarucena kontrolovana tvorba trisky. « Pouziti jako stacionarni a rotujici nastroj v horizontalni
a vertikalni poloze
Predpoklady pro dobré vysledky vrtani jsou: « Valcova stopka s upinaci plochou podle ISO 9766

* Nemély by se prekrocit hloubky vrtani do 3 x D

« Stabilni ti
Stabilni upnuti « U vydutych/Sikmych povrchii obrobku musite

 Kratké vylozZeni, kompaktni sklicidlo posuv redukovat o cca 30-50 %
* Spravné umisténi nastroje vicéi vietenu stroje
¢ Pouziti chladiciho maziva nebo stlaéeného vzduchu Vyhody

o dostate¢ném tlaku (odvod trisek)

¢ Vrtani s vymeénitelnymi reznymi destickami — hospodarna
vyroba vyvrtli nebo priichozich a slepych otvort

¢ Velmi dobry vykon tfiskového obrabéni pri vysoké rychlosti

* Pozor fezu a posuvu
Na vystupu vrtaku vypadne desti¢ka. p’ B . ..
U rotujicich obrobkii hrozi nebezpeéi tirazu. * Nedochazi k posunuti osy vrtani
Provedte ochranna opatieni! * Smérové presné vrtani

Doporuéené fezné tdaje pro vrtaky s vyménitelnymi destickami

Tvrdokov Pevnost v tahu Rychlost ZDmm ZDmm #Dmm #Dmm #Dmm
Druhy Rm N/mm? fezu Posuv 15-18,5 19-22 22,5-27 28-34 35-40
< 450 Ve m/min 250-300 250-300 250-300 250-300 250-300
f mm/ot 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
400- 700 Ve m/min 230-270 231-270 232-270 233-270 234-270
f mm/ot 0,10 0,12 0,14 0,16 0.18
550- 900 Ve m/min 180-230 180-230 180-230 180-230 180-230
f mm/ot 0,11 0,15 0,18 0,20 0,22
900-1200 Ve m/min 100-180 100-180 100-180 100-180 100-180
f mm/ot 0,10 0,15 0,18 0,20 0,22
Ve m/min 120-200 120-200 120-200 120-200 120-200
INOX f mm/ot 0,07 0,09 0,11 0,12 0,13
Ve m/min 150-240 150-240 150-240 150-240 150-240
f mm/ot 0,15 0,16 0,18 0,20 0,23
Vc m/min - - - - -
f mm/ot — - - - —
Ve m/min 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120
f mm/ot 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12
Vc m/min - - - - -
f mm/ot - - - - -

2/39
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\/rtani

Vrtak s VBD 3 x D s vnitinim chlazenim

Provedeni: Vrtak s VBD 3 x D. Vélcovéa stopka s rovnou upinaci plochou )
1ISO 97686, niklovany povrch. EE Sr— T
Dodavame bez vyménnych bfitovych destiéek a Sroubovaku. S = " 3 )
PoutZiti: Vrték s VBD, Ize pouzit horizontalné a vertikalné. Ec— =
I3 -
I 12
Q L
Hloubka  Radialni posun Radialni posun 2999 Obj. ¢.
N Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry rezu 3 x (stfedové (stfedové
= ZD L l l, ls @d @d, D max. presazeni) - presazeni) +
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm VBD (vyménna bfitova desticka) €
15,0 126,0 700 56 49,0 25 45 45,0 0,25 0,35 XPET/SCET 0502... 281,00 ...6600
15,5 127,5 71,5 56 50,8 25 45 45,5 0,30 0,35 XPET/SCET 0502... 281,00 ...5605
16,0 1290 730 56 52,56 25 45 48,0 0,15 0,45 XPET/SCET 0502... 281,00 ...6610
16,5 130,5 74,5 56 54,2 25 45 49,5 0,15 0,40 XPET/SCET 0502... 281,00 ...5615
17.0 1320 76,0 56 56,0 25 45 51,0 0,10 0,50 XPET/SCET 0502... 281,00 ...6620
175 133,5 77,5 56 57,2 25 45 52,5 0,50 0,50 XPET 0602../SCET 0502... 281,00 ...6625
18,0 136,5 79,0 56 59,0 25 45 54,0 0,35 0,25 XPET 0602.../SCET 0502... 287,00 ...6630
18,5 1380 805 56 60,7 25 45 55,6 0,35 0,256 XPET 0602../SCET 0502... 300,00 ...5635
19,0 1380 820 56 62,5 25 45 57,0 0,15 0,45 XPET 0602.../SECT 0502... 300,00 ...5640
19,5 139,56 83,5 56 63,2 25 45 58,5 0,25 0,40 XPET/SCET 0602... 300,00 ...5645
20,0 141,0 850 56 65,0 25 45 60,0 0,10 0,45 XPET/SCET 0602... 300,00 ...56650
20,5 142,5 86,5 56 66,7 25 45 61,5 0,10 0,50 XPET/SCET 0602... 300,00 ...5655
21,0 1440 880 56 68,5 25 45 63,0 0,10 0,50 XPET/SCET 0602... 300,00 ...6660
215 145,5 89,5 56 70,2 25 45 64,5 0,35 0,50 XPET 07.../SCET 0602... 300,00 ...5665
22,0 1470 910 56 72,0 25 45 66,0 0,45 0,50 XPET 07.../SCET 0602... 303,00 ...6670
22,5 148,5 92,5 56 738 25 45 67,5 0,35 0,50 XPET/SCET 0703... 303,00 ...6675
23,0 150,0 94,0 56 75,5 25 45 69,0 0,35 0,50 XPET/SCET 0703... 314,00 ...6680
235 151,5 95,5 56 77,2 25 45 70,5 0,10 0,50 XPET/SCET 0703... 314,00 ...5685
24,0 1530 97,0 56 79,0 25 45 72,0 0,15 0,50 XPET/SCET 0703... 314,00 ...6690
24,5 154,5 98,6 56 80,8 25 50 735 0,10 0,50 XPET/SCET 0703... 314,00 ...5695
25,0 160,0 100,0 60 80,0 32 50 75,0 0,15 0,50 XPET/SCET 0703... 314,00 ...56700
25,5 161,56 1015 60 81,8 32 50 76,5 0,50 0,10 XPET/SCET 0703... 314,00 ...6705
26,0 163,0 103, 60 83,5 32 50 78,0 0,50 0,15 XPET/SCET 0703... 314,00 ...6710
26,5 164,5 1045 60 85,2 32 50 79,5 0,50 0,10 XPET 0903../SCET 0703... 314,00 ..5715
27,0 166,0 106,0 60 87,0 32 50 81,0 0,50 0,30 XPET 0903../SCET 0703... 336,00 ...6720
28,0 169,0 109,0 60 90,5 32 50 84,0 0,30 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 360,00 ...5725
29,0 1720 1120 60 94,0 32 50 87.0 0,20 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 360,00 ...6730
30,0 1750 115,0 60 97,5 32 50 90,0 0,15 0,50 XPET 0903../SCET 09T3... 360,00 ...6735
31,0 1780 118, 60 101,0 32 50 93,0 0,15 0,50 XPET 0903.../SCET 09T3... 360,00 ...5740
32,0 1910 1210 68 100,5 40 59 96,0 0,50 0,35 XPET 11T3../SCET 09T3... 383,00 ...6745
33,0 194,0 124, 68 104,0 40 59 99,0 0,50 0,50 XPET 11T3.../SCET 09T3... 383,00 ...6750
34,0 1970 1270 68 107,5 40 59 102,0 0,25 0,50 XPET 11T3../SCET 09T3... 383,00 ...5755
35,0 2000 1300 68 110,0 40 59 105,0 0,25 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 397,50 ...56760
36.0 2030 1330 68 113,5 40 59 108,0 0,10 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 397,50 ...6765
37,0 2060 136,0 68 117,0 40 59 111,0 0,10 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 397,50 ...6770
38,0 2090 1390 68 120,5 40 59 114,0 0,10 0,50 XPET 11T3.../SCET 1204... 397,50 ..5775
39,0 2120 1420 68 124,0 40 59 117,0 0,40 0,50 XPET 12T3.../SCET 1204... 408,00 ...6780
40,0 2150 1450 68 127,5 40 59 120,0 0,20 0,50 XPET 12T3.../SCET 1204... 408,00 ...5785
(W283)
Excentrické upinaci pouzdro
Provedeni: Nastavovaci pouzdro pro jemné nastaveni k vrtani obrabécim L D,
centrem a soustruhem.
Pouziti: Pro nastaveni praméru vrtaki s VBD. I — d
T
|
a |
U I
Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry @ rozsah Nastaveni 2999 Obj. ¢.
Pro & stopky d D D L | nastaveni vysky
mm mm mm mm mm mm mm €
25 32 53 53 48 +0,4; -0,2 +0,2; -0,15 263,50 ...5790
32 40 58 58 53 +0,4; -0,2 +0,2; -0,15 313,50 ...5795
(W281)
2 / 40 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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XPET — vnitini  SCET - vnéjsi

Druh Rychlost fezu 2999 Obj. ¢.
obrabéného Posuv,
1SO nazev materialu hloubka fezu €
Vrték s VBD Z 15-17 mm N_
XPET 0502AP 9145 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 - - - 104 935  ..5800 &N
fmm/ot 0,05-0,11 0,05-0,08 0,05-0,11 - - -
SCET 050204 UD 9035 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 10A 9,356 ...6818

f mm/ot 0,05-0,11 0,05-0,08 0,05-0,11 - - -

Vrtak s VBD @ 17,5—-19 mm

SCET 050204 UD 9035 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 9,356 ...6818
f mm/ot 0,05-0,11 0,05-0,08 0,05-0,11 - - -

Vrtak s VBD & 19,5-21 mm

XPET 0602AP 9145 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 9,95 ...6803
f mmj/ot 0,04-0,15 0,06-0,11 0,06-0,15 - - -
SCET 060204 UD 9035 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 9,95 ...5821

f mm/ot 0,06-0,15 0,06-0,11 0,06-0,15 - - -

Vrtak s VBD @ 21,5-22 mm

XPET 0703AP 9145 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 = = = 10A 10,65 ...5806
fmmj/ot 0,07-0,18 0,07-0,14 0,07-0,18 = = =
SCET 060204 UD 9035 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 = = = 10A 9,95 ...5821

f mm/ot 0,06-0,15 0,06-0,11 0,06-0,15 = = =

Vrtak s VBD @ 22,5-26 mm

XPET 0703AP 9145 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 = = = 10A 10,65 ...5806
f mm/ot 0,07-0,18 0,07-0,14 0,07-0,18 = = =
SCET 070308 UD 9035 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 = = = 10A 10,65 ...6824

f mm/ot 0,07-0,18 0,07-0,4 0,07-0,18 = = =

Vrtak s VBD @ 26,5-27 mm

XPET 0903AP 9145 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 - - - 10A 11,25 ...5809
f mm/ot 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - = =
SCET 070308 UD 9035 Ve m/min 140-240  80-140  130-225 - - - 10A 10,65 ...6824

f mm/ot 0,07-0,18 0,07-0,4 0,07-0,18 - - -

Vrtak s VBD @ 28-31 mm

XPET 0903AP 9145 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 104 11,25 ...b809
f mm/ot 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - - -
SCET 097308 UD 9035 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 10A 11,25 ...b827
f mm/ot 0,08-02 0,08-0,15 0,08-0,2 - - -
Vrtéak s VBD @ 32-34 mm
XPET 11T3AP 9145 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 10A 12,30 ...b812
f mm/ot 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -
SCET 097308 UD 9035 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 104 11,25 ...6827
f mm/ot 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - - -
Vrtak s VBD & 35-38 mm
XPET 11T3AP 9145 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 10A 12,30 ...6812
f mm/ot 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -
SCET 120408 UD 9035 Ve m/min 140-240 80-140 130-225 - - - 10A 13,75 ...6830

fz mm/ot 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -

Vrtak s VBD @ 39-40 mm

XPET 12T3AP 9145 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 13,75 ...6815
fz mm/ot 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -
SCET 120408 UD 9035 Ve m/min 140-240  80-140 130-225 - - - 10A 13,75 ...5830
fz mm/ot 0,09-0,22 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -
. Lo . . (W284)
A Odbér mozny jen v celém baleni.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 41

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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PrisluSenstvi pro plné vrtaky s vyménnymi bfitovymi destiékami 3 x D s vnitinim chlazenim

Bal,j. 2999 5886 Obj. ¢.
Provedeni S5 €

Sroub TORX" s vnitinim/vn&j$im profilem pro @ 15-17 mm 10A 3,03 ...0172

Sroub TORX® s vnitinim profilem pro @ 17,5-19 mm 10A 3,16 ...0174

Sroub TORX® s vnéjsim profilem pro @ 17,5-19,0 mm 10A 3,03 ...0172

Sroub TORX" s vnitinim profilem pro & 19,5-21 mm 10A 3,16 ...0174

Sroub TORX® s vnitinim/vnéjsim profilem pro #21,5-22mm  10A 3,16 ...0050
Sroub TORX® s vnitinim profilem pro & 22,5-26 mm 10A 3,16 ...0180 Sroub TORX"

Sroub TORX® s vn&jim profilem pro @ 22,5-26 mm 10A 3,04 ...0183

oub TORX" s vnitinim/vnéj§im profilem pro @ 26,5-27 mm  10A 3,29 ...0005

Sroub TORX® s vi im/v profilem pro @ 28-31 mm 10A 3.29 ...0005

Sroub TORX" s vné&j$im profilem pro & 28-31 mm 10A 3,29 ...0182

Sroub TORX" s vi im/vi profilem pro @ 32-34 mm 104 3,29 ...0184
Sroub TORX® s vnitfnim/vnéj$im profilem pro & 35-40 mm 10A 3.29 ...0184 Sroubovak pro TORX*

Sroub TORX" s vné&j$im profilem pro & 35-40 mm 10A 4,19 ...0188

Sroubovak TORX* pro & 15-22 mm T 7 x 60 mm 1 ...0020
Sroubovak TORX* pro & 23-26 mm T 8 x 60 mm 1 ...0030
Sroubovak TORX® pro # 27-32 mm T 9 x 60 mm 1 ...0035
1

Sroubovak TORX" pro & 33-40 mm T 15 x 80 mm ...0050
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO oznaceni, vnitrni svéraci drzak

R W

A (25| S |- C

LN R|12

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10

1. Provedeni stopky

2. Prameér stopky

A =ocel s chladicim kanalem
S = celoocelové provedeni

3. Délka nastroje

23 ©

4. Svéraci systém

| K =125 mm R =200 mm
L =140 mm S =250mm
\ D M =150mm T =300 mm
< 1 N =160mm U =350 mm
P =170mm V =400 mm

Q =180 mm

< -

5. Tvar vyménitelné britové desticky

S P

Sroub Pin/drap nebo

kolenové paka

6. Typ nastroje

Ao B  C D  E H
OE o o © 0
kK 5 M 0 P R
g m o 0 o @
s T v W
B A= @

7. Uhel hibetu vyménitelné biitové desticky

F K L 5 P

B R

Q S U
f 45° L‘

iy
8. Smér fezu

17°30

fl %

07°30"

1

T>
Tm
To

3° 5° 7°

Tm
Tm

20° 25°

Flz
TV

30° 0° 11°

O = specidlni

9. Délka fezné hrany

L P

10. Interni oznaceni

]

-l

A B, K

=
L

°

| = délka fezné hrany v mm

C,D,EM,V H, 0,

&
L

S

L]
N
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ISO oznaceni, vymeénitelné britové desticky

AR YT O 1 RSN

C/IN/M|G|12/04||08 -

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Tvar 3. Tolerance * nikoliv 1ISO
@ A B C D E H Tolerance = mm Pro d, rozmér mm
Tol. io 10 2w ™
o ﬂﬂ@@. o | m [ s | e |Blels|Bln 5|8 5|8;
o« < © o - - - o~ o« o«
7 A 0,006 | 0,025 | 0,025 | * | o | o | o | o | o | o o o | o
N K L M 0 P R E 0,025 | 0,025 | 0,025 | o | o | o | o | o | o | o o o e
F 0,005 | 0,025 | 0013 | & | o | o | o | o | o | o | o o | e
- G 0,025 0,13 0,025 . o o o . ° ° ° o .
86° H 0,013 | 0025 | 0013 | ® | o | o | o | o | o | o | o | o | e
0,006 | 0,025 | 005 | * | o | o |
0,005 | 0,025 | 0,08 .
S T v W J [ 0005 | 0025 | 010 T
0,005 | 0,025 | 013 .
. A - \ 0,005 | 0,025 | 015 T
&0 0,013 | 0025 | 005 | * | o | s | ®
0,013 | 0,025 | 0,08 .
I ¥i K 0,013 | 0,025 | 0,10 e | =
2. Uhel bf¥itu R A :
A c 0,013 | 0,025 | 0,15 e
008 | 013 | 005 | * | s | s |
013 | 013 | 0,08 .
M 015 | 0,13 | 0,10 D
018 | 013 | 013 .
30 70 020 | 013 | 015 o | .
013 | 013 | 008 | o | o | s |
D F U 0,20 | 0,13 | 0,13 0
027 | 013 | 018 e

4. Typ vymeénitelné britové desticky
A F G M N
BN ¢ 0N NN s
Q R T U w
o
O = specialni " - - - _ -

15° 25°

TT

B
50
E
20°
N
OO

w
Q o

X = specidlni
5. Délka fezné hrany 6. Tloustka, s
A B, K C.D,E.MV H,0,P L
m g e m 1+ 1+
L | . L [ o e
T I I I
R s T w
. ‘ ‘ 01 =1,59 mm T3 =3,97 mm 07 =7,94 mm
‘LL. T1 =1,98 mm 04 =4,76 mm 08 =8,00 mm
| | I | 02 =2,38 mm 05 =5,56 mm 09 =9,52 mm
03 =3,18 mm 06 =6,35 mm

| = délka rezné hrany v mm

7. Vymeénitelna britova dest. s ¢elnim
soustruZzenim/rohovy polomér 8. Provedeni fezné hrany

& 1. pismeno l 2. pismeno Rohovy polomér mm

A =45° F =85°
D =60° P =90°
E =75°

5 MO* = kulata fezna hrana
0° 00 =ostré rohy

0° 01 =01

1

F
T
15° 11° 02 =02
20° 04 =04
08 =08
Z =specialni Z =specidlni 12 =1,2atd.

* milimetrové provedeni

(8]
°
TzZzom

mooOw>
[ T T TR
~
o

E
S
Udaie jsou nezévazné

9. Smeér fezu 10. Interni oznaceni
L P

Udaje jsou nezavazné
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Prehled o soustruzeni s negativni geometrii

Prehled o soustruzeni s negativni geometrii

Upinaci drzaky 95° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni

e Typ Vymeénitelné bfitové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
i PCLNR/L CNMG 1204... 2/48 2969 5200-2969 5215

|

Vyvrtavaci tyce 95° pro vymeénitelné bfitové desticky 0° negativni, vnitini chlazeni

23 ©

Typ Vyménitelné bfitové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
A...-PCLNR/L CNMG 1204... 2/49 2969 6000-2969 6015

Upinaci drzaky 93° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni

Typ Vymeénitelné biitové destitky Strana katalogu Obj. €.
PDJINR/L DNMG/DNKG 1104/15086... 2/51 2969 5500-2969 5535

=
il

Vyvrtavaci tyce 93° pro vymeénitelné bfitové desticky 0° negativni, vnitini chlazeni

Typ Vymeénitelné bfitové destitky Strana katalogu Obj. ¢.
A..-PDUNR/L DNMG/DNKG 1506... 2/52 2969 6300-2969 6305
A..-PDUNR/L DNMG 1104... 2/51 2969 6020-2969 6045

Upinaci drzaky 45° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni

Typ Vyménitelné britové destitky Strana katalogu Obj. ¢.
PSSNR/L SNMG 1204... 2/55 2969 5700-2969 5715

Upinaci drzaky 90° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni

s i Typ Vymeénitelné bitové desticky Strana katalogu Obj. €.
PTGNR/L TNMG 1604... 2/57 2969 5600-2969 5615

Upinaci drzaky 95° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni

1 Typ Vyménitelné biitové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
?.\J‘d PWLNR/L WNMG 0604/0804... 2/59 2969 5290-2969 5335

ik

—
\,

Vyvrtavaci tyce 95° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni, vnitini chlazeni

Typ Vymeénitelné britové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
A..-PWLNR/L WNMG 0804... 2/60 2969 6050-2969 6065

2/45
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Prehled o soustruzeni s negativni geometrii

TR

Prehled o soustruzeni s negativni geometrii

Upinaci drzaky 93° pro vyménitelné bfitové desticky 0° negativni

z Typ Vymeénitelné bfitové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
MVJINR/L VNMG 1604... 2/63 2969 5340-2969 5355

23 ©
e

Upinaci drzaky 93° pro vymeénitelné bfitové desticky 0° negativni

Typ Vymeénitelné britové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
CKJINR/L KNUX 1604... 2/65 2968 0850-2968 0865
f 4
Nazev upinaci geometrie utvarece tfisky Obj. &.
vyménnych biitovych desticek ISO: 0° negativni AL F M R VA R/L-EC WF WM Strana
CNMG 120404 F PMK 9030 - [ J - - - - - - L122/50 2968 0500
CNMG 120404 VA 9040 - - - - [ J - - - L2 2/50 2968 0519
J i CNMG 120404 R EC U 9035 - - - - - o - - £02/50 2968 0530
: . CNMG 120404 L EC U 9035 - - - - - [ J - - L122/50 2968 0518
CNMG 120408 F PMK 9030 - [ - - - - - - £ 2/50 2968 0502
CNMG 120408 VA 9040 - - - - [ J - - - L1 2/50 2968 0540
CNMG 120408 M PK 9015 - - [ J - - - - - L2 2/50 2968 0505
CNMG 120408 M PMK 9030 - - [ J - - - - - £ 2/50 2968 0503
CNMG 120408 R PK 9015 - - [ J - - - - L0 2/50 2968 0507
CNMG 120408 R PMK 9030 - - - [ J - - - - L£122/50 2968 0506
CNMG 120408 R PMK 9040 - - - [ J - - - - £122/50 2968 0548
— CNMG 120408 R EC U 9035 - - - - - o - - L0 2/50 2968 0536
’ CNMG 120408 L EC U 9035 - - - - - [ J - - £122/50 2968 0524
CNMG 120408 WM PMK 9030 - - - - - - - [ J £22/50 2968 0539
CNMG 120412 VA 9040 - - - - [ J - - - L2 2/50 2968 0513

CNMG 120412 R PK 9015 - - - - - - - £ 2/50 2968 0510
CNMG 120412 R PMK 9030 - - L1 2/50 2968 0512
DNMG 110404 F PK 9015 - [ J - - - - - - 12 2/53 2968 0670
DNMG 110404 F PMK 9030 - [J - - - £ 2/53 2968 0673

DNMG 110404 VA 9040 - - - - L2 2/53 2968 0674

' DNMG 110408 M PK 9015 - - [J - - - - - L2 2/53 2968 0676
DNMG 110408 VA 9040 - - - - [J - - - £ 2/53 2968 0681

DNMG 150604 F PMK 9030 - [J - - - - - - L0 2/53 2968 0700

) : DNMG 150604 VA 9040 - - - - [J - - - L2 2/53 2968 0725
/' & /’“ DNMG 150604 R EC U 9035 - - - - - [ J - - £ 2/63 2968 0736
DNMG 150604 L EC U 9035 - - - - - [J - - L) 2/54 2968 0724

DNMG 150608 F PMK 9030 - [ J - - - - - - L2 2/54 2968 0703

DNMG 150608 VA 9040 - - - - [J - - - £ 2/64 2968 0731

DNMG 150608 M PK 9015 - - [J - - - - - LN 2/54 2968 0704

DNMG 150608 M PMK 9030 - - (] - - - - - L2 2/54 2968 0706

DNMG 150608 R PK 9015 - - - [J - - - - L2 2/54 2968 0708

DNMG 150608 R PMK 9030 - - - [J - - - - L1 2/54 2968 0712

DNMG 150608 R EC U 9035 - - - - - [J - - L2 2/54 2968 0742

DNMG 150608 L EC U 9035 - - - - - [J - - L0 2/54 2968 0730

DNMG 150612 VA 9040 - - - - [J - - - L1 2/54 2968 0716

DNMG 150612 M PMK 9030 - - [ ] - - - - - L2 2/54 2968 0709

DNMG 150612 R PMK 9030 - - - () - - - - L2 2/54 2968 0715

DNMG 150616 R PMK 9030 - - - [} - - - - L2 2/54 2968 0718

Odbér mozny jen v celém baleni.
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Prehled o soustruzeni s negativni geometrii

Nazev upinaci geometrie utvarece tiisky Obj. .
vyménnych biitovych desti¢ek ISO: 0° negativni AL F M R VA R/L-EC WF WM Strana
KNUX 160405 R M PMK 9040 - - [ ] - - - - - 12 2/65 2968 0953
- KNUX 160410 R M PMK 9040 - - (] - - - - - L2 2/65 2968 0959
# KNUX 160415 R M PMK 9040 - - (] - - - - - 12 2/65 2968 0983
[ ]
(]
(]

KNUX 160405 L M PMK 9040 - - - - - - - L2 2/65 2968 0965
KNUX 160410 L M PMK 9040 - - - - - - - L1 2/65 2968 0971
KNUX 160415 L M PMK 9040 - - - - - - - L1 2/65 2968 0980

SNMG 120404 F PMIK 9030 - (] - - - - - - L2 2/56 2968 0553 @
SNMG 120408 F PMK 9030 - [J - - - - - - L0 2/56 2968 0559
SNMG 120408 VA 9040 - - - [ J - - - LI 2/56 2968 0580
SNMG 120408 M PK 9015 - - (] - - - - - L2 2/56 2968 0562 m_
SNMG 120408 M PMK 9030 - - [ J - - - - - £ 2/56 2968 0565 N
SNMG 120408 R PK 9015 - - - [ J - - - - L1 2/56 2968 0568
SNMG 120408 R PMK 9030 - - - (] - - - - L2 2/56 2968 0571

SNMG 120412 VA 9040 - - - - - - - £ 2/56 2968 0583
SNMG 120412 R PK 9015 - - - [ J - - - - L2 2/56 2968 0574
SNMG 120412 R PMK 9030 - - - (] - - - - L2 2/56 2968 0577

TNMG 160404 F PK 9015 - (] - - - - - - £122/68 2968 0747
TNMG 160404 F PMK 9030 - [J - - - - - - L1 2/58 2968 0750
TNMG 160404 VA 9040 - - - (] - - - L2 2/58 2968 0751
TNMG 160408 M PK 9015 - - [ - - - - - L£22/68 2968 0752
TNMG 160408 M PMK 9030 - - [ J - - - - - L1 2/58 2968 0756
TNMG 160408 R PK 9015 - - - (] - - - - L122/58 2968 0760
TNMG 160408 VA 9040 - - - - (] - - - £122/58 2968 0763
TNMG 160408 R PMK 9030 - - - [ J - - - - L1 2/58 2968 0762

VNMG 160404 FU 9015 - - - - - - - L1 2/64 2968 2200
VNMG 160404 M U 9035 - - (] - - - - - L0 2/64 2968 2205
VNMG 160404 M PMK 9030 - - [ J - - - - - L1 2/64 2968 2210
[ J
J

VNMG 160408 M U 9035 - - L1 2/64 2968 2215
VNMG 160408 M PMK 9030 - - L0 2/64 2968 2220

WNMG 060404 F PMK 9030 - [J - - - - - - L0 2/61 2968 0870
WNMG 060404 VA 9040 - - - - [ J - - - L2 2/61 2968 0874
WNMG 060408 M PMK 9030 - - J - - - - - L2 2/61 2968 0879
WNMG 060408 VA 9040 - - - - [ J - - - £ 2/61 2968 0890
WNMG 060408 WM PMK 9030 - - - - - - - L2 2/61 2968 0888
WNMG 080404 F PMK 9030 - (] - - - - - - L2 2/61 2968 0900
WNMG 080404 VA 9040 - - - - [ J - - - £ 2/61 2968 0925
WNMG 080404 WF PMK 9030 - - - - - - [J - L0 2/61 2968 0924
WNMG 080408 F PMK 9030 - (] - - - - - - L2 2/61 2968 0903
WNMG 080408 VA 9040 - - - - [J - - - £ 2/61 2968 0917
WNMG 080408 M PK 9015 - - [ J - - - - - L1 2/61 2968 0928
WNMG 080408 M PMK 9030 - - [ J - - - - - £ 2/61 2968 0930
WNMG 080408 R PK 9015 - - - J - - - - L2 2/61 2968 0932
WNMG 080408 R PMK 9030 - - - [ J - - - - L1 2/61 2968 0909
WNMG 080408 R EC U 9035 - - - - (] - - - L2 2/61 2968 0942
WNMG 080408 L EC U 9035 - - - - J - - - L2 2/61 2968 0940
WNMG 080408 WM PMK 9030 - - - - - - - [ L0 2/61 2968 0915
WNMG 080412 VA 9040 - - - - J - - - L2 2/61 2968 0919
WNMG 080412 M PK 9015 - - J - - - - - L2 2/61 2968 0944
WNMG 080412 M PMK 9030 - - [ J - - - - - L1 2/61 2968 0906
WNMG 080412 R PK 9015 - - - [ J - - - - L2 2/61 2968 0946
WNMG 080412 R PMK 9030 - - - J - - - - L2 2/61 2968 0912
WNMG 080412 WM PMK 9030 - - - - - - - o L0 2/61 2968 0918

Odbér mozny jen v celém baleni.
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Prehled o soustruzeni s negativni geometrii
[

m'}'*_fl"l I

ISO soustruznicky drzak 95° PCLNR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desticky 0° negativni,
pakové upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PoutZiti: Podélné a Celni soustruzeni.

=F : i , ‘
= p -
el ) )
'\‘@ Obr.: Pravé provedeni
| a

23 O

L -
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| | L L f hs VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PCLNR 2020 K12 20x 20 125 32 25 20 pravé CNMG/CNKG 1204... 59,00 ...56200
PCLNL 2020 K12 20x 20 125 32 25 20 levé CNMG/CNKG 1204... 59,00 ...56205
PCLNR 2525 M12 25 x 25 150 32 32 25 pravé CNMG/CNKG 1204... 70,00 ...56210
PCLNL 2525 M12 25 x 25 150 32 32 25 levé CNMG/CNKG 1204... 70,00 ...6215

(W285)

Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 95° PCLNR/L

Bal,. 2969 5850 Obj. ¢.
Provedeni &% € €
Podlozka 5A 7,20 - ...5036
Pruzn’y kolik 10A 3,64 - ...5051 Podlozka Pruzny Kiinek
Klinek 1 12,95 - ...6075 Kkolik
Upinaci Sroub 104 5,40 - ...5063 _
Inbus kli¢, 6hran, 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) Upinaci Sroub
Inbus kli¢, 6hran
2 / 48 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO vyvrtavaci tyé 95° A..-PCLNR/L s vnitfnim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménitelné britové desticky 0° negativni,

pakové upinani, niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

(77777777
&EE
ERSSSSTSSS

&

PouZziti: SoustruzZeni vnitinich ploch. Obsah sady.

h
- e
X AT = -
= s e —
G w 4 =
L J_“n— =1 Obr.: Pravé provedeni
stopky Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. L f VBD (vyménnd
Nazev mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A25S PCLNR 12 25 32 250 17 pravé CNMG 1204... 121,50 ...6000
A25S PCLNL 12 25 32 250 17 levé CNMG 1204... 121,50 ...6005
A32S PCLNR 12 32 40 250 22 pravé CNMG 1204... 161,00 ...6010
A32S PCLNL 12 32 40 250 22 levé CNMG 1204... 161,00 ...6015
(W285)
Pfislusenstvi pro ISO vyvrtavaci ty¢ 95° A..-PCLNR/L
s vnitinim chlazenim
Bal. 2969 5850  Obj.c. O
Provedeni &5 € €
Podlozka 5A 7.20 - ...b036
Pruzny kolik 10A 3,64 - ...b051 Podlozka Pruzny kolik Klinek
Klinek 1 12,95 - ...5b075
Upinaci $roub pro & stopky 32 mm 10A 5,40 - ...5063
Inbus kli¢, 6hran 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030 ) —-—
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) Upinaci Sroub
Inbus kli¢, 6hran
ISO soustruznicka VBD
format

professional quality

UNI
Rychlost fezu o At

Druh obrabéného Posuv,

ISO nazev materiélu hloubka fezu

CNKG 120404 ALU Ve m/min - 110-575 ...0446
(")) f mm/ot - - - 0,1-0.4 - -
= ap/mm - - - 0,8-4.5 - -

CNKG 120408 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 10A 5,75 ...0449
(ﬂ\‘ f mm/ot - - - 0,1-0,4 - -
= ap/mm = = = 0,8-4,5 = =

CNMG 120404 UNI Ve m/min 120-220 70-130 110-205 - - - 10A 6,15 ...0440
TG f mm/ot 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 - - -
S ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,8-2,3 = = =

CNMG 120408 UNI Ve m/min 130-210 75-125 120-195 - - - 10A 6,15 ...0443
F e f mm/ot 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -
WA\ ap/mm 0,8-3.0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -

A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 49

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.

23 ©



L
T

Soustruzeni s negativni geometrii

ISO soustruznicka VBD

3 =
/ﬁm; | -
)
F VA P-EC*
Rychlost fezu oo 08 &
Druh obrabéného Posuv, Bal]
ISO néazev materialu hloubka fezu | nerez |
CNMG 120404 F PMK 9030 Ve m/min 160-260  95-155  150-245 30-75 10 A 7, 20 ...0500
(")) f mm/ot 0,15-03  0,15- 0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
o . ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
[ CNMG 120404 VA 9040 Ve m/min 205-285 120-170 140-270 - 40-85 - 10A 750 ...0519
N (N f mmyot 0,16-03 0,15-0,23  0,15-0,3 = 0,15-0,18 =
B ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0.5-1.8 -
CNMG 120404 R-EC U 9035* Ve m/min 135-185 80-110 125-175  200-645 25-55 - 10A 720 ...0530
#; &R f mm/ot 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,23 -
A ap/mm 0,8-5 0,8-3,8 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
CNMG 120404 L-EC U 9035** Ve m/min 135-185 80-110 125-175  200-645 25-55 - 10A 7.20 ...0518
oW f mm/ot 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,23 -
N ap/mm 0,8-5 0,8-3,8 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
CNMG 120408 F PMK 9030 Ve m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 - 10A 720 ...0502
a f mmj/ot 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
= ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
CNMG 120408 M PK 9015 Ve m/min 205-330 - 190-310 - - - 10A 7,50 ...0505
e f mm/ot 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
— = ap/mm 1-6 - 1-6 - - -
CNMG 120408 M PMK 9030 Ve m/min 130-295 75-175 120-280 - - - 104 7,20 ...0503
(")) f mmj/ot 0,15-06 0,15-045 0,15-0,6 - - -
— ap/mm 0,8-6 0,8-4,5 0,8-6 - - -
CNMG 120408 R PK 9015 Ve m/min 225-305 - 210-285 - - - 10A 7,50 ...0507
" f mmj/ot 0,25-0,6 - 0,25-0,6 - - -
ﬁ # ap/mm 2-6 - 2-6 - - -
CNMG 120408 R PMK 9030 Ve m/min 145-240 85-140 135-225 - - - 10A 7,20 ...0506
(")) f mm/ot 0,25-06 0,25-045 0,25-0,6 - - -
> ap/mm 2-6 2-4.5 2-6 - - -
CNMG 120408 R PMK 9040 Ve m/min 125-200 75-120 115-190 - - - 10A 6,45 ...0548
:i*: f mmj/ot 0,25-06 0,25-045 0,25-0,6 - - -
NP ap/mm 2-6 2-4,5 2-6 - - -
CNMG 120408 VA 9040 Ve m/min 235-305 140-180  220-285 - 45-90 - 10A 750 ...0540
A f mm/ot 0,2-04 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
e ap/mm 0.8-3 0.8-2,3 0,8-3 - 08-1,8 -
CNMG 120408 R-EC U 9035* Ve m/min 135-215 80-125 125-200  200-750 25-60 - 104 720 ...05636
o f mmj/ot 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 0,2-0,5 0,2-0,3 -
N ap/mm 0.8-5 0.8-3,8 0,8-5 0.8-5 0,8-3 -
CNMG 120408 L-EC U 9035** Ve m/min 135-215 80-125 125-200  200-750 25-60 - 104 720 ...0524
D N f mm/ot 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 0,2-0,5 0,2-0,3 -
£ ap/mm 0,8-5 0,8-3,8 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
CNMG 120408 WM PMK 9030 Ve m/min 135-295 - 125-280 - - - 10A 8,35 ...0539
m f mm/ot 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
= ap/mm 0.8-4 - 0,8-4 - - -
CNMG 120412 R PK 9015 Ve m/min 230-320 - 215-300 - - - 10A 7,50 ...0510
- f mm/ot 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - -
ﬁ/ @ ap/mm 2-6 = 2-6 = = =
CNMG 120412 R PMK 9030 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - - 10A 7,70 ...0512
) f mm/ot 0,25-0,7 0,25-0,53 0,25-0,7 - - -
> ap/mm 2-6 2-4.5 2-6 - - -
CNMG 120412 VA 9040 Ve m/min 240-305 140-180  225-285 - 45-90 - 10A 7,70 ...0513
™ f mm/ot 0,2-04 0,2-0,3 0,2-04 - 0,2-0,24 -
‘ ap/mm 1,2-35 1,2-2,6 1,2-3,5 - 1,2-2,1 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
* P-EC... Vyvrtavaci tyé pro = pravé provedeni
** L-EC... Vyvrtavaci ty¢ pro = levé provedeni
2/50 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak 93° PDJNR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desticky 0° negativni,

pakové upinani, niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

Pouziti: PodéIné a kopirovaci soustruzeni.

=z}
ol
Q
i
- o3
v N
Obr.: Pravé provedeni
- L -
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| | L L f h, VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PDJNR 1616 H11 16x 16 100 29 20 16 pravé DNMG 1104... 56,70 ...6500
PDJNL 1616 H11 16x 16 100 29 20 16 levé DNMG 1104... 56,70 ...5505
PDJNR 2020 K11 20 x 20 125 29 25 20 pravé DNMG 1104... 61,20 ...6510
PDJNL 2020 K11 20x 20 125 29 25 20 levé DNMG 1104... 61,20 ...6515
PDJNR 2020 K15 20x20 125 35 25 20 pravé DNMG 15086... 61,20 ...5520
PDJNL 2020 K15 20x 20 125 35 25 20 levé DNMG 1506... 61,20 ...6525
PDJNR 2525 M15 25 x 25 150 39 32 25 pravé DNMG 15086... 70,30 ...6530
PDJNL 2525 M15 25 x 25 150 39 32 25 levé DNMG 1506... 70,30 ...6535
(W285)
Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 93° PDJNR/L
Bal. 2969 5850  Obj.c.
Provedeni [V € €
Podlozka pro vyménné b¥itové desticky 1104.. 5A 7,20 - ...5003 ’ o ‘
Podlozka pro vyménné bfitové desticky 1506.. 5A 8,00 - ...6042
Pruzny kolik pro bfitové desticky 1104.. 104 3,60 - ...5024 ngg’ﬁ':a ngﬁ? Pruzny kolik
Pruzny kolik pro biitové desticky 1506.. 1040 3,64 - ...5051 " "
Klinek pro biitové desticky 1104.. 5A 7,65 - ...6072
Klinek pro bfitové desti¢ky 1506.. 1 12,85 - ...5078
Upinaci Sroub pro bfitové desticky 1104.. 104 477 - ...5060 _
Upinaci Sroub pro bfitové desticky 1506.. 10A 5,40 - ...5063
Inbus kii¢, 6hran 3 x 100 mm pro biitové desticky 11 1 - 178 ..0015 | Klinek Upinaci Sroub
Inbus kli¢, 6hran 4 x 100 mm pro bfitové desticky 15 1 - 2,02 ...0030
A Odbir mozny jen v celém baleni. (W281) (W528)

ISO-vyvrtavaci ty¢ 93° A..-PDUNR/L s vnitinim chlazenim

Inbus kli¢, 6hran

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni,

Sroubové upinani, niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: Vnitfni a vnéjsi soustruzeni. Obsah sady.

Obr.: Pravé provedeni

L
el
|
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. L f VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A20Q PDUNR 11 20 30 180 14 pravé DNMG 11... 106,50 ...6020
A20Q PDUNL 11 20 30 180 14 levé DNMG 11... 106,50 ...6025
A25R PDUNR 11 25 32 200 17 pravé DNMG 11... 122,00 ...6030
A25R PDUNL 11 25 32 200 17 levé DNMG 11... 122,00 ...6035
A32S PDUNR 11 32 40 250 22 pravé DNMG 11... 176,50 ...6040
A32S PDUNL 11 32 40 250 22 levé DNMG 11... 176,50 ...6045
(W285)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 51

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni s negativni geometrii

L L A R e o

Prislusenstvi pro ISO vyvrtavaci ty¢ 93° A..-PDUNR/L s vnitfnim chlazenim

Bal,j. 2969 5850 Obj. ¢.
Provedeni & € € a
Podlozka 5A 7,20 - ...6003

Pruzny kolik 10A 3,60 - ...5024 Podlozka Pruzny kolik Klinek
Klinek 5A 7,65 - ...6072
Upinaci $roub pro @ stopky 32 mm 10A 4,77 - ...5060 _
Inbus kli¢, 6hran 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030

A Odprodej mozny jen jako kompletni jednotka baleni. (W281) (W528) Upinaci Sroub

Inbus kli¢, 6hran

23 O

ISO vyvrtavaci ty¢ 93° A..-PDUNR/L s vnitinim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky O° negativni, pakové
upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

s

Pouziti: Soustruzeni vnitfnich ploch. Obsah sady.

Obr.: Pravé provedeni

stopky Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @ D min. VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
A32S PDUNR 15 32 40 250 22 pravé DNMG/DNKG 15086... 164,50 ...6300
A32S PDUNL 15 32 40 250 22 levé DNMG/DNKG 15086... 164,50 ...6305
(W285)

Prislusenstvi pro ISO vyvrtavaci ty¢ 93° A..-PDUNR/L s vnitfnim chlazenim

Bal,. 2969 5850 Obj. &.
Provedeni o € € =
Podlozka 54 8,00 - 5042 | g
Pruzny kolik 10A 3,64 - ...5051 Podlozka Pruzny kolik Klinek
Klinek 1 12,85 - ...5078
Upinaci Sroub 10A 5,40 - ...5063 _
Inbus kli¢, 6hran, 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030
A Odprodej mozny jen jako kompletni jednotka baleni. (W281) (W528) Upinaci Sroub
Inbus kli€, 6hran
2 / 52 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicka VBD

Soustruzeni s negativni geometrii

I,

| — '
ALU UNI

Format

professional quality

Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
I1SO nazev materiélu hloubka fezu nerez ) €
DNKG 150604 ALU Ve m/min - - - 110-575 - 104 7,05 ...0794
(")) f mm/ot - - - 0,10-0,40 -
e ap/mm - - - 0,8-5,0 - o
DNKG 150608 ALU Ve m/min - - - 110-575 - 104 7,05 ...0797 =
) f mm/ot - - - 0,10-0,40 -
L) ap/mm - - - 08-5, - N
DNMG 110404 UNI Ve m/min 105-175 60-105 95-165 - - 10A 6,10 ...0786
# G f mm/ot 0,10-0,24 0,10-0,18 0,10-0,24 - -
A ap/mm 0,4-3,0 0,4-2,3 0,4-3,0 = =
DNMG 110408 UNI Ve m/min 110-200 65-120 100-190 - - 104 6,10 ...0787
# M) f mm/ot 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 - -
NP ap/mm 0,8-3.0 0,8-2,3 0,8-3,0 - -
DNMG 150604 UNI Ve m/min 105-175 60-105 95-165 - - 10A 9,30 ...0788
% N f mm/ot 0,10-0,24 0,10-0,18 0,10-0,24 - -
NP\ ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - -
DNMG 150608 UNI Ve m/min 100-170 60-100 95-160 - - 104 9,30 ...0791
% AR f mm/ot 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - -
NP AW ap/mm 0,8-3.0 0,8-2,3 0,8-3,0 - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)

ISO soustruznicka VBD

&

< & &
M M PK R R PK

= &

F PK F P-EC* L-EC**
Rychlost rezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, Balj.
ISO nazev materialu hloubka Fezu w
DNMG 110404 F PK 9015 Ve m/min 180-240 170-225 104 ...0670
(ﬁ\ m fz mm/Z 0,15-0,24 - 0,15-0,24 - -
= ap/mm 0,5-3 - 0,5-3 - -
DNMG 110404 F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125 130-195 - 25-60 10A 7.60 ...0673
) fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18
7 ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8
DNMG 110404 VA 9040 Ve m/min 170-225 100-135 160-210 - 30-65 104 8,05 ...0674
AR fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18
v ap/mm 0,5-3 05-2,3 05-3 - 05-1,8
DNMG 110408 Ve m/min 185-270 - 175-255 - - 10A 8,05 ...0676
fz mm/Z 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - -
- ap/mm 0,8-3 - 0,8-3 - -
DNMG 110408 M PMK 9030 Ve m/min 125-235 75-140 115-220 - - 10A 7,60 ...0679
(")) fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 - -
~ ap/mm 0.8-0.3 0.8-2.3 0,8-3 - -
DNMG 110408 VA 9040 Ve m/min 185-245 110-145 175-230 - 35-70 104 8,05 ...0681
™ fz mm/Z 0,2-04 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24
~ ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 = 0,8-1,8
DNMG 150604 F PMK 9030 V¢ m/min 140-210 80-125 130-195 - 25-60 10A 10,15 ...0700
@ fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18
— ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8
DNMG 150604 R-EC U 9035* Ve m/min 120-145 70-85 110-135 180-505 20-40 104 10,15 ...0736
e fz mm/Z 0,2-0,24 0,2-0,24 0,2-0,24 0,2-0,24 0,2-0,24
S ap/mm 0,8-4,5 08-34 0,8-4,5 0,8-4.5 0,8-2,7
DNMG 150604 L-EC U 9035** Ve m/min 120-145 70-85 110-135 180-505 20-40 10A 10,15 ...0724
% N fz mm/Z 0,2-0,24 0,2-0,24 0,2-0,24 0,2-0,24 0,2-0,24
S ap/mm 0,8-4,5 0,8-3,4 0,8-4,5 0,8-4.5 08-27
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)

* P-EC... pro upinaci drzak = pravé provedeni
** L-EC... pro upinaci drzak = levé provedeni

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

pokracovani na nasledujici strané

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni s negativni g

eometrii

ISO soustruznicka vymeénna bfitova desticka

pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv,
1SO nazev materialu hloubka fezu £
DNMG 150604 VA 9040 Ve m/min 170-225 100-135  160-210 10,70 ...0725
A fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = 0,15-0,18 -
Y ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 = 0,5-1,8 -
DNMG 150608 F PMK 9030 Ve m/min 140-235  80-140  130-220 = 25-70 = 10A 10,15 ...0703
@ ) fz mm/Z 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
= ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 =
DNMG 150608 M PK 9015 Ve m/min 176-270 = 1656-255 = = = 10A 10,70 ...0704
o @& fzmmZ  0,15-048 - 0,15-048 - - -
‘\i A ap/mm 0.8-45 = 0,8-45 - = -
DNMG 150608 M PMK 9030 Ve m/min 120-235  70-140  110-220 = = = 10A 10,15 ...0706
) fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 = = =
et ap/mm 0,8-4,5 0,8-3,4 0,8-4,5 = = =
DNMG 150608 R PK 9015 Ve m/min 195-245 = 185-230 = = = 10A 10,70 ...0708
@ @ fz mm/Z 0,25-0,48 = 0,25-0,48 = = =
N ap/mm 2-4,5 = 2-4,5 = = =
DNMG 150608 R PMK 9030 Ve m/min 130-190  75-110  120-180 = = = 10A 10,15 ...0712
) fz mm/Z 025-048 0,25-0,36 0,25-0,48 - - -
e ap/mm 2-4,5 2-34 2-4,5 = = =
DNMG 150608 R EC U 9035* Ve m/min 105-175  60-105 95-165  155-610 20-50 = 10A 10,15 ...0742
e fz mm/Z 02-048 02-036 02-048 02-048 02-0,29 =
S ap/mm 0.8-4,5 0,8-3,4 0,8-4,5 0,8-4,5 0,8-2,7 =
DNMG 150608 L EC U 9035** Ve m/min 106-175  60-105 95-165  155-610 20-50 - 10A 10,15 ...0730
# A fz mm/Z 02-048 02-036 02-048 02-048 02-029 =
Y ap/mm 0,8-4,5 0,8-3,4 0,8-4,5 0,8-4,5 0,8-2,7 =
DNMG 150608 VA 9040 Ve m/min 1865-240  110-145  175-230 = 35-70 = 104 10,70 ...0731
AR fz mm/Z 0.2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 = 0,2-0,24 =
e ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 08-3 - 0,8-1,8 =
DNMG 150612 M PMK 9030 Ve m/min 105-225  60-135 95-210 = = = 10A 10,15 ...0709
) fz mm/Z 0,17-0,72 0,17-0,54 0,17-0,72 = = =
= ap/mm 1,2-4,5 1,2-3,4 1,2-4,5 - - -
DNMG 150612 R PMK 9030 Ve m/min 115-200  65-120  105-190 = = = 10A 10,15 ...0715
) fz mm/Z 025-0,7 025-053 0,25-0,7 = = =
e ap/mm 2-4,5 2-34 2-4,5 = = =
DNMG 150612 VA 9040 Ve m/min 190-245 110-145  180-230 = 35-70 = 10A 10,70 ...0716
& fz mm/Z 0.2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 = 0,2-0,24 =
g ap/mm 1,2-35 1,2-26  12-35 - 1,2-2,1 -
DNMG 150616 R PMK 9030 Ve m/min 115-190  65-110  105-180 = = - 10A 10,15 ...0718
) fz mm/Z 0,3-0,8 0,3-0,6 0,3-0,8 - - -
\ad) ap/mm 2-4.5 2-34 2-4.5 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)

* P-EC... pro upinaci drzék = pravé provedeni
** L-EC... pro upinaci drzak = levé provedeni

2 / 5 4 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak 45° PSSNR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desticky 0° negativni,
pakové upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: Celni soustruzeni.

:]_
W @
]
1 / o
i -
- & o
&/ (@)
| F £y _I ' . .
g E L Obr.: Pravé provedeni
a |
Stopka- Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| | L L f hi VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) £
PSSNR 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 pravé SNMG 1204.. 60,10 ...56700
PSSNL 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 levé SNMG 1204.. 60,10 ...5705
PSSNR 2525 M12 25 x 25 150 29 32 25 pravé SNMG 1204.. 71,40 ..6710
PSSNL 2525 M12 25 x 25 150 29 32 25 levé SNMG 1204.. 71,40 ..5715

(W285)

PFislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 45° PSSNR/L

Bal,j. 2969 5850 Obj. ¢.
Provedeni (&' € €
Podlozka 104 7,20 - ...56000 X ‘ A
Pruzny kolik 104 3,64 - ...5051 Podlozka Pruzny kolik Klinek
Klinek 1 12,95 - ...6075
Upinaci Sroub 104 5,40 - ...5063
Inbus kli¢, 6hran, 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030 “
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) Upinaci $roub

Inbus kli¢, 6hran

ISO soustruznicka VBD

for@
professional quality

Rychlost fezu 2968 Obj. .
Druh obrabéného Posuv, Bal,j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez 2 €
SNMG 120404 UNI Ve m/min 125-230 75-135 115-215 - - 104 6,15 ...0554
@ fz mm/Z 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
¥ ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - =
SNMG 120408 UNI Ve m/min 135-220 80-130 125-205 - - - 104 6,15 ...0572
(ﬁ\ fz mm/Z 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - - =
=~ ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W291)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 55

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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ISO soustruznicka VBD

BRI S Y N

Soustruzeni s negativni geometrii

AT
|. LTl

A !

| AT R T |

I1SO nazev
SNMG 120404

SNMG 120408

SNMG 120408

SNMG 120408

SNMG 120408

SNMG 120408

SNMG 120408

SNMG 120412

SNMG 120412

SNMG 120412

Druh obrabéného
materidlu
F PMK 9030

L)

F PMK 9030
L)

M PK 9015
G

M PMK 9030
R PK 9015
L2

R PMK 9030

VA 9040

Ll
™

R PK 9015
IR 2

R PMK 9030
m

VA 9040

™M

A Odbér mozny jen v celém baleni.

2/56

Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

Rychlost fezu
Posuv,
hloubka fezu
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm

COeTh

160-275
0,15-0,34
0,6-3
185-310
0,15-0,35
0,8-3
216-355
0,15-0,6
0,8-6
135-310
0,15-0,6
0,8-6
240-320
0,25-0,6
2-6
150-250
0,25-0,6
2-6
195-315
0,2-0,5
0,8-3
240-340
0,25-0,7
2-6
1560-265
0,25-0,7
2-6
195-315
0,2-0,5
1,2-35

M
nerez
95-165
0,15-0,26
0,5-2,3
110-185
0,15-0,26
0,8-2,3

80-185
0,15-0,45
0,8-4,5

90-150
0,25-0,45
2-4.5
115-185
0,2-0,38
0,8-2.3

90-155
0,25-0,53
2-4,5
115-185
0,2-0,38
1,2-2.6

- supersina -

150-260 30-80
0,15-0,34 - 0,15-0,2 -
05-3 = 05-1,8 =
175-290 = 35-90 =
0,15-0,35 = 0,15-0,21 =
08-3 = 08-1,8 =
200-335 = = -
0,15-0,6 = = =
0,8-6 = = =
125-290 - - -
0,15-0,6 = = -
0,8-6 = = =
225-300 - - -
0,25-0,6 - - -
2-6 - - -
140-235 = - -
0,25-0,6 = = -
2-6 = = =

225-320 - - -
0,25-0,7 - - -
2-6 = - -
140-250 = - -
0,25-0,7 - - -
2-6 - - -

Bal.j.

10A

10A

10A

10A

10A

10A

10A

10A

10A

104

2968

7,30

7,30

7,60

7,30

7,60

7,30

7,60

7,60

7,30

7.60

(W286)

Obj. ¢.

...0553

...0559

...0562

...0565

...0568

...0571

...0580

...0574

...0577

...0583

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak 90° PTGNR/L

1 If

Soustruzeni s negativ

ni geometrii

Provedeni: Soustruznicky drzék pro vyménné bfitové
desticky 0° negativni, pakové upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych destic¢ek a
Sroubovaku.

Pouziti: PodéIné soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2o 2l
stopky L Ly f hs VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PTGNR 2020 K16 20x 20 125 38 25 20 pravé TNMG 1604... 64,70 ...5600
PTGNL 2020 K16 20x 20 125 38 25 20 levé TNMG 1604... 64.70 ...56605
PTGNR 2525 M16 25x 25 150 38 32 25 pravé TNMG 1604... 74,90 ...5610
PTGNL 2525 M16 25 x 25 150 38 32 25 levé TNMG 1604... 74,90 ...5615
(W285)
Pfislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 90° PTGNR/L
Bal,j. 2969 5850 Obj. ¢.
Provedeni w2 € €
Podlozka 10A 8,00 - ...5045
Pruzny kolik 10 3,60 - ...5024 y Do ]
Klinek 5A 7.65 - 5072 Podlozka Pruzny kolik Klinek
Upinaci Sroub 10A 4,77 - ...5060
Inbus kli¢, 6hran pro bfitové desti¢ky 06 3 x 100 mm 1 - 1,78 ...0015 "
A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W528) Upinaci $roub

ISO soustruznicka VBD

Inbus kli¢, 6hran

for@
professional quality

UNI Formab)
Rychlost fezu 2968 Obj. .
Druh obrabéného Posuv, M
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez €
TNMG 160404 UNI Ve m/min 130-200 75-120 120-190 5,75 ...0741
@M fz mm/Z 0,10-0,24 0,10-0,18 0,10-0,24 - - -
88 ap/mm 0,5-3.0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
TNMG 160408 UNI Ve m/min 130-200 75-120 120-190 - - - 104 5,75 ...0744
(ﬂ'\ m fz mm/Z 0,10-0,24 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -
= 4 ap/mm 0,5-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - = -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 57

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni s negativni geometrii

AA:

ISO soustruznicka VBD

F VA
Rychlost fezu 2968 Obi. c.
Druh obrabéného Posuv, M S Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez superslitina ) €
TNMG 160404 F PK 9015 Ve m/min 190-255 - 180-240 - - - 10A 6,60 ...0747
oo fz mm/Z 0,15-0,24 - 0,15-0,24 - - -
o NN ap/mm 0,5-3 - 0,5-3 - - -
- TNMG 160404 F PMK 9030 Ve m/min 150-220 90-130 140-205 - 30-65 - 10A 6,45 ...0750
N ] fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
TNMG 160404 VA 9040 Ve m/min 180-240 105-140  170-225 - 35-70 - 10A 6,60 ...0751
AL fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
. ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
TNMG 160408 M PK 9015 Ve m/min 185-290 - 175-275 - - - 10A 6.60 ...0752
<) fz mm/Z 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -
N ap/mm 0,8-5 - 0,8-5 - - -
TNMG 160408 M PMK 9030 Ve m/min 125-250 75-150 115-235 - - - 10A 6.45 ...0756
) fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-048 - - -
- ap/mm 0,8-5 0,8-3,.8 0,8-5 - = =
TNMG 160408 R PK 9015 V¢ m/min 205-260 - 190-245 - - - 10A 6.60 ...0760
(] n fz mm/Z 0,25-0,48 - 0,25-0,48 - - -
i ap/mm 2-5 - 2-5 - - -
TNMG 160408 R PMK 9030 Ve m/min 140-200 80-120 130-190 - - - 10A 6.45 ...0762
] fz mm/Z 0,25-048 0,25-0,36 0,25-048 - - -
> ap/mm 2-5 2-3,8 2-5 - - -
TNMG 160408 VA 9040 Ve m/min 195-250  115-150  185-235 - 35-75 - 10A 6.60 ...0763
. fz mm/Z 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
ap/mm 1-3 1-2,3 1-3 - 1-1,8 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)

2/58 Vsechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuceni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak 95° PWLNR/L

=

Soustruzeni s negativn

i geometrii

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desticky 0° negativni,
pakové upinani, niklovany upinaé.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: PodéIné a Celni soustruzeni.

I —
3
I
£

1

I =

-1 8]

23 ©

" 2
e Ls 24 L Obr.: Pravé provedeni
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| | L L f h, VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
PWLNR 1616 HO6 16x 16 100 19 20 16 pravé WNMG 0604... 57,80 ...6290
PWLNR 1616 HO6 16x 16 100 19 20 16 leve WNMG 0604... 57,80 ...5295
PWLNR 2020 K06 20x 20 125 19 25 20 pravé WNMG 0604... 60,10 ...6b300
PWLNL 2020 K06 20x 20 125 19 25 20 levé WNMG 0604... 60,10 ...6305
PWLNR 2525 MO06 25 x 25 150 19 32 25 pravé WNMG 0604... 71,40 ...b310
PWLNL 2525 MO06 25x 25 150 19 32 25 levé WNMG 0604... 71,40 ...6315
PWLNR 2020 K08 20x 20 150 29 25 20 pravé WNMG 0804... 60,10 ...6320
PWLNL 2020 K08 20x 20 150 29 25 20 levé WNMG 0804... 60,10 ...b325
PWLNR 2525 M08 25 x 25 170 33 32 25 pravé WNMG 0804... 71,40 ...6330
PWLNL 2525 V08 25x 25 170 33 32 25 levé WNMG 0804... 71,40 ...b335
(W285)
Nahradni dil pro ISO soustruznicky drzak 95° PWLNR/L
Bal,. 2969 5850 Obyj. &.
Provedeni [ 4 € € N A
Podlozka pro vyménné bfitové desticky 0604.. 10A 8,00 - ...6021 ‘
Podlozka pro vyménné biitové desticky 0804.. 10A 8,70 - ...5048
Pruzny kolik pro bfitové destitky 0604.. 104 3,60 - ...5024 Podlozka Pruzny kolik Klinek
Pruzny kolik pro biitové desticky 0804.. 10A 3,64 - ...6051
Klinek pro biitové desticky 0604.. 5A 7.65 - ...6072
Klinek pro biitové desticky 0804.. 1 12,95 - ...6075 _
Upinaci Sroub pro bfitové desticky 0604.. 10A 4,77 - ...6060 Upinaci $roub
Upinaci Sroub pro bfitové desticky 0804.. 10A 5,40 - ...5063
Inbus kli¢, 6hran 3 x 100 mm pro biitové desticky 06 1 - 1,78 ...0015
Inbus kli¢, 6hran 4 x 100 mm pro bfitové desticky 08 1 - 2,02 ...0030 Inbus Kli¢, 6hran
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

2/59



Soustruzeni s negativni geometrii

ISO vyvrtavaci tyé 95° A..-PWLNR/L s vnitfnim chlazenim

Lol i

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 0° negativni,
pakové upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PouZiti: Soustruzeni vnitfnich ploch. Obsah sady.

s

h

-

Obr.: Pravé provedeni

|

stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
®dg7 @ D min. L L, f VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britovéa desticka) £
A25S PWLNR 08 25 32 250 45 17 pravé WNMG 0804... 129,00 ...6050
A25S PWLNL 08 25 32 250 45 17 levé WNMG 0804... 129,00 ...6055
A32S PWLNR 08 32 40 250 60 22 pravé WNMG 0804... 172,50 ...6060
A32S PWLNL 08 32 40 250 60 22 levé WNMG 0804... 172,50 ...6065
(W285)

Prislusenstvi pro ISO vyvrtavaci ty¢ 95° A..-PWLNR/L s vnitfnim

chlazenim
Bal,. 2969 5850 Obj. ¢.
Provedeni [Vl € €
Podlozka 10A 8,70 - ...5048
Pruzny kolik 10A 3,64 - ...5051
Klinek 1 12,95 - ...6075
Upinaci $roub 10A 5,40 - ...5063
Inbus kli¢, 6hran, 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528)

ISO soustruznicka VBD

Podlozka

Upinaci $roub

Pruzny kolik

-~

Klinek

Inbus kli¢, 6hran

:f()rlfjffg)

professional quality

UNI format)
Rychlost fezu e Ll e

Druh obrabéného Posuv, M

ISO nazev materidlu hloubka fezu nerez €

WNMG 060404 UNI Ve m/min 120-220 70-130 110-205 - - - ...0892
) fz mm/Z 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
ot ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -

WNMG 060408 UNI Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - - 10A 5,00 ...0893
) fzmm/Z 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 - - -
g ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - = =

WNMG 080404 UNI Ve m/min 120-220 70-130 110-205 - - - 10A 6,90 ...0894
") fz mm/Z 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
= ap/mm 0,5-3,0 05-2,3 0,5-3,0 - - -

WNMG 080408 UNI Ve m/min 130-210 75-125 120-195 - - - 10A 6,90 ...0897
) fz mm/Z 015-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -
> ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -

A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)

2/60

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicka VBD
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e " =

Soustruzeni s negativni geometrii

T

R R PK WF P-EC* L-EC** VA WM PK
Rychlost fezu ESnE s
Druh obrabéného Posuv, Bal,j.
I1SO néazev materilu hloubka fezu nerez [§7) € @
WNMG 060404 F PMK 9030 Ve m/min 160-260 95-155 150-245 30-75 - 104 6,45 ...0870
@ fz mm/Z 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
d ap/mm 05-3  05-23  05-3 - 05-18 - o
WNMG 060404 VA 9040 Ve m/min 205-285 120-170 190-270 - 40-85 - 10A 7,40 ...0874 N
AR fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-0,23  0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
o ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 = 0,5-1,8 =
WNMG 060408 M PMK 9030 Ve m/min 135-295 80-175 125-280 - - - 104 6,45 ...0879
) fz mm/Z 0,15-06 0,15-045 0,15-0,6 - - -
e ap/mm 08-4 0,8-3 0,8-4 - - -
WNMG 060408 WM PMK 9030 Ve m/min 140-295 - 130-280 - - - 10A 7.40 ...0888
‘/ﬁ\:‘ fz mm/Z 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - -
e ap/mm 0.8-3 - 0,8-3 - - -
WNMG 060408 VA 9040 Ve m/min 235-305 140-180 220-285 - 45-90 - 104 7.40 ...0890
N fz mm/Z 0,2-04 0,2-0,3 0,2-0,4 - 0,2-0,24 -
e ap/mm 08-3 0,8-23 0,8-3 - 08-18 -
WNMG 080404 F PMK 9030 Ve m/min 160-260 95-155 150-245 - 30-75 - 104 7,40 ...0900
@ fz mm/Z 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
> ap/mm 0,5-3 0,6-2,3 0,5-3 - 0,56-1,8 -
WNMG 080404 WF PMK 9030 Ve m/min 155-270 - 145-255 - - - 10A 8,95 ...0924
Kﬁ fz mm/Z 0,15-0,3 - 0,15-0,3 - - -
ap/mm 04-4.4 - 0,4-4,4 - - -
WNMG 080404 VA 9040 Ve m/min 205-285 120-170  190-270 - 40-85 - 10A 8,10 ...0925
i fz mm/Z 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
el ap/mm 05-3 05-2,3 05-3 - 05-1,8 -
WNMG 080408 F PMK 9030 Ve m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 - 10A 7,70 ...0903
‘/ﬁ\:‘ fz mm/Z 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
= ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 = 0,8-18 =
WNMG 080408 M PK 9015 Ve m/min 205-340 - 190-320 - - - 10A 8,10 ...0928
a /ﬁ\ fz mm/Z 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - - =
NS ap/mm 0,8-5,6 - 0,8-5,6 - - -
WNMG 080408 M PMK 9030 Ve m/min 130-295 75-175 120-280 - - - 104 7,70 ...0930
‘ﬁ\:‘ fz mm/Z 0,15-0,6 0,15-045 0,15-0,6 - - -
= ap/mm 0,8-5.6 0,8-4,2 0,8-5,6 - - -
WNMG 080408 WM PMK 9030 Ve m/min 135-295 - 125-280 - - - 10A 8,95 ...0915
o fz mm/Z 0,15-0,6 = 0,15-0,6 = = =
et ap/mm 0,8-4 = 0,8-4 = = =
WNMG 080408 R PK 9015 Ve m/min 225-305 - 210-285 - - - 104 8,10 ...0932
# fz mm/Z 0,25-0,6 - 0,25-0,6 - - -
ap/mm 2-5,6 - 2-5,6 - - -
WNMG 080408 R PMK 9030 Ve m/min 145-240 85-140 135-225 - - - 10A 7,70 ...0909
"ﬁ\ fz mm/Z 0,25-0,6 0,25-045 0,25-0,6 - - =
NV ap/mm 2-5,6 2-4,2 2-5,6 - - -
WNMG 080408 VA 9040 Ve m/min 220-305 130-180  205-285 - 40-90 - 104 8,10 ...0917
™ fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 - 0,2-0,3 -
Y ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1,8 -
WNMG 080408 R-EC U 9035* Ve m/min 135-215 80-125 125-200 200-750 25-60 - 10A 7,70 ...0942
T fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 0,2-0,5 0,2-0,3 -
A ap/mm 0.8-5 0,8-3.8 0,8-5 0.8-5 0.8-3 -
WNMG 080408 L-EC U 9035** Ve m/min 135-215 80-125 125-200 200-750 25-60 - 104 7,70 ...0940
# ) fz mm/Z 0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5 0,2-0,5 0,2-0,3 -
N ap/mm 0,8-5 0,8-3,8 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
WNMG 080412 M PK 9015 Ve m/min 205-335 - 190-315 - - - 10A 8,10 ...0944
@mm fz mm/Z 0,17-0,8 = 0,17-0,8 - - =
=N ap/mm 1,2-5,6 - 1,2-5,6 - - -
WNMG 080412 M PMK 9030 Ve m/min 125-285 75-170 115-270 - - - 10A 7,70 ...0906
Kﬁ fz mm/Z 0,17-0,8 0,17-0,6 0,17-0,8 - = -
= ap/mm 1,2-5,6 1,2-4,2 1,2-5,6 - - =
WNMG 080412 WM PMK 9030 Ve m/min 125-265 - 115-250 - - - 10A 8,95 ...0918
@ fz mm/Z 0,2-0,9 - 0,2-0,9 - - -
e ap/mm 1,2-4 - 1,2-4 - - -
WNMG 080412 R PK 9015 Ve m/min 235-320 - 220-300 - - - 10A 8,10 ...0946
‘/ﬁ\:‘ «r#: fz mm/Z 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - -
=N ap/mm 2-5,6 - 2-5,6 - - -
WNMG 080412 R PMK 9030 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - - 10A 7,70 ...0912
(ﬁ\ fz mm/Z 0,25-0,7 0,25-0,53  0,25-0,7 - - -
= ap/mm 2-5,6 3,2-4,2 2-5,6 - - -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W286)
* P-EC... pro upinaci drzak = pravé provedeni
** L-EC... pro upinaci drzak = levé provedeni pokracovani na nasledujici strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /61

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Soustruzeni s negativni geometrii

Lt

ISO soustruznicka VBD

pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv,
I1SO nazev materialu hloubka fezu
WNMG 080412 VA 9040 230-305 135-180 215-285 8,10 ...0919
0,2-0,5 0,2-0,38 0,2-0,5
1,2-3,5 1,2-2,6 1,2-36
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
* P-EC... pro upinaci drzak = pravé provedeni
** L-EC... pro upinaci drzék = levé provedeni

VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak 93° MVJNR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desticky 0° negativni,
upinani prilozkou, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: PodéIné a Celni soustruzeni, kopirovaci soustruzeni.

=] ‘ ‘ [
n | £
Ly : L] @

i i
. o ™

| T N

& -
f i L
stopky Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
] L Ly f VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
MVJNR 2020 K16 20x 20 125 32 25 pravé VNMG 1604... 78,20 ...6340
MVJNL 2020 K16 20x 20 125 32 25 levé VNMG 1604... 78,20 ...5345
MVJNR 2525 M16 25 x 25 150 32 32 pravé VNMG 1604... 88,20 ...6350
MVJNL 2525 M16 25 x 25 150 32 32 leve VNMG 1604... 88,20 ...6355
(W285)

Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 93°

Bal,. 2969 5886 Obj. ¢.
Provedeni %] € €
Podlozka 5A 7,30 - ...6360
Kolik 5A 5,75 - ...5365 Podlozka
Upinka vé. Sroubu 1 22,10 - ...b370
Sroubovak pro TORX* T 5 x 60 mm 1 - 4,79 ...0005 w
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (w281) (W543)

Kolik Upinka vé. Sroubu

Sroubovak pro TORX®

ISO soustruznicka VBD

q
format
professional quality

4
ALU UNI
Rychlost fezu 2968 Obi. é.
Druh obrabéného Posuv,
ISO nazev materidlu hloubka fezu €
VNKG 160404 ALU Ve m/min 110-575 6,70 ...2190
(ﬁ\/ fz mm/Z - - - 0,10-0,40 - -
— ap/mm - - - 0,8-5,0 - -
VNKG 160408 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 10A 6,70 ...2195
® fz mm/Z - - - 0,10-0,40 - -
= ap/mm - - - 0,8-5,0 - -
VNMG 160404 UNI Ve m/min 100-150 60-90 95-140 - - - 10A 10,00 ...2180
(ﬁ\ /ﬁ\/ fz mm/Z 0,10-0,20 0,10-0,15 0,10-0,20 - - -
P ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 = = =
VNMG 160408 UNI Ve m/min 95-145 55-85 90-135 - - - 10A 10,00 ...2185
@m fz mm/Z 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - - -
N2\ % ap/mm 0,8-3.0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /63

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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ISO soustruznicka VBD
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AT 0 GRS A A O S ERB . A1 |

| Soustruzeni s negativni geometrii

‘ Druh obrabéného
ISO nazev materialu
o VNMG 160404 FU 9015
- N AN AN
N 38 &
VNMG 160404 M U 9035
- H
VNMG 160404 M PK 9030
B
VNMG 160404 M U 9035
o
VNMG 160408 M PMK 9030
o

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Rychlost fezu
Posuv,
hloubka fezu
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm

- nerez -- cuperitn -

150-255
0,06-0,2
0,4-1,5
175-235
0,15-0,2
0,5-3
100-150
0,1-0,2
0,6-3
175-265
0,15-0,35
0,8-3
95-145
0,15-0,35
0,8-3

90-150
0,06-0,15
0,4-11
105-140
0,15-0,2
0,5-2,3
60-90
0,1-0,15
0,5-2,3
105-1565
0,15-0,26
0,8-2,3
55-85
0,15-0,26
0,8-2.3

140-240
0,06-0,2
04-1,5
165-220
0,15-0,2
0,5-3
95-140
0,1-0,2
0,5-3
165-250
0,15-0,35
0,8-3
90-135
0,15-0,35
0.8-3

225-890
0,06-0,2
0,4-1,5

30-75
0,06-0,12
0,4-0,9

Bal,j.

10A

10A

10A

10A

10A

2968

15,20

15,20

15,20

15,20

15,20

(W286)

Obj. €.

...2200

...2205

...2210

...2215

...2220

2/64 Vsechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuceni.

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruzeni s negativni geometrii
TV - - -
il Il i

ISO soustruznicky drzak 93° CKJNR/L

Provedeni: Soustruznicky drzék pro vyménitelné britové desticky 0° negativni, upinani upinkou s
uchopem, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: Kopirovaci soustruzeni.

23 ©

P
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2968 Obj. ¢.
| | L L f hy VBD (vyménna
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni britova desticka) €
CKJNR 2525 M16 25x 25 150 34 25 25 pravé KNUX 1604... 96,40 ...0850
CKJNL 2525 M16 25 x 25 150 34 25 25 levé KNUX 1604... 96.40 ...0855
CKJNR 3225 P16 32x25 170 34 32 32 pravé KNUX 1604... 104,50 ...0860
CKJNL 3225 P16 32x25 170 34 32 32 levé KNUX 1604... 104,50 ...0865
(W285)
PFislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 93° CKJNR/L E ‘
Bal,j. 2968 5850 Obj. €. Prava podlozka Pruzny kolik
Provedeni ‘ € € Pravy upinaci
Prava podlozka 10A 9,30 - ...0052 palec
Leva podlozka 10A 9,30 - ...0053 W
Pruzny kolik 10A 1,91 - ...0054
Pruzina 104 0,59 - ...0055 | Levapodlozka Pruzina
Pravy upinaci palec 10A 25,40 - ...0057
Levy upinaci palec 10A 25,40 - ...0058 Levy upinaci
Upinaci Sroub 10A 6,90 - ...0059 palec
Inbus kIig, 6hran, 4 x 100 mm 1 - 2,02 ...0030 Upinact
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) Sroub
Inbus kli¢, 6hran
ISO kopirovaci VBD
M-R M-L
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez [ €
KNUX 160405 R M PMK 9040 Ve m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 104 9,30 ...0953
P TN f mm/ot 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 - 0,2-0,23 -
ST ap/mm 0,56-4,8 0,6-3,6 0,6-4,8 - 0,6-2,9 -
KNUX 160410 R M PMK 9040 Ve m/min 125-230 75-135 115-215 - 25-65 - 104 9,30 ...0959
@ f mm/ot 0,2-0,6 0,2-0,45 0,2-0,6 - 0,2-0,36 -
ap/mm 1-4,8 1-3,6 1-4,8 - 1-2,9 -
KNUX 160415 R M PMK 9040 Ve m/min 120-195 70-115 110-185 - 20-55 - 10A 9,30 ...0983
e f mm/ot 0,3-0,7 0,3-0,53 0,3-0,7 - 0,3-0,42 -
N ap/mm 1,5-4.8 1,5-3,6 1,5-4,8 - 1,5-2,9 -
KNUX 160405 L M PMK 9040 Ve m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 104 9,30 ...0965
P Tny f mm/ot 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 - 0,2-0,23 -
- ap/mm 0,5-4,8 0,5-3,6 0,5-4,8 - 0,56-2,9 -
KNUX 160410 L M PMK 9040 Ve m/min 125-230 75-135 115-215 - 25-65 = 10A 9,30 ...0971
% f mm/ot 0,2-0,6 0,2-0,45 0,2-0,6 - 0,2-0,36 -
N ap/mm 1-4,8 1-3,6 1-4,8 - 1-2,9 -
KNUX 160415 L M PMK 9040 Ve m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 104 9,70 ...0980
% f mm/ot 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-0,3 - 0,2-0,23 -
N ap/mm 0,5-5,7 0,5-4,3 0,5-5,7 - 0,5-34 -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /6 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Prehled o soustruzeni s pozitivni geometrii
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Soustruzeni s pozitivni geometrii

ml]_.lllll_:lj'l'l"lfl! .I'l | IiJ|iII III'

Upinaci drzaky 95° pro vyménitelné bfitové desticky 7° pozitivni

Typ

Vymeénitelné bfitové desticky

Strana katalogu

SCLCR/L

CCMT/CCGT 09T3/1204...

2/70

Obj. €.
2969 5090-2969 5135

Vyvrtavaci ty¢e 95° pro vyménitelné bfitové desticky 7° pozitivni, vnitini chlazeni

Typ Vymeénitelné biitové desticky Strana katalogu
A..-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602/09T3... 2/71
Set-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/71

Obj. ¢.
2969 5850-2969 5905
2969 5950-2969 5960

TK vyvrtavaci tyée 95° pro vyménitelné biitové desti¢ky 7° kladné, vnitini chlazeni

Upinaci drzaky 93° pro vymeénitelné bfitové desticky 7° pozitivni

Typ Vymeénitelné biitové desticky Strana katalogu
E..-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/72
Set-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/72

Obj. &.
2969 5963-2969 5990
2969 5981-2969 5984

Typ

Vymeénitelné biitové destiCky

Strana katalogu

SDJCR/L

DCMT/DCGT 11T3...

2/76

Obj. ¢.
2969 5390-2969 5425

Vyvrtavaci tyce 93° pro vyménitelné bfitové desticky 7° pozitivni, vnitini chlazeni

TK vyvrtavaci tyée 93° pro vyménitelné bfitové desticky 7° pozitivni, vnitini chlazeni

Typ Vyménitelné bitové destitky Strana katalogu QObj. &.
A...-SDUCR/L DCMT/DCGT 0702/11T3... 2/77 2969 6100-2969 6145
Set-SDUCR/L DCMT/DCGT 0702... 2/77 2969 6200-2969 6220

2/66

Typ Vyménitelné bfitové desticky Strana katalogu Obj. ¢.
E..-SDUCR/L DCMT/DCGT 07... 2/78 2969 6235-2969 6270
Set-SDUCR/L DCMT/DCGT 07... 2/78 2969 6255-2969 6260

A ———
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Prehled o soustruzeni s pozitivni geometrii

R 11T O DR

Soustruzeni s pozitivni geometrii

Vyvrtavaci tyce 107,5° pro vymeénitelné bfitové desticky 7° pozitivni, vnitini chlazeni

Upinaci drzaky 90° pro vyménitelné b¥itové desticky 7° pozitivni

Typ Vymeénitelné biitové destitky Strana katalogu Obj. ¢.
A..-SDQCR/L DCMT/DCGT 0702/11T3... 2/79 2969 5750-2969 5795
Set-SDQCR/L DCMT/DCGT 0702... 2/79 2969 5800-2969 5805
r
T T

Typ Vymeénitelné britové desticky Strana katalogu
STGCR/L TCGT/TCMT 1102... 2/82
STGCR/L TCGT/TCMT 16T3... 2/82

Obj. €.
2969 5650-2969 5655
2969 5660-2969 5685

\

Vyvrtavaci ty¢e 90° pro vyménitelné bfitové desticky 7° pozitivni

Typ Vymeénitelné britové destiCky Strana katalogu
A..-STFCR/L TCGT/TCMT 1102... 2/82
A..-STFCR/L TCGT/TCMT 16T3... 2/82

Obj. ¢.
2969 6400-2969 6405
2969 6410-2969 6425

P

Upinaci drzaky 93° pro vyménitelné bfitové desticky 7° pozitivni

Typ Vymeénitelné biitové desticky Strana katalogu

SVJCR/L VCGT/VCMT/VBMT 1103/1604... 2/85

Obj. &.
2969 5690-2969 5845

Vyvrtavaci tyce 52° pro vymeénitelné bfitové desticky 7° pozitivni, vniténi chlazeni

Typ Vymeénitelné britové desticky Strana katalogu
A..-SVJCR/L VBMT/VCMT/VCGT 110../1604... 2/86
Set-SVJCR/L VBMT/VCMT/VCGT 110... 2/86

Obj. €.
2969 6500-2969 6525
2969 6600-2969 6620

2/67

24 ©
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Prehled o soustruzeni s pozitivni geometrii

TR

L

Nazev upinaci geometrie utvarece trisky Obj. ¢.
vyménnych bfitovych destiéek ISO: 7° pozitivni Strana AL F M VA  P/L-EC  WF WM

CCGT 060202 AL KNH 9010 s e - - - - - - 29681127
—  CCGT 060202 ALU 02773 o - - - - - - 29681132
@) CcCoT 060204 AL KNH 9010 oy e - - - - - - 29681133
WSy CCGT 060204 ALU 0 2/73 o - - _ _ - - 29681138
CCGT 060204 R EC U 9035 0274 - - - - e - - 29681140
~ ___ CCGT 060204 L EC U 9035 £ 2/74 - - - - e - - 29681143
@  CCoT09T302 AL KNH 9010 o4 e - - _ - - - 29680137
G cceTosTa02AL 02773 o - - - - - - 29680140
CCGT 097304 AL KNH 9010 s e - - - - - - 29680124
CCGT 097304 ALU 0273 o - - - - - - 29680128
f“f CCGT 097304 L EC U 9035 C02/74 - - - - e - - 29680142
T ¥ CCGT09T304 R EC U 9035 £ 2/74 - - - S - - 29680145
WS (g7 09T308 AL KNH 9010 coy7s e - - - - - - 29680130
CCGT 097308 ALU 02773 o - - - - - - 29680134
CCGT 120404 AL KNH 9010 coos e - - - - - - 29680150
CCGT 120404 ALU 0 2/73 o - - - - - - 29680154
CCGT 120408 AL KNH 9010 o4 e - - - - - - 29680156
CCGT 120408 ALU £ 2/73 o - - - - - - 29680158
CCMT 060202 F U 9035 o274 - e - - - - - 29681100
CCMT 060202 F KNH 9010 Co2/74 - e - - - - - 29681131
CCMT 060202 M PMK 9030 £ 2/74 - - ° - - - - 29681109
CCMT 060202 M U 9035 C02/74 - - ° - - - - 29681112
CCMT 060204 F U 9035 Co2/74 - e - - - - - 29681106
CCMT 060204 F KNH 9010 £ 2/74 - e - - - - - 29681137
CCMT 060204 M PMK 9030 £02/74 - ° - - - - 29681115
CCMT 060204 M U 9035 Co2/74 - - ° - - - - 29681118
CCMT 060208 M PK 9015 £ 2/74 - - ° - - - - 29681107
CCMT 060208 M PMK 9030 £ 2/75 - - ° - - - - 29681121
CCMT 060208 M U 9035 0 2/75 - - ° - - - - 29681124
CCMT 09T304 M PK 9015 £ 2/75 - - ° - - - ~ 29680104
CCMT 09T304 F PMK 9030 £ 2/75 - e - - - - - 29680100
CCMT 09T304 F U 9035 0 2/75 - e - - - - - 29680103
CCMT 09T304 M PMK 9030 £ 2/75 - - ° - - - - 29680112
CCMT 09T304 M U 9035 £22/75 - - ° - - - - 29680115
CCMT 097308 F PMK 9030 0 2/75 - e - - - - - 29680106
CCMT 097308 F U 9035 £ 2/75 - e - - - - ~ 29680109
CCMT 09T308 M PK 9015 £22/75 - - ° - - - - 29680111
CCMT 09T308 M PMK 9030 0 2/75 - - ° - - - - 29680118
CCMT 09T308 M U 9035 £ 2/75 - - ° - - - - 29680121
CCMT 120404 F U 9030 £22/75 - e - - - - - 29680160
CCMT 120404 F U 9035 0 2/75 - e - - - - - 29680163
CCMT 120408 F PMK 9030 £ 2/75 - e - - - - - 29680166
CCMT 120408 F U 9035 £ 2/75 - e - - - - - 29680169
CCMT 120408 M PK 9015 0 2/75 - - ° - - - - 29680172
CCMT 120408 M PMK 9030 £ 2/75 - - ° - - - - 29680175
DCGT 070202 AL KNH 9010 co280 0 0 e - - - - - - 29681424
DCGT 070202 ALU o280 0 e - - - - - - 29681430
DCGT 070204 AL KNH 9010 280 e - - - - - - 29681418
DCGT 070204 ALU Ay I - - - - - 29681433
DCGT 117302 AL KNH 9010 280 0 e - - - - - - 29680327
DCGT 117302 ALU 280 e - - - - - - 29680331
DCGT 117304 AL KNH 9010 Y I - - - - - 29680321
DCGT 117304 ALU o280 e - - - - - - 29680325
DCGT 117308 AL KNH 9010 280 e - - - - - - 29680333
DCGT 117308 ALU Ay I - - - - - 29680337
DCMT 070202 F PMK 9030 £232/80 - - - - - - 29681400
DCMT 070202 M PMK 9030 £2/80 - - ° - - - - 29681406
DCMT 070202 M U 9035 £12/80 - - ° - - - - 29681409
DCMT 070204 F PMK 9030 £232/80 - - - - - - 29681403
DCMT 070204 M PMK 9030 £ 2/81 - - ° - - - - 29681412
DCMT 070204 M U 9035 £ 2/81 - - ° - - - - 29681415
DCMT 117302 M U 9035 £22/81 - - ° - - - - 29680302
DCMT 117304 F PMK 9030 £ 2/81 - e - - - - - 29680300
DCMT 117304 M PK 9015 £ 2/81 - - ° - - - - 29680304
DCMT 117304 M PMK 9030 £ 2/81 - - ° - - - - 29680306
DCMT 117304 M U 9035 £ 2/81 - - ° - - - - 29680309
DCMT 117308 F PMK 9030 £ 2/81 - - - - - - 29680303

2/68

Odbér mozny jen v celém baleni.
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Prehled o soustruzeni s pozitivni geometrii

1 If

Nazev upinaci geometrie utvarece tfisky Obj. €.
vyménnych bfitovych desti¢ek ISO: 7° pozitivni Strana AL F M R VA  P/L-EC  WF WM

DCMT 117308 M PK 9015 £ 2/81 - - [ ] - - - - - 29680308
DCMT 117308 M PMK 9030 £122/81 - - [ - - - - - 29680312
DCMT 117308 M U 9035 £ 2/81 - - [ - - - - - 29680315
DCMT 117312 M PMK 9030 £122/81 - - [ - - - - - 29680318
TCGT 110202 AL KNH 9010 12 2/83 [ J - - - - - - - 2968 0350
TCGT 110202 ALU £ 2/83 [ ] - - - - - - - 29680354
TCGT 110204 AL KNH 9010 =12 2/83 [ ] - - - - - - - 29680356
TCGT 110204 ALU 12 2/83 [ J - - - - - - - 29680361
TCGT 16T302 ALU £ 2/83 [ ] - - - - - - - 29680363
TCGT 16T304 ALU £122/83 (] - - - - - - - 2968 0364 ¢
TCGT 110202 R EC U 9035 L2 2/83 - - - - - [ J - - 2968 0392 N-
TCGT 110202 L EC U 9035 £ 2/83 - - - - - [ ] - - 29680395
TCMT 110202 F U 9035 £12)2/83 - [ ] - - - - - - 29680368
TCMT 110204 F U 9035 L2 2/83 - [ J - - - - - - 29680371
TCMT 110202 M PMK 9030 £ 2/83 - [ - - - - - 29680374
TCMT 16T304 F U 9035 £ 2/83 - [ J - - - - - - 29680380
TCMT 16T308 M PK 9015 £ 2/84 - - [ - - - - - 29680383
VCGT 110304 AL KNH 9010 £ 2/87 [ J - - - - - - - 29681612
VCGT 110304 ALU L0 2/87 [ - - - - - - - 29681616
VCGT 160404 AL KNH 9010 L2 2/87 [ - - - - - - - 2968 1636
VCGT 160404 ALU £ 2/87 (] - - - - - - - 29681640
VCGT 160408 AL KNH 9010 £ 2/87 [ - - - - - - - 2968 1642
VCGT 160408 ALU £ 2/87 [ - - - - - - - 2968 1646
VBMT 110204 MU 9035 £ 2/87 - - [ - - - - - 2968 1550
VBMT 160404 MU 9035 £ 2/87 - - [ - - - - - 29681553
VBMT 160408 MU 9035 £ 2/87 - - [ - - - - - 2968 1556
VCMT 110304 F U 9035 £ 2/87 - [ J - - - - - - 29681603
VCMT 110308 F PMK 9030 £ 2/87 - [ J - - - - - - 2968 1606
VCMT 110308 F U 9035 £ 2/87 - [ J - - - - - - 2968 1609
VCMT 160404 F PMK 9030 £ 2/87 - (] - - - - - - 29681618
VCMT 160404 F U 9035 £ 2/87 - [ J - - - - - - 29681621
VCMT 160408 F PMK 9030 £ 2/88 - (] - - - - - - 2968 1624
VCMT 160408 F U 9035 L0 2/88 - [ J - - - - - - 2968 1627

Odbér mozny jen v celém baleni.

2/69



L
Soustruzeni s pozitivni geometrii

AR YO 1 RSN

ISO soustruznicky drzak 95° SCLCR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vymeénné britové desticky 7° pozitivni, Sroubové upinani.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

PouZiti: Podélné a celni soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

24 ©

L .
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
] L L f h
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
SCLCR 1212 FO9 12x12 80 20 16 12 pravé CCMT/CCGT 09T3... 46,50 ...56090
SCLCL 1212 FO9 12x12 80 20 16 12 levé CCMT/CCGT 09T3... 46,50 ...5095
SCLCR 1616 HO9 16x16 100 20 20 16 pravé CCMT/CCGT 09T3... 52,20 ...6100
SCLCL 1616 HO9 16x 16 100 20 20 16 levé CCMT/CCGT 09T3... 54,40 ...5105
SCLCR 2020 K09 20x 20 125 29 20 20 pravé CCMT/CCGT 09T3... 52,20 ..5110
SCLCL 2020 K09 20x 20 125 29 20 20 levé CCMT/CCGT 09T3... 54,40 ...6115
SCLCR 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 pravé CCMT/CCGT 1204... 54,40 ...5120
SCLCL 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 levé CCMT/CCGT 1204... 54,40 ...6125
SCLCR 2525 K12 25 x 25 150 29 32 25 pravé CCMT/CCGT 1204... 74,80 ...5130
SCLCL 2525 K12 25 x 25 150 29 32 25 levé CCMT/CCGT 1204... 74,80 ...6135

(W285)

Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 95° SCLCR/L

Bal,. 2969 5838 5886 Obj. ¢.
Provedeni V5! € € € —
Podlozka pro vyménné biitové 10A 6,25 - - ...6033
desticky CCGT/CCMT 09T.. Podlozka Sroub TORX*
Podlozka pro vyménné biitové 10A 7,20 - - ...6012
desticky CCGT/CCMT 1204.. S
Zavitové pouzdro 6hran 10A 6,25 - - ...b057 - 1
CCGT/CCMT 09T.. |
Zavitové pouzdro 6hran 10A 6,25 - - ...b015 Zavitové pouzdro Inbusovy klié
CCGT/CCMT 1204...
Upinaci Sroub pro bfitové 104 5,85 - - ...5054
desticky CCGT/CCMT 09T3... —%
Upinaci Sroub pro biitové 10A 4,77 - - ...5018 B
destiky CCGT/CCMT 1204.. Sroubovak pro TORX?®
Inbusovy kli¢, 6hran 4 mm 1 - 0,38 - ...0040
Inbusovy kli¢, 6hran 5 mm 1 - 0,51 - ...0050
Sroubovak TORX® pro vyménné 1 - - 4,92 ...0050
bfitové desticky 09 T 15 x 80 mm
Sroubovak TORX" pro vyménné 1 - - 5,05 ...0060
biitové desticky 12 T 20 x 100 mm
A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W530) (W543)
2 / 70 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO vyvrtavaci tyé 95° A..-SCLCR/L s vnitfnim chlazenim

Sroubové upinani, niklovany povrch.

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni, EZE
0
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

PouZziti: SoustruzZeni vnitinich ploch.

Obr.: Pravé provedeni

24 ©

stopky Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
@ dg7 @D min. Iy f
Nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna bfitové desticka) €
AO8F SCLCR 06 8 12 80 6 pravé CCMT/CCGT 0602... 66,10 ...5850
AO8F SCLCL 06 8 12 80 6 levé CCMT/CCGT 0602... 66,10 ...5855
A10H SCLCR 06 10 14 100 7 pravé CCMT/CCGT 0602... 66,70 ...5860
A10H SCLCL 06 10 14 100 7 levé CCMT/CCGT 0602... 66,70 ...5865
A12K SCLCR 06 12 18 125 9 pravé CCMT/CCGT 0602... 67,70 ...5870
A12K SCLCL 06 12 18 125 9 levé CCMT/CCGT 0602... 67,70 ...b875
A16M SCLCR 09 16 22 150 11 pravé CCMT/CCGT 09T3... 77,20 ...5880
A16M SCLCL 09 16 22 150 1" levé CCMT/CCGT 09T3... 77,20 ...b885
A20Q SCLCR 09 20 26 180 13 pravé CCMT/CCGT 09T3... 92,00 ...5890
A20Q SCLCL 09 20 26 180 13 levé CCMT/CCGT 09T3... 92,00 ...5895
A25Q SCLCR 09 25 34 180 17 pravé CCMT/CCGT 09T3... 108,50 ...5900
A25Q SCLCL 09 25 34 180 17 levé CCMT/CCGT 09T3... 108,50 ...5905
(W285)

Sada vyvrtavacich ty¢i 95° A..-SCLCR/L s vnitfnim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni,

Sroubové upinani, niklovany povrch.

Kazda sada obsahuje 4 kusy bez vyménnych bfitovych desticek,

bez Sroubovaku.

PouZziti: Soustruzeni vnitfnich ploch.

Obr.: Pravé provedeni
stopky Rozméry Rozméry rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
@ dg7 @D min. Iy I, f
Obsah sady mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
A0608H SCLCR 06 8 8 100 25 4 pravé CCMT/CCGT 0602... 179,00 ...56950
A0810J SCLCR 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCR 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCR 06 16 18 150 50 9
A0608H SCLCL 06 8 8 100 25 4 levé CCMT/CCGT 0602... 179,00 ...6960
A0810J SCLCL 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCL 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCL 06 16 18 150 50 9
(W292)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /7 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni s pozitivni geometrii

ISO vyvrtavaci tyé z tvrdokovu 95° E.-SCLCR/L s vnitinim chlazenim

Sroubové upinani, niklovana hlava.
Provedeni z tvrdokovu potlacuje vibrace.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ z tvrdokovu pro vyménné bfitové desticky 7° pozitivni, %

Poutziti: Vnitfni a vnéjsi soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

24 ©

stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. I f
Nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna britova desticka) €
EO8K SCLCR 06 8 12 80 6,0 pravé CCGT/CCMT 0602... 179,00 ...5963
EO8K SCLCL 06 8 12 80 6,0 levé CCGT/CCMT 0602... 179,00 ...56966
E10K SCLCR 06 10 14 100 7,0 pravé CCGT/CCMT 0602... 195,00 ...5969
E10K SCLCL 06 10 14 100 7,0 levé CCGT/CCMT 0602... 195,00 ...6972
E12M SCLCR 06 12 18 125 9,0 pravé CCGT/CCMT 0602... 238,00 ...5975
E12M SCLCL 06 12 18 125 9,0 levé CCGT/CCMT 0602... 238,00 ...6978
E16M SCLCR 09 16 22 150 11,0 pravé CCGT/CCMT 09T3... 428,50 ...5987
E16M SCLCL 09 16 22 150 11,0 levé CCGT/CCMT 09T3... 428,50 ...6990
(W285)

Sada ISO vyvrtavacich tyéi z tvrdokovu 95° E..-SCLCR/L s vnitfnim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ z tvrdokovu pro vyménitelné bfitové desti¢ky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovana hlava. Provedeni z tvrdokovu potlacuje vibrace.

Dodavka sady 3 tyc¢i, se bez vymeénitelnych biitovych desticek, bez Sroubovaku.

Poutziti: Vnitfni a vnéjsi soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. Iy f
Obsah sady mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna bfitova desticka) €
EO8K SCLCR 06 8 12 80 6,0 pravé CCGT/CCMT 0602... 470,00 ...5981
E10K SCLCR 06 10 14 100 7,0
E12M SCLCR 06 12 18 125 9,0
EO8K SCLCL 06 8 12 80 6,0 leve CCGT/CCMT 0602... 470,00 ...5984
E10K SCLCL 06 10 14 100 7,0
E12M SCLCL 06 12 18 125 9,0
(W292)
Prislusenstvi pro 1ISO vyvrtavaci ty¢ 95° A/E..-SCLCL/R s vnitinim chlazenim ‘
Bal,. 2969 5886 Obj. ¢.
Provedeni (&) € € Sroub TORX"®
Sroub TORX® pro vyménné britové 10A 2,57 - ...5084
desticky, CCMT/CCGT 0602...
Sroub TORX® pro vyménné biitové 104 2,71 - ...5087
desti¢ky, CCMT/CCGT 09T3...
'Sroubovék pro TORX® CCMT/CCGT 0602... T8 x 60 mm 1 - 4,77 ...0030 Sroubovak pro TORX®
Sroubovak pro TORX* CCMT/CCGT 09T3... T 15 x 80 mm 1 - 4,92 ...0050
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)
2 / 72 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicka VBD 7° pozitivni

Soustruzeni s pozitivni geometrii

for@
professional quality

ALU UNI
Rychlost fezu 2968 Obi. é. @
Druh obrabéného Posuv,
ISO nazev materidlu hloubka fezu d’
CCGT 060202 ALU Ve m/min 200-855 4,88 ...1132 '
= f mm/ot - - - 0,06-0,15 - -
@ ap/mm - - - 0,3-3,0 - - N
CCGT 060204 ALU Ve m/min - - - 135-610 - - 10A 4,91 ...1138
) f mm/ot - - - 0,10-0,30 - -
= ap/mm = = = 0,4-35 = =
CCGT 09T302 ALU Ve m/min - - - 165-595 - - 10A 6,30 ...0140
(u\ f mm/ot - - - 0,10-0,15 - -
= ap/mm - - - 0,3-4,0 = =
CCGT 09T304 ALU Ve m/min = = - 135-610 = = 10A 6,30 ...0128
@) f mm/ot = = = 0,10-0,30 = =
= ap/mm = = = 0,4-4,5 = =
CCGT 09T308 ALU Ve m/min - - - 120-575 - - 10A 6,30 ...0134
‘fm\ f mm/ot - - - 0,15-0,60 - -
W ap/mm - - - 0,8-5,0 = -
CCGT 120404 ALU Ve m/min - - - 120-610 - - 104 8,55 ...0154
f mm/ot - - - 0,10-0,30 - -
ap/mm = - - 0,4-7,0 = -
CCGT 120408 ALU Ve m/min - - - 110-575 - - 104 8,65 ...0158
f mm/ot - - - 0,15-0,6 - -
ap/mm - - - 0.8-7.0 - -
CCMT 060204 UNI Ve m/min 105-160 60-95 95-150 - - - 10A 3,96 ...2294
(ﬁ\ f mm/ot 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - - -
= ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
CCMT 060208 UNI Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 104 3,96 ...2297
@ f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
= ap/mm 0,5-3.0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
CCMT 09T304 UNI Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 10A 4,97 ...2300
ﬁj f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
@ ap/mm 0,5-3,0 05-2,3 0,5-3,0 - - -
CCMT 09T308 UNI Ve m/min 115-195 65-115 105-185 = = = 10A 4,97 ...2303
\,ﬁ f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
/ ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
CCMT 120404 UNI Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - - - 10A 7,40 ...2306
‘/ﬁ\ f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - = =
= ap/mm 0,56-3,0 0,56-2,3 0,56-3,0 - - -
CCMT 120408 UNI Ve m/min 115-195 65-115 105-185 - - - 10A 7,40 ...2309
(ﬁ\ f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
= ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0.8-3,0 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /73

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni s pozitivni geometrii

O e T M

ISO soustruznicka VBD 7° pozitivni

“r .AW:

-

B & (=

Rl L —— ey’
e — —
ALN AL KNH F KNH F M M PK ER-EC EL-EC
Rychlost fezu 2968 Obj. ¢.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka fezu nerez &%) €
CCGT 060202 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 200-855 - - 10A 10,85 ... 1127
m f mm/ot - - - 0,06-0,15 - -
¢ — ap/mm - - - 0,3-3 - -
. CCGT 060204 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 165-735 - - 10A 10,35 ...1133
N @) f mm/ot - - - 0,1-0,3 - -
— ap/mm = = = 0,4-35 = =
CCGT 060204 R EC U 9035 Ve m/min 145-240 85-140 135-225  215-840 25-70 - 10A 8,05 ...1140
# (B0 f mm/ot 0,08-025 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-025 0,08-0,15 -
S ap/mm 0,5-1,5 0,5-1.1 0,5-1,5 0,5-1,5 0.5-0,9 -
CCGT 060204 L EC U 9035 Ve m/min 145-240 85-140 135-225  215-840 25-70 - 10A 8,05 ...1143
# A f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,15 -
N ap/mm 0,5-1,5 0,5-1,1 0,5-1,5 0,5-1,5 0,5-0,9 -
CCGT 097302 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 195-700 - - 10A 11,60 ...0137
m f mmj/ot - - - 0,1-0,15 - -
= ap/mm - - - 0,3-4 - -
CCGT 09T304 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 155-735 - - 10A 11,05 ...0124
m f mmj/ot - - - 0,1-0,3 - -
— ap/mm - - - 0,4-4,5 - -
CCGT 097304 L-EC U 9035 Ve m/min 135-185 80-110 125-175  200-645 25-55 - 10A 9,55 ...0142
# Ll f mmj/ot 0,14-03 0,14-0,23 0,14-03 0,14-0,3 0,14-0,18 -
TR ap/mm 0,8-2,0 0,8-1,5 0,8-2,0 0,8-2,0 0,8-1,2 -
CCGT 097304 R-EC U 9035 Ve m/min 135-185 80-110 125-175  200-645 25-55 - 104 9,65 ...0145
) f mm/ot 0,14-03 0,14-023 0,14-0,3 0,24-03 0,14-0,18 -
N ap/mm 0,8-2,0 0,8-1,6 0,8-2,0 0,8-2,0 0,8-1,2 -
CCGT 09T308 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 140-700 - - 10A 11,05 ...0130
m f mmj/ot - - - 0,15-0,6 - -
= ap/mm - - - 0,8-5 - -
CCGT 120404 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 150-735 - - 10A 13,30 ...0150
f mmj/ot - - - 0,1-0,3 - -
ap/mm - - - 0,4-7 - -
CCGT 120408 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 135-700 - - 10A 13,30 ...0156
f mm/ot - - - 0,15-0,6 - -
ap/mm = - - 0,8-7 = =
CCMT 060202 F KNH 9010 Ve m/min 135-210 80-125 125-195 - - - 10A 5,10 L1131
,“ n\ f mm/ot 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - - -
NN ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
CCMT 060202 F U 9035 Ve m/min 105-160 60-95 95-150 - 25-55 - 104 5,10 ...1100
# f mmj/ot 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - 0,08-0,11 -
- ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 -
CCMT 060202 M PMK 9030 Ve m/min 135-210 80-125 125-195 - - - 10A 4,77 ...1109
) f mmj/ot 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - - -
= ap/mm 1-4 1-3 1-4 - - -
CCMT 060202 M U 9035 Ve m/min 110-150 65-90 100-140  165-525 25-55 - 10A 5,10 1112
#(;‘ f mm/ot 0,1-0,15 0,1-0,11 0,1-0,15 0,1-0,15 0,1-0,11 -
S ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-2,5 -
CCMT 060204 F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125 130-195 - - - 10A 4,77 ...1103
@\ f mm/ot 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - =
> ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
CCMT 060204 F U 9035 Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - 25-55 - 10A 4,77 ...1106
# f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 -
NV ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 -
CCMT 060204 F KNH 9010 Ve m/min 115-225 65-135 105-210 - - - 10A 4,77 ...1137
m@mm f mmj/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
=N ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
CCMT 060204 M PMK 9030 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - - 10A 4,77 ...1115
") f mmj/ot 0,15-0,4 0,15-0,3 0,15-0,4 - = -
et ap/mm 1-4 1-3 1-4 - - -
CCMT 060204 M U 9035 Ve m/min 95-160 55-95 90-150 140-560 25-55 - 10A 4,77 ...1118
) f mm/ot 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,23 -
N ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3 =
CCMT 060208 M PK 9015 Ve m/min 205-290 - 190-275 - - - 10A 5,10 ...1107
ﬁ 1) f mmj/ot 0,15-0,5 - 0,15-0,5 - - -
o ap/mm 0,8-2 - 0,8-2 - - -
CCMT 060208 M PMK 9030 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - - 10A 4,77 1121
")) f mmj/ot 0,15-0,4 0,15-0,3 0,15-0,4 - - -
= ap/mm 1-4 1-3 1-4 - - -
CCMT 060208 M U 9035 Ve m/min 100-190 60-110 95-180 150-665 25-55 - 10A 4,77 ..1124
# R f mm/ot 0,1-04 0,1-0,3 0,1-04 0,1-04 0,1-0,3 -
NP A ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3 -
CCMT 097304 F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125 130-195 - - - 10A 5,65 ...0100
) f mm/ot 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
= ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
pokracovani na nasledujici strané
2 / 74 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



il

1!

Soustruzeni s pozitivni geometrii

VUIF
i TS A
ISO soustruznicka VBD 7° pozitivni
pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka Fezu nerez [ €
CCMT 09T304 F U 9035 Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - 25-55 10A 5,65 ...0103
‘e f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19
NV ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3
CCMT 09T304 M PK 9015 Ve m/min 190-260 - 180-245 - - 10A 5,90 0104
(ﬂ\» ) f mm/ot 0,15-0,3 - 0,15-0,3 - -
= ap/mm 0,4-2 - 0,4-2 = =
CCMT 097304 M PMK 9030 Ve m/min 135-210 80-125 125-195 - - 10A 5,65 ...0112 q-
() f mm/ot 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - - =
et ap/mm 1-4 1-3 1-4 = = N
CCMT 09T304 MU 9035 Ve m/min 95-160 55-95 90-150 140-560 25-55 10A 5,80 ...0115
# e f mm/ot 0,1-0,3 0,1-0,23 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,23
ad ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3
CCMT 09T308 F PMK 9030 Ve m/min 165-240 95-140 155-225 - - 10A 5,65 ...0106
) f mm/ot 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - -
= ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - -
CCMT 097308 F U 9035 Ve m/min 115-195 65-115 105-185 - 25-55 10A 5,65 ...0109
# f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,25
i ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-3
CCMT 09T308 M PK 9015 Ve m/min 195-290 - 185-275 - - 10A 5,90 .01
@mm f mm/ot 0,15-0,5 - 0,15-0,5 - -
et ap/mm 0,8-3 - 0,8-3 - -
CCMT 097308 M PMK 9030 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - 10A 5,65 ...0118
@ f mm/ot 0,15-04 0,15-03 0,15-04 - -
= ap/mm 1-4 1-3 1-4 - -
CCMT 097308 M U 9035 Ve m/min 100-190 60-110 95-180 150-665 25-55 10A 5,80 ..0121
# A5 f mm/ot 0,1-0.4 0,1-0,3 0,1-0,4 0,1-0,4 0,1-0,30
NP A ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 0,8-3
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
ISO soustruznicka VBD
i
e
ALN AL KNH F FU
Rychlost fezu 2968 Obj. é.
Druh obrabéného Posuv, M
ISO nazev materiélu hloubka fezu nerez
CCMT 120404 F PMK 9030 Ve m/min 140-210 80-125 130-195 ...0160
(")) fz mm/Z 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - -
> ap/mm 0,56-3 0,6-2,3 0,5-3 - -
CCMT 120404 FU 9035 Ve m/min 95-170 55-100 90-160 - 25-55 10A 7,95 ...0163
# fz mm/Z 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19
T ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3
CCMT 120408 F PMK 9030 Ve m/min 165-240 95-140 155-225 - - 10A 7.95 ...0166
() fz mm/Z 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - -
7 ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - -
CCMT 120408 FU 9035 Ve m/min 115-195 65-115 105-185 - 25-55 10A 7,95 ...0169
P Tny fz mm/Z 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19
E ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-2,3
CCMT 120408 Ve m/min 190-290 - 180-275 - - 10A 8,40 ...0172
fz mm/Z 0,15-0,5 - 0,15-0,5 - -
ap/mm 0,8-4 - 0,8-4 - -
CCMT 120408 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - 10A 7.95 ...0175
fz mm/Z 0,15-04  0,15-03 0.15-04 - -
ap/mm 1-4 1-3 1-4 - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
* P-EC... pro upinaci drzak = pravé provedeni
** L-EC... pro upinaci drzak = levé provedeni
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /7 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzenl s pozitivni geometrii

ISO soustruznicky drzak 93° SDJCR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desti¢ky 7° pozitivni, Sroubové upinani,
niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

Pouziti: Podélné a kopirovaci soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

24 ©

- L -
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| | L L f h
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
SDJCR 1212 F11 12x12 80 14 16 12 pravé DCMT/DCGT 11T3... 45,30 ...6390
SDJCL 1212 F11 12x12 80 14 16 12 leve DCMT/DCGT 11T3... 45,30 ...6395
SDJCR 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 pravé DCMT/DCGT 11T3... 53,40 ...6400
SDJCL 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 levé DCMT/DCGT 11T3... 53,40 ...6405
SDJCR 2020 K11 20x 20 125 20 25 20 pravé DCMT/DCGT 11T3... 56,70 ...6410
SDJCL 2020 K11 20x 20 125 20 25 20 levé DCMT/DCGT 11T3... 56,70 ...5415
SDJCR 2525 M11 25x 25 150 20 32 25 pravé DCMT/DCGT 11T3... 72,60 ...5420
SDJCL 2525 M11 25 x 25 150 20 32 25 levé DCMT/DCGT 11T3... 72,60 ...6425
(W285)
ISO soustruznicky drzak 62,5° SDNCN
Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desticky 7° pozitivni, Sroubové upinani,
niklovany povrch. @ ‘
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.
PouZiti: Podélné a konturové soustruzeni.
stopky 2969 Obj. ¢.
] Celkova délka
Nazev mm mm VBD (vyménna bfitové desticka) €
SDNCN 1212 F11 12x12 80 DCMT/DCGT 11T3.. 45,30 ...5450
SDNCN 1616 H11 16x 16 100 DCMT/DCGT 11T3.. 54,40 ...5455
SDNCN 2020 K11 20x 20 125 DCMT/DCGT 11T3.. 65,70 ...5460
SDNCN 2525 M11 25 x 25 150 DCMT/DCGT 11T83.. 77,10 ...5465
(W285)

Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 93° SDJCR/L = f —

Bal,. 2969 5838 5886 Obj. ¢. ~

Provedeni ‘ € € € Podlozka Sroub TORX*
Podlozka pro vyménné bfitové desticky TC.. 16T3.. 10A 7,20 - - ...5039

Zavitové pouzdro, 6hran 104 6,25 - - ...6057 . W

Upinaci Sroub T15M 3,6 x 10 104 5,85 - - ...50564 |

) Inbusovy kli¢, 6hran 4 mm 1 - 0,38 - ...0040 Zévitové pouzdro Inbusovy klig
Sroubovak pro TORX®, T 15 x 80 mm 1 - - 4,92 ...0050

A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W530) (W543) . ‘
Sroubovak pro TORX*
2 / 76 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO vyvrtavaci tyé 93° A..-SDUCR/L s vnitfnim chlazenim

Soustruzeni s pozitivn

i geometrii

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni, Sroubové
upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: SoustruzZeni vnitfnich ploch.

|

.-‘Ll
e
s,
Obr.: Pravé provedeni ¢
L -
‘_
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @ D min. L f
Nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna bfitova desticka) €
A10H SDUCR 07 10 13 100 8 pravé DCMT/DCGT 0702... 72,30 ...6100
A10H SDUCL 07 10 13 100 8 levé DCMT/DCGT 0702... 72,30 ...6105
A12K SDUCR 07 12 18 125 9 pravé DCMT/DCGT 0702... 74,30 ...6110
A12K SDUCL 07 12 18 125 9 levé DCMT/DCGT 0702... 74,30 ...6115
A16M SDUCR 07 16 22 150 1" pravé DCMT/DCGT 0702... 78,20 ...6120
A16M SDUCL 07 16 22 150 1 levé DCMT/DCGT 0702... 78,30 ...6125
A20Q SDUCR 11 20 26 180 13 pravé DCMT/DCGT 11T3... 88,20 ...6130
A20Q SDUCL 11 20 26 180 13 levé DCMT/DCGT 11T3... 88,20 ...6135
A25Q SDUCR 11 25 34 180 17 pravé DCMT/DCGT 11T3... 110,50 ...6140
A25Q SDUCL 11 25 34 180 17 levé DCMT/DCGT 11T3... 110,50 ...6145
(W285)
Sada vyvrtavacich tyéi 93° A..-SDUCR/L s vnitinim chlazenim
Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovany povrch.
Dodavame sadu 3 tyéi, bez vyménnych britovych destiéek,
bez Sroubovaku.
Pouziti: Soustruzeni vnitrnich ploch.
93° : . =
- s an\
A . - ..I .:E 1o \! !Ff
| A T s o
Obr.: Pravé provedeni
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. Iy f f
Obsah sady mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €

A0810H SDUCR 07 10 12,5 100 22 7 pravé DCMT/DCGT 0702... 167,00 ...6200
A1012K SDUCR 07 12 15,5 125 28 9

A1216M SDUCR 07 16 19,5 150 36 1

A0810H SDUCL 07 10 12,5 100 22 7 levé DCMT/DCGT 0702... 167,00 ...6220
A1012K SDUCL 07 12 15,5 125 28 9

A1216M SDUCL 07 16 19,5 150 36 11

(W292)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /7 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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ISO vyvrtavaci tyé z tvrdokovu 93° E..-SDUCR/L s vnitinim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ z tvrdokovu pro vymeénitelné britové desti¢ky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovana hlava.

Provedeni z tvrdokovu potlacuje vibrace.

Dodava se bez vyménitelnych bfitovych desti¢ek, bez Sroubovaku.

PoutZiti: Vnitfni a vnéjsi soustruzeni.

e —

Obr.: Pravé provedeni

24 ©

|
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @ D min. Iy f
Nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna britova desticka) €
E10K SDUCR 07 10 13 110 7 pravé DCMT/DCGT...0702... 210,00 ...6235
E10K SDUCL 07 10 13 110 7 levé DCMT/DCGT...0702... 210,00 ...6240
E12M SDUCR 07 12 16 125 9 pravé DCMT/DCGT...0702... 221,00 ...6245
E12M SDUCL 07 12 16 125 9 levé DCMT/DCGT...0702... 221,00 ...6250
E16M SDUCR 07 16 20 150 1 pravé DCMT/DCGT...0702... 419,50 ...6265
E16M SDUCL 07 16 20 150 1 levé DCMT/DCGT...0702... 419,50 ...6270

(W285)

Sada ISO vyvrtavacich tyci z tvrdokovu 93° E..-SDUCR/L s vnitinim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ z tvrdokovu pro vyménné bfitové destiky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovana hlava.

Provedeni z tvrdokovu potlacuje vibrace.

Dodavame sadu 2 tyéi, bez vyménnych bfitovych desticek,

bez Sroubovaku.

Pouziti: Vnitrni a vnéjSi soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. I f
Obsah sady mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna bfitova desticka) €
E10K SDUCR 07 10 13 110 7 pravé DCMT/DCGT...0702... 363,50 ...6255
E12M SDUCR 07 12 16 125 9
E10K SDUCL 07 10 13 110 7 levé DCMT/DCGT...0702... 363,50 ...6260
E12M SDUCL 07 12 16 125 9
(W292)

Prislusenstvi pro ISO vyvrtavaci ty¢ 93° E..-SDUCR/L s vnitinim chlazenim .
Balj. 2969 5886 Obj. &.
) Provedeni [ € € Sroub TORX®
Sroub TORX® pro vyménné bfitové 10A 2,57 - ...b084
desticky DCMT/DCGT 0702...
Sroub TORX" pro vyménné bitové 10A 2,71 - ...5087
destiéky DCMT/DCGT 11T3...
Sroubovak pro TORX*, T 8 x 60 mm, DCMT/DCGT 0702... 1 - 4,77 ...0030 Sroubovak pro TORX®
Sroubovak pro TORX®, T 15 x 80 1 - 4,92 ...0050
mm, DCMT/DCGT 11T3...
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)
2 / 7 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ISO vyvrtavaci tyé 107,5°

A..-SDQCR/L s vnitinim chlazenim

Soustruzenl s pozitivni geometrii

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni,

Sroubové upinani, niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

PouZziti: SoustruzZeni vnitfnich ploch. Obsah sady.

@dg? |

|

Obr.: Pravé provedeni

@

N
i |
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @ D min. L f
Nazev mm mm mm mm Provedeni VBD (vyménna britova desticka) €
A12K SDQCR 07 12 18 125 9 pravé DCMT/DCGT 0702... 71,60 ...5750
A12K SDQCL 07 12 18 125 9 levé DCMT/DCGT 0702... 71,60 ...5755
A16M SDQCR 07 16 22 150 11 pravé DCMT/DCGT 0702... 72,50 ...5760
A16M SDQCL 07 16 22 150 1" levé DCMT/DCGT 0702... 72,50 ...5765
A20Q SDQCR 07 20 26 180 13 pravé DCMT/DCGT 0702... 84,60 ...6770
A20Q SDQCL 07 20 26 180 13 levé DCMT/DCGT 0702... 84,60 ...5775
A20Q SDQCR 11 20 26 180 13 pravé DCMT/DCGT 11T3... 86,20 ...5780
A20Q SDQCL 11 20 26 180 13 levé DCMT/DCGT 11T3... 86,20 ...5785
A25Q SDQCR 11 25 34 180 17 pravé DCMT/DCGT 11T3... 108,50 ...56790
A25Q SDQCL 11 25 34 180 17 levé DCMT/DCGT 11T3... 108,50 ...5795
(W285)
Sada vyvrtavacich tyéi 107,5° A..-SDQCR/L s vnitinim chlazenim
Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovany povrch.
Dodavame sadu 3 tyéi, bez vyménnych britovych desti¢ek,
bez Sroubovaku.
Pouziti: Soustruzeni vnitinich ploch. Obsah sady.
A -
= g
g (D7
I ‘
Obr.: Pravé provedeni
stopky @ Rozméry Rozméry rozmeéry Rozméry 2969 Obj. ¢
dg7 @D min. I I, f
Obsah sady mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
A0810H SDQCR 07 10 12,5 100 22 7 pravé DCMT/DCGT 0702... 182,50 5800
A1012K SDQCR 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDQCR 07 16 19,5 150 36 1
A0810H SDQCL 07 10 12,5 100 22 7 levé DCMT/DCGT 0702... 182,50 .5805
A1012K SDQCL 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDQCL 07 16 19,5 150 36 11
(W292)

Prislusenstvi pro ISO vyvrtavaci tyé 107,5° A..-SDQCR/L s vnitinim chlazenim

Bal,. 2969 5886 Obj. &.
Provedeni [ J € €
Sroub TORX® pro vyménné biitové 10A 2,57 - ...6084
destiéky DCMT/DCGT 0702...
Sroub TORX® pro vyménné biitové 10A 2,71 - ...5087
desticky DCMT/DCGT 11T3...
Sroubovak pro TORX?, T 8 x 60 mm, DCMT/DCGT 0702... 1 - 4,77 ...0030
Sroubovak pro TORX®, T 15 x 80 1 - 4,92 ...0050
mm, DCMT/DCGT 11T3...
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

L

Sroub TORX*

3o

Sroubovak pro TORX®

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

2/79
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ISO soustruznicka VBD

Soustruzeni s pozitivni geometrii

i

form@
professional quality

format
Rychlost fezu 2 2
Druh obrabéného Posuv, Bal,j.
1SO nazev materialu hloubka Fezu o €
DCGT 070202 ALU Ve m/min 150-575 - 10A 6,00 ...1430
= f mm/ot - - - 0,06-0,12 -
ap/mm - - - 0,3-2,1 -
DCGT 070204 Ve m/min - - - 125-490 - 10A 6,00 ...1433
f mm/ot - - - 0,10-0,24 -
ap/mm - - - 0,4-2,1 -
DCGT 117302 Ve m/min - - - 170-680 - 10A 6,25 ...0331
f mm/ot - - - 0,06-0,12 -
ap/mm - - - 0,3-3,3 -
DCGT 117304 Ve m/min - - - 140-595 - 10A 6,25 ...0325
h f mm/ot - - - 0,10-0,24 -
> ap/mm - - - 0,4-3,3 -
DCGT 117308 ALU Ve m/min - - - 125-560 - 104 6,25 ...0337
= f mm/ot - - - 0,15-0,48 -
= ap/mm - - - 0,8-3,3 -
DCMT 070204 UNI Ve m/min 85-150 50-90 80-140 - - 10A 419 ...2342
) f mm/ot 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - -
= ap/mm 0,4-2,0 04-1,5 0,4-2,0 - -
DCMT 117304 UNI Ve m/min 85-150 50-90 80-140 - - 10A 5,75 ...2345
# AR f mm/ot 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - -
> ap/mm 0.4-2,0 04-1,5 04-2,0 - -
DCMT 117308 UNI Ve m/min 80-165 45-95 75-155 - - 10A 5,75 ...2348
#; AR f mm/ot 0,08-0,48 0,08-0,36 0,08-048 - -
T ap/mm 0,8-2,0 0,8-1,5 0,8-2,0 - -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W291)
ISO soustruznicka VBD
Rychlost fezu Ll
Druh obrabéného Posuyv,
I1SO nazev materidlu hloubka fezu
DCGT 070202 AL KNH 9010 Ve m/min 185-680 ...1424
T f mmj/ot - - - 0,06-0,12 -
¥ ap/mm - - - 0,3-2,1 -
DCGT 070204 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 150-595 - 10A 10,20 ...1418
m f mm/ot - - - 0,1-0,24 -
e ap/mm - - - 0,4-2,1 -
DCGT 117302 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 170-680 - 10A 10,50 ...0327
=) f mmj/ot - - - 0,06-0,12 -
> ap/mm - - - 0,3-3,3 -
DCGT 117304 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 140-595 - 10A 11,50 ...0321
m f mmj/ot - - - 0,1-0,24 -
¥ ap/mm - - - 0,4-3,3 -
DCGT 117308 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 125-560 - 10A 11,50 ...0333
m f mm/ot - - - 0,15-0,48 -
= ap/mm - - - 0,8-3,3 -
DCMT 070202 F PMK 9030 Ve m/min 150-195 90-115 140-185 - - 10A 5,15 ...1400
m f mm/ot 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - -
> ap/mm 0,5-2,1 0,5-1,6 0,6-2,1 - -
DCMT 070202 M PMK 9030 Ve m/min 170-230  100-135 160-215 - - 10A 5,15 ...1406
e f mm/ot 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - -
N % ap/mm 0,2-1 0,2-0,8 0,2-1 - =
DCMT 070202 M U 9035 Ve m/min 110-175 65-105 100-165 165-610 25-55 10A 5,15 ...1409
# AR f mm/ot 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,09
NP AP ap/mm 0,2-1 0,2-0,8 0,2-1 0,2-1 0,2-0,8
DCMT 070204 F PMK 9030 Ve m/min 120-170 70-100 110-160 - - 10A 5,15 ...1403
\ f mm/ot 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - -
e ap/mm 0,5-2,1 0,5-1,6 0,5-2,1 - -
DCMT 070204 M PMK 9030 Ve m/min 125-185 75-110 115-175 - - 10A 5,15 ...1412
@ f mm/ot 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - -
e ap/mm 0,4-2 04-1,5 0,4-2 - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)

2/80

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

pokracovani na nasledujici strané

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruzeni s pozitivni geometrii

1 i j

ISO soustruznicka VBD

pokracovani
Rychlost fezu EREE b
Druh obrabéného Posuv, Bal.j.
1SO nézev materialu hloubka fezu [} €
DCMT 070204 M U 9035 Ve m/min 85-150 50-90 80-140  125-525 25-55 = 104 5,15 ...1415
@ I f mm/ot 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 0,08-0,18 =
S ap/mm 04-2 0,4-15 0,4-2 0,4-2 0,4-0,15 =
DCMT 117302 M U 9035 Ve m/min 105-175  60-105 95-165  155-610 25-55 = 104 6,60 ...0302
AR 5 f mm/ot 0,05-0,12 005-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,09 =
S ap/mm 0.2-2 0,2-1,5 0,2-2 0,2-2 0,2-1,5 =
DCMT 117304 F PMK 9030 Ve m/min 115-170  65-100  105-160 = = = 104 6,60 ...0300 (<
@ f mm/ot 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = = = =
ap/mm 0,5-3 05-2,3 0,5-3 = = = N
DCMT 117304 M PK 9015 Ve m/min 160-210 = 150-195 = = = 104 6,95 ...0304
=N f mm/ot 0,15-0,24 = 0,15-0,24 = = =
@@/ ap/mm 0,4-2 = 04-2 = = =
DCMT 117304 M PMK 9030 Ve m/min 125-185  75-110  115-175 = = = 104 6,60 ...0306
™) f mm/ot 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = = =
= ap/mm 04-2 0,4-1,5 04-2 = = =
DCMT 117304 M U 9035 Ve m/min 85-150 50-90 80-140  125-525 25-55 = 10A 6,60 ...0309
@ o f mm/ot 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 0,08-0,18 =
WA ap/mm 0,4-2 0,415 0,4-2 0,4-2 0,4-1,5 =
DCMT 117308 F PMK 9030 Ve m/min 135-190  80-110  125-180 = = = 10A 6,60 ...0303
™ f mm/ot 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 = = -
= ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 = = =
DCMT 117308 M PK 9015 Ve m/min 165-230 = 155-215 = = = 104 6,95 ...0308
@ iy f mm/ot 0,15-0,48 = 0,15-0,48 = = =
NS ap/mm 08-2 - 0,8-2 - - =
DCMT 117308 M PMK 9030 Ve m/min 110-200  65-120  100-190 = = = 10A 6,60 ..0312
@ f mm/ot 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 = = =
ap/mm 0,8-2 08-15 0,8-2 = = =
DCMT 117308 M U 9035 Ve m/min 80-165 45-95 75-155  120-575 25-55 = 104 6,60 ..0315
AR A f mm/ot 0,08-048 0,08-0,36 0,08-048 0,08-048 0,08-03 =
e ap/mm 0,8-2 0,8-1,5 0.8-2 0,8-2 0,8-1,5 =
DCMT 117312 M PMK 9030 Ve m/min 95-205 55-120 90-190 = = = 104 6,60 ..0318
™ f mm/ot 0,15-0,7 0,15-053  0,15-0,7 = = =
et ap/mm 1,2-2 1,2-1,5 1,2-2 - - -
A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W286)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /81
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Soustruzeni s pozitivni geometrii
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ISO soustruznicky drzak 90° STGCR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové desti¢ky 7° pozitivni, Sroubové upinani,

niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PoutZiti: Podélné soustruzeni.

hy

f -

—

R

Obr.: Pravé provedeni

-
2
L
L
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| | L [ f h,
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
STGCR 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 pravé TCGT/TCMT 1102.. 51,10 ...6650
STGCL 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 levé TCGT/TCMT 1102.. 51,10 ...5655
STGCR 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 pravé TCGT/TCMT 16T3.. 51,10 ...6660
STGCL 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 levé TCGT/TCMT 16T3.. 51,10 ...5665
STGCR 2020 K16 20x 20 125 20 25 20 pravé TCGT/TCMT 16T3.. 56,70 ...5670
STGCL 2020 K16 20x 20 125 20 25 20 levé TCGT/TCMT 16T3.. 56,70 ...6675
STGCR 2525 V16 25 x 25 150 20 32 25 pravé TCGT/TCMT 16T3.. 70,30 ...b680
STGCL 2525 M16 25x 25 150 20 32 25 levé TCGT/TCMT 16T3.. 70,30 ...6685
(W285)
Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 90° STGCR/L
Bal,. 2969 5838 5886 Obj. ¢. n
) Provede:nl' — S5 € € € Podlozka Zavitové pouzdro
Podlozka pro vyménné biitové 10A 6,95 - - ...6009
destic¢ky TC.. 16T3.. ——o—
Zévitové pouzdro, Ghran 108 625 . . ...5057 ' ‘
Upinaci Sroub pro bfitové desticky TC..1102.. 10A 2,57 - - ...6027 ‘
Upinaci Sroub pro biitové desticky TC..16T3.. 10A 2,71 - - ...6030 Inbusovy klié - Sroub TORX®
Inbusovy kli¢, 6hran 4 mm 1 - 044 - ...0035
Sroubovak TORX" pro vyménné bfitové 1 - - 4,77 ...0030 _ ”
destiéky 11 T 8 x 60 mm
Sroubovék TORX*® pro vyménné biitové 1 - - 4,92 ...0050 B
destiéky 16 T 15 x 80 mm Sroubovak pro TORX*
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W530) (W543)

ISO vyvrtavaci ty¢ 90° A..-STFCR/L s vnitinim chlazenim

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné bfitové desticky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: SoustruZzeni vnitinich ploch. Obsah sady.

S

]

v B

3 e —

Obr.: Pravé provedeni

L _| [l p_,_-h.'z
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
®dg7 @ D min. L h f
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna bfitova desticka) €
A16M STFCR 11 16 22 150 14 11 pravé TCGT/TCMT 1102... 73,30 ...6400
A16M STFCL 11 16 22 150 14 11 levé TCGT/TCMT 1102... 73,30 ...6405
A20R STFCR 16 20 26 200 18 13 pravé TCGT/TCMT 16T3.. 85,80 ...6410
A20R STFCL 16 20 26 200 18 13 levé TCGT/TCMT 16T3.. 85,80 ...6415
A25S STFCR 16 25 34 250 23 17 pravé TCGT/TCMT 16T83.. 114,50 ...6420
A25S STFCL 16 25 34 250 23 17 levé TCGT/TCMT 16T3.. 114,50 ...6425
(W285)
Prislusenstvi pro ISO vyvrtavaci tyé 90° A..-STFCR/L s vnitinim chlazenim
Bal,. 2969 5886 Obj. ¢.
Provedeni [Vl € €
Upinaci Sroub pro br{tove dest!cky TC..1102.. 104 2,57 - ...5027 Sroub TORX"
Upinaci Sroub pro bfitové desticky TC..16T3.. 10A 2,71 - ...6087
Sroubovak TORX® pro vyménné biitové 1 - 4,77 ...0030
desticky 11 T 8 x 60 mm -
Sroubovak TORX® pro vyménné biitové 1 - 4,92 ...0050
destiéky 16 T 15 x 80 mm Sroubovak pro TORX*
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W543)
2 /82 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicka VBD

Soustruzeni s pozitivni geometrii

A O

form§
professional quality

Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
I1SO nazev materiélu hloubka fezu nerez %) €
TCGT 110202 ALU Ve m/min - - 155-610 10A 5,15 ...0354 ql
ﬁ; fz mm/Z - - - 0,06-0,12 - - =
SV ap/mm - - - 0,3-3,6 - - N
TCGT 110204 ALU Ve m/min - - - 125-525 - - 104 5,15 ...0361
i fz mm/Z - - - 0,10-0,24 - -
N ap/mm - - - 0,4-3,6 - -
TCGT 16T302 ALU Ve m/min - - - 120-525 - - 10A 7,85 ...0363
# fz mm/Z - - - 0,10-0,24 - -
N ap/mm - - - 0,4-5,3 - -
TCGT 16T304 ALU Ve m/min - - - 120-525 - - 104 7,80 ...0364
i fz mm/Z - - - 0,10-0,24 - -
- ap/mm - - - 0,4-3,6 - -
TCMT 110204 UNI Ve m/min 85-135 50-85 80-135 - - - 104 4,05 ...2330
@ ) fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
S ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
TCMT 110208 UNI Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - - 10A 4,05 ...2333
T fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
A ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
TCMT 16T304 UNI Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - - 104 5,60 ...2336
ﬁl ) fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - =
NP A ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
TCMT 16T308 UNI Ve m/min 95-175 55-105 90-165 - - - 10A 5,55 ...2339
0w fz mm/Z 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
NP\ ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - = -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)
ISO soustruznicka VBD
- . - SN iﬂﬁ_i
ALN AL KNH F M P-EC* L-EC**
Rychlost fezu 2968 Obj.c.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez [§5] €
TCGT 110202 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 185-735 - - 104 11,65 ...0350
@ fz mm/Z - - - 0,06-0,12 - -
= ap/mm - - - 0,3-3,6 - -
TCGT 110202 R-EC U 9035* Ve m/min 150-195 90-115 140-185  225-680 30-55 - 10A 9,30 ...0392
% e fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-009 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,09 -
NP A ap/mm 0,4-1,6 0,4-1,2 04-1,6 0,4-1,6 0,4-1,0 -
TCGT 110202 L-EC U 9035** Ve m/min 150-195 90-115 140-185  225-680 30-55 - 104 9,30 ...0395
# 5 fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-009 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,09 -
ST ap/mm 0,4-1,6 0,4-1,2 0,4-1,6 0,4-1,6 0,4-1,0 -
TCGT 110204 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 150-630 - - 104 11,15 ...0356
@ fz mm/Z - - - 0,1-0,24 - -
et ap/mm - - - 0,4-3,6 - -
TCMT 110202 F U 9035 Ve m/min 100-135 60-80 95-125 - 25-55 - 104 5,756 ...0368
@ fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 - 0,08-0,09 -
ap/mm 05-3 05-2,3 0,5-3 - 0,5-1,9 -
TCMT 110204 F U 9035 Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - 25-55 - 104 5,40 ...0371
# fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
i ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 -
TCMT 110204 M PMK 9030 Ve m/min 135-195 80-115 125-185 - - - 104 5,25 ...0374
@ fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
> ap/mm 0,4-2 0,4-1,5 0,4-2 - - -
TCMT 16T304 FU 9035 Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - 25-55 - 104 7,00 ...0380
% fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
h ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 -
TCMT 16T308 M PK 9015 Ve m/min 165-245 - 155-230 - - - 10A 7,30 ...0383
@m fz mm/Z 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -
SYANY ap/mm 08-3 - 0,8-3 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)

* P-EC... Vyvrtavaci ty¢ pro = pravé provedeni
** L-EC... Vyvrtavaci ty¢ pro = levé provedeni

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

pokracovani na nasledujici strané

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

2/83
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Soustruzeni s pozitivni geometrii

| L J TFT
II L |
ISO soustruznicka VBD
pokrac¢ovani
Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, M 5 Bal.j.
ISO nazev materialu hloubka fezu nerez superslitina P €
TCMT 16T308 M PMK 9030 Ve m/min 110-215 65-125 100-200 - - - 10A 7,00 ...0386
] fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-048 - = =
ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -
TCMT 16T308 M U 9035 Ve m/min 80-175 45-105 75-165 120-610 25-55 - 10A 7,70 ...0389
q " fz mm/Z 0,08-048 0,08-0,36 0,08-048 0,08-048 0,08-0,35 =
- ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 0,8-3 0,8-2,3 -
# A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
n * P-EC... Vyvrtavaci ty¢ pro = pravé provedeni
N ** L-EC... Vyvrtavaci ty¢ pro = levé provedeni

2/84 Vsechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuceni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO soustruznicky drzak 93° SVJCR/L, SVJBR/L

Provedeni: Soustruznicky drzak pro vyménné britové destiCky VC... 7°, VB... 5° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovany povrch.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: VnéjSi soustruzeni, kopirovaci soustruzeni.

Obr.: Pravé provedeni

N L
stopky Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
| L Ly f hy
Néazev mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménnd britové desticka) €
SVJCR 1212 F11 12x12 80 20 16 12 pravé VCGT/VCMT 1103... 486,90 ...5690
SVJCL 1212 F11 12x12 80 20 16 12 levé VCGT/VCMT 1103... 46,90 ...5695
SVJCR 1616 H11 16x16 100 20 20 16 pravé VCGT/VCMT 1103... 57,90 ...6720
SVJCL 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 levé VCGT/VCMT 1103... 57,90 ...5725
SVJCR 2020 K11 20x 20 125 28 25 20 pravé VCGT/VCMT 1103... 70,30 ...6730
SVJCL 2020 K11 20x 20 125 28 25 20 levé VCGT/VCMT 1108... 70,30 oo BT
SVJCR 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 pravé VCGT/VCMT 1604... 57,90 ...5740
SVJCL 1616 H16 16x16 100 20 20 16 levé VCGT/VCMT 1604... 57,90 ...5745
SVJCR 2020 K16 20x 20 125 28 25 20 pravé VCGT/VCMT 1604... 70,30 ...6810
SVJCL 2020 K16 20x 20 125 28 25 20 levé VCGT/VCMT 1604... 70,30 ...5815
SVJCR 2525 M16 25x 25 150 32 32 25 pravé VCGT/VCMT 1604... 79,30 ...6820
SVJCL 2525 M16 25x 25 150 32 32 25 levé VCGT/VCMT 1604... 79,30 ...5825
SVJBR 1616 H16 16x16 100 20 20 16 pravé VBMT 1604... 56,80 ...6700
SVJBL 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 levé VBMT 1604... 56,80 ...6705
SVJBR 2020 K16 20x 20 125 36 25 20 pravé VBMT 1604... 66,90 ...5830
SVJBL 2020 K16 20x 20 125 36 25 20 levé VBMT 1604... 66,90 ...5835
SVJBR 2525 M16 25x 25 150 36 32 25 pravé VBMT 1604... 73,70 ...5840
SVJBL 2525 M16 25 x 25 150 36 32 25 levé VBMT 1604... 73,70 ...5845

(W285)

Prislusenstvi pro ISO soustruznicky drzak 93°

Bal,. 2969 5838 5886  Obj.c. -~ ‘
Provedeni [ € € €

Podlozka pro vyménné biitové 5A 7,20 - - ...5910 Podlozka Sroub TORX*
desticky V... 1604...
Zavitové pouzdro, 6hran 5A 6,30 - - ...6915 —
Upinaci $roub pro bfitové 108 257 - - ...5027 - ]
desticky V... 1103... |

Upinaci Sroub pro bfitové 10A 5,85 - - ...5054
desticky V... 1604...

Inbusovy kli¢, 6hran pro pouzdro 3,5 mm 1 - 044 - ...0035
Sroubovak TORX® pro vyménné biitové 1 - - 4,77 ...0030
desticky 11 T 8 x 60 mm

Zavitové pouzdro Inbusovy kli¢

Sroubovak TORX* pro vyménné bfitové 1 - - 4,92 ...0050 & i .
desticky 16 T 15 x 80 mm Sroubovék pro TORX
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W530) (W543)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /8 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni s pozitivni geometrii
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ISO vyvrtavaci tyé 52° A..-SVJCR/L s vnitinim chlazenim

| |
=
=

=

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni,
Sroubové upinani, niklovany povrch.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PouZziti: Vnitfni a vnéjsi soustruzeni.

52°
AR 1. @ j
. o § r;v
18 l Obr.: Pravé provedeni
L |_hy=hi2
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @D min. L , f
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
A16M SVJCR 11 16 22 150 30 2 pravé VBMT/VCMT/VCGT 110... 90,60 ...6500
A16M SVJCL 11 16 22 150 30 2 levé VBMT/VCMT/VCGT 110... 90,60 ...6505
A20M SVJCR 11 20 25 150 38 2 pravé VBMT/VCMT/VCGT 110... 116,50 ...6510
A20M SVJCL 11 20 25 150 38 2 levé VBMT/VCMT/VCGT 110... 116,50 ...6515
A25M SVJCR 16 25 28 150 44 2 pravé VBMT/VCMT/VCGT 1604... 134,50 ...6520
A25M SVJCL 16 25 28 150 44 2 levé VBMT/VCMT/VCGT 1604... 134,50 ...6525
(W285)
Sada vyvrtavacich tyéi 52° A..-SVJCR/L s vnitinim chlazenim
Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ pro vyménné britové desticky 7° pozitivni, Sroubové upinani,
niklovany povrch.
Dodavame sadu 2 tyéi, bez vyménnych bfitovych desticek, bez Sroubovaku.
PouZiti: Vnitrni a vnéjsi soustruzeni.
b
5
<
£
12
Obr.: Pravé provedeni
stopky @ Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
dg7 @ D min. Iy I, f
Obsah sady mm mm mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna britova desticka) €
A16M SVJCR 11 16 22 150 30 2 pravé VCMT/VCGT 1103... 185,50 ...6600
A20M SVJCR 11 20 55 150 38 2 VBMT 1102...
A16M SVJCL 11 16 22 150 30 2 levé VCMT/VCGT 1103... 185,50 ...6620
A20M SVJCL 11 20 55 150 38 2 VBMT 1102...
(W292)
PFislugenstvi pro ISO vyvrtavaci ty¢ 52° A..-SVJCR/L s vnitinim chlazenim
Bal,j. 2969 5886 Obj. ¢.
Provedeni ) € €
Sroub TORX® pro biitové desticky, 10A 2,57 - ...b027
VBMT/VCMT/VCGT 110... Sroub TORX*
Sroub TORX?® pro biitové desticky, 10A 2,11 - ...6087
VBMT/VCMT/VCGT 1604...
Sroubovak pro TORX* T 8 x 60 mm, 1 - 4,77 ...0030
VBMT/VCMT/VCGT 110...
Sroubovék pro TORX® T 15 x 80 mm, 1 - 4,92 ...0050 Sroubovék pro TORX"
VBMT/VCMT/VCGT 1604...
A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W543)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.
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ISO soustruznicka VBD

Soustruzeni s pozitivni geometrii

I,

UNI

for@
professional quality

Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, Bal.j.
I1SO nazev materiélu hloubka fezu %) €
VCGT 110304 ALU Ve m/min - - - 135-505 - - 10A 5,80 ...1616
(")) f mm/ot - - - 0,1-0,2 - -
= ap/mm - - - 0,4-2,8 - -
VCGT 160404 ALU Ve m/min - = = 135-505 = - 104 9,70 ...1640
@ f mm/ot - - - 0,1-0.2 - B
= ap/mm - - - 0,4-4,0 - -
VCGT 160408 ALU Ve m/min - - - 120-490 - - 10A 9,70 ...1646
")) f mm/ot = = = 0,15-0,4 = =
g ap/mm = = = 0,8-4,0 - -
VCMT 110304 UNI Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - - - 10A 7.15 ...2312
T f mm/ot 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - - -
- ap/mm 0,56-2,8 0,5-2,1 0,56-2,8 - - -
VCMT 160404 UNI Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - - - 104 8,40 ...2318
@ f mm/ot 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - - -
ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3,0 - - -
VCMT 160408 UNI Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - - - 10A 8,40 ...2321
# f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
NV ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - - -
VBMT 160404 UNI Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - - - 10A 8,40 ...2324
N A f mm/ot 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - - -
Nl g ap/mm 0,5-3,0 0,6-2,3 0,5-3,0 - - -
VBMT 160408 UNI Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - - - 10A 8,40 ...2327
) f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
NP\ ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 - = -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W291)
ISO soustruznicka VBD
/
/ &)
AL-KNH F PMK
Rychlost fezu 2968 Obj. é.
Druh obrabéného Posuv, M Bal.j.
1SO nazev materialu hloubka Fezu nerez [ €
VCGT 110304 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 135-505 - - 10A 14,55 ...1612
(")) f mm/ot - - - 0,1-0,2 - -
> ap/mm - - - 0,4-2,8 - -
VCGT 160404 AL KNH 9010 Ve m/min - - - 135-505 - - 104 15,25 ...1636
(ﬁ\ f mm/ot - - - 0,1-0,2 - -
ap/mm - - - 0,4-4 - -
VCGT 160408 AL KNH 8010 Ve m/min = - - 120-490 - - 10A 15,25 ...1642
( ﬂ f mm/ot - - - 0,15-0,4 - -
/ ap/mm - - - 0,8-4 - -
VCMT 110304 F U 9035 Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - 25-55 - 10A 8,75 ...1603
/3 f mm/ot 0,08-0,2 0,08-0,15  0,08-0,2 - 0,08-0,15 -
ST ap/mm 0,56-2,8 0,5-2,1 0,56-2,8 - 0,56-2,1 -
VCMT 110308 F PMK 9030 Ve m/min 120-165 70-95 110-155 - - - 10A 8,80 ...1606
(ﬁ\ f mm/ot 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
= ap/mm 0,8-2,8 0,8-2,1 0,8-2,8 - - -
VCMT 110308 F U 9035 Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - 25-55 - 104 8,80 ...1609
# f mm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 -
i ap/mm 0,8-2,8 0,8-0,21 0,8-2,8 - 0,8-2,1 -
VCMT 160404 F PMK 9030 Ve m/min 110-185 65-110 100-175 - - - 104 9,75 ...1618
(’ﬁ\} f mm/ot 0,09-0,2 0,09-0,15 0,09-0,2 - - -
=g ap/mm 0,5-3 0,56-2,3 0,5-3 = - -
VCMT 160404 F U 9035 Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - 25-55 - 10A 9,75 ...1621
% f mm/ot 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - 0,08-0,15 -
N ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 -
VCMT 160408 F PMK 9030 Ve m/min 115-165 65-95 105-155 - - - 10A 9,75 ...1624
/ ﬁ f mm/ot 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
N ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

pokracovani na nasledujici strané

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodatecné prepravni naklady.

(W286)

2/87

24 ©



i

Soustruzeni s pozitivni geometrii

ISO soustruznicka VBD

pokracovani
Rychlost fezu 2968 Obj. &.
Druh obrabéného Posuv, Bal,j.
1SO nazev materialu hloubka fezu P €
VCMT 160408 F U 9035 Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - 25-55 - 10A 9,75 ...1627
# f mmj/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 -
N ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-2,3 -
VBMT 110204 M U 9035 Ve m/min 85-135 50-80 80-125 125-470 - - 10A 9,35 ...1550
e f mm/ot 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 0,08-0,2 - -
ST ap/mm 04-2 04-1,5 0,4-2 04-2 - =
q- VBMT 160404 M U 9035 Ve m/min 85-135 50-80 80-125 125-470 - - 10A 10,50 ...15563
= :#\: A f mm/ot 0,08-02 0,08-0,15 0,08-0,2 0,08-0,2 - =
N W ap/mm 0,4-2 0,4-1,5 0,4-2 0,4-2 - =
VBMT 160408 M U 9035 Ve m/min 75-150 45-90 70-140 110-525 - - 10A 10,50 ...1556
# (T f mm/ot 0,08-0,4 0,08-0,3 0,08-0,4 0,08-0,4 - -
T ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 0,8-3 - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W286)
2 /88 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Soustruzeni zavitl — Gdaje o fezu

Nomenklatura a vzorce




Soustruzeni zavitd, I1SO kod
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25

25| M| 16

1 2 3

5 6 7 8

1. Svéraci systém

2. Vnéjsi/vnitini

S

E = vnéjsi
| = vnitni

Sroub
3. Smér fezu 4. Vyska stopky
L R 25=25mm
32=32mm
5. Sitka stopky/pramér 6. Délka nastroje
| 12=12mm H=100mm R =200mm
R / 20=20mm K=125mm S =250mm
‘ - { 25=25mm L =140 mm T =300 mm
| % M=150mm U =350mm
' P =170 mm V =400 mm
= I Q =180 mm
7. Délka fezné hrany 8. Dodatecné udaje
1 Priklad: Uhel sklonu
Délka fezné hrany = 16,5 mm 0= hel sklonu 0°
—_ Symbol =16 1 = thel sklonu 1°

Yy

Proces obrabéni

Vybér sméru fezu je zavisly na:

* obrobku (vnéj$i nebo vnitrni zavit, pravotocivy nebo levotocivy zavit)

* stroji (pravy nebo levy nastroj)

Smeér fezu k vieteniku

PravotoCivy zavit - pravy nastroj

ER IR
1. volba

Smeér fezu ke koniku

LevotoCivy zavit — pravy nastroj

ER IR
1. volba

2/90

LevotoCivy zavit — levy néstroj

-—

EL IL
1. volba

Pravotocivy zavit - levy néstroj

—_

EL L
1. volba



Prehled - soustruzni zavitd

ISO zavitova vyvrtavaci tyé, zavitova vymeénitelna bFitova desticka pro vnitini obrabéni

Typ Nazev Strana katalogu Obj. ¢.

SER/SEL... Svéraci drzak 2/94 2969 0115-2969 00005
Typ Nézev Strana katalogu Obj. ¢.

TN 16 ER/EL... 60° metricky, plny profil 2/95 2969 0206-2969 0324
TN 16 ER 55° WW, plny profil 2/95 2969 0500-2969 0530

b,"‘-_—;i T
)

Soustruzeni zavitli — Gdaje o fezu

25 ©

Typ Nazev Strana katalogu Obj. ¢.
SIR/SIL Vyvrtavaci ty¢ 2/96 2969 0730-2969 0858
Typ Nazev Strana katalogu Obj. ¢.
TN 11-16 NR/L... 60° metricky, plny profil 2/97 2969 0900-2969 0939
TN 11-16 NR/L  55° WW, plny profil 2/98 2969 2000-2969 2027

Radialni pfisuv

60° ISO metricky plny profil pro vnitini a vr_léjél’ obrabéni

55° Whitworth plny profil pro vnitini a vnéjsi obrabéni

S otoénymi deskami s plnym profilem se souc¢asné toci vnéjsi a vnitfni primér,
diky tomu jsou v§echny dily soustfedné. Presné podle normy se dosahne profilG bez otrepl
béhem jednoho pracovniho kroku.

Pocet fezii (priichodt) a metody pfisuvu

Stoupani mm 050 0,75 1,00 1,25 150 175 200 250 3,00

Pocet zaviti/coul 48 32 24 20 16 14 12 10 8

Poéet/prichody 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16
Podél boku Stridavy pfisuv

Nomenklatura a vzorce

Otacky Stoupani D = primér obrobku [mm]
Ve 1000 D, = s_tFedniprﬂmér (mm)
n= ?‘r-_D (min-") P, = P« pocet zavitl (min) (imenovity pramér)
n = otacky (min-")
P = rozteé (mm)
P, = stoupani (mm)
Rychlost fezu Uhel sklonu Vi = rychlost drahy (m/min)
TPl = pocet zavitl/coul
TeDen . h Ve = rychlost fezu [m/min]
Ve =———7— m/min \ = arctan °
7000 {m/min) T A = dhel skionu €
Rychlost drahy Prepocet palcti
na metrické jednotky
nePn 25,4
= i TPl =——
Ve 1000 (m/min) P
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Prehled - soustruzni zavit(
[

m'}'*_fl"l I

Vybér opérné desticky

AT

Pozitivni Negativni pro VBD
1,5° 0,5° -0,5° -1,5° TN16....2Z
Opérna deska

Uhel sklonu A
Upinaci drzak

SER....16  SIL... .16 PE16+1,5 PE16+0,5 PE16-0,5 PE16-1,5 PE1627

SEL....16  SIR....16 PI16+1,5 PI16+0,5 PI16-0,5 PI16-1,5 PI162Z
SER....22 SIL... .22 PE22+1,5 PE22+0,5 PE22-0,5 PE22-1,5 -
SEL....22 SIR....22 PI22+1,5 PI22+0,5 PI22-0,5 PI22-1,5 -

Poznamka: Vs$echny upinaci drzaky maiji pevny thel sklonu A = 1,5°.
Uhel sklonu se da zménit pomoci opérné desticky - viz tabulka a diagram.

Diagram - Vybér opérné desticky

4° 30 2¢ 1e

=15 | |

(4% Stoupani zavitu/1"
-
o
\

s
|
@

=
N\

© o
(-
N

-
X}
|

L~

L8]
-

Stoupéni zévitu (mm) D

0@ (mm) 50 100 150 200
@ (Zoll) 2" 4" 6" 8"

Vyrobni metoda

Pozor:
PFi obrabéni smérem ke koniku musite vyménit opérnou desticku.

/’ \

j
T.A.\\/_/

Smér fezu k vreteniku

\ L 4
N 7
\

\

AN
/

Smér fezu ke koniku

K dosazeni nejvyssi presnosti profilu a rovnomérného opotrebeni se musi thel sklonu vyménitelné
desticky presné shodovat s thlem stoupani (¢) zavitu.
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Prehled - soustruzni zavitd

I Uyu "1l
T
Nazev SO zavitové vyménné bitové desticky 60° Obj. ¢.
metricky, pIny profil, soustruzeni vnéjsich ploch Strana
TN16 EL 100 M U 9035 L1 2/95 2969 0206
TN16 EL 125 M U 9035 2 2/95 2969 0209
TN16 EL 150 M U 9035 £ 2/95 2969 0212
TN16 EL 175 M U 9035 12 2/95 2969 0215
. TN16 EL 200 M U 9035 £ 2/95 2969 0218
{ O TN16 EL 250 M U 9035 12 2/95 2969 0221
“ TN16 EL 300 M U 9035 £ 2/95 2969 0224
TN16 ER 050 M U 9035 2/95 2969 0300 @
TN16 ER 075 M U 9035 £122/95 2969 0303
2 TN16 ER 100 M U 9035 L2 2/95 2969 0306 (Kr]
%  TNIGER125MU 9035 £02/95 2969 0309 N
B TN16 ER 150 M U 9035 12 2/95 2969 0312
TN16 ER 175 M U 9035 12 2/95 2969 0315
TN16 ER 200 M U 9035 12 2/95 2969 0318
TN16 ER 250 M U 9035 (2 2/95 2969 0321
TN16 ER 300 M U 9035 12 2/95 2969 0324
Nazev 55° WW plny profil, obrabéni vnéjSich ploch Strana Obj. ¢.
TN16 ER 080 W U 9035 (12 2/95 2969 0500
TN16 ER 090 W U 9035 12 2/95 2969 0503
TN16 ER 100 W U 9035 2/95 2969 0506
TN16 ER 110 W U 9035 12 2/95 2969 0509
F=—X\ TN16 ER 120 W U 9035 (2 2/95 2969 0512
& TN16 ER 140 W U 9035 LI22/95 2969 0515
TN16 ER 160 W U 9035 12 2/95 2969 0518
TN16 ER 180 W U 9035 12 2/95 2969 0521
TN16 ER 190 W U 9035 L2 2/95 2969 0524
TN16 ER 200 W U 9035 £ 2/95 2969 0527
TN16 ER 280 W U 9035 L1 2/95 2969 0530
Nazev 60° metricky, plny profil, obrabéni vnitinich ploch Strana Obj. ¢.
TN11 NR 050 M U 9035 £22/97 2969 0900
TN11 NR 075 M U 9035 £ 2/97 2969 0903
TN11 NR 100 M U 9035 £ 2/97 2969 0906
TN11 NL 100 M U 9035 £122/97 2969 0908
TN11 NR 125 M U 9035 £ 2/97 2969 0909
TN11 NL 125 M U 9035 £22/97 2969 0910
TN11 NR 150 M U 9035 £22/97 2969 0912
TN11 NL 150 M U 9035 2 2/97 2969 0913
TN16 NR 050 M U 9035 £ 2/97 2969 0915
TN16 NR 075 M U 9035 £122/97 2969 0918
TN16 NR 100 M U 9035 £122/97 2969 0921
TN16 NL 100 M U 9035 £ 2/97 2969 0922
TN16 NR 125 M U 9035 2/97 2969 0924
TN16 NL 125 M U 9035 £122/97 2969 0925
P . i TN16 NR 150 M U 9035 2 2/97 2969 0927
‘ TN16 NL 150 M U 9035 L2 2/97 2969 0928
TN16 NR 175 M U 9035 £ 2/97 2969 0930
TN16 NL 175 M U 9035 £22/97 2969 0931
TN16 NR 200 M U 9035 £ 2/97 2969 0933
TN16 NL 200 M U 9035 £122/97 2969 0934
TN16 NR 250 M U 9035 £ 2/97 2969 0936
TN16 NR 300 M U 9035 £ 2/97 2969 0939
Nazev 55° WW pliny profil, obrabéni vnitinich ploch Strana Obj. ¢.
TN11 NR 140 W U 9035 £12)2/98 2969 2000
TN11 NR 190 W U 9035 L122/98 2969 2003
TN16 NR 080 W U 9035 £22/98 2969 2006
& TN16 NR 100 W U 9035 £122/98 2969 2012
h-- I TN16 NR 110 W U 9035 L122/98 2969 2015
TN16 NR 140 W U 9035 £22/98 2969 2021
TN16 NR 160 W U 9035 £122/98 2969 2024
TN16 NR 190 W U 9035 £122/98 2969 2027

Odbér mozny jen v celém baleni.
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Soustruzeni zavitd
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Upinaci drzak na soustruZeni vnéjSich zavita

Provedeni: Upinaci drzak na soustruzeni zavit(, v¢. podlozky, thel stoupani 1,5°,
Sroubové upinani.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PouZiti: Vnéjsi zavit — pravy/levy.

e
i
' &
L —— e
- - Obr.: Pravé provedeni
stopky Rozméry Rozmeéry 2969 Obj. ¢.
| L hy
Nazev mm mm mm Provedeni  VBD (vyménna bfitova desticka) €
SER 1212 F16 12x12 80 12 pravé 16ER... 62,60 ...0115
SEL 1212 F16 12x12 80 12 levé 16EL... 62,60 ...0015
SER 1616 H16 16x16 100 16 pravé 16ER... 72,40 ...0117
SEL 1616 H16 16x 16 100 16 levé 16EL... 72,50 ...0017
SER 2020 K16 20x 20 125 20 pravé 16ER... 75,00 ...0100
SEL 2020 K16 20x 20 125 20 levé 16EL... 75,00 ...0000
SER 2525 M16 25x 25 150 25 pravé 16ER... 93,30 ...0105
SEL 2525 M16 25x25 150 25 levé 16EL... 93,30 ...0005
(W287)
Prislusenstvi pro upinaci drzak na soustruzeni zavita pravy/levy
{((({«({({«(@
Bal,. 2969 5850 5886 Obj. &.
Provedeni L € € € Podlozka pro Podlozka pro  Upinaci Sroub pro
Podlozka pro SER PE 16 + 1,5° 10A 15,00 - - ...0121 SER SEL biitové destiéky
Podlozka pro SEL Pl 16 + 1,5° 10A 15,00 - - ..0123

Upinaci $roub pro biitové desticky 10A 4,39 - - ...0122
10A 4,39 ...0124

6hranny upinaci Sroub pro podlozku

Inbus kli¢, 6hran 2,5 x 100 mm 1 - 2,11 - ...0010 Up:;Ta?Ii Sroub pro
Sroubovak pro TORX* T 15 x 80 mm 1 - - 4,92 ...0050 podloziu
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) (Wb43) - — =

Inbus kli¢, 6hran

- 3

Sroubovak pro TORX*
ISO zavitova VBD, vnéjsi, 60° metricky, plny profil
NN
ER-M U 9035 EL-M U 9035 M35 PK25
INOX ocel + litina

ISO nazev materialu mm Rychlost fezu nerez [Vl €
16 ER050 M U 9035 0,50 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0300
16 ER075 M PK25 0,75 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0355
16 ER075 M U 9035 0,75 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0303
16 ER075 M M35 0,75 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0357
16 ER100 M PK25 1,00 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0359
16 ER100 M U 9035 1,00 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0306
16 ER100 M M35 1,00 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0361
16 ER125 M PK25 1,25 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0363
16 ER125 M U 9035 1,25 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0309
16 ER125 M M35 1,25 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0365
16 ER150 M PK25 1,50 Ve m/min 100-150 60-30 90-125 - - - 2A 10,05 ...0367
16 ER150 M U 9035 1,50 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0312
16 ER150 M M35 1,50 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0369
16 ER175 M PK25 1,75 Ve m/min 100-150 60-30 90-125 - - - 2A 10,05 ...0371
16 ER175 MU 9035 1,75 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0315
16 ER175 M M35 1,75 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0373
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)

pokracovani na nasledujici strané
2 /94 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Soustruzeni zavitd
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ISO zavitova VBD, vnéjsi, 60° metricky, plny profil

pokracovani

I1SO nazev materiélu mm Rychlost fezu nerez €

16 ER200 M PK25 2,00 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 10,05 ...0375
16 ER200 MU 9035 2,00 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10 A 15,10 ...0318
16 ER200 M M35 2,00 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0377
16 ER250 M PK25 2,50 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0379
16 ER250 MU 9035 2,50 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0321 @
16 ER250 M M35 2,50 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0381
16 ER300 M PK30 3,00 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0383
16 ER300 MU 9035 3,00 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0324 Ln.
16 ER300 M M35 3,00 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0385 N
16 EL100 M PK25 1,00 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0327
16 EL100 MU 9035 1,00 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0206
16 EL100 M M35 1,00 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0329
16 EL125 M PK25 1,25 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0331
16 EL125 MU 9035 1,25 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0209
16 EL125 M M35 1,25 V¢ m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0333
16 EL150 M PK25 1,50 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0335
16 EL150 MU 9035 1,50 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0212
16 EL150 M M35 1,50 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0337
16 EL175 M PK25 1,756 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0339
16 EL175 MU 9035 1,75 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0215
16 EL175 M M35 1,75 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0341
16 EL200 M PK25 2,00 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0343
16 EL200 MU 9035 2,00 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0218
16 EL200 M M35 2,00 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0345
16 EL250 M PK25 2,50 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0347
16 EL250 MU 9035 2,50 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0221
16 EL250 M M35 2,50 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0349
16 EL300 M PK30 3,00 Ve m/min 100-150 60-90 90-125 - - - 2A 10,05 ...0351
16 EL300 MU 9035 3,00 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0224
16 EL300 M M35 3,00 Ve m/min 85-135 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...0353
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)

Sada zavitovych vyménnych desticek, vnéjsi, 60° metricky, plny profil

Provedeni: Obsah sady: (Obj. &. 2969). A A A A A
ks x stoupanl 2969 Obj. ¢.
ISO nazev Rychlost fezu nerez €

16 ER PK25 Ve m/min 100-150 80-120 90-125 2 x 075 2 x1,0; 91,40 ...0390
2x1,25;2x1,5;
1x1,75;1x2,0
16 EL PK25 Ve m/min 100-150 80-120 90-125 - - - 2x0,75;2x1,0; 91,40 ...0395
2x1,25;2x1,5;
1x1,75;1x2,0
(W288)

ISO zavitova VBD, vnéjsi, 55° WW, plny profil

.2

1SO néazev materialu Rychlost fezu nerez €

16 ER 080 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10 A 15,10 ...0500
16 ER 090 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0503
16 ER 100 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0506
16 ER 110 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0509
16 ER 120 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0512
16 ER 140 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0515
16 ER 160 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0518
16 ER 180 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0521
16 ER 190 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0524
16 ER 200 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...0527
16 ER 280 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...05630
A Odb&r mozny jen v celém baleni. (W288)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /9 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Vyvrtavaci ty¢ na soustruzeni vnitfnich zavitt

Soustruzeni zavitd

||
=]
E—

=

Provedeni: Vyvrtavaci ty¢ na soustruzeni zavitd, v¢. podlozky, ahel stoupani 1,5°, Sroubové upinani.

Dodava se bez vyménné bfitové desticky, bez Sroubovaku.

PouZiti: Vnitrni zavit — pravé/levé provedeni.

Obr.: Pravé provedeni

—
Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
) D min. L Ly h; Vyménna bfitova
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni/vel. desticka €

A1016 SIR K11 10-16 12 125 31 7,0 pravé' 11 NR.. 78,00 ...0860
A1016 SIL K11 10-16 12 125 31 7,0 levé! 11 NL.. 78,20 ...0760
A1216 SIR K11 12-16 15 125 36 7,0 prave' 11 NR.. 83,30 ...0865
A1216 SILK11 12-16 15 125 36 7,0 levé! 11 NL.. 83,30 ...0765
A1216 SIR M16 12-16 16 150 36 7,0 prave' 16 NR... 83,30 ...0870
A1216 SIL M16 12-16 16 150 36 7,0 levé' 16 NL... 83,30 ...0770
SIR 1416 N 16-1 16 22 160 - 75 pravé? 16 NR... 140,00 ...0815
A16 SIRP16 16 19 170 34 7,5 pravé? 16 NR... 93,30 ...0875
A16 SIL P16 16 19 170 34 7,5 levé? 16 NL... 93,30 ...0775
A20 SIR P16 20 24 170 34 9,0 pravé? 16 NR... 102,00 ...0880
A20 SIL P16 20 24 170 34 9,0 levé? 16 NL... 102,00 ...0780
A25 SIR R16 25 29 180 34 11,5 pravé? 16 NR... 127,50 ...0885
A25 SILR16 25 29 180 34 11,5 levé? 16 NL... 127,50 ...0785
SIR 2532 S 16 25-32 36 250 - 12,5 pravé® 16 NR... 202,50 ...0830
SIL 2532 S 16 25-32 36 250 - 12,5 leve? 16 NL... 202,50 ...0730

' Drzék, velikost 1 2 Drzak, velikost 2 3 Drzak, velikost 3 (W287)

Nahradni dil pro vyvrtavaci ty¢ na soustruzeni zavitd, pravé/levé provedeni

Bal,j. 2969 2999 5850 5886 Obyj. ¢.
Provedeni (&) € € € €
Podlozka pro 10A 15,00 - - - ...0123
SIRPI 16 + 1,5°
Podlozka pro 104 15,00 - - - ...0121
SILPE 16 + 1,5°
Upinaci Sroub pro 10A - 3,16 - - ...0050
drzak vel. 1
Upinaci Sroub pro 10A 3,19 - - - ...0850
drzak vel. 2
Upinaci Sroub pro 10A 4,39 - - - ...0122
drzak vel. 3
Upinaci Sroub pro 10A 4,39 - - - ...0124
podlozku vel. 3
Inbus kli¢, 6hran + pro 1 - - 2,11 - ...0010
podlozku vel. 3
Sroubovak pro 1 - - - 4,75 ...0020
TORX* T 7 vel. 1
Sroubovak pro 1 - - - 4,92 ...0050
TORX* T 15vel. 2 + 3
(W281) (w281) (W528) (W543)

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Upozornéni: Dalsi podlozky s jinym thlem stoupani dodavame na vyzadani.

2/96

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

|
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Podlozka pro SIR Upinaci Sroub

pro drzak

(_|(

;

Podlozka pro SIL Upinaci $roub

pro podlozku

Inbus kli¢, 6hran

Sroubovak pro TORX"

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ISO zavitova VBD, vnitini, 60° metricky, plny profil

= 2048

NR-M U 9035  NL-M U 9035 M35 PK25
INOX ocel + litina

ISO néazev materialu Rychlost fezu nerez [~ ] €
11 NR 050 M PK30 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 1112 @
11 NR 050 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0900
11 NR 050 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1115 Lo
11 NR 075 M PK30 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ...1118 L
11 NR 075 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0903 N
11 NR 075 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 1121
11 NR 100 M PK30 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ..1124
11 NR 100 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 126-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0906
11 NR 100 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ..1127
11 NL 100 M PK30 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ...1130
11 NL 100 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0908
11 NL 100 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1133
11NR 125 M PK30 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ...1136
11 NR 125 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0909
11 NR 125 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1139
11 NL 125 M PK30 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ...1142
11 NL 125 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0910
11 NL 125 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1145
11 NR 150 M PK30 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ...1148
11 NR 150 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,80 ...0912
11 NR 150 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1151
11 NL 150 M PK30 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 2A 10,05 ...1154
11 NL 150 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 13,95 ...0913
11 NL 150 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...11567
16 NR 050 M U 9035 Vc m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0915
16 NR 075 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1160
16 NR 075 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0918
16 NR 075 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1163
16 NR 100 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1166
16 NR 100 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 1256-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0921
16 NR 100 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1169
16 NL 100 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 .. 1172
16 NL 100 M U 9035 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0922
16 NL 100 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1175
16 NR 125 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1178
16 NR 125 M U 9035 V¢ m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0924
16 NR 125 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ..1181
16 NL 125 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1184
16 NL 125 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0925
16 NL 125 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1187
16 NR 150 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1190
16 NR 150 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0927
16 NR 150 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1193
16 NL 150 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1196
16 NL 150 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0928
16 NL 150 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1199
16 NR 175 M PK25 V¢ m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1202
16 NR 175 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0930
16 NR 175 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1205
16 NL 175 M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1208
16 NL 175 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0931
16 NL 175 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 1211
16 NR 200 M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1214
16 NR 200 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0933
16 NR 200 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ..1217
16 NL 200 M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1220
16 NL 200 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0934
16 NL 200 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1223
16 NR 250 M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1226
16 NR 250 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0936
16 NR 250 M M35 Vc m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1229
16 NR 300 M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2A 10,05 ...1232
16 NR 300 M U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155  200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...0939
16 NR 300 M M35 Ve m/min - 80-120 - 200-450 25-40 - 2A 10,05 ...1235
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /97

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Soustruzeni zavitd
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Sada ISO zavitovych vyménnych bfitovych desti¢ek, vnitini, 60° metricky, plny profil
Provedeni: Obsah sady: Obj. ¢. 2969.

M ks x stoupéni 2969 Obj. &.
ISO nazev Rychlost rezu nerez mm €
11 IR - M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2x0,5;2x0,75; 92,40 ...1300
2x1,0;2x1,25;
2x15
11IL - M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2x0,5;2x0,75; 92,40 ...1305
2x1,0;2x1,25;
2x1,5
16 IR - M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2x0,75;2x1,0; 92,40 ...1310
2x1,25;2x1,5;
2x1,75
16 IL - M PK25 Ve m/min 100-150 - 90-125 - - - 2x0,75;2x1,0; 92,40 ...1315
2x1,25;2x1,5;
2x1,75
(W288)

ISO zavitova VBD, vnitini, 55° WW, plny profil

NR-W
UNI
Druh obrabéného M Balj 2969  Obj.c.

I1SO nazev materialu Rychlost fezu nerez [ ] €

11 NR 140 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,80 ...2000
11 NR 190 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,80 ...2003
16 NR 080 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...2006
16 NR 100 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...2012
16 NR 110 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 14,30 ...2015
16 NR 140 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...2021
16 NR 160 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...2024
16 NR 190 W U 9035 Ve m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 15,10 ...2027
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)

2 /98 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Prehled — zapich

Zakladni drzak upichovaciho nastroje a zapichovaci niz

Typ Nazev Strana katalogu Obj. é.
GH20/25... Zékladni drzak 2/100 2972 9050 - 2972 9065
GFN-S26/32... Rydlova lista / mecova 2/100 2972 9025 - 2972 9085

25 ©

Upinaci drzak pro vnéjsi a vnitini zapich

Typ Nazev Strana katalogu Obj. &.

GFKR/L... Svéraci drzak 2/103 2969 3970 - 2969 3995
GFIR/L... Svéraci drzak 2/103 2969 4000 - 2969 4200
GFIR/L... Svéraci drzak 2/104 2969 4205 - 2969 4260
GGFR/L... Svéraci drzak 2/104 2969 4130 - 2969 4145

S— |

Zapichovaci desticka

Typ Nazev Strana katalogu Obj. &.
GFN... Upichovaci destic¢ka 2/102 2972 9005 - 2972 9110
a Sitka zapichu 2,2-4,1 mm
LFMX... Upichovaci destic¢ka 2/102 2969 3197 - 2969 3242
i Sitka zpichu 1,60-5,1 mm
2 LCMF 13../13 MO Zapichovaci desticka 2/102 2969 4300 - 2969 4315
Sitka zapichu 3-4 mm
.
= LCMF 16.../16MO Zapichovaci desticka 2/102 2969 4320 - 2969 4330
? Sitka zépichu 3-4 mm

Priklady pouziti

LCMF ﬁ @LCMF
LFMX m LCMX
LCMX
l‘ \—1
LI
LFMX w
LFUX - S .
(LCMF) H ﬁ
(LCMX) LCMF - MP

LCMX - MO

2/99
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Zapichovani

Geometrie utvarece tfisky Obj. ¢.
Nazev zapichovaci a upichovaci

vyménné biitové desticky AL F M R VA R/L-EC WF WM Strana

LFMX 2.00-0.16N F U 9035 - [ ] - - - - - £122/102 2969 3197

LFVIX 2.00-0.16N M U 9035 - - £22/102 2969 3200
LFMX 3.10-0.20N F U 9035 - [ ] - - - - - - £122/102 2969 3203
LFVIX 3.10-0.20N M U 9035 - - [ ] - - - - - 2/102 2969 3206
LFMIX 4.10-0.20N F U 9035 - [ ] - - - - - - £22/102 2969 3209
LFMX 4.10-0.20N M U 9035 - - [ ] - - - - - £122/102 2969 3212
LFMX 5.10-0.20N F U 9035 - [ ] - - - - - - £022/102 2969 3215
LFMX 5.10-0.20N M U 9035 - - [ ] - - - - - £ 2/102 2969 3218
LFMX 3.10-0.20S R M U 9035 - - [ ] - - - - - £122/102 2969 3221
LFVIX 3.10-0.20S L M U 9035 - - [ ] - - - - - L2 2/102 2969 3224
LFMX 4.10-0.20S R M U 9035 - - [ ] - - - - - £ 2/102 2969 3227
LFMX 4.10-0.20S L M U 9035 - - [ ] - - - - - £122/102 2969 3230
LFMX 2.00-0.16S R6 M U 9035 - - [ ] - - - - - £122/102 2969 3233
LFMX 2.00-0.16S L6 M U 9035 - - [ - - - - - £ 2/102 2969 3236
LFMX 2.00-0.16S R12 M U 9035 - - [ ] - - - - - £122/102 2969 3239
LFMX 2.00-0.16S L12 M U 9035 - - [ ] - - - - - L2 2/102 2969 3242
LCMF 130304-F U 9035 - [ ] - - - - - - £ 2/105 2969 4300
LCMF 130404-F U 9035 - [ ] - - - - - - 12 2/105 2969 4305
LCMF 1303MO-MP U 9035 - - [ ] - - - - - L2 2/105 2969 4310
LCMF 1304MO-MP U 9035 - - [ - - - - - £ 2/105 2969 4315
LCMF 160304-F U 9035 - [ ] - - - - - - £ 2/104 2969 4320
LCMF 160404-F U 9035 - [ ] - - - - - - L2 2/104 2969 4325
- LCMF 160408-F U 9035 - [ ] - - - - - - £ 2/104 2969 4330
Odbér mozny jen v celém baleni.
Drzak pro upichovaci planzety
PrO\ftfenl.'Drzak' p'ro uplc':hova(rzl !:)Ianzety, nastavitelny. for @
Pouziti: Uplchovanl a zaplchovanl. professional quality
i m e =) Y
)
- ——
(" L o
Rozméry h Rozméry b Rozméry L 2972 Obj. ¢.
Nazev mm mm mm pro upichovaci hrot €
GH20-26 20 20 86 GFN-S 26.. 131,50 ...9050
GH25-26 25 25 100 GFN-S 26.. 132,00 ...9055
GH20-32 20 20 110 GFN-S 32.. 145,00 ...9060
GH25-32 25 25 110 GFN-S 32.. 145,50 ...9065
(W287)
Upichovaci hrot
Provedeni: Z nastrojové oceli, niklovany.
Vyska noze  Sifka noze Obj. ¢.
Nazev mm mm VBD (vyménna britova desticka)
GFN-S 26 J2.2 26 2,0 GFN/LFMX 2... 84,80 ...9025 = .a_, = e T
GFN-S 26 J3.1 26 3,0 GFN/LFMX 3... 84,80 ...9000 { W W e e e e
GFN-S 26 J4.1 26 4,0 GFN/LFMX 4... 84,80 ...9070 gl g (R -\"'I
GFN-S 32 J2.2 32 2,0 GFN/LFMX 2... 84,80 ...9075
GFN-S 32 J3.1 32 3,0 GFN/LFMX 3... 84,80 ...9080
GFN-S 32 J4.1 32 4,0 GFN/LFMX 4... 84,80 ...9085
(W287)
2 /1 00 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Sada pro upichovani

Zapichovani

Provedeni: Sada s drzakem, nozem a destickami.

for@
professional quality

Velikost 2972 Obj. &.
mm Obsah sady €
26 1 x drzak GH20-26 201,50 ...9126
1 x upichovaci planzeta GFN-S 2603 J3.1
10 x upichovaci desticka GFN3.1 PK30
32 1 x drzak GH25-32 214,50 ...9132 @
1 x upichovaci planzeta GFN-S 3203 J3.1
10 x upichovaci desticka GFN3.1 PK30
(W287) L
-
PrisluSenstvi pro drzak/upichovaci planzety
Bal,. 2972 5850 Obj. ¢.
Provedeni [ € €
Upinaci Sroub pro podlozku vel. 3 5A 4,68 - ...9090 Upinaci $roub
Inbus kli€, 6hran pro upinaci Sroub 5 x 100 mm 1 - 2,30 ...0045
VyraZec pro zapichovaci desticku 54 1,33 - ...9015
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W281) (W528) Inbus klié, 6hran
Vyraze¢
Upichovaci desticka
Provedeni: Ocelové I1SO desticl ro upichovani a zapichovani.
Ky pro up P format
For i professional quality
. Rozmér 2972 Obj. ¢.
Sitka + 0,06 r Celni strany Bal. ms
ISO néazev mm mm K €
GFN 2.2 ALU 2,20 0,16 6° 10A 10,80 ...9095 »
GFN 2.2 PK30 2,20 0,16 6° 10A 6,75 ...9030 "
GFN 2.2 MS35 2,20 0,16 12° 10A 6,75 ...9035 -
GFN 3.1 ALU 3,10 0,16 12° 104 11,25 ...9100 ALU
GFN 3.1 PK30 3,10 0,20 8° 10A 7,05 ...9005
GFN 3.1 MS35 3,10 0,20 8° 104 7,05 ...9010
GFN 4.1 PK30 4,10 0,20 8° 10A 7,55 ...9105
GFN 4.1 MS35 4,10 0,20 8° 10A 7.55 ..9110
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288) PK

ISO néazev Rychlost fezu Posuv nerez

GFN 2.2 ALU Ve m/min - - - 140-630 - - 2972 9095
f mm/ot - - - 0,08-0,17 - -

GFN 2.2 PK30 Ve m/min 95-280 - 90-210 - - - 2972 9030
f mm/ot 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -

GFN 2.2 MS35 Ve m/min 90-180 55-105 - - 15-55 - 2972 9035
f mm/ot 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -

GFN 3.1 ALU Ve m/min - - - 140-630 - - 2972 9100
f mm/ot - - - 0,08-0,17 - -

GFN 3.1 PK30 Ve m/min 95-280 - 90-210 - - - 2972 9005
f mm/ot 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -

GFN 3.1 MS35 Ve m/min 90-180 55-105 - - 15-55 - 2972 9010
f mm/ot 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -

GFN 4.1 PK30 Ve m/min 95-280 - 90-210 - - - 2972 9105
f mm/ot 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -

GFN 4.1 MS35 Ve m/min 90-180 55-105 - - 15-55 - 2972 9110
f mm/ot 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /1 01

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Zapichovani

Upichovaci desticka

e

Provedeni: ISO desticky pro upichovani a zapichovani do oceli, hliniku a INOX.
Nastrojovy systém Self-Grip s dorazem.

; Rozmér 2969 Obj. ¢.
Sitka + ) celni 7e
0,06 b r Uhel  strany Bal,j.
Nazev mm mm mm bfitu K P €

LFMX 2.00-0.16N F U 9035 2,00 1,60 0,16 7° - 10A 7,05 ...3197

LFMX 2.00-0.16N M U 9035 2,00 1,60 0,16 7° - 10A 8,10 ...3200

LFMX 3.10-0.20N F U 9035 3,10 2,60 0,20 7° - 10A 7,05 ...3203

LFMX 3.10-0.20N M U 9035 3,10 2,60 0,20 7° - 10A 8,10 ...3206

LFMX 4.10-0.20N F U 9035 4,10 3,60 0,20 7° - 10A 7,05 ...3209

LFMX 4.10-0.20N M U 9035 4,10 3,60 0,20 7° - 10A 8,10 ...3212

LFMX 5.10-0.20N F U 9035 5,10 4,60 0,20 7° - 10A 8,60 ...3215

LFMX 5.10-0.20N M U 9035 5,10 4,60 0,20 7° - 10A 8,60 ...3218

LFMX 2.00-0.16SR6 M U 9035 2,00 1,60 0,16 - 6° 10A 7,45 ...3233

LFMX 2.00-0.16SL6 M U 9035 2,00 1,60 0,16 - 6° 10A 7,45 ...3236

LFMX 2.00-0.16SR12 M U 9035 2,00 1,60 0,16 - 12° 10A 7,45 ...3239

LFMX 2.00-0.16SL12 M U 9035 2,00 1,60 0,16 - 12° 10A 7,45 ...3242

LFMX 3.10-0.20SR8 M U 9035 3,10 2,60 0,20 - 8° 10A 7,35 ...3221

LFMX 3.10-0.20SL8 M U 9035 3,10 2,60 0,20 - 8° 10A 7.35 ...3224

LFMX 4.10-0.20SR8 M U 9035 4,10 3,60 0,20 - 8° 10A 7,35 ...3227

LFMX 4.10-0.20SL8 M U 9035 4,10 3,60 0,20 - 8° 10A 8,10 ...3230

A Odbé&r mozny jen v celém baleni. (W288)

Druh Obj. ¢.
P, y ----

1SO nazev materialu Posuv nerez &

LFMX 2.00-0.16N F U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 2969 3197
f mm/ot 0,05-0,15 0,05-0,11 0,05-0,15 - 0,05-0,09 0,1-0,2

LFMX 2.00-0.16N M U 9035 Ve m/min 95-180 55-106 90-170 140-630 156-50 156-35 10A 2969 3200
f mmj/ot 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,1 0,1-0,2

LFMX 3.10-0.20N F U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 2969 3203
f mm/ot 0,07-0,17 0,07-0,13 0,07-0,17 - 0,07-0,1 0,1-0,2

LFMX 3.10-0.20N M U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 2969 3206
f mm/ot 0,07-0,2 0,07-0,15 0,07-0,2 0,07-0,2 0,07-0,12 0,1-0,2

LFMX 4.10-0.20N F U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 2969 3209
f mm/ot 0,07-0,22 0,07-0,17 0,07-0,22 - 0,07-0,13 0,1-0,2

LFMX 4.10-0.20N M U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 2969 3212
f mm/ot 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 0,07-0,25  0,07-0,15 0,1-0,2

LFMX 5.10-0.20N F U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 2969 3215
f mm/ot 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 - 0,07-0,15 0,1-0,2

LFMX 5.10-0.20N MU 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 2969 3218
f mm/ot 0,07-0,3 0,07-0,23 0,07-0,3 0,07-0,3 0,07-0,18 0,1-0,2

LFMX 2.00-0.16SR6 M U 9035 Ve m/min - - - - - - 10A 2969 3233
f mm/ot 0,05-0,14 0,05-0,14 0,05-0,14 - - -

LFMX 2.00-0.16SL6 M U 9035 Ve m/min - - - - - - 10A 2969 3236
f mm/ot 0,05-0,14 0,05-0,14 0,05-0,14 - - -

LFMX 2.00-0.16SR12 M U 9035 Ve m/min = - - - = = 10A 2969 3239
f mm/ot 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 - - -

LFMX 2.00-0.16SL12 M U 9035 Ve m/min - - - - - - 10A 2969 3242
f mm/ot 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 - - -

LFMX 3.10-0.20SR8 M U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 2969 3221
f mm/ot 0,07-0,2 0,07-0,15 0,07-0,2 0,07-0,2 0,07-0,12 0,1-0,2

LFMX 3.10-0.20SL8 M U 9035 Ve m/min 95-180 55-106 90-170 140-630 156-50 156-35 10A 2969 3224
f mmj/ot 0,07-0,2 0,07-0.15 0,07-0,2 0,07-0,2 0,07-0,12 0,1-0,2

LFMX 4.10-0.20SR8 M U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 2969 3227
f mm/ot 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,15 0,1-0,2

LFMX 4.10-0.20SL8 M U 9035 Ve m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 2969 3230
f mm/ot 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,25 0,07-0,25  0,07-0,15 0,1-0,2

2/102 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Zapichovani

Soustruznicky drzak GFKR/L

Provedeni: Prizmatické upinani zaru€uje vysokou presnost polohovani. Optimalizované uloZeni desticky
odolava velkym axialnim silam z obou smérd.
Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

PoutZiti: Zapichovaci a upichovaci soustruzeni, soustruzeni drazek, tvarové a volné zapichovani.

A

hy

25 ©

[}
Upichovaci stopka Rozméry Rozméry 2969 Obj. ¢.
plétek @ D max. hxb Iy s Zapichovaci
Nazev mm mm mm mm Provedeni desticka €
GFKR 1616 H02 32 16x16 100 2 pravé LCMF2002.,/MO 112,50 ...3970
GFKL 1616 H02 32 16x16 100 2 levé LCMF2002../MO 112,50 ...3975
GFKR 2020 K02 32 20x 20 125 2 pravé LCMF2002.,/MO 130,50 ...3980
GFKL 2020 K02 32 20x 20 125 2 levé LCMF2002./MO 130,50 ...3985
GFKR 2525 M02 32 25 x 25 150 2 pravé LCMF2002..,MO 138,50 ...3990
GFKL 2525 M02 32 25 x 25 150 2 levé LCMF2002..,MO 138,50 ...3995
GFIR 1616 HO3 18 16x 16 100 3 pravé LCMF1603../MO 112,00 ...4000
GFIL 1616 HO3 18 16 x 16 100 3 levé LCMF1603./MO 112,00 ...4005
GFIR 1616 HO4 24 16x 16 100 4 pravé LCMF1604../MO 112,00 ...4030
GFIL 1616 HO4 24 16x16 100 4 levé LCMF1604./MO 112,00 ...4035
GFIR 2020 K04 24 20x 20 125 4 pravé LCMF1604./MO 129,50 ...4040
GFIL 2020 K04 24 20x 20 125 4 levé LCMF1604./MO 129,50 ...4045
GIFR 2525 M04 24 25 x 25 150 4 pravé LCMF1604./MO 137,00 ...4050
GIFL 2525 M04 24 25 x 25 150 4 levé LCMF1604../MO 137,00 ...4055
GFIR 1616 HO3 40 16x 16 100 3 pravé LCMF1603./MO 84,10 ...4175
GFIL 1616 HO3 40 16x 16 100 3 levé LCMF1603../MO 84,10 ...4180
GFIR 2020 K03 40 20x 20 125 3 pravé LCMF1603./MO 101,50 ...4185
GFIL 2020 K03 40 20x 20 125 3 levé LCMF1603../MO 101,50 ...4190
GIFR 2525 M03 40 25 x 25 150 3 pravée LCMF1603../MO 124,00 ...4195
GIFL 2525 M03 40 25 x 25 150 3 levé LCMF1603./MO 124,00 ...4200

(W287)

PrisluSenstvi pro soustruznicky drzak pro vnéjsi zapichovani

Bal,j. 2969 5838  Obj.¢.
Provedeni [Vl € € o
Upinaci $roub, 6hran pro 10A 1,65 - ...4070 Upinaci $roub
primér stopky 16 mm
Upinaci Sroub, 6hran pro 10A 1,65 - ...4075
priimér stopky 20 mm
Upinaci roub, 6hran pro 10A 1,621 - ...4078
primér stopky 25 mm
Inbusovy kli&, 6hran 5 mm 1 - 051 ...0050 Inbusovy kli¢, 6hran i |
A Odbér mozny jen v celém baleni. (w281) (W530)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /1 03

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Zapichovaci desti¢ky

LCMF-16F LCMF-16MO
Druh at Rychlost fezu 2969 Obj. &.
obrabéného 0,05 Posuv Bal.j.
1SO nazev materialu mm Sitka zépichu &%) €
) LCMF 160304 F U 9035 3,00 Ve m/min 130-250 75-150 120-235 10A 17,00 ...4320
3 f mm/ot 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
N 3mm 0,3-3 0,3-2,3 0,3-3 - - -
LCMF 1603MO MP U 9035 3,00 Ve m/min 130-250 75-150 120-235 - - - 10A 17,00 ...4323
f mm/ot 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
3 mm 0,3-3 0,3-2,3 0,3-3 - - -
LCMF 160404 F U 9035 4,00 Ve m/min 110-220 65-120 100-190 - - - 10A 17,40 ...4325
fmm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
4 mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
LCMF 160404MO MP U 9035 4,00 Ve m/min 130-240 75-140 120-225 - - - 10A 17,40 ...4330
fmm/ot 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
4 mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 - - -
LCMF 200202 F U 9035 2,00 Ve m/min 80-130 - 125-205 - - - 104 17,950  ...4335
fmm/ot 0,08-0,2 - 0,08-0,2 - - -
2 mm 0,2-1,5 - 0,2-2 - - -
LCMF 2002MO MP U 9035 2,00 Ve m/min 105-185 - 170-295 - - - 10A 18,000 ...4340
fmm/ot 0,08-0.4 - 0,08-04 - - -
2 mm 0,2-1 - 0,2-1 - - -
A Odbér mozny jen v celém baleni. (W288)

Vyvrtavaci ty¢ pro vnitini zapichovani s vnitinim chlazenim

Optimalizované ulozeni desticky odolava velkym axialnim silam z obou smérd.

Provedeni: Prizmatické upinani zarucuje vysokou presnost polohovani. EZE
0
Dodavame bez vyménnych bfitovych desti¢ek a Sroubovaku.

PoutZiti: Zapichovaci a upichovaci soustruzeni, soustruzeni drézek, tvarové
a volné zapichovani.

U@f - = |- pa—
—— I ¢ —
5 B 4 — .

Obr.: Pravé provedeni

Dmax
tmax

stopky Rozméry Rozméry Rozméry Upichovaci 2969 Obj. ¢.
| | b l; s plétek @ D max. Zapichovaci
Nazev mm mm mm mm mm Provedeni desticka €
A20 N GFI 20x 20 20 100 3 24 pravé LCMF 1604../MO 159,50 ...4235
A20 N GFI 20x 20 20 100 3 24 levé LCMF 1604./MO 159,50 ...4240
A25 N GFl 25 x 25 25 125 3 24 pravé LCMF 1604../MO 164,00 ...4245
A25 N GFI 25 x 25 25 125 3 24 levé LCMF 1604../MO 164,00 ...4250
A32 R GFl 32x32 32 150 3 24 pravé LCMF 1604../MO 226,50 ...4255
A32 R GFI 32x32 32 150 3 24 levé LCMF 1604./MO 226,50 ...4260
(W287)
2 /1 04 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vyvrtavaci ty€ pro vnitini zapichovani

Provedeni: Prizmatické upinani zaruCuje vysokou presnost polohovani.
Optimalizované uloZeni desticky odolava velkym axialnim silam z obou smér.

Dodavame bez vyménnych bfitovych desticek a Sroubovaku.

Pouziti: Zapichovaci a upichovaci soustruzeni, soustruzeni drazek, tvarové a volné zapichovani.

-

“I@f — h”:I

Drmax
=
eyl

tmax

d h hy b Iy
Nazev mm mm mm mm mm
A25S-GGFR 0413 25 23 11,5 24,0 250
A25S-GGFL 0413 25 23 11,5 24,0 250
A32T-GGHR 0413 32 30 15,0 31,0 300
A32T-GGHL 0413 32 30 15,0 31,0 300

l2
mm
40
40
50
50

S
m

3

INFNFNEN

trax & Dinine
mm mm
7,5 25
75 25
10,5 32
10,5 32

PrisluSenstvi pro soustruznicky drzak pro vnitini zapichovani

A=

NS
+

Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry Rozméry rozméry Rozméry

 ——

Obr.: Pravé provedeni

Bal,j.

Provedeni 8%

Sroub TORX* Z D 16-32 mm 10A
Sroubovak pro TORX® T 15 x 80 mm 1

A Odprodej mozny jen jako kompletni jednotka baleni.

Zapichovaci destic¢ky

2969
€
5,35

(W281)

5886
€

4,92
(W543)

2969 Obj. ¢.
VBD (vyménna Bal,j.
Provedeni  bfitova desticka) [ €
pravé LCMF 1304.... 10 233,50 ...4130
levé LCMF 1304.... 10 233,50 ...4135
pravé LCMF 1304.... 10 286,50 ...4140
levé LCMF 1304.... 10 286,50 ...4145
(W287)
Obj. &. -
Sroub TORX®
...4170
...0050 -_—

3

Sroubovak pro TORX®

LCMF-13F

Druh at Rychlost fezu
obrabéného 0,05 Posuv
SO nazev materialu mm  hloubka zépichu
LCMF 130304 F U 9035 3,00 Ve m/min 110-250
f mm/ot 0,05-0,25
ap/mm 0,3-3
LCMF 1303MO MP U 9035 3,00 Ve m/min 160-325
f mm/ot 0,05-0,3
ap/mm 0,5-1,5
LCMF 130404 F U 9035 4,00 Ve m/min 110-235
f mm/ot 0,05-0,25
ap/mm 0,5-3
LCMF 1304MO MP U 9035 4,00 Ve m/min 145-325
f mm/ot 0,05-0,35
ap/mm 0,5-2

A Odbér mozny jen v celém baleni.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

M
nerez
65-150
0,05-0,19
0,3-2,3
95-195
0,0500,23
0,5-1,1
65-140
0,05-0,19
0,5-2,3
85-195
0,05-0,26
0,5-1,6

LCMF-13MO
2969 Obj. ¢
Bal.j.
&%) €
100-235 10A 17,00 ...4300
0,05-0,25 - - -
0,3-3 = = =
150-305 - - - 10A 17,70 ...4310
0,05-0,3 - - _
0,5-1,5 - - -
100-220 - - - 10A 17,40 ...4305
0,05-0,25 - - -
0,5-3 = = =
135-305 - - - 10A 17,70 ...4315
0,05-0,35 - - -
0,5-2 - - -
(W288)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

2/105

dodatecné prepravni naklady.
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Radlovaci nastroje

R R

Radlovani frézovanim « Kratka doba radlovani diky vy$si rychlosti fezu
« Radlovat Ize témér vSechny materidly, vCetné Sedé litiny a plastu.
« Nejvyssi stupen presnosti a kvality povrchu, mimoradné vhodné dokoncovani « Zadna, popf. minimalni zména vnéjsiho priméru radlovaného dilce
viditelnych ploch. * Mirné zhutnéni povrchu

« Radlovani dilct s tenkou sténou lze provést bez jejich deformace.

Radlovaci frézovaci nastroj C601 (bez kolecka)

Provedeni: Drzék ze zuslechténé oceli. Pro velmi stisnéné konstrukéni prostory pfi maximalni stabilité.
Pro nejmensi rozméry radlovaného dilce. Vysoka stabilita v misté fezu. Dodava se bez radlovaciho frézovaciho
kolecka.

Pouziti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). MoZnost pouziti na podélné radlovani. Kromé toho
Ize nastroj pouzit na radlovani dilci podle DIN 82: RBR 30° a RBR 45°. Snadné nastaveni hlavy nastroje.
Jednoducha manipulace.

Radlovaci koleéka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim posuvem dilce
RBR 45° a malé soustruhy - CNC a klasické - horni hrana stopky je
RAA integrovana v drzaku nastroje.

@ pracovniho pozadovana 2929 Obj. ¢.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C601-10R 1,5-12 10x10 88 89x25x4 340,00 ...0001
C601-12R 1,5-12 12x12 88 89x25x4 340,00 ...0003
(W271)

Radlovaci frézovaci nastroj C602 (bez kolecka)

|
2.6 ©

Provedeni: Drzék ze zuslechténé oceli. Vysoka stabilita v misté rezu. Snadné nastaveni hlavy néstroje.
Snadné nastaveni najemno radlovaciho drzaku. Dodava se bez radlovaciho frézovaciho kolecka.

Pouziti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). Pro velmi stisnéné konstrukéni prostory pfi maximalni
stabilité. Pro nejmensi rozméry radlovaného dilce.

Moznost pouziti na podélné radlovani. Kromé toho lze nastroj pouzit na radlovani dilcti podle DIN 82:
RGE 30° a RGE 45°.

Radlovaci koleéka: RGE 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim posuvem dilce
RGE 45° a malé soustruhy - CNC a klasické - horni hrana stopky je
integrovana v drzaku nastroje.

@ pracovniho pozadovana 2929 Obj. &.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C602-10R 1,5-12 10x 10 76,6 89x25x4 769,50 ...0005
C602-10R 1,5-12 12x12 76,6 89x25x4 769,50 ...0007
(W271)

Radlovaci frézovaci nastroj C611 (bez kolecka)

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Maximalni stabilita télesa drzéaku diky bezvilovému upnuti plochami.
Adaptovatelna, patentovana chladici jednotka Quick. Rybinové rozhrani. Extrémné stabilni upevnéni/upnuti
drzéku radlovaciho nastroje. Snadné nastaveni hlavy pomoci znaceni na stopce a na hlavé. Dodava se bez
radlovaciho frézovaciho kolecka.

PouZiti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). Snadné nastaveni hlavy pomoci znaceni na stopce a
na hlavé. Pfesné a dostate¢né davkovani maziva zajist'uje pfislusna tryska. ZlepSovani tvaru ryh béhem
radlovaciho procesu. ProdlouZeni Zivotnosti radlovacich kolecek.

Hlavu a stopku Ize libovolné vymériovat diky kompatibilnimu rozhrani. PouZiti pfed a za stfedem
soustruzeného dilce. Flexibilni provedeni stopky = prava a levé verze.

Adaptér stopky 10 x 16; 12 x 16; 16 x 16; 20 x 25; 25 x 25.

Radlovaci kole6ka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim posuvem dilce
RBL 30° a malé soustruhy - CNC a klasické - horni hrana stopky je
RBR 45° integrovana v drzaku nastroje. Video
RBL 45°
RAA
@ pracovniho pozadovana 2929 Obj. &.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C611-10M 3- 50 10x16 80.4 145x3x5 608,50 ...0009
C611-12M 3- 50 12x16 80,4 145x3x5 608,50 ...0011
C611-16M 3- 50 16x16 80,4 145x3x5 608,50 ...0013
C611-20M 5-250 20x 25 92,5 215x5x8 704,50 ...0015
C611-25M 5-250 25 x 25 92,5 21,5x5x8 704,50 ...0017
(W271)
| Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 1 09

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Radlovaci nastroje
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Radlovaci frézovaci nastroj C612 (bez kolecka) INEW|
Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Maximalni stabilita télesa drzaku diky bezvilovému upnuti plochami.
Adaptovatelnd, patentovana chladici jednotka Quick. Rybinové rozhrani. Extrémné stabilni upevnéni/upnuti CNC m
drzaku radlovaciho nastroje. Snadné nastaveni hlavy pomoci znaceni na stopce a na hlavé. Synchronizovana

radlovaci jednotka v drzaku nastroje. Dodava se bez radlovaciho frézovaciho kolecka.

Pouziti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). Snadné nastaveni hlavy pomoci znaceni na stopce a
na hlavé. Presné a dostateéné davkovani maziva zajist'uje prislusna tryska. ZlepSovani tvaru ryh béhem
radlovaciho procesu. Prodlouzeni Zivotnosti radlovacich kolecek.

Hlavu a stopku Ize libovolné vymeériovat diky kompatibilnimu rozhrani. Pouziti pred a za stfedem

soustruzeného dilce. Flexibilni provedeni stopky = prava a leva verze
Adaptér stopky 10 x 16; 12 x 16; 16 x 16; 20x25; 25x25.
Radlovaci koleéka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim
w RBL 30° posuvem dilce a malé soustruhy - CNC a klasické -
- RBR 45° horni hrana stopky je integrovana v drzaku nastroje.
N RBL 45°
RAA

@ pracovniho pozadovana 2929 Obj. &.
rozmezi Stopka Délka stopky  radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
C612-10M 3- 50 10x16 80,3 145x3x5 963,50 ...0019
C612-12M 3- 50 12x16 80,3 145x3x5 963,50 ...0021
C612-16M 3- 50 16x16 80,3 145x3x5 963,50 ...0023
C612-20M 5-250 20x 25 110,3 215x5x8 118500  ...0025
C612-25M 5-250 25 x 25 110,3 215x5x8 118500  ...0027
(W271)
Radlovaci frézovaci nastroj C693 (bez frézovaciho koleéka a stopky). INEW|

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzaki radlovacich kolecek.
Vysoka stabilita ve vyrobnim procesu. CNC m

PouZiti: Zlepsena korektura jednotlivych zasekl zubil a vytvareni spirdlovych ryh. Lze docilit prodlouzeni
Zivotnosti radlovacich kolecek. Aplikace kazdého dokonéovaciho procesu radlovanim diky prenastaveni Celisti
drzaka radlovacich kolecek. Pro nejvice stisnéné konstrukéni prostory diky kompaktnimu provedeni.

Radlovaci koleéka: RGE 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim posuvem
RGE 45° dilce a malé soustruhy - CNC a klasické.

Upozornéni: Upnuti stopky (Obj. ¢. 2938) L2 2/115.

pozadovana radlovaci 2929 Obj. ¢.
@ pracovniho rozmezi max. @ néstroje koletka
Model mm mm mm €
C693 3,5-20 75 145x3x5 1340,00  ...0029
(W271)

Sada radlovacich nastrojt

2929 Obj. ¢.
Obsah sady Model €

1 radlovaci nastroj C611 SADA 10/12/16 1433,00 ...0031

1 radlovaci nastroj C612

1 radlovaci nastroj C611 SADA 20/25 1684,00 ...0033

1 radlovaci nastroj C612
PfisluSenstvi a nahradni dily dodavame na vyzadani. (W271)
2 /1 10 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Radlovaci kolec¢ko

Radlovaci nastroje

Provedeni: Slinuty kov. Rovna strana, otvor a zuby jsou brousené.

Pouziti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni).

DIN
o o

2929 Typ AA osové rovnobézné (pfimé).
2930 Tvar BL Spirdla levotociva (15°). @
2931 Tvar BL Spirala levotociva (30°). N-
2932 Tvar BR spirdla, pravotociva (15°).
2933 Tvar BR spiréla, pravotociva (30°).
2929 2930 2931 2932 2933
@ radlovaciho } 2929 2930 2931 2932 2933 Obj. &.
kole¢ka Sirka Otvor Déleni AA BL 15° BL 30° BR 15° BR 30°
mm mm mm mm € € € € €
8.9 2,5 4 0,3 16,50 - 16,50 - 16,50 ...8903
8.9 2,5 4 04 16,50 16,50 16,50 16,50 16,50 ...8904
89 2,5 4 0,5 16,50 16,50 16,50 16,50 16,50 ...8905
8.9 2,5 4 0,6 16,560 16,50 16,50 16,50 16,50 ...8906
8.9 2,5 4 0.8 16,50 16,50 16,50 16,50 16,50 ...8908
8.9 2,5 4 1 16,50 16,50 16,50 16,50 16,50 ...8910
14,5 3 5 04 19,80 - 19,80 - 19,80 ...1504
14,5 3 5 0,5 19,80 19,80 19,80 19,80 19,80 ...1505
14,5 3 5 0,6 19,80 19,80 19,80 19,80 19,80 ...1506
14,5 3 5 0,8 19,80 19,80 19,80 19,80 19,80 ...1508
14,5 3 5 1 19,80 19,80 19,80 19,80 19,80 ...1510
14,5 3 5 1,2 19,80 19,80 - 19,80 - ...1512
21 5 8 0,5 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2205
21 5 8 0,6 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2206
21 5 8 0.8 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2208
21 5 8 1 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2210
21 5 8 1.2 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ..2212
21 5 8 1.5 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2215
21 5 8 1,6 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2216
21 5 8 2 24,30 24,30 24,30 24,30 24,30 ...2220
(W271) (W271) (W271) (W271) (W271)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /1 1 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Radlovaci nastroje
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Radlovani tvarenim

« Obrabéni dilct tvarenim za studena, diky tomu dochazi k zhusténi « Lze radlovat vSechny profily dle DIN 82
povrchu dilce. « Lze radlovat na kazdém misté dilce
« Lze radlovat az k nakruzku dilce

Radlovaci tvareci nastroj F711 (bez radlovaciho koleéka) INEW|
Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Vyhodou je systém ze dvou radlovacich koleé¢ek pro maximalni

flexibilitu. Neménna stanovena vyska hrotl. Vysoka stabilita, protoze dilec je z jednoho kusu. Nepatrna délka CNC m
precnélki, protoZe bez fezného mista. Dodavame bez radlovaciho kolecka.

PouZiti: K radlovani tvafenim. Lze radlovat vS§echny profily. Lze nastavit axialni soubéznost. Neni nutné
prenastaveni na jiny nastroj.

Radlovaci kolecka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s
RBL 30° axialnim posuvem dilce a malé soustruhy -
RBR 45° CNC a klasicke.
RBL 45°
RGE 30°
RGE 45°
RAA
@ pracovniho pozadovana 2934 Obj. ¢.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F711-10R 2,6- 24 10x 10 80 10x4x4 246,50 ...0001
F711-12R 2,5- 24 12x12 80 10x4x4 246,50 ...0003
F711-20U 7 -120 20x 20 80 20x8x6 298,50 ...0007
F711-25U 7 -120 25 x 25 80 20x8x6 298,50 ...0009
(W271)
Radlovaci tvareci nastroj F712 (bez radlovaciho koleéka) INEW|

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Vyhodou je systém ze dvou radlovacich koleé¢ek pro maximalni
flexibilitu. Neménna stanovena vyska hrotl. Nepatrna délka precnélkd, protoze bez fezného mista. CNC m
Dodavame bez radlovaciho kolecka.

PoufZiti: K radlovani tvarenim. Lze radlovat véechny profily. Lze nastavit axialni soubéznost. Obrabéni az k
nakruzku.

Radlovaci koleéka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s
RBL 30° axialnim posuvem dilce a malé soustruhy -
RBR 45° CNC a klasicke.
RBL 45°
RGE 30°
RGE 45°
RAA
@ pracovniho pozadovana 2934 Obj. &.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F712-10R 3,5- 50 10x 16 80,6 15 x 6 x 6A11 329,50 ...0011
F712-12R 3,5- 50 12x16 80,6 15 x 6 x 6A11 329,50 ...0013
F712-20U 7 -120 20x 20 78 20x 8 x 6A13 391,50 ...0015
F712-25U 7 -120 25 x 20 78 20 x 8 x 6A13 391,50 ...0017
(W271)
Radlovaci tvareci nastroj F751 (bez radlovaciho koleéka) INEW|

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Neménna stanovena vyska hrotl. Jedinecny nastrojovy systém.
Dodavame bez radlovaciho kolecka. CNC m

Pouziti: K radlovani tvarenim. Vysoka procesni stabilita diky tangencialnimu obrébéni. Neni nutné dvojité
pracovni osazeni v dokonéovaci jednotce. Jednoducha manipulace. Minimalni zatéz stroje a komponent.

Radlovaci koleéka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s
RBL 30° axialnim posuvem dilce a malé soustruhy -
RBR 45° CNC a klasicke.
RBL 45°
RGE 30°
RGE 45°
RAA

@ pracovniho pozadovana 2934 Obj. ¢.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F751-12R 5-20/0-15 12x20 75 10x4x4/15 x4 x4 482,00 ...0019
(W271)
2 /1 12 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Radlovaci tvareci nastroj F761 (bez radlovaciho koleéka) INEW|

Provedeni: Drzék ze zuslechténé oceli. Doddvame bez radlovaciho kolecka.
Pouziti: K radlovani tvafenim. Vysoka procesni stabilita diky tangencialnimu obrabéni. CNC m

Jednoducha manipulace. Minimalni zatéz stroje a komponent.

Radlovaci kolecka:  RBR 30° Typ stroje: CNC a klasické automatické
RBL 30° soustruhy.
RBR 45°
RBL 45°
RGE 30°
RGE 45°
RAA
@ pracovniho pozadovana 2934 Obj. ¢.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
F761-20R 10-45 20x 20 70 20x8x6/25x8x6 1074,00 ...0021
F761-25R 10-45 25x 25 70 20x8x6/25x8x6 1074,00 ...0023
(W271)
Radlovaci tvareci nastroj F791 (bez radlovaciho koleéka a stopky) INEW|

Provedeni: Drzék ze zuslechténé oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzéki radlovacich kolecek. Vysoka
stabilita ve vyrobnim procesu. Pro nejvice stisnéné konstrukéni prostory diky kompaktnimu provedeni. CNC m
Pouziti: ZlepSena korektura jednotlivych zaseki zub( a vytvéareni spiralovych ryh. Lze docilit prodlouzeni

zivotnosti radlovacich kolecek. Aplikace kazdého dokonéovaciho procesu radlovanim diky prenastaveni Celisti
drzaka radlovacich kolecek. Redukce obrabécich sil tfibodovym obrabéni. Zadné vyboceni dilce neni mozné.

Radlovaci kole¢ka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim
RBL 30° posuvem dilce a malé soustruhy - CNC a klasické.
RBR 45°
RBL 45° Upozornéni: Upnuti stopky
RGE 30° (Obj. ¢. 2938) £ 2/115.
RGE 45°
RAA

@ pracovniho pozadovana 2934 Obj. ¢.
rozmezi max. @ nastroje radlovaci kolecka
Model mm mm mm €
F791 1,8-20/2,6-20 75 10x4x4/15x4x4 1573,00 ...0025
(W271)
Radlovaci tvareci nastroj F792 (bez radlovaciho kolec¢ka a stopky) INEW|

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Variabilni nastaveni jednotlivych drzaki radlovacich kolecek. Vysoka

stabilita ve vyrobnim procesu. Pro nejvice stisnéné konstrukéni prostory diky kompaktnimu provedeni. CNC m
Pouziti: ZlepSena korektura jednotlivych zasekl zubl a vytvareni spirdlovych ryh. Lze docilit prodlouzeni

zivotnosti radlovacich kolecek. Aplikace kazdého dokoncovaciho procesu radlovanim diky prenastaveni celisti

drzaka radlovacich kolecek. Redukce obrabécich sil tfibodovym obrabéni. Zadné vyboceni dilce neni mozné.

Lze rédlovat az k nakruzku dilce.

Radlovaci koleéka: RBR 30° Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim
RBL 30° posuvem dilce a malé soustruhy - CNC a klasické.
RBR 45°
RBL 45° Upozornéni: Upnuti stopky
RGE 30° (Obj. €. 2938) L2 2/115.
RGE 45°
RAA

@ pracovniho pozadovana 2934 Obj. ¢&.
rozmezi max. @ nastroje radlovaci kolecka
Model mm mm mm €
F792 2,6-20 75 15 x 6 x 6A11 1622,00 ...0027
(W271)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2/113

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Radlovaci nastroje

Radlovaci kolecko
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Provedeni: Slinuty kov, DIN 403 a s fazetkou. Frézované zuby.

Pouziti: Na tvareci radlovani (beztriskové tvareni).

PM

DIN
403

2934 Typ AA osové rovnobézné (primé).

2935 Tvar BL Spirala levotociva (30°).

2936 Tvar BL Spiréla levotoéiva (45°).

2937 Tvar BR spirala, pravotociva (30°).

2938 Tvar BR spirdla, pravotociva (45°).

2934 2935 2936 2937 2938
@ radlovaciho 2934 2935 2936 2937 2938 Obj. &.
koletka Sitka Otvor Déleni AA BL 30° BL 45° BR 30° BR 45°

mm mm mm mm € € € € €
10 4 4 0,3 26,50 26,50 - 26,50 - ...1003
10 4 4 0,4 26,50 26,50 - 26,50 - ...1004
10 4 4 0,5 26,50 26,50 26,50 26,50 26,50 ...1005
10 4 4 0,6 26,50 26,50 26,50 26,50 26,50 ...1006
10 4 4 0,8 26,50 26,50 26,50 26,50 26,50 ...1008
10 4 4 1 26,50 26,50 26,50 26,50 26,50 ...1010
15 4 4 0,3 29,60 - - - - ...1503
15 4 4 0,4 29,60 - - - - ...1504
15 4 4 0,5 29,60 29,60 - 29,60 - ...1505
15 4 4 0,6 29,60 29,60 - 29,60 - ...1506
15 4 4 0,8 29,60 29,60 - 29,60 - ...1508
15 4 4 1 29,60 29,60 - 29,60 - ...1510
15 6 6 0,3 - - 37,80* - 37,80* ...1503
15 6 6 0,3 37,80 37,80 - 37,80 - ...1513
15 6 6 0,4 - - 3780 - 3780 ...1504
15 6 6 04 37,80 37,80 - 37,80 - ...1514
15 6 6 0,5 - - 37,80 - 37,80 ...1505
15 6 6 05 37.80* 37.80* - 37.80* - ...1515
15 6 6 0,6 - - 37,80* - 3780* ...1506
15 6 6 0,6 37.80" 37.80" - 37.80" - ...1516
15 6 6 0,8 - - 37,80* - 37,80* ...1508
15 6 6 0,8 37.80* 37.80* - 3780 - ...1518
15 6 6 1 - - 37.80* - 37.80* ...1510
15 6 6 1 37,80 * 37,80 * - 37,80 - ...1520
20 8 6 0,3 32,20 - - - - ...2003
20 8 6 04 32,20 - - - - ...2004
20 8 6 0,5 32,20 32,20 - 32,20 - ...2005
20 8 6 0,6 43,30 - - - - ...2035
20 8 6 0,6 32,20 32,20 32,20 32,20 32,20 ...2006
20 8 6 0,6 43,30 * - - - - ...2036
20 8 6 0.8 32,20 32,20 32,20 32,20 32,20 ...2008
20 8 6 0,8 43,30 - - - - ...2038
20 8 6 1 32,20 32,20 32,20 32,20 32,20 ...2010
20 8 6 1 43,30 - - - - ...2040
20 8 6 1.2 32,20 32,20 32,20 32,20 32,20 ...2012
20 8 6 1,2 43,30 * - - - - ...2042
20 8 6 1,5 32,20 32,20 32,20 32,20 32,20 ...2015
20 8 6 1,5 43,30 - - - - ...2045
20 8 6 2 32,20 - 32,20 - 32,20 ...2020
25 8 6 0,6 39,90 - - - - ...2505
25 8 6 0,6 39,90 - - - - ...2506
25 8 6 0,8 39,90 - - - - ...2508
25 8 6 1 39,90 - - - - ...2510
25 8 6 1,2 39,90 - - - - ...2512
25 8 6 1,5 39,90 - - - - ...2515

* Odsazeny otvor. (W270) (W270) (W270) (W270) (W270)

2/114

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Radlovaci nastroje
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Baleni nahradnich $roubka NEW|
2938  Obj.é.
pro radlovaci kole¢ko €
89x25x4 66,50 ...4401
145x3x5 76,50 ...4403
215x5x8 74,80 ...4405
15 x 6 x 6A11 85,70 ...4439
20 x 8 x 6A13 79,10 ...8441
(W271)

2.6 ©

Balicek s nahradnimi ¢elistmi

NEW

NG
2938 Obj. ¢.
Nastroj €
F791 743,50 ...4407
F792 793,00 ...4409
C693 633,50 ...4411
(W271)

Adaptér pro radlovaci nastroj

DD e
pro stopku 2938 Obj. ¢.

mm Nastroj €
16x 16 C612 56,10 ...4413
12x12 C612 56,10 ...4415
10x 10 C612 56,10 ...4417
16x 16 C611 56,10 ...4419
12x12 C611 56,10 ...4421
10x 10 C611 56,10 ...4423
(W271)

Tryska na chladivo

2938 Obj. &.
pro radlovaci kolecko €
145x3x5 124,00 ...4425
215x5x8 129,50 ...4427
(W271)
Stopka pro C693/F791/F792
oNC
@ stopky @ otvoru Délka 2938 Obj. &.
mm mm mm €
15 9 50 215,00 ...4429
20 10 50 215,00 ...4431
25 10 50 215,00 ...4433
(W271)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 1 1 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Osovy cep
2938  Obj.c.
Nastroj €
F711 12,20 ...4435
F761 12,60 ...4437
F751 12,60 ...4443
F791 22,40 ...4445
851 2,40 ...4447
830 1,20 ...4449
861 2,40 ...4451
(W271)

Radlovaci nastroj (bez radlovaciho kolecka)

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Dodéava se bez radlovaciho frézovaciho kolecka.

Pouziti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni).

Moznost pouziti na podélné radlovani. Kromé toho Ize néstroj pouzit na radlovani dilct

podle DIN 82: RGE 30° a RGE 45°.

Radlovaci kolecka: RGE 30°: 2 x AA

RGE 45° 1 x BL 15°/1 x BR 15°

Typ stroje: Automatické soustruhy

s axidlnim posuvem dilce a malé soustruhy

- CNC a klasické - horni hrana stopky je

integrovana v drzaku nastroje.

CNC

v

pozadovana radlovaci 2952 Obj. ¢.
@ pracovniho rozmezi Stopka Délka stopky kolecka
Model mm mm mm mm €
951-12 R 100306 2-15 12x12 98,5 10x3x6 376,00 ...0151
(W270)
Radlovaci nastroj (bez radlovaciho kolecka)
Provedeni: Drzék ze zuslechténé oceli. Dodéva se bez radlovaciho frézovaciho kolecka.
Pouziti: Na radlovaci frézovani (tfiskové obrabéni). CNC
Moznost pouziti na podélné radlovani. Nastroj Ize pouzit na radlovani dilc podle DIN 82: RAA, RBL, RBR. ’

K nastaveni uhlu britu slouzi zavitové koliky na stopce.
Radlovaci kolecka: RAA

— 1 x BR 30° (pfi pouziti vpravo)
— 1 x BL 30° (pfi pouZiti vlevo)
RBL — 1 x AA (pfi poutZiti vlevo)

RBR — 1 x AA (pfi poutZiti vpravo)

vyska hrotu.

Typ stroje: Soustruhy a automatické soustruhy -
CNC a klasické - horni hrana stopky =

@ pracovniho pozadovana 2952 Obj. ¢.
rozmezi Stopka Délka stopky radlovaci kolecka
Model mm mm mm mm €
931-20 R 250608 A1 10-300 20x 25 129 25x6x8 294,00 ...0200
(W270)

2/116

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Radlovaci frézovaci kolecka

Radlovaci nastroje
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Provedeni: Slinuty kov, DIN 403. Frézované zuby.

DIN Zeus
Pousiti: Na radlovaci frézovéni (tfiskové obrabéni). PM 403 Eco
¢
2964 Typ AA osové rovnobézné (pfimé).
2967 Tvar BL Spirala levotociva (15°).
2961 Tvar BL Spirdla levotociva (30°). @
2965 Tvar BR spiréla, pravotociva (15°). m.
2960 Tvar BR spiréla, pravotociva (30°).
2964 2967 2961 2965 2960 Obj. ¢.
@ radlovaciho kolecka Sitka Otvor Déleni AA BL 15° BL 30° BR 15° BR 30°
mm mm mm mm € € € € €
10 3 6 0,6 24,20 24,20 - 24,20 - ...0089
10 3 6 0.8 24,20 24,20 - 24,20 - ...0092
10 3 6 1.0 24,20 24,20 - 24,20 - ...0095
10 3 6 1.2 24,20 24,20 - 24,20 - ...0098
25 6 8 0,6 37,30 - 37,30 - 37,30 ...0151
25 6 8 0,8 37,30 - 37,30 - 37,30 ...0154
25 6 8 1.0 37,30 - 37,30 - 37,30 ...0157
25 6 8 1.2 37,30 - 37,30 - 37,30 ...0160
25 6 8 1.5 37,30 - 37,30 - 37,30 ...0163
(W270) (W270) (W270) (W270) (W270)
Sada radlovacich nastroju
Provedeni: Dodava se ve stabilni plastové kazeté.
Mimoradné vyhodna cena diky obsahu sady.
4
2959 Obj. ¢.
Obsah sady Model €
1 radlovaci nastroj (Obj. €. 2935 0100) 800-20 306,00 ...0082
1 radlovaci nastroj (Obj. €. 2936 0105)
radlovaci koleka 20 x 8 x 6, 2 x tvar AA, rozte¢ 0,8/1,0 mm
radlovaci kolecka 20 x 8 x 6, 1 x tvar BL 30°, rozte¢ 0,8/1,0/1,2 mm
radlovaci kolecka 20 x 8 x 6, 1 x tvar BR 30°, rozte¢ 0,8/1,0/1,2 mm
3 nahradni osové ¢epy
1 ndvod na radlovani
(W270)
Prislusenstvi a nahradni dily dodavéme na vyzadani.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 1 1 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Radlovaci nastroj (bez radlovaciho kolecka)

Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Dodava se bez radlovaciho kolecka.

Pouziti: Na tvareci radlovani (beztfiskové tvareni).

Radialnim radlovanim lze radlovat vSechny vzory/profily. Podélnym radlovanim lze zhotovit profily RAA,
RBL a RBR.

Radlovaci kolecka:  Pro v§echny formy radlovani.

ECO

Typ stroje: Soustruhy / automatické soustruhy - klasické - musi se nastavit vyska hrotu.
. pozadované radlovaci 2935 Obj. ¢.
@ pracovniho rozmezi Stopka Délka stopky Sitka hlavy kolecka
Model mm mm mm mm mm €
830-16 U 250 806 15-200 16x 16 130,5 18 20x8x6 23,40 ...0100
(W270)
Radlovaci nastroj (bez radlovaciho kolecka)
Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Dodéava se bez radlovaciho kolecka.
Pouziti: K radlovani tvarenim (beztriskové tvareni).
Vhodné pro radialni i podélné radlovani. Nastroj Ize pouzit na radlovéni dilci podle DIN 82: RAA, RBL, ’

RBR, RGE 30°, RGE 45°.

Radlovaci kolecka: RAA - 2ks AA
RGE 30° — 1 ks BL 30°/1 ks BR 30°
RGE 45° — 1 ks BL 45°/1 ks BR 45°
Typ stroje: Soustruhy / automatické soustruhy - klasické - musi se nastavit vyska hrotu.

pozadovand radlovaci 2936 Obj. ¢.
@ pracovniho rozmezi Stopka Délka stopky Vyska hlavy Délka hlavy kolecka
Model mm mm mm mm mm mm €
841-20 M 200 806 10-80 20x 20 130 42 50 20x8x6 94,80 ...0105
(W270)
Radlovaci nastroj (bez radlovaciho koleéka)
Provedeni: Drzak ze zuslechténé oceli. Dodéava se bez radlovaciho kolecka. zeus
Pouziti: K radlovani tvafenim (beztiskové tvafeni). CNC GO
Vhodné pro radialni i podélné radlovani. Nastroj Ize pouzit na radlovani dilci podle DIN 82: RAA, RBL, ¢

RBR, RGE30°, RGE 45°.

Radlovaci kolecka: RAA -2 ks AA
RBL — 2 ks RBR
RBR — 2 ks RBL

RGE 30° — 1 ks BL 30°1 ks BR 30°

RGE 45° — 1 ks BL 45°/1 ks BR 45°
Typ stroje: Automatické soustruhy s axialnim posuvem dilcii - CNC a klasické - horni hrana stopky =
vyska hrotu.

pozadovana radlovaci 2941 Obj. ¢.
@ pracovniho rozmezi Stopka Délka stopky kolecka
Model mm mm mm mm €
851-12 R 150404 6-20 12x12 101 15 x4 x4 162,00 ...0100
(W270)
2 /1 18 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Protlacovaci trny pro klinové drazky

Jednoduché pouziti: Vse co je potfebné, je lis (trnovy lis)  Pro protlacovaci trny Sirky drazky 2 az 2,5 mm existuje

Drahy specialni stroj pro licovani neni nutny. Na licovanije 6 riznych velikost | a az VI, které jsou vyryty na trnech i na

nejlépe vhodny mechanicky trnovy nebo hydraulicky lis,  vodicich pouzdrech. Kazdy trn typu,|” se hodi do kazdého

ktery se nachazi téméf v kazdé firmé. pouzdra typu,l kazdy typ,II“ se hodi do kazdého pouzdra
typu II” atd.. Pouzdra jsou k dispozici pro kazdou velikost
v nejbéznéjsich pramérech od 6 do 150 mm.

Vezméte vodici pouzdro, které odpovi- P4 g ¥ L f ',\
déa priméru otvoru v obrobku (obr. 1). & ;
Zvolte pak protlac¢ovaci trn s prislusnym
odstupem zub (k dispozici v toleranci
JS9 a P9) a zasurite ji do vodici drazky
pouzdra (Obr.2). Musi volné klouzat, do-
kud prvni zub spocine na obrobku.
Nyni vlozte jednotku obrobek/pouzd-
ro/protlacovaci trn pod beran lisu. Kdyz
jste si ujistili, Zze protlacovaci trn je kol-
my a v pravym uhlu v obou smérech,
zatlacte trn pres obrobek (obr. 3).

U vétsich trnl bude potieba nékolik prichod(, nez se dosahne pozadovand hloubka drazky. Pro tento ucel jsou dodéavany
spolu s protlacovacimi trny podklady. Provedte prvni prichod, jak je popsdno v pfedchozim odstavci, a vycistéte trn
od tfisek/hoblovacek. Potom vloZte do vodici drazky podlozku, zasunte trn a opét protlacte trn obrobkem.

Mazani je velmi dulezité a protlacovaci trny by mély byt opatiené dostatecnym mnozstvim
Fezného oleje dobrékvality nebo adekvatnichladicikapaliny v priibéhu celého procesulicovani.

Diagn(,za zavad pfi nadmérném opotiebeni okraji:

. tfrebeni pod jici material brobk
A B (ol E e s opottebeni podporujici materialem obrobku

. material je piilid mékky - chladici kapalina nebyla spravné aplikovana

. Zarovnani tru je nespravné « nespravna chladici kapalina

- chladici kapalina nebyla spravné aplikovana - piilis velka rychlost zpracovani

« tupé nebo $patné zabrousené zuby * Nespravny material nastrojl

fi minuti vylicované drazky:
Vytvaieni obruéi/kruhii: P s Y
; y o , - zarovnani trnu je nespravné
- odstrarite zuby / protlacovaci trn je pfili$ ostry DR
L. . . e + Material je prilis mékky
« chladici kapalina nebyla spravné aplikovana
« nespravna chladici kapalina
« nizkd rychlost zpracovani
« tupé nebo $patné zabrousené zuby

- Spatna vzdalenost zubu

2/119
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Protladovaci trn pro klinové drazky

Provedeni: HSS, podbrouseny. Vodici pouzdra rady |, Il a Il maji dosedaci
nakruzek, vlozky jsou zahrnuty v cené.

Pouziti: Vyroba strojnich dilt, Sablon, svarovacich, vrtacich a upinacich ustroji,
uhel ¢ela je dimenzovan na ocel, ale da se pouzit také na litinu, bronz a hlinik.
K rychlému a efektivnimu zhotoveni rozmérové stalych, pfesné vycentrovanych
klinovych drazek podle DIN 6885 pro licovani JS9. Potfebného ubéru trisky

Typ |

se dosahne v nékolika pracovnich chodech. Tvar zubl
a podbrouseni zarucuiji Cisty povrch. Moznost pouziti
na ruénich a hydraulickych lisech.

@ Hassay Savage

Vlozky jsou soucasti rozsahu dodavky protlacovacich trnt. HSS

Protlacovaci trn pro klinové drazky |

Provedeni: HSS, 2-3 mm.

Sitka klinové drazky  Tolerance JS9 Pro vel. klinu  Sitka hibetu x délka Vlozky Délka protladovani  Protlacovaci sila 2973 Obj. ¢.
mm mm mm mm Priichody Kusy mm kN €
21 +0+0,011 2x2 3,18x133 1 0 6-30 2,3 113,50 ...0005
31 +0+0,012 3x3 3.18x 133 2 1 6-30 33 11350  ...0010
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vloZzka
Provedeni: HSS, s nakruzkem. Pro protladovaci trn 2—3 mm.
BHT Délka 2974  Obj.c. BHT Délka 2974  Obi.c. ] Tloustka 2975 Obj.c.
mm mm € mm mm e Velikost mm €
6l 32 24,00  ..0005 9l 32 2400 ...0020 81 0787 7'230 0005
71 32 2400  ..0010 101 32 2400  ..0025 (w74
8l 32 24,00 ...0015 (W274)
(W274)
Typ ll
Protlacovaci trn na klinové drazky lI
Provedeni: HSS, 4-5 mm.
Sitka klinové drazky ~ Tolerance JS9 Pro vel. klinu  Sifka hfbetu x délka Vlozky Délka protlacovani  Protlacovaci sila 2976 Obj. ¢.
mm mm mm mm Prichody Kusy mm kN €
41 +0+ 0,015 4x4 6,35x 178 2 1 8-43 5,2 133,00 ...0005
51 +0+ 0,015 5x5 6,35x 178 2 1 8-43 9,3 133,00 ...0010
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni viozka
Provedeni: HSS, s nakruzkem. Pro protlacovaci trn 4—5 mm.
@H7 Délka 2977 Obj. ¢. @HT Délka 2977 Obj. ¢. Tloustka 2978 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
101 46 26,00 ...0005 1611 46 26,00 ...0030 41 0,965 7,30 ...0005
121 46 26,00 ...0010 171 46 26,00 ...0035 51 1,270 7,30 ...0010
131 46 26,00 ...0015 181 46 26,00 ...0040 (W274)
141 46 26,00 ...0020 191 46 26,00 ...0045
1511 46 26,00 ...0025 (W274)
(W274)
Typ Il
Protlacovaci trn na klinové drazky Il
Provedeni: HSS, 5-8 mm.
Sitka klinové drazky ~ Tolerance JS9 Pro vel. klinu  Sitka hibetu x délka Vlozky Délka protladovani  Protlacovaci sila 2980 Obj. ¢.
mm mm mm mm Priichody Kusy mm kN €
51 +0,015 5x5 9,53 x 302 2 1 10-64 7,60 162,00 ...0005
61l +0,015 6 x6 9,63 x 302 2 1 10-64 8,60 162,00 ...0010
8l +0,018 8x7 9,63 x 302 2 1 10-64 18,00 162,00 ...0015
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vlozka
Provedeni: HSS, s nakruzkem. Pro protlacovaci trn 5—8 mm.
@H7 Délka 2981 Obj. ¢. @HT Délka 2981 Obj. ¢. Tloustka 2982 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
1811 65 28,60 ...0005 2811 65 34,10 ...0035 510 1,194 7,30 ...0005
200 65 28,60 ...0010 300 65 34,10 ...0040 61 1,675 7,30 ...0010
2211 65 28,60 ...0015 321 65 34,10 ...0045 8l 1,981 7.30 ...0015
2410 65 28,60 ...0020 341 65 34,10 ...0050 (W274)
2511 65 28,60 ...0025 3611 65 34,10 ...0055
261l 65 28,60 ...0030 (W274)
(W274)
2/120 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Typ IV
Protladovaci trn pro klinové drazky IV

Provedeni: HSS, 10-14 mm.

Sitka klinové drazky  Tolerance JS9 Pro vel. klinu  Sitka hibetu x délka Vlozky Délka protlacovani  Protlacovaci sila 2983 Obj. ¢.
mm mm mm mm Prichody Kusy mm kN €

101V +0,018 10x8 14,29 x 352 3 2 20-150 36,0 230,00 ...0005

12 IV +0,021 12x8 14,29 x 352 3 2 20-150 48,0 230,00 ...0010

141V +0,021 14x9 14,29 x 352 3 2 20-150 50,0 230,00 ...0015

(W274)

Vodici pouzdro Nahradni viozka w
L]
Provedeni: HSS. Pro protlacovaci trn 10-14 mm. N

@H7 Délka 2984 Obj. ¢. @H7 Délka 2984 Obj. &. Tloustka 2985 Obj. &.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
321V 102 44,70 ...0005 451V 127 52,80 ...0045 101V 1,422 8,15 ...0005
341V 102 44,70 ...0010 46 IV 127 52,80 ...0050 121V 1,422 8,15 ...0010
351V 102 44,70 ...0015 48 IV 127 52,80 ...0055 141V 1,575 8,15 ...0015
361V 102 44,70 ...0020 50 IV 127 52,80 ...0060 (W274)
381V 102 44,70 ...0025 52 IV 127 52,80 ...0065
401V 102 52,80 ...0030 54 IV 127 52,80 ...0070
421V 102 52,80 ...0035 55 IV 127 52,80 ...0075
44 IV 102 52,80 ...0040 56 IV 127 52,80 ...0080
(W274) (W274)
Typ V

Protladovaci trn pro klinové drazky V
Provedeni: HSS, 1618 mm.

Sitka klinové drazky ~ Tolerance JS9 Pro vel. klinu  Sitka hibetu x délka Vlozky Délka protlacovani  Protlacovaci sila 2986 Obj. ¢.
mm mm mm mm Priichody Kusy mm kN €
16V +0,021 16x 10 19,05 x 387 4 3 20-150 52,0 404,00 ...0005
18V +0,021 18x 11 19,05 x 387 4 3 20-150 55,0 404,00 ...0010
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vlozka

Provedeni: HSS. Pro protlacovaci trn 16—-18 mm.

@H7 Délka 2987 Obj. ¢. @H7 Délka 2987 Obj. ¢. Tloustka 2988 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
52V 127 121,00 ...0005 64V 154 123,50 ...0040 16V 1,575 8,15 ...0005
54 V 127 121,00 ...0010 65V 154 131,00 ...0045 18V 1,675 8,15 ...0010
55V 127 121,00 ...0015 66 V 154 131,00 ...0050 (W274)
56 V 127 121,00 ...0020 68V 154 131,00 ...0055
58 V 127 123,50 ...0025 70V 154 137,50 ...0060
60V 154 123,50 ...0030 72V 154 137,50 ...0065
62V 154 123,50 ...0035 (W274)
(W274)
Typ VI

Protladovaci trn pro klinové drazky VI
Provedeni: HSS, 20-25 mm.

Sitka klinové drazky ~ Tolerance JS9 Pro vel. klinu  Sifka hibetu x délka Vlozky Délka protlacovani  Protlacovaci sila 2989 Obj. ¢.
mm mm mm mm Priichody Kusy mm kN €
20VI +0,026 20x 12 25,4 x 489 5 4 20-150 50,0 702,00 ...0005
22 V1 +0,026 22 x 14 25,4 x 489 5 4 20-150 51,0 702,00 ...0010
24 V1 +0,026 24 x 14 25,4 x 489 5 4 20-150 60,0 702,00 ...0015
25 VI +0,026 25x 14 25,4 x 489 5 4 20-150 61,0 702,00 ...0020
(W274)
Vodici pouzdro Nahradni vloZka

Provedeni: HSS. Pro protlacovaci trn 20-25 mm.

@H7 Délka 2990 Obj. ¢. @H7 Délka 2990 Obj. ¢. Tloustka 2991 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € Velikost mm €
70 Vi 154 447,50 ...0005 90 Vi 154 484,50 ...0025 20 Vi 1,575 9,75 ...0005
75 Vi 154 455,50 ...0010 95 Vi 154 533,50 ...0030 22 Vi 1,675 9,75 ...0010
8oVl 154 463,50 ...0015 100 VI 154 496,00 ...0035 24 Vi 1,675 9,75 ...0015
85 VI 154 471,50 ...0020 (W274) 25 VI 1,575 9,75 ...0020
(W274) (W274)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 1 2 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Protlacovaci nastroje

Sada protlacovacich trnti pro klinové drazky

N

2970 Provedeni: Dodava se v kvalitnim boxu ze stabilniho plastu.
Mimoradné vyhodna cena diky obsahu sady.

2970 Obj. ¢.
Provedeni Obsah sady €
7-dil. 2 protladovacich trnii 310,50 ...0005
21; 3l
5 vodicich pouzder
#6;7;8;9; 10 mm
13-dil. 4 protlacovaci trny 815,00 ...0010

411; 511; 6l11; 81
9 vodicich pouzder
@12;14;15; 16; 18; 20; 22; 24; 25 mm
19-dil. 6 protlacovacich trnii 1257,00 ...0015

21; 31; 411; 5l1; 6111; 8l

13 vodicich pouzder
#8;10;12; 14; 15; 16; 18; 20; 22; 24; 25; 28; 30 mm

(W274)

Ctyrhranny protladovaci trn

HSS

2970

@

Hassay Savage

Provedeni: HSS, s vodicim hrotem. Hrot se zasadi do vstupniho otvoru dilce a zajiSt'uje presné vertikalni
nastaveni vnitfniho ¢tyrhranného profilu. Aby pri malé celkové délce nebylo zapotrebi vice nez jeden pracovni
chod, zvoli se o néco vétsi vystupni otvor (tolerance H8). Rezné plochy jsou na vSech stranach velmi jemné
vybrous$ené a zajistuji hladky povrch.

Poutziti: Na vyrobu vnitfnich ctyrhrannych profili pod pfesnym thlem. Nejsou nutné specialni stroje ani
zadna doba pripravy. Na vyrobu strojnich dild, Sablon, svarovacich, vrtacich a upinacich ustroji. Uhel cela

je dimenzovan na ocel, ale da se pouzit také na litinu, bronz a hlinik.

HSS

o
rtsku

@ Hassay Savage

@ vystupniho Celkova min. délka

SwW Tolerance JS9 Diagonalni rozmér otvoru deélka protlacovani
mm mm mm mm mm mm
4 4,01- 4,02 5,28- 5,31 4,20 141 8,0
5 501- 5,03 6,72- 6,74 5,20 174 9,5
6 6,01- 6,04 8,37- 8,38 6,40 178 9,5
8 8,01- 8,04 11,19-11,20 8,30 208 11,0
10 10,01-10,04 13,80-13,83 10,30 276 13,0
12 12,01-12,04 16,61-16,64 12,50 317 16,0
14 14,01-14,04 19,56-19,58 15,00 378 19,0
16 16,02-16,05 22,30-22,32 17,00 427 22,0
18 18,01-18,04 25,09-25,12 20,00 470 22,0
20 20,01-20,04 27.91-27,94 22,00 479 22,0
22 22,01-22,04 30,76-30,78 24,00 590 22,0
24 24,01-24,04 33,45-33,47 26,00 625 22,0
25 25,01-25,04 34,87-34,89 27,00 624 22,0
2 /1 22 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

max. délka  max. protlacovaci 2992

protlacovani sila
mm kN €
16,0 34 325,50 ¢
19,0 5,0 373,50 ¢
19,0 6,6 390,00 ¢
22,0 12,0 406,50 ¢
22,5 20,0 476,50 ¢
32,0 22,0 688,50 ¢
38,0 24,0 816,50 ¢
44,0 28,0 941,00 ¢
44,0 29,0 1223,00 ¢
44,0 30,0 1567,00 ¢
44,0 42,0 1635,00 0
44,0 45,0 1862,00 ¢
44,0 50,0 1862,00 O

(W274)

Obj. &.

...0005
...0010
...0015
...0020
...0025
...0030
...0035
...0040
...0045
...0050
...0055
...0060
...0065

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Soustruznické polotovary

Soustruznicky polotovar, tvar A, kruhovy prifez

Provedeni: HSS Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozméroveé staly a vybrouseny.
Konce jsou pravouhlé, rovné a neobrobené. HSS DIN
Tvrdost cca 63-68 HRC. Co10 || 4964
Tolerance pro tvar A: délka: +2 mm

&: h8

Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k poufZiti jako tvareci ocel pro soustruZeni, vyvrtavani, gravirovani
a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.

Zh8 Celkova délka 2780 Obj. ¢. ?h8 Celkova délka 2780 Obj. ¢. Zh8 Celkova délka 2780 Obj. ¢. @
mm mm € mm mm € mm mm €
3 63 3,62 ...0001 8 80 7,45 ...0025 12 125 18,30 ...0049 w
4 63 3,98 ...0004 8 100 8,45 ...0028 12 160 22,30 ...0052 =
4 80 4,40 ...0007 8 125 10,70 ...0031 12 200 26,80 ...0055 N
4 100 5,20 ...0010 8 160 13,65 ...0034 16 160 37,20 ...0058
5 80 5,00 ...0013 10 100 11,00 ...0037 16 200 45,30 ...0061
5 100 5,70 ...0016 10 125 13,30 ...0040 20 160 51,00 ...0064
6 80 5,70 ...0019 10 160 16,10 ...0043 20 200 63,90 ...0067
6 100 6,55 ...0022 10 200 20,40 ...0046 (W266)
(W266) (W266)

Polotovar, tvar B, ¢tyrhran

Provedeni: HSS Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozmérové stély a vybrouseny.

Konce jsou pravouhlé, rovné a neobrobené. HSS DIN

Tvrdost cca 63-68 HRC.

Tolerance pro tvar B: délka: £+ 2 mm
prifez:  h13/h14

Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k pouziti jako tvareci ocel pro soustruzeni, vyvrtavani, gravirovani
a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.

h13/h14  Celkova délka 2782 Obj. ¢. h13/h14  Celkova délka 2782 Obj. ¢. h13/h14  Celkova délka 2782 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € mm mm €
4x4 80 5,95 ...0001 10x 10 63 10,00 ...0031 16x 16 100 25,90 ...0067
5x5 80 5,95 ...0004 10x 10 80 11,05 ...0034 16x 16 125 31,30 ...0070
6x6 80 5,30 ...0007 10x 10 100 13,80 ...0037 16x 16 160 38,40 ...0073
6x6 100 5,95 ...0010 10x 10 125 15,40 ...0040 16x 16 200 45,40 ...0076
8x8 63 7.80 ...0013 10x 10 160 19,70 ...0043 18x 18 200 71,90 ...0079
8x8 80 8,65 ...0016 10x 10 200 24,20 ...0046 20 x 20 160 58,80 ...0082
8x8 100 10,10 ...0019 12x12 63 13,15 ...0049 20 x 20 200 72,60 ...0085
8x8 125 11,40 ...0022 12x12 80 14,70 ...0052 25 x 25 160 95,00 ...0088
8x8 160 13,80 ...0025 12x12 100 17,30 ...0055 25 x 25 200 116,00 ...0091
8x8 200 16,10 ...0028 12x12 125 20,90 ...0058 (W266)
(W266) 12x12 160 26,60 ...0061
12x12 200 32,00 ...0064
(W266)

Polotovar, tvar D, plochy

Provedeni: HSS Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozmérové stély a vybrouseny.

Konce jsou pravouhlé, rovné a neobrobené. HSS DIN

Tvrdost cca 63-68 HRC.

Tolerance pro tvar D:  délka: +2 mm
prafezz  h13/h14

Pouziti: Po vybrouseni je vhodny k pouziti jako tvareci ocel pro soustruzeni, vyvrtavani, gravirovani
a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.

h13/h14  Celkova délka 2784 Obj. ¢. h13/h14  Celkova délka 2784 Obj. ¢. h13/h14  Celkova délka 2784 Obj. ¢.

mm mm € mm mm € mm mm €

8x4 100 8,45 ...0001 12x 6 160 16,40 ...0028 16 x 10 100 19,00 ...0046
16x4 80 12,60 ...0004 12x6 200 20,40 ...0031 16x 10 160 31,10 ...0049
16x4 100 14,35 ...0007 25 x 6 160 34,70 ...0034 16 x 10 200 38,00 ...0052
16x4 160 20,40 ...0010 25 x 6 200 43,20 ...0037 20x 5 200 31,10 ...0055
16x4 200 25,40 ...0013 12x8 160 19,00 ...0040 20x12 160 49,80 ...0058
10x5 100 10,00 ...0016 12x8 200 23,70 ...0043 20x 12 200 62,20 ...0061
10x5 160 16,25 ...0019 (W266) 25 x 12 200 62,20 ...0064
10x6 100 10,70 ...0022 (W266)
10x6 160 16,60 ...0025

(W266)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 123

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Soustruznické polotovary

Polotovar, tvar L1, dvojity lichobéznik

Provedeni: HSS Co10, podle dilenské normy, kaleny, popoustény, b niz >
rozmeérove staly a vybrouseny nastroj. Konce jsou rovné a neobrobené. / HSS
Tvrdost cca 63-68 HRC. Co10
Tolerance pro tvar L1: délka: +2 mm 15°

prifez:  h12/h12 a .
PoutZiti: Po vybrouseni je vhodny jako ocel pro upichovani a zapichovani 1 _é
v nastrojarstvi a vyrobé forem. /

26 ©
P

2| |~
20
vx$§ Celkova délka 2786 Obj. ¢. vx$§ Celkova délka 2786 Obj. ¢. vx§ Celkova délka 2786 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € mm mm €
12x3 85 15,55 ...0001 16 x 4 120 28,20 ...0016 20x3 140 28,50 ...0031
12x3 120 21,30 ...0004 16 x4 160 37,30 ...0019 20x3 200 39,70 ...0034
12x3 160 28,30 ...0007 16 x 4 200 46,70 ...0022 25x6 160 61,30 ...0037
12x5 120 29,40 ...0010 18x4 160 40,60 ...0025 25x6 200 76,00 ...0040
12x5 160 38,90 ...0013 18x 4 200 50,10 ...0028 (W266)
(W266) (W268)
Polotovar, tvar E, lichobézZnik
Provedeni: HSS Co10, DIN 4964 resp. ISO 5421, kaleny, popoustény, rozmérové Dz
staly a vybrouseny. Konce jsou rovné a neobrobené. HSS DIN
Tvrdost cca 63-68 HRC. Co10 || 4964 -
Tolerance pro tvar E:  délka: £ 2 mm
prifez:  h12/h12 ¢
Pouziti: Po vybrouseni je vhodny jako ocel pro upichovani a zapichovani =
Vv nastrojarstvi a vyrobé forem.
S~ |«—
3\ —
30
vx$§ Celkova délka 2788 Obj. ¢. vx$§ Celkova délka 2788 Obj. ¢. vx§ Celkova délka 2788 Obj. ¢.
mm mm € mm mm € mm mm €
12x3 80 7,10 ...0001 16 x4 100 15,55 ...0010 20x5 160 36,30 ...0019
12x3 100 9,00 ...0004 16 x4 160 25,90 ...0013 25x6 200 76,00 ...0022
12x3 125 11,25 ...0007 16 x 4 200 31,10 ...0016 (W266)
(W266) (W266)
Gravirovaci nastroj, tvar A, kulaty profil
Provedeni: HSS Co10, podle dilenské normy, kaleny, popoustény, rozmérové staly a vybrouseny nastroj. %
Jedna strana s predbrousenym pulenim (rozmér 0,1 mm), rovny brit (délka bfitu 1,5 x D). Jeden konec HSS
neobrobeny. Co10 |||

Tvrdost cca 63-68 HRC.
Tolerance pro tvar A:  délka: 2 mm
: h8

Poutziti: Po vybrouseni je vhodny ke gravirovani pisma a kontur a k soustruzeni a kopirovani v nastrojarstvi
a vyrobé forem. Pfedbrousené plleni Ize dobrousit snadno a rychle pro zamysleny tcel pouziti.

Zh8 Délka ostfi Celkova délka 2790 Obj. €. Zh8 Délka ostfi Celkova délka 2790 Obj. €.
mm mm mm € mm mm mm €
2,0 35 40 6,05 ...0001 8.0 12,0 125 15,55 ...0028
25 37 40 6,40 ...0004 10,0 15,0 100 15,20 ...0031
3.0 4.5 63 5,70 ...0007 10,0 15,0 125 17.30 ...0034
4.0 6,0 63 5,70 ...0010 12,0 18,0 125 24,40 ...0037
4.0 6,0 100 6,90 ...0013 12,0 18,0 160 34,90 ...0040
5.0 75 80 8,80 ...0016 16,0 24,0 160 57,00 ...0043
6.0 9,0 80 10,00 ...0019 20,0 30,0 160 89,90 ...0046
6.0 9.0 100 11,05 ...0022 20,0 300 200 112,50 ...0049
8.0 12,0 90 12,10 ...0025 (W266)
(W266)
2/124 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruznické polotovary

Kulata ty¢/gravirovaci nastroj, tvrdokov

Provedeni: Dle volby kulaty nebo rovny bfit. Pfesné brouseni dokulata (ptleni s pfidavkem 0,02-0,05 mm). P
Tolerance pro tvar A:  délka:  *2 mm MTK
&: h6é N

2792 Kruhova tyé¢, tvrdokov.

PouZziti: Po vybrouseni je vhodna k pouZiti jako tvareci ocel pro
soustruzeni, vyvrtavani, gravirovani a kopirovani v nastrojarstvi
a vyrobé forem.

2794 Gravirovaci nastroj, tvrdokov, predbrousené ptleni na jedné
strané.

2.6 ©

Pouziti: Po vybrouseni je vhodny ke gravirovani pisma a kontur
a k soustruzeni a kopirovéni v nastrojarstvi a vyrobé forem.
Predbrousené pileni Ize dobrousit snadno a rychle pro zamysleny

ucel pouZiti. 2794
Velikost Celkova 2792 2794 Obj. ¢. Velikost Celkova 2792 2794 Obj. ¢.
=Zh6 Délka ostri délka =Zhé Délka ostri délka
mm mm mm € € mm mm mm € €
2,0 35 50 3,40 8,10 ...0001 6,0 9,0 100 16,85 34,20 ...0025
25 3,7 50 4,01 8,85 ...0004 8.0 12,0 75 18,10 34,20 ...0028
3.0 4,5 50 4,79 9,80 ...0007 8.0 12,0 100 24,30 45,10 ...0031
3.0 4,5 75 5,65 12,90 ...0010 10,0 15,0 75 25,80 43,50 ...0034
4,0 6,0 50 5,70 11,65 ...0013 10,0 15,0 100 34,90 57,50 ...0037
4,0 6,0 75 6,95 15,10 ...0016 12,0 18,0 75 36.60 59,10 ...0040
5,0 75 75 8,80 25,80 ...0019 12,0 18,0 100 49,50 78,70 ...0043
6.0 9,0 75 12,35 26,70 ...0022 16,0 24,0 100 80,50 161,50 ...0046
(W267) (W267) (W267) (W267)

Gravirovaci nastroj, tvrdokov, pilkulaty (oboustranné predbrousené puleni)

Provedeni: Tvrdokov, podle dilenské normy. Pl

Tol : o délka:  *2 W
Gl W - WILKE

PouZziti: Gravirovani a kopirovani v nastrojarstvi a vyrobé forem.
Univerzalné pouZzitelné.

W-wiLke

Velikost=@h 7 Celkova délka 2796 Obj. ¢.

mm mm €
3 50 28,10 ...0001 D
4 50 34,50 ...0004
5 50 47,40 ...0007
6 50 56,00 ...0010
8 75 101,50 ...0013

10 75 144,50 ...0016

12 75 196,00 ...0019

(W267)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /1 25

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Soustruznické noze
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HSS-E soustruznicky ntiz 1.3207 (EW 9Co10)

Provedeni: Stopka 6 a 8 mm z oceli HSS-E; od stopky 10 mm s hlavou
HSS-E, svarovany natupo, brit brouseny k okamzitému pouziti. Odolnost Prehled tvart
proti zlomeni Pri velkém pfisuvu, preruseném rezu a v materialech vysoké

pevnosti tahu.

Pouziti: Vysoky fezny vykon v kusové a sériové vyrobeé. -

Upozornéni: Soustruznické noze, tvrdokov, viz od £12) 2/129.

R Y

26 ©

Pfimy soustruznicky ntiz

Provedeni: HSS-E, DIN 4951.
DIN
HSS-E
2826 Pravy. 4951
2828 Levy.
L P Obr.: Pravé provedeni
stopky B mm 8x8 10x10 12x12 16x 16 20 x 20 25x25
Celkové délka mm 100 100 110 140 160 200
2826 € 20,40 22,60 24,70 27,70 36,70 46,40 (W266)
2828 € 20,40 22,60 24,70 27,70 36,70 46,40 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Zahnuty soustruznicky niz
Provedeni: HSS-E, DIN 4952, DIN
HSSE| | 4952
2830 Pravy. .
2832 Levy. L P
Obr.: Pravé provedeni
stopky l mm 8x8 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25
Celkové délka mm 100 100 110 140 160 200
2830 € 21,70 23,50 25,90 36,40 41,70 51,80 (W266)
2832 € 21,70 23,50 25,90 36,40 41,70 51,80 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Rychlovyménné
d E‘Iié ky d
v = r v O
soustruznickych nozu,
viz L1 3/94.
2 /1 26 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vnitini soustruznicky naz

Soustruznické noze

Provedeni: HSS-E, DIN 4953, pravy. 7%
DIN
HSSE | 4053
2838 stopky l
2838
2840
stopky l mm 8x8 10x 10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25 -
stopky @ mm 6 8 10 12 16 20 25
Celkova délka mm 140 160 180 180 220 250 -
Celkova délka @ mm 125 140 160 180 220 250 315
Nejmensi @ otvoru l mm 14 18 21 27 34 43 -
Nejmensi @ otvoru @ mm 16 18 20 22 30 36 44
2838 € 19,90 24,40 28,80 34,00 48,60 70,10 - (W266)
2840 € 16,30 18,10 21,70 25,40 29,90 41,70 60,70 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Vnitini rohovy soustruznicky ntiz
Provedeni: HSS-E, DIN 4954, pravy. 7
Hss-E || OIN
4954
2846 stopky H
2846
2848 stopky @
2848
stopky l mm 8x8 10x 10 12x12 16 x 16 20x 20 25x 25 -
stopky @ mm 6 8 10 12 16 20 25
Celkova délka mm 140 160 180 180 220 250 -
Celkova délka @ mm 125 140 160 180 220 250 315
Nejmensi @ otvoru mm 14 18 21 27 34 43 -
Nejmensi @ otvoru @ mm 16 18 20 22 30 36 44
2846 € 19,90 24,40 28,80 34,00 48,60 70,10 - (W266)
2848 € 16,30 18,10 21,70 25,40 29,90 41,70 60,70 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Spicaty soustruznicky niiz
Provedeni: HSS-E, DIN 4955, pfimy.
Hss-E || DIN
4955
stopky l mm 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25
Celkova délka mm 100 110 140 160 200
2854 € 23,50 25,40 34,40 43,50 63,40 (W266)
Qbj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009
Siroky soustruznicky niiz
Provedeni: HSS-E, DIN 4956, pfimy.
hss-£ || PN
4956
pfimy
stopky l mm 10x10 12x12 16x 16 20 x 20 25 x 25
Celkova délka mm 100 110 140 160 200
2860 € 25,00 26,80 36,20 46,20 67,00 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 /1 27

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.

2.6 ©
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Odsazeny céelni soustruznicky niaz

Provedeni: HSS-E, DIN 4965. DIN
HSS-E 4965
2870 Pravy.
L P
2872 Levy.
Obr.: Pravé provedeni
stopky l mm 12x12 16x 16 20 x 20 25x 25
Celkové délka mm 110 140 160 200
2870 € 24,40 30,80 38,40 53,40 (W266)
2872 € 24,40 30,80 38,40 53,40 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007
Odsazeny stranovy soustruznicky ntz
Provedeni: HSS-E, DIN 4960. DIN
HSS-E 4960
2890 Pravy.
2892 Levy. Obr.: Pravé provedeni
L P
stopky l mm 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x25
Celkové délka mm 100 140 160 200
2890 € 23,50 32,80 40,60 51,30 (W266)
2892 € 23,50 32,80 40,60 51,30 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009
Zapichovaci soustruznicky ntiz
Provedeni: HSS-E, DIN 4961. DIN
HSS-E
- - b B
2904 Levy.
L P Obr.: Pravé provedeni
stopky B mm 12x8 12x8 16x 10 20x12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 100 110 125 140 180 220
Sika zapichu mm 2,6 3 3 4 5 6
2902 € - 27,50 31,70 34,80 52,00 77,00 (W266)
2904 € 27,50 - 31,70 34,80 52,00 77,00 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009
Vnitini zapichovaci soustruznicky naz
Provedeni: HSS-E, DIN 4963, pravy.
Hss-E || OIN
4963
e P ————— e
2910 stopky l
2910
2912 stopky @
2912
stopky B mm 10x 10 12x12 16x 16 20 x 20 25 x 25 - -
stopky @ mm 6 8 10 12 16 20 25
Celkova délka B mm 160 180 210 250 300 - -
Celkové délka @ mm 125 140 160 180 220 250 315
Nejmensi & otvoru l mm 20 22 25 32 40 - -
Nejmensi & otvoru @ mm 13 16 20 25 32 40 50
Sitka zapichu ll mm 3 3 3 4 5 - -
Sitka zapichu @ mm 2 2 3 3 4 6
2910 € 36,20 43,50 47,10 61,60 69,70 - (W266)
2912 € 26,60 30,30 33,10 39,10 42,40 57,80 67,00 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
2 /1 28 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soustruznické noze

R W

Soustruznicky ntiz z tvrdokovu

Provedeni: DIN 4971-DIN 4981 resp. podle dilenskych norem DIN 263/282
a 283. Vsechny ocelové stopky maji pevnost cca. 750 N/mm? a rovné
frézovanou dosedaci plochu.

Vsechny soustruznické noZe jsou opatreny naletovanou a ostre brousenou
britovou destickou z tvrdokovu.

Tolerance v celé délce: max. £ 5 %.

Material/britové desticky: Tvrdokov, oblast ISO P25/P30.

Pouziti: Na klasické soustruzeni.

P25/P30 je vhodny na ocel, ocelolitinu, Zelezné materialy tvofici dlouhé tfisky
a temperovanou litinu.

Vsechny soustruznické noze dodavame na vyzadani také z tvrdokovu
P10, P20, P40, M10/20, K10/K20.

PFimy soustruznicky ntiz

Prehled tvara

_I—r

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4971/ISO 1.

DIN
2814 Pravy. 4971
2816 Levy. T P Obr.: Pravé provedeni
stopky l mm 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2814 € 4,60 5,40 6,20 8,00 12,95 19,45 (W266)
2816 € 4,60 5,40 6,20 8,00 12,95 19,45 (W266)
Obj. ¢. ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Zahnuty soustruznicky niiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4972/ISO 2.
T® DIN
2822 Pravy. 4972
2824 Levy. L P Obr.: Pravé provedeni
stopky l mm 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2822 € 4,86 5,65 6,50 8,30 13,05 19,65 (W266)
2824 € 4,86 5,65 6,50 8,30 13,05 19,565 (W266)
Obj. ¢. ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Vnit¥ni soustruznicky naz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4973/ISO 8, pravy. DIN 7
TK
4973 -
stopky l mm 8x8 10x10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 125 150 180 210 250 300 355
Nejmensi @ vrtani mm 14 18 21 27 34 43 52
2836 € 4,78 5,30 6,55 8,00 9,70 15,00 22,50 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Vnitini rohovy soustruznicky ntiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4974/ISO 9, pravy. DIN 7
TK
4974 |
stopky mm 8x8 10x10 12x12 16 x 16 20x 20 25 x 25 32x32
Celkova délka mm 125 150 180 210 250 300 355
Nejmensi @ vrtani mm 14 18 21 27 34 43 52
2844 € 4,78 5,05 6,55 8,00 9,70 15,00 22,50 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011 ...0013
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 2 / 1 29

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Spidaty soustruznicky niiz

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4975/I1SO 10, pfimy.
TK DIN
4975
stopky ll mm 16 x 10 20x 12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 110 125 140 170
2852 € 5,55 6,05 8,20 10,75 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007
Siroky soustruznicky niz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4976/1SO 4, pfimy.
TK DIN
E _
stopky l mm 10x 10 12x12 16x16 20 x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 90 100 110 125 140 170
2858 € 510 6,65 7,95 10,75 18,70 32,10 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Odsazeny celni soustruznicky ntiz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4977/1SO 5.
TK DIN
4977
2866 Pravy.
Obr.: Pravé provedeni
2868 Levy. L ¢
stopky ll mm 16x16 20 x 20 25x 25 32 x 32
Celkové délka mm 110 125 140 170
2866 € 6,65 8,65 13,15 20,10 (W266)
2868 € 6,65 8,65 13,15 20,10 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007
Odsazeny rohovy soustruznicky naz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4978/I1SO 3. DIN
4978
2880 Levy. L P Obr.: Pravé provedeni
stopky B mm 16 x 10 20x 12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 110 125 140 170
2878 € 5,90 6,65 8,20 11,25 (W266)
2880 € 5,90 6,65 8,20 11,25 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007
Odsazeny stranovy soustruznicky ntz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4980/1SO 6.
TK DIN
4980
2888 Levy. L P Obr.: Pravé provedeni
stopky ll mm 10x 10 12x12 16x 16 20 x 20 25 x 25 32x32
Celkové délka mm 90 100 110 125 140 170
2886 € 4,70 5,40 6,55 8,20 12,45 18,95 (W266)
2888 € 4,70 5,40 6,55 8,20 12,45 18,95 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
2 /1 30 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Zapichovaci soustruznicky ntiz

Soustruznické noze

Provedeni: Tvrdokov P25/P30, DIN 4981/ISO 7.

T® DIN
2900 Levy. L P Obr.: Pravé provedeni
stopky l mm 12x 8 12x8 16x10 20x12 25x 16 32x20
Celkova délka mm 100 100 110 125 140 170
Sitka zapichu mm 3 3 4 5 6 8
2898 € - 4,86 5,30 6,40 9,10 12,70 (W266)
2900 € 4,86 - 5,30 6,40 9,10 12,70 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009
Vnitini zapichovaci soustruznicky naz
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, podle dilenské normy, pravy. 2
TK
N
stopky mm 10x 10 12x12 16x16 20 x 20 25 x 25 32x32
Celkova délka mm 140 160 180 210 250 300
Nejmensi @ vrtani mm 20 22 25 32 40 -
Sitka zapichu mm 3 4 5 6 8 10
2908 € 12,60 13,90 16,40 18,25 23,20 32,40 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Nz na soustruzeni vnitinich zavitt
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, podle dilenské normy, pravy, 60°. Pl
TK
[
stopky l mm 10x 10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25 32x32
Celkova délka mm 140 160 180 210 250 300
Nejmensi @ vrtani mm 24 30 36 45 55 70
2914 € 12,70 13,90 16,40 18,25 23,20 29,70 (W266)
Obj. ¢. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011
Nz na soustruzeni vnéjsich zavitl
Provedeni: Tvrdokov P25/P30, podle dilenské normy, pravy, 60°. P
™
[
stopky l mm 10x 10 12x12 16x 16 20x 20 25x25 32x32
Celkova délka mm 100 110 125 140 160 180
2916 € 9,60 10,25 12,45 14,15 17,15 21,40 (W266)
Obj. &. ...0001 ...0003 ...0005 ...0007 ...0009 ...0011

Drzak soustruznického noze

Provedeni: Drzak ma protibéZnou drazku, takze uz maly tlak staci k pevnému a bezpe¢nému upnuti valcovych

stopek.

PouZziti: Upinani soustruznickych nozil s valcovou stopkou a kruhovych soustruznickych polotovart.

Tento ocelovy drzak umoznuje presné nastaveni hloubky otvoru.

2.6 ©

na @ stopky Vyska/$itka x délka 2920 Obj. ¢.
mm mm €
6 10x 70 34,50 ...0006
8 12x 80 37,00 ...0008
10 14x 85 40,90 ...0010
12 16x 90 45,70 ...0012
16 20 x 100 53,90 ...0016
20 25x 110 66,80 ...0020
(W268)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

2/131

dodatecné prepravni naklady.



