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Uvod

Mily zékazniku!
TéSi nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této prirucce naleznete vSechny potrebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, adrzbu a
potizovani ndhradnich dilG.

POZOR:

Vyrobce pribéziné usiluje o zlepseni stroje, mlzZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepseni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. SnaZime se vSak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, drive nez stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak

moznym problémim a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce neprebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Upozorneéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dalezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn(, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.

Vyrobce / obchodnik nerudi za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlivodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez ozndmeni. Vsechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k pouZiti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se miZe obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecnostni stitky zlstaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyménény, teprve pak smi byt stroj dale pouzivan.



VSseobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynl a navodu k obsluze.

Nedodrzeni ndvodu popf. bezpecnostnich pokynd mulze vést k tézkym uraziim.
Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. DodrZujte také bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené

Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do prislusné

sbérny.
Bezpecny pracovni usek

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou pIné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, Ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobam ztiZili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyzZ je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko Urazu nebo vécnych Skod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrzujte stale Cisté a dbejte na dobré neoslfujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni mize vést k Urazdm. V nejblizsim pracovnim Useku nenechavejte lezet
zadné nastroje, pfedméty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouZiti a v ramci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici Ulomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrzeni tohoto pokynu mohou byt
tézka zranéni oci!

1

&

N

Vzdy pouiZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestlize pfi praci se strojem
g vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druh(l prachu (dfevo, kov) mize
d vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
- dostavate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach
filtruje.
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Vidy pouiivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyZ pracujete na stroji. Hluk stroje
maze zplsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, Siroké obleceni, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mate-li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pFi vyméné feznych nastroju. Pti praci na rotujicich
Castech stroje je noseni rukavic zakdzano.

Bud'te pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem.
Uvedeni stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo 1ékd je co nejpfisnéji
zakdzano! Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, horlavé
kapaliny nebo pary.

Jestlize provadite udrzbu, pfezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez
stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, presvédcte se, Ze je spinaé ZAP/VYP v
poloze , OFF“, Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytdhnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrZujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a

vV

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a pfesvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomuackami.
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Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrZujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k udrzbé a vyméné pfrislusenstvi.

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a presvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s pfedepsanymi ochrannymi pomuckami.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vdznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou poSkozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédcéenou odbornou dilnou nebo dilnou zakaznického servisu.

Pfed spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

Nepretézujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k icellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené pouZiti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a nastroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny ndstrojové kli¢e, nez spustite stroj.

Dbejte na drzeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, presto muze pfi
prezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné ndmaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potfeby pouZijte technické pomcky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Ndvod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za Zaddnych okolnosti nesahali na
% rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi urazu!

Vystraha! Trisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tfisky holou rukou.
Nebezpeci zranéni. K odstrafiovani tfisek pouZijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, mizete tfisky odstranit Sstétcem nebo smetackem. K ¢isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpecénostnich zafizeni a feznych
nastrojl, pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné skody.

Pfed pouZitim ustavte stroj podle Udaji v navodu k montazi. Jestlize pouZijete podstavec nebo
dilensky stll, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vidy byt
pevné sesroubovan se strojem, nezZ zahajite praci.

Méreni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.



Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoz bezpecnostni zafizeni jsou defektni. To miZe byt velmi nebezpecné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v priibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,Odstranovani problém(“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Bezpecnost pri praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické ptipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojli s namontovanou zastrckou.

Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Udaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti,
popt. se odchylovaly nejvyse o 10 %. KdyZ se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potfebnym pro stroj, mize dojit k vaznym Urazim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodi¢em (PE). Pfivody elektrického proudu, prodluZovaci vedeni a skiiné elektrickych casti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikarem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytdhnéte sitovou
zastréku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrante kabel! Kabel nesmi byt pouZzivan k Gceltm, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytaZeni zastrcky ze zasuvky. Zastréku vytahuijte vidy za téleso zastréky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poSkozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. NezZ pouzijete kabelovy navijak, Gplné ho odvirite a
zkontrolujte, zda kabel neni poSkozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —

viz Sipka (u 400 V).




Skladovani a udrzba

V ptipadé, zZe stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nasttikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu strojd s prevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovhomérné rozdéleni oleje..

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vidy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vidy musite dbat pokyna k vymeéné nastrojl a predpist k
udrzbé.

Nepouzivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavdny na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily. Pouzivané mohou byt jen originalni nahradni dily Bernardo
nebo vyrobcem uznané dily. PouZiti jinych dil mGze zpUsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.

Opravarské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

| pfi dodrZeni viech bezpecnostnich predpisl existuje urcité zbytkové riziko: napr.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pti zpétném rdzu obrobku, odmrsténych
kovovych tfiskach.

Obsluhujte stroj vidy svédomité a pozorné, abyste predesli Skodam na Vasem
zdravi i na stroji.




Specifické bezpecnostni predpisy tykajici se provozu soustruhd.

= KIli¢ soustruznického sklicidlo — ackoliv je soustruh vybaven bezpecnostnim krytem sklicidla, ktery
zabrani pfi otevieni spusténi samotného provozu, pfesto nezapomerite tento kli¢ vyjmout se
skli¢idla, nez spustite stroj, ¢i pokud se budete vzdalovat od stroje.

» Pred spusténim stroje se ujistéte, zda je obrobek radné upevnén ve sklicidle. Pfipadny vypadek
obrobku béhem prace muze zapficinit tézka zranéni.

= Otacky vietene — PouZivejte otacky, které jsou pro potfebnou praci a material stanoveny. Stroj by
mél pfed prvnim fezem dosahnout plnych otacek. Nespoustéjte stroj nikdy, pokud je fezny nastroj
v pfimém kontaktu s obrobkem. Do obrobku poté najizdéjte vidy plynule ne s trhavym posunem.

= Nikdy neménte otacky, dokud soustruh bézi.

= Vypnéte stroj s mechanickym pohonem, pokud budete chtit zménit otacky vietene ¢i rychlost
posuvu. Vieteno musi byt zcela v klidové poloze. Rychlost otacek vietene lze ménit pfi volnobéhu
u strojli vybavenych elektronickym ménicem otacek vietene (zalezi na vybavenosti stroje).

= Chladici kapalina — Dbejte bezpecnostnich pfedpist ve vztahu ke chladici kapaliné (kontakt s
kapalinou, znecisténi, inhalace, skladovani a likvidace). Rozlita kapalina mlze zapficinit nebezpedi

sklouznuti.

= Upevnéte vidy obrobek pevné. Dlouhé obrobky musi byt ve svém stfedu a na nezajisténém konci
podporovany lunetou. Zajistéte téz volny konec obrobku, ktery je mimo dosah vietene.

* Pred spusténim stroje se ujistéte, zda je obrobek radné upevnén ve sklicidle. Pfipadny vypadek
obrobku béhem prace mize zapficinit tézka zranéni.

= Volba nastroju — pouZivejte vidy pouze nastroje, které jsou vhodné pro pouZity obrabény
material. Ujistéte se, Ze nastroj je ve svém lozi radné fixovan.

= Zavolejte si vidy pomoc pfi montazi velkych sklicidel ¢i obrobkd. Jsou velmi tézké a samotna
osoba je dobfe neudrzi. V pripadé potieby pouZijte téz zdvihaci zafizeni ¢i jefab. Chrante své ruce
pfed zranénim.

= Automaticky posuv — vypnéte automaticky posuv poté, co dokoncite svoji praci.

= Stroj neni vhodny pro pouZiti jinych rucnich pomucek napf. smirkovy brusny papir.

= Upinaci zafizeni pro obrobek pouzivejte pouze v doporuéenych hranicich otacek. (Podrobnosti Ize
nalézt na sklicidle

* NepouZivejte Zaddné poskozené Ci tupé fezné nastroje. Mohlo by dojit ke zranénim.

= Pozor, nevyvazené obrobky zvySuji nebezpedi moznosti vzniku vypadku ze skli¢idla. Zpracovani
téchto obrobki je proto mozné jen pfi nizkych otackach ¢i za pomoci vyrovnavaciho zavazi.

= Pozor, obrobek se mlzZe pfi obrabéni silné zahtat. Je zde redlné nebezpedi popalenin!!!

= Pozor, pti nékterych obrdbécich ¢innostech muize dojit ke zvySené hladiné zvuku (viz téZ obecné
informace tykajici se ,,Ochrany sluchu®)




POZOR

Urazy €asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. JestliZze nedodrzZujete bezpecnostni pokyny, pak se
riziko Urazu mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpeénostnich pokyn( pro zachazeni se strojem nemUze byt Gplné, protoZe kazdé
pracovni prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vZdy v popredi bezpecnost obsluhujiciho.
Nedbalé zachazeni se strojem muze obsluhujicimu zplsobit Uraz, nebo vést k poskozeni stroje nebo
prislusenstvi, nebo ke Spatnym pracovnim vysledkim.




Technicka data

Vzdélenost mezi hroty (to¢na 400 mm
délka)

Vyska hrotl 100 mm
Tocny prlimér nad lozem 200 mm
Prichod vietene - prliimér 20 mm
Kuzel vietene MK 3

Otacky vretene, plynuld
regulace

50-1250/ 100 — 2500 ot/min

Podélny posuv

(3) 0,089-0,198 mm/ot

Stoupani zavitu metrické

(14) 0,3 -3 mm

Palcovy zavit

(10) 10 - 44 Gg/1“

Posuv pinoly 50 mm

KuZel pinoly MK 2

Vykon motoru S; 100% 060 kW / 230V
Pfikon motoru Sg 40% 0,80 kW / 230V
Rozmeéry stroje * 930 x 400 x 380 mm
Hmotnost stroje 65 kg

* bez podstavce

Soucasti dodavky

= 3celistové sklic¢idlo primér 100 mm

* 4noZova oto¢nad hlava

*  Ochranny kryt sklicidla

= Souprava vyménnych kol
= Centrovaci hroty

= Digitalni zobrazeni otacek

»= Ochrana proti odlétavajicim Spondm

* Vana na $pony
= Upinacitrn MK 2
= Ndvod k obsluze

Zvlastni prislusenstvi

= 4celistové sklic¢idlo PS4 125 mm podle DIN 6350

Pfiruba skli¢idla 100 mm dle DIN 6350

Soubézny pevny hrot Typ PC, MK 2

Soubézny pevny hrot se 7 vymeénnymi vlozkami SMA — MK 2
SoubéZny centrovaci kuzel MK 2 — 60 mm

Soubéina luneta

Fixni luneta

Digitalni ukazatel pticnych a vrchnich sani (vlastni montaz)
Rychle vyménna ocelova otocna hlava Systém Multifix, velikost A
Rychle upinaci skli¢idlo 1-13 mm /B 16

Upinaci skli¢idlo s upinacimi hroty 4-16 mm, 7 dilna sada
Revolverova hlava MK 2 se 4 stanicemi v¢etné vloZzek
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= Soustruznicka nastrojova sada nastroju s karbidovou vlozkou 10 mm, 5 dilG
= TITAN-frézovaci kazeta 4-12 mm, 12-dil0.

=  Frézovaci skli¢idlo OZ- sada, MK 2, 3-14 mm, 8 dilna

= Podstavec

Specialni prislusenstvi

e Pfiruba sklicidla 100 mm (Art.Nr.:03-1576)

e Upinaci kotou¢ 170 mm (Art.Nr.:03-1577)

e Fixni luneta (Art.Nr.:03-1578)

e Soubézina luneta (Art.Nr.:03-1579)

e Bernardo Standard 4-celistové skli¢idlo DK12, DIN 6350, DK12-100, litinové konstrukce
(Art.Nr.:21-0801)

e Bernardo — licni deska K72 dle DIN 6350 K72 - 100 (Art.Nr.:21-5001)

e Soubézny centrovaci kuzel - MK 2 (Art.Nr.:22-1001)

e Soubézny centrovaci kuzel se 7 vyménnymi vlozkami SMA - MK 2 (Art.Nr.:22-1040)

e SoubéZny centrovaci kuzel MK 2 / 60 mm (Art.Nr.:22-1050)

¢ Rychle vyménna ocelova otocna hlava Multifix velikost A, v¢ 4 rovnych vilozek (Art.nr.:23-
1000)

e  Montazni dily Multifix A bzw. E ** (Art.Nr.:23-1090)

e Rychle vyménna ocelova otocnd hlava Modell Bernardo velikost 1, v¢. 4 vloZzek (Art.Nr.:23-
1055)

e Vyménny drzak s rovnou vlozkou pro velikost 1 (Art.Nr.:23-1058)

e Montazni dily pro rychle vyménnou ocelovou oto¢nou hlavu Modell Bernardo (velikost 1, 2,
3) ** (Art.Nr.:23-1089)

e Soustruznicka nastrojova sada nastroju s 10 mm, 38 dilG (Art.Nr.:44-1015)

e SoustruZznicka nastrojova sada nastroju s rychlorezné oceli, 10 mm, 8 dilG (Art.Nr.:44-1024)

e SoustruZznicka nastrojova sada nastroji s karbidovou vlozkou 10 mm, 5 dilG (Art.Nr.:44-2020)

e Soustruznicka nastrojova sada nastroju s karbidovou vliozkou 10 mm, 4 dily, v¢. vyvrtavaci
tyCe (Art.Nr.:44-2030)

e Soustruznicka nastrojova sada nastroju s karbidovou vlozkou 10 mm, 6 dil(, v¢. vyvrtavaci
tyce (Art.Nr.:44-2051)

e Soustruznicka nastrojova sada nastroju s karbidovou vlozkou 10 mm, 7 dil(i., sada B
(Art.Nr.:44-3082)

e Podstavec (Art.Nr.:56-1068)
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Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouZi k soustruZeni kovQ, plastd, dieva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy,
jako jsou elastické umélé hmoty (guma), snadno zapalné materialy (magnesium) nebo materidly
s podobnymi vlastnostmi.

Typ pouziti:

Hobby: Stroj je dimenzovan pro pramérné pouziti 2 h /den, resp. 25 % doby zapnuti. To
odpovida max. 150 h/rok.

evvs

naleznete v pfisludnych odstavcich ,Udrzba, ¢iténi, opravy”.

Pozadavky kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachdzeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobie seznamen s predpisy pro predchazeni Uraziim a zakladnimi
znalostmi obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostate¢né odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento ndvod k obsluze
pfedpoklada vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro Cisténi nejsou potfebné specidlni znalosti stroje. Pouze zdkladni znalosti
predpist pro predchazeni Grazdm a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych Cisticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamecnik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vSak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Demontaz: Musi provadét zamecnik.

Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachdzeni s odpady.

e pfilikvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
osetrovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpisl

o elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové Casti stroje predany k recyklaci.
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Vybaleni a ocisténi

1
2
3.
4

10.

11.

Odstrante dfevéné bednéni.
Ujistéte se o kompletnosti dodavky.
Odstrante fixacni Srouby, kterymi je stroj zajistén.

Zvolte vhodné pracovisté, kde je dostatek suchého prostredi, dostatek osvétleni a téz
dostatecna moznost pracovniho prostoru pro obsluhu stroje.

Pouzijte vhodné zdvihaci zafizeni, aby bylo moZno stroj vyzvednout z ptepravniho obalu.
Dbejte na pozornost a bezpecnost pfi vyzvedavani stroje z bednéni. Predevsim dbejte
pfedem na vahovou rovnovdznost mezi zdvihacim zafizenim a vyzveddvanym strojem

Aby bylo zabranéno moznému zkrouceni dosedaci plochy stroje, je potfeba stroj umistnit na
pevny rovny podklad.

PriSroubujte pevné stroj nad podlozku ¢i pracovni zvolenou plochu.

Ocistéte vSechny nakonzervované plochy stroje pomoci jemnych rozpoustédel, petroleje Ci
nafty. NepouZivejte fedidlo ¢i benzin. Tim by bylo moZno docilit poskozeni lakovaného
povrchu. Poté pottete povrch nejlépe motorovym olejem 20 W.

Otevrete kryt pohonu stroje. Vycistéte a promazte vSechny dily vhodnym mazacim tukem
(viz udrZba stroje)

Ochranny obal poté zlikvidujte dle platnych narodnich predpist jednotlivych zemi, kde stroj
bude pouzivan.

Stroj vybalujte vidy pouze na uréeném misté, kde bude provozovan.

obr. 1
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Montaz stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zaklad a priSroubovan (vyjimkou jsou stolni
soustruhy, které nemusi byt pfiSroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouZito odpovidajici
ukotveni do podlahy. U stolnich soustruhl dbejte na dostate¢nou nosnost stolu (dle technickych dat).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budové).
V bezprostifedni blizkosti stroje se musi nachdzet zasuvka nebo musi odborny elektrikar s prislusSnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzdalenost ke sténé byla % metru a dopredu 1 metr, nebo se fidte podle
nejvétsiho zpracovavaného obrobku.

Obrobek, skfifika na naradi, Usek pro pfisluSenstvi, pro praci a oSetfovani museji byt na svém
uréeném misté, kdyz je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj pfilis blizko ke sténé, k jinym strojim
nebo predmétliim. Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani

nebo ohroZovani stroji stojicimi vedle (nap¥. odletujicimi tfiskami).

70 655
D,

o | e

F
2
ﬁ & - ;3
\l
742
805
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Popis stroje
Loze stroje

LoZe stroje je vyrobeno z vysoce kvalitniho Zeleza. Vhodnou
kombinaci vysky stroje a pevnymi pfickami je dosazeno pIné
eliminace vibraci a zvySeni stability. Listy jsou indukéné kalené a
brousené, a tim je zajistén precizni pojezd na sanich, pojezdu
stroje a konika. Motor je umistén na levé zadni strané.

Pracovni c¢ast vieteniku

Pracovni ¢3ast vieteniku je vyrobena celd z nevibrujici litiny. Je pfipevnéna
4 Srouby k 1Gzku. V pracovni ¢asti vieteniku se nachazi vieteno se dvéma
presnymi kuzelikovymi loZisky a pfevodovka. Hlavni vieteno prenasi
kroutici moment a obrobek je uchycen ve sklic¢idle (nap¥. 3 -Celistové
skli¢idlo).

Pojezd

Pojezdové ¢asti jsou vyrobeny opét z vysoce kvalitni litiny.
Vedeni je precizné vybrousené a je mozno je ohranicit ¢i nastavit
bezproblémové a lehce pomoci klin(.

Pojezd je moZno jednoduse provést pomoci ru¢nich kolovych
ovladacu.

Na ru¢nim ovladaci se nachazi skala stupnice, za jejiz pomoci je
poté moZné nastavit jakoukoliv poZadovanou pozici. Drzak
nastroje je urcen pro 4 rizné nastroje soucasné. Postaci pouze
uvolnit upinaci zafizeni ke snadnému otoceni tohoto drzdku.
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Suportova skfin

Suportova skFif je namontovana na l0zku. V ni je uloZena
zamkova matice. Pomoci rukojeti na zamkové matici je
mozno aktivovat posuv. Zdmkovou matici je mozno téz
sefidit.

Pomoci ru¢niho ovladaciho kola je moZno se suportovou
skfini pohybovat.

Vodici Srouub

Vodici Sroub (A) je namontovan pred strojnim lGzkem. Je spojen s vietenovou hiideli a fidi
automaticky posuv. Na obou strandach je uloZen v kuzelikovych loZiscich. Za pomoci Sroubu (B) na
pravé strané stroje je mozno nastavit potfebnou vili.

Konik

Konik se pohybuje po klinovych listach a mlze byt fixovan v
jakychkoliv polohach. Konik je vybaven tézkym vietenem —
upinaci pfipravek MK2.

Vieteno se u konika da nastavit pomoci ru¢niho kolového
ovladace a je pomoci upinaci paky jej v kterékoliv zvolené pozici
zafixovat.

UPOZORNENI:

Pomoci Sroubu (C) na konci strojniho loZe se zabrani, aby
konik vyjel z drahy loze.
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Spinace

Startér/ Vypinac stroje (nouzovy vypinac) (D)

Stroj je vybaven hlavnim spinacem, kterym je i spustén. Pokud
chcete stroj zastavit, stisknéte cervené tlacitko. Abyste mohli
opét stroj uvést do provozu, otevrete krytku a stisknéte zeleny
spinac.

Levostranny Ci pravostranny béh otacek (E)

Timto ovladac¢em je mozno ménit smér otacek. Pokud ovladac
v poloze ,,0“ vieteno se netodi.

Variabilni otacky (F)

pomoci otaceni timto spinacem je pocet otacek zvysSovan, Ci
snizovan. Mozna oblast otacek je zavisla na pozici pohonného
femene.

Suportovy uzavér

Pomoci Sroubu (A) je mozno provést fixaci sani.
Upozornéni: Dfive, nezli budete aktivovat posuv, musi byt
Srouby uvolnéné, jinak hrozi vazné poskozeni stroje!

Podélny posuv (B)

Otocte ru¢nim ovladacim kolem u suportové skfiné ve sméru hodinovych rucicek, pokud chcete vyjet

se suportem smérem ke koniku, ¢i proti sméru hodinovych rucicek, pro vyjezd suportu od konika.
I «—F /

PFicny posuv (C)

Tocte ruénim kolem ve sméru hodinovych rucicek,

aby bylo mozZno s pfi€nym supportem vyjizdét vzad.

Automaticky posuv (D)

Rukojet stisknéte smérem dold, aby bylo mozno aktivovat
posuv. Pokud rukojet vytahnete smérem vzhdru, posuv se
zastavi.

Ovladani horniho posuvu (E)
Otocte ruc¢nim ovladacim kolem, aby bylo mozno
poZadované umistnit pozici horniho suportu.

-16 -



Vyménny nastrojovy drzak (F)
Otocte ovladacem (F) proti sméru hodinovych rucicek, pokud chcete ndstrojovy drzak uvolnit,
nebo obrdcenym smérem, pokud jej chceme zafixovat.

Upinaci Sroub konika (G)
Za pomoci tohoto Sroubu je mozno konika uvolnit, ¢i
zafixovat.

Upinaci rukojet pinoly konika (H)
Za pomoci této rukojeti je mozno pinolu konika uvolnit,
¢i zafixovat.

Rucni ovladaci kolo pinoly konika (1)
Pomoci tohoto ruéniho ovladaciho kola je mozno
pinolu konika uvést do poZadované pozice.

Prestaveéni konika (J)

Pomoci tfi Sroubl u nohy konika je mozno jej nastavit
stranové. Povolte Srouby a posunte konika do potfebné
pozice. Nasledovné opét zafixujte konika pomoci
téchto Sroubd.

Prislusenstvi

Univerzalni 3¢elistové sklicidlo

Timto univerzalnim 3 -Celistovym skli¢idlem jste schopni obrobky
raznych tvard bezproblémové uchytit ve stroji (obr. 26)

Upozornéni: u novych strojl jdou celisti dosti ztuha. Je to nutné,
protoZe timto zplUsobem postupem ¢asu se Celisti ustali v optimalni
poloze, kterd zaruéi zvy$enou Zivotnost. Castym otevirani a zavirdnim
automaticky dojde k optimalnimu nastaveni a poté plvodni tuhost
zmizi.

UPOZORNENI:

Originalni 3 Celistové skli¢idlo je vyrobcem tak namontovano,
aby doslo k zachovani zaruky presnosti. Je ozna¢eno dvéma
misty (,,0“), které je mozno zjistit na planzetach (A).

Existuji dva druhy Celisti: Vnit¥ni Celisti a vnéjsi Celisti. Davejte prosim pozor, zda ocislovani Celisti na
sklicidle souhlasi s ¢islem oznacenym na cCelisti. Nikdy prosim nemichejte tyto jednotlivé Celisti. Kdyz
Celisti budete nasazovat, vidy dodrZujte poradi postupné 1-2-3, a pokud budete celisti vyjimat, poté
dodrZujte poradi 3-2-1. Poté co celisti nasadite, najedte na nejmensi priimér, abyste zjistili, zda Celisti
jsou sprdvné nasazeny.
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4¢elistovésklicidlo (zvlastni pFisluSenstvi)

4¢elistové sklicidlo ma 4 samostatné nastavitelné Celisti. Timto
poté jste schopni soustruzit asymetrické dily.

Vrtaci sklicidlo (zvlastni pfislusenstvi)

Vrtaci skli¢idlo je moZno pripojit ke skli¢idlu, abychom mohli
provést lehké vrtaci prace. (B)

Vrtaci trn (zvlastni prislusenstvi)

Vrtaci trn umozZnuje vrtaci skli¢idlo namontovat na sklicidlo.
Upinaci ptipravek je MK2 (C)

Soubézny otocny hrot (v dodavce)

Otocny hrot je vyroben ve tvaru kuZelovitém. Je
doporuceno tento hrot pouZivat, pokud pracovni otacky
stroje pfesahnou hodnotu 6000t/min

Pevna luneta

Pevna luneta slouZi pfedevsim tomu, aby bylo
mozno ochranit dlouhé obrobky pti obrabéni. V
mnoha pripadech totiz samotny konik neni schopen
tento pozadavek sdm plnit. Proto tato pomocna
pevna luneta bezpecnost je schopna pfi obrabéni
zajistit. Pfi pouziti pevné lunty je moZno zajistit
obrdabéci proces bez vibraci. Luneta se pfimontuje na
vedeni loZe a pomoci Sroubl se zafixuje. Je dobré
provadét pravidelné mazani dchopu lunety.
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Pouziti lunety (dodavana sériové)
1. Odsroubujte 3 Srouby (A)

2. Odsroubujte ryhované srouby (B) a otevrete Uchop (C) tak,
aby se dalo s lunetou pohybovat po obrobku. Zafixujte poté
nejvhodnéjsi pozici.

3. Utdhnéte poté pevné Srouby, tak aby uchop lunety na
obrobek tlacil, ale ne aby jej blokoval. Dotahnéte pevné téz
matice (A). Misto dotyku Uchopu a obrobku promazte
strojnim olejem.

4. Po dlouhém pouzivani, mGze dojit k opotfebeni dotykd.

V tomto pripadé se doporucuje tyto dotyky vymeénit, ¢i
prefrézovat.

PFimo spojena pohybliva luneta (dodavana sériové)

PFimo spojend pohybliva luneta je montovana pfimo k nastrojové
desce a vykonava pohyb nastroje. Luneta ma pouze dva uchopy.
Ten tfeti Uchop je vlastné nahrazen pfimo obrabécim nastrojem.
PFimo spojend pohybliva luneta je idealni pro pouziti dlouhych
tenkych obrobk(. Zabrani predevsim tomu, aby nedoslo k prohnuti
obrobku. Uchopy té7 nenastavujte pFili§ pevné na obrobek.
Nezapomerite téZ Uchop promazavat, aby se zabranilo
pred¢asnému opotiebeni.
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Serizeni

Po néjaké dobé je vidy potrebné provést sefizeni ¢i nastaveni u rlznych dild.

LozZisko vietene.

Lozisko u hlavniho vietene byva nastaveno jiz
vyrobcem. Pokud se vSak po ¢ase objevi dost velka
vlle, je poté nezbytné provést nastaveni. Odstrante
oba dva Srouby (A) a Stérbinovou matici (B) na zadni
Casti vietene. Utahujte matici poté tak pevné, dokud
nebude dosazeno optimalni vile. Vieteno musi ale
byt pIné volné pohyblivé. Utdhnéte poté oba dva
Srouby (A).

Pozor: velmi silné dotahovani mUze loZisko poskodit.

Sefizeni suportu

Support klouze po klinovych listach (C) a je mozno
jej pomoci SroubUl (D) a svornikd (E) sefidit. Povolte
svorniky a Srouby sefidte tak, aby se suport
pohyboval bez jakékoliv vile. Poté svorniky opét
dotahnéte.

Nastaveni vrchniho supportu.

Horni support klouZe po klinovych listach (F), které se
daji nastavit Srouby (G). Povolte Srouby (H) a
jednotlivé Srouby vyndejte, aby bylo moZno nastavit
optimalni pozici. Poté Srouby (H) opét dotahnéte.
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Suportova sk¥in

Matici suportové skiiné je mozno pomoci Sroubd (1) a
svornik( (J) sefidit. Povolte Srouby (1) na pravé strané
skriné suportu a nastavte Srouby (J) tak, aby bylo
dosazZeno zcela volného pohybu. Poté opét dotahnéte
pevné Srouby.

Uvedeni do provozu

Vymeéna sklicidla

Hlava skli¢idla ma valcovou fixaci.

Uvolnéte 3 Srouby a matice (A) na objimce sklicidla,
aby bylo mozZno tuto vloZzku vyjmout.

Ndahrada nastroje

Upevnéte nastroj ve vyménném drzéku vidy pevné.
Nastroj musi byt vidy dobfe pevné fixovan Béhem
pracovniho procesu je nastroj vystaven velkym sildm

a je lehce prohnuty. K dosazeni nejlepsich vysledkl se
doporucuje, aby byl nastroj pfi své montazi lehce
precnival.

Rezny Uhel je spravny, pokud $picka fezu je v jedné linii s
osou obrobku. V pfipadé potieby, aby bylo moZno dosahnout
této pozice, pouzijte podloZzku pod Feznym nastrojem.
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Zména rychlosti otacek

1. Uvolnéte oba Srouby (B) a odstrante ochranny kryt.

2. VloZte femen do odpovidajici pozice (C).

3. Zafixujte napinaci kolo

SPINDLE SPEED (¥/min

0-1250 0-2500

Rucni posuv

Se sanémi je moZno pojizdét pomoci
rucnich ovladacich kol.

Automaticky posuv

Provedte sefizeni pomoci tabulky umistnéné u stroje
(A, pozice 18). PouZijte vyménna kola, bude-li to
zapotiebi.
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Pouziti vyménnych kol

Odpoijte stroj od privodu proudu.
Uvolnéte dva fixacni Srouby a odstrafite ochranny kryt.
Uvolnéte dva ochranné srouby (B)

Vychylte kvadranty (C) smérem vpravo.

LA A

Odstrante ¢ep (D) vodiciho Sroubu ¢i kvadratické cepy
(E), aby bylo moZno vyjmout vyménné kola.

6. Instalujte vymeénna kola predepsana tabulkou (pozice 20) ¢
zafixujte opét vSechny kola.

7. Posunte kvadranty opét smérem doleva.

8. Pouzijte kousek papiru, aby bylo mozno nastavit prostor
mezi koly.

9. Zafixujte kvadranty

10.Uzavrete opét ochranny kryt a pfipojte opét stroj k
elektrické siti

Rezani zavit(

Provedte nutna sefizeni pomoci zavitorezné tabulky (pozice 20). Zapnéte stroj a uzaviete matici
suportové skfiné, aby bylo mozné zahdjit posuv. V okamziku, kdy ndstroj dosahne konce obrobku,
stroj se vypne a nastroj odjede. Matici suportové skfiné neuvolnujte. Pfepnéte do opacného sméru
otaceni a sanémi vyjedte do vychozi pozice nazpét. Tyto kroky opakujte, abyste dosahli
pozadovanych vysledka.
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Udrzbaiské éinnosti

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produktt je odborna a pravidelna udrzba.

Ochrana zivotniho prostredi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci naddrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Ddle je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly zZaddné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostfedkem absorbujicim olej a
dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.

Mazani

UPOZORNENI:
Soustruh musi byt promazavan ve vsech maznych bodech a doplnén pozadované olejem predtim,
neZli stroj uvedeme do provozu! Jakékoliv toto opomenuti mize vést k zavaznym skodam na stroji!

UPOZORNENTI:
Mazte vSechna vedeni posuvu k zabranéni rychlého opotfebeni. Pfesné z tohoto dlivodu je tfeba
promazavat vodici Sroub a vyménna kola jemnym olejem.

Sané

Mazte denné vSechny Ctyfi mazné body (A) strojnim olejem 20W

Suport

MazZte denné oba mazné body (A) strojnim olejem 20W

Vodici Sroub

Mazte denné oba mazné body (C, D) strojnim olejem 20W




Udrzba

UPOZORNENI:

Pred zahajenim udrzbarskych praci odpojte stroj od pfivodu elektrické energie!

Olej, mazaci prostredky ci Cistici prostredky jsou ve vétsiné prfipadl specialni odpad. Vsechny skodlivé
latky v tomto smyslu radné uskladnéte a zlikvidujte je v ramci predpisd a zakont vasi zemeé!

= VSechna vedeni promazavejte pred vlastnim pouzitim. Hlavni vieteno a vyménna kola musi ryt
rovnéz promazavany.

= Spony, které se dostaly do vedeni stroje ¢i strojniho IGzka musi byt odstranény. Prezkousejte
vedeni pravidelné a Cistéte je dle potreby.

UPOZORNENI:
Neodstrarujte Spony holyma rukama. Existuje zde redlné nebezpeci porezani. Nepouzivejte téz zadnych
vznétlivych i jedovatych Cisticich latek. Chrarite spinace a elektronické ¢asti stroje pred vihkosti, pokud jej Cistite.

= (istéte stroj denné pied $ponami a jinymi necistotami. Potfete plochy poté vidy strojnim
olejem, aby se zabranilo vzniku koroze.

=  Aby bylo moZno dosahovat stalé presnosti stroje, je tfeba dbat predevsim na povrchové plochy
stroje, skli¢idlo, upinaci hrot a vedeni stroje.

=  Pokud dojde k poSkozeni ¢i zavadam na stroji, musi byt odstranény.

UPOZORNENI:
Veskeré opravy mlzZe provadét pouze odborny personal.
Pokud dojde k tomu, Ze piktogramy budou jiz neditelné, je tfeba je opétné obnovit.

Cisténi

Cisténi: K ¢isténi je nejlépe pouzit vhodnych hagkovych pripravk( pro odstranéni §pon. Netistéte
nikdy stroj se stlacenym vzduchem - mohli byste byt odlétajicimi ponami zranéni. Cistéte viechny
dily peclivé suchym ruénikem.

Cistici pripravky: Cistéte vechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly ¢i neagresivnimi
Cisticimi prostredky, ¢i petrolejem Ci naftou. NepouZivejte zasadné redidla ¢i benzin. Tim byste mohli
lakované plochy poskodit. Je vhodné i povrch dale o3etfit s 20 W motorovym olejem.

Likvidace

= Pfilikvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.

=  Takto musi byt odstranény rovnéz i vSechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Uvod do
udrzby)

= Stroj samotny tak i dalsSi problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpisu té zemé, kde
stroj bude likvidovan.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno povaZovat jako elektronicky Srot a dle toho jej i likvidovat.
Dalsi kovové c¢asti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.
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Odstranéni vzniklych problému

Problém

Ptfehfivani
vieteniku

Prosakovani oleje
v pfevodovce

PFilis silné vibrace/
hluky stroje

Vibrace

Mozna pricna

1.

No v s~ w

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.

22.

23.
24,

25.
26.
27.

28.

Je hodné ¢i naopak malo oleje ve
vieteniku

Nedostatecna kvalita &i viskozita
oleje

Olej je necisty

Je ucpan mazaci otvor loziska
LoZisko je ucpané

LoZisko je opotrebené

LoZisko je nespravné
namontované

Deformované vieteno
PFilis velky axialni tlak

Zatky prestavaji plnit svoji roli

Vretenik je zlomen
Prosakovani na krytu vieteniku
Prosakovani v loZiskach

Opotiebovana loziska
Opotiebend prevodovka
Opotiebend osa

Uvolnéné Srouby u ukotveni
stroje

Volné upnuti obrobku
Uvolnéna lozZiska vietene
Uvolnény vietenik

Prilis velka vile mezi supportem
a vedenim loze

PFilis velka vile priénych ¢i
IGzkovych sani (supportu)
Nevhodny fezny uhel
Opotrebeny nastroj

Opotiebena stopka nastroje
Nedostatecné upnuti nastroje

Nevyvazenost nastroje Ci
obrobku

Nesprdvné zarovnani nastroje

Doporuceno:

1. Prezkousejte stav oleje a doplrite
jej, €i naopak cast oleje odeberte

Nahradte olej jinym vhodnym
Vymérnite olej

Vycistéte uvedeny otvor
Vycistéte loZisko a vymérite olej
Vymeéiite loZisko

No u ks~ wN

Vymontujte loZisko a namontujte
jej opétné
8. Vyménte vieteno

Vo]

. Nastavte tlak pomoci matice

10.Vyjméte staré zatky a nasadte je
opétné, i je nahradte novymi

11. Nechte vietenik opravit

12.Namontujte kryt spravné, Ci jej
pfipadné nahradte novym
13.Vymérite tésnéni

14.Vyménte lozisko
15.Vymeénite prevodovku
16.Vyménite osu
17.Utdhnéte Srouby ukotveni

18.Dotahnéte pevné Srouby
19.Sefidte loziska
20.Zafixujte vieteno
21.Nastavte support

22.Sefidte klinové listy

23.Namontujte nastroj s vhodnym
feznym uhlem

24.Naostrete Ci vyménite ndstroj
25.Vymeénite nastroj
26.Upevnéte opétné nastroj
27.Vyvazte nastroj i obrobek,
pfipadné snizte otacky.
28.Zarovnejte nastroj
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Problém

Viditelné zaktiveni
obrobku, i kdyz
neni opracovavan

Mozna pri¢na

29.

Obrobek je moc tenky ¢i dlouhy

Doporuceno:

29.Pouzijte vhodnou podlozku

Nedostatecna
presnost

Ovladac
prevodovky je
nefunkéni

Nesedi vzajemné
nastaveni ndstroje
a vietene

Nefunguje fezani
zavitl

Konik nelze
zafixovat

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Neni nastaveno spravné
nastaveni parametr(l pracovni
fez, ¢i neni vhodny nastroj

Je praskla Ci posSkozena pruzina

Je nespravna pozice stavicich
dorazli

Prilis velka vile u zavitového
vietene v axidlnim sméru

PFilis velka vile mezi supportem
a pficnymi sanémi, resp. mezi

pfiénym supportem a feznym
ocelovym drzakem.

v

Opotrebeni nékterého c¢epu u
pficného supportu ¢i fezného
ocelového drzaku. Prilis velka
ville u ruéniho kolového
ovladace.

Upinaci ovladac je pfilis maly,
nebo naopak pfilis velky

30.Zkontrolujte nastaveni dle tabulek

31.Nastavte pruzinu, ptipadné ji
vyménte

32.Nastavte stavici dorazy do své
spravné pozice.

33.Sefidte nové axialni tlak
34.Nastavte sprdvné vedeni

35.Vymeénite ¢ep a nastavte nové rucni
ovladaci kolo

36.Nastavte upinaci bloky.
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Schéma elektrického zapojeni

Limited
Switch

u1 Filter
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L1 . - 23
EL - ] -"'h..__J
55 ® el R/Fswitch
7 pea - j: I 11 @ ? @ ('-’:) ?
1/2speed Magnetic -
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ve | | @e o
Induction
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Adjustable risistor 2 =G?
a | o @
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Speed control board
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Seznam nahradnich dilu

141 125 125

- ] Y i
137
107 138

133 132 131 130

Parts No. Description Specification |_Parts No. Description Specification Qty
Le Seripd e a 123 Spring Ring % 221 1
102 Washer . 4 r g; g:::: MBx05 l
103 DC Motor 83ZYD05A 126 Washer 3 4
104 Motor Puller 1 137 Nut M8 2
105 Key Adx4x20 1 128 Washer a 2
106 Screw MBx8 1 29 Screw M8 2
107 Belt Gates-5M- 360 2 130 Belt Cover 1
108 Bracket Plate 1 131 Nut M10 2
109 Washer 8 3 132 Bolt M10xB0 2
11 Boek — 1 = : ) 3

u X

::g %T::kw MBx30 : 35 Spindle Puller 1
136 Gear 40T 1
1 :g S;reltw M6x20 '11 137 Separator 1
[s] 38 Gasket 1

116 Block 1 139 Bearing 30206
17 Washer 1 140 Grease Cover 1
8 Mut 1 141 Screw M4x10 2
19 Spring Ring @®8x0.8 1 142 Block 1
120 _Bolt 143 Headstock 1
121 Bearing 1 144 Key A3x3x15 1
122 _Pulley 1 145 Spindle 1
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200 232

233

arts No. Description | Specification | Qty | Parts No Description Specification | Qty |

201 Handle 1 — o205 | Screw M4x8 1
202 Handle Base 1 229 Screw M5x10 1
203 Washer 1 230 Bush 1
204 Bolt 1 231 Oil Cup D5 2
205 Screw MBx25 1 232 Screw M4x20 3
208 Pin 1 233 Gib 1
207 Spring Sx10x1 1 234 Screw ]
208 Longitudinal Slide 1 235 Wiper Cover 2
209 Nut 9 238 Wiper 2
210 Screw Mdx14 3 237 Gib 1
211 __Gib 1 238 Screw M5x10 6
212 Top Rest 1 239 Sliding Block 1
213 Screw M5x30 1 240 Screw M4x10 6 |
214 Swivel Base M6x20 1 241 Nut 1
215 Microrneter Pan 1 242 Lead Screw 1
216 Lead Screw 1 243 Handle Biock 1
217 Key 3x12 1 244 Handlewheel 1
218 Bracket 1 245 Collar 1
219 Screw MEx12 2 246 Screw M6x50 2
220 Collar 1 247 14
221 Screw 2 248 Clamping Plate 1
222 Pin 2 249 Screw 1
223 Spring 2 250 Sliding Block 1
224 Handwheel 1 251 Wiper 2
225 Handle Block 1 252 Wiper Cover 2
226 Handle Slegve 2 283 Gib 1
227 Handle 2 254 Cross Slide 1
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g ()

Parts No. Description Specification Qty Parts No. Description Specification Qty
20 Scrow M8x8 1 317 Half Nut 1
0z Nt M8 1 318 Pin @ 4x10 1
ﬁ H";:;‘:"" : 319 Screw Mdx10 2

320 Block 1
gg: S L f 321 Screw M6x8 1
207 Bracket 1 322 Spring 0.6x®3.5x12 1
308 Screw M8x25 2 323 Ball 4.5 2
309 Screw M5x8 1 324 Screw Mdx12 4
310 Apron 1 325 Nut M4 1
311 Key A3x3x8 1 326 Shaft 1
312 Gear Shaft 14T 1 327 Pin G330 2
313 Shaft 1 328 Hand Base 1
314 Gear 44/21T 1 329 Screw M5X6 1
315 Screw M4x35 1 330 Handle 1
316 Nut M4 1 331 Handle 1
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401

407 408 401

Parts No. Description Specification Qty Parts No. Description Specification Qty |
401 Spring Ring 2 419 Bed 1
402 Gear 60T 1 420 Rack 1
403 Gear 20T 1 421 Screw M2x12 5
404 Bush 1 422 Bearing 51100 2
405 Bolt 1 423 Right Support 1
406 Nut M8 1 424 Nut 1
407 Gear 24T 1 425 Screw M8x6 1
408 Gear 80T 1 426 Cover 1
409 Nut M10 1 427 Screw M4x12 2
410 Washer 10 1 428 Gear 25T 1
411 Bush 1 428 Gear 30T 1
412 Frame 1 430 Gear 33T 1
413 Screw M6x35 1 431 Gear 35T 1
414 Bush 1 432 Gear 40T 1
415 Left Support 1 433 Gear 45T 1
416 Screw MbEx14 2 434 Gear 50T 1
417 Key A3x3x16 1 435 Gear 52T 1
418 Lead Screw 1 436 Gear 66T 1

-33-



Parts No. Description Specification Qty Parts No. Description Specification Qty
501 Handle 1 515 Nut M8 1
502 Handle Base 1 516 Screw M8x6 1
503 Lock Base 1 517 Handle Screw 1
504 Sleeve 1 518 Handle Sleeve 1
505 Tailstock 1 519 Screw M5x12 1
506 Lead Screw 1 520 Adijustment Block 1
507 Key A3x3x8 1 521 Screw M6x12 1
508 Nut M6 1 522 Base 1
509 Screw M6x14 1 523 Spring 1
510 Bearing 51100 1 524 Clamping Plate 1
511 Housing 1 525 Bolt M10x70 1
512 Collar 1 526 Screw M6x16 2
513 Spring 1 527 Washer 210 1
514 Handwheel 1 528 Nut M10 1




Zarucni podminky
1. Zarucni doba Cini 24 mésicl od dodani stroje.
2. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které narusuji radnou funkci stroje.

3. PFinarocich ze zaruky se prosim obratte na Vaseho odborného prodejce s podrobnym
pisemnym konstatovanim zavady.

4. Poskytnuti zaruky a zaruka zanik3, jestlize byl koupeny predmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pfic¢inné
souvislosti se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka déle zanika pfi nedodrzeni predpist
dodaciho zdvodu o oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou dale
poskozeni, ktera vyplyvaji z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

5. Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami,
naklady na né nese zakaznik.

Dotisky, reptodukce celého nebo ¢&asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem
firmy PWA GmbH
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CE-prohlaseni o shodé vyrobku pro oblast EU — plati pro némecky mluvici zemé

PWA HandelsgmbH
Nebingerstraie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG
Certificate of Compliance

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 11 Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex II Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Gilltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Drehmaschine

Product: Turning lathe

Maschinentype: Profi 400 V

Type:

Baujahr: ab September 2011

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: ENISO 12100-1:2009

Applied harmonized European standards: ENISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/Datum: Linz, 30.09.2011

PWA HandelsgmbH
Nebingerstraffe 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: BernhardRindeus, Geschéftsfithrer
Name and Function of the Signatory: Bernhar eus, Manager




Prohlaseni vyrobce o shodé vyrobku, které je platné v nenémecky mluvicich zemich.

PWA HandelsgmbII
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 1I Teil 1B
according lo
Directive 2006/42/EC, Annex II Part 1 B

Hiermit erkléren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits-  und  Gesundheitsanforderungen ~ EG-Richtlinic  entsprechen:  2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Landersprache.* Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language." Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Dic spezielle technische Dokumentation gemiif PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstralle 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form iibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
standigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are not affected.

Bezeichnung der Maschine: Drehmaschine
Product: Turning lathe
Maschinentype - Type: Profi 400 V
Baujahr - Year of manufacture: ab September 2011

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
ENISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN ISO 13857:2008

Ort/Datum: Linz, 30.09.20]

PWAHandelsgmbH
Nebingerstralje 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:




BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

0 Objednavka v zaruce Datum prijeti:

00 Objednavka za platbu

0 Poptavka (PWA-interni)
(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

. L . i i i (PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky pribéh objednavek nahradnich

dildi, prosime Vas, abyste uplné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulaie nemohou byt zpracovany!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



