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Brusné kotouce
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Brusny kotoué

Provedeni: PoC. otacek s jednostrannym vybranim 30 m/s, po¢. otacek bez jednostranného vybrani 35 m/s.

Upozornéni: Redukéni krouzky viz (obj. ¢. 8013).

8006 Normalni korund, Sedy. Pro jednoduché brouseni, k hrubovani Zeleza a ne prilis tvrdé
oceli, vhodny také pro ocelové litiny a odlévané ocelové litiny, jakoz i k brouseni pfirodni
oceli. ool
8009 Karbid kiemiku, zeleny. Vhodny k rugnimu brouSeni materialu, nevytvéiejiciho trisky S
nebo vytvarejiciho kratkeé trisky, (drolivych materiéld, nekovi, napr. kamene, porcelanu,
plastu), tuhych a mazlavych material(i, napr. pryze, mosaze, uhli, jakoz i obzvlast' tvrdého . Ocel ® o
materialu, napf. tvrdokovu Ci tvrzené litiny. . Litina ole
8012 Z uslechtilého korundu, riZovy. Pro ruéni brouseni materiélu, vytvarejiciho dlouhé tfisky, . Turdokov [ ]
napr. legované oceli, rychlorezné oceli a vysoce vykonné rychlofezné oceli . INOX °
Hlinik [
. Kamen [
D D
. P
: ! [T
i = ; | e B
H i
Bez vybrani S vybranim
R R
Dréazkovani P x F 8006 8009 8012 Obj. ¢.
Rozméry @ x HxV Zrnitost Tvrdost mm
mm 8006 8009 8012 8006 8009 8012 8006 8009 € € €
150 x 20 x 32/20* 36 80 60 P J M - - 13,75 18,00 14,80 ...0010
150 x 20 x 32/20* 60 - - M - - - - 13,75 - - ...0020
175 x 25 x 32/20* 36 - - P - - - - 20,30 - - ...0030
175 x 25 x 32/20* 60 - - M - - - - 20,30 - - ...0040
175 x 25 x 32/20* - 80 60 - J M - - - 26,00 21,90 ...0020
175 x 25 x 51 - - 60 - - M - - - - 21,90 ...0030
175 x 25 x 51/20* 36 - - P - - - - 20,30 - - ...0050
175 x 25 x 51/20* 60 - - M - - - - 20,30 - - ...0060
175 x 32 x 32 - 80 - - J - - - - 30,20 - ...0030
200 x 25 x 32/20* 36 - - P - - - - 25,50 - - ...0070
200 x 25 x 32/20* 60 - - M - - - - 26,10 - - ...0090
200 x 25 x 32/20* - 80 - - J - - - - 33,40 - ...0040
200 x 25 x 32/20* - - 60 - - - - - - 29,50 ...0050
200 x 25 x 51 36 - - P - - - - 25,50 - - ...0100
200 x 25 x 51 60 - - M - - - - 25,50 - - ...0110
200 x 25 x 51 - 80 - - J - - - - 33,40 - ...0050
200 x 25 x 51 - - 60 - - - - - - 29,50 ...0060
200 x 32 x 32/20* 36 - - P - - - - 29,60 - - ...0120
200 x 32 x 32/20* 60 - - M - - - - 29,30 - - ...0130
200 x 32 x 32/20* - 80 - - J - - - - 37,80 - ...0060
200 x 32 x 51 36 - - P - - - - 29,20 - - ...0080
200 x 32 x 51 60 - - M - - - - 29,30 - - ...0140
200 x 32 x 51 - 80 60 - J - - - 37,80 32,30 ...0070
250 x 32 x 51 36 - - P - - - - 47,30 - - ...0150
250 x 32 x 51 60 - - M - - - 47,30 - - ...0160
250 x 32 x 51 - 80 60 - J M - - - 56,70 53,30 ...0080
300 x 40 x 76 36 - - P - - - - 65,70 - - ...0170
300 x 40 x 76 60 - - M - - - - 65,70 - - ...0180
300 x 40 x 76 - 80 60 - J - - - 85,00 81,70 ...0090
300 x 40 x 76 36 - - P - - 125x 19 - 82,80 - - ...0190
300 x 40 x 76 60 - - M - - 125x 19 - 82,80 - - ...0200
300 x 40 x 76 - 80 - - J - - 125x19 - 102,50 - ...0100
* Dodavame s redukénim krouzkem (W810) (W810) (W810)

Par redukénich krouzkt pro brusné kotouce

Provedeni: Plast. Dodavame v plastovém sacku, v parech.

Pougziti: K zmengeni & otvoru brusnych kotouéil pro pfislusné vieteno.

Vnéjsi @ Vnitini-g 8013 Obj. €. Vnéjsi @ Vnitini-g Obj. €.

mm mm € mm mm

20 12 1,35 ..2012 32 20 ...3220
20 13 1.35 ...2013 32 25 ...3225
20 16 1,35 ...2016 51 32 ...5132
32 16 1.44 ...3216 76 51 ...7651

(W810)
8/2 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Hrncové brusné kotouce
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Diamantovy miskovy brusny kotoué

Pouziti: Diamantové miskové brusné kotouce v pojivu z umélé pryskyrice se
pouzivaji k brouseni nastrojl a dilct z tvrdokovu. Diky specialnimu pojivu z umélé 5&5@
pryskyfice lze tyto kotouce pouzivat k brouseni jak na sucho, tak i na mokro, Y
a umoznuji nejvétsi mozny bér.
Ad
Ld

. Ocel
. Turdokov

8023 Pojivo z umélé pryskyrice Typ 11V9.

8025 Pojivo z umélé pryskyrice Typ 12A2.
Tloustka vrstvy . Vyska hrncového kotouce 8023 8025 Obj. ¢.
Vnéjsi @ mm Sitka vrstvy mm @ otvoru Koncentrace
mm 8023 8025 mm 8023 8025 mm % Zrnitost € €
100 2 3 10 40 32 20 100 D76 169,50 186,00 ...0010
100 2 3 10 40 32 20 100 D 126 169,50 186,00 ...0020
125 - 3 10 - 40 32 75 D 126 - 254,00 ...0030
150 - 3 10 - 40 32 75 D 126 - 288,50 ...0040
(W815) (W815)

Hrncovy brusny kotouc¢

Pouziti: K brouseni gravirovacich rydel na pfislusnych bruskach. S tvrzenymi
obvodovymi hranami. Tvrzené hrany jsou vhodné pro pracovni procesy,
vyzaduijici si mimoradné stabilni hrany brusného kotouce, pres které se dilec
vede béhem brouseni. Na hrané, které se ma chranit, se aplikuje tenka vrstva
pryskyfice, kterad se podoba pojivu brusnych kotouéil s pojivem z umélé

pryskyrice.
o[-
— |
oo
8015 Z uslechtilého korundu, bilého, © | ©
s ryhou 80 x 40 mm. . Ocel [ 2K J
[ mox )
8021 Karbid kiemiku, zeleny,
s vybranim 80 x 40 mm. . Turdokov Ld
Hlinik [ )
- Kémen [ ]
8015 8021
Vnéjsi @ Vyska hrncového kotouce @ otvoru 8015 8021 Obj. ¢. W,
mm mm mm Zmitost Tvrdost € € ?,,e\/é‘
ATS7
100 50 20 80 K 21,50 22,90 ...0010
(W811) (W811)

Orovnavaci kamen pro brusné kotouce

Provedeni: Obdélnikovy hranol z hrubozrnného karbidu kfemiku.

Pouziti: K orovnavani brusnych kotoucd nebo k hrubému brouseni oceli,
Zeleza, granitu a umélého kamene.

. Ocel

E;;‘ . Kamen
Rozméry D x S x V 8501 Obj. ¢.
mm Zrnitost €
150 x 50 x 25 16 6,15 ...0150
200 x 50 x 25 16 7,75 ...0200
(W861)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 3

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Orovnavac brusnych kotoucd

Orovnavaci kamen pro diamantové a CBN brusné kotoude
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Provedeni: Obdélnikovy hranol.

PoutZiti: K ostfeni (obnové presahu zrna) diamantovych a CBN brusnych kotouéti. Pojivo se zatlacuje zpét,

poté mohou brusné castice opét rezat.

8505 Zrnitost 120 8508 Zrnitost 240
Rozméry D xS x V 8505 8508 Obj. &.
mm € €
100 x 24 x 13 1,70 1,70 ...0100 ._
200 x 50 x 25 11,55 11,55 ...0200
(W861) (W861)
Diamantovy orovnavac¢
Provedeni: Plastové pouzdro s kompletni naplni karbidu kfemiku.
PouZiti: Pro ekonomické orovnavani, brouseni a tvarovani brusnych kotoucu.
Délka x & 8502 Obj. &.
mm P € ) e .
400 x 25 14,30 ...0005
(W811)

Orovnavac brusnych kotouct Tetrabor®

Provedeni: Orovnavace na brusné kotouce Tetrabor® se vyrabi z ryziho sintrovaného karbidu boru. Extrémné

vysoky stupen tvrdosti (cca 35000 N/mm?) a odolnosti proti odéru, diky aplikovanému karbidu boru,
umoznuje racionalni orovnavani brusnych kotouc¢u. Dochazi k hladkému priirezu brusnych zrn, ktera se
béhem orovnavani nevytrhavaji z pojiva. Vhodny k orovnavani brusnych kotouét s @ do 300 mm.

Upozornéni: K orovnavani pouzijte pouze hranu, nikoli plochy.

8504 0010

B’L‘ S, o
Rozméry 8504 Obj. ¢.
mivacit iz 5 ———
Orovnavaci tyé 75x12x6 53,90 ...0005
Drzak bez orovnavaci tyée 230 36,80 ...0010 8504 0005
(W811)

Orovnavac brusnych kotouct

PouZiti: K orovnavani otupenych brusnych kotouct. Ostfici valecek s drzakem a tvrzenym ocelovym jadrem
vytrhava brusna zrna opotfebovaného materialu z brusného kotouce presné ve spravném mnozstvi az do

dosazeni vynikajiciho obvodového chodu a optimalniho zabéru povrchu.

8493 Orovnavac véetné valecku 8496 Nahradni valedek
Sitka x & valetku Upnuti 8493 8496 Obj. ¢.
mm mm € €
12 x 36 8 36,70 14,60 ...0005
24 x 55 10 50,70 22,80 ...0010
50 x 55 12 69,90 36,50 ...0015
(W811) (W811)

Orovnavac brusnych kotouc¢ti Rondor

8496

8493

Provedeni: Orovnavaci kuzel z karbidu kfemiku, vsazeny do kuli¢kového loZiska na stabilnim ocelovém drzéku.

PouZiti: Pro precizni soustruzeni, tvarovani a ostreni brusnych kotouct na nastrojové materialy.

8507 Orovnavaé véetné kuzelu 8510 Nahradni kuzel.
probrusné ¢ orovnavaciho 8507 8510 ODj.C. 8510
kotoude s & do kuzelu
Velikost mm mm Upnuti € €
00 200 35 M6 89,70 14,85 ...0005
0 250 45 M10 vlevo 98,30 24,90 ...0010
1 300 55 Kuzel se Sroubem 110,00 29,70 ...0015
(W811) (W811) 8507
Mnohozrnny diamantovy orovnavac
Provedeni: Diamantova zrna, cca. 2,5 karat(, sintrovéana na povrch o vysoké
plos$né hustoté, univerzalni typ, s plastovou rukojeti. b § o"@
professional quality
@ diamantové viozky Celkova délka 8531 Obj. ¢. )
mm mm € . —
10 200 65,40 ...0005
(W859)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/4

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Diamantovy orovnavac pro brusné kotouce

Orovnavac brusnych kotoucd
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Provedeni: Cca. 48 diamantovych krystala
o cca. 3,5 karatd, vsazenych do 4 rad, stabilné
zafixovanych do pracovni plochy, plastova rukojet’.

8533 Usazeni diamant na éelni

strané 180°

Pouziti: K ruénimu tvarovani a orovnavani
korundovych brusnych kotoucl. Vhodné pro
orovnavani nasucho.

Fixované usazeni diamant(
na bocni strané 90°

8536

Orovnavaci plocha Celkova délka 85633 8536 Obj. ¢.
mm mm € €
40x 10 220 99,10 99,10 ...0005
(W859) (W859)

Jednokamenovy diamantovy orovnavac

Fosm=D
professional quality

8533

e

8536

Provedeni: Do stopky usazeny jeden stabilni
jednolity orovnavaci diamantovy krystal, témér bez
kazi, pouze s nékolika nepravidelnymi vlasovymi
prasklinami, bez §térbinovych prasklin.

Pouziti: K tvarovani, popf. orovnavani vSech typt
brusnych kotoucl s keramickym pojivem. Orovnavac
je nutné vzdy upinat pod uhlem 5° az 15° na stred
brusného kotouce. Diamantové orovnavace se

obvykle pouzivaji za mokra s velkym mnozstvim
chladici kapaliky, protoze jsou citlivé na vysoké
teploty a narazy. PFi progresivnim otupovani
brusného diamantu se musi diamant otoéit o 90°.

Upozornéni: Volba spravné velikosti diamantu zavisi
na priméru brusného kotouce, popf. na jeho Sifce.
Opotfebované diamantové orovnavace je nutné véas
servisovat, t.j. vymeénit za nové.

format
professional quality

| —

0d 1,5 karat(, se zkracenou hlavou

e

Velikost pro brusné 8512 Obj. ¢. Velikost pro brusné 8512 Obj. ¢.
diamantu/ kotouce diamantu/ kotouce
karatova s @ do karatova s@do
hmotnost cca. Provedeni mm € hmotnost cca. Provedeni mm €
0,25 MK O 150 35,20 ...0025 1,00 MK 1 500 145,00 ...1100
0,50 MK O 300 63,70 ...0050 1,50 MK 1 750 203,50 ...1150
0,75 MK O 400 100,00 ...0075 0,25 Vélcové stopka @ 8 x 80 mm 150 35,20* ...2025
1,00 MK O 500 145,00 ...0100 0,50 Vélcova stopka @ 8 x 80 mm 300 63,70 ...2050
0,25 MK 1 150 35,20 ...1025 0,75 Vélcové stopka @ 8 x 80 mm 400 100,00* ...2075
0,50 MK 1 300 63,70 ...1050 1,00 Valcové stopka @ 8 x 80 mm 500 145,00* ...2100
0,75 MK 1 400 100,00 ...1075 1,50 Valcova stopka @ 8 x 80 mm 750 203,50* ...2150
* Dalsi velikosti a tvary na vyzadani. (W859) (W859)

Vicekamenovy diamantovy orovnavaé

Provedeni: 5 diamant( ve specialnim pojivu,
sintrované takovym zpisobem, Ze jejich vyména
neni az do konce Zivotnosti viibec nutna.

PouZziti: Vicekamenovy diamantovy orovnavac je
prakticky pro orovnavani brusnych kotouc¢t nahrubo
se v§emi béznymi priméry, do zr. 100.

8515
8518

Stopka MK 0. Celkova délka 40 mm.
Stopka MK 1. Celkova délka 57 mm.

Upozornéni: Zivotnost téchto orovnavadi Ize
prodlouzit pomoci aplikace nepretrzitého chlazeni
béhem kazdého orovnavani.

8521 Valcova stopka @ 8 x 80 mm.

8515 8518 8521 Obj. ¢.
Velikost diamantu/karatova hmotnost cca. € € €
1,00 112,50 112,50 112,50 ...0005
* Dalsi velikosti a tvary na vyzadani. (W859) (W859) (W859)

Mnohozrnny diamantovy orovnavac

format
professional quality

Provedeni: Diamantova zrna, cca. 2,5 karat(,
sintrovana na povrch o vysoké plosné hustoté.
Diamantovy valeCek zasazeny do stopky

(diky tomu nedochazi k zadnym ztratam diamantu),
univerzalni typ.

Pouziti: Diky velkému mnozstvi pracovnich hroti

je racionélni diamantovy nastroj vhodny pouze

k plo§nému orovnani rovnych ploch brusnych kotouci
(plochych a obvodovych stran). Tyto orovnavace

8524
8527

Stopka MK 0. Celkova délka 40 mm.
Stopka MK 1. Celkova délka 57 mm.

se pouzivaji v rovné poloze bez sklonu, aby doslo

k nasazeni celkové plochy diamantové zrnité plochy.
Tento typ orovnavace se neservisuje, neni nachylny

a muze se kompletné opotfebovat. Nehodi se k
tvarovani. Pouziva se na kotouce se zrnitosti 36-120.

Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiciho
prostiedku béhem orovnavani umoznuje dosazeni
maximalni trvanlivosti ostrosti.

8530 Valcova stopka @ 10 x 80 mm.

Velikost diamantu/ @ diamantové vlozky 8524 8527 8530 Obj. ¢.
karatova hmotnost cca. mm € € €
2,50 8 66,90 66,90 66,90 * ...0005
* Dalsi velikosti a tvary na vyzadani. (W859) (W859) (W859)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

format
professional quality

8/5

dodatecné prepravni naklady.



Hrubovaci brusné kotouce
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Prehled pouzivani hrubovacich kotouct
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Hrubovaci kotou¢ na ocel

Zarovnavani
koutovych svarii

&

g
g3
S @(mm) Strana Obj. &
1415 {112551180,1230) 8/6 8027
| | 115; 125; 178; 230 8/6 8035
] 115; 125; 178; 230 8/6 8038
11151125 8/7 8801
(5125 8/7 8041
115; 125 8/7 8042
| | 115; 125; 180; 230 8/7 8050
| 115;1i25:M78:1230 8/7 8053
u 1154112551 804230 8/8 8055
11511125 8/8 8028
11541125 8/8 8051
| 178 8/9 8052
u 115; 125; 180 8/9 8056
|| 125 8/9 8106
| 115; 125; 180 8/10 8022
| | 115; 125; 180 8/10 8024
| | 115; 125; 180 8/11 8163
| 115; 125; 180 8/11 8167
|| Ts: 1225 8/11 8020

Provedeni: Korund (A24), tvrdy, s pojivem z umélé pryskyrice a vyztuhou
sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni kovd.

@ x tloustka Max. otaky ~ Bal,j. 8027 Obj. ¢.
mm Provedeni min-! [l €
115x 6 prohnuty 13300 10 1,60 ...0115
125x 6 prohnuty 12200 10 1,72 ...0125
180 x 6 prohnuty 8500 10 2,88 ...0180
180 x 8 prohnuty 8500 10 3,34 ...0181
230x 8 prohnuty 6600 10 4,99 ...0230
(W820)

Hrubovaci kotoué na ocel

format
professional quality

B o °
B uiine o

Provedeni: S pojivem z umélé pryskyrice a vyztuhou sklotextilem. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: PloSné brouseni, zarovnavani svaril a koutovych svard, opracovani spar,

zkosovani hran a odjehlovani.

8035 PSF STEEL
Korund (A30), stfedni tvrdost, na ocel a litinu.
Dobra Zivotnost a vysoky brusny vykon.

8038 SG STEEL
Specialni korund (A 24), tvrdy, na ocel.
Velmi dobra Zivotnost a vysoky brusny vykon.

PFERD PFERD
Max. 8035 8038 Obj. ¢.
@ x tloustka otacky  Balj.
mm Provedeni  min”' [ € €
115x4,1 prohnuty 13300 10 - 2850 ..0114
115x7,2 prohnuty 13300 10 1,99 3,17 ...0115
125x4,1 prohnuty 12200 10 - 3,87 ...0123
125x7,2 prohnuty 12200 10 2,55 4,25 ...0125
178 x 7,2  prohnuty 8600 10 3,30 5,25 ...0178
178x8,3 prohnuty 8600 10 3,80 6,05 ...0179
230x7,2 prohnuty 6600 10 - 7,950 ...0227
230x83 prohnuty 6600 10 6,60 9,15 ...0230
(W825) (W825)
8 / 6 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

O
T
m
k)
O

#

O|® 8035
® 38038

8035

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Hrubovaci brusné kotouce
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normalni oceli. Na nastroji se nachazi zbytkové castice normalni oceli. Tyto
Céstice bézné oceli nici slitiny uslechtilé oceli a tak zplisobuji korozi v misté
Pro obrabéni uslechtilé oceli zasadané doporucujeme pouzivat pouze nastroje obrabéni dilce z uslechtilé oceli. Dokonce jiskreni, ke kterému béhem obrabéni
bez pfisad Zeleza a siry. Kromé toho by se po dokonceni obrabéni nemél bézné oceli dochazi, mize vést k zniceni slitiny uslechtilé oceli.

pro nasledné opracovani uslechtilé oceli pouzivat nastroj, uréeny k obrabéni

Dilezité upozornéni pro obrabéni uslechtilé oceli:

Hrubovaci kotou€ pro nastroje s akumulatorem

A 546 AC ACCU

Provedeni: Korund (A 40 R), tvrdy, s pojivem z umélé pryskyrice a
vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon.
Normovany otvor 22,23 mm.

>

/NP0t

Pouziti: K univerzélnimu obrabéni uslechtilé oceli.

. ; . . Ocel [
zornéni: Podrobné inform naradi s ak honem vedené PP
2:0@5 8?67. odrobné informace o naradi s aku pohonem jsou uvedené . INOX l
. Nezelezny kov [ ]
@ x tloustka Max. otacky Bal.j. 8801 Obj. &.
mm Provedeni min-! w2 €
115x 2 prohnuty 13300 10 2,03 ...0115
125 x 2 prohnuty 12200 10 2,34 ...0125
(W850)

Hrubovaci kotou¢ na uslechtilou ocel

Provedeni: Korund (A24), mékky, s pojivem z umélé pryskyrice a vyztuhou
sklolaminatem pro dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli.

@ O 8041
® @ 8042

D x Max. 8041 8042 Obj. &.
tloustka otacky Bal.j. A 24 Extra
mm Provedeni  min”' [ J € €
115x6 prohnuty 13300 10 1,97 1,62 ...0115
125x6 prohnuty 12200 10 2,16 1,84 ...0125
(W830) (W850)

Hrubovaci kotou¢ na uslechtilou ocel

8041 pf,ﬂl',lq'l,@

180x8x22,25mm
7' a5 TN

8042 (A

Uings0

Provedeni: Mékky, s pojivem z umélé pryskyfice a vyztuhou sklotextilem.
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZziti: Plosné brouseni, zarovnavani svard a koutovych svar(, opracovani
spar, zkosovani hran a odjehlovani.

8050 PSF STEELOX
Korund (A 30), stredné tvrdy, na ocel a uslechtilou ocel
Dobré Zivotnost a vysoky brusny vykon.

8053 SG INOX

Specidlni korund (A 30), stfedné tvrdy, na ocel a uslechtilou ocel.

Velmi dobré Zivotnost a vysoky brusny vykon.

PFERD

Fe + Cl + S|
<0,1%

#

® 8053

® @ 38050

PFERD PFERD
Max. 8050 8053 Obj. ¢.
@ x tloustka otacky  Bal.j.
mm Provedeni  min-! [ € €

115x7,2 prohnuty 13300 10 2,22 3,51 ...0115

125x4,1 prohnuty 12200 10 - 4,27 ...0124

125x7,2 prohnuty 12200 10 2,87 4,71 ...0125

178x72 prohnuty 8500 10 - 5,75 ...0180

178 x7,3  prohnuty 8500 10 - 6,60 ...0181 8050

180x72 prohnuty 8500 10 3,67 - ...0180

230x7,2 prohnuty 6600 10 - 8,70 ...0227

230x8,3  prohnuty 6600 10 7,40 10,05 ...0231

(W825) (W825) 8053

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Hrubovaci brusné kotouce
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Hrubovaci kotoué¢ na ocel a uslechtilou ocel

CERAMIC SGP STEELOX

Provedeni: Keramické zrno (CO 24), mékky, s pojivem z umélé pryskyrice

a vyztuhou sklotextilem pro mimoradné dlouhou Zivotnost. Diky samo-brusnému
efektu vysoce vykonného brusného keramického zrna v soucinnosti s aplikovanou
specializovanou technologii pojivosti Ize néastroj snadno ostfit po celou dobu
jeho Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: Vhodny k obrabéni oceli a uslechtilé oceli. PloSné brouseni, zarovnavani
svarll a koutovych svar, opracovani spar, zkosovani hran a odjehlovani.

B
@ x tloustka Max. otacky ~ Bal.j. 8055 Obj. ¢.
mm Provedeni min-! €
115x 7.2 prohnuty 13300 10 5,80 ...0115
125 x 7.2 prohnuty 12200 10 6,20 ...0125
180 x 7,2 prohnuty 8500 10 10450 ..0180
230x 7.2 prohnuty 6600 10 14250  ...0227
(W825)

Hrubovaci kotou¢ na uslechtilou ocel

Fe + Cl + S| PFERD
<0,1%

Mo o]

I mox o

Cubitron™ Il

Provedeni: Precizné tvarované keramické zrno. Chladny brus pro velmi
dlouhou Zivotnost a nejrychlejsi brusné procesy. Az od 70% mensi namaha
pri stejném ubéru v porovnani s ostatnimi prémiovymi produkty. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Vhodny k univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli. Plo§né brouseni,
opracovani svarl, zkosovani hran a zacist'ovani.

Upozornéni: Umoznuje préci témér bez vibraci a bez namahy.

@ x tloustka Max. otacky Bal.j. 8028 Obj. &.
mm Provedeni min-' S €
115x7 prohnuty 13300 20 6,46 ...0115
125 x7 prohnuty 12200 20 6,92 ...0125
(W812)

Hrubovaci kotouc¢

CUBITR®NII
. Ocel l
B nox o
. NeZelezny kov l

Cubitron™ Il Aex Grind
Provedeni: Flexibilni hrubovaci kotou¢ s precizné tvarovanymi keramickym
zrnem 3M™. Normovany otvor 22,23 mm. Dodavame vcetné 2 opérnych talifi.

Pouziti: K odstraniovani mirnych okuji. PouZiti: Pro obrabéni uslechtilé oceli,
hliniku a neZeleznych kovi.

Upozornéni: Pouziva se jen s opérnym talifem Obj. ¢. 8051 0500.

S, @ x tloustka Max. otacky  Bal,j. 8051 Obj. &.
%,\o; mm Zrnitost  Tvar talife min-' [ €
115x 3 36+ prohnuty 13300 50 A 3,62 ...3115
115x 3 80+ prohnuty 13300 50A 3,62 ...8115
m 125 x 3 36+ prohnuty 12200 50 A 3,92 ...3125
125x3 80+ prohnuty 12200 50A 3,92 ...8125
AOdbér mozny jen v celém baleni. (W812)

Opérny talif pro hrubovaci kotou¢ Cubitron™ Il
Flex Grind

Provedeni: Opérny talif pro @ 115 a 125 mm.

@ x otvor Bal.j. 8051 Obj. ¢.
mm [ ] €
86 x 22,23 100 2,74 ...0500
(W812)
8 /8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

R o

CUBITR®NI

[
l INOX [ ]
. Nezelezny kov o

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny kotoué na ocel a litiny

Hrubovaci brusné kotouce

ZIRKON SG CAST + STEEL

Provedeni: Zirkonkorund Z a specialni korund A (ZA 30), tvrdy, s pojivem

z umélé pryskyrice a vyztuhou sklotextilem pro mimoradnou Zivotnost a velmi
vysoky brusny vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Vhodny k obrabéni oceli a Sedé litiny / tvarné litiny. Plo$né brouseni,
zarovnavani svarQ a koutovych svari, opracovani spar, zkosovani hran

a odjehlovani. Optimalizovany kotou¢ na pneumatickou a vysokofrekvenéni
uhlovou brusku.

PFERD

@ x tloustka Max. otacky Bal.,j. 8052 Obj. &.
mm Provedeni min-' [§'%] €
178 x 7,2 prohnuty 8600 10 7.20 ...0178
(W825)

Brusny kotou¢ na hlinik

PFERD

Ocel [ ]
|

M viina 0

SG ALU

Provedeni: Specialni korund a karbid kfemiku (A24), mékky, s pojivem z umélé
pryskyfice a vlaknovou sklotextilem pro velmi dlouhou Zivotnost a vysoky brusny
vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Vhodny na obrabeéni hliniki a neZeleznych kovd. Plosné brouseni,
zarovnavani svarQ a koutovych svari, opracovani spar, zkosovani hran a
odjehlovani. Nedochazi k ucpavani hrubovaciho kotouce pfi obrabéni mékkych,
mazlavych materiald.

Upozornéni: Bez obsahu substanci, které by mohly zanechévat usazeniny
na dilci. Tim Ize plochu okam?Zité svarovat.

PFERD
@ x tloustka Max. otacky Bal,j. 8056 Obj. &.
mm Provedeni min-' [$] €
115x7,2 prohnuty 13300 10 3,68 ...0115
125x 7,2 prohnuty 12200 10 5,10 ...0125
180x 7,2 prohnuty 8500 10 6,15 ...0178
(W825)

Oboustranny brusny kotoué

PFERD
Hlinik l
. NeZelezny kov l

NEW|

Provedeni: Zrno Zirkon, oboustranny kotoug¢. Tfi otvory v kotouci umozniuji
béhem obrabéni chlazeni dilce a prihled na dilec, coz umozriuje docilit brouseni
bez zabarveni povrchu nadmérnym zahratim.

Pouziti: Mimoradné uzké provedeni brusného kotouce umoziuje brouseni
v Uzkych drézkach, precizni zkoseni hran thlovou bruskou.

Upozornéni: Lze pouZivat jen s adaptérem M14 z uslechtilé oceli.

jing

@ x tloustka Max. otacky  Bal.j. 8106 Obj. ¢.
mm Zrnitost  Provedeni min-' &% €
125x 3,5 40 rovny 12200 10 4,27 ...0040
125 x 3,5 60 rovny 12200 10 3,70 ...0060
125 x 3,5 80 rovny 12200 10 3,70 ...0080
(W820)
Adaptér na oboustranny brusny kotouéd INEW|

Provedeni: Adaptér M14 z uslechtilé oceli umozriuje rychlou montaz a vyménu
oboustrannych brusnych kotouci v uhlové brusce. Dodavame se 2 distanénimi
krouzky.

Pouziti: K upinani oboustrannych brusnych kotoucu.

8106  Obj.C.
S
1795  ..1000
(W820)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Hrubovaci brusné kotouce
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Porovnani vykonosti brusnych ‘
kotouc¢ti CC-GRIND®-SOLID

Ubér materialu

CC-GRIND-SOLID
SG STEEL

Hrubovaci brusny kotoué

Sada upinacich pfirub pro brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID

CC-GRIND-SOLID

“

s}
2o
0

SGP STEEL

Provedeni: Pomoci sady upinacich pfirub se brusné kotouce optimalné
nasméruji a vyrovnaji v ochranném krytu thlové brusky. Brusnymi kotoudi tak
Ize pouZivat brousit mimoradné efektivné naplocho. Se zavitem M14.

Pougziti: K upevnéni brusnych kotouéii CC-GRIND*-SOLID. Cerny opérny talif
se upevni na plvodni tchytové pfirubé thlové brusky. Misto pivodni matice
se vSe utdhne stfibrnou prirubovou matici.

PFERD

2 8024 Obj. ¢.
mm €
115/125 7,40 ...1000
180 7.40 ...1005
(W840)

Brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID SG

PFERD

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny a mirné otevieny, v pojivu

z umélé pryskyrice na stabilnim nosném materialu z vulkanizovaného fibru
s odolnosti proti roztrzeni. Inovativni vysoce pevné vrstvené sloZeni nosného
talife ze sklotextilu zaru€uje robustni a bezpecnou aplikaci ve stejné mire
jako s hrubovacim brusnym kotou¢em. Hluk a vibrace se snizuji o 50%,
vyskyt prachu o 80%.

PouZiti: PloSné brouseni, zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani.

Upozornéni: Nehodi se k obvodovému brouseni.

Pouziva se pouze se sadou upinacich pfirub Obj. ¢. 8024 1000
a Obj. ¢. 8024 1005.

8022 CC-GRIND®-SOLID SG STEEL
Pro obrabéni oceli.

8024 CC-GRIND*-SOLID SG INOX
Pro obrabéni uslechtilé oceli.
Bez obsahu Zeleza, siry a chloru v pojivu.

PFERD PFERD
) Max. otacky Bal,j. 8022 8024 Obj. &.
mm min-' (%] € €
115 13300 10 5,48 6,03 ...0115
125 12200 10 6,09 6,70 ...0125
180 8500 10 11,15 12,26 ...0180
(W840) (W840)
8 /1 0 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

PFERD

#

® 8022
8024

Fe + Cl + S|
<0,1%

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Hrubovaci brusné kotouce
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Brusny kotoué CC-GRIND*®-SOLID SGP NEW|

Provedeni: Trojhranné brusné zrno VICTOGRAIN. Brity brusnych zrn ve tvaru
trojhrant o stejné velikosti ubiraji material dilce pod optimalnim thlem, diky
tomu musi kazdé brusné zrno vynalozit mensi energii k ubéru. Trojhranna
brusna zrna se upevnuji mimoradné pevné do pojiva za jednu stranu trojhranu.
Diky svému s§tihlému tvaru umoznuji extrémné velky ubérovy prostor trisek.
Velmi malé krystaly, nachazejici se uvnitf trojhranu, zarucuji vzdy velmi ostry
bfit. Pfitom se vylamuje pouze minimum brusného zrna. Hluk a vibrace

VICTO
se snizuji o 50%, vyskyt prachu o 80%. GRAIN
Pouziti: Plosné brouseni, zarovnavani svar(, zkosovani hran a odjehlovani.

Obzvlast’ vhodny pro hrubé brouseni natvrdo. o=
Upozornéni: Nehodi se k obvodovému brouseni. g g
Pouziva se pouze se sadou upinacich pfirub Obj. ¢. 8024 1000 [ ]
a Obj. ¢. 8024 1005. P
8163 CC-GRIND*-SOLID SGP STEEL

Pro obrabéni oceli.
8167 CC-GRIND*-SOLID SGP INOX

Pro obrabéni uslechtilé oceli.

Bez obsahu Zeleza, siry a chloru v pojivu.

Fe +Cl +§|
<01 %

PFERD PFERD
@ Max. otacky Bal.j. 8163 8167 Obj. ¢.
mm min-! o € €
115 13300 10 6,30 6,95 ...0115
125 12200 10 7,00 7,70 ...0125
180 8500 10 12,85 14,10 ...0180
(W840) (W840)

Brusny kotoué na ocel a okuje

CC-GRIND*-STRONG SG STEEL

Provedeni: Korundovy posyp v pojivu z umélé pryskyrice (A), .obrusujici se nosny
talif, tfi vrstvy s brusivem, soumérné a mirné otevrené Inovativni vysoce pevné
sloZeni nosného talife ze sklotextilu zarucuje robustni a bezpe¢nou aplikaci

ve stejné mire, jako s hrubovacim brusnym kotou¢em. Hluk a vibrace se snizuji

0 50%, vyskyt prachu o 70%.

2

PFERD

Pouziti: Vhodny na obréabéni ocele a okuji. PloSné brouseni, zarovnavani svard,
zkosovani hran a odjehlovani. Obzvlast vhodny pro hrubé brouseni natvrdo.

Iy
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Upozornéni: Trikrat delSi Zivotnost v porovnani s brusnym kotouc¢em
CC-GRIND-SOLID SG STEEL diky obrusujicimu se nosnému talifi a tfi vrstev
brusiva, které se mohou obrusovat postupné po sobé.

1) Max. otacky Bal.j. Obj. &.
mm min-' (&%
115 13300 10 ...0115
125 12200 10 ...0125
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /1 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Rezné kotouce
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Prehled pouzivani feznych kotouct
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... .. . e g @, Q« & (mm) Tvar talife Strana Obj. .
[} [} [} ° O (@] n 30; 40; 50; 65; 70; 76 rovny 8/12 8109
[ ] O 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/13 8059
[ [ () [ ] | | | | ] 115; 125; 230 rovny + prohnuty 8/13 8061
[ ] ] ] ] 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/13 8065
[} [ ] [ ] [ ] 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/13 8071
[ ] [ ] [ ] 11155 145 rovny 8/14 8800
(@) [ ] 115; 125; 180; 230 rovny 8/14 8085
[} [} (@] 11541251230 rovny 8/14 8062
[ ] [} | | | | | | INI5EAT2 531578423 0) rovny 8/15 8090
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 115;125; 178; 180; 230 rovny + prohnuty 8/15 8096
[} [} ] ] 115; 145 rovny (extra tenky) 8/15 8097
[ ] [ ] [ ] 115;125; 180 rovny 8/15 8064
[} [} [} 230 rovny 8/16 8098
[} O | | | 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/16 8111
O [ © © (@) [ ] | | 115; 125; 180; 230 rovny + prohnuty 8/16 8105
Maly délici kotoué na ocel a uslechtilou ocel
SG STEELOX PFERD
Provedeni: Korund (A 46, A 60), stfedné tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice Fe+Cl+§
s vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a oddélovaci vykon. Pouziva =01%
se s pneumatickou a elektrickou thlovou bruskou. Bez obsahu zeleza,
siry a chléru v pojivu.
Poutziti: Pro obrébéni oceli, uslechtilé oceli, litiny Zeleza, hliniku, neZeleznych . Ocel [ )
kovi a litiny na bazi niklu (napf. Inconel a Hastelloy). K oddélovani plecha, . IND: °
profild a tvrdokovu, zhotoveni prichozich otvord. Idealni k pouziti ve stisnénych X
prostorach. . Litina [}
Upozornéni: Vieteno na upnuti déliciho kotouce se objednava samostatné. Hlinik [}
V§nujte pozornost maximalnimu poctu otacek déliciho kotouce a upinaciho . Nezelezny kov )
vretena.
. Kov, vysoka teplotni odolnost O

PFERD
@ x tloustka  Otvor Max. otacky ~ Bal,j. 8109 Obj. ¢.
mm mm  Provedeni min-' [ €
30x14 6 rovny 31800 50 1,57 ...3014
40x 1,0 6 rovny 23900 50 1,65 ...4011
40x 2,0 6 rovny 23900 50 1,65 ...4021
50x 0,8 6 rovny 19100 50 1,95 ...56008
50x 1,0 6 rovny 19100 50 1,95 ...6011
50 x 1,4 6 rovny 19100 50 1,95 ...5014
50 x 2,0 6 rovny 19100 50 1,95 ...5021
65 x 0,8 6 rovny 14700 50 2,00 ...6508
(W835)

Upinaci vieteno pro maly délici kotouc¢

Provedeni: Stabilni s nejvy$sim stupném zabezpeceni proti prasknuti stopky.
Pouziti: K upinani malych délicich kotoucu.

Upozornéni: Vénujte pozornost maximalnimu poctu otacek déliciho kotouce
a upinaciho vietena.

PFERD

@ vyvrtaného otvoru @ stopky Rozpéti 8109 Obj. &.
mm mm mm €
6 6 0-4 10,83 ...0606
10 6 0-4 10,83 ...0610
(W835)
8 /1 2 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

@ x tloustka  Otvor
mm mm  Provedeni
65x 1,0 6 rovny
65 x 3,0 10 rovny
70 x 3,0 10 rovny
76 x0,8 6 rovny
76x0,8 10 rovny
76x 1,0 6 rovny
76 x 2,0 10 rovny

PFERD

Max. otscky  Balj. 8109  Obj.c.
min-' (&9 €
14700 50 2,00 ...6511
14700 50 2,00 ...6530
13600 50 2,23 ...7030
12500 50 2,39 ...7608
12500 50 2,39 ...7609
12500 50 2,39 ...7611
12500 50 2,39 ...7621
(W835)

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Délici kotoué na ocel

T

Provedeni: Korund (AB0 pfi tloust'ce 1,0 mm), tvrdy, korund (A46 pri tloustce
1,6-1,9 mm), tvrdy a korund (A24 pfi tloust'ce 2,5-3,0 mm), tvrdy, s pojivem
z umélé pryskyrice a vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a brusny
vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni ve vSech oblastech obrabéni kovi. Tenké délici kotouce
(s tloustkou 1,0 mm) jsou optimalné vhodné pro rychlé a komfortni oddéleni
materialu, vytvarejici nepatrné mnozstvi tfisek, s tloustkou 1,6 az 1,9 mm pro
univerzalni oddélovani materiélu a s tloustkou 2,5 az 3,0 mm pro nejdelsi
moznou zivotnost pfi velmi vysoké bocni stabilité.

Upozornéni: Pro vyssi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme
k praci s délicimi kotoudi od @ 178 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz Obj. ¢. 8110 0010 = 8/16.

format 10
Max. 8059 8061 Obj. &.
@ x tloustka otadky  Bal.j. A 24 Extra

mm Provedeni  min-! Sl € €
115x 1.0 rovny 13300 25 0,99 - ...0113
115x 1,6 rovny 13300 25 1,13 - ...0114
115x2,5 prohnuty 13300 25 0,88 0,91 ...0115
125x 1,0 rovny 12200 25 0,99 - ...0123
125 x 1,6 rovny 12200 25 1,28 - ...0124
125x2,5 prohnuty 12200 25 0,99 1,03 ...0125
180 x 1,6 rovny 8500 25 1,98 - ...0179
180 x 3,0 rovny 8500 25 1,43 - ...0180
230x 1,9 rovny 6600 25 2,75 - ...0229
230 x 3,0 rovny 6600 25 1,94 1,99 ...0230

(W820) (W850)

Délici kotoué na ocel

gose format)

B o
B viina
B mox

Hlinik
. Nezelezny kov

8061

)| @ 8059
® 8061

C

Provedeni: Korund (A 24, A 30, A 46, A 60) s pojivem z umélé pryskyfice
a vyztuhou sklotextilem. Normovany otvor 22,23 mm.

PoutZziti: Pro obrabéni oceli. K oddélovani plech, profilii a tvrdokovu,
zhotoveni priichozich otvorQ. Tenké délici kotouce (s tloustkou 1,0-1,9 mm)
jsou optimalné vhodné pro rychlé a komfortni oddélovani materialu, vytvarejici
nepatrné mnozstvi tfisek, s tloustkou 2,4 mm pro univerzélni oddélovani
materidlu a s tloustkou 3,0 az 3,2 mm pro nejdel$i moznou Zivotnost pfi
velmi vysoké bocni stabilité.

Upozornéni: Pro vys$si bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme
k préaci s délicimi kotougi od @ 178 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz Obj. ¢. 8110 0010 2 8/16.

8065 PSF STEEL
Stredné tvrdé provedeni.
Dlouha Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon.

8071 SG STEEL
Tvrdé provedeni.
Velmi dlouha Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon.

PFERD

@ x tloustka Max. otacky  Bal.j. 8065 Obj. ¢.
mm Provedeni min-' &' €
115x 1,0 rovny 13300 25 1,20 ...0114
115x 1,6 rovny 13300 25 1,23 ...0115
115x2,4 prohnuty 13300 25 1,21 ...0116
125x 1,0 rovny 12200 25 1,34 ...0124
125x 1,6 rovny 12200 25 1,38 ...0125
125x2,4 prohnuty 12200 25 1,40 ...0126
180 x 1,6 rovny 8500 25 1,97 ...0177
180 x 3,0 rovny 8500 25 1,69 ...0178
230x 1.9 rovny 6600 25 2,98 ...0229
230x 3,0 rovny 6600 25 2,39 ...0230
(W835)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

@ x tloustka
mm
115x 1,0
115x 1,6
115x2,4
115x2.4
125x 1,0
125x 1,6
125x 2,4
125x2,4
180x 1,6
180 x 3,2
230x 1,9
230 x 3,2

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

Provedeni
rovny
rovny
rovny

prohnuty
rovny
rovny
rovny

prohnuty
rovny
rovny
rovny
rovny

Max. otacky

min”'
13300
13300
13300
13300
12200
12200
12200
12200
8500
8500
6600
6600

Bal.j.

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Il o

PFERD

PFERD

8071 Obj. €.
€
2,02 ...0115 w
2,08 ...0117
2,10 ...0118
2,10 ...0116
2,33 ...0125
2,40 ...0127
2,44 ...0128
2,44 ...0126
2,96 ...0177
3,92 ...0178
4,41 ...0229
5,80 ...0230
(W835)
8/13



Délici kotouce
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Diilezité upozornéni pro obrabéni uslechtilé oceli:

Pro obrabéni uslechtilé oceli zasadané doporucujeme pouzivat pouze
nastroje bez pfisad Zeleza a siry. Kromé toho by se po dokonceni obrabéni
nemél pro nasledné opracovani uslechtilé oceli pouzivat nastroj, urceny

k obrabéni normalni oceli. Na nastroji se nachazi zbytkové éastice normalni

Délici kotoué pro aku naradi

oceli. Tyto castice bézné oceli nici slitiny uslechtilé oceli a tak zplsobuji korozi
v misté obrabéni dilce z uslechtilé oceli. Dokonce jiskreni, ke kterému béhem
obrabéni bézné oceli dochazi, mize vést k zniceni slitiny uslechtilé oceli.

A 560 AC ACCU

Provedeni: Korund (A 60 T), tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice s vyztuhou
sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a oddélovaci vykon. Normovany
otvor 22,23 mm.

PouZiti: K univerzalnimu obrabéni uslechtilé oceli.

Upozornéni: Podrobné informace o naradi s aku pohonem jsou uvedené
na 12 8/67.

@ x tloustka Max. otacky Bal.]. 8800 Obj. ¢.
mm Provedeni min-' o €
115x 1 rovny 13300 25 1,55 ...0115
125 x 1 rovny 12200 25 1,76 ...0125
(W850)

Délici kotou¢ na uslechtilou ocel

Fe + Cl + S|
<0,1%

>

(LinGspO%y

Mo o
NOX l
. Nezelezny kov [ ]

Provedeni: Korund (A 46, A 60), tvrdy, pojivo z umélé pryskyfice s vyztuhou
sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a oddélovaci vykon. Vyrobeno bez ptisad
zeleza, siry a chléru. Normovany otvor 22,23 mm.

PoutZiti: Oddélovani tenkych plecht, profili s tenkou sténou a trubek z uslechtilé
oceli. Vynikajici fezné vlastnosti, vyzaduje vynalozeni nizké miry sily, dochazi
k nizké mife otfepu a spotiebé materialu.

Upozornéni: Pro vyssi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporu¢ujeme

k préci s délicimi kotoudi od @ 178 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz Obj. €. 8110 0010 LI 8/16.

8085 8062 Obj. €.

Max. AB0TZ
& x tloustka otacky  Bal.j. SPECIAL
mm Provedeni  min! [} € €
115x 1,0 rovny 13300 25 1,15 1,35 ...0115
115x 1,6 rovny 13300 25 1,23 - ...0116
125x 1,0 rovny 12200 25 1,26 1,52 ...0125
125 x 1.6 rovny 12200 25 1,35 - ...0126
180 x 1,6 rovny 8500 25 2,06 - ...0180
230x 1,9 rovny 6600 25 2,88 2,88 ...0230
(W830) (W850)
8 /1 4 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

Fe + Cl + S|
<01 %

B o
B imox
. Nezelezny kov

® O 8085
O @®|® 8062

soss format)

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Délici kotoué na uslechtilou ocel

Délici kotouce

T T

Provedeni: Korund (A 24, A 46, A 60), pojivo z umélé pryskyfice s vyztuhou
sklotextilem pro mimoradné dlouhou Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon.
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: Pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. K oddélovani tenkych
plech, profilGi a zhotoveni priichozich otvori. Extra tenké délici kotouce
(s tloustkou 0,8 mm) jsou vhodné pro nejvy$si presnost a kvalitu rezu,
kotouce s tloustkou (1,0 az 1,9 mm) jsou optimalni pro rychlé a komfortni
oddélovani pfi vytvareni nepatrného mnozstvi trisek a kotouce s tloustkou
2,4 az 2,5 mm pro univerzalni oddélovani materialu.

Upozornéni: Pro vyssi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme
k praci s délicimi kotoudi od @ 178 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz Obj. 6. 8110 0010 12 8/16.

Fe + Cl + S|
<0,1%

I o
B imox

8090 8097
8090 PSF STEELOX 8096 SG STEELOX
Pro dlouhou Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon. Pro velmi dlouhou Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon.
PFERD PFERD
@ x tloustka Max. otacky  Bal.j. 8090 Obj. ¢. @ x tloustka Max. otacky  Bal.j. 8096 Obj. &.
mm Provedeni  Tvrdost min-' [ € mm Provedeni  Tvrdost min! (&7 €
1156x 1,0 rovny  stfedné tvrdy 13300 25 1,24 ...0114 115x 1,0 rovny tvrdy 13300 25 2,08 ...0115
115 x 1,6 rovny  stiedné tvrdy 13300 25 1,29 ...0115 115 x 1,6 rovny tvrdy 13300 25 2,14 ...0116
115x 2,4 rovny  stredné tvrdy 13300 25 1,30 ...0116 115x2,4 prohnuty tvrdy 13300 25 2,20 ...0117
125x 1,0 rovny  stredné tvrdy 12200 25 1,40 ...0124 125x 1,0 rovny tvrdy 12200 25 2,40 ...0125
125 x 1,6 rovny  stredné tvrdy 12200 25 145 ...0125 125 x 1.6 rovny tvrdy 12200 25 2,48 ...0126
125x2,4 rovny  stfedné tvrdy 12200 25 1,48 ...0126 125 x 2,4 rovny tvrdy 12200 25 2,52 ...0118
180 x 1,6 rovny  stredné tvrdy 8600 25 2,06 ...0177 125x 2,4  prohnuty tvrdy 12200 25 2,52 ...0127
180 x 2,5 rovny  stredné tvrdy 8600 25 1,85 ...0178 178x 1,6 rovny  stfedné tvrdy 8600 25 3,02 1177
230x 1,9 rovny  stredné tvrdy 6600 25 3,08 ...0229 180 x 2,5 rovny tvrdy 8500 25 4,03 ...0178
230x25 rovny  stfedné tvrdy 6600 25 2,56 ...0230 230x 1.9 rovny tvrdy 6600 25 44401 ..0228
(W835) 230x2,0 rovny  stredné tvrdy 6600 25 4,44 ...1229
230x 2,5 rovny tvrdy 6600 25 5,90 ...0230
8097 SGP STEELOX (wass)
Pro mimoradné dlouhou Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon.
PFERD
@ x tloustka Max. otacky  Bal.j. 8097 Obj. &.
mm Provedeni  Tvrdost min-' 2 €
115x 0,8 rovny tvrdy 13300 25 3,05 ...0116
115x 1,0 rovny tvrdy 13300 25 2,77  ..0115
125 x 0,8 rovny tvrdy 12200 25 3,32 ...0126
125 x 1,0 rovny tvrdy 12200 25 3010 ..0125
(W835)
Délici kotou¢ na uslechtilou ocel
Cubitron™ Il
Provedeni: Prec_;izpé tvaroyané vysoce vylfgg_ne’ keramické zrno. phlafjvnyi fez w w
pro vysoce k_valvlt_nlva _rychle lV)_rougenl.(I)Z)g/I& zwoét’no’st vr;])orovx_/narjl s pggne
rodavanymi délicimi kotouéi. Az o 70 % mensi namaha pfi praci, ubér .
Enateria’lu\ge stejny jako u ostatnich prémiovych produktﬂ.pKo{Joué s tloustkou EUBlTR\‘IN II
1,0 mm s vnitini vyztuhou otvoru pro lepsi bocni stabilitu. Normovany otvor
22,23 mm.
. TR R M o o
PoutZiti: Ideélni pro obrabéni uslechtilé oceli, konstrukéni oceli a nezeleznych
kovi. K oddélovani profild, tyci a plecha. . INOX ®
Hlinik [ J
3M
@ x tloustka Bal,j. 8064 Obj. ¢.
mm Provedeni Zmitost o €
115x 1,0 rovny 60+ 25 2,97 ...0115
115 x 1,6 rovny 36+ 25 3,30 ...0116
125x 1,0 rovny 60+ 25 3,30 ...0125
125 x 1,6 rovny 36+ 25 3,64 ...0126
180 x 1,6 rovny 36+ 25 6,60 ...0180
(W812)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 1 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Délici kotouce
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Délici kotoué¢ na ocelolitinu

!W”' |'J|'-'f | |

SG CAST +INOX PFERD

Provedeni: Specialni korund (A 24), stfedné tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice Fe+Cl 9

s vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a velmi vysoky oddélovaci vykon. <01 %

Vyrobeno bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor

22,23 mm.

Poutziti: Pro obrabéni ocelové litiny, uslechtilé oceli, Zelezné litiny. Specialni . Ocel [

pro drsné nasazeni ve slévarnach a Cistirnach odlitkd. Optimalizovany kotou¢ NOX

na pneumatickou a vysokofrekvenéni thlovou brusku. . INO s
B Liina °

@ x tloustka Max. otacky Bal.j. 8098 Obj. &.
mm Provedeni min-! [ €
230x 29 rovny 6600 25 6,15 ...0231
(W835)

Délici kotou¢ na hlinik

SG ALU PFERD

Provedeni: Vysoce vykonny korund (A 24, A 30, A 46), mékky, pojivo z umélé

pryskyfice s vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a velmi vysoky

oddélovaci vykon. Normovany otvor 22,23 mm.

PoufZiti: Pro obrabéni hliniku a neZeleznych kovi. K oddélovani plech, profila

a z_hotovenl' prichozich otvord. Nedoché_zi k ucpavani oddélovaciho kotouce Hlinik [

pri obrabéni mékkych, mazlavych materiald. . Nefelezny kov o

Upozornéni: Bez obsahu substanci, které by mohly zanechavat usazeniny
na dilci. Tim Ize plochu okam?zité svarovat.

Upozornéni: Pro vy$si bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporuc¢ujeme

k préaci s délicimi kotoudi od & 178 mm upnuti na upinaci pfirubu,
viz Obj. ¢. 8110 0010 &= 8/16.

PFERD

@ x tloustka Max. otacky Bal.j. 8111 Obj. &.
mm Provedeni min-! [ ] €
115x 1,0 rovny 13300 25 2,08 ...0114
115x2,4 prohnuty 13300 25 2,20 ...0115
125x 1.0 rovny 12200 25 2,40 ...0124
125x 1,6 rovny 12200 25 2,48 ...0126
125 x 2,4 prohnuty 12200 25 2,52 ...0125
180 x 1,6 rovny 8500 25 3,02 ...0177
180x 2,9 rovny 8500 25 4,03 ...0178
230x 2,9 rovny 6600 25 5,90 ...0230
(W835)

Délici kotou¢ na kdamen

2

PSF ALU + STONE

O
T
m
pe)
O

Provedeni: Karbid kfemiku (C 24, C 30), tvrdy, pojivo z umélé pryskyrice
s vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a vysoky oddélovaci vykon. %X
Normovany otvor 22,23 mm.
PouZiti: Pro oddélovani kamene a nezeleznych kovi. Pro oddélovani hliniku,
titanu, nezeleznych kov(, kamene, betonu, dlazdic, reaktoplasti a litiny. . Litina O
Upozornéni: Pro vyssi bezpecnost a lepsi bocni stabilitu doporu¢ujeme Hlinik d
k préci s délicimi kotou¢i od & 178 mm upnuti na upinaci prirubu, . Nezelezny kov O
viz Obj. €. 8110 0010 LI2 8/16. . . -
. Kov, vysoka teplotni odolnost O
PFERD Plast/sklolaminét O
. Kémen [
@ x tloustka Max. otacky ~ Bal,j. 8105 Obj. ¢. Keramické zro e}
mm Provedeni min”' [ €
115x2,4 prohnuty 13300 25 1,21 ...0115
125x 2,4 prohnuty 12200 25 1,40 ...0125
180 x 3,2 rovny 8500 25 1,67 ...0178
230 x 3,2 rovny 6600 25 2,39 ...0230
(W835)
Sada upinacich pfirub pro tenké délici kotouce
Provedeni: Pro upinaci vieteno M14. PFERD

PoutZiti: K zlep$eni bocni stability a presného vedeni, pfedevsim pfi pouZiti
kotouct s Sitkou 1,6 az 2,0 mm a o primeéru 180 a 230 mm.

PFERD

Vnéjsi @ 8110 Obj. ¢.
mm €
76 34,00 ...0010
(W835)
8 / 1 6 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Hrncovy brusny kotouc¢

Hrncové brusné kotouce, diamantové délici kotouce

R W

Provedeni: Stfedné tvrdé provedeni, s pojivem z umélé pryskyrice PFERD
a vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a dobry brusny vykon. Fe + C'D’f S
Normovany otvor 22,23 mm. =01%
Pouziti: Nejvyssi pfipustna pracovni rychlost obnasi 50 m/s.
©o|o
8126 SG STEELOX g
Korund (A 16), pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. o (o
Vyrobeno bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. [ ]
Plosné brouseni, zarovnavani svari, zkosovani hran °
a odjehlovani. Pfi mirné naklonéné poloze je také vhodny
pro zarovnavani svard. ®
[ J
8129 SG CAST + STONE
Karbid kfemiku (C 16), na opracovani kamene, betonu,
litiny a povlaku na litiné. Plosné brouseni, zkosovani hran
a odjehlovani.
PFERD PFERD
Vyska 8126 8129 Obj. ¢.
Nejvétsi hrncového Tloustka  Max.
4 kotoute  stény  otacky
mm mm mm min-’! € €
110 55 20 8600 12,71 13,49 ...0110
(W866) (W866)
Diamantovy délici kotou¢ pro aku naradi
DT 500 AC ACCU
Provedeni: S turbo-ozubenim pro Cisté a zarovnané hrany s uzavienym
feznym okrajem. Vyska segmentu 10 mm.
KLingspol

Pouziti: Pro oddélovani betonu a stavebniho materialu.

Upozornéni: Podrobné informace o naradi s aku pohonem jsou uvedené
na 2 8/67.

@ otvoru 8804 Obj. ¢.

? Sirka segmentu
mm mm mm €
115 1,9 22,23 10,30 ...0115
125 1,9 22,23 11,55 ...0125
(W850)

Diamantovy délici kotouc

Provedeni: Rezni segmenty z kvalitni oceli, segmentované.

8115 EC-18
Se sintrovanymi segmenty.
Pro oddélovani betonu a betonovych stresnich tasek.
Vhodny také pro vymyvany beton, duté cihly (zvonivky),
prirodni a umély kamen.
Vyska segmentu 10 mm.

8113 EC-21.2
S laserem svafenymi segmenty.
K oddélovani betonu, vymyvaného betonu, zelezobetonu,
betonovych stresnich tasek, cihel zvonivek, prirodniho
a umélého kamene, jakoZ i cedice a bridlice. Vhodny také
pro oddélovani granitu a Zaruvzdornych materiald.
Vyska segmentu 12 mm.

8124 EC-31
S laserem svaienymi segmenty.
K oddélovani asfaltu, vapenopiskovych cihel
a ostatnich abrazivnich materiald.
Vyska segmentu 10 mm.

Sirka segmentu 8115 8113 8124 Obj. &.
17/ mm @ otvoru

mm 8115 8113 8124 mm € € €

115 1.9 2,1 - 22,23 8,45 18,60 - ...0115
125 1.9 2,1 2,1 22,23 9,30 21,40 26,90 ...0125
180 2,2 2,3 - 22,23 13,00 36,20 - ...0180
230 24 2,4 2,4 22,23 17,65 40,90 50,20 ...0230
300 - 2,8 - 20,00 - 70,00 - ...0300
300 - 2.8 - 25,40 - 70,00 - ...0305
350 - 3,2 32 20,00 - 92,00 132,00 ...0350
350 - 32 32 25,40 - 92,00 132,00 ...0355

(W839) (W839) (W839)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

8/17




Diamantové délici kotouce

Diamantovy délici kotoué

SRR TR NEETT

EC-23

S turbo-segmenty.

Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, segmentované. Speciélni tvar
segmentu umoznuje extrémné rychly rez.

Pouziti: K oddélovani Zelezobetonu, betonovych produktil, umélého a pfirodniho
kamene, béznych stavebnich materialt a mékké az stfedné tvrdé zuly.

2 Sirka segmentu @ otvoru 8125 Obj. ¢.
mm mm mm €
115 2,1 22,23 23,20 ...0115
125 2,2 22,23 26,00 ...0125
150 2,2 22,23 30,70 ...0150
230 2,4 22,23 51,10 ...0230
(W839)

Diamantovy délici kotoué, extra tenky

EC-45.1 Turbo, , extra tenky”
Provedeni: Zakladni kotouce z kvalitni oceli, s uzavienym feznym okrajem.
Vysoky vykon a velmi dobra kvalita feznych hran. Vy$ka segmentu 10 mm.

PoutZiti: Pro ohnivzdorné materialy, duté cihly (zvonivky), keramické materialy,
prirodni a umély kdmen, plasty s optickymi vlakny, gypsové kartony a profilované
plechy. Castecné vhodny na dlazbu a kdmen s jemnou strukturou. Vhodny pro
fez jak na mokro, tak i na sucho.

2 Sirka segmentu @ otvoru 8119 Obj. ¢.
mm mm mm €
115 1,2 22,23 22,90 ...0115
125 1,2 22,23 23,90 ...0125
180 1,6 22,23 39,30 ...0181
230 1,8 22,23 60,00 ...0230
(W839)

Diamantovy délici kotou¢

Provedeni: Separacni listy z kvalitni oceli, s uzavienym posintrovanym reznym

okrajem.
8121 EC-42.1 Turbo
K oddélovani betonu, vymyvaného betonu, betonovych stresnich
tasek, cihel zvonivek, mékkého prirodniho kamene, jakoz i cedice
a bridlice. Kromé toho vhodny také k oddélovani Zelezobetonu,
betonovych trubek, tvrdych kovi a granitu.
Vyska segmentu 10 mm.
8122 EC-110 Dlazdice
Diky dobré kvalité oddélovani je idealni na obkladacky a dlazdice.
Vyska segmentu 7 mm.
Sirka segmentu 8121 8122 Obj. ¢.
@ mm @ otvoru
mm 8121 8122 mm € €
115 2,3 1,5 22,23 9,65 11,05 ...0115
125 2,3 1,5 22,23 10,80 13,30 ...0125
180 2,4 - 22,23 15,80 - ...0181
230 3,0 - 22,23 22,00 - ...0230
(W839) (W839)

Diamantovy brusny talif

EC-74
Provedeni: Extrémné stabilni upevnéni segmenti diky plasmatickému
svarovani.

PouZiti: Idedlni k brouseni betonu, dutych cihel (zvonivek), podlahovych
dlazdic, prirodniho a umélého kamene.

) Sirka segmentu @ otvoru 8130 Obj. &.
mm mm mm €
125 7,5x5,0 22,23 46,40 ...0125
(W839)
8 /1 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Diamantovy brusny talif¥

EC-73
Provedeni: 2 segmentované vrstvami, dlouha Zivotnost.

Pouziti: Idealni k brouseni a vyhlazovani betonu, dutych cihel (zvonivek),
pfirodniho a umélého kamene.

) Sirka segmentu & otvoru 8131 Obj. &.
mm mm mm €
125 7,0x6,5 22,23 82,70 ...0125
(W839)

Diamantovy brusny talif

CST-Saturn Abrasiv
Provedeni: 2 segmentované vrstvy a velmi dlouha Zivotnost.

Pouziti: K brouseni a vyhlazovani podlahového potéru a ostatnich abrazivnich
ploch.

2 @ otvoru 8132 Obj. &.
mm Pocet segmentl mm €
125 20 22,23 73,40 ...0125
(W839)

Rucéni brusny blok

Provedeni: Praskové povrstveni karbidu kremiku (SiC) v plastovém pojivu,
mékké Mo e
PESENRUN. . y B mox °
PouZziti: K leSténi a matovani material(i vSeho druhu (lak, kdmen, drevo, plast, —_—
véech kovi, atd.), jako? i k Gisténi a osetiovani. B uiine o
Upozornéni: Uginek se zvysi diky prisadé vody, mydla, pasty nebo petroleje. . Hlinik Q
Kémen [ J
8443 Provedeni: Praskové povrstveni karbidu kfemiku (SiC) Barva/lak Kd
v plastovém pojivu, mékke. ¥ T
8443 J“’,H@
8511 Vysoce vykonné brusné zrno v elastickém pojivu, kompletné
propojené, urcené k totalnimu opotrebeni. Probarveny,
nebarvi.
format
Rozméry D x S x V 8443 8511 Obj. &.
Zrnitost mm € €
30 80 x 50 x 20 - 3,98 ...0030
60 80 x 50 x 20 2,99 4,30 ...0060
120 80 x 50 x 20 2,99 4,30 ...0120
240 80 x 50 x 20 2,99 4,30 ...0240
(W842) (W861)

Brusna houbicka

Provedeni: Brusna zrna v pojivu z umélé pryskyrice na polyuretanové houbicce.

S,
-8

S
sy

8134 Korund (A), jednostranné povrstveni, 90 x 100 x 5 mm,
k opracovani profilovanych obrobku.

Barva/lak ﬂ

8136 Korund (A), povrstveni na 4 stranach, 100 x 68 x 26 mm,
diky pevnosti hran se hodi k plo§nému brouseni.

8138 Karbid kiemiku (SiC), povrstveni na 2 stranach,
125 x 98 x 13 mm, na brouseni kontur a profilQ.

Bal.j. 8134 8136 8138 Obj. ¢.
Zrnitost %) € € €
60 100 0,76 * 0,58 0,50 ...0060
100 100 0,76 * 0,58 0,52 ...0100
180 100 - - 0,52 ...0180
220 250 0,76 - - ...0220
* Bal,j. = 250 (W812) (W812) (W812)
Vyrobky oznacené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /1 9

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Brusné bloky, brusné pilniky
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Aplikace rtiznych druhti brusnych zrn

Od brusného zrna se predevsim pozaduje vysoky stupen tvrdosti, vysoka
tuhost, odolnost proti vysokym teplotam a tepelna vodivost. V zavislosti na
dominanci jednotlivych vlastnosti Ize docilit rozmanitych moznosti aplikace.
Moznosti aplikace Ize dodatecné ovlivnit druhem aplikovaného pojiva, brusného
podkladu a pfidavnych substanci. VSeobecné lIze rizné druhy brusnych zrn
zaradit do nasledujicich aplikacnich kategorii:

Brusny papir, na suchy zip

Korund: Vhodny k hrubovani, rfezani, ruénimu brouseni, brouseni pasovou
bruskou, zacist'ovani a odjehlovani nelegované oceli a nizkolegované oceli,
litiny a nezeleznych kovi.

Zirkonkorund: Vhodny k hrubovani, rezani, rucnimu brouseni, brouseni
vysoce vykonnou pasovou bruskou, zacist'ovani a odjehlovani oceli a litiny.

Karbid kiemiku, éerny: Vhodny k hrubovani, fFezani, ruénimu brouseni
a brouseni pasovou bruskou $edé litiny, hliniku, dreva a laku.

Karbid kfemiku, zeleny: Vhodny pro vSechny brusné procesy u Sedé litiny,
tvrdokovu, kamene, slitin titanu, plastd a keramiky.

PS 22 K
Provedeni: Rovnomérny korundovy posyp (A) polootevienych zrn v pojivu
z umélé pryskyrice na papiru (250 g/m?). Velmi dobra pfilnavost zrn,

dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra prizplsobivost. UinGsp 0%
Rozmeéry vyseku 70 x 125 mm.
Poufziti: Univerzélni produktu pro manuélni a strojni obrabéni dfeva a kovu, . Ocel ®)
predevsim drevin s vysokym obsahem pryskyrice. . Neielezny kov °
@ Plast/sklolamingt O
3133 R Dievo [ J
Bal,j 1 P b & Spachtle O
Zmitost [ 100 ks Barva/lak o
80 100 19,40 ...0080
100 100 18,20 ...0100
120 100 18,20 ...0120
150 100 18,20 ...0150
180 100 18,20 ...0180
(W852)
Ruéni brusny blok, suchy zip
Provedeni: Z mechové pryze, v praktickém tvaru. Spodni strana je
vybavena silnym suchym zipem.
Pouziti: K upevnéni vyseku brusného papiru se suchym zipem.
Idedlni k ruénimu brouseni ploch.
Rozméry D xS x V 8133 Obj. &.
mm €
118 x 68 x 40 5,10 ...1000
(W852)
Brusny blok, korek
Provedeni: Ze stlaceného korku, odlélnikovy tvar, horni hrany zaoblené. N 6 I I e —
olle= PROFI BRUSH
3 Forvan et BURSTEN- & PINSELTECHNIK
Rozméry DxSxV 8165 Obj. ¢.
mm €
120 x 60 x 35 1,82 ...0002
(W843)
Brusny pilnik

Provedeni: Ze stabilniho plastu. Véetné
rychloupinaciho zafizeni k snadnému
a rychlému upnuti brusného prvku.

Pouziti: Idealni k brusnym pracim v mistech
s obtiznym pristupem. Vhodny k brouseni
kovi a dreva.

Pracovni Sitka Pracovni délka 8166 Obj. ¢.
mm mm €
25 120 7.25 ...0001
(W854)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/20

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny papir, vodéodolny

Brusn\/ papir, brusna tkanina

Provedeni: Rovnomérny a husty posyp z karbidu kiemiku (SiC) na vodéodolném
papiru.

Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

Pouziti: K opracovani natérovych, lakovacich a tmelovych hmot na sucho

a na mokro.

Upozornéni: Korkové bloky na ruéni brouseni viz
Obj. ¢. 8165 0002, brusné pilniky viz
Obj. ¢. 8166 0001 L 8/20.

AVSM

R

8141 Kromé toho vhodny k obrabéni oceli. 5 g
8142 Kromé toho vhodny k obrabéni pryze, plastu @
a mineralnich mateyriélﬁ. pryse: P Barva/lak o
N o °
rmat)  AVSM AVSM
8141 8142 Obj. ¢. 8142 Obj
CP918 CP918
Bal,. € € Balj. € €
Zrnitost (&) 100 ks 100 ks Zrnitost &%) 100 ks 100 ks
120 50 38,70 59,00 ...0120 400 50 38,70 51,20 ...0400
150 50 38,70 55,50 ...0150 600 50 38,70 51,20 ...0600
180 50 38,70 52,10 ...0180 800 50 38,70 51,20 ...0800
240 50 38,70 51,20 ...0240 1000 50 38,70 51,20 ...1000
320 50 38,70 51,20 ...0320 (W842) (W837)
(W842) (W837)
Brusna tkanina, modra NEW|
Provedeni: Rovnomérny a husty korundovy posyp (A) v pojivu
z umélé pryskyfice na stabilni modré tkaniné. Velmi dobra prilnavost zrn, &rt‘s
dlouhé Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobréa pfizplsobivost.
Rozméry vyseku 230 x 280 mm. . Ocel °
Pouziti: Vhodny k béznému brouseni kov. . Li::la ° ‘
Cortis Cortis
8145  Obj.¢. 8145  Obj.¢.
Bal,. € Bal,. €
Zrnitost [ 100 ks Zrnitost 0 100 ks
40 50 47,10 ...0040 150 50 47,10 ...0150
60 50 47,10 ...0060 180 50 47,10 ...0180
80 50 47,10 ...0080 240 50 47,10 ...0240
100 50 47,10 ...0100 320 50 47,10 ...0320
120 50 47,10 ...0120 400 50 47,10 ...0400
(W770) (W770)

Brusna tkanina, hnéda

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na velmi
poddajné hnédé bavinéné tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra
prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost.
Rozméry vyseku 230 x 280 mm.

Pouziti: Pro vysoce namahané plochy, s natrzenim po vlakné, bez trepeni.
Idedlni k brouseni dreva, kov a oceli, ¢astecné také uslechtilé oceli a plasta.
Upozornenl Korkové bloky na ruéni brouseni viz Obj. ¢. 8165 0002, brusné
pilniky viz Obj. ¢. 8166 0001 = 8/20.

8146 8147 Obj. ¢.
KK114F
Balj. € €
Zrnitost &%) 100 ks 100 ks
40 50 64,40 98,90 ...0040
60 50 64,40 89,80 ...0060
80 50 64,40 88.50 ...0080
100 50 64,40 87,20 ...0100
120 50 64,40 87,20 ...0120
150 50 64,40 87,20 ...0150
180 50 64,40 87,20 ...0180
(W842) (W836)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

AVSM

(<o)
F|S
® |
Il o= 10
B mox Ole
B i olo
. Superslitina | O
8146 8147 Obj. ¢.
KK114F
Bal,j. € €
Zrnitost &5 100 ks 100 ks
240 50 64,40 87,20 ...0240
280 50 - 87,20 ...0280
320 50 64,40 87.20 ...0320
360 50 - 87,20 ...0360
400 50 64,40 87,20 ...0400
999 50 - 87,20 ...0999
(W842) (W836)
Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 21

dodatecné prepravni naklady.




Brusny papir, brusna tkanina

R R

Brusna tkanina v roli

TR

Provedeni: Rovhomérny a mirné otevreny korundovy posyp (A) na velmi
poddajné (hnédé) tkaniné, v pojivu z umélé pryskyfice. Velmi dobra prilnavost
zrn, dlouhd Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobréa pfizplsobivost. Délka pasu
v roli 50 metrd.

Fformat

professional quality

AVSM

Poutziti: Pro zaCist'ujici rucni brouseni také vysoce namahanych plochéach, L:O) =3 El; u'\’
natrhava se ve vlaknech bez tfepeni. S odolnosti proti olejim a petroleji, % ||| | o
pro obrabéni legované a nelegované oceli, jakoz i nezeleznych kovi. Idealni
pro brouseni armatur, nadob, litinovych a kovanych dil(, dilG karosérii, atd. . Ocel AL AL AL
INOX o000 0
B i ololojoo
. Superslitina O (@]
Zrnitost 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400
8150  Sitka 40 mm format) o 3439 28,70 26,90 26,20 24,90 24,90 24,90 24,90 24,90 24,90 (W842)
KK114F
8151 Sitka 40 mm AVSM ¢ 4140 39,60 37,70 36,80 36,80 36,60 36,80 36,80 36,80 36,80 (W837)
8153  Sitka 50 mm format) o 4199 33,70 31,50 30,80 30,80 30,80 30,80 30,80 30,80 30,80 (W842)
KK114F
8154  Sitka 50 mm AVSM ¢ 51,60 48,80 47,00 46,10 46,10 45,80 46,10 46,10 46,10 46,10 (W837)
KK114F
8157  Sitka 115 mm AVSM € 10300 9580 91,10 89,30 89,30 88,80 89,30 89,30 89,30 89,30 (W837)
Obj. &. ..0040  ..0060 ..0080 ..0100 ..0120 ..0150 ...0180  ...0240  ...0320  ...0400

Drzak na role brusnych pasiti

Provedeni: Robustni kovova konstrukce, kladivovy lak, s odtrhavaci hranou na
brusné pasy v rolich o Sifce od 25 az do 50 mm a s max. délkou pasu 50 m.

Dodavame véetné upeviovaciho materialu, bez roli brusnych pasa.

8159 Na 1 roli.
8162 Na max. 5 roli
AVSM AVSM
8159 8162 Obj. ¢.
€ €
30,70 - ...0010
- 101,50 ...0050
(W836) (W836)

Brusné polstarky v rolich

AVSM

Provedeni: Stearanové povrstveni na vysoce poddajné polyuretanové
péné. Papirova nosna vrstva s latexovou poddajnosti a neviditelnou
razenou odtrhavaci hranou, nezanechava pfi brouseni zadné stopy.
Velmi dobra prilnavost zrn, pfi pfehnuti zrna nevypadavaiji.

s professiona qui ity
‘ﬂ-‘

Délka pasu v roli 25 metru. g . Ocel PY
Poutziti: Pro cisté rucni brusné prace, také na vysoce namahanych Barva/lak T
plochach. Vysoka poddajnost, prizptisobi se na vSechny druhy povrchu, —
mimoradné vhodny k brouseni hran.
) \ 3 )
Velikost runich polstaFki 874 Obj. &. format)
Zrnitost mm € Velikost ruénich polstarki 8745 Obj. ¢.
60 115 x 125 45,20 ...0060 Zrnitost mm €
80 115x 125 45,20 ...0080 240 115 x 125 45,20 ...0240
120 115x 125 45,20 ...0120 320 115 x 125 45,20 ...0320
180 115x 125 45,20 ...0180 400 115 x 125 45,20 ...0400
(W842) (W842)

Brusny tkaninovy pas, na dievo

KK511F

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na poddajné
tkaniné, v pojivu z umélé pryskyrice. Vylepseny odvod hoblin, velmi dobra
prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost.

Ocel [}
Iv’guiivti:VUniverzla'Ini procjuk‘g na l}rou§en|’ dfeva strojni pasovou bruskou, . INOX T
castecné vhodny k brouseni kovi. [
B viina O
Hlinik O
. Nezelezny kov [ J
Zrnitost 40 60 80 100 120 240

8727 9x533mm  AVSM €100 ks 87,80 85,60 84,40 - 83,80 - 25 (W837)
8728 75 x 533 mm AVSM €100 ks 186.00 172,00 165,50 161,560 161,50 161,50 25 (W837)
8729 100x560mm  AVSM €100ks 233,00 214,50 205,50 199,50 199,50 199,50 25 (W837)

Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 ...0240 Balj. @@
pokracovani na nasledujici strané
8/22 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusny papir, brusna tkanina
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Brusny tkaninovy pas, na dievo

pokracovani

Zrnitost 40 60 80 100 120 240

8730 100x 620mm AVSM€100ks 252,00 231,00 221,00 214,50 214,50 214,50 25 (W837)
8731 100x 950 mm AVSM €100 ks 327,00 294,00 278,50 - - - 25 (W837)
8732 50x 1000mm AVSM€100ks 203,50 186,50 178,50 173,50 173,50 173,50 25 (W837)
8733  100x1000mm AVSM €100ks 340,50 305,50 288,50 - 278,50 - 25 (W837)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 ...0240 Balj. @@

Brusny tkaninovy pas, korund, na kovy

KK711X
Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny korundovy posyp (A) na poddajné . A
tkaning, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, Mta :

nizky pritlak a velmi dobra prizplsobivost. S odolnosti proti u€inkiim oleje,

vosku a maziva. . Ocel id
Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni legované a nelegované oceli, . INOX o]
neZeleznych kovi strojni pasovou bruskou. Ideélni na brouseni armatur, . Litina @)
nadob, atd. —_—
Hlinik O
. NeZelezny kov [ ]
Zrnitost 40 60 80 100 120 150 240
8702 6x520mm AVSM €100ks 61,40 61,40 61,40 - 61,40 - - 25 (W837)
8703 6x610mm AVSM €100ks 61,40 61,40 61,40 - 61,40 - - 25 (W837)
8706 10x305mm AVSM €100ks 81,60 80,20 79,50 - 79,10 - - 25 (W837)
8705 10x330mm AVSM €100ks 81,60 80,20 79,50 - 79,10 - - 25 (W837)
8744 12x305mm AVSM €100ks 81,60 80,90 80,20 - 79.80 - - 20 (W837)
8708 12x330mm AVSM €100ks 81,60 80,20 79,50 - 79,10 - - 25 (W837)
8738 12x520mm AVSM €100ks 61,40 61,40 61,40 - 61,40 - - 25 (W837)
8710 13x457mm AVSM €100ks 89,80 86,90 85,60 - 85,00 - - 25 (W837)
8711 13x610mm AVSM €100ks 61,40 61,40 61,40 - 61,40 - - 25 (W837)
8712 15x330mm AVSM €100ks 84,20 82,40 81,60 - 81,10 - - 25 (W837)
8713 16x520mm AVSM €100ks 98,40 95,00 93,20 - 92,30 - - 25 (W837)
8714 20x480mm AVSM €100ks 96,70 93,20 91,50 - 90,60 - - 25 (W837)
8715 20x520mm AVSM €100ks 98,40 95,00 93,20 - 92,30 - - 25 (W837)
8719 30x533mm AVSM €100ks 122,50 116,00 113,00 - 111,50 - - 25 (W837)
8739 40x815mm AVSM €100ks 152,50 141,50 132,50 - 132,50 132,50 - 25 (W837)
8721 50 x 450 mm AVSM €100ks 130,50 122,00 118,50 - 116,00 - - 25 (W837)
8740 75x533mm AVSM € 100 ks - - - - - 176,00 - 25 (W837)
8741 100 x 560 mm AVSM € 100 ks - - - - - 216,50 - 25 (W837)
8742 100 x 620 mm AVSM € 100 ks - - - - - 233,00 - 25 (W837)
8743 50 x 1000 mm AVSM € 100 ks - - - - - 188,50 - 25 (W837)
8722 100 x 1000 mm AVSM €100ks 346,00 311,00 293,50 - 283,00 - - 25 (W837)
8723 50x 2000 mm AVSM €100ks 374,00 334,50 316,50 305,00 305,00 305,00 305,00 25 (W837)
8725 75x2000mm AVSM €100ks 537,00 480,50 454,00 437,00 437,00 437,00 437,00 25 (W837)
8726 150 x 2000 mm AVSM €100ks 979,00 867,00 813,50 779,50 779,50 779,50 779,50 25 (W837)
Obj. é. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 ...0150 ...0240 Balj. @
Brusny tkaninovy pas, na hlinik INEW|
KK841F
Provedeni: Korundovy posyp (A) v pojivu z umélé pryskyfice, na poddajné AVS M
tkaniné. Chladici vlastnosti pfi brouseni diky pridavnému brusné aktivnimu
povrstveni, s rovnomérnym a mirné otevienym posypem. Velmi dobra
prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra prizptsobivost. . Ocel l
Pouziti: Pro obrabéni hliniku, oceli, uslechtilé oceli a nezeleznych kovii I mox Ld
strojni pasovou bruskou. Idealni pro opracovani armatur, nadob, atd. Hlinik [ )
Zrnitost 60 80 120
8746  50x 3500 mm AVSM €100ks 772,00 725,00 695,50 20 (W837)
Obj. &. ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /23

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Pasy brusné tkaniny

R T T R |

Brusny tkaninovy pas, zirkonkorund

1l

i

ZK713X

Provedeni: Rovnomérny a Castecné otevieny zirkon korundovy posyp (ZA),
v pojivu z umélé pryskyrice, na robustni a poddajné tkaniné. Velmi dobra
prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra pfizplsobivost.
S odolnosti proti olejiim, mazivu, vosku a vodé/emulzim.

. Ocel

Pouziti: Specialni produkt pro obrabéni legované a nelegované oceli,
nezeleznych kovi a uslechtilé oceli strojni pasovou bruskou. Idealni pro brouseni
nadob, litinovych a kovanych dilct, trubek, kovovych konstrukei, atd.

[ mox

Nezelezny kov

. Drevo

AVSM

ololelo

Zrnitost 36 40 60 80 100 120
8734 30x 533mm AVSM €100ks - 119,50 108,00 104,50 - 104,50 25 (W836)
8735 50 x 1000 mm AVSM € 100 ks 227,50 217,50 198,00 189,00 183,00 183,00 25 (W836)
8736 75 x 2000 mm  AVSM € 100 ks 596,50 563,50 503,50 475,00 457,50 - 25 (W836)
8737 150 x 2000 mm AVSM € 100 ks 1100,00 1036,00 915,00 858,00 822,50 - 25 (W836)
Obj. ¢. ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Balj. @
Brusny tkaninovy pas, keramické zrno
XK870X
Provedeni: Samostatné se ostrici keramické zrno (CER) v pojivu z umélé AVS M
pryskyfice na robustni tkaniné. Chladici vlastnosti pfi brouseni diky pridavnému
brusné aktivnimu povrstveni, s rovnomérnym a mirné otevienym posypem. Velmi
dobra pfilnavost zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra . INOX [
prizpsobivost. S odolnosti proti oleji, mazivu, vosku a vodé/emulzim. WB
Poutiti: Pro agresivni a chladny brus vysoce legovanych oceli, titanu a slitin .W?
niklu. Diky vysokému stupni své tvrdosti je optimélné vhodny pro obrabéni velmi T —
tvrdych povrchii. Brusné aktivni pfisady umoziiuji chladny brus a znaéné I supersiitina O]
zvySuji Gbér trisek. Tim se prodluzuje Zivotnost a omezuje zbarveni povrchu
brousenych dilcti. Hodi se pro obrabéni na sucho, tak i pro obrabéni
s chladicimi prostredky.
Zrnitost 36 40 60 80 120
8620 6x520mm AVSM €100 ks - 113,00 102,00 98,20 97,30 25 (W846)
8621 6x610mm AVSM €100 ks - 119,60 106,50 103,00 101,00 25 (W846)
8623 10x330mm AVSM €100 ks - 98,30 91,40 89,00 88,30 25 (W846)
8624 12x305mm AVSM € 100 ks - 98,30 91,40 89,00 88,30 25 (W846)
8626 12x330mm AVSM €100 ks - 98,30 92,00 89,00 88,20 25 (W846)
8649 12x520mm AVSM €100 ks - 115,00 104,00 100,50 98,30 25 (W846)
8628 13x457mm AVSM €100 ks - 117,50 104,50 101,00 99,20 25 (W846)
8629 13x610mm AVSM €100 ks - 131,00 114,50 110,00 108,50 25 (W846)
8631 16 x520mm AVSM € 100 ks - 139,00 121,00 114,50 113,00 25 (W846)
8633 20x520 mm AVSM € 100 ks - 139,00 121,00 114,50 113,00 25 (W846)
(==} 8634 25x480 mm AVSM € 100 ks - - 128,00 121,00 118,00 25 (W846)
8636 25x760 mm AVSM € 100 ks - - 159,00 148,00 144,50 25 (W846)
8638 30x533mm AVSM €100 ks - - 146,00 137,00 133,50 25 (W846)
8640 50 x 450 mm AVSM € 100 ks - - 175,00 161,50 157,00 25 (W846)
8641 50 x 1000 mm AVSM €100 ks - - 297,50 269,00 259,00 25 (W846)
8642 75x533mm AVSM €100 ks - - 261,50 238,00 230,00 25 (W846)
8643 100 x 1000 mm AVSM € 100 ks - - 536,00 477,50 458,50 25 (W846)
8644 50 x 2000 mm AVSM € 100 ks 781,50 703,50 528,00 470,00 - 25 (W846)
8200 50 x 3500 mm AVSM € 100 ks 1344,00 1208,00 666,00 799,00 - 25 (W846)
8189 75 x2000 mm  AVSM €100 ks 1163,00 1045,00 782,50 695,50 - 25 (W846)
8201 150 x 2000 mm AVSM € 100 ks 2235,00 2002,00 1477,00 1301,00 - 25 (W846)
Obj. ¢. ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @
8 / 24 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Rounovy brusny tkaninovy pas

Brusné tkaninoveé pasy/fibrové brusné kotouce

KV707X

Provedeni: Rouno v pojivu z umélé pryskyrice

s materidlem Surface Conditioning na robustnim
nosném polyesterovém materialu, dlouha Zivotnost,
neménna struktura zabrusu, dobra prizpasobivost,
bez ucpavani pasu. S odolnosti proti vodé

a emulzim.

PouZziti: Pro obrabéni legované a nelegované oceli,
nezeleznych kovi strojni pasovou bruskou. Idealni
k odstranovani koroze a starého laku, k jemnému
dokoncovani (finish) povrcha.

AVSM
|

[ nox

Hlinik

@0 e e

Zmitost 100 180 240 [ Neelezny kov

8750 6 x 520 mm AVSM €100ks 21050 19850 207,00 50 (W836) . Devo @)
8751 6x 610 mm AVSM €100ks 24550 231,50 244,00 50 (W836) Bavallak O
8758 10 x 330 mm AVSM €100ks 176,00 16800 168,00 50 (W836) o
8752 12 x 520 mm AVSM €100ks 29000 27450 277,50 50 (W836)

8753 13 x 610 mm AVSM €100ks 25000 23600 237,50 50 (W836)

8759 20 x 520 mm AVSM €100ks 327,50 308,00 308,00 50 (W836)

8756 30 x 533 mm AVSM €100ks 48300 450,00 450,00 30 (W836)

8774 50 x 3500 mm AVSM €100ks 497600 4574,00 4574,00 5 (W836)

8776 75 x 2000 mm AVSM €100ks 4279,00 3934,00 3934,00 5 (W836)

Obj. 6. ..0100  ...0180 ..0240  Balj. @

Fibrovy brusny kotoué, korund

KF787
Provedeni: Korundovy posyp (A), rovhomérny
a mirné otevreny, v pojivu z umélé pryskyrice na

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni

nelegované oceli a nezeleznych kovil uhlovou
bruskou, kotoucovou bruskou, brusnou hlavou
na ohebné hfideli. Pro v§echny thlové brusky

AVSM

stabilnim nosném materialu z vulkanizovaného fibru
s odolnosti proti roztrzeni. Velmi dobra pfilnavost s opérnym talifem pfi max. obvodové rychlosti . Ocel [ ]
zrn, dlouhé Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra 80 m/s. Idedlni pro opracovani nadob, . INOX T
prizptsobivost. S vnitfnim otvorem (normovany litinovych dilct, dilct karoserie, atd. —
otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem. Barva/lak Kd
Upozornéni: Pryzové opérné
talife viz L2 8/27.
Zrnitost 16 24 36 40 50 60 80 100 120
8760 2115 mm AVSM €100ks 56,60 45,50 37,40 34,60 33,70 32,70 31,40 31,40 31,40 50 (W836)
8761 @125 mm AVSM €100ks 62,00 53,70 48,40 44,50 43,90 40,90 38,60 38,60 38,60 50 (W836)
8762 ? 180 mm AVSM €100ks 130,00 97,90 92,30 85,20 84,10 73,40 74,20 71,00 71,00 50 (W836)
Obj. &. ...0016 ...0024 ...0036 ...0040 ..0050 ..0060 ..0080 ..0100 ...0120 Bal. @@

Fibrovy brusny kotou¢, korund, na uslechtilou ocel a hlinik

KF808
Provedeni: Korundovy posyp (A), rovnomérny
a mirné otevieny, v pojivu z umélé pryskyrice na

PouZziti: Specialni produkt pro obrabéni obtizné
obrobitelné oceli a legované oceli a nezeleznych
kovi uhlovou bruskou, kotouc¢ovou bruskou, brusnou
hlavou na ohebné hfideli. Pro v§echny uhlové brusky

AVSM

stabilnim nosném materiélu z vulkanizovaného fibru
s odolnosti proti roztrzeni. Velmi dobra pfilnavost s opérnym talifem pfi max. obvodové rychlosti . Ocel ©)
zrn, dlouhé Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra 80 m/s. Ideélni pro opracovani nadob, . INOX T
prizplsobivost. Aktivni povrstveni zpomaluje litinovych dilct, dilct karoserie, atd. ———————
ucpavani kotouée pfi brouseni mékkych kovi Hlinik l
(hliniku a uslechtilé oceli, atd.). Kromé toho Upozornéni: PryZzové opérné . Negelezny kov 0
povrstveni podporuje chladny zabrus. S vnitinim talife viz LI 8/27. —_—
otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym . Superslitina O
zarezem.

Zrnitost 36 50 60 80 100 120

8763 @115 mm AVSM €100 ks 47,20 38,90 38,10 36,40 36,40 36,40 50 (W836)
8764 $125mm AVSM €100 ks 60,50 54,80 52,00 49,00 49,00 49,00 50 (W836)
Obj. &. ...0036 ...0050 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Bal,. @@

Fibrovy brusny kotou¢, zirkonkorund

ZF714
Provedeni: Rovnomérny a mirné otevieny
zirkonkorundovy posyp (ZA) v pojivu z umélé

Pouziti: Specialni produkt pro obrabéni legované
oceli a nezeleznych kovii uhlovou bruskou,

kotoucovou bruskou, brusnou hlavou na ohebné
hrideli. Pro véechny thlové brusky s opérnym

AVSM

pryskyfice na stabilnim nosném materialu
z vulkanizovaného fibru s odolnosti proti roztrzeni. talifem pfi max. obvodové rychlosti 80 m/s. . Ocel [ J
Velmi dobra prilnavost zrn, dlouhé Zivotnost, nizky Idedlni pro opracovani nadob, litinovych . INOX T
pritlak a velmi dobra prizpisobivost. Se samostatné  dilcu, dilcli karoserie, atd. e —
se ostficimi vlastnostmi a chladnym zabrusem,
diky tomu dosahuje optimalniho obrabéciho Upozornéni: Pryzové opérné
vykonu. S vnitfnim otvorem (normovany otvor talife viz LI 8/27.
22,23 mm) a kfizovym zarezem.
Zrnitost 24 36 60 80 120
8765 P 115mm AVSM €100ks 76,50 68,20 45,50 41,50 41,50 50 (W836)
8766 P 125mm AVSM €100 ks 84,90 75,70 50,50 46,00 46,00 50 (W836)
Obj. ¢. ...0024 ...0036 ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /25

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.




Fibrové brusné kotouce
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Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno s pfimési zirkonkorundu

XF850

Provedeni: V pojivu z umélé pryskyrice se nachazi samostatné se ostfici
keramické zrno (CER) s pifimési zirkonkorundu (ZA), chladici vlastnosti pfi
brouseni diky pfidavnému brusné aktivnimu povrstveni, na robustni a velmi
poddajné tkaniné, rovnomérny a mirné otevieny posyp. Velmi dobra prilnavost
zrn, extrémné dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra prizptsobivost.

S odolnosti proti olejiim, mazivu, vosku a vodé/emulzim. S vnitinim otvorem
(normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem.

Poutziti: Pro agresivni a chlazeny brus na vysoce legovanych ocelich, titanu
a slitin niklu. Diky vysokému stupni své tvrdosti je optimalné vhodny pro
obrabéni velmi tvrdych povrchii. Brusné aktivni pfisady umoznuji chladny
brus a znaéné zvysSuiji tbér tfisek. Tim se prodluzuje Zivotnost a omezuje
zbarveni povrchu brousenych dilcti. Hodi se pro obrabéni na sucho,

tak i pro obrabéni s chladicimi prostredky.

Upozornéni: PryZzové opérné talife viz 12 8/27.

AVSM
I o=

[ inox

Hiinik
. Nezelezny kov

Cleee

Zrnitost 36 40

60 80

8651 125 mm AVSM € 100ks 133,00
Obj. &. ...0036

113,00
...0040

88,80 80,70 25
...0060 ...0080 Balj. @@

(W846)

Fibrovy brusny kotoué, keramické zrno

XF870

Provedeni: Samostatné se ostfici keramické zrno (CER), chladici vlastnosti
pfi brouseni diky pfidavnému brusné aktivnimu povrstveni v pojivu z umélé
pryskyfice na robustni a velmi poddajné tkaniné, rovnomérny a mirné otevieny

AVSM

posyp. Velmi dobra pilnavost zrn, extrémné dlouhd Zivotnost, nizky pritlak Il oo o)
a velmi dobra prizplsobivost. S odolnosti proti olejim, mazivu, vosku a vodé/ . INOX o]
emulzim. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zarezem. I-H’kii
PoutZiti: Pro agresivni a chlazeny brus na vysoce legovanych ocelich, titanu Ivmi—
a slitin niklu. Diky vysokému stupni své tvrdosti je optimalné vhodny pro . NeZelezny kov O]
obréabéni velmi tvrdych povrchi. Brusné aktivni pfisady umoZiiuji chladny . Superslitina e
brus a znaéné zvySuiji tbér tfisek. Tim se prodluZuje Zivotnost a omezuje e —
zbarveni povrchu brousenych dilcti. Hodi se pro obrabéni na sucho,
tak i pro obrabéni s chladicimi prostredky.

Upozornéni: PryZzové opérné talife viz (02 8/27.

Zrnitost 24 36 40 60 80 100 120

8203 ? 115 mm AVSM €100 ks 143,50 135,00 114,50 89,90 81,70 81,70 81,70 25 (W846)
8204 #125mm AVSM €100ks 160,00 150,00 127,50 99,90 90,70 90,80 90,70 25 (W846)
8206 @180 mm AVSM €100 ks 337,00 300,50 254,50 200,50 173,00 173,00 173,00 25 (W846)
Obj. &. ...0024 ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Balj. @

Fibrovy brusny kotou¢, keramické zrno Plus

XF885

Provedeni: VylepSené samostatné se ostfici keramické zrno (CER Plus),
chladici vlastnosti pfi brouseni diky pfidavnému brusné aktivnimu
povrstveni, v pojivu z umélé pryskyfice na robustni a velmi poddajné tkaniné,
rovnomérny a mirné otevieny posyp. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné
dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobréa pfizplsobivost. S odolnosti proti
olejum, mazivu, vosku a vodé/emulzim. S vnitfinim otvorem (normovany otvor
22,23 mm) a kfizovym zarezem.

Poutziti: Pro agresivni a chlazeny brus na vysoce legovanych ocelich, titanu
a slitin niklu. Diky vysokému stupni své tvrdosti je optiméalné vhodny pro
obréabéni velmi tvrdych povrchl. Brusné aktivni pfisady umoziiuji chladny
brus a znaéné zvySuiji tbér tfisek. Tim se prodluZuje Zivotnost a omezuje
zbarveni povrchu brousenych dilcti. Hodi se pro obrabéni na sucho,

tak i pro obrabéni s chladicimi prostredky.

Upozornéni: PryZzové opérné talife viz L1 8/27.

AVSM
B inox

Hiinik

. Superslitina

Clele

Zrnitost 20 24

36

40 60 80

8207 Z115mm AVSM €100 ks 147,00 143,50

128,00

108,50 85,10 77,80 25 (W846)

8183 @125 mm AVSM €100 ks 163,00 159,50
Obj. & ...0020 ...0024

142,00
...0036

...0040

120,50 94,60 85,80 25
...0060 ...0080 Balj. @

(W846)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/26

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



B AR I P

Fibrovy brusny kotoué¢, keramické zrno

| b2 | i1 i
Fibrové brusné kotoute | 1 |
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AF890

Provedeni: V pojivu z umélé pryskyrice se nachazi geometricky tvarované keramické zrno (CER),
chladici vlastnosti pfi brouseni diky pfidavnému brusné aktivnimu povrstveni, na robustni

a velmi poddajné tkaning, rovhomérny a mirné otevieny posyp. Velmi dobra pfilnavost zrn, extrémné
dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobréa prizpisobivost. S odolnosti proti olejiim, mazivu,
vosku a vodé/emulzim. S vnitfnim otvorem (normovany otvor 22,23 mm) a kfizovym zafezem.

PouZziti: Pro agresivni a chlazeny brus superslitin, uhlikované oceli a uslechtilé oceli. Diky vysokému
stupni své tvrdosti je optimalné vhodny pro obrabéni velmi tvrdych povrchl. Brusné aktivni pfisady
umoziiuji chladny brus a znaéné zvysuji ibér tfisek. Tim se prodluZuje Zivotnost a omezuje
zbarveni povrchu brousenych dilcil. Hodi se pro obrébéni na sucho, tak i pro obrabéni s chladicimi
prostredky.

Upozornéni: Pryzové opérné talife viz 2 8/27.

Zrnitost 36

8170 Z115mm AVSM €100 ks 314,00 25 (W834)
8172 Z125mm AVSM €100 ks 349,00 25 (W834)
Obj. &. ...0036 Balj. @

Opérny talir

AVSM

Provedeni: Z flexibilni pryze, kompletné se zavitem M14.

Pouziti: K upevnéni na vSech bézné prodejnych fibrovych brusnych kotoucich s normovanym otvorem
0 22,23 mm na vSech uhlovych bruskach, s max. obvodovou rychlosti 80 m/s.

? 8250 Obj. ¢.

mm €

115 4,45 ...0115

125 5,70 ...0125

180 9,85 ...0180
(W842)

Opérny talif

format
professional quality

Provedeni: Kompletné z pryze, s chladicimi Zebry. Se zévitem M14.

Pouziti: Pro naroc¢né aplikace na uhlové brusce se strednimi ¢i vysokymi otackami. Véjifova zebra jsou
vyztuhou v opérnych talifich a spolecné s dalSimi otvory zajistuji lepsi cirkulaci vzduchu, ktery zasadné
snizuje teplotu, kterad se béhem brouseni vytvari. Diky chladnému brusu se prodluZuje Zivotnost fibrovych
brusnych kotoucu.

AVSM
2 8653  Obj.c.
mm €
115 6,60 ...0115
125 7,66 ...0125
180 13,05 ...0180
(W836)
Opérny talif
TURBO PAD

Provedeni: Kompletné z pryze, extra tvrdy, chladici Zebra. Se zavitem M14.

Pouziti: Pro narocné aplikace na uhlové brusce se strednimi ¢i vysokymi otackami. Véjifova
Zebra jsou vyztuhou v opérnych talifich a spole¢né s pfidavnymi otvory zajistuji lepsi cirkulaci
vzduchu, ktery zésadné snizuje teplotu, kterd se béhem brouseni vytvari. Diky chladnému
brusu se prodluZuje Zivotnost fibrovych brusnych kotoucu.

AVSM
@ 8655 Obj. ¢.
mm €
115 19,19 ...0115
125 22,39 ...0125
(W836)

Drzak na fibrové brusné kotouce

)
%
S

7o
IS

/S
%

Wy,

Provedeni: Z plastu s odolnosti proti narazu s rychloupinacim ustrojim a upevriovacimi otvory na
patici. Slouzi k bezpeénému ulozeni fibrovych brusnych kotou¢ii do @ 230 mm s prevenci proti
deformaci jejich tvaru. Drzak Ize upevnit jak vodorovng, tak i zasSroubovat do zdi pomoci otvord,
nachazejicich se na patici.

@ x Vyska 8251 Obj. ¢.
mm €
180 x 300 22,60 ...0010
(W836)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 27
dodatecné prepravni naklady.
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Specialni brusné prostredky vyrobce 3M

Trizact™

SRR e g LT

Brusné zrno tvori precizné strukturovana tridimenzionalni vrstva z nejmensich mineralnich castic.
Pfi brouseni se neustale obnazuji nové vrstvy brusnych castic. Pri poloviénim opotrebovani brusného

pasu, je k dispozici cca. 85% brusnych castic.

Tim dochézi k rovnomérnému plosnému opracovani povrchu dilce. Brusné ¢astice Trizact™ jsou z
tohoto diivodu mimoradné vhodné k zuslecht'ovani a dokoncovani ploch. V porovnani s béznymi
brusnymi prostredky vykazuji mnohem delsi Zivotnost a hospodérnost procesniho nasazeni.

Produkty s brusnym zrnem Trizact™:
Brusné prstence k pouziti na satinovacich strojich 2 8/65

Cubitron™

Béhem brouseni se z keramické sintrované vrstvy zrn vylamuji malé hrany. Vznikajici mikro-praskliny vytvaruji

ostré hrany. Tento proces se opakuje béhem celého brouseni.

Diky tomuto samoostricimu efektu se znacné prodluZuje Zivotnost. Mikrostruktura, tvrdost a rezny tcinek

Cubitron™ & m
Abrasive Grain

brusnych c¢astic Cubitron™ se zachovaji také pri vysoké teploté, vznikajici béhem brouseni, a narocném
opotrebovani. Z tohoto dlvodu je ideélni k brouseni uslechtilych oceli, titanu a slitin niklu, které jsou citlivé

proti vysokym teplotam.

Produkty s brusnym zrnem Cubitron™:

Brusny kotou¢ Hookit™ na suchy zip 12 8/34

Brusné kotouc¢e ROLOC™ viz L2 8/41

Brusné prstence k pouziti na satinovacich strojich L2\ 8/65

Cubitron™ Il

AR

Jednotliva keramicka zrna brusiva Cubitron™ Il jsou pfesné vytvarovana do trojhranu, maji stejnou velikost
a jsou pevnéna svisle na nosny material. Samoziejmé se Cubitron™ Il ostfi samostatné, stejné jako Cubitron™.

Bézné keramické zrno

‘ k| Nepravidelny rozptyl brusnych ¢astic v
riznych velikostech a v rGznych tvarech.
Vysledkem je kratsi Zivotnost brusiva,
jakoz i praskliny v dasledku pnuti a
zbarveni materialu.

CUBITR®NI m

Brusné zrno Cubitron ™ Il

Presné a jednotné tvarovana brusna zrna
s rovnomérnym rozptylem a jednotnym
nasmérovanim. Vysledkem je maximalni
ubér, perfektni dokonceni povrchu,
rychly a chladny brus, jakoZ i nizsi mira
deformace materiélu.

Vyhody brusiva Cubitron™ Il se projevuji pozitivné ve vSech vyrobnich zavodech obrabéjici kovy, napr. vyroba ocelovych konstrukci, nadrzi a nadob, specializované
svarovani, dale jsou to huté, kovarny, kde se do pracovnich procest nasazuji strojni pasové brusky s velkym ubérem materialu.

Typické oblasti pouZziti jsou:

* Priprava a odbrusovani svar(, opracovani litych kovovych dilct
Rychlejsi tibér a tvar brusu, ktery si ¢asto nevyzaduje zadné nasledné
kroky opracovani a znatelné zkracuje priibéh procesu.

* Zkracovani hran pred svarovanim
Rychlejsi brusné procesy v porovnani s béznymi brusnymi produkty
a delSi Zivotnost.

* VSeobecné procesy s Ubérem materialu
Univerzalni pouZziti na oceli, nastrojové oceli a nezeleznych kovech:
Vsechny Gbérové procesy béhem dokoncovacich praci probihaji rychleji,
snadnéji a rovnomeérnéji.

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/28

Vase vyhody:

* Vy$si, rovnomeérnéjsi ubér

» Uspora ¢asu az do 40%

* 2krat az 7krét delsi Zivotnost (zavisi na aplikacnim procesu)

« Zkraceni sefizovani vyrobniho stroje, protoze neni nutné tak ¢asto
meénit brusné kotouce.

* Nizsi pritlak, vy$si komfort béhem préce.

» Méné prachu, nizsi teplota pfi brouseni.

Produkty s brusnym zrnem Cubitron™ II:

Fibrové brusné kotouce na ocel a uslechtilou ocel viz £\ 8/29

Brusné kotouce ROLOC™ viz L2\ 8/42

Véjifovité brusné kotouce L2 8/50

Brusné prstence k pouziti na satinovacich strojich &= 8/65

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Fibrovy brusny kotou¢ Cubitron™ Il na ocel

982C oN
Provedeni: Precizni zrno (Cubitron™ Il) na tkaniné z vulkanizovanych vlaken CUBITR\’N I w

v pojivu z umélé pryskyfice, rovnhomérny a polootevieny posyp. Jednotliva
keramicka zrna brusiva Cubitron™ Il jsou pfesné vytvarovana do trojhranu, maji
stejnou velikost a jsou pevnéna svisle na nosny material. Trojhranna zrna jsou

na nosném materialu umisténa rovhomérné, avSak nahodné tak, aby kazdé . Ocel [ )
trojhranné zrno mohlo vytvéret dvé hobliny. Vysoce agresivni chladné brouseni Hlinik T
s nejvétsim a o 30% rychlejSim tibérem materialu s 3krat delsi Zivotnosti. .ﬁ?
Pouziti: Ve vSech oblastech kovoobrabéni, u kterych je nutné dosahnout Jeeenyiov 9]
velkého ubéru materialu a velmi dobrou kvalitu opracovani plochy. Idealni pro
plosné brouseni, opracovani svari, opracovani litin a fezani plamenem
na konstrukéni oceli a nezeleznych kovech.
Upozornéni: Opérny talif pro kotouce se zrnem 36+ a 60+ viz Obj. ¢. 8239,
pro kotouce se zrnem 80+ viz Obj. ¢. 8240.
Zrnitost 36+ 60+ 80+
8218  13200min'@#115mm 3M € 1,81 1,55 1,49 25 (W812)
8219 12000 min' @125 mm 3M € 1,89 1,66 1,58 25 (W812)
8221 8500 min" @ 180mm 3M € 3,42 3,08 2,99 25 (W812)
Obj. ¢. ...0036 ...0060 ...0080 Balj. @@

Fibrovy brusny kotoué Cubitron ™ Il, na ocel

987C ON
Provedeni: Precizni zrno (Cubitron™ I) na tkaniné z vulkanizovanych vlaken CUBITR®N I m

v pojivu z umélé pryskyrice, rovnhomérny a polootevieny posyp. Jednotliva
keramicka zrna brusiva Cubitron™ Il jsou presné vytvarovana do trojhranu, maji
stejnou velikost a jsou pevnéna svisle na nosny material. Trojhranna zrna jsou
na nosném materiélu umisténa rovnomeérné, avSak nahodné tak, aby kazdé
trojhranné zrno mohlo vytvaret dvé hobliny. Vysoce agresivni chladné brouseni
s nejvétsim a 0 40% rychlej$im tbéru materidlu a az 3krat delsi Zivotnosti.
Brusné aktivni povrstveni zabranuje ucpavani nastroje a zptsobuje chladny brus.

I o

INOX
. Nezelezny kov

Pouziti: Ve vSech oblastech kovoobrabéni, u kterych je nutné dosahnout velkého
ubéru materiélu a velmi dobrou kvalitu opracovani plochy. K nasazeni s opérnym
talifem na v8ech thlovych bruskach. Idedlni pro plo$né brouseni, pfipravu

a opracovani svarl na uslechtilé oceli, hliniku, titanu a slitinach niklu.

Upozornéni: Opérny talif pro kotouce se zrnem 36+ viz Obj. ¢. 8239, pro
kotouce se zrnem 60+ a 80+ viz Obj. ¢. 8240.

Zrnitost 36+ 60+ 80+

8224 13200 min" @ 115mm 3M € 1,98 1,70 1,63 25 (W812)
8225 12000 min" #125mm 3M € 2,08 1,83 1,73 25 (W812)
8231 8500 min" #180mm 3M € 3,78 3,31 3,22 25 (W812)
Obj. ¢. ...0036 ...0060 ...0080 Balj. @@

Iy
%

S\
%@

I

Oopérny talif pro fibrovy brusny kotou¢ CUBITRON™ Il

Provedeni: Se zavitem M14. Ubérovy vykon fibrovych brusnych kotou&t
Cubitron™ Il Ize zvysit aZ na dvojnasobek diky specialni tpravé konstrukce

opérného talife a v zavislosti na aplikacnim procesu.

8240 Plochy, mékky.

a0 6486,
8239 S zebrovanim, velmi tvrdy.
@ 8240 8239 Obj. ¢.

mm € €

115 14,68 18,45 ...0115

125 15,22 19,05 ...0125

180 25,40 28,45 ...0178

(W812) (W812)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /29

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Fibrové brusné kotouce

R T T R |

COMBICLICK® fibrovy brusny kotou¢, keramické zrno

Korund CO-COOL

Provedeni: Brusné keramické zrno (CO-COOL). Agresivni brouseni s velkym b PFERD
ubérem. Diky samostatné se ostficimu keramickému zrnu se dosahuje 4 CO-COOL 24
konstantnich nejvyssich vykon(. Brusné aktivni prisady v povrstveni pro znatelné
zlepSeni Gibéru materiélu zabranuji ucpavéni nastroje a zplsobuji chladnéjsi brus. PFERD
Pougiti: Univerzalni brouseni podinaje jemnym aZ po nejjemnéjsi brouseni . INOX Y
tvrdych materiald se Spatnou termickou vodivosti, napf. uslechtilé oceli a hliniku. Hinik o
Mads
mas. 80 ¢ . Nezelezny kov, mékky O
0-COOL 24 co . Nezelezny kov, tvrdy [}
. Kov, vysoka teplotni odolnost ~ @
Zrnitost 24 36 50 60 80 120
8251 13300 min'Z 115 mm € 3,85 3,41 2,72 2,26 2,03 2,03 25 (W840)
8284 12200 min"' & 125 mm B € 4,15 3,66 2,90 2,47 2,25 2,25 25 (W840)
Obj. ¢. ...0020 ...0036 ...0050 ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @@

Fibrovy brusny kotou¢ COMBICLICK®, brusné zrno VICTOGRAIN

H

VICTOGRAIN-COOL

Provedeni: Trojhranné brusné zrno VICTOGRAIN. Brity brusnych zrn ve tvaru VICTO
trojhran( o stejné velikosti ubiraji material dilce pod optimalnim uhlem, diky

tomu musi kazdé brusné zrno vynalozit mensi energii k Ubéru. Trojhranna brusna
zrna se upevnuji mimoradné pevné do pojiva za jednu stranu trojhranu. Diky
svému §tihlému tvaru umozniuji extrémné velky ubérovy prostor tfisek. Velmi . Ocel
malé krystaly, nachazejici se uvnitf trojhranu, zarucuji vzdy velmi ostry brit.

Pfitom se vylamuje pouze minimum brusného zrna. Brusné aktivni prisady . INOX

v povrstveni pro znatelné zlepSeni ubéru materialu zabrafuji ucpavani nastroje
a zpUsobuji chladnéjsi brus.

PFERD
GRAIN
[ J
[
. Nezelezny kov, tvrdy [}
. Kov, vysoka teplotni odolnost @

Pouziti: Brouseni ocelovych materiall a tvrdych material( se Spatnou tepelnou

e BD Vs
vodivosti.

1
Upozornéni: Doporucujeme pouzivani tvrdych opérnych talifa. cro

Zrnitost 36
8287 13300 min' @ 115 mm 3,75 25 (W840)
8288 12200 min'' & 125 mm € 4,01 25 (W840)
Obj. ¢. ...0036 Balj. @
Opérny talit COMBICLICK®
w Provedeni: Znacné snizeni teplotni zatéze diky tvaru chladicich zarezu. PFERD
Se zavitem M14.
PoufZiti: K upnuti fibrovych brusnych kotou¢i COMBICLICK® na vSechny
uhlové brusky. Nejvy$si pripustna pracovni rychlost obnasi 80 m/s.
Upozornéni: K brouseni uslechtilé oceli (INOX) doporucujeme pouzivat
provedeni tvrdy/modra. Diky vy$si stabilité hran Ize dosahnout vyssi
pritlacné sily.
PFERD PFERD
[} 8251 8018 Obj. ¢.
Provedeni mm € €
stredni/Gernd 115-125 27,80 - ...1000
tvrdy/modra 115-125 - 27,80 ...1000
(W840) (W840)

8 / 30 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusné kotouce
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Brusny kotoudovy vysek na suchy zip, dérovany

Provedeni: Rovnomérny a polootevieny korundovy posyp (A) v pojivu z umélé

pryskyrice na papiru. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pfitlak
a velmi dobra pfizplsobivost. S otvory pro odsavani brusného prachu, na zadni
strané se nachazi stabilni upevnéni na suchy zip.

Fformat
professional quality

Poutiti: Univerzalni produkt k brouseni dFeva, uslechtilé oceli, kovu B o °
a stérkovych hmot, k upevnéni na ahlovych bruskéach s opérnym talitem, . INOX P
s max. obvodovou rychlosti 40 m/s. Idedlni k obrabéni drevénych dilci a hodi
se pro opracovani karoseérii. Barva/lak O
8260 8 otvoru k odsavani, @ 10 mm, & dérovani 65 mm.
Pro elektrické naradi vyrobcil AEG, Atlas Copco, Black & Decker,
Bosch, DeWalt, ELU, Festool, Hitachi, Kress, Makita, Metabo a Skil.
8263 6 otvorti k odsavani s @ 10 mm, & dérovani 80 mm.
Pro elektrické naradi vyrobcil Bosch, DeWalt, ELU, Hitachi
a Metabo.
8237 8 otvortl k odsavani s @ 10 mm, stfedni otvor @ 17 mm,
@ dérovani 120 mm. Pro elektrické naradi vyrobcii Festool,
Holz-Her, Mafell a Makita.
8237
Zrnitost 40 60 80 100 120 180 240 320
8260 #1125 mm 49,50 41,30 37,00 33,80 33,80 33,80 33,80 33,80 50 (W842)
8263 2150 mm 64,90 52,90 486,70 42,90 42,90 42,90 42,90 42,90 50 (W842)
8237 ? 150 mm 64,90 52,90 47,20 42,90 42,90 42,90 42,90 42,90 50 (W842)
Obj. &. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 ...0180 ...0240 ...0320 Balj. @
Sitovy brusny kotoué 7900sianet, uslechtily korund INEW|
Provedeni: Brusné zrno, uslechtily korund, stabilni sit'ovy nosny podklad. i ¥ A =y
Speciélni sit'ova struktura umoznuje brouseni bez prachu s nejvyssim vykonem, ,ﬁ# ,E o g*
celoplo$né odsavani prachu s minimalnim ucpavanim. Vysoka odolnost proti < " * n LN
protrzeni diky stabilnimu sitovému podkladu, upevnéni na suchy zip. . T Y ABRASIVES
Pouziti: K odlakovani a vybrusovani skrabanct, plosné brouseni $pachtlovacich L X 3
vyplnovacich a kompozitnich hmot, jakoz i k jemnému zabrouseni ploch a hran. : Plast/sklolaminat [ )
Spachtle [ ]
¢ g v Barva/lak [}
T '? ¥
3 IR
‘Vv E Y e "#’v
........ 1
8783 Obj. ¢. 8783 Obj. ¢.
@ 150 mm @ 150 mm
Bal.j. € Bal.|. €
Zrnitost 82 50 ks Zrnitost [ 50 ks
80 50 0,88 ...0080 240 50 0,81 ...0240
120 50 0,81 ...0120 320 50 0,81 ...0320
180 50 0,81 ...0180 400 50 0,81 ...0400
(W836) (W836)

Sitovy brusny kotoué¢ 7500sianet CER, keramicky korund

Provedeni: Brusné zrno, keramicky korund, stabilni sitovy nosny podklad.
Specidlni sitova struktura umozruje brouseni bez prachu s nejvy$Sim vykonem,
celoplo$né odsavani prachu s minimalnim ucpavanim. Vysoka odolnost proti
protrzeni diky stabilnimu sitovému podkladu, upevnéni na suchy zip.

Pouziti: K odlakovani a vybruSovani skrabanct, plosné brouseni Spachtlovacich
vyplnovacich a kompozitnich hmot, jakoz i k jemnému zabrouseni masivniho
dreva, dyhovych desek, mineralniho materialu a sédrokartonovych desek.

8785 Obj. ¢.
@ 150 mm
Balj. €

Zrnitost 52 50 ks
80 50 1,14 ...0080
120 50 0,99 ...0120
180 50 0,99 ...0180

(W836)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

ﬂﬁ’u!fs’*

F1ibmtt o |

n i} [
| 3
&4
‘ J I
G | e
¢
Zrnitost
240
320
400

Bal.j.

50
50
50

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

AS

ABR

Plast/sklolaminat
Difevo
Sadrokarton
Spachtle
Barva/lak

SIVES

8785
@ 150 mm
€
50 ks
0,99 .
0,99 .
0,99 .
(W836)

Obj. €.

..0240
..0320
..0400

8/31



Brusné kotouce

L L A R e o LT

Brusny kotoucéovy vysek na suchy zip, korund

KP508K

Provedeni: Rovnomérny a mirné otevreny korundovy posyp (A) na papiru

s vysokou gramaézi, v pojivu z umélé pryskyrice. Velmi dobra prilnavost zrn,
dlouha Zivotnost, nizky pfitlak a velmi dobra prizplsobivost. Stabilni suchy zip

na zadni strané. . Ocel Kd
Pougziti: Univerzalni produkt k obrabéni dieva, éasteéné kovii a $pachtlovacich . INOX o]
hmot, k upevnéni na v§ech uhlovych bruskach s opérnym talifem, s max.

obvodovou rychlosti 40 m/s. Ideélni k obrabéni dfevénych dilct a hodi se pro

opracovani karoseérii.

Upozornéni: Opérné talife na suchy zip viz Obj. ¢. 8259.

Zrnitost 40 60 80 100 120

8767 #115mm  AVSM €100ks 36,40 32,50 30,60 29,50 29,50 50 (W836)
8768 #125mm  AVSM €100ks 41,90 37,30 35,10 33,80 33,80 50 (W836)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Balj. @@

Brusny kotouéovy vysek na suchy zip, zirkonkorund

ZK713K

Provedeni: Zirkonkorundovy (ZA) posyp v pojivu s umélé pryskyfice

na tkaniné, elektrostaticky stabilni. Velmi dobré pfilnavost zrn, dlouha
Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra prizpUsobivost. Diky aktivnim
substancim v krycim pojivu nevznikaji témér zadna nabéhova
zbarveni, dochazi k optimalnimu obrabécimu vykonu.Stabilni suchy
zip na zadni strané.

AVSM
W o

Pouziti: Specialni produkt pro obrébéni obtizné obrobitelné oceli

a legované oceli, neZeleznych kovt a titanu pomoci v§ech thlovych
brusek s opérnym talifem, s max. obvodovou rychlosti 40 m/s. Idealni
pro opracovani nadob, litinovych dilci, dilci karoserie, atd.

Upozornéni: Opérné talife na suchy zip viz Obj. ¢. 8259.

Zrnitost 36 40 60 80
8769  Z125mm AVSM € 100ks 80,00 71,20 60,50 57,00 50 (W837)
Obj. &. ...0036 ...0040 ...0060 ...0080 Balj. @

Plstény brusny kotou¢ na suchy zip, korund

KV701K

Provedeni: Plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfice na
flexibilni tkaniné. Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak
a velmi dobra prizplsobivost. Stabilni suchy zip na zadni strané.

AVSM

- e o B o °
Poutziti: Pro obrabéni legované oceli a nelegované oceli, jakoz i nezeleznych ——]
kovii a dfeva pomoci véech uhlovych brusek s opérnym talifem, s max. . INOX Ld
obvodovou rychlosti 40 m/s. Ideélni k odstrafiovani koroze a starého laku, Hlinik e}
k jemnému dokoncovani (finish) ploch, jakoZ i k obrabéni dfevénych dilca. .7N — T

ezelezny kov

Upozornéni: Opémé talife na suchy zip viz Obj. &. 8259 . . Dievo O]

Barva/lak O]
Zrnitost 100 100 180 180 280
8770 #115mm  AVSM €100ks 339,00 - - 314,500 301,00 25 (W836)
8771 #125mm  AVSM €100ks - 496,50 [ - 421,000 366,00 25 (W836)
8772 #150mm  AVSM €100ks 529,00 - 447,50 - 447,50 25 (W836)
Obj. ¢. ...0100 ...0101 ...0180 ...0181 ...0280 Balj. @@

Opérny talif na suchy zip

Provedeni: Z flexibilni pryze, kompletné se zavitem M14.

AVSM

PouZiti: K upevnéni brusnych kotouci na suchy zip na v§ech thlovych
bruskach, s max. obvodovou rychlosti 40 m/s.

@ mm 115 125 150

8259 AVSM ¢ 7,35 8,65 10,15 (W836)
Obj. ¢. ..1115 ...1125 ...1150

8 / 32 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Brusné kotouce
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Plstény brusny kotou¢ na suchy zip

NEW|

Provedeni: Nylonova plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfrice,
rovnomérné propojeni, odolnost proti vodé. Oteviena struktura zabranuje
predéasnému ucpavani a omezuje nartst teploty béhem brouseni. Bez obsahu
Gastic, zplUsobujicich korozi.

Pouziti: Pro obrabéni oceli a nerezové oceli, nezeleznych kovi a plastu
v§emi uhlovymi bruskami s opérnym talifem, s max. obvodovou rychlosti

40 m/s. Idedlni k odstrafiovani ndbéhového zbarveni, vrstev natérovych hmot
a povrchové koroze. K vylepSovani mirné poskozenych povrcha.

Stupei jemnosti drsny stfedni jemny
Barva hnédé cervend modra
@115 x
8777 2223mm feEMAD o 970 258 258 10 (W841)
@125 x
8779  2223mm TM@™D e 350 301 301 10 (W841)
Obj. &. ...0005 ...0010 ...0015 Balj. @

Plsténé kotouée na suchy zip, s centrovanim

Fformat
professional quality

. Ocel
B mox

. Kov, vysoké teplotni odolnost

00 e e

Scotch-Brite™ SL-DH

Provedeni: Tkaninova plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé
pryskyrice na tkaninovém podkladu. Oteviena konstrukce zabranuje ucpani
nastroje. S centrovanim pro jesté lepsi prilnavost a presnéjsi polohovani
brusnych kotoucl se suchym zipem na opérném talifi. Tim dochazi k redukci
vibraci az o cca. 50%. Kotouc je mnohem tvrdsi pro agresivnéjsi brouseni.

Pouziti: K hrubému ocisténi povrchu a k Gbéru tenkych podélnych a bodovych
svard.

Upozornéni: Pouziva se s uhlovou bruskou s pfilnavymi opérnymi kotouci,
viz Obj. ¢. 8275.

Stupei jemnosti extra hruby

Zrnitost 50

Barva cerna

8272 Z115x22mm 3M € 3,91 20 (W812)
8273 2125x22mm 3M € 4,57 20 (W812)
Obj. &. ...0050 Balj. @

Plast/sklolaminat

. Ocel [ J
B mox )
B viina o)
. Turdokov O
Hlinik [ )
Plast/sklolaminat @]

Standardni plsténé kotoucée na suchy zip s centrovanim

Scotch-Brite™ SC-DH

Provedeni: Tkaninova plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé
pryskyrice na tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Oteviena konstrukce
zabranuje ucpéni nastroje. S centrovanim pro jesté lepsi pfilnavost a
presnéjsi polohovani brusnych kotouc¢l se suchym zipem na opérném talifi.
Tim dochazi k redukci vibraci az o cca. 50%.

PouZziti: K ocist'ovani a dokonéovacim pracim.

Upozornéni: Pouziva se s thlovou bruskou s prilnavymi opérnymi kotoudi,
viz Obj. ¢. 8275.

Stuper jemnosti jemny drsny stfedni

Zrnitost 280 100 180

Barva modra hnédad cCervena

8269 #115x22mm 3M € 345 3,75 3.45 20 (W812)
8270 2125x22mm 3M € 3563 4,37 3,63 20 (W812)
Obj. &. ...0015 ...0005 ...0010 Balj.§

Pfilnavy opérny talif s centrovanim

. Ocel

B inox

B viina

. Turdokov
Hlinik
Plast/sklolaminat
Barva/lak

00 e e e

Provedeni: Prilnavy opérny talif s centrovanim a tuchytem M14.

Pouziti: K upevnéni plsténych kotoucil na suchy zip,
obj. ¢. 8269, 8270, 8272, 8273.

ZxID mm 115x22 125x22
8275 3Me 1705 21,83 5 (W812)
Obj. &. ..0115  ..0125 Balj. @

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

°g

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /33
dodatecné prepravni naklady.
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Brusné kotouce
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Hookit™ brusny kotoué na suchy zip, dérovany

Provedeni: Rovnomérny a polootevieny posyp brusiva na papiru, v pojivu z umélé
pryskyfice. Povrstveni Fre-Cut™, odpuzujici prach, jakoZ i struktura dérovani ve
spojeni s prilnavymi opérnymi talifi Hookit™ zabranuji brzkému ucpéavani, zvysuji
tak do zna¢né miry Zivotnost a miru Gbéru.

conron % SV
Abrasive Grain

Pouziti: Univerzalni brusivo vhodné pro hrubé, mezistupriové a jemné brouseni . Ocel ®
vSech tvrdych a mékkych drevin, plastovych a kovovych ploch, jakoz i lakovanych
a tmelenych ploch. . INOX [ ]
o - - . . S Hlinik [ ]
Upozornéni: U produktu Obj. ¢. 8659 odpovida uvedena zrnitost priblizné —
ocekavané strukture brusu. Plast/sklolamint [ ]
Prilnavé opérné talife viz Obj. ¢. 8212. Spachtle
Podrobné informace o brusivu Cubitron™ vizf L2\ 8/28.
[7] Drevo, mékke °
8656 255p 8656 . Drevo, tvrdé [
15 otvorti na odsavani a brusné zrno korund. Barva/lak [
8659 737U
Multi-dérovani a odsavaci systém Direct Flow™. b
m Precizné tvarované vysoce vykonné keramické brusné zrno. piri:
8658 334U v ,,
Multi-dérovani a odsavaci systém Direct Flow™. iy
Brusné zrno korund a jemné dérovani.
8659
Zrnitost 80 120 150 180 220 240 320 400 500
8656 #1156 mm 3M ¢ o049 0,49 0,49 0,49 0,49 - - 0,49 0,49 50 (W812)
8659 150 mm 3M ¢ o085 0,85 0,85 0,85 0,85 - - - - 50 (W812)
8658 150 mm 3M ¢ - - - - - 0,83 0,83 0,83 - 100 (W812)
Obj. ¢. ...0080 ...0120 ...0150 ...0180 ...0220 ...0240 ...0320 ...0400 ...0500 Balj. @

Hookit™ pfilnavé podpérné talire

Provedeni: S technologii Direct Flow™, umoznuje pfimé odsavani
odbrouseného prachu.

Pouziti: K upevnéni brusnych kotouct na suchy zip,
obj. ¢. 8657 a 8658.

8212 Obj. &.
Upnuti Typ €
5/16" Standard 65,31 ...0005
5/16" Mékky 65,31 ...0010
M8 Standard 65,31 ...0015
M8 Mékky 65,31 ...0020
(W812)

PodloZka Hookit™ Interface pad

Provedeni: Mékka polystyrénova vlozka s multi-dérovanim.

PouZiti: Podlozka Interface pad se upevni na opérny talif pred upevnénim
brusného papiru, uréeného k opracovani kritickych mist, tim se zabrani protaceni
a nezadoucimu kolisani brusného vykonu. Vysledkem je obzvlast' jemné
obrousend plocha.

Tloustka %) 8213 Obj. ¢.
mm mm €
5 150 14,33 ...0005
10 150 14,33 ...0010
(W812)

Hookit™ rucni brusné talire

Pouziti: K upevnéni brusnych kotouct na suchy zip, obj. ¢. 8657 a 8658.
Hodi se predevsim k opracovani profilovanych ploch, napf. zabradli. Polokulaty

tvar je absolutné vhodny k opracovani hran a ploch s obtiznym pristupem.
3M
8215 Obj. ¢.
Provedeni €
kulaty 15,56 ...0005
polokulaty 8,90 ...0010
(W812)
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Brusna naradi X-LOCK
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X-LOCK

Novy rychlovyménny systém pro bezpec¢né a snadné pouzivani

Nastroj se zajisti v upinacim mechanismu X-LOCK jedinym kratkym stisknutim.

Spravné zajisténi nastroj signalizuje dobre slysitelnym zacvaknutim.

K upevnéni se nepouzivaji zadné dalsi nastroje ¢i dily; nemiiZete nic poztracet.

Pétkrat rychlej$i vyména nastroje kromé toho zvySuje produktivitu prace
az 0 40 %. Brouseni naplocho bez poskozeni povrchu umoznuje upinaci

mechanismus, ktery je zasazen tak, Zze témér licuje s povrchem nastroje.
Nize uvedené délici a brusné kotouce Ize bez problémil upinat také do bézné
uhlové brusky.

Vhodné ahlové brusky s upinacim systémem X-LOCK viz nas katalog
Elektrické naradi.

Hrubovaci kotou¢ na ocel

z

Provedeni: Pojivo z umélé pryskyfice a vyztuha sklotextilem pro dlouhou
Zivotnost a vysoky brusny vykon. Idealni pro plosné brouseni, zarovnavani
svar(l, zkosovani hran, odjehlovéni a zarovnavani koutovych svart. Upinaci
systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu nastroju.

8912 PSF STEEL
Korund (A30), stiedni tvrdost, na ocel a litinu.
8914 SG STEEL
Korund (A 24), tvrdy, pro univerzalni obrabéni
oceli.
@ x tloustka Max. otacky 8912 8914 Obj. &.
mm Provedeni min”' € €
115 x 4,1 prohnuty 13300 - 3,43 ...4115
115x7,0 prohnuty 13300 2,38 3,80 ...7115
(W835) (W835)

Délici kotoué na uslechtilou ocel

PFERD

PFERD PFERD
@ x tloustka Max. otacky 8912 8914 Obj. &.
mm Provedeni min”' € €
125 x 4,1 prohnuty 12200 - 4,65 ...4125
126x7,0  prohnuty 12200 3,06 5,10 ...7125
(W835) (W835)

H

Provedeni: Korund (A 24, A 46, A 60), s pojivem z umélé pryskyfice a vyztuhou
sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a dobry brusny vykon. Bez obsahu Zeleza,
siry a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu
nastroj(.

Pouziti: Idealni k oddélovani plech(, profill a tvrdokovového materialu z oceli

a uslechtilé oceli. Tenkeé délici kotouce (s tloustkou 1,0 - 1,9 mm) jsou optimalné

vhodné pro rychlé a komfortni oddéleni materialu s nizkym vyskytem hoblin,
s tloustkou 2,4 mm a 2,5 mm pro univerzalni fezani materialu.

8918 PSF STEELOX
Stredné tvrdé provedeni.
8924 SG STEELOX
Tvrdé provedeni.
PFERD PFERD
@ x tloustka Max. otacky 8918 8924 Obj. ¢.
mm Provedeni min-! € €
1156x 1,0 rovny 13300 1,49 2,49 ...1115
1156 x 1,6 rovny 13300 1,54 2,57 ...2115
116x2,4 prohnuty 13300 1,80 2,65 ...3115
(W835b) (W835b)

Lamelovy brusny kotoué, zirkonkorund

PFERD

PFERD PFERD
@ x tloustka Max. otacky 8918 8924 Obj. ¢.
mm Provedeni min-! € €
125x 1,0 rovny 12200 1,68 2,88 ...1125
125x 1,6 rovny 12200 1,74 2,97 ...2125
125 x 2.4 prohnuty 12200 1,94 3,02 ...3125
(W835) (W835)

H

Z PSF STEELOX

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z). Agresivni provedeni, vysoce pevné
usazeni pryskyficovym pojivem na talif ze sklotextilu. Diky tomu se dosahuje
vysokého obrabéciho vykonu a vynikajici Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry
a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu
nastroj.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli.

Idedlni k opracovani svart, zkoseni hran, plosny brus na oceli.

8933 @ 115 mm, vypoukly

8935 @ 125 mm, vypoukly

Zrnitost 40
8933 13300 min"' & 115 mm e 3,44
8935 12200 min' @ 125 mm e 3.81
Obj. ¢. ...0040

PFERD

60 80
3,44 3,44 (W848)
3,81 3,81 (W848)
...0060 ...0080

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Brusna naradi X-LOCK

Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund

Ry

LR S o LT

2

Z SG POWER STEELOX

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z). Agresivni provedeni, vysoce pevné
usazeni pryskyficovym pojivem na talif ze sklotextilu. Diky tomu se dosahuje
vysokého obrabéciho vykonu a vynikajici Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry
a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu
nastroju.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli.

Idealni k opracovani svar(, zkoseni hran, plo$ny brus na oceli.

8937 @ 115 mm, vypoukly

8939 & 125 mm, vypoukly

Zrnitost 40 60 80

8937 13300 min"' @ 115 mm e 510 5,10 5,10 (W848)
8939 12200 min"' @ 125 mm e 555 5,55 5,65 (W848)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080

Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund STRONG

PFERD

#

2

Z SGP STRONG STEEL

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), konstantné agresivni provedeni,

v pryskyficovém pojivu s vysoce pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. Diky
tomu nejvétsi mozny bérovy vykon pri extrémné dlouhé trvanlivosti ostrosti.
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro
komfortni a rychlou vyménu nastroj.

PouZiti: Specialni produkt k obrabéni oceli.

Zrnitost 36 je optimalné vhodna k hrubému obrabéni oceli, napf. k opracovani
svar(. Zrnitost 50 je optimalné vhodna k obrabéni hran, napf. k zkosovani
hran, odjehlovani. Vysoce vykonny brusny prostredek zirkonkorund dosahuje
nejlepsich G¢ind na vykonnostnich thlovych bruskach.

8941 Z 115 mm, vypoukly

8943 & 125 mm, vypoukly

Zrnitost 36 50

8941 13300 min"' @ 115 mm e 11,90 11,90 (W848)
8943 12200 min"' @ 125 mm e 12,30 12,30 (W848)
Obj. &. ...0036 ...0050

Lamelovy brusny kotoué, zirkonkorund CURVE

PFERD

#

H

Z SGP CURVE STEELOX

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), agresivni provedeni, v pryskyficovém
pojivu s vysoce pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. Diky tomu nejvétsi
mozny Ubérovy vykon pfi extrémné dlouhé trvanlivosti ostrosti. Bez obsahu
Zeleza, siry a chléru v pojivu. Upinaci systém X-LOCK pro komfortni a rychlou
vymeénu nastrojl.

PouZiti: Idedlni k obréabéni oceli a uslechtilé oceli. Specidlni radialni konstrukce
lamelového brusného kotouce je je vhodna k obrabéni koutovych svart,

k zkosovani hran a odjehlovani.

8945 @ 115 mm, radialni

8947 @ 125 mm, radialni

Zrnitost 40 40

pro Sitku koutového svaru mm 5 8

8945 13300 min"' @ 115 mm e 9,75 10,20 (W848)
8947 12200 min-' @ 125 mm e 9,85 10,30 (W848)
Obj. ¢. ...1040 ...2040

Lamelovy brusny kotoué, korund

PFERD

#

H

PVL

Provedeni: Lamely s korundovym (A) posypem, s pojivem z umélé pryskyrice
a vyztuhou sklotextilem pro dlouhou Zivotnost a vysoky brusny vykon. Upinaci
systém X-LOCK pro komfortni a rychlou vyménu nastroja.

PouZiti: Idedlni k obrabéni velkych ploch z uslechtilé oceli. K univerzalnimu
brouseni nahrubo a najemno v priimyslové vyrobé a fremeslinych sluzbach.

8961 @ 115 mm, radialni

8963 @ 125 mm, radialni

Zrnitost 100 180 240

8961 13300 min"' @ 115 mm € 980 9,15 8,75 (w849
8963 12200 min"' @ 125 mm € 1215 11,30 10,90 (ws849)
Obj. ¢. ...0100 ...0180 ...0240

8 / 36 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
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Vyhody: Snadné zachazeni, rychla vyména néstrojl, nelepi, neprokluzuje,
obvodovy chod bez vibraci.

Provedeni: Upinaci pfiruba a nastroj jsou vybavené vysoce zatizitelnym
kovovym zavitovym spojem, zarucuijici rychlou vyménu nastroje také
pfi hrubém pracovnim nasazeni a vyssich teplotach.
Oblast nasazeni: Viyroba nastroju, forem, model(, strojirenstvi, automobild,
letectvi, konstrukce leteckych motord, jakoZ i k opravam nadrzi a zafizeni.

Upozornéni: Dalsi provedeni produkti COMBIDISC® na vyZadani.

Drzaky COMBIDISC®

Pouziti: K upevnéni brusnych kotoucovych vysekid COMBIDISC*®,
plsténych kotouc¢i COMBIDISC® a kotouc¢t POLICLEANEAN®,
& stopky 6 mm.

PFERD

8773 8258 8255 Obj. ¢.
@ 25 mm @50 mm @75 mm
Provedeni € € €
mékky - 21,90 26,20 ...3005
stiedné tvrdy 15,15 19,20 22,30 ...3010
tvrdy - 24,60 28,40 ...3015
(W849) (W849) (W849)

stiedné tvrdé provedeni

tvrdé provedeni

mékké provedeni

Brusny kotoudovy vysek COMBIDISC®, korund A
cD . PFERD

Provedeni: Korundovy posyp (A), rovhomérny
a mirné otevreny, v pojivu z umélé pryskyfice na
stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. S velmi
dobrou prilnavosti zrn a dlouhou Zivotnosti.
Poutziti: Vhodny k univerzalnimu brouseni kova . Ocel ®
a ostatnich materiald. . Litina °
Hlinik O
[ Neelezny kov, mékky °
. Nezelezny kov, tvrdy [ )
Plast/sklolaminat [
[ Diewo °
Barva/lak [
PFERD PFERD PFERD
Bali 8773 8258 8255 Obj. ¢.
2‘ @25 mm @50 mm @75 mm
Zrnitost 8773 8258 8255 € € €
60 100 100 50 0,60 1,05 1,43 ...4060
80 100 100 50 0,60 1,05 1,43 ...4080
120 100 100 50 0,60 1,05 1,43 ...4120
(W849) (W849) (W849)

Brusny kotoucovy vysek COMBIDISC®, korund A-FLEX
cD PFERD

Provedeni: Korundovy posyp (A-FLEX), rovhomérny
a mirné otevreny, v pojivu z umélé pryskyrice na 5@% =,
poddajné stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. z,,?\yé‘
Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost a vynikajici
fizpsobivost.
AT M o °
Pouziti: Specialné k brouseni bezstupnovitych -
prechodi kontur, vydutych a vypouklych ploch z kovii. . Litina ® (=]
Idealni k vyrobé nastroji a forem. Hlinik O
Upozornéni: Doporucujeme mékké uchytné talife, aby . Nezelezny kov, mékky [ ]
nedoslo k negativnimu ovlivnéni poddajnosti brusnych . . .
listd. . Nezelezny kov, tvrdy [ ]
Plast/sklolamint [ ]
[ Diewo °
Barva/lak [ J
PFERD PFERD
Bal 8258 8255 Obj. ¢.
- #50 mm @75 mm
@
Zrnitost 8258 8255 € €
60 100 50 1,05 143 ...5060
80 100 50 1,05 1,43 ...5080
120 100 50 1,05 143 ...56120
(W849) (W849)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodatecné prepravni naklady.
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Brusny kotoucovy vysek COMBIDISC® korund A-FORTE

cD
Provedeni: Korundovy posyp (A-FORTE), rovnomérny a mirné otevreny, v pojivu PFERD
z umélé pryskyrice na silné stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Vynikajici
prilnavost brusnych zrn, dlouha Zivotnost a vysoky ubérovy vykon.
Poutziti: Vhodny k univerzalnimu brouseni kovil a ostatnich materiald.
PFERD PFERD
B o °
Bal 8258 8255 Obj. ¢. . Litina °
- ?50 mm @75 mm
] L Hlinik O
Z";I;OSt 812;308 82_55 1 z: n f: 6036 . Neielesz kov, mék!(v' [
60 100 50 1,08 1,51 ...6060 I Nedeleany kou trdj @
80 100 50 1.08 151 ..6080 [ Plast/sklolamint °
120 100 50 1,08 151 ..6120 [ prevo °
(WB49) (Wa4s) Barva/lak [

COMBIDISC® brusny kotoucovy vysek Korund A-COOL

cD
Provedeni: Korundovy posyp (A-COOL), rovnomérny a mirné otevieny, v pojivu PFERD
z umélé pryskyrice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Vynikajici
prilnavost brusnych zrn, dlouha Zivotnost a vysoky ubérovy vykon. Brusné aktivni
prisady pro znatelné zleps$eni Ubéru materialu zabranuji ucpavani nastroje a
zpUsobuji chladnéjsi brus.
PouZiti: K brouseni v§ech obtizné obrobitelnych materiald, napf. uslechtilé ocele.
PFERD PFERD
. 8258 8255 Obj. ¢.
Bal,. F50mm  @75mm B mox °
Z 8258 @ 8255 € € Hinik =
rnitost " . L
60 100 50 1,14 169  ...0060 [ Metelemy ko méd ©
80 100 50 1,14 1,69 ...0080
(W849) (W849)
Brusny kotoucovy vysek COMBIDISC®, zirkonkorund Z
cD
Provedeni: Zirkonkorundovy posyp (Z), rovnomérny a mirné otevieny, v pojivu PFERD
z umélé pryskyrice na stabilni tkaniné s odolnosti proti protrzeni. Vynikajici
prilnavost brusnych zrn, dlouha zivotnost a vysoky ubérovy vykon.
Pouziti: Pro brusné prace material( s odolnosti proti vysokym teplotam,
napr. niklokobaltovych litin, jakozZ i uSlechtilé oceli.
Upozornéni: Pro optimalni brouseni doporucujeme v tomto pfipadé pouzit
tvrdy nebo stredné tvrdy uchytny talir.
g g
2 2 B o °
2 2 j. C.
B ssomm  psmm | ©
& B it o
Zrnitost 8258 8255 € € Neelezny kov, mékky )
60 100 50 1,30 1,90 ...1060 TR
80 100 50 1,30 190  ..1080 B Neieleany kov,trdy O
(W849) (W849) . Kov, vysoka teplotni odolnost O

COMBIDISC® brusny kotoucovy vysek s keramickym zrnem CO-COOL

w cD
Provedeni: Brusné keramické zrno (CO-COOL). Agresivni brouseni s velkym PFERD
ubérem. Diky samostatné se otficimu keramickému zrnu se dosahuje
konstantnich nejvyssich vykond. Brusné aktivni prisady v povrstveni pro znatelné
zlepS$eni Ubéru materialu zabranuji ucpavani nastroje a zptsobuji chladnéjsi brus.
PoutZiti: Pro brusné prace na legovanych a nelegovanych ocelich, litinach
a tvrdych kovovych vrstvach.
PFERD PFERD
. 8258 8255 Obj. ¢.
82' #50 mm # 75 mm . Ocel d
Zmitost 8258 8255 € € I mox b4
24 100 50 1,76 2,35 ...8024 Hiinik o
36 100 50 1,69 226 ..8036 [T Nezelezny kov, turdy °
60 100 50 1.47 2,07 ...8060 . Kov, vysokd teplotni odolnost ~ @
80 100 - 1,43 - ...8080
120 100 - 1,43 - ...8120
(W849) (W849)
8 / 3 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
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Brusny kotoucovy vysek COMBIDISC®, brusné zrno VICTOGRAIN

NEW|

CD VICTOGRAIN-COOL

Provedeni: Trojhranné brusné zrno DELTAGRAIN. Bfity brusnych zrn ve tvaru
trojhrant o stejné velikosti ubiraji material dilce pod optimalnim thlem, diky
tomu musi kazdé brusné zrno vynalozit mensi energii k Ubéru. Trojhranna brusna
zrna se upevnuji mimoradné pevné do pojiva za jednu stranu trojhranu. Diky
svému §tihlému tvaru umoznuji extrémné velky Ubérovy prostor tfisek. Velmi
malé krystaly, nachazejici se uvnitf trojhranu, zaruéuji vzdy velmi ostry brit.
Pfitom se vylamuje pouze minimum brusného zrna. Brusné aktivni pfisady

v povrstveni pro znatelné zlepSeni Ubéru materialu zabranuji ucpavani nastroje

a zpUsobuji chladnéjsi brus.

Pouziti: Brouseni ocelovych materialli a tvrdych materiall se Spatnou tepelnou
vodivosti.

Upozornéni: Doporucujeme pouzivani tvrdych opérnych talif.

258 8255 Obj. 6.
@50 mm @75 mm
Zrnitost 8258 8255 € €
36 25 50 2,05 2,90 ...9036
(W849) (W849)

PFERD

VICTO

GRAIN

. Ocel [ J
B nox )
. Nezelezny kov, tvrdy [ ]
. Kov, vysoka teplotni odolnost @

Plstény brusny kotou¢ COMBIDISC?®, tvrdé provedeni

CD VRH

Provedeni: Tvrda plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyrice.
Velmi dobra prilnavost zrn, velmi oteviena struktura, dlouha Zivotnost a vynikajici
prizpisobivost.

Pouziti: K obrabéni kovovych ploch. Odstranovani stop po inicialnim brouseni,
odstranovani oxidace a mirné odjehlovaci prace. Dosazeni matnych a hedvabné
matnych ploch. Pfi brouseni zplisobi pfisada oleje ¢i vody dalSi ziemnéni
obrabéné plochy, chladnéjsi brus a delsi Zivotnost kotouce.

8258 Obj. ¢. 8258 A080
Bal,. @ 50 mm
Stupefi jemnosti  Zmitost Barva [ €
drsny 100 zlato-hnédy 50 1,59 ...A060
stiedni 180 cervenohnéda 50 1,59 ...A080
jemny 240 modra 50 1,59 ...A180
(W849)

Plstény brusny kotou¢ COMBIDISC® mékké provedeni

PFERD

. Ocel
B inox
B tiina
Hlinik
[ Neelezny kov, mékky
. Nezelezny kov, tvrdy
. Kov, vysoké teplotni odolnost
. Plast/sklolaminat
. Drevo

Barva/lak

CD VRW

Provedeni: Mékka plst' s korundovym zrnem (A) v pojivu z umélé pryskyfice.
Velmi dobré pfilnavost zrn, velmi oteviena struktura, dlouhé Zivotnost a vynikajici
pfizpisobivost.

Pouziti: K jemnému brouseni ploch a kontur a pro zacistovaci prace na
kovovych a lakovanych plochach. Dosazeni matnych a hedvabné matnych ploch.
PFi brouseni zplsobi pfisada oleje ¢i vody dalsi ziemnéni obrabéné plochy,
chladnéjsi brus a delsi Zivotnost kotouce.

PFERD PFERD
Balj 8258 8255 Obj. ¢.
Stuped & @50 mm @75 mm
jemnosti  Zrnitost 8258 8255 € €
stiedni 100 50 25 1,79 2,92 ...2010
jemny 180 50 25 1,74 2,63 ...2005
(W849) (W849)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

M1y,
%
S
WY

PFERD

. Ocel
INOX
B itna
Hlinik
[T nezelezny kov, mikky
. Nezelezny kov, tvrdy
. Kov, vysoka teplotni odolnost
[ Plast/skiolamint
. Drevo

Barva/lak

8/39

dodatecné prepravni naklady.



Brusné nastroje COMBIDISC®
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Plstény brusny kotoué¢ COMBIDISC® POLICLEAN®

R

ittt

CD PCLR

PFERD

Provedeni: POLICLEAN® kotouce tvofi nahrubo strukturovana cistici
plst’ ze specialni kombinace syntetickych vlaken a brusného zrna. %&’
Poutziti: Na hrubé zacistovani celnim brusem, k odstranovani laku,
opalu, ndbéhového zbarveni, rzi a zbytki lepidla.
Upozornéni: Pro dosaZeni optimalniho u¢inku doporugujeme tvrdy . Ocel d
nebo stiedné tvrdy tchytny talit. B vox °
B titna °
Hlinik O
[T Nezelezny kov, mékky °
. Nezelezny kov, tvrdy O
8258 8255 Obj. &. . Kov, vysoka teplotni odolnost O
Stupeit Bal.j. #50 mm 275 mm Plast/sklolaminat [
jemnosti Zrnitost 5% € € . Dievo °
drsny 80-100 10 6,15 8,80 ...2015
(W847) (W847) Barva/lak [ ]
Drzak na nastroje COMBIDISC® mini POLIFAN®
Provedeni: Drzak na nastroje COMBIDISC® mini POLIFAN®. PFERD

Upozornéni: Maximalni pfipustna pracovni rychlost obnasi 50 m/s. )y iy ]
st =
PFERD e !
@ stopky x délka Bal,j. 8252 Obj. ¢.
mm P €
6 x40 50 3,89 ...0000
(W849)

COMBIDISC® mini POLIFAN® Korund A

CD PFF
Provedeni: Korundové lamely (A). V porovnani s brusnymi kotoucovymi

vyseky dosahuji tyto lamelové brusné kotoude delsi Zivotnosti a vy$siho . Ocel Ll
bérového vykonu. . Litina [
PPUii‘tl’: Pro upi\{erzélni lv)rogéeni .nahrubows \!ysgkym l'J,bérOV}'/m Hlinik O
vykonem. Idealni k brouseni svaril na obtizné pristupnych mistech. . Neielezny kov, makij °
. Nezelezny kov, tvrdy [}
Plast/sklolaminat [
POLIFAN . Dfevo [
STEELAINOX Barva/lak °
PFERD
Bal,j. 8252 Obj. ¢.
Zmitost L 4 €
40 10 4,18 ...1040
60 10 4,18 ...1060
80 10 4,18 ...1080
(W849)
COMBIDISC*® mini POLIFAN® Zirkonkorund Z
CD PFF
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z). V porovnani s brusnymi
kotouCovymi vyseky dosahuji tyto lamelové brusné kotouce delSi . Ocel [ ]
Zivotnosti a vy$$iho ubérového vykonu. . Litina ®
PoufZiti: Pro univerzalni brouseni nahrubo pfi vy$si Zivotnosti Hlinik O
a s vysokym ubérovym vykonem. Idedlni predevsim k brouseni - - —
svar(i na obtizné pristupnych mistech. . Nezelezny kov, mékky i
. Nezelezny kov, tvrdy [ )
Plast/sklolaminat [
. Dievo [ J
Barva/lak [ J
PFERD
Bal,j. 8252 Obj. ¢.
Zrnitost [§] €
40 10 4,34 ...2040
60 10 4,34 ...2060
80 10 4,34 ...2080
(W849)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/40

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ROLOC™ brusné nastroje

A O

ROLOC™ rychloupinaci systém
Idedlni v pfipadé casto se stfidajicich vyrobnich ukonech.

ROLOC™ je rychloupinaci systém, urceny k provedeni oprav v malém rozsahu
na mensich plochach.

Podpérné talire ROLOC™

Vyména pozadovaného brusqého prostredku probiha snadno a rychle

pouhym otoénym pohybem. Siroky sortiment brusnych

prostfedkd pokryje

témér vSechny obrabéci pozadavky, pocinaje odjehlovanim, pres brouseni
az po dokoncovaci prace. Spravnou zrnitost zvolite snadno a rychle pomoci

barevnych kod, kterymi jsou brusné kotouce ROLOC™

oznaceny.

Provedeni: Vhodné pro brusné kotouée ROLOC™.

Upozornéni: Hodi se pouze pro kompaktni kotouc¢e XL-DR LI 8/43 k obrabéni
hran/profild.

2 Balj. 8245  Obj.¢. 2 Balj. 8245  Obj.c.
mm Provedeni Upnuti &5 € mm Provedeni Upnuti &5 €
25,4 stredni 1/4" 5 14,38 ...0070 76,2 meékky 1/4" 5 25,55 ...0030
38.1 stredni 1/4" 5 16,98 ...0075 76,2 mékky M14 5 25,55 ...0020
38.1 tvrdy 1/4" 5 16,98 ...0080 76.2 stredni 1/4" 5 25,55 ...0035
50,8 mékky 1/4" 5 17,15 ...0050 76,2 stredni M14 5 25,55 ...0015
50,8 stredni 1/4" 5 17,15 ...0045 76.2 tvrdy 1/4" 5 25,55 ...0060
50,8 tvrdy 1/4" 5 17,15 ...0025 76,2 tvrdy M14 5 25,65 ...0010
(W812) (W812)
Upinaci kolik ROLOC™
Provedeni: Vhodny pro opérny talif ROLOC™ s uchytem 1/4".
M
@ stopky 8245 Obj. ¢.
mm €
6 1,61 ...0065
(W812)

Brusny kotou¢ ROLOC™

3M™ 361F
Provedeni: Uzavreny posyp oxidu hlinikového v pryskyricovém pojivu na
vodéodolné Y-polyesterové tkaniné o tézké gramazi.

Poutziti: Ideélni k opracovani malych ploch nizkolegovanych karbonizovanych
oceli a ostatnich materiald. Napf. k ubéru svard, vylepSovani defektl ploch,
zaoblovani hran, atd.

Upozornéni: Opérné talife ROLOC™ viz Obj. ¢. 8245.

Zrnitost 50 60 80 100 120

8242 20000 min-' 50,8 mm 3M ¢ 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 50 (W812)
8243 20000 min'' 76,2 mm 3M ¢ 1,22 1,12 112 1,01 1,01 50 (W812)
Obj. &. ...0050 ...0060 ...0080 ...0100 ...0120 Bal,j. @@

ROLOC™ brusny kotou¢ Cubitron™

777F

Provedeni: Cubitron™/korundova smés v pryskyricovém pojivu na stabilni

Y-polyesterové tkaning, polootevieny posyp, odolnost proti vodé. Chladici

brusivo zaruci vynikajici Zivotnost a zabranuje zbarveni obrobki v disledku
tepelného pusobeni.

Pouziti: Vhodny predevsim k obrabéni uslechtilé oceli strednim pritlakem,
jakoZ i vysoce-legovanych oceli s nizsi tepelnou vodivosti, hliniku a titanu.

3M
&

Cubitron™

Abrasive Grain

Upozornéni: Opémé talife ROLOC™ viz Obj. &. 8245. N o °
Podrobné informace o brusivu Cubitron™ vizf L1 8/28. . INOX T
. Tvrdokov E
Hlinik )
Zrnitost 50 60 80 120
8242 25000 min-' @ 50,8 mm 3M ¢ 1,39 1,33 1,26 1,18 50 (W812)
8243 20000 min-'@ 76,2 mm 3M ¢ 1,96 1,87 1,79 1,67 50 (W812)
Obj. &. ...1050 ...1060 ...1080 ..1120 Balj. @
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 41

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Iy,
Z
<

W
-0
s

SRR

ROLOC™ br

ROLOC™ brusny kotoué¢ Cubitron™/Cubitron™ Il

Provedeni: Uzavieny posyp brusného zrna Cubitron™ Il v pryskyficovém pojivu,
odolny proti vodé. Chladici brusivo zaruci vynikajici Zivotnost a zabranuje
zbarveni obrobkd v disledku tepelného plsobeni.

Poutziti: Vhodny predevsim k obrabéni vysoce-legovanych a vysoce pevnych EUB|TR®N“H
oceli strednim a vysokym pritlakem.

Upozornéni: Opérné talife ROLOC™ viz Obj. ¢. 8245 na L2 8/41.
Podrobné informace o brusivu Cubitron™ vizf L2 8/28.

8662 787C
Na tkaniné ze sklotextilu.

Il o
[ mox
B viina

8664 787C
Na tkaniné ze sklotextilu.

® @ 38660

® ® @ 3662
® @ @ 3664

8660 984F

Na Y-polyesteroveé tkaniné o tézké gramazi. Hlinik o
Barva/lak [
Zrnitost 36+ 60+ 80+ 120+
8662 23000 min' 50,8 mm 3M € 1,37 1,30 1,30 1,30 50 (W812)
8664 18000 min” #762mm 3M € 2,05 1,88 1,88 1,88 50 (W812)
8660 20000 min' @762mm 3M € 2,07 1,92 1,85 - 50 (W812)
Obj. ¢. ...0036 ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @

ROLOC™ plstény kotouc

SC-DR

Provedeni: Tkaninova plst’ s brusivem v pryskyficovém pojivu. Oteviena
odolna plsténa konstrukce zpomaluje ucpavani néstroje a zvysuje tak
Zivotnost.

Poutziti: Vhodny predevsim pro zacist'ovani a dokoncovaci préce,
napr. obrusovani a vyhlazovani svarQ, odstranovani natérd a koroze,
zjemnovani frézovanych ploch, jakoZ i k odstrafiovani vrstev, napf.

B o
B inox

rozteklych natérd barev a laki a zbytkd tésnicich prostredka. Hlinik

Upozornéni: Opémé talite ROLOC™ viz Obj. & 8245 na 12 8/41. Barva/lak
Stuperi jemnosti drsny stiedni velmi jemny super jemny
Zmitost 100 180 400 600
8242 23000 min' #508mm 3M € 1,45 1,39 1,39 1,39 50 (W812)
8243 18000 min' #762mm 3M € 2,69 2,60 2,60 2,60 25 (W812)
Obj. & ...4005 ...4010 ...4015 ...4020 Balj. @

ROLOC™ plstény kotou¢ Cubitron™

Scotch-Brite™ GB-DR

Provedeni: Tkaninova plst’s Cubitron™ v pryskyficovém pojivu. Oteviena odolna
plsténa konstrukce zamezuje ucpavani néstroje a zvysSuje tak Zivotnost.

V tomto pfipadé vznikajici chladny brus zamezuje zménam na povrchu

obrobku v disledku teplotnich Gcinka.

Cubitron™ &
Abrasive Grain ’

Poutziti: Idedlni k odstranovani svari a bodovych svard, k zacistovani ploch,
zaoblovani a k odjehlovani.

Upozornéni: Opémé talife ROLOC™ viz Obj. & 8245 na (L2 8/41. I o Ld

Podrobné informace o brusivu Cubitron™ vizf 12\ 8/28. . INOX [
Hiinik 0|
Barva/lak @]

Stupeii jemnosti extra hruby drsny

Zrnitost 50 80

8242 23000 min-' @ 50,8 mm 3M ¢ 1,60 1,60 50 (W812)

8243 18000 min' & 76,2 mm 3M ¢ 2,98 2,98 25 (W812)

Obj. &. ...5010 ...5005 Bal.j. @@

8 / 42 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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ROLOC™ zadistovaci kotoué

BTG L

Scotch-Brite™ BF-DR

Provedeni: Plst’ z nylonové tkaniny s posypem karbidu kfemiku. Diky odolné plsti
se dosahuje velmi dlouhé Zivotnosti a stability hran, kromé toho se sniZuje
nebezpeci vzniku brusnych fleki na povrchu obrobku ¢i poskozeni. Konstrukce

z hrubych vlaken zaruéuje vysokou Zivotnost také pfi zacistovani nahrubo.

PouZziti: Idealni k odstranovani koroze, starych vrstev, zbytkd tésnicich prostredka,
nébéhového zbarveni, natérii na plechovych dilech, jakoZ i k zaiStovani kovovych
ploch a svart. Cisténi a odjehlovani s perfektnim dokonéovanim jiz v jednom
pracovnim pribéhu.

Upozornéni: Opérné talife ROLOC™ viz Obj. ¢. 8245 na L2 8/41.

Stupen jemnosti

Zrnitost

8242 18000 min"#50,8mm 3M €
8243 15000 min"@762mm 3M €
Obj. &.

. Ocel [ ]
B o )
Hlinik [ ]
Barva/lak [ J
stiedni
180
1,68 50 (W812)
3,25 25 (W812)
...6005 Bal.j. @@

ROLOC™ kompaktni kotoué

XL-DR

Provedeni: Lisovany kotou¢ z plstové tkaniny, s brusnym prostredkem

v pryskyficovém pojivu pro klidny a rovnomérnych chod. Vysoky fezny vykon,
pevnost hran a odolnost.

Pouziti: Vhodny predevsim k odjehlovani, redukci hloubky hrubosti a pro
rovnomérné jemné dokondeni (finish).

Upozornéni: Opérné talire ROLOC™ viz Obj. ¢. 8245 na L2 8/41.
Opérmy talif @ 25,4 a 38,1 mm pro obrabéni hran/profilG.

Stupeii tvrdosti/jemnosti 2/stredni 2/jemny
Zrnitost 180 280
8242 22100 min-' @ 50,8 mm 3M ¢ 5,14 5,14
8243 15100 min-' & 76,2 mm 3M ¢ 7.65 7.65
Obj. &. ...8005 ...8010

. Ocel [ J
B o )
. Turdokov [ J
Hlinik [ ]
6/stfedni 6/hruby 8/stredni
180 100 180
- - - 15 (W812)
8,85 10,03 10,03 10 (W812)
...8015 ...8020 ...8025 Bal,j. @

ROLOC™ kotoué& na hrubé ¢iSténi

CX-DR

Provedeni: Plst’ z nylonové vldkniny s posypem karbidu kfemiku v pryskyficovém
pojivu a na podkladu ze sklotextilu. NejdelSi Zivotnost, nejvyssi pevnost hran

a nejlepsi zacist'ovaci vykon.

Pouziti: Vhodny predevsim k odstranovani koroze, starych vrstev, jakoz

i k zaCist'ovani kovovych ploch a svart.

Upozornéni: Opérné talife ROLOC™ viz Obj. ¢. 8245 na L2 8/41.

Stupei jemnosti

Zrnitost

8242 18000 min' #508mm 3M €
8243 15000 min' @762mm 3M €
Obj. &.

. Ocel [ J

[ mox °

Hlinik [ ]

Barva/lak [ J

extra hruby
50
4,35 10 (W812)
7.94 10 (W812)
...9010 Balj. @

ROLOC™ zadistovaci kotoué

CR-DR

Provedeni: Plst’ z nylonové tkaniny s posypem karbidu kfemiku. Poddajné
provedeni, oteviena konstrukce, bez obsahu kov, zplsobujicich korozi,
neucpava se.

PouZziti: Vhodny predevsim k odstranovani koroze, starych vrstev, zbytka
tésnicich prostredk, nabéhového zbarveni, jakoz i natér na plechovych dilech.

Upozornéni: Opérné talire ROLOC™ viz Obj. ¢. 8245 na 2 8/41.

Stupeii jemnosti

Zrnitost

8242 18000 min” 50,8 mm 3M €
8243 15000 min" @ 762mm 3M €
Obj. ¢.

. Ocel [ J

[ mox )

Hlinik [ )

Barva/lak [ ]

extra hruby
50
3,78 10 (W812)
6,90 10 (W812)
...9005 Balj. @

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

8/43
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Prehled o pouzivani lamelovych brusnych kotouct
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Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

Odjehlovani

08né obrabéni

Obrabéni hran

Zarovnavani svaru

& (mm)
1156
125
125
115
125
125
115
125
125
180
115
125
180
115
125
115
125
115
125
115
125
115
125
115
125
115
125
115
125
1156
125
115
125
115
125
115
125
115
125
125
1156
125
125
115
125

Tvar talife
vypoukly o 12°
vypoukly o 12°
vypoukly o 12°
vypoukly o 12°
vypoukly o 12°
vypoukly o 12°
rovny

rovny

rovny

rovny
vypoukly o 6°
vypoukly o 6°
vypoukly o 6°
vypoukly o 6°
vypoukly o 6°
vypoukly o 6°
vypoukly o 6°
vypoukly
vypoukly

rovny

rovny
vypoukly
vypoukly

rovny

rovny
vypoukly
vypoukly

rovny

rovny
vypoukly
vypoukly

rovny

rovny
vypoukly
vypoukly
vypoukly
vypoukly
vypoukly
vypoukly
vypoukly
radialni
radialni
radialni
vypoukly
vypoukly

Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).

Strana
8/45
8/45
8/45
8/45
8/45
8/45
8/46
8/46
8/46
8/46
8/46
8/46
8/46
8/46
8/46
8/47
8/47
8/47
8/47
8/47
8/47
8/47
8/47
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/48
8/49
8/49
8/49
8/49
8/49
8/50
8/50
8/50
8/50
8/50

Obj. ¢.
8802
8803
8273
8261
8264
8780
8262
8265
8781
8268
8271
8274
8277
8286
8289
8278
8279
8345
8347
8292
8295
8301
8304
8310
8313
8319
8322
8294
8296
8297
8299
8300
8302
8303
8305
8353
8356
8314
8315
8311
8317
8318
8320
8291
8309
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Lamelové brusné kotouce

B0 YR v

Lamelové brusné kotouée pro aku naradi

SMT 524 AC ACCU

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné
usazeni pryskyficovym pojivem s kotouéem ze sklotextilu, vypoukly o 12°.
Normovany otvor 22,23 mm.

LGP0t

. Ocel [ J
B o )

Hiinik
. Nezelezny kov

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli.
Protoze je vypoukly, hodi se ideélné k opracovani hran a svara.

Upozornéni: Podrobné informace o naradi s aku pohonem jsou uvedené
na 2 8/67.

8802 @ 115 mm, vypoukly. Plast/sklolamindt
8803 @ 125 mm, vypoukly. Drevo

Barva/lak
Zrnitost 40 60 80
8802 13300 min' @ 115 mm Ae 2,25 2,25 2,25 10 (W852)
8803 12200 min' @ 125 mm Qe 2,66 2,66 2,66 10 (W852)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Balj. @@
Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné for at

usazeni pryskyficovym pojivem s kotoucem ze sklotextilu, vypoukly o 12°.

5 . = p fessional qualit
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. protessional quaTlty

I o )
B inox °

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni kovd, idealni k brouseni hran.
@ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60 80
8273 12200 min' @125 mm  TeEmaD ¢ 2,44 2,44 2,44 10 (W845)
Obj. 6. ...0040 ...0060 ...0080 Balj. @

Lamelovy brusny kotoué, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné

usazeni pryskyficovym pojivem s kotoucem ze sklotextilu, vypoukly o 12°. © g g)o
Normovany otvor 22,23 mm. RS
Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. . Ocel o0|0
ProtoZe je vypoukly, hodi se idealné k opracovani hran a svar. . INOX P | P | P
B i olo]

8261 # 115 mm, vypoukly.
8264 @ 125 mm, vypoukly. w
8780 SMT 624 SUPRA

@ 125 mm, vypoukly.

8261 + 8264 fpl;@

Zrnitost 40 60 80
8261 13300 min' @ 115 mm format) € 2,54 2,54 2,54 10 (W845)
8264 12200 min' @ 125 mm format) € 2,86 2,86 2,86 10 (W845)
8780 12200 min' @ 125 mm Qe 3,02 3,02 3,02 10 (W852)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Balj. @
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 4 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Lamelove brusnée kotouce

Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund

N

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni
provedeni, vysoce pevné usazeni pryskyricovym
pojivem s rovnym talifem ze sklotextilu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli
a uslechtilé oceli. Diky rovnému provedeni je ideélné
vhodny vyrovnavacimu a ploSnému brouseni.

8262 & 115 mm, rovny.
8265 # 125 mm, rovny.
8781 SMT 628 SUPRA

@ 125 mm, rovny.
8268 & 180 mm, rovny.
Zrnitost 40
8262 13300 min" @115 mm  F2=m2aD ¢ 2,69
8265 12200 min' @ 125 mm ~ ewmaD o 2,96
8781 12200 min' @ 125 mm Ae 3,26
8268 8500 min"' & 180 mm mat) ¢ 7,20
Obj. &. ...0040

8262 + 8265 + 8268 pffol',@

60
2,69
2,96
3,26

7.20
...0060

80
2,69
2,96
3,26

7,20
...0080

SMT 628
1B

B o °
[ inox °

120

2,69 10 (W845)

2,96 10 (W845)

- 10 (W852)

- 10 (W845)
...0120 Balj. @

Lamelovy brusny kotougé, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA). Agresivni provedeni, vysoce pevné
usazeni pojivem z umélé pryskyfice do talife ze sklotextilu, vypouklého o 6°.

Vyrobeno bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor
22,23 mm.

Pouziti: Univerzalni produkt pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Protoze je mirné
vypoukly, hodi se ideélné k opracovani hran a svar(, jakoz i k zarovnavacimu

a ploSnému brouseni.

8271 & 115 mm, vypoukly.

8274 @ 125 mm, vypoukly.

8277 @ 180 mm, vypoukly.

Zrnitost 40
8271  13300min' #1165 mm femmaD o 2,75
8274 12200 min" @125 mm femmaD o 3,00
8277 8500 min"' & 180 mm »‘»««»«"'“ﬁ € 6,50
Obj. & ...0040

60
2,75
3,00

6,50
...0060

80
2,75
3,00
6,50

...0080

forn@
professional quality

. Ocel ([ ]
[ mox °
B viina O

120
2,75 10 (W845)
3,00 10 (W845)
- 10 (W845)

..0120 Balj. @

Lamelovy brusny kotou¢ na uslechtilou ocel, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (ZA) s multi-pojivem. Agresivni
provedeni, vysoce pevné usazeni pryskyricovym pojivem s kotou¢em ze
sklotextilu, vypoukly o 6° . Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu.
Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli, Castecné vhodny také
k obrabéni oceli. ProtoZe je vypoukly, hodi se idealné vhodny k opracovani
hran a svar(. Chladny brus.

8286 @ 115 mm, vypoukly.

8289 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40
8286 13300 min"' @ 115 mm 3,91
8289 12200 min"' @ 125 mm 4,48
Obj. ¢. ...0040

60
3,91

4,48
...0060

80

391
4,48

...0080

format
professional quality

. Ocel O
[ wox °
. Litina O
120
3,91 10 (W845)
4,48 10 (W845)
...0120 Bal.j. @

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/46

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Lameloveé brusné kotouce
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Lamelovy brusny kotoué na uslechtilou ocel, keramické brusné zrno

Provedeni: Keramicky korund s multi-pojivem. Vysoce agresivni provedeni,
vysoce pevné usazeni pryskyficovym pojivem s kotoucem ze sklotextilu,
vypoukly o 6° . Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany
otvor 22,23 mm.

Fformat
professional quality

Pouziti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli. IdedIné vhodny . INOX [ ] |
k brouseni hran a opracovani svard.
8278 @ 115 mm, vypoukly.
8279 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60 80

8278 13300 min' & 115 mm format) € 4,12 4,12 412 10 (W845)
8279 12200 min' @ 125 mm 59@ € 4,39 4,39 4,39 10 (W845)
Obj. &. ...0040 ...0060 ...0080 Balj. @
Lamelovy brusny kotoué POLIFAN®, zirkonkorund NEW|
Z PSF STEELOX PFERD
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyrice, s vysoce Fes ‘6 C1I o‘/f S

pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. Diky tomu agresivni obrabéci vykon
a dobra Zivotnost. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor
22,23 mm.

PouZziti: Pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Hodi se na plo$né brouseni, )
zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani. °
8345 @ 115 mm, vypoukly.
8347 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60

8345 13300 min' @ 115 mm € 3,01 3,01 10 (W848)
8347 12200 min' @ 125 mm € 3,35 3,35 10 (W848)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 Balj. @
Lamelovy brusny kotoué¢ POLIFAN®, korund
A SG STEELOX PFERD
Provedeni: Korundové lamely (A), v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce pevnym Fe +Cl+ S

usazenim na talif ze sklotextilu. Diky tomu agresivni obrabéci vykon a velmi <01% ?@K
dobra Zivotnost. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor

22,23 mm.

Pouziti: Pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Hodi se na plo§né brouseni . Ocel [
a zarovnavani svard. . INOX °
8292 @ 115 mm, rovny.

8295 & 125 mm, rovny.

8301 @ 115 mm, vypoukly.

8304 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60 80 120

8292 13300 min' @ 115 mm € 4,12 4,12 4,12 4,12 10 (W848)
8295 12200 min' @ 125 mm € 4,45 4,45 4,45 4,45 10 (W848)
8301 13300 min' @ 115 mm € 4,12 4,12 4,12 4,12 10 (W848)
8304 12200 min' @ 125 mm € 4,45 4,45 4,45 4,45 10 (W848)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 47

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.




Lameloveé brusné kotouce
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Lamelovy brusny kotoué POLIFAN®, zirkonkorund

Z SG POWER STEELOX PFERD
Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce Fe +Cl+§
pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. Diky tomu se dosahuje agresivniho <01 %
obrébéciho vykonu a mimoradné dlouhé Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry
a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: Pro obrébéni oceli a uslechtilé oceli. Hodi se na zarovnavani svara, [ ]
zkosovani hran a odjehlovani. Hodi se na ocel a také na plo$né brouseni. °
8310 Z 115 mm, rovny.
8313 @ 125 mm, rovny.
8319 & 115 mm, vypoukly.
8322 & 125 mm, vypoukly.
Zrnitost 40 60
8310 13300 min"' @ 115 mm e 4,48 4,48 10 (W848)
8313 12200 min"' @ 125 mm e 4,89 4,89 10 (W848)
8319 13300 min"' @ 115 mm e 4,48 4,48 10 (W848)
8322 12200 min"' @ 125 mm e 4,89 4,89 10 (W848)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 Balj. @
Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®, korund A-COOL
A-COOL SG INOX + ALU PFERD
Provedeni: Korundové lamely (A) a chladici ¢astice v pojivu z umélé pryskyrice, Fo+Cl+9
s vysoce pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. Mimoradné chladny brus na <01% %
materialech se Spatnou tepelnou vodivosti. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru

v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

Poutziti: Pro obrébéni oceli, uslechtilé oceli, hliniku a nezeleznych kovi.
Hodi se na plosné brouseni, zarovnavani svari, zkosovani hran a odjehlovani.

I inox °
Hlinik [}
. Nezelezny kov [ ]

8294 Z 115 mm, rovny.

8296 @ 125 mm, rovny.

8297 # 115 mm, vypoukly.

8299 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40 60 80

8294 13300 min"' @ 115 mm e 4,68 4,68 4,68 10 (W848)
8296 12200 min-' @ 125 mm e 5,15 5,15 5,15 10 (W848)
8297 13300 min"' @ 115 mm e 4,68 4,68 4,68 10 (W848)
8299 12200 min"' @ 125 mm e 5,15 5,15 5,15 10 (W848)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j. @

Lamelovy brusny kotoué POLIFAN®, keramické brusné zrno CO-COOL

CO-COOL SG STEELOX PFERD
Provedeni: Lamely (CO) s keramickym brusnym zrnem a chladicimi ¢asticemi Fe +Cl+§

v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. =01 % %&
Mimoradné chladny brus na obtizné obrobitelnych materidlech. Bez obsahu

Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: Pro obrébéni oceli, okuji z vélcovani, uslechtilé oceli, hliniku, nezeleznych
w kovi a litiny na bazi niklu (napfr. Inconel a Hastelloy). Hodi se na plo$né brouseni,
zarovnavani svard, zkosovani hran a odjehlovani.

. Ocel
I mox

o
[ ]
Hlinik [ ]
O

8300 @ 115 mm, rovny. . Kov, vysoka teplotni odolnost
8302 & 125 mm, rovny.

8303 & 115 mm, vypoukly.

8305 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40

8300 13300 min"' @ 115 mm e 5,15 10 (W848)
8302 12200 min"' @ 125 mm e 5,60 10 (W848)
8303 13300 min"' @ 115 mm e 5,15 10 (W848)
8305 12200 min"' @ 125 mm e 5,60 10 (W848)
Obj. ¢. ...0040 Bal.j. @

8 / 48 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lameloveé brusné kotouce
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Lamelovy brusny kotoué POLIFAN®, keramické brusné zrno CO-FREEZE

NEW|

CO-FREEZE SG INOX

Provedeni: Lamely (CO) s keramickym brusnym zrnem a specialni chladici
vrstvou v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na talif ze
sklotextilu. Mimoradné ultra-chladny brus na obtizné obrobitelnych materialech.
Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZziti: Pro obrabéni uslechtilé oceli a litiny na bazi niklu (napf. Inconel
a Hastelloy). Hodi se na plo$né brouseni a zarovnavani svard.

Upozornéni: Nedochéazi k zadnému nabéhovému zbarveni, dokoncovaci
prace proto nejsou zapotrebi.

Fe + Cl + S|
<0,1%

I mox

PFERD
[ ]
. Kov, vysoka teplotni odolnost O

8353 @ 115 mm, vypoukly.
8356 & 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 36 50 80

8353 13300 min' @ 115 mm € 5,80 5,80 5,80 10 (W848)
8356 12200 min' @ 125 mm € 6,35 6,35 6,35 10 (W848)
Obj. ¢. ...0036 ...0050 ...0080 Balj. @
Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®, zirkonkorund STRONG
Z SGP STRONG STEEL

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z), konstantné agresivni provedeni, PFERD
v pryskyficovém pojivu s vysoce pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. gk
Diky dlouhym, kompaktné uspofadanym lamelém se dosahuje konstantné
agresivniho brusu az do spotrebovéni posledniho brusného zrna pfi mimoradné
dlouhé Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany
otvor 22,23 mm. [J |
PouZziti: Pro obrabéni oceli. Hodi se na zarovnavani svard, zkosovani hran

a odjehlovani.

8314 @ 115 mm, vypoukly.

8315 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 36 50

8314 13300 min' @ 115 mm B e 10,45 10,45 10 (W848)
8315 12200 min' @ 125 mm B e 10,80 10,80 10 (W848)
Obj. &. ...0036 ...0050 Balj. @
Lamelovy brusny kotoué POLIFAN®, keramické zrno STRONG

CO-FREEZE SGP STRONG INOX PFERD
Provedeni: Lamely (CO) s keramickym brusnym zrnem a specialni chladici Fes ‘6 C]' O‘/f S

vrstvou v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na talif ze
sklotextilu. Mimoradné ultra-chladny brus na materidlech se $patnou tepelnou
vodivosti. Diky dlouhym, kompaktné usporadanym lamelam se dosahuje
konstantné agresivniho brusu az do spotrebovani posledniho brusného zrna
pfi mimoradné dlouhé Zivotnosti. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu.
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Pro obrabéni uslechtilé oceli a litiny na bazi niklu (nap¥. Inconel

a Hastelloy) a litiny na bazi kobaltu. Hodi se na plosné brouseni a zarovnavani
svard.

Upozornéni: Nedochazi k Zadnému nabéhovému zbarveni, dokoncovaci
prace proto nejsou zapotrebi.

@ 125 mm, vypoukly.

I mox

. Kov, vysoka teplotni odolnost O

Zrnitost 36 50
8311 12200 min' @ 125 mm Bt e 10,65 10,65 10 (W848)
Obj. ¢. ...0036 ...0050 Balj. @@

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

8/49
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Lameloveé brusné kotouce
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Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®, zirkonkorund CURVE

Z SGP CURVE STEELOX

Provedeni: Zirkonkorundové lamely (Z) v pojivu z umélé pryskyfice, s vysoce Fe + Cl * S

pevnym usazenim na talif ze sklotextilu. Diky tomu vysoky tbérovy vykon pfi =01 %

extrémné dlouhé Zivotnosti. Lamely jsou osazené jak na brusné strané,
tak i na zadni strané lamelového brusného kotouce po celém jeho obvodu.

Bez obsahu Zeleza, siry a chléru v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm.

PoutZiti: Pro obrabéni oceli a uslechtilé oceli. Hodi se na zarovnavani

koutovych svart, zarovnavani podélnych svar(, zkosovani hran

a odjehlovani.

8317 @ 115 mm, radidlni.

8318 @ 125 mm, radialni.

Zrnitost 40 40

pro Sitku koutového svaru mm 5 8

8317 13300 min' @115 mm e 8,55 8,95 10 (W848)
8318 12200 min"' @ 125 mm e 8,60 9,05 10 (W848)
Obj. ¢. ...0040 ...0041 Balj. @

Lamelovy brusny kotoué¢ POLIFAN®, keramické zrno CURVE

CO SGP CURVE STEELOX PFERD
Provedeni: Lamely s keramickym brusnym zrnem (CO) a specialni brusné-aktivni Fe +Cl+§

chladici vrstvou v pojivu z umélé pryskyfice s vysoce pevnym usazenim na tali <01 % 5@”{
ze sklotextilu. Diky tomu vysoky Ubérovy vykon pfi extrémné dlouhé Zivotnosti.

Lamely jsou osazené jak na brusné strang, tak i na zadni strané lamelového

brusného kotouce po celém jeho obvodu. Bez obsahu Zeleza, siry a chléru
v pojivu. Normovany otvor 22,23 mm. . Ocel )
PoutZiti: Pro zpracovani uslechtilé oceli a oceli a jemné vybrouseni povrchovych . INOX L
ploch. Hodi se na zarovnavani koutovych svart, zarovnavani podélnych svara,

zkosovani hran a odjehlovani.

Zrnitost 60 60

pro Sitku koutového svaru mm 5 8

8320 12200 min"' @ 125 mm e 9,95 10,25 10 (W848)
Obj. ¢. ...0060 ...0061 Balj. @

Lamelovy brusny kotou¢ Cubitron™ Il

967A

Provedeni: Precizné tvarované keramické zrno (Cubitron™ Il), vysoce pevné

usazeni pryskyficovym pojivem s kotou¢em ze sklotextilu. Jednotliva keramicka

zrna brusiva Cubitron™ Il jsou pfesné vytvarovana do trojhranu, maji stejnou .
velikost a jsou pevnéna svisle na nosny materidl. Vysoce agresivni chladné CUBlTR@N II
brouseni s nejvyssi mirou ubéru materialu pres 30 % vétsi Gbér. Brusné aktivni

povrstveni zabranuje ucpavani nastroje a zplsobuje chladnéjsi brus. Normovany

otvor 22,23 mm. . Ocel Ll
PouZiti: Ve vSech oblastech kovoobrabéni, u kterych je nutné dosahnout velkého . INOX L
ubéru materialu a velmi dobrou kvalitu opracovani plochy. . Nezelezny kov [
8291 & 115 mm, vypoukly.

8309 @ 125 mm, vypoukly.

Zrnitost 40+ 60+ 80+

8291  F115mm 3M ¢ 351 3,51 3,51 10 (W812)
8309 F125mm 3M ¢ 3,86 3,86 3,86 10 (W812)
Obj. ¢. ...0040 ...0060 ...0080 Bal,j. @

Lamelové brusné téleso

WSM 617
Provedeni: Korundové lamely (A) v pryskyficovém pojivu. S pripojkovym zévitem
M14. Véjifové a radialné usporadané lamely se mimoradné dobre pfizplsobi

konturam obrobku. (L/nGspo%
Pouziti: K obrabéni oceli, uslechtilé oceli, opracovani natéra, plasti a dreva

pomoci tihlové brusky. Vhodny predevsim k odjehlovani za souéasného . Ocel °
zaoblovani hran. Bez vytvareni sekundarnich otfepl materialu. Mimoradné
vhodny k odstrariovani barev a laki z povrchu. Druhé prebrouseni neni zpravidla . INOX L
nutné. Plast/sklolaminat [ J
& 125 mm. Dievo [

Barva/lak [

Zrnitost 40 60 80 120

Sitka mm 20 20 20 20

8438 12200 min"' @ 125 mm € 9,90 9,90 10,45 10,45 10 (W852)
Obj. &. ...0040 ...0060 ...0080 ...0120 Bal.j. @

8 / 50 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lamelove brusné kotouce
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Kombinovany lamelovy brusny kotoué na uslechtilou ocel NEW|

Fformat
professional quality

Provedeni: Na kombinovaném kotouci jsou stridavé usporadané lamely z
brusného platna a brusné plsté. Agresivni provedeni, vysoce pevné usazeni
pryskyficovym pojivem na vypouklém talifi ze sklotextilu.

PoutZiti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli. Hodi se k zarovnavani

podélnych svari a k vyhlazeni povrchovych ploch. Ub&ér materialu a . Ocel [ J
dokonéovani v jednom pracovnim cyklu. . INOX P
@ 125 mm, vypoukly. Hiinik ®
Zrnitost stredni

8377 12200 min"' @ 125 mm format) o 15,30 5 (W841)
Obj. &. ...0005 Balj. @

Kombinovany brusny lamelovy talif na uslechtilou ocel

SMT 850 plus
Provedeni: Lamely z kompozitniho sloZeni vysoce kvalitni brusné plsté
a brusnych prostfedkl. Agresivni provedeni, vysoce pevné usazeni

pryskyficovym pojivem s kotouéem ze sklotextilu, vypoukly o 12°. LN Gspo%
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouziti: Specialni produkt k obrabéni uslechtilé oceli. Protoze je vypoukly, hodi . Ocel O
se idedlné vhodny k obrabéni svard, jakoz i k vyhlazeni povrchu. Ubér materialu

a dokoncovani v jednom pracovnim cyklu. Zrnitost 60 Ize pouzivat také pro . INOX ®
mirné odjehlovani. Hlinik O

@ 125 mm, vypoukly. . NeZelezny kov

Plast/sklolaminat @)
Drevo O
Barva/lak O
Zrnitost 60 80 120
8276 12200 min-'@ 125 mm Ae 12,85 12,85 12,85 5 (W852)
Obj. &. ...0060 ...0080 ...0120 Balj. @

Plstény lamelovy brusny kotoué

Scotch-Brite™ SC-FD
Provedeni: Plsténé lamely s korundovym (A) posypem. Upevnéni lamel pfimo na
podklad ze sklotextilu umoZziuje upevnéni na ihlovou brusku bez opérného talife.

Pouziti: Kotouce dosahuji nejlepsich vysledka na oceli, uslechtilé oceli, hliniku

a nezeleznych kovech. K odstranéni koroze a ¢isténi plochych kovovych dila, . Ocel °
pripravé povrchu ploch pred aplikaci povrstveni a lakovani, jakoz i k vytvareni
dekorativnich dokoncovacich praci. . INOX [ J
. Hlinik [ ]
8433 @ 115 mm, vypoukly. . Nezelezny kov °
8439 @ 125 mm, vypoukly.
Stupei jemnosti drsny velmi jemny stiedni
Zrnitost 100 400 180
Provedeni vypoukly vypoukly vypoukly
8433 13280 min' # 115 mm 3M ¢ 7,06 7,06 7,06 10 (W812)
8439 12200 min" @ 125 mm 3M ¢ 8,30 8,30 8,30 10 (W812)
Obj. ¢. ...0005 ...0015 ...0010 Balj. @
Kotoué na hrubé &isténi na podkladu ze sklotextilu INEW|
Provedeni: Cistici plst' a keramicky korund s usazenim v pojivu z umélé
pryskyrice. Extrémné robustni a hrubé strukturovana plst' se specialnim 5&2};'@
agresivnim sloZenim pojiva a brusnych zrn. Velmi rychlé ¢isténi, extrémné P ey
dlouha Zivotnost, chladny brus. Normovany otvor 22,23 mm.
Pouziti: Na thlovych bruskach. K ¢isténi svar( a odstrariovani nabéhového . Ocel [ J
zbarveni, bez obsahu koroidnich materialG. Snadné vycisténi opalt, natéra, . INOX P
lepidla a koroze.
Hlinik [ J
. Nezelezny kov @
. Kov, vysoka teplotni odolnost O
format) Plast/sklolaminat [ J
@ Bal.j. 8378 Obj. ¢. Dfevo Y
mm [ €
K4
115 10 910  ..0115 Il émen s
125 10 1200  ..0125 Barvalak d
(W841)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 51

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.




Kotouce na hrubé zacistovani

ol A

L R e o T

Kotoué€ na hrubé ¢isténi na podkladu ze sklotextilu

Scotch-Brite™ XT-RD

Provedeni: Plst’ z nylonovych vlaken v pryskyficovém pojivu, brusna zrna
z karbidu kfemiku a vyztuzené tkaniné ze sklolaminatovych vlaken.
Vykonna konstrukce typu XT clean & strip umoznuje pfi vSech aplikacich
nejdel$i moznou trvanlivost ostrosti. Normovany otvor 22,23 mm.

PouZiti: K nasazeni na thlovych bruskach bez podpérného talire. . Ocel ®
K zacist'ovani svar( a vSech zatvrdlych usazenin necistot, bez obsahu . INOX ®
koroznich kovd, pouziva se misto draténych kartacl a ostatnich cisticich . Litina °
nastrojli. Snadné odstranéni troudu, natérovych barev, lakl a koroze.
Barva/lak [
8447 Obj. ¢.
11000 min-!
) Stupen Tloustka Bal,j. Z 115 mm
mm jemnosti Zrnitost mm (W) €
115 extra hruby 50 14 10 13,60 ...0115
(W812)
Kotouc¢ na hrubé cisténi na podkladu ze sklotextilu
8330 Kotou¢ na hrubé ¢isténi z vlakenné 8329 PCLD olo
plsté s brusivem z karbidu kfemiku Plst' POLICLEAN® na talifi ze sklotkaniny, pouziva 121
v pryskyficovém pojivu na podkladu se pro &elni brouseni. Velmi dlouha Zivotnost 383
ze sklotextilu. Normovany otvor a vysoky ubérovy vykon Normovany otvor . Ocel ole
22,23 mm. 22,23 mm.
B inox oo
Hlinik [
. Litina [
_ Barva/lak [ 2K ]
r @ . Nezelezny kov [}
0 . Kov, vysoka teplotni odolnost O
I Plast/sklolaminat [
pgti Drevo [
. Kamen [
8330
forn@
professional quality
- form § PFERD
Bal.j. 8330 8329 Obj. ¢.
) Tloustka Max. oté&ky [
mm Stuper jemnosti Zrnitost mm min' 8330 8329 € €
115 extra hruby 40-50 13 10000 10 5 5,70 11,40 ...0115
125 extra hruby 40-50 13 10000 10 5 6,65 12,45 ...0125
(W841) (W847)

Kotoué¢ na hrubé cisténi

NEW

S, Provedeni: Cistici plst' a keramicky korund
% _; s usazenim v pojivu z umélé pryskyrice. Extrémné

robustni a hrubé strukturovana plst' se specialnim
agresivnim slozenim pojiva a brusnych zrn.

Velmi rychlé ¢isténi, extrémné dlouha Zivotnost,
chladny brus.

Pouziti: Na thlovych bruskach. K ¢isténi svar(

a odstranovani nabéhového zbarveni, bez obsahu
koroidnich materiald. Snadné vycisténi opal,
natérd, lepidla a koroze.

8378 8379
1) Tloustka Bal,.
mm mm o
100 13 10
150 13 10

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/52

format
professional quality

. Ocel

B inox
Hlinik

. Nezelezny kov

. Kov, vysoka teplotni odolnost
Plast/sklolamint
Dievo

. Kamen

Barva/lak

[ 2 2K 2K JEoak 3K 2K 2K J

78 79
extra hruby drsny
€ €
5,70 4,97
9,30 8,05
(W841) (W841)

Obj. ¢.

...0100
...0150

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Kotouce na hrubé zacist'ovani

R R

Kotoué na hrubé cisténi

Provedeni: Plst' z nylonovych vldken s brusnymi zrny z karbidu kfemiku.
Otevrend, poddajna konstrukce zamezuje ucpavani kotouce na hrubé zacist'ovani.
Otvor 13 mm.

Pouziti: K nasazeni na rovnych bruskéach a ohebnych hridelich. K a¢innému

odstranovani koroze, starych vrstev, rozteklych natérovych hmot, jakoz . Ocel Y
i k zacist'ovani kovovych ploch a svart. . NOX °
Upozornéni: Pouziva se s upinacim trnem Obj. ¢. 8336. . L °
ina
Barva/lak [ J
8333 Scotch-Brite™ XT-DC
VyztuZzena vldkenna plst’ pro nejdelsi Zivotnost,
fialové barva
8335 CG-DC
Mimoradné poddajné prizpisobeni na povrch
cisténého dilce, dlouha Zivotnost, modra barva
2 Tloustka Max. otacky Bal.j. 8333 8335 Obj. ¢.
mm Stupen jemnosti Zrnitost mm min-! &%) € €
100 extra hruby 50 14 6000 2 7.64 6,46 ...0100
150 extra hruby 50 14 4000 2 12,40 10,50 ...0150
(W812) (W812)

Upinaci trn na kotouce na hrubé cisténi

Pouziti: K upevnéni kotouct na hrubé ¢isténi Scotch-Brite™.

Upozornéni: Pro kotouce na hrubé Cisténi Obj. ¢. 8333 a 8351.

kotouce se stopkou 8336 Obj. ¢.
Rozpéti k upnuti @ stopky
mm Kusy mm
19 1 6 9,77 ...0006
25 2 8 13,46 ...0008
(W812)

Kotoué na hrubé ¢isténi POLICLEAN®
PCLS PFERD

Provedeni: Nahrubo strukturovana cistici plst' ze specialni kombinace
syntetickych vlaken a brusného zrna. Optimalni pfizplsobeni na kontury,
bez ucpavani nastroje diky mimoradné poddajnosti a oteviené strukture.
Velmi dlouha Zivotnost a vysoky tbérovy vykon. Otvor 6 mm.

. Ocel
B inox
B i

Pouziti: K nasazeni na rovnych bruskéach a ohebnych hridelich. Hodi se

v obvodovém brusu na hrubé cisténi, odstranovani laku, opal(, nabéhového
zbarveni, rzi a zbytki lepidla. K opracovani vétsich ploch doporu¢ujeme
pouzivat nékolik kotoucl na CiSténi najednou, integrovanych do jednoho
drzaku.

deos

Barva/lak
Upozornéni: Vhodné upinaci trny Obj. ¢. 8332 se objednavaji samostatné.
PFERD
%) Tloustka Max. otacky Bal,j. 8332 Obj. ¢. w
mm Stuperi jemnosti Zrnitost mm min~' [ J €
75 drsny 80-100 13 10000 6 3,11 ...0075
(W847)
Upinaci trn pro kotouée na hrubé éisténi 1
PouZiti: Znatelné kratsi vyména kotoucu, protoze upinaci ¢ep se nemusi Upozornéni: K upnuti kotoucu
vyjmout z upinaci klestiny pouzivaného pristroje. na hrubé cisténi POLICLEAN®
Obj. &. 8332. -
PFERD 118
o B
kotouce se stopkou 8332 Obj. ¢. -
Rozpéti k upnuti @ stopky
mm Kusy mm € | = x)
13 1 6 7.15 ...1013 1i} Wil .
26 2 6 765 ..1026 LAk b dagd A .\J“Lﬂ-q_ b
39 3 6 8,30 ...1039
(W847)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 53

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Kotouce na hrubé cisténi, brusné kotouce
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Kotoué& na hrubé &isténi POLINOX® INEW|
PVR Upozornéni: Vhodné upinaci PFERD
Provedeni: Strukturovana Cistici plst’, velmi poddajna a pfizplisobuje se trny Obj. ¢. 8472 1335
na kontury cisténych dilct, velmi dlouha Zivotnost. Umoznuje CiSténi obtizné se objednavaji samostatné.
dostupnych mist, napF. hlubokych zarezi a spar. Nastroj se neucpava diky
oteviené strukture a mimoradné poddajnosti plst'ového materialu.
Zabér ¢isténi rozsifite tim, Ze upnete az tfi kotouce za sebou. Otvor 13 mm. . Oeel °
cel
Pouziti: K nasazeni na rovnych bruskach a ohebnych hridelich. Hodi 77
se v obvodovém brusu na ¢isténi, odstranovani laku, oxidovanych vrstev, . INOX il
na’b_éhového zbarveni, pro strukturované brouseni a postupné brouseni . Litina [ J
na jemno. Barva/lak l
PFERD
2 Tloustka Max. otacky Bal,. 8472 Obj. &.
mm Zrnitost mm min-' [} €
150 100 10 4100 10 7,30 ...0100
150 280 10 4100 10 6,55 ...0280
(W847)

Upinaci trn pro kotouce na hrubé cCisténi

[NEW|

PouZiti: Znatelné kratsi vyména kotoué(, protozZe upinaci ¢ep se nemusi vyjmout
z upinaci klestiny pouzivaného pfistroje. Pomoci boénich kotouéi s @ 50 mm
a 80 mm Ize obménovat bocni flexibilni nasazeni.

PFERD

kotouce se stopkou 8472 Obj. é.
Rozpéti k upnuti @ stopky
mm Kusy mm €
1-25 3 13 16,156 ...1335
(W847)

Brusny kotoué POLINOX®

Upozornéni: K upnuti kotouét na
hrubé &isténi POLINOX® Obj. ¢. 8472.

2

PNL

Provedeni: Plsténé brusné lamely upevnéné natésno na talif

ze sklotkaniny. Dlouha Zivotnost a vysoka jakost plochy povrchu.
Normovany otvor 22,23 mm.

Pouzivani: K odjehlovani, zarovnavani a jemné dokoncovani mékkych
kovt, legovanych a vysoce legovanych oceli a slitin titanu.

PFERD

. Ocel
[ mox

|- ®0C
@

deiss F

k>
VOO ' B titina
) x?unox-msc Barva/lak
2 Tloustka Max. otacky Bal,j. 8475 Obj. ¢.
mm Zrnitost mm min-' &' €
125 100 20 3800 10 12,50 ...0100
125 180 20 3800 10 12,50 ...0180
125 280 20 3800 10 12,50 ...0280
(W847)

Plstény brusny kotou¢ na koutové svary

NEW|

Provedeni: Tkaninova plst’, slisovana do nékolika vrstev, s vysokym podilem
rovnomérné rozptylenych brusnych zrn. Vysoky ubérovy vykon, dobra
Zivotnost brusiva, diky chladnému brouseni dosazeni velmi vysoké kvality
povrchovych ploch (témér efektu lesténi) bez ndbéhového zbarveni.

Pouziti: K ¢isténi, zarovnani a dokoncovani pomoci véech bézné dostupnych
uhlovych brusek s regulaci otacek. Hodi se idealné k opracovani mékkych
kovd, vysoce legovanych oceli a slitin titanu. K brouseni najemno, k pfipravé
na lesténi a k odstranovani laki a povrchové koroze.

format
professional quality

I mox °

[ Nezelezny ko mikky @
Barva/lak O

Stupeii jemnosti drsny super jemny

8368 #£125x3x2223mm FermaD o 13,20 11,40 10 (W841)
8370 Z125x6x2223mm TerRD ¢ 15,50 13,45 10 (W841)
8372 @150 x 3 x 25,4 mm formab o 16,80 14,10 10 (W841)
8376  #150 x 6 x 25,4 mm format) ¢ 22,00 19,10 5 (W841)
Obj. &. ...0020 ...0040 Balj. @

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

8/54

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Plstény brusny kotou¢ na koutové svary Cubitron™ Il

Kotouce na hrubé cisténi, brusné kotouce

Scotch-Brite™ RC-UW
Provedeni: Lisovana tkaninova plst’ s precizné tvarovanym brusnym keramickym
zrnem s rovnomérnym rozptylem, neucpava se.

PoutZiti: K zarovnavani a dokonéovani koutovych svarl a malych svard, EUB|TR\0’ NI
intenzivnimu odjehlovani a mirnému ubérovému brusu v jednom pracovnim
kroku.
O~
Upozornéni: Podrobné informace o brusivu Cubitron™ Il, viz I\ 8/28. RS
@ |
8350 @ 125 mm, rovny. M o olo
I nox |0
8351 @ 150 mm, rovny.
Stupeii jemnosti extra hruby + hruby +
Zrnitost 36+ 60+
Tloustka8350 mm 6 6
Tloustka8351 mm 3 3
8350 11000 min' @ 125 mm 3M ¢ 20,63 20,60 10 (W812)
8351 11000 min" @ 150 mm 3M ¢ 29,71 30,57 10 (W812)
Obj. ¢. ...0036 ...0060 Bal,j. @

Upinaci matice pro plstény brusny kotoué
na rohové svary

Pouziti: K upnuti plsténych brusnych kotou¢l na rohové svary Scotch-Brite™

Obj. ¢. 8350 a 8351.

@ x otvor 8342 Obj. &.
mm €
64 x12 69.85 ...0005
(W812)

Kompaktni brusny kotouéek

NEW|

Provedeni: Tkaninova plst, slisovana do nékolika vrstev, s vysokym podilem
rovnomeérné rozptylenych brusnych zrn. Vysoky ubérovy vykon a dobra
zivotnost pfi dosazeni velmi vysoké kvality povrchu. Normovany otvor
22,23 mm.

format
professional quality

Pouzivani: K vyrovnavani povrchovych ploch, odstranovani skrabanc, . QOcel [ J
odstranovani umélé pryskyfice a lepidla na vysoce legovanych ocelich . INOX P
a slitin titanu.
Hiinik [ J
. Nezelezny kov O
. Kov, vysokd teplotni odolnost O
) Max. otécky Bal.). 8473 Obj. ¢.
mm Stuper jemnosti min-' o €
125 velmi jemny 9800 2 17,60 ...0025
(W841)
Kompaktni brusny kotoué¢ek POLINOX®
PNER
Provedeni: Plst' lisovana do nékolik vrstev, ve specialnim pojivu pryskyfice PFERD
a brusného zrna, upevnéna na talif ze sklotkaniny. Dobré Zivotnost a velmi
vysoka jakost povrchu. Normovany otvor 22,23 mm. ¥
Poutziti: Pro celni brouseni. K vyrovnavani, jemnému dokoncéovani, lesténi %
mékkych kovd, legovanych a vysoce legovanych oceli a slitin titanu. ﬁ [
H [ J
4
PFERD
&z Tloustka Max. otécky Bal,. 8461 Obj. &.
Provedeni mm Stupen jemnosti Zrnitost mm min-! &5 €
mékky 125 jemny 180-220 13 10000 5 26,10 ...0005
stfedné mékky 125 jemny 180-220 13 10000 5 29,30 ...0010
stiedné tvrdy 125 jemny 180-220 13 10000 5 30,90 ...0015
(W847)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

8/55




i,
2
>

W
-0
s

Pryzové drzaky, brusné prstence

Valcovy pryzovy drzak pro brusné prstence

==
==

Provedeni: Ryhovany pryZovy drzak s upinaci stopkou 6 mm.

PFERD

8380 Obj. &.
@ x Vyska Max. otacky Bal,j. vélcové
mm min-! P €
10 x 20 44000 5 11,400 ...1020 —_—
15 x 30 36000 5 11,40 ...15630 8380 valcoveé 8381 kuzelovy SR
22 x 20 26000 5 9,45 ...2220 8381 Obj. &.
30x 20 19100 5 10,30 ...3020 @ x Vyska Max. otacky Bal.j. kuzelové
30 x 30 19100 5 11,40 ...3030 mm min-! [} €
45 x 30 12700 5 13,05 ...4530 20/14 x 63 26000 5 14,80 ...2063
60 x 30 9500 5 16,80 ...6030 29/22 x 30 19100 5 9,70 ...2930
(W856) (W856)
Brusny prstenec, korund
Provedeni: Korundovy posyp (A) v pryskyficovém pojivu, se silnou vloZkou. PFERD

Velmi dobra prilnavost zrn, dlouha Zivotnost, nizky pritlak a velmi dobra
prizpusobivost.

Pouziti: Na ocel, plast, sklolaminat a dievo. Kromé toho je také castecné
vhodny na litiny. K obrabéni tvarovek, oblouki a otvorii pomoci ohebnych hrideli,
popf. vrtacek.

29

@ x Vyska mm 10x20 15x30 22x20 30x20 30x20 30x30 45x30 60x30 20/14 x63 29/22 x 30

8382 K 50, valcovy Bk e - 0,57 0,40 - - 0,65 0,86 1,11 - - 10 (W856)
8383 K60, valcovy BRe o061 - - 0,45 - - - - - - 10 (W856)
8384 K 80, valcovy B2e 0570 o057 0,40 - 0,45 0,65 0,86 1,11 - - 10 (W856)
8385 K 150, valcovy Bce 0570 057 040 - 045 065 086 1,11 - - 10 (W856)
8386 K 40, kuzelovy B e - - - - - - - - 1,96 1,66 10 (W856)
8387 K 80, kuzelovy B e - - - - - - - - 1,96 1,66 10 (W856)
8389 K 150, kuzelovy B e - - - - - - - - 1,96 1,66 10 (W856)
Obj. ¢. ...1020 ...1530 ...2220 ...3020 ...3020 ...3030 ...4530 ...6030 ...2063 ...2930 Balj. @

Brusny prstenec, zirkonkorund

Provedeni: Zirkonkorundovy (Z-COOL) posyp v pojivu s umélé pryskyrice. PFERD
Mimoréadné agresivniho brouseni Ize dosdhnout zvy$enym pritlakem pro
vynikajici tbér materialu. Chladny brus, neucpava nastroj . Nejvyssi ubérovy
vykon pfi vnikajici trvanlivosti ostrosti.

Pouziti: Na INOX. K obrabéni tvarovek, oblouki a otvori pomoci ohebnych

hrideli, popf. vrtacek.

@ x Vyska mm  15x 30 22 x 20 30x 30 45 x 30 60 x 30 20/14x 63  29/22 x 30

8338 K50, valcovy Bte 070 045 079 1,04 1,32 - - 10 (W856)
8339 K80, valcovy BEe 070 045 079 1,04 1,32 - - 10 (W856)
8341 K 150, vélcovy Bt e 0,70 0,45 0,79 1,04 1,32 - - 10 (W856)
8390 K50, kuzelowy B € - - - - - 2,04 1,72 10 (W856)
8392 K 80, kuzelowy B € - - - - - 2,04 1,72 10 (W856)
8393 K 120, kuzelovy B e - - - - - 2,04 1,72 10 (W856)
Obj. &. ...1530 ...2220 ...3030 ...4530 ...6030 ...2063 ...2930 Bal. @

Brusny prstenec, keramicky

Provedeni: Keramicky posyp (CO-COOL) v pryskyficovém pojivu. Mimoradné PFERD
agresivniho brouseni Ize dosahnout zvySenym pfitlakem pro vynikajici ubér

materialu. Chladny brus, neucpava nastroj . Nejvyssi tbérovy vykon pfi vnikajici
trvanlivosti ostrosti.

PouZiti: Na hlinik, ocel a INOX. K agresivnimu brouseni s nejvy$sim Gbérovym
vykonem tvrdych, tuhych materiald s nizkou tepelnou vodivosti.

@ x Vyska mm 30 x 30 45 x 30 60 x 30 20/14 x 63 29/22 x 30

8395 K 36, vlcovy B € 0,92 1,21 1,58 - - 10 (W856)
8396 K 60, valcovy B e 0,92 1,21 1,58 - - 10 (W856)
8398 K 80, valcovy B e 0,92 1,21 1,58 - - 10 (W856)
8399 K 120, vélcovy B e 0,92 1,21 1,58 - - 10 (W856)
8401 K 36, kuzelovy B e - - - 2,84 2,38 10 (W856)
8402 K 60, kuzelovy B e - - - 2,84 2,38 10 (W856)
8404 K 80, kuzelovy B e - - - 2,84 2,38 10 (W856)
8405 K 120, kuzelovy e - - - 2,84 2,38 10 (W856)
Obj. ¢. .3030 4530 ...6030 ...2063 ...2930 Balj. @

8/56 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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POLICAP® drzak na brusné ¢epicky

Brusné cepicky, drzaky na brusné cepicky

R W

Provedeni: Ryhované pryzové télisko s 3 mm nebo 6 mm upinaci stopkou.

Brusné Cepicky se nasazuji a snimaji mirnim otacenim doprava. Vyména brusné

CepiCky probéhne snadnéji, kdyZ se drzak upne do stroje. Brusné cepicky
dosahuiji nejlepsich vykona pfi fezné rychlosti 10-20 m/s.

Pouziti: K upevnéni brusnych éepicek s bezeSvym tvarem.
Odstrediva sila zajist'uje pridrzovani brusnych cepicek béhem

préace.

Upozornéni: Maximalni obvodova rychlost ¢ini 25 m/s.
Z bezpecnostnich divodi se nesmi uvedeny maximalni
pocet otacek prekracovat.

PFERD

29

8340 0510 Maximalni pocet otacek 8343 1015 Maximalni pocet otacek
95000 min-'. & 45000 min-'. -‘.___._=——-’
83400712 Maximalni pocet otacek 8346 0511 Maximalni pocet otacek
65000 min-'. 95000 min-'.
8340 1015 Maximalni pocet otacek 8346 0713 Maximalni pocet otacek
45000 min-'. 65000 min-'. i
8343 0511 Maximalni pocet otacek 8349 0515 Maximalni pocet otacek
95000 min-'. 95000 min-'.
8343 0713 Maximalni pocet otacek 8349 1125 Maximalni pocet otacek
65000 min-'. - ) 40000 min-".
P RD P RD PFERD PFERD PFERD PFERD P RD P RD PFERD PFERD
8340 8340 8340 8343 8343 8343 8346 8346 8349 8349 Obj. ¢.
Tvar A Tvar A Tvar A Tvar C Tvar C Tvar C Tvar G Tvar G Tvar L Tvar L
@ stopky Bal,j. 5x10 7x12 10x 15 5x 11 7x13 10x 15 5x 11 7x13 5x15 11x25
mm € € € € € € € € € €
3 5 4,59 - - - - - - - - - ...0510
3 5 - - - 4,59 - - 4,52 - - - ...0511
3 5 - - 5,05 - - 5,05 - - - - ...1015
3 5 - 4,95 - - - - - - - - ...0712
3 5 - - - - 4,95 - - 4,95 - - ...0713
6 5 - - - - - - - - 6,10 - ...0515
6 5 - - - - - - - - - 6,35 ...1125
(W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860)
POLICAP” brusna &epitka
Provedeni: Korundovy posyp (A) v pryskyficovém pojivu. S velmi dobrou pfilnavosti zrn a dlouhou Zivotnosti. PFERD

Pouziti: Pro dokoncovaci prace ve vyrobé nastroji v mistech na obrobku s obtiznym pfistupem. K obrabéni ¢asti forem,

radit a prichozich otvor pomoci ohebnych hrideli, popf. rovnych brusek.

8352 Maximalni pocet otacek 8365 Maximalni pocet otacek
40000 min-'. 30000 min-'. I o Ld
B viina ®
. . . v v . . . v v HIInI’k O
8355 g/loaa(lorgarlrr:ilne(')cet otacek 8367 i\llloaélorgarlrr:ilnet')cet otacek . Nezelezny kov, mékkj °
. Nezelezny kov, tvrdy O
[ Plast/sklolamint °
8358 Maximalni pocet otacek 8370 Maximalni pocet otacek "
20000 min-'. 30000 min-'. 1 Do o
Barva/lak [ ]
8361 Maximalni pocet otacek 8371 Maximalni pocet otacek
40000 min-'. 40000 min-'.
8364 Maximalni pocet otacek 8373 Maximalni pocet otacek
30000 min-'. 20000 min-'.
PFERD P RD PFERD P RD PFERD PFERD PFERD PFERD
8352 8355 8358 8364 8365 8367 8370 8371 8373 Obj. &.
Tvar A Tvar A Tvar A TvarC Tvar C Tvar G Tvar G Tvar L Tvar L
Bal,j. 5x10 7x12 10x 15 7x13 10x 15 5x 11 7x13 5x15 11x25
Zmitost @ € € € € € € € € €
60 50 - 0,63 0,66 - 0,63 - - 0,63 - 0,87 ...0060
80 50 0,58 - - 0,68 - - 0,68 - 0,74 - ...0080
150 50 0,58 0,63 0,66 0,58 0,63 0,66 0,58 0,63 0,74 0,87 ...0150
(W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860) (W860)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 / 57

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.




Tvrdokovov

Tvrdokovové brusné télisko (rota¢ni fréza) DIN 8032/8033

SRR

Doporucené pouziti:

* Pokud mozno, pouzijte vysoké otacky. Dodrzujte nase doporucené otacky / rychlosti
fezu. V pfipadé stacionarniho vyuZiti nebo pfi zahlubovani s ovinutim brusného téliska

360° se vyjimeéné pracuje s otatkami niz§imi nez 3000 min-'.

« V pfipadé material( se $patnou tepelnou
vodivosti jako jsou oceli INOX, titanové slitiny
apod. doporucujeme vyrazné snizit otacky,

aby se podstatné zamezilonebezpedi
poskozeni naradi. Je nutné zabréanit modrému zbarveni stopky a néstroje.

* Pouzivejte pouze upinaci systémy/pohony bez v(ili; hazivost a vibrace nastrojil vede k
predcasnému opotiebeni.

« Kontaktni plocha brusného téliska k obrobku nesmi byt pfi obrabéni
Vvétsi nez jedna tretina obvodu. Prili§ velky Ghel ovinuti > 1/3 vede k vibracim pfi
frézovani. Nasledkem je vylamovani zubd.

Ozubeni C/3 PLUS

format
professional quality

PFERD

29

«V pripadé velmi mazlavych materialG je Ucelné pouZiti maziv (tuky, petrolej, kfida
apod.) tak, aby nedochazelo k zanaseni ozubeni.

Tvrdokovova brusna téliska je v zdsadé mozné prebrousit. Pfebrouseni malych a
miniaturnich brusnych télisek z ekonomickych diivodi nedoporuéujeme.

Ozubeni ALU

Ozubeni 3 Ozubeni 4 Ozubeni 5 Ozubeni Ozubeni INOX Ozubeni STEEL
(podle DIN MX) (podle DIN MY) (podle DIN MX) (podle DIN F) hlinik special Snizené vibrace 0 50 % vyssi
améné hluku rychlost triskového
obrabéni nez s
béznym kiizovym
Skupiny materiald Pfipad obrabéni Ozubeni Rychlost fezu ozubenim
nekalené oceli, T hrubé obrabéni = 3 .
bez zuslechténi kqnstrykcp ! OCPTI" uhlikové chll, ’ velky Gbér materidlu C/3 PLUS 450 - 600 m/min
do 1200 N/mm? nastrojové gcell,'nelegoygne oceli, jemné obrabéni =
(< 38 HRC) cementacni oceli, ocelolitiny maly (bér materiau 3 500 - 600 m/min Bezpecnostni
hrubé obrabéni = 3 doporucenf:
Ocel, By velky abér materialu C/3 PLUS 250 - 350 m/min
ocelolitina  kaleng, zuslechténé 4
oceli nastrojoveé oceli, zuslechténé oceli, jemné obrabéni = )
nad 1200 N/mm?  legované oceli, ocelolitiny maly ibér materidu 5 350 - 450 m/min
(>38 HRC) hrubé obrb
rubé obrabéni = ) Dodrzujte doporu¢ené
velky ubsr materialy|  STEEL 450 - 750 m/min otacky!
3
o hrubé obrabéni = C/3 PLUS 250 — 350 m/min
';)J:;TChtlla ocel odolné proti stenitické a feritické uslechtilé oceli velky dbér materiélu -
. . ITI rit I Il
(Nox)  korozia kyselinam au a u ° INOX 450 — 600 m/min
jemné obrabéni = )
maly Ubér materiau 5 350 — 450 m/min
L hrubé obrabéni = Hlinik 600 -1100 m/min
mékké A . - T p
. . L o velky ubér materidlu| Hlinik specialni | 400 — 500 m/min
nezelezné kovy, Slitiny hliniku, mosazi, médi, zinku jemné obrabéni =
barevné kovy maly dbér materiéu Hlinik 800 -1100 m/min
hrubé obrabéni = 3 .
velky Ubér materidlu 4 250 - 350 m/min y
femné obrébéni = 3 350 - 450 m/min :/':tli((l)al‘:(‘):vové brusné télisko
nezelezny tvrdé bronz, slitiny titan/titan, tvrdé maly ubér materidu ozubeni 3 PLUS, & 12 .
kov nezelezné kovy slitiny s hlinikem (vysoky podil Si) hrubé obrébéni = Hlinik 600 -1150 m/min Hrubé tfiskove o'brébénl' ’
velky ubér materidlu| Hlinik specialni | 400 — 500 m/min nekalenych oceli bez
jemné obrabéni = . . zuslechténi.
maly Ubér materidu Hiinilc 900 ~1100 m/min Rychlost fezu:
matorié] odolny hrubg obrabéni = C/3 PLUS 300 - 450 m/min §50—6h00 ;né/nlﬁ(m
. , slitiny na bazi niklu a kobaltu velky Ubér materiélu 4 ozsah otacek: ]
fro:ly;okym (konstrukce motord a turbin) jemné obrabéni = 350 00 . 12000-16000 min".
eplota maly Ubér materidu 5 50 - 500 m/min Tvrdokovové brusné télisko,
" - . : PN beni hlinik, @ 12 mm.
litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG), hrubé obrébéni = 3 _ . ozubeni hiinik, 0 12 |
e Sodé litina, s kulickowym grafitem / tvémé litina EN-GJS (GGS),| velky tbér materislu|  c/apLus | +00~ 600 m/min rg:l‘;;%fﬁi’;'vt“d”Ch
S o X .. - . TR -
%f;@% bilé litina :)lla temperqv?:a h’g:ja g\TM(;”g\ps/ (GTW), cernad Jemlr]e’ g?rabetrll = 3 500 — 600 m/min Rychlost fezu:
Ui emperovana litina EN- (GTS) maly Gbér m? eriau 600-1100 m/min.
last hrubé obrébéni = Hlinik 500 -1100 m/min Rozsah otadek:
J!?naés Y Vlakny vyztusené plasty (GFK/CFK), velky (ibér materidlu| Hlinik specidlni | 500 - 900 m/min  16000-30000 min-".
. termoplastické plasty, tvrdé pryze jemné obrabéni = . .
(= =] materialy maly dhér matoridu Hlinik 500 —1100 m/min
Rychlosti fezu Rychlosti fezu pouze hlinik/hlinik special
m/min m/min
250 300 350 400 450 500 600 900 400 500 600 900 1100
Frézovaci I~ @ frézovaciho 4%
Kolik Otécky Koliku Otdcky
@ mm min i min
2 40000 48000 56000 64000 72000 80000 95000 143000 3 42000 53000 64000 95000 117000
B 27000 32000 37000 42000 48000 53000 64000 95000 6 21000 27000 32000 48000 59000
4 20000 24000 28000 32000 36000 40000 48000 72000 8 16000 20000 24000 36000 44000
6 13000 16000 19000 21000 24000 27000 32000 48000 10 13000 16000 19000 29000 35000
8 10000 12000 14000 16000 18000 20000 24000 36000 12 11000 13000 16000 24000 30000
10 8000 10000 11000 13000 14000 16000 19000 29000 16 8000 10000 12000 18000 22000
12 7000 8000 9000 11000 12000 13000 16000 24000
16 5000 6000 7000 8000 9000 10000 12000 18000
20 4000 5000 6000 6000 7000 8000 10000 14000

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).

8/68
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Nastavec pro vieteno

Technickeé frézy, tvrdokov

NEW|

Provedeni: Prodlouzeni stopky brusek a frézovaciho naradi.
Néastavec na vieteno je alternativnim reSenim misto vyroby
specialnich technickych fréz a brusnych télisek s dlouhou stopkou.

Pouziti: Opracovni mist s obtiznym pristupem. Nastavec se upina

do skli¢idlel (pneumatickych nebo elektrickych) naradi nebo do
rukojeti ohybného hridele.

Upozornéni: Nastavec je vhodny pouze pro ruéni brouseni
vhodnym pneumatickym nebo elektrickym naradim ¢i ohybnym
hridelem pro nastroje se standardni stopkou. Néastavec se upina do
bezdorazového skli¢idla naradi, které odpovida maximalnimu poc¢tu
otacek, pfipustnému pro pouzivany nastroj. Pouzivani dalSiho
nastavce nebo nastroji s nadmérné dlouhou stopkou

neni povoleno.

PFERD

2500 9005 @
2500 9010
PFERD
Celkova délka max. @ vietena Uchyt nafadi Max. otacky 2500 Obj. ¢.
mm mm mm @ achytu stopky min-' €
144 12,0 8 20000 93,00 ...9005
150 13,6 8 10000 33,00 ...9010
(W001)
Technické frézy (rota&ni pilniky) DIN 8032/8033 — & stopky 6 mm

Valcovy tvar, ZYA, bez ¢elniho ozubeni

professional

mat)
quality

2500 2501 2502 2504 2506 2508 2507 2509 Obj. ¢.
Délka  Celkova Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni, Ozubeni Ozubeni
@hlavy hlavy  délka Cc 3 PLUS 3 4 5 ALU SPECIAL STEEL INOX
Tvar mm mm mm € € € € € € € €

ZYA 0413 4 13 55 15,40 22,00 - 25,30 22,00 - - - ...0005
ZYA 0616 6 16 55 15,40 22,80 22,80 26,30 22,80 17,50 - 27,40 ...0010
ZYA 0820 8 20 60 20,10 30,50 30,50 35,10 30,50 - 33,60 ** 36,60 ...0015
ZYA 1013 10 13 53 20,90 32,00 - 32,10 27,90 - - - ...0020
ZYA1020 10 20 60 19,20 34,70 34,70 40,00 34,70 - 38,20 ** 41,70 ...0025
ZYA 1225 12 25 65 33,70 44,40 44,40 51,10 44,40 32,560 48,90 ** 53,20 ...0030
ZYA 1625 16 25 65 42,50 56,70 56,70 65,20 - - - - ...0035
* @ stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234)

** Technické frézy nelze dobrusovat.

Valcovy tvar ZYA-S, s ¢elnim ozubenim

| s g i

—

‘]

2510 2511 2512 2514 2516 2518 Obj. ¢.
Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka Cc 3 PLUS 3 4 5 ALU
Tvar mm mm mm € € € € € €
ZYA-S 0413 4 13 55 16,75 24,90 - 28,70 24,90 - ...0005
ZYA-S 0616 6 16 55 16,75 25,00 25,00 28,70 25,00 17,50 ...0010
ZYA-S 0820 8 20 60 22,20 33,60 33,60 38,60 33,60 - ...0015
ZYA-S 1013 10 13 53 22,90 - - - - - ...0020
ZYA-S 1020 10 20 60 23,80 38,20 38,20 43,90 38,20 25,30 " ...0025
ZYA-S 1025 10 25 65 - 43,60 - - - - ...0027
ZYA-S 1225 12 25 65 37.10 48,90 48,90 56,20 48,90 3240* ...0030
ZYA-S 1625 16 25 65 46,60 62,40 62,40 71,70 63,60 - ...0035
* @ stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /69

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Technicke frézy, turdokov

L L A R e o

Fformat

PFERD

PFERD
format) 54¢

e s oy PN S S PR
2520 2521 2522 2524 2526 2528 2527 2529 Obj. ¢.
Délka  Celkova Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni
@hlavy hlavy  délka Cc 3 PLUS 3 4 5 ALU STEEL INOX
Tvar mm mm mm € € € € € € € €
WRC 0413 4 13 55 17,85 25,90 - 29,80 - - - - ...0005
WRC 0616 6 16 55 17,85 25,40 25,40 29,20 25,40 20,40 - 30,50 ...0010
WRC 0820 8 20 60 21,90 35,70 35,70 41,00 35,70 - 39,20 ** 42,80 ...0015
WRC 1020 10 20 60 24,00 40,30 40,30 46,40 40,30 - 44,30 ** 48,40 ...0020
WRC 1025 10 25 65 31,90 45,50 45,50 52,30 - - - - ...0025
WRC 1225 12 25 65 37,90 54,70 54,70 62,90 54,70 27,50 * 60,20 ** 65,60 ...0030
WRC 1625 16 25 65 47,60 65,50 65,50 75,30 - - - - ...0035
* @ stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234)
** Technickeé frézy nelze dobrusovat.
Kulovy tvar KUD
INOX
2530 2531 2532 2534 2536 2538 2540 2541 Obj. ¢.
Délka  Celkova Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni, Ozubeni
@hlavy  hlavy délka Cc 3 PLUS 3 4 5 ALU ALU SPECIAL INOX
Tvar mm mm mm € € € € € € € €
KUD 0403 4 3,6 45 16,50 22,50 - - 22,50 - - - ...0005
KUD 0605 6 54 45 16,50 21,40 21,40 24,60 21,40 - - 25,60 ...0010
KUD 0807 8 7,0 47 17,75 24,50 24,50 28,10 24,50 - 14,90 29,40 ...0015
KUD 1009 10 9,0 49 19,70 27,90 27,90 32,10 27,90 - - 33,50 ...0020
KUD 1210 12 10,8 50 26,60 34,70 34,70 39,90 34,70 19,80 * - 41,70 ...0025
KUD 1614 16 14,3 54 33,00 46,40 - 53,40 46,40 - - - ...0030
KUD 2018 20 18,0 58 39,00 65,50 65,50 - - - - - ...0035
* @ stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) (W230) (W234)
(o'=] Strelovity tvar SPG
2542 2543 2544 2546 2548 2549 Obj. ¢.
Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka Cc 3 PLUS 3 4 5 INOX
Tvar mm mm mm € € € € € €
SPG 0618 6 18 55 18,70 24,50 24,50 28,10 24,50 - ...0005
SPG 1020 10 20 60 25,20 40,30 40,30 46,40 40,30 48,40 ...0010
SPG 1225 12 25 65 34,20 46,50 46,50 53,50 46,50 55,80 ...0015
SPG 1230 12 30 70 38,50 51,50 51,50 59,20 51,50 - ...0020
SPG 1630 16 30 70 47,60 63,90 63,90 73,60 - - ...0025
Technicky popis, viz L1 8/68. (W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W234)

8/70

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Technickeé frézy, tvrdokov

Kapkovity tvar TRE ‘
J
2550 2552 2554 2558 Obj. ¢.
Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni,
& hlavy Délka hlavy Réadius Celkové délka Cc 3 4 ALU SPECIAL
Tvar mm mm mm mm € € € €
TRE 0610 6 10 2,8 50 20,10 - - 20,40 ...0005
TRE 0813 8 13 3,7 53 22,00 - 41,10 - ...0010
TRE 1016 10 16 4,0 56 24,00 - 46,90 - ...0015
TRE 1220 12 20 5,0 60 35,30 42,30 48,60 29,20 * ...0020
TRE 1625 16 25 6,5 65 48,90 - 71,20 - ...0025
* & stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W230)
Kuzelovy tvar SKM h
Fformaf PFERD PFERD PFERD
2560 2562 2564 2566 Obj. ¢.
Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni
& hlavy Délka hlavy ) Celkova délka (o} 3 4 5
Tvar mm mm Uhel mm € € € €
SKM 0618 6 18 18° 55 19,10 24,50 28,10 24,50 ...0005
SKM 1020 10 20 28° 60 30,20 32,70 37,60 32,70 ...0010
SKM 1225 12 25 26° 65 37.90 45,50 52,30 45,50 ...0015
(W230) (W234) (W234) (W234)
Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
2568 2570 2572 2574 2576 2578 Obj. ¢.
Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni,
@hlavy Délka hlavy . Radius  Celkové délka Cc 3 4 5 ALU ALU SPECIAL
Tvar mm mm Uhel mm mm € € € € € €
KEL 1020 10 20 14° 2,9 60 30,00 40,30 46,40 - - 30,20 ...0005
KEL 1225 12 25 14° 3.3 65 33,30 56,40 64,80 - - - ...0010
KEL 1230 12 30 14° 2,6 70 36,70 61,40 70,60 61,40 29,50 * - ...0015
KEL 1630 16 30 14° 4,8 70 66,20 - 76,40 - - - ...0020
* @ stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W234) (W230) (W230)
s\\“%
Stromovity tvar RBF oS
(==
2580 2582 2584 2586 2588 2587 2589 Obj. ¢.
Celkova Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni Ozubeni
@hlavy Délka hlavy Radius  délka Cc 3 4 5 ALU STEEL INOX
Tvar mm mm mm mm € € € € € € €
RBF 0618 6 18 1.5 55 18,70 25,20 29,00 25,20 25,90 - 30,20 ...0005
RBF 0820 8 20 1,2 60 21,20 35,70 41,00 - - 39,20 ** 42,80 ...0010
RBF 1020 10 20 2,5 60 23,50 41,30 47,50 41,30 - 4540 49,50 ...0015
RBF 1225 12 25 2,5 65 34,90 47,90 55,10 47,90 24,60 * 52,70 57,50 ...0020
RBF 1630 16 30 3,6 70 48,00 65,90 75,70 - - - - ...0025
* @ stopky 8 mm. (W230) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234)
** Technické frézy nelze dobrusovat.
Technicky popis, viz .-2) 8/68.
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8/71

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Plaménkovy tvar B

Y

b

2590 2591 2592 Obj. ¢.
Ozubeni Ozubeni Ozubeni
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka Cc 3 PLUS 3
Tvar mm mm mm € € €
B 0820 2,8 20 60 21,90 39,90 39,90 ...0005
B 1230 12 30 70 50,40 52,40 52,40 ...0010
B 1635 16 35 75 69,50 - - ...0015
(W230) (W234) (W234)
Uhlovy tvar WKN
bez ¢elniho ozubeni
PFERD
2598 Obj. ¢.
Ozubeni
@ hlavy Délka hlavy . Celkova délka 3
Tvar mm mm Uhel mm €
WKN 1013 10 13 10° 53 45,60 ...0005
WKN 1213 12 13 20° 53 49,90 ...0010
WKN 1613 16 13 20° 53 60,50 ...0015
(W234)
Plastovy box, prazdny
Provedeni: S pénovou vloZkou na technické frézy.
P v i format
sgmw@ professional quality
na & stopky 2600 Obj. &.
mm €
6 15,00 ...0000
(W230)
Sada technickych fréz
Provedeni: Ozubeni C, @ stopky 6 mm.
Dodavame v plastovém boxu s pénovou vloZkou. ‘ f o"@
professional quality
(== 2600  Obj.c.
Provedeni Obsah sady €
10 kusii 2 ks vélcovy tvar ZYA 0820, ZYA 1020 251,00 ...0010
2 ks vélcovy tvar s kulovym zakoncenim
WRC 0820, WRC 1020
2 kulovy tvar KUD 0807, KUD 1009
2 ks strelovity tvar SPG 1020, SPG 1225
1 ks kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim
KEL 1020
1 ks stromovity tvar RBF 0820
Technicky popis, viz L1 8/68. (W230)

8/72

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Mini technicke frézy

R 11T O O

Mini technicka fréza, tvrdokov, (rotaéni pilnik) DIN 8032/8033 - & stopky 3 mm

Valcovy tvar, ZYA, bez ¢elniho ozubeni

2602 2604 2606 Obj. ¢.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
Tvar mm mm mm € € €
ZYA 0210 2 10 40 9,65 14,15 12,30 ...0005
ZYA 0313 3 13 43 9,565 14,15 12,30 ...0010
ZYA 0607 6 7 37 14,60 - 13,55 ...0015
ZYA 0613 6 13 43 14,60 - 13,55 ...0020
Technicky popis, viz 1) 8/68. (W230) (W234) (W234)

Valcovy tvar ZYA-S, s ¢elnim ozubenim

2602 2604 2606 Obj. ¢.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
Tvar mm mm mm € € €
ZYA-S 0607 6 7 37 14,60 - 16,30 ...0025
ZYA-S 0613 6 13 43 - 18,70 - ...0020
(W230) (W234) (W234)
Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
2602 2604 2606 Obj. &.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
Tvar mm mm mm € € €
WRC 0210 2 10 40 9,55 15,05 13,65 ...0030
WRC 0313 3 13 43 9,85 15,05 13,65 ...0035
WRC 0613 6 13 43 14,60 18,15 16,50 ...0040
(W230) (W234) (W234)
Kulovy tvar KUD |
W
2602 2604 2606 Obj. ¢.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
Tvar mm mm mm € € €
KUD 0302 3 2 33 9,85 15,75 13,65  ..0045 (==
KUD 0403 4 3 34 - 18,95 16,50 ...0050
KUD 0605 6 5 35 14,60 18,95 16,50 ...0055

(W230) (W234) (W234)

Uhlovy tvar WKN F :

bez ¢elniho ozubeni

2602 2606 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy Celkové délka ~ Ozubeni C Ozubeni 5
Tvar mm mm Uhel mm € €
WKN 0307 3 7 8° 37 11,10 13,00 ...0060
WKN 0607 6 7 10° 37 14,60 15,20 ...0065
Technicky popis, viz ) 8/68. (W230) (W234)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /73
Nakup téchto poloZek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Mini technickeé frézy
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Kapkovity tvar TRE
2602 2606 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy Radius Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 5
Tvar mm mm mm mm € €
TRE 0307 3 7 1,2 37 9,85 13,65 ...0070
TRE 0610 6 10 2,8 40 14,60 15,10 ...0075
(W230) (W234)
Plaménkovy tvar B .
i
PFERD
2602 2606 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy Rédius Celkové délka Ozubeni C Ozubeni 5
Tvar mm mm mm mm € €
B 0307 3 7 0,8 37 9,85 13,65 ...0080
B 0613 6 13 1.0 43 21,60 16,50 ...0085
(W230) (W234)
Kuzelovy tvar SKM
2602 2604 2606 Obj. ¢.
& hlavy Délka hlavy ) Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
Tvar mm mm Uhel mm € € €
SKM 0307 3 7 21° 37 9,85 - 13,65 ...0090
SKM 0311 3 11 14° 41 9,85 15,75 13,65 ...0095
SKM 0613 6 13 25° 43 14,60 - 15,10 ...0100
(W230) (W234) (W234)
Stromovity tvar RBF 4
—]
S, 2602 2604 2606 Obj. ¢.
’;,l‘\eyé & hlavy Délka hlavy Rédius Celkové délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
T Tvar mm mm mm mm € € €
RBF 0307 3 7 0,75 37 9,85 - 13,65 ...0105
RBF 0613 6 13 1,50 43 14,60 17,30 15,10 ..0110
w (W230) (W234) (W234)
Strelovity tvar SPG
2602 2604 2606 Obj. &.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni C Ozubeni 4 Ozubeni 5
Tvar mm mm mm € € €
SPG 0307 3 7 37 9,85 13,65 13,65 ...0115
SPG 0313 3 13 43 9,85 15,05 13,65 ...0120
SPG 0613 6 13 43 14,60 16,60 15,10 ...0125
(W230) (W234) (W234)

Technicky popis, viz L2 8/68.

8/74

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



MR
Mini technicke frézy

R W

Plastovy box, prazdny

Provedeni: S pénovou vlozkou na technické frézy. ’ for @

!.’g"!'@ professional quality
na & stopky 2601 Obj. &.
mm €
3 15,00 ...0000
(W230) X

3

r

v
=4

Sada mini technickych fréz

Provedeni: Zoubkovani C, @ stopky 3 mm. Dodavame v plastovém boxu ’
s pénovou vlozkou.

format
professional quality

2601 Obj. ¢.
Provedeni Obsah sady €
8 kusii 1 ks valcovy tvar ZYA 0313 123,50 ...0008
1 ks valcovy tvar s kulovym zakonéenim -
WRC 0313 -
2 ks kulovy tvar KUD 0302, KUD 0605 #
1 ks plaménkovy tvar 3B 0307 :e'

2 ks kuzelovy tvar SKM 0307, SKM 0613
1 ks strelovity tvar SPG 0313
15 kusti 4 ks vélcovy tvar ZYA 0210, ZYA 0313, 206,50 ...0015

ZYA 0607, ZYA 0613

2 ks vélcovy tvar s kulovym zakoncenim
WRC 0210, WRC 0313

1 ks kulovy tvar KUD 0605

1 ks hlovy tvar WKN 0307

2 ks kapkovity tvar TRE 0307, TRE 0610

1 ks plaménkovy tvar 3B 0307

1 ks kuzelovy tvar SKM 0613

2 ks stromovity tvar RBF 0307, RBF 0613

1 ks strelovity tvar SPG 0307

(W230)
2601 0008

Technicky popis, viz L2 8/68.

2601 0015

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /7 5
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



HSS brusna téliska

L L A R e o LT

HSS brusné télisko

Doporucené pouZiti: PFERD
1. HSS brusné télisko jsou na zakladé specialniho tvaru zubt a vysoké kvality 2. HSS brusna téliska se musi pouzivat v porovnani
vyroby mimoradné vhodné k odjehlovani, srazeni hran, zacistovani odlitki a s tvrdokovovymi brusnymi télisky v nizsich otackach.
kf)brébéni h|lvrllku Mauzete je hf)spodérné pouzivat také ve strojich se slabSim 3.V situacich, ve kterych nejsou vysoké otatky dostupné.
vykonem v nizSim rozsahu otacek. . , . L .
4. HouZevnatost vysoce vykonnostni rychlorezné oceli (HSS)
ma vliv na vysokou stabilitu ostfi zubd.
)
Ozubeni 1 bez lamace trisky.
Bezpecnostni
doporuceni:
Dodrzujte doporuc¢ené
otacky!
Skupiny materiald Pripad obrabéni Ozubeni Rychlost fezu
2 i hrubé obrabéni = .
el pekalenc ocell Konstrukéni oceli, uhlikové ocel, néstrojové velky bér materialu 3 60 — 80 m/min
ocelc'JIitina do 1200 N/mm? oceli nelegovanle ocelll'l jemné obrabéni
cementacni oceli, ocelolitin = _ i
(<38 HRC) Y maly Ubér materiau 3 80-100 m/min
hrubé obrabéni = .
3 04 A - 1 60 — 80 m/min
giI:ICht'Ia ocel odolnd proti austenitické a feritické velky ibér materidlu
(INOX) korozi a kyselindm uslechtilé oceli jemr’,é o?ra'bén[ = 1 80-100 m/min
maly ubér materidu
hrubé obrabéni =
5 ¢ velky Ubér materialu
nezelezny - «\ké neselezné kovy slitiny hliniku, mosazi, médi, zinku Y 1 200-300 m/min
kov jemné obrabéni =
maly ubér materiau
litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG), hrubé obrabéni = 3 60 — 80 m/min
Litina Seda litina, s kuliékovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGS), | velky ubér materialu
bil litina bila temperovana litina EN-GJMVV (GTW), jemné obrabéni = )
¢erna temperovana litina EN-GJMB (GTS) maly Gbér materiau 3 80-100 m/min
hrubé obrabéni = .
A - 1 200-300 m/min
ﬁrl]a;ty’ vlakny vyztuzené termoplastické a duroplastické plasty, velky (ibér materialu
moterialy  1vrdé pryz dievo jemné obrabéni = 1 250-300 m/min
maly ubér materiau
- Priklad:
Rycmt;;til;ezu HSS brusné télisko, ozubeni 1, @ 12 mm. Hrubé obrabéni mékkych nezeleznych kovi.
Rychlost rezu: 200-300 m/min.
60 80 100 200 250 300 Rozsah otaéek: 5400-8000 min-'.
Brusné .
talisko Otacky
©®  Zmm min
23 8400 11100 13900 27700 34600 41600
3.2 6000 8000 10000 19900 24900 29900
4 4800 6400 8000 16000 19900 23900
5 3900 5100 6400 12800 16000 19100
6 3200 4300 5400 10700 13300 16000
7 2800 3700 4600 9100 11400 13700
8 2400 3200 4000 8000 10000 12000
10 2000 2600 3200 6400 8000 9600
12 1600 2200 2700 5400 6700 8000
14 1400 1900 2300 4600 5700 6900
16 1200 1600 2000 4000 5000 6000

8/76

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Technické frézy, HSS, & stopky 6 mm

PFERD

Valcovy tvar A, s ¢elnim ozubenim

PFERD PFERD
2610 2612 Obj. ¢.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni 1 Ozubeni 3
Tvar mm mm mm € €

A 0413 ST 4 13 60 - 9,25 ...0005
A 0616 ST 6 16 60 9,45 9,45 ...0010
A 0820 ST 8 20 60 - 10,55 ...0015
A 1013 ST 10 13 53 - 14,65 ...0020
A 1020 ST 10 20 60 - 16,45 ...0025
A 1225 ST 12 25 65 19,05 19,05 ...0030
A 1625 ST 16 25 65 - 24,90 ...0035

(W236) (W236)

Valcovy tvar C
PFERD PFERD
2616 2618 Obj. ¢.
& hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni 1 Ozubeni 3
Tvar mm mm mm € €
C 0616 6 16 60 9,05 9,05 ...0005
C 0820 8 20 60 - 10,30 ...0010
C 1020 10 20 60 - 16,55 ...0015
C 1225 12 25 65 - 18,95 ...0020
(W238) (W238)

Strelovity tvar K

PFERD
2622 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni 3
Tvar mm mm mm €

K 0618 6 18 60 8,85 ...0005
K 1020 10 20 60 17,05 ...0010
K 1225 12 25 65 18,15 ...0015
K 1630 16 30 70 26,50 ...0020

(W238)

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim L

PFERD
A
2624 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy ’ Radius Celkova délka Ozubeni 3
Tvar mm mm Uhel mm mm €
L 1020 10 20 14° 2,9 60 16,10 ...0000
L1230 12 30 14° 2,6 70 18,95 ...0005
L 1630 16 30 14° 4,8 70 24,30 ...0010
(W236)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Kapkovity tvar O
2626 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy Radius Celkova délka Ozubeni 3
Tvar mm mm mm mm €
0 1220 12 20 5,0 60 17,05 ...0005
0 1625 16 25 6,5 65 24,30 ...0010
(W236)
Kulovy tvar F
PFERD PFERD
2628 2630 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni 1 Ozubeni 3
Tvar mm mm mm € €
F 0403 4 3,6 55 - 9,05 ...0005
F 0605 6 54 55 - 9,35 ...0010
F 0807 8 7,0 55 14,65 14,65 ...0015
F 1009 10 9,0 49 - 17,05 ...0020
F1210 12 10,8 51 - 20,40 ...0025
F1614 16 41,3 54 - 24,30 ...0030
(W238) (W236)
Kuzelovy tvar G
PFERD PFERD
2634 2636 Obj. ¢.
@ hlavy Délka hlavy ) Celkova délka Ozubeni 1 Ozubeni 3
Tvar mm mm Uhel mm € €
G 0618 6 18 14° 60 - 8,80 ...0005
G 1020 10 20 28° 60 14,65 14,65 ...0010
G 1225 12 25 27° 65 - 18,95 ...0015
(W238) (W238)
Bankovy tvar HSS 64
2640 Obj. ¢.
Nejvétsi @ hlavy Délka hlavy Celkova délka Ozubeni 3
Nazev mm mm mm €
HSS 64 12 30 70 20,60 ...0005
(W236)
Uhlovy tvar HSS 63
s €elnim ozubenim
PFERD
2641 Obj. ¢.
Nejvétsi & hlavy Délka hlavy ; Celkova délka Ozubeni 3
Nazev mm Nejmensi @ hlavy mm Uhel mm €
HSS 63 12 8 30 7° 70 19,40 ...0005
(W236)

Technicky popis, viz L2 8/76.

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Sada technickych fréz HSS

Technicke frézy, HSS

2652 Provedeni: Ozubeni 3, @ stopky 6 mm.
Dodavame v plastovém boxu s upevnénim nastroju.

2653 Provedeni: Ozubeni 3, @ stopky 6 mm.
Dodéavéame v plastovém boxu s pénovou vlozkou.
PFERD
2652 Obj. ¢.
Provedeni Obsah sady €
10 kusi 2 ks vélcovy tvar A 1013 ST, A 1625 ST 209,50 ...0010

1 ks kulovy tvar F 1614
1 ks kuzelovy tvar G 1020
1 ks strelovity tvar K 1630
2 ks kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim 1020, L 1630
1 ks kapkovity tvar TRE 1625
1 ks fréza na opracovani hran W 1220
1 ks specialni tvar HSS 45

(W236)

PFERD
2653 Obj. ¢.
Provedeni Obsah sady €
18 kusil 2 ks vélcovy tvar A 0616 ST, A 1225 ST 273,00 ...0018

2 ks vélcovy tvar s kulovym zakonéenim C 0616, C 1225
4 ks kulovy tvar F 0403, F 0807, F 1210, F 1614
2 ks kuzelovy tvar G 0618, G 1225
3 ks strelovity tvar K 0618, K 1225, K 1230
2 ks kapkovity tvar TRE 0610, O 1220
1 ks specialni tvar HSS 55
1 ks specialni tvar HSS 63
1 ks specialni tvar HSS 64

(W236)

Technicka fréza, HSS, na frézovani lehkych kovt

2652

Provedeni: Se specialnim ozubenim a vnitfnim zavitem M10, vhodny pro upinaci trn s @ stopky 6 mm PFERD
nebo 8 mm (obj. ¢. 2644).
Pouziti: K obrabéni hliniku a nezeleznych kov.
PFERD
& hlavy Délka hlavy Celkova délka 2642 Obj. ¢.
Nazev mm mm mm €
HSS 119 20 53 62 39,70 ...0005 —
HSS 120 20 45 54 37,20 ...0010 2642 0010
* S drticem hoblin. (W236)
Upinaci trn
PouZziti: Pro technickeé frézy s vnitinim zévitem, Upozornéni: Pro technické frézy s vnitinim zavitem,
urcenych k obrabéni lehkych kovd. urcenych k obrabéni lehkych kovi Obj. ¢. 2642.
PFERD
@ stopky Délka 2644 Obj. ¢. ]
Nazev mm mm Poc. zavitl € m ]
6/10 6 40 M10 5,55 ...0006 LY
8/10 8 40 M10 8,45 ...0008
(W236)
Gravirovaci technicka fréza, HSS
Provedeni: Se specialnim ozubenim, & stopky 6 mm. PFERD
ovoors XA
2650 0010
& hlavy Délka hlavy Délka stopky Bal,j. 2650 Obj. ¢.
Nézev mm mm Uhel mm [ 4 € < ——
305 3 45 - 40 5 9,55 ...0010 T ———
306 3 45 34° 40 5 9,55 ..0013 | 26500013
311 6 5,6 - 40 5 8,95 ...0019
Technicky popis, viz 2\ 8/76. (W236) M
A—*“_
2650 0019

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.

8/79
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Stopkova brusna téliska

L L A R e o

Brusné télisko z uslechtilého korundu

Provedeni: Uslechtily korund, riizovy (AR, tvrdost O), popf. PFERD
smés uslechtilého korundu tmavé-éervend/bila (ADW, ”
tvrdost M), keramické pojivo 5 V, univerzalni pouziti, %X
stabilni tvar, stabilni hrany.
Pouziti: Na ocel, ocelolitinu, svary.
Doporudena obvodova rychlost s AR:  25-40 m/s S1DI2YIR8IS S
Doporucend obvodova rychlost s ADW: 30-50 m/s SISISISISISIS
I oce oeo0o0 000
| | [ mox olo|o]o]o]olo
Druh zrna AR Druh zrna ADW I Nezlemjkov vty O| |O|O]O]O]O
B uitina ololojolo
8481 Vélcové brusné télisko ZY, @ stopky 3 mm, jemné zrno
Typ ZY 0205 ZY 0306 ZY 0408 ZY 0510 ZY 0613 ZY 0810 ZY 0816
& hlavy x vyska mm 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 8x10 8x16
Druh zrna ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW
Velikost zrn 100 100 100 100 100 80 80
Max. otacky min”' 201800 206100 175100 130700 93600 87600 61000
8481 1,71 1,50 1,50 1,50 1,58 1,50 1,53 10 (W855)
Obj. &. ...0205 ...0306 ...0408 ...0510 ...0613 ...0810 ...0816 Bal.j. @
8462 Strelovité brusné télisko, & stopky 3 mm, jemné zrno
Typ SP 0306 SP 0510
@ hlavy x vyska mm 3x6 5x10
Druh zrna AR AR
Velikost zrn 100 100
Max. otacky min-! 252000 149500
PFERD
8462 K e 1,72 1,83 10 (W855)
Obj. ¢. ...0306 ...0510 Bal.j. @
8483 Valcové brusné télisko ZY, & stopky 6 mm, jemné zrno
Typ ZY 0510 ZY 0613 ZY 0816 ZY 1020 2ZY 1032 2ZY 1325 ZY 1632 ZY 2025 ZY 2532
@ hlavy x vyska mm 5x10 6x10 8x16 10x20 10x32 13x25 16x32 20x25 25x32
Druh zrna AR ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW AR
Velikost zrn 100 100 80 80 80 80 60 60 60
Max. otacky min’ 157800 131500 119300 95400 83200 66000 51200 47700 32900
PFERD
8483 € 150 1,58 1,53 1,72 2,11 1,99 2,11 2,02 2,59 10 (W855)
Obj. ¢. ..0610 ..0613 ..0816 ...1020 ...1032 ..1325 ...1632 ...2025 ...2532 Balj. @
8482 Valcové brusné télisko ZY, @ stopky 6 mm, hrubé zrno
Typ ZY 0510 ZY 0613 ZY 0816 ZY 1020 ZY 1032 ZY 1325 ZY 1604 ZY 1632 ZY 2006
@ hlavy x vy$ka mm 5x10 6x13 8x16 10x20 10x32 13x25 16x4 16x32 20x6
Druh zrma ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW
Velikost zrn 60 60 46 46 46 46 46 30 46
Max. otacky min' 157800 131500 119300 95400 83200 66000 59600 51200 47700
PFERD
8482 € 150 1,58 1,63 1,72 2,11 1,99 1,66 2,11 1,83 10,5 (W855)
Obj. ¢. ...0610 ...0613 ..0816 ...1020 ..1032 ...1325 ..1604 ..1632 ...2006 Balj. @
Typ ZY 2025 ZY 2040 ZY 2513 ZY 2532 ZY 3216 ZY 3232 ZY 4020 ZY 5025
@ hlavy x vyska mm 20x25 20 x40 25x13 25 x 32 32x16 32x32 40 x 20 50 x 25
(] Druh zma ADW ADW AR ADW ADW ADW ADW ADW
Velikost zrn 30 30 30 30 24 24 24 24
Max. otacky min' 47700 32400 32900 32900 29800 25700 23800 19000
PFERD
8482 € 202 2,68 2,02 2,569 2,36 2,88 2,73 351° 105 (W855)
Obj. ¢. ...2025 ...2040 ...2513 ...2532 ...3216 ...3232 ...4020 ...5025  Balj. @
8485 Kulové brusné télisko KU, & stopky 6 mm, hrubé zrno
Typ KU 08 KU 16 KU 20
@ hlavy mm 8 16 20
Druh zrna AR ADW ADW
Velikost zrn 46 30 30
Max. otacky min-' 116200 59600 47700
PFERD
8485 € 1,85 2,32 2,63 10 (W855)
Obj. &. ...0808 ...1616 ...2020 Bal. @
8 /80 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Brusné télisko z uslechtilého korundu

Stopkova brusna téliska

8484 Stielovité brusné télisko, @ stopky 6 mm, hrubé zrno
Typ SP 0510 SP 0816 SP 1320 SP 2032
@ hlavy x vyska mm 5x10 8x16 13x20 20x 32
Druh zrna AR ADW ADW ADW
Velikost zrn 60 46 46 30
Max. otacky min-' 190900 119300 73400 47700
PFERD
8484 € 1,83 1.86 2,23 3,06 (W855)
Obj. ¢. ...0510 ...0816 ...1320 ...2032
8487 Kuzelové brusné télisko KE, & stopky 6 mm, hrubé zrno
Typ KE 1025 KE 1645 KE 2032
@ hlavy x vyska mm 10x 25 16 x 45 20x 32
Druh zrna ADW ADW ADW
Velikost zrn 46 46 30
Max. otacky min”! 95400 52000 47700
8487 5K e 2,32 352 2,80 (W855)
Obj. ¢. ...1025 ...1645 ...2032

Sada brusnych télisek s uslechtilym korundem

Provedeni: Uslechtily korund, rizovy AR, tvrdost O (stfedni), keramické
pojivo 5 V, univerzalni pouzivani, stabilni tvar, stabilni hrany.

8474 Velikost zrn, jemna. & stopky 3 mm.

!’g

8477 Velikost zrn, hruba. @ stopky 6 mm.

PFERD

. Ocel

[ mox
B viina

e B

g | : k
} : o L " a 1 ! 1
| o 1
d ) 3 .
8474 8477
PFERD PFERD
8474 Obj. ¢. 8477 Obj. ¢.
Obsah sady € Obsah sady €
11 ks valcovy tvar ZY 0510 (2 ks), ZY 0810 (2 ks), 27,50 ...0001 5 ks valcovy tvar ZY 1013, ZY 1320, ZY 2006, 24,10 ...0001
ZY 1604 (2 ks), ZY 0408, ZY 0613, ZY 0802, ZY 2013, ZY 2025
ZY 1013, ZY 1303 1 ks vélcovy tvar s kulovym zakonéenim WR 2025
1 ks vélcovy tvar s kulovym zakonéenim WR 0510 1 ks kulovy tvar KU 16
1 ks kulovy tvar KU 05 1 ks stielovity tvar SP 1320
2 ks strelovity tvar s hrotem SP 0306, SP 0816 2 ks kuzelovy tvar KE 2020, KE 2032
(W855) (W855)
Brusné télisko z uslechtilého korundu/keramickym zrnem - & stopky 3 mm
Provedeni: Uslechtily korund/keramické zrno AWCO, tvrdost J, keramické pojivo, modry/bily. PFERD

Vilcovy tvar.
Pouziti: K dodate¢nému opracovani turbinovych lopatek béhem udrzby letadla. Dodate¢né brouseni
opravnych svari pfi vyrobé nastroji a forem.

Doporucena obéhova rychlost 35-50 m/s.

29

. Ocel

[}
. Nezelezny kov, tvrdy [ ]
. Kov, vysoka teplotni odolnost @

Typ ZY 0105 ZY 1,508 ZY 0205 ZY 0306 ZY 0408 ZY 0510 ZY 0613 ZY 0816

@ hlavy x vy$ka mm 1x5 15x8 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 8x16

Velikost zrn 320 320 100 60 100 60 60 60

Max. otacky min' 104200 104700 201800 206100 175100 130700 93600 61000

8478 € 2,97 297 1,91 1,69 1,69 1,69 1,80 1,71 10 (W855)
Obj. ¢. ...0105 ...0208 ...0205 ...0306 ...0408 ...0510 ...0613 ...0816 Bal.j. @@
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /81

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Stopkova brusna téliska
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Brusné télisko z bé2ného korundu pro obrabéni uslechtilé oceli — & stopky 6 mm

Provedeni: Bézny korund AN, tvrdost N, hnédé pryskyricové pojivo. Valcovy tvar. PFERD
PoutZiti: Na ocel a litinu, pfedevsim na korozivzdornou a kyselinovzdornou uslechtilou ocel.
Doporucena obvodova rychlost 35-50 m/s.
. Ocel O
X B nox °
—_— B viina o
Typ ZY 1020 ZY 1032 ZY 1325 ZY 1632 ZY 2025 ZY 2040 2ZY 3216 ZY 3240 ZY 4010 ZY 4020 ZY 5013 ZY 5025
@ hlavy x vyska mm 10x20 10x32 13x25 16x32 20x25 20x40 32x16 32x40 40x10 40x20 50x13 50x25
Velikost zrn 46 46 46 30 30 30 24 24 30 24 30 24
Max. otacky min' 95400 83200 66000 51200 47700 32400 29800 20300 23800 23800 19000 19000
PFERD
8480 € 204 2,32 2,18 2,33 2,27 2,90 2,57 3,63 2,53 2,95 3,02 3,97 10 (W855)
Obj. ¢. ...1020 ...1032 ..1325 ..1632 ..2025 ..2040 ..3216 ..3240 ..4010 ..4020 ..5013 ..5025 Bal. @
Brusné télisko z uslechtilého korundu na uslechtilou ocel
Provedeni: Uslechtily korund ADW, tvrdost L, hnédé pryskyficové pojivo. Valcovy tvar. PFERD
PoutZiti: Na ocel, predevsim na korozivzdornou a kyselinovzdornou uslechtilou ocel a na tvrdé
nezelezné kovy, napr. bronz a titan.
Doporucena obvodova rychlost 35-50 m/s.
. Ocel O
8488 @ stopky 6 mm. [ mox °
B viina ¢
8491 @ stopky 8 mm. Hlinik O
—— — ] [T nezelezny kov, mékky O
. Nezelezny kov, tvrdy [}
. Kov, vysokd teplotni odolnost O
T Y Y Y Y Y Y zY zY zY zy zy zy zy
yp 1020 1032 1632 2025 2040 2525 3216 3240 3240 4010 4020 5013 5025
@ hlavy x vyska mm 10x20 10x32 16x32 20x25 20x40 25x25 32x16 32x40 50x25 40x10 40x20 50x13 50x25
Velikost zrn 46 46 30 30 30 30 24 24 24 30 24 30 24
Max. otacky min' 95400 62800 51200 47700 32400 38100 29800 20300 29800 23800 23800 19000 19000
8488 € 204 2,32 2,33 2,27 2,90 2,68 2,57 3,563 - 2,53 2,95 3,02 3,97 10 (W855)
8491 Skle - - - - - - - - 358 - - - - 10 (w8ss)
Obj. ¢. ..1020 ...1032 ...1632 ..2025 ...2040 ...2525 ...3216 ..3240 ...3240 ...4010 ...4020 ..5013 ...5025 Balj. @
POLIFLEX® jemné brusné télisko
Provedeni: Uslechtily korund K 120. Vyssi kvalita povrchu ploch, souc¢asné dobra Zivotnost. PFERD
Valcovy tvar.
Upozornéni: Stopky na jemné brouseni Ize bez problém{ tvarovat pomoci orovnavacich nastroja. %X
S 8464 Druh zrna AR, mékké, barva riizova. Doporuéena
S, . < | o
0% obé&hova rychlost 10-12 m/s. ©
U . 13
Pouziti: Vhodny k jemnému brouseni konstrukénich ! © |
dilG z netvrzené oceli, uslechtilé oceli (INOX) . Ocel [ X ]
a barevnych kovi. . INOX olo
o ) 3 - L Hlinik Ole
8440 Druh zrna AW, tvrdé, barva Zluto-hnéda. Doporuc¢ena T —— T —_— =
obéhova rychlost 15-20 m/s. &ﬁ%ﬁéﬁ:ﬁ;t . Nezelezny kov, mékky O|le®
Pougziti: Vhodny k jemnému brougeni ploch FEAT I S === — . Nezeleznj kov, turdy o
a zaoblenych ¢asti konstrukénich dilG z tvrzené oceli . Kov, vysoka teplotni odolnost O
a uslechtilé oceli a titanu.
8440
T PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY
yp 0408 0610 0610 0812 0812 1010 1015 1220 1220 1530 1530 2030 2030
@ hlavy x vySka mm 4x8 6x10 6x10 8x12 8x12 10x10 10x15 12x20 12x20 15x30 15x30 20x30 20x30
@ stopky mm 3 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6
Max. otacky min' 71600 47700 95400 35800 71600 19000 57200 23800 33700 19000 38100 14300 28600
PFERD
8464 € 312 312 - 3.27 - 3,27 - 3,27 - 3,99 - 4,47 - 10 (we47)
PFERD
8440 € - - 312 - 327 - 327 - 327 - 3,99 - 447 10 (ws47)
Obj. ¢. ...0408 ...0610 ..0610 ..0812 ...0812 ...1010 ...1015 ...1220 ...1220 ...1530 ...1530 ...2030 ...2030 Bal @@
8 /82 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Diamantové brusné télisko

Provedeni: Galvanické povrstveni, mimoradné vhodny k rychlému tbéru. Upozornéni: K brouseni doporucujeme pouzivat chladici maziva, tim
Univerzalni zrnitost: D 126 — stredni (dle norem FEPA). zabranite termickym poskozenim v okrajovych zénach a prodlouzite Zivotnost
nastroje. Doporucena obvodova rychlost pri brouseni na sucho: 8-18 m/s,

Pouziti: K brouseni nastroji a obrobki ve vyrobé z tvrdych material, na mokro: 15-25 m/s.

napf. tvrdokovu, keramiky (pfipravné a dokoncéovaci sintrovani), skla
a Castecné nezeleznych kovi.

Valcovy tvar
vy tva 2|
I|<
© |
T = u - Ocel O
Litina [}
ferman g
8486 professional quality . Turdokov ole®
: B it o|o
[ Plast/sklolamint )
[ Keramické zmo ole
: . Nezelezny kov O
S . Kov, vysokd teplotni odolnost O
PFERD
8467 [ sko °
Celkové délka @ stopky 8486 8467 Obj. ¢.
@ x Vyska mm mm
mm 8486 8467 8486 8467 € €
1 x 4 45 40 3 3 7.55 9,62 ...0010
14x 4 - 40 - 3 - 8,88 ...0014
2 x5 45 - 3 - 7.75 - ...0020
2 x 4 - 40 - 3 - 10,15 ...0019
3 x5 45 - 3 - 7.75 - ...0030
3 x 4 - 40 - 3 - 11,03 ...0029
4 x5 45 50 3 3 9,35 11,23 ...0040
5 x 5 - 50 - 3 - 13,42 ...0049
5 x 6 45 - 3 - 10,70 - ...0050
6 x 6 45 60 3 6 11,40 15,23 ...0060
8 x 8 - 60 - 6 - 19,72 ...0069
8 x10 70 - 6 - 15,50 - ...0080
10 x 8 - 60 - 6 - 22,59 ...0090
10 x10 70 - 6 17,55 - ...0100
12 x10 70 - 6 20,40 - ...0120
12 x 8 - 60 - - 26,70 ...0110
(W857) (W858)
Kulovy tvar
vy tva 29
I
© |
Litina [ 2K J
Turdokov [ 2K ]
Nezelezny kov O
Kov, vysoka teplotni odolnost O ST
S5
Ferit [e]|e)
Keramické zrmo [ 2K J
orERD [ sk °
8490 M o 5
[ Plast/sklolamint )
Celkova délka @ stopky 8489 8490 Obj. ¢.
@ mm mm
mm 8489 8490 8489 8490 € €
1 - 45 - 3 - 10,88 ...0010
2 45 45 3 3 9,35 13,54 ...0020
3 45 45 3 3 9,70 13,15 ...0030
4 45 45 3 3 9,70 14,71 ...0040
5 45 45 3 3 9,70 18,94 ...0050
6 70 45 6 3 16,25 22,81 ...0060
8 70 60 6 6 18,75 28,11 ...0080
10 70 60 6 6 22,80 36,32 ...0100
12 70 60 6 6 28,40 45,69 ...0120
(W857) (W858)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Brousky

Brousek, uslechtily korund

b

Provedeni: Uslechtily korund v keramickém pojivu.

PouZiti: K opracovani a brouseni riiznych nastroji, preciznich
meéficich pristroji, Sablon a podobnych predméta.

8546

Ocel
Litina

Rozméry 8546 8549 8552 8555 8567 8558 Obj. ¢.
mm Zrnitost € € € € € €
10 x 100 120 (hruby) 4,68 5,95 - - - 4,25 ...0035
13 x 150 120 (hruby) - 7,55 - - - - ...0050
16 x 150 120 (hruby) 6,90 8,00 - - - - ...0065
6x 100 220 (stredni) - 5,40 - - - 3,82 ...0010
8x 100 220 (stredni) 4,68 5,95 6,60 - - - ...0025
10 x 100 220 (stredni) 4,68 5,95 6,60 5,95 - 4,25 ...0040
13 x 150 220 (stredni) 6,35 7,55 - 7,55 - - ...0055
16 x 150 220 (stredni) 6,90 8,00 - - - 6,15 ...0070
25 x 3/1 x 100 220 (stredni) - - - - 5,85 - ...0100
6 x 100 360 (jemny) 4,25 5,40 - - - - ...0015
8x 100 360 (jemny) - 5,95 6,60 - - - ...0030
10 x 100 360 (jemny) 4.68 5,95 6,60 5,95 - 4,25 ...0045
13 x 150 360 (jemny) 6,35 7,55 - - - - ...0060
16 x 150 360 (jemny) 6,90 8,00 - - - 6,15 ...0075
25 x 3/1 x 100 360 (jemny) - - - - 5,85 - ...0105
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)
Brousek, karbid kiemiku
Provedeni: Karbid kfemiku v keramickém pojivu.
Pouziti: K obrabéni nastroji z tvrdokovu a k obrabéni hliniku,
bronzu, skla, kamene, Sedych litin a podobnych materiald.
Pouzivé se nasucho, s vodou nebo s olejem.
Ocel O]
Litina Ld
. Turdokov Ld
Hiinik Ld
- Kamen l

8576

R R R R R R
Rozméry 8573 8576 8579 8582 8588 8585 Obj. ¢

mm Zrnitost € € € € € €
10 x 100 120 (hruby) - 6,40 - - - - ...0035
13 x 150 120 (hruby) - 8,05 - - - - ...0050
16 x 150 120 (hruby) - 8,45 - - - - ...0065
6 x 100 220 (stredni) - 5,70 - - - 4,01 ...0010
8x 100 220 (stfedni) 4,94 6,25 6,95 - - - ...0025
10 x 100 220 (stfedni) 4,94 6,40 7,15 6,25 - 4,46 ...0040
13 x 150 220 (stfedni) 6,75 8,05 - - - - ...0055
16 x 150 220 (stredni) 725 8,45 - - - 6,45 ...0070
6 x 100 360 (jemny) - 5,70 - - - 4,01 ...0015
8x 100 360 (jemny) - 6,25 - - - - ...0030
10 x 100 360 (jemny) 4,94 6,40 7,15 - - 4,46 ...0045
13 x 150 360 (jemny) 6,75 8,05 - 8,05 - - ...0060
16 x 150 360 (jemny) 7.25 8,45 - - - 6,45 ...0075
25 x 3/1 x 100 360 (jemny) - - - - 6,10 - ...0105

(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)
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Brousek, tvrdy Arkansas

Brousky

Provedeni: Origindlni pfirodni brousek Arkansas s obzvlast' soumérnou
strukturou, vysokym stupném jemnosti a tvrdosti k dosazeni jemného

a presného ostfi s nizkou mirou postupného otupéni.
Pouziti: K obréabéni velmi jemnych a citlivych bfitd. Optimalni vysledky

pri pouziti fidkych oleji ¢i petroleje.
. Ocel O
B iina 0
. Tvrdokov [ J
Hlinik o
. Kamen T

=

[]

N N N H N R
Rozméry 8574 8577 8580 8583 8589 8586 Obj. ¢.
mm € € € € € €
6 x 100 7,15 9,05 12,30 - - 8,00 ...0005
10x 100 12,45 13,30 20,30 15,55 - 10,20 ...0010
13x 100 15,55 15,55 24,90 - - 11,50 ...0015
13 x 150 20,80 - - - - - ...0020
16 x 150 32,50 29,70 - - - - ...0025
25 x 3/1 x 100 - - - - 18,40 - ...0070
(W865) (W865) (W865) (W865) (W865) (W865)
Brousek, Degussit
Provedeni: Pro jemny brus, oxidovana keramicka vrstva ze smési krystalQ
(oxidu hlinikového) o vysokém stupni jemnosti a mimoradné vysoké tvrdosti.
K dosaZeni jemného a presného ostfi s vynikajici trvanlivosti hran a profili
pfi nizké mife opotfebovani ostrosti.
Pouziti: Pro precizni prace k dosazeni vynikajici kvality povrchu a presnosti
tvaru. Pro brusné, odjehlovaci, jemné brusné préce a obrabéni tvar . Ocel )
a forem. Optimalni vysledky pfi pouZiti fidkych oleji ¢i petroleje. . INOX l
B viina o
. Tvrdokov l
Hiinik l
. Kamen O
8595 e
8598 /\
H
Rozméry 8595 8598 8601 Obj. ¢.
mm € € €
6 x 100 44,20 36,70 - ...0005
10 x 100 58,80 63,40 - ...0010
3x6x100 - - 29,40 ...0005
(W861) (W861) (W861)

Sada brousk

Provedeni: Sada nejCastéji pouzivanych brouskil (10 x 100 mm) jak
na hruby, tak i na jemny brus. Dodavame v dievéném boxu.

Iy
%

\\\\
ZO.
%l\\?“

Yy,

R
8592 Obj. &.
Obsah sady €
3 brousky, trojhran, uslechtily korund, hruby, stfedni a jemny 37,50 ...0005
1 brousek, kulaty, uslechtily korund, stfedni
1 brousek, trojhran, Arkansas, tvrdy
(W865)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /8 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Brusné kameny
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Brusny kamen, Super Arkansas, v kuse

Provedeni: 2stranné pouzivani.

PoutZiti: K brouseni truhlarskych nozi a béznych feznych nastroja.

)
. B“ . Ocel [ J

Rozméry D x § x V 8570  Obj.c. Bwnx O

mm Typ/Stupen jemnosti € —_—

100 x 50 x 20 extra jemny/hruby 710 ..0005 Wi @
115 x 60 x 20 extra jemny/hruby 9,45 ...0010
125 x50 x 20 extra jemny/hruby 9,15 ...0015
130 x 70 x 20 extra jemny/hruby 9,30 ...0020
150 x 50 x 20 extra jemny/hruby 10,80 ...0025
200 x 50 x 20 extra jemny/hruby 15,25 ...0030

(W865)

Brusny kamen, karbid kiemiku

Provedeni: 2stranné pouzivani.

Poutziti: K univerzalnimu brusu namokro a nasucho.

Upozornéni: Po brouseni namokro s olejem ¢i petrolejem uz nelze pouzivat

k brouseni nasucho.

I oo o

B [ mox 0|

. — — . Turdokov )

Rozméry D xS xV 8571 Obj. ¢. E

mm Typ/Stupen jemnosti €

125 x50 x 25 extra jemny 400/hruby 150 9,85 ...0015
150 x 50 x 25 extra jemny 400/hruby 150 12,35 ...0025
200 x 50 x 25 extra jemny 400/hruby 150 14,35 ...0030

(W865)

Brusny kamen, originalni tvrdy p¥irodni Arkansas

Provedeni: Z prirodniho kamene s rovhomérnou strukturou, vysokym

stupném jemnosti a tvrdosti. Dodavame v dievéném boxu.

PouZiti: K opracovani nastroji na nejvyssi stupen jemnosti.

Y
E“ . Ocel [ ]
Rozméry d x § 8591 Obj. ¢. .WB
mm € —————
100 x 40 1810  ...0005 | R )
175 x 50 5640  ..0010
(W865)

Brusny kamen, japonsky druh

Provedeni: 2stranné pouzivani. Dodavame v dievéném boxu.

Pouziti: K brouseni nozii a béznych feznych nastroju.

Upozornéni: Pred pouzivanim brusny kamen namocte do vody po dobu

3 az 10 minut, az se prestanou vytvaret vzduchové bubliny.

8581 0035 =?JE§'X*%
N B i ©
> &y D x § T - Twdokov @]
,:*o'g Rozméry Dx S xV 8581 Obj. ¢. RN
’lj mm Typ/Stupef jemnosti € —
200 x 60 x 30 hruby 400/stfedni 1000 34,50 ...0035
200 x 60 x 30 stiedni 1000/jemny 3000 41,20 ...0040
(WB5] 8581 0040

Diamantovy brusny kamen

Provedeni: 3M™ diamantovy brusny kdmen na hlinikovém podkladu.
Diamantové zrno v niklovém pojivu (typ N). Odolny proti vodé, emulzim.

PoutZiti: K ostfeni a brouseni dlat, plochych dlat a britd nastroja. K zalomovéani
feznych hran skla, kamene a vSech tvrdych materiald.

Rozméry d x § Bal.j. 8594 Obj. ¢.
mm Zrnitost S €
100 x 25 N 20 5 24,35 ...0005
100 x 25 N 40 5 24,35 ...0010
150 x 50 N 20 5 50,85 ...0015
150 x 50 N 40 5 56,22 ...0020
(W812)
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VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.
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Drzak na brusny kamen

Obtahové kameny, lestici nastroje

T T A v

Provedeni: Nerezova ocel, protiskluzové pryzové upinaci Celisti. Diky prostiedni
prilozné celisti Ize upinat také tenci brusné kameny, aniz by doslo k jejich
zlomeni.

Pouziti: K upinani brusnych kameni o délce 135-220 mm.

N
Rozméry D xS x V 8568 Obj. ¢.
mm €
290 x 65 x 30 19,95 ...0005
(W865)

Dokoncovaci a odjehlovaci kotou¢

Provedeni: Navinuty kotou¢ plsténé tkaniny s karbidem kfemiku
v pryskyricovém pojivu.

8016 0005 Scotch-Brite™ FS-WL
Otevrena konstrukce k rovnomérnému opracovani povrchové
plochy bez vibra¢nich stop.
K dosaZeni vyraznych brusnych stop a odstrariovani mirnych
taznych ryh na profilech z uslechtilé oceli, jakoz i béhem témér
vSech dalSich dokon&ovacich praci.

8016 0010 Scotch-Brite™ DB-WL

Jemna konstrukce pro vysoky fezny vykon, pevnost hran
a odolnost.

Univerzalni pouzivani k odjehlovani. Snadné opracovani
obrobkd s konturami.

8019 Scotch-Brite™ XP-WL

Velmi pevna konstrukce pro velmi vysoky rezny vykon,
pevnost hran a odolnost.

Univerzalni pouzivani k odjehlovani. Snadné opracovani

obrobki s konturami.

@ x §ifka x otvor

Stupen tvrdosti/jemnosti Zrnitost mm

I mox

Hiinik

8016 0005

8016 0010

8019

8019
min-! € €

8016

Max. otacky Obj. &.

6/jemny 180-220

152 x 25,4 x 25,4

6000 92,74 - ...0005

9/jemny 180-220

152 x 25,4 x 25,4

6000 85,09 - ...0010

11/jemny 180-220

152 x25,4x 25,4

6000 - 129,46 ...0010

(W812) (W812)

Upozornéni ohledné lesticich nastrojt
Filcova stopkova téliska a filcové kotouce se pouzivaji k lesténi do

vysokokého lesku. Pfesné zachovani tvaru lestici stopy diky tvrdosti filcu.
Lze pouzivat s libovolnymi nastroji, také komplexni konstrukce.

Filcové stopkové télisko — @ stopky 6 mm

Rasené latkové kotoude se pouzivaji k pfipravnému lesténi a k lesténi do
vysokého lesku. Pokud je nutné vylestit velmi hladkou povrchovou plochu,
je nutné pouzit nékolik nebo dokonce v§echna provedeni kotoucti v nékolika
krocich po sobé. Pfizplisobeni na kontury dilce diky vynikajici poddajnosti.

Upozornéni: Pro optimalni leSténi doporucuje pouzivat brusnou a lestici pastu
Obj. 6. 8611 a 8811 na zabrusovou hmotu Obj. ¢. 8608. S kazdou jinou lestici
pastou pouzivejte novy nepouzity lestici nastroj.

Provedeni: Stabilni filc, kovova stopka. PFERD

Pouziti: K opracovani dilii po predbrouseni. K lesténi povrchd, dutych téles 9@&

a profilovanych nastroj.

Upozornéni: Doporucena obvodova rychlost: 5-10 m/s.
I o °
B inox ®
. Tvrdokov [ J

Hiinik [ J
[ Neelezny kov, mékky °
. Nezelezny kov, tvrdy [ J
. Kov, vysoké teplotni odolnost @
e = - il B ;
| |
|
| | | |

Typ ZYA ZYA SPK WRC TRE KEL KEL KEL

] mm 10 20 15 20 10 20 25 30

Sitka mm 15 25 20 25 14 25 30 35

Délka stopky mm 40 40 40 40 40 40 40 40

PFERD
8602 € 2,71 5,05 3,61 4,65 2,96 5,20 6,50 7,90 (W868)
Obj. ¢. ...0010 ...0020 ...0030 ...0040 ...0050 ...0060 ...0070 ...0080

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Lestici nastroje

Lamelové filcové stopkové télisko — & stopky 6 mm

Provedeni: Lamely ze stabilniho filcu, kovova stopka. Lamely stopkového téliska
se béhem lesténi prizplsobi idedlné na povrch a kontury dilce, v disledku toho
se dodateéné snizuje teplotni zatizeni.

Fformat

professional quality

e

PoutZiti: K pripravnému lesténi a k lesténi do vysokého lesku malych a stfedné

—
velkych dilcd. Idedlni k lesténi mist s velmi obtiznym pfistupem. — . Ocel L J
— i _
Upozornéni: Doporucena obvodova rychlost cca. 10 m/s. — . INOX l
— e . Nezelezny kov l
[ Plstskiolaminit @
. Kémen l
Sklo KJ
8822 8824 8826 882 8832 Obj. ¢.
Bal,j. 20x10mm 30x20mm 40x20mm 50x30mm  60x40 mm
Tvrdost filcu w € € € € €
25/mékky 10 5,60 6,40 715 9,10 12,60 ...0225
40/stfedni 10 5,60 6,40 7.15 9,10 12,60 ...0240
(W841) (W841) (W841) (W841) (W841)
Kartagdové filcové stopkové télisko — & stopky 6 mm INEW|
Provedeni: Lamely ze stabilniho filcu, kovova stopka. Lamely stopkového téliska
se béhem lesténi pFizplsobi idealné na povrch a kontury dilce, v disledku toho Eg}:ll@
se dodatecné snizuje teplotni zatizeni. Zarezy na kazdé filcové lamele umozriuji s Auatty

jesté poddajnéjsi prizplsobeni se nastroje na nepravidelné tvary a kontury

lesténych dilca. . Ocel °
PoutZiti: K pripravnému lesténi a k lesténi do vysokého lesku malych a stfedné . INOX ?
velkych dilct. Idedlni k lesténi mist s velmi obtiznym pristupem. A0 [
- . . Sy 4 i . Nezelezny kov [
Upozornéni: Doporuéena obvodova rychlost cca. 10 m/s. = el s .WT
- last/sklolaminat
o Kéamen T
format format — . ]
formaD  formaD > tan S
8842 8846 Obj. ¢. —
Bal,j. 40x20mm  50x 20 mm
Tvrdost filcu o € €
25/mékky 10 7,90 8,65 ...0225
(W841) (W841)
Tkaninovy kotou¢
Provedeni: Z vinité tkaniny v riiznych stupnich tvrdosti, s pevnym PFERD

usazenim do kovového krouzku.

Pouziti: K opracovani dili po predbrouseni. Pomoci upinaciho trnu
k lesténi povrchi, dutych téles a profilovanych néstrojii.

Upozornéni: Upinaci trny, viz Obj. ¢. 8600.

. Ocel
I inox
. Turdokov

[ ]
[ ]
[ ]
Hlinik [
[ ]
[ ]
o

8597 Tvrdé provedeni.
K pfipravnému lesténi oceli, INOX oceli, hliniku, mosaze
a barevnych kovi.
Doporucena obvodova rychlost: 10-15 m/s.

[T Nezelezny kov, mékky
. Nezelezny kov, tvrdy
. Kov, vysoka teplotni odolnost

8596 Mékké provedeni.
K lesténi do vysokého lesku vsech kovi a plast.
Doporucena obvodova rychlost: 5-15 m/s.

S, PFERD PFERD PFERD PFERD
9
) Sitka Otvor 8597 8596 0Obj. ¢. () Sitka Otvor 8597 8596 Obj. ¢.
mm mm mm € € mm mm mm € €
w 80 10 10 3,44 2,87 ...0080 150 10 20 6,90 4,87 ...0150
100 10 10 3,84 3,17 ...0100 200 10 20 12,05 8,80 ...0200
125 10 20 4,87 4,15 ...0125 (W868) (W868)

(W868) (W868)

Upinaci trn

Pouziti: K upevnéni filcovych a rfasenych tkaninovych kotouéu. PFERD
Upozornéni: Filcové kotoude viz Obj. & 8599. Rasené latkové kotoude viz
Obj. ¢. 8597 a 8596.
PFERD
@ stopky Otvor 8600 Obj. ¢.
mm mm €
8 10 11,90 ...0010
12 20 31,60 ...0020
MK 1 20 38,30 ...0030
(W868) 8600 0010 8600 0020 8600 0030
8 /88 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lestici nastroje
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Sada na lesténi ve 3 definovanych krocich INEW|

Provedeni: Lamelovy brusny kotou¢, kompaktni brusny kotoucek, filcovy

lamelovy brusny kotou¢ a lestici pasta. b § or@

professional quality
Pouziti: Hodi se mimo jiné k lesténi uhlovou bruskou s nizkym poctem otacek.

1. krok: . Ocel

Kombinovanym lamelovym brusnym kotou¢em odstarite svary, jehly a mensi d
povrchoveé nerovnosti. Kombinaci brusné plsté a brusiva aplikovaného jako . INOX [ )
brusny podklad Ize dva pracovni kroky zkrétit do jednoho. Hodi se také Hlinik P
k opracovani hliniku. . Nosolomt k °
ezelezny kov

2. krok:

Kompaktnim brusnym kotoudkem vylestite stopy chybného brouseni a vyrovnate . Kov, vysoké teplotni odolnost O
povrchové plochy. Kompaktni brusny kotoucek Ize kromé toho pouzivat Plast/sklolaminét °
k pfipravnému lesténi, vysledkem je dekorativni dokonéeni povrchové plochy. . Kimen °
3. krok:

Filcovy lamelovy kotou¢ a lestici pasta jsou optimalni kombinaci k lesténi Sklo L

do vysokého lesku.

8852 Obj. ¢.
Provedeni €
4 kust 49,90 ...4000
(W841)

Lestici kotoué pro pfristroje s akumulatorovym pohonem

Provedeni: Z vinité tkaniny, zavit M14 x 2,0.

Upozornéni: Podrobné informace o naradi s aku pohonem jsou uvedené
na £ 8/67.

{

8808 Sisal
K pripravnému lesténi a odstrafiovani defektl a Skrabancu.
K lesténi oceli a uslechtilé oceli doporucujeme bilou lestici pastu,
k lesténi mosazi hnédou lestici pastu.

Upozornéni: Bila lestici pasta, viz Obj. ¢. 8811 0005,
hnéda lestici pasta viz Obj. ¢. 8811 0010.

. Ocel
[ mox

Hlinik
. Nezelezny kov

® @ @ 3308
® ® @ @ 38309

8809 Notiflex Soft
K vylesténi povrchu do lesku a do intenzivniho lesku.
K lesténi oceli, uslechtilé oceli, mosazi, médi a hliniku
doporucujeme modrou lestici pastu.

Upozornéni: Modra lestici pasta viz Obj. ¢. 8811 0005.

[osborn S osborn |

2 Sitka  Max. otacky  Bal,. 8808 8809 Obj. .
mm mm min-' [§%] € €
100 10 9000 7 11,40 11,15 ...0100
(W702) (W702)

S

Iy
%
I

S

g
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Saténovaci kotou¢ pro aku naradi

Provedeni: Brusny plstény kotouc, zavit M14 x 2,0.

Pouziti: K saténovani, deoxidovani, mirnému brouseni/odjehlovani, vyhlazovani
a jemnému brouseni. Vysledkem je jemny matovany dokoncCovaci brus plochy.
Kotou¢ lze pouzivat k brouseni nasucho a namokro.

i

I o )
Upozornéni: Podrobné informace o naradi s aku pohonem jsou uvedené ]
na £ 8/67. B nox Ld
Mok @)
@ . Nezelezny kov KJ
. Max. 8810 Obj. ¢.
) Sitka  Stupen otacky  Bal,j.
mm mm jemnosti  Zrnitost min-! [ €
100 10 jemny  180-220 9000 7 9,25 ...0100
(W702)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8 /89

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Lestici nastroje

Filcovy lamelovy kotoué

LS
)i

NEW|

Provedeni: 100 % prirodni filc a opérny talif ze sklotextilu. Lamely kotouce se
béhem lesténi prizplsobi idealné na povrch a kontury dilce, v disledku toho se
dodatecné snizuje teplotni zatizeni.

Poutziti: K pripravnému lesténi a k lesténi do vysokého lesku stiedné velkych a
velkych dilcd. Pouzivé se s Ghlovou bruskou s regulaci otacek.

Upozornéni: Doporucena obvodova rychlost cca. 10 m/s.

format
2 Max. otacky Bal.j. 8852 Obj. ¢.
mm Tvrdost filcu min-! [ ] €
125 25/mékky 7700 2 21,30 ...0625
(wsa1)

Filcovy lamelovy valeéek

format
professional quality

. Ocel

INOX

. Nezelezny kov
[ Plast/sklolaminét

. Kéamen

I Sklo

NEW|

Provedeni: Lamely ze stabilniho filcu. Lamely valecku se béhem lesténi
prizptsobi idealné na povrch a kontury dilce, v disledku toho se dodatec¢né
snizuje teplotni zatiZzeni. 4drazkové upevnéni.

Poutziti: K lesténi velkych ploch lesticim a saténovacim naradim.

Fformat

professional quality

Upozornéni: Doporucena obvodova rychlost cca. 10 m/s. = Ocel :
INOX
. Nezelezny kov [ J
format) RE [ Plast/sklolamint °
o Sitka Max. otécky 8862  Obj.G. R B Kémen °
mm mm Turdost filcu min-! € RN "f_':.ﬁ:- Sklo PY
100 100 25/mékky 3700 48,50 ...0525 _ —
100 100 40/stredni 3700 48,50 ...0540 1)
(W841)
Plstény kotouc
Provedeni: Presné zachovani tvaru lestici stopy diky tvrdosti filcu. Lze PFERD
pouzivat s libovolnymi nastroji, také komplexni konstrukce.
PoutZiti: K opracovani dilii po predbrouseni. Pomoci upinaciho trnu k lesténi
povrch, dutych téles a profilovanych nastroja.
Upozornéni: Upinaci trny, viz Obj. &. 8600. Doporuéena obvodova rychlost: . Ocel °
5-10 m/s. . INOX °
-~ . Turdokov [
PFERD Hlinik [}
AN
& — . Nezelezny kov, mékky [ ]
? Sitka Otvor 8599 Obj. €. — -
mm mm mm e . Nezelezny kov, tvrdy [}
80 10 10 7.20 ...0080 . Kov, vysoka teplotni odolnost @
100 20 10 21,00 ...0100
125 20 20 29,00 ...0125
150 25 20 43,60 ...0150
200 30 20 88,70 ...0200
(W868)

Ruéni lapovacky

Provedeni: S plastovym drzakem ve 4 riiznych barvach. Celkova délka 125 mm,
lapovaci vrstva 60 x 20 x 10 mm.

PouZziti: K opracovani feznych hran, k odstranéni nahromadénych feznych hran,
jakoZ i k prodluzovani Zivotnosti nastroje. Bfity se brousi pod uhlem 25° az 40°.
Ideélni k lapovani a zkosovani hran volnych ploch a ploch, usporadanych pod
uhlem, k obrazeni feznych hran z tvrdokovu a HSS po dokonceni brouseni a k
dokoncovacimu lapovani feznych obrabécich nastroja, raznic, fréz, cepelovych
hlav, rydel, atd.

Zrno 8593 Obj. ¢.

Zrnitost Barva ym €
180 Zlutd ] 130 48,30 ...0180
220 modra | 100 48,30 ...0220
360 Cervend | 50 48,30 ...0360
500 zelend | 25 51,40 ...0500
(W867)
8 /90 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

. Ocel
[ mox

® O e

. Turdokov

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Lestici nastroje

Lapovaci a brusna pasta

Provedeni: Dodavame v tubach a 100 g.
PouZziti: K strojnimu a ruénimu lapovani. Pfed pouzitim zfed'te v poméru

1:5 az 1:100 s olejem, terpentynem nebo benzolem. K obrébéni tvrdych &= --—_-ﬂ
materialt se pouziva hrubsi zrnitost (80 az 500) mékkych materiala B ) mg@g@
jemnéjsi zrnitost (750 az 2000). P A 3 T E e ﬁ .
T ] Ocel

R
e B o o]
R J . Turdokov o]

Velikost zrn 8605 Obj. ¢. Velikost zrn 8605 Obj. ¢.
Zrnitost pm € Zrnitost pm €
120 180 39,20 ...0120 750 10 47,00 ...0750
180 130 39,20 ...0180 1000 5 48,00 ...1000
220 100 40,80 ...0220 1500 3 50,30 ...1500
360 50 42,00 ...0360 2000 1 54,70 ...2000
500 25 43,80 ...0500 (W867)
(W867)

Nabrusna hmota, feditelna v oleji

Provedeni: Dodavame v dézach a 220 ml. _o_

Pouzivani: K pfipravnému nébrusu dili z oceli, barevnych kovi a plastu.
Pastu lze zfedit ¢i odstrariovat olejem.

8608 Obj. & . el o
(& p»
Nazev Velikost zrn € : . Litina l
¢ 1 hruba (k pfipravnému brusu) 20,30 ...0001
6.2 stiedni 20,30 ...0002
6.3 jemna (k dokonéovacimu brusu) 20,30 ...0003
(W869)

Brusna a lestici pasta

Pouziti: Pouziva se na plsténych, koZenych a lapovacich kotouéich a
kartacich.

8811 0005 K pripravnému lesténi oceli a uslechtilé oceli,
k lesténi oceli, uslechtilé oceli a hliniku.

88110010 K pripravnému lesténi hliniku, k lesténi hliniku,
mosazi a médi.

88110015 K vylesténi hliniku, oceli, uslechtilé oceli,
mosazi a médé do lesku.

8811 0005 8811 0010 8811 0015
Obsah 8811 Obj. &.
Barva g €
bila 110 2,36 ...0005
hnéda 110 2,76 ...0010
modra 110 2,51 ...0015
(W702)

Brusna a leStici pasta v bloku
PouZziti: Pouziva se na plsténych, kozenych a lapovacich kotoucich a

kartadich.

86110001 Na uslechtilé a mékkeé kowvy, jakoz i na lisované dilce

86110002 Na uslechtilou ocel.

8611 0003 Na akryl, plast, ocel, uslechtilou ocel a mékkeé kovy.

Obsah 8611 Obj. ¢.
Barva g €
bila-bézova 700 1545  ...0001
modra 800 1635  ..0002 ,
supra bila 900 (‘\2586"; : ---0003 8611 0001 8611 0002 8611 0003

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 8/91

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
dodatecné prepravni naklady.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.



