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PROHLASENI O SHODE

SMERNICE PRO STROJNI ZARIZENi 98/37/EC II-A

Q BENDNMAK

Akcalar Sanayi Bolgesi 16225
Akcalar / BURSA / TURKIYE

Tel.: 00 90 224 484 26 21
Fax: 00 90 224 484 26 25

NiZe uvedené strojni zafizeni odpovida smérnici pro strojni zafizeni 98/37/EC
a zakladnim pozadavkim na ochranu zdravi a bezpecnosti pfi praci.

Popis stroje Zakruzovaci stroj na profily
Typ stroje PRO-30

Datum vyroby / sériové | ...........

Cislo

EC smérnice (98/37/EC)

Smérnice pro zafizeni s nizkym napétim (73/23/EC)
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
(89/336/EC, 93/31/EC)

EC normy DINEN—-292-1
DINEN-292-2
DIN EN — 60204 -1

Mezinarodni normy




Q BENDMAK PRO-30 NAVOD K POUZIT str.3/28

Obsah
Lo ZATUKA ettt ettt et e s b et e s bt e e b et e be e e s be e e e hb e e et e e s beeesabeesbeeeanreesneeenans 4
P2 K =Tol o o[ Tol =TT -] [ PSPPSR 4
P ) =T a 1o E e [ TRYAY] o - 1Y PRSPPI 5
D Y o1 TolF=1 g VR4V o = - I USSPt 5
2.3 HIQVNi FOZMEIY STIOJ «uveiiieiiiieeeiiiee ettt e ettt e e e e tte e e e et e e e e tte e e s ebteeeeebteeesensteeeeestaeaesastanaeanes 6
3. BezpeCnost Pri Praci NA STFOjicuuiiiicieeeiciee e eciiee ettt e e e e e e tte e e e ee e e eeatee e e eeabaeeesanbeeeeenasenas 6
3.1 M0OZna rizika Pri Praci S€ SLFOJEIM ..uuiiiiciiiiiieiiiie e ettt eetee e e e e e rrre e e s rae e e ssatteeessataeeeesssaeeessnseeeeens 6
A S0 o1 ol I d o =IO PPPPP 7
I I o - Tolo )V g 1o o] = 1 ] o o ) [ 7
3.4 MoZna rizika ze Strany VYbavy STrOJE.......ccccciiiieciiiie ettt et re e e et e e e e ae e e e aaee e 8
3.5 HIUKOVE ©MISE ..ttt sttt sttt e b e b e s b e sae e sae e et e ebeesbeesbeesaeenas 8
RN\ [l o T4 oTTol s {= o] o] R A IR o o ] [ USRS 8
0] o] 1 e o1 (U] 1Y) A o ) [P SPTPP 8
R Vo] RV gleTe [Nl o1 [N] o1V 2] d o ) [PPSR 9
3.9 Ochrana obSIUNUJICT OSODY .....eeiiiiiiiecceee e e e et e e et e e e e abae e e e aaaeeaean 9
3.10 Bezpecnostni faktory pro NastavoVani Stroje.........cccceeeeiciiiiecccieee et 9
3,11 NOUZOVE SITUBCE .ueeeneeeitieiteeteet st et ettt et sae e sat e st e bt e bt e bt e sb e e saeeeateeabeenbeesaeesabesabeeabeenbeennes 10
3.12 Zvyraznéni bezpelnosStNiCh Prukl ........cccueiiiie i e e 10
T STy Ao T=Tol Yo 1 d 11 o VA VUSRI 10
4.1 Kontrolni seznam bezpelnostnich Prykll ...........coccviiiiiiiiee e 11
4.2 POSKOZENT PFi AOPIAVE .....eeieeiiee ettt ettt e et e e e ettt e e e e e bae e e seabeeeeesabaeeeeesbeeeeesnbeeeeennsenas 11
I [0 1 =] Lo I o o) [T USRNSSRt 11
5.1 Manipulace se strojem a zdViNANT STrOJE........ueiieciiiiecciee et et 11
I VAN o F- | 1= o V5] o [PPSR 12
5.3 UloZeni stroje do PodIany........coo ittt e s s ae e e e 12
R o Tolo M Tl oY o Lo [ o) [ PSPPI 13
5.5 Odstranéni ochrannyCh [AtEK ..........ooeeuiiiii et e e 13
5.6 VYTOVNANT STIOJ ...vviieeiiieeeeteee ettt e et e e et e e et e e e e e tbe e e e e aabeeeeeasbaeeeasbaseeanssaeesenstaeesenranas 13
S )oY 2] 1 o] [N 14
Lo 1oL G g ol =T e oYY [=T o USRI 14
6.2 KONtrola SMEru OtACeNT STIOJE.cccuuuiiieiiiei ettt et e et e e e e ee e e e abae e e s atae e e eabaeeeenreeas 14
5.3 RIGICT PIVKY STrOJE ottt ettt ettt e et e et st e e e et st e e e s et st et et e e st eee et eeetese s seenans 15

(o V] oTo¥.Zo] o o<1 o Y O STURR 15



Q BENDMAK PRO-30 NAVOD K POUZIT str.4/28

6.5 Mazani pred SPUSTENT STIOJE ....iii ettt e et e e e et e e e e eabae e e e areeeeeareeaeenaseeas 15

6.6 PeriodiCk MAzani .....oo.ee i s 15
A A - Tol =B 4 o] =] .o PRSPt 16

7.2 Nastaveni bocnich pFtlacnych rolen ........oooeiiiiee e e 23

7.3 Uvedeni stroje do horizontalni POIONY .......cc.uiiiiiiiiic e 24
3 oY= Yol 1o - 1 o P PP SRPPPPRN 25
1S I \F- o =T Lo Ve 1Y USSPt 26

9.1 NAhradni dily KOSTIY StrOJE ....uveeeiciieeecciiee ettt et e e et e e e et e e e e e abae e e eabae e s entaeeeenrenas 27
10. Stitky POUZIVANGE N SEFOJi v.vvieveeeieiieeeeecceieeeee ettt ettt es et e st saese et saesess st steseasssstene s seenns 27
1. Zaruka

Zarucni doba cini 12 mésicu.

Tato zaruka se vztahuje pouze na Upravy a opravy stroje, provadéné kvuli vyrobni vadé stroje.

Tato zaruka se nevztahuje na pokryti dopravnich a mzdovych nakladd vzniklych v souvislosti s vadou.

Tato zaruka se nevztahuje na poruchy funkce zplsobené neopravnénymi Gpravami stroje a nedbalym
zachazeni se strojem.

Tato zaruka se nevztahuje na soucasti stroje, které podléhaji béZnému opotrebeni.

Tento navod k pouZiti poskytuje pouze obecné informace, aby uZivatel mohl pouzivat funkce stroje a

nahradni dily.

BENDMAK zajistuje poprodejni servis, v ptipadé Ze zakaznik ma se strojem potize. V pfipadé potreby
nas mlzete snadno kontaktovat na adrese uvedené nize.

BENDMAK

Mak.San. ve Tic. Ltd.Sti.
Akgalar Sanayi Bolgesi 16225
Akgalar / BURSA / TURKIYE
www.bendmak.com

Tel.: 0090 224 484 26 21

Fax: 0090 224 484 26 25

2. Technické udaje

Pramér spodni a horni htidele 35 mm
Prameér rolen 132 -137 mm
Vykon motoru 0,75 kW
Rychlost ohybani 2,1 m/min

Hmotnost 182 kg
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2.1 Standardni vybava

ZakruZovaci stroj na profily je vyroben z ocelovych dild.

ZakruzZovaci stroj na profily PRO-30 je vybaven dvéma motory, pohanéjicimi rolny.
Hridele jsou vyrobené ze zvlastni oceli, jsou kalené a brousené.

Dvé rolny jsou pohdnéné elektromotorem s ozubenym soukolim a prevodovkou.
Jejich hridele jsou v kuZelikovych valivych loZiscich s mazivem.

Loziska jsou chranéna pred pretizenim diky svému designu.

Treti, pohybliva htidel ulozena obdobné v loZiscich.

Pomoci svrchni htidele Ize diky jeji pohyblivosti snadno zakruzovat na obé strany.
Podpora ohybdni bo¢nimi pfitlaénymi rolnami vyrobenymi ze specialni oceli.
ZakruZovaci stroj PRO 30 ohyba trubky, uhelniky, NPU profily.

Ozubeni pohonu je vyrobené ze specialni kalené a brousené oceli.

Manualni mazani

Se strojem PRO 30 se snadno pracuje diky moZnosti prace v poloze horizontalni i vertikalni.
MoZnost montdZe a demontaze PRO 30.

Stroj je mozné snadno polozit do vertikalni polohy a takto jej pouzivat.

Veskeré zabrany proti Grazlim

Elektricky systém (General, Legrand)

Navod k pouziti

CE normy

2.2 Specialni vybava

Rolny pro zakruZovani silnych i tenkych trubek
Rolny pro zakruzovani profilQ

Rolny pro zakruzovani Ghelniki

Rolny pro zakruzovani aluminiovych profil(i

2 rychlosti

Digitdlni displej

Elektrickd zatizeni pro rlizné voltaze a frekvence
Specidlni zakruZovaci vybaveni
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2.3 Hlavni rozméry stroje
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3. Bezpecnost pri praci na stroji

3.1 Mozna rizika pri praci se strojem

Zakruzovaci stroje BENDMAK jsou vybaveny bezpeénostnimi prvky, zajistujicimi prevenci proti
nehodam. Elektrickd instalace je opatfena kovovym krytem. Dalsi rizikovou oblasti je oblast ohybani u
rolen. Pfi neopatrném a nedbalém zachazeni se strojem hrozi moznost vzniku nebezpecénych situaci.

MOZNA RIZIKA:

e Poranéni prstl ¢i rukou obsluhy

e Zachyceni odévu i jinych pfedmétl obsluhy
Deformace zpracovavaného materialu
OhroZeni tretich osob
e Poskozeni stroje
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Veskery personal odpovédny za provoz, instalaci a udrzbu stroje se musi obeznamit s informacemi
v ndvodu k pouZziti a musi se jimi fidit.
Jedna se vase vlastni zdravi a vasi bezpecnost!

POZOR!

Na stroji neohybejte tvrdé materidly, kromé hlinikovych a ocelovych souédsti. Mohlo by dojit

k poskozeni stroje nebo zranéni vasemu ¢i dalSich osob v okoli.

Jakékoli upravy stroje jsou zakdzané, protoze snizuji bezpeénost i efektivitu stroje. Veskeré prace,
Udrzba i pokyny ohledné bezpecnosti uvedené v navodu musi byt dodrzovany.

3.2 Funkce stroje

ZakruZovaci stroj PRO-30 muZe ohybat ploché profily, kulaté a hranaté tyce, T-profily, NPU profily,
NPI mosaz, nerez ocel o rliznych tvarech a velikostech. Trubky i ploché profily je mozZné tvarovat do
tvaru S. Stroj nemUzZe ohybat vice material( najednou.

3.3 Pracovni oblast stroje

Pfi instalaci stroje vénujte pozornost pracovni oblasti stroje a okoli stroje. Podlaha pod strojem musi
byt pevnd a dostatecné tvrda. V zajmu bezpecného provozu stroje nejprve ovérte jeho hmotnost.

V okoli stroje ponechte dostatecny prostor pro udrzbové prace. Zejména v prostoru za zadni stranou
stroje ponechte minimalné 1 metr prostoru.

Pti zakladani materialu vénujte pozornost délce profilu a ihlu ohybdni. Ponechte prostor pro préci
s materiadlem. Pfed zahajenim prace je nutné varovat osoby v bezprostfednim okoli stroje.

Stroj Ize poutzivat v horizontdlni i vertikalni poloze. Rozméry uvedené v bodé 2.3 plati pro obé jeho
polohy.

{§
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3.4 Mozna rizika ze strany vybavy stroje

Postranni rolny nastavte podle Useku zpracovdvaného materidlu. Pfi ohybani pouzivejte rolny
v zavislosti na typu materidlu (na volbé profilu), jak je uvedeno v navodu. Pro delsi material pouZijte
podporu. Pfivytvareni thl( nebo spiral upravte bocni pritlacné rolny.

Stroj nekombinujte s jinym externim vybavenim.
POZOR! JDE O VASE ZDRAVI!

3.5 Hlukové emise
Zatizeny stroj pracuje s hladinou hluku nizsi nez 70 dbA.

3.6 Nebezpecné oblasti stroje

Zakruzovaci stroje BENDMAK maji 2 pohanéné rolny. Mezi nimi mize dojit k zachyceni ruky obsluhy.
Pokud stroj bézi, dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k zachyceni ruky nebo ¢asti odévu. Pokud
stroj bézi, neprovadéjte zZddné udrzbové prace. Pred sejmutim krytu ze zadni strany stroje se ujistéte,
Ze je stroj vypnuty.

POKUD SE VYSKYTNE JAKAKOLI NEBEZPECNA SITUACE, STISKNETE TLACITKO NOUZOVEHO
VYPNUTI STROJE.

Pred zacatkem udrzbovych praci stroj vypnéte. Odpojte jej od zdroje elektrické energie.

Ze stroje nikdy nesnimejte ochranné kryty.

3.7 Oblast obsluhy stroje
Oblast obsluhy stroje se nachdzi v predni ¢asti stroje. Pedalovy ovlada¢ umistéte pred predni ¢ast
stroje. V této oblasti se materialy ohybaiji.
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POZOR!
Kdyz se rolny otaceji a stroj je v provozu, nic nevsouvejte ani nevtlacujte. Nezasahujte do provozu
stroje, ktery ovlada jina osoba.

3.8 Volba vhodné obsluhy stroje

Stroj nesmi ovladat osoby mladsi 16 let (nafizeni EU).

Obsluha stroje musi pfedem potvrdit, Ze precetla informace uvedené v tomto ndvodu a plné je
pochopila. Pokud se vyskytnou nejasnosti, prosime, kontaktuje vyrobce nebo distributora stroje.
Obsluha musi rovnéz dbat na to, aby kazdy dalsi operdtor byl se strojem obezndmen stejné
podrobné. Béhem prace na stroji jeho obsluha odpovida za bezpecnost tretich osob v okoli stroje.

3.9 Ochrana obsluhujici osoby
V ptipadé Ze stroj pracuje za normalnich podminek, nepotrebuje obsluha Zadnou dalsi, nez uvedenou
ochranu. ProtoZe zpracovdvany material mize vypadnout, musi obsluha nosit pevnou, kotnikovou
obuv s ocelovou Spi¢kou a pokud manipuluje s tvrdyma ostrym materialem, musi nosit ochranné
pracovni rukavice. Pfi opravach a udrzbé stroje musi mit odborny personal pfislusné vybaveni:

e Sadu Sroubovakl

e Sadu imbusovych kli¢d

e Sadu utahovacich kli¢d

e Olejovou pistoli

e Ochranné rukavice

e Ochranou obuv s ocelovou $pickou

3.10 Bezpecnostni faktory pro nastavovani stroje

Stroje BENDMAK musi byt postaveny na pevny, tvrdy a rovny podklad. V pfipadé prevrieni stroje by
totiz mohlo dojit k vdZnym nehodam a skodam.

NEBEZPECI OHROZENI ZIVOTA!

Dbejte na to, aby okoli stroje zlistavalo Cisté. Rozméry pracovniho prostoru stroje jsou uvedeny

v bodé 2.3
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3.11 Nouzové situace
V pripadé nouze nejprve stisknéte tlacitko nouzového vypnuti stroje. Stroj se okamzité zastavi.

3.12 Zvyraznéni bezpecnostnich prvkii

Stroj musi obsluhovat pouze takové osoby, které byly nalezité informovany a proskoleny. Vyrobce
neodpovida za Urazy a Skody vzniklé v dlsledku zmén na stroji provedenych. Stroj musi byt pouzivan
v krytych prostorech. Musi byt vzddlen od hotlavych a vybusnych latek. Kdykoli obsluha stroj opousti,
musi hlavni spinac otocit do polohy ,,0” a odnést s sebou spinaci kli¢. Vyrobce neodpovidd za skody
zpUsobené zménami provedenymi na standardnim vybaveni stroje.

4. Bezpecnostni prvky

Zde jsou uvedeny bezpecnostni prvky zakruzovaciho stroje BENDMAK. Pro obsluhu stroje je zde
rovnéz uveden kontrolni seznam téchto bezpecnostni ch prvka.

INTERVALY KONTROLY BEZPECNOSTNI CH FAKTORU
e Kontrolujte bezpecnostni prvky pred zahajenim kazdé smény.
e Kontrolujte bezpeénostni prvky pravidelné jednou tydné.
e Kontrolujte bezpecnostni prvky vidy po provedené udrzbé.

PREDBEZNA KONTROLA

Zkontrolujte, zda je stroj ve spravné poloze.
Zkontrolujte, zda je stroj v poradku.
Zkontrolujte, zda stroj funguje normalné.
Zkontrolujte, zda je stroj nalezité upevnén.

Pokud se vyskytne jakykoli problém, vyreste jej jesté pred zahajenim prace. Pokud béhem prace na
stroji zpozorujete, Ze je cokoli v neporadku, stroj zastavte. Ochranné prvky ze stroje nesnimejte pred
praci ani béhem prace.

KONTROLA BEZPECNOSTNICH PRVKU

. Spinac na elektrickém panelu

. Ukazatel energie na elektrickém panelu, ktery signalizuje, Ze stroj je pod proudem
. Tepelny ukazatel na elektrickém panelu

. Vypina¢ pro nouzové vypnuti na ovladacim panelu
. Vystrazné Stitky

. Kabel

. Spojovaci kabel s pedalovym ovladanim

. Kontrola, zda bylo provedeno ru¢ni mazani

. Kontrola, zda pedalové ovladani funguje

10. Kontrola, zda je stroj opatfen ochrannym krytem

O o0ONOOULDE WN -
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4.1 Kontrolni seznam bezpec¢nostnich prvkii

Po provedeni kontroly zaskrtnéte prvni policko:

1 | Hlavni spinac na elektrickém panelu. Musi byt na misté a
zkontrolovan, zda funguje, Ci nikoli.

2 | Kontrola proudu. Musi byt na misté, a pokud je tfeba ji
zkontrolovat, zda pfi zapnutém proudu sviti. Provedte kontrolu
zarovky.

3 | Tepelny ukazatel. Musi byt na misté a zkontrolovan, zda
funguje, Ci nikoli. Pokud dojde k tepelnému pretizeni, mél by
svitit.

4 | VypinaC pro nouzové vypnuti. Musi byt namontovan na
pedalovém ovladaci. Zkontrolujte, zda funguije.

5 | Vystrainé stitky. Musi byt pevné pripevnény na dobre
viditeIném misté.

6 | Kabel. Musi byt pevné pripojen ke stroji, nesmi byt porusena
izolace. Musi byt patfen ochranou proti mechanickému
poskozeni.

7 | Spojovaci kabel s pedalovym ovladanim. Musi byt na misté a
flexibilni vnéjsi kryt nesmi byt poruseny.

8 | Zkontrolujte, zda bylo provedeno ru¢ni mazani.

9 | Zkontrolujte, zda pedalové ovladani funguje.

10 | Zkontrolujte, zda je stroj opatren ochrannym krytem.

4.2 PosSkozeni pri dopravé

POZOR!
PFi prevzeti stroje zkontrolujte, zda pfi jeho transportu nedoslo k poskozeni. Pokud takové poskozeni
odhalite, vyznacte to na prepravnim dokumentu a informujte prepravce.

VAROVANI!

UzZivatel nesmi ze stroje v Zadném pripadé snimat ochranny kryt. UZivatel musi tento navod
pozorné precist a dodrzovat nafizeni v ném uvedenad. V opacném pripadé vyrobce neodpovida za
vzniklé urazy a poskozeni.

5. Instalace stroje

5.1 Manipulace se strojem a zdvihani stroje

Zakruzovaci stroj BENDMAK musi byt do pozadované polohy uloZzeny pomoci vhodného zavéseni a
jerabu. Manipulaci musi provadét odpovidajicim zplsobem zaskoleny personal. Pod zvednutym
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bfemenem nesmi prochazet Zadné osoby. Ovérte hmotnost stroje a nosnost zdvihaciho zafizeni.
Zdvihaci zafizeni musi odpovidat normé DIN 6130.

STROJ NIKDY NEZDVIHEJTE POMOCIi VYSOKOZDVIZNEHO VOZiKU!!

182 Kaq.

5.2 Vybaleni stroje

ZakruZovaci stroje BENDMAK jsou opatfeny vodotésnou félii chranici je béhem transportu pred
povétrnostnimi vlivy. BEhem dopravy na otevienych vozidlech pouzivejte vhodné plachty a dalsi
prekryti, aby byl stroj dostatecné chranén pred povétrnostnimi vlivy.

Pti vybaleni ovérte, zda béhem prepravy nedoslo k poSkozeni stroje, pfipadné okamzité informujte
dopravce.

Balici material ndlezité zlikvidujte podle platnych predpisu. Pfi praci pouzivejte rukavice. Nelakované
soucasti jsou pro dobu transportu opatfeny ochrannym olejovym filmem. Tento film odstrarite
pomoci petroleje, rukavic. Pouzité utérky nalezité zlikvidujte.

5.3 UloZeni stroje do podlahy
Podlaha, na niZ bude stroj stat, musi byt pevna a dostatecné tvrda. Pro vertikalni i horizontalni
uloZeni stroje je doporucovana vrstva 250 mm betonu

Rozpéraci Sroub: M 12x100 mm. 4 kusy. Nutné pfipravit pfed montazi.
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5.4 Pracovni prostredi stroje

Pracovni prostor stroje je uveden v bodu 2.3

a) Stroj musi byt umistén v osvétleném prostoru bez pfitomnosti brusného prachu (brusin).
b) Stroj musi byt umistén mimo pritomnost strojl, zplsobujicich vibrace (obrabéci stroje, lis).
c) Stroj musi byt umistén na vhodném povrchu, ktery je chranén pred vibracemi.

5.5 Odstranéni ochrannych latek
Ocistéte veskeré naolejované soucasti pomoci vlhkého hadfiku. Ochranny olejovy film odstrarte dle
bodu 4.2

5.6 Vyrovnani stroje

Pro spravné fungovani stroje a zajisSténi jeh dlouhé Zivotnosti je nutné jej ustavit do roviny. PouZijte
vodovéahu. Pfesnost ustaveni by méla ¢init 0,04 mm/m. V pravidelnych intervalech je tuto rovinu
tfeba premérovat.

Prvni kontrolu roviny provedte po 24 hodinach.

Poté provadéjte kontroly jednou za mésic a jednou za rok.



Q BENDMAK PRO-30 NAVOD K POUZIT str. 14/ 28

.
.r'l.n'
o

[#]
|

[ S ]

o0 ]

6 Provoz stroje

6.1 Elektrické pripojeni

Technické udaje

Provozni napéti (3 faze) | 380-415V
Frekvence 50 Hz
Motor 0,75 kW
Max. proud 2,5A
Rychlost 5x1,5 min

Elektrickd pripojeni musi byt provadéna odbornym persondlem dle vyse uvedené specifikace.
Koncovky L1, L2, L3, N, PE pfipojte k vstuplim na elektrickém panelu.

6.2 Kontrola sméru otaceni stroje
Po provedeni elektrického pfipojeni musi obsluha zkontrolovat smér otac¢eni motoru.

.. Hlavni spina€ na elektrickém panelu stroje pfepnéte do polohy ,1“
.. Zkontrolujte spina¢ nouzového vypnuti

.. Stisknéte spina¢ START

.. Zkontrolujte smér otaceni rolen

A WN PR

PFi stisknuti peddlu musi byt smér otdceni rolen stejny jako smér Sipek. Pokud smér stejny neni,
stisknéte spina¢ nouzového vypnuti a stroj zastavte.

POKUD SE STROJ NESPOUSTI
a) Zkontrolujte, zda neni stlacen spina¢ nouzového vypnuti
b) Zkontrolujte termalni magneticky spinac
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Termalni magneticky spinac

1) Je umistén v elektrické skfirce stroje. Pouziva se vidy jeden pro jeden motor stroje.

2) Brani prehrati motoru.

3) Za normalnich okolnosti je spinac v poloze ,1“, pokud jde do motoru pfilis velky proud, spinac se
prepne do polohy ,0“. Pro ndvrat do polohy ,0“ je nutné pockat, dokud motor nevychladne.

6.3 Ridici prvKy stroje

Pfed praci se strojem peclivé proctéte navod k pouziti
ACIL STOP BUTON

E o
.- .".'

6.4 Upozornéni

POZOR!
Upravy na stroji provadéjte, pouze pokud je stroj vypnuty.

6.5 Mazani pred spusténi stroje
Pfed spusténim stroje promazte soucasti, které to vyzaduji (viz mazaci plan).

6.6 Periodické mazani
VYMENA OLEJE V PREVODOVCE A UDRZBA
Pfevodovka pouzivana strojem PRO-30 nevyZaduje pfiliSnou udrzbu:
e Zkontrolujte povrchy, a zejména ty, které se ohfivaji. Zkontrolujte, zda jsou Cisté.
e Zkontrolujte, zda neprosakuje olej, zejména z tésnéni.
e  Prevodovky plnéné syntetickymi oleji nevyZaduji ddrzbu ani vyménu oleje.
e Udrzba prevodil mazanych mineralnimi oleji se provadi jednou za 2000-3000 hodin,
v zavislosti na okolnich podminkach a pracovnim zatiZeni stroje.
e Zkontrolujte stav oleje po kazdych 700-800 hodinach a doplrite stejny druh oleje, pokud je
treba.

DulezZité: Rlzné druhy olejli nemuseji byt navzajem kompatibilni a nelze je tudiZz michat. V pripadé
pochybnosti stary olej zcela vypustte a naplrite stroj novym.

Zahftivani prevodovky: Pfevodovka se mizZe zahtat az na 50°C. Chrarite osoby, zvifata i predméty
pfed moznym Urazem ¢i poskozenim.
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Mazaci tuky: Po kaZzdych 500 hodindach je nutné prevody Cistit.

ISO ROL SHELL TOTAL AGIP BP ELF GULF ESSO
XM3 | MURCURY 3 | ALVANIAR | MULTIS | GR GREASE ROLEXA | GULF3 BEACON
3 3 MUEP 3 | LTX 3 3 3

Oleje do prevodovek: Pro prevodovky pouzivejte syntetické oleje

P SHELL MOBIL AGIP

TELIUM VSF TIVELA OIL SC 320 GLYGOYLE 30 BLASIA S 30

Poznamka: Pravidelnou kontrolou oleje umoznujete delsi Zivotnost stroje.

7. Prace se strojem

Precetli jste ndvod pozorné?

Porozuméli jste vSem bodim?

Pokud zUstéavaji nevyjasnéné nékteré otazky, kontaktujte distributora.
Vyrobce neodpovida za skody zplsobené praci nepoucené osoby.

VYUZITi STROJE

=l By @ 00 [ i

ZakruZovaci stroje BENDMAK lze vyuZit zejména pro vySe zndzornéné profily

VYBER OHYBANEHO MATERIALU

ZakruZovaci stroje BENDMAK mohou ohybat veskeré materialy, pricemz vysledek zavisi na kvalité
materialu.

Materidly v€etné oceli maji jistou pruznost. Z tohoto dlivodu m(iZe dochazet k protahovani ¢i
ohybani. Pokud vlastnosti materialu nezlistavaji béhem ohybani stejné, mlze byt velmi obtizné
udrzet konstantni prGmér ohybu.

Pokud rozméry nezlistdvaji konzistentni (i kdyZz pouze o desetiny mm), nelze ohybani opakovat.
Dochazelo by ke zméné velikosti pridméru ohybu.

Zpracovavany matriadl musi byt pokud mozno co nejcistsi, bez koroze, suchy a se stélou teplotou. Mél
by pochazet ze stejné vyrobni davky.
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STANDARDNI ROLNY A KROUZKY

OHYBANI MATERIALU

Zakruzovaci stroje BENDMAK maji dvé spodni rolny pohyblivé. Z toho divodu je moZné zpracovavany
material zasouvat z pravé i levé strany. Umistéte material mezi rolny, jak je zndzornéno na
nasledujicich obrazcich. Material ohnete pohybem horni rolny. Vyzkousejte nejprve vzorek materialu.
Tlak na material vyvijejte pomoci pfitlacovani horni rolny, dokud nedostanete pozadovany pramér
ohybu. Vyzkousejte vzorek materidlu a pak material ohybejte pomoci pedalu.

SPIRALOVE OHYBANI

Zvolte material. Ufiznéte z néj délku podle priméru, ktery pozadujete (obvod kruhu = d x 3.14). Po
nalezitém zasunuti material ohnéte, dokud nedostanete pozadovany primeér. Po ohnuti nejprve
zkontrolujte indikator polohy pftitlacné htidele, pak teprve uvolnéte ohybaci moment horni rolny.
VloZte material, ktery chcete ohnout do spiraly, do rolen. Ptitlak horni rolny zvolte podle strmosti
spirdly. Pak material pfitlacte podle odméreni polohy pfitlaéné hridele, kterou jste ziskali na zacatku.
Pokud zUstane na konci nezpracovana ¢ast materidlu, zastavte stroj a nechte material projit. Pro
dlouhé spirdly pouzijte bocni pfitlacné rolny.

NASTAVENi OHYBANI
ZakruZovaci stroje BENDMAK jsou dodavany s 6 rolnami a 12 krouzky (1 sada). Pokud je stroj spravné
nastaven, ma schopnost ohybat standardni profily dostupné na trhu.

POZOR!
Pokud je stroj spustén pfi nespravném nastaveni nebo je zatizen nad dany ramec, mize dojit
k vaznym poranénim!
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OBECNY POSTUP PRI OHYBANI MATERIALU

obrazek 1: Zde je ukazan pohyb horni rolny (A), nahoru a dol(l. M{zZe se otacet ve dvou smérech.
Namontuji se rolny B, které se mohou otacet ve dvou smérech.

obrazek 2: Umistéte materidl mezi rolny, tak aby na druhé B spocivala na jeji ose 45°. Pak material
uloZte na podporu.

obrazek 3: Pritlacte rolnu A. Po obdrZeni poZzadovaného priméru stisknéte pedal.

obrazek 4: Opakuje postup z obrazku 3.

POZNAMKA:
Pokud dochazi k drhnuti materidlu na podporu, promazte povrch vhodnym mazivem, aby material

klouzal.
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obrazek 3

TABULKA OHYBACI KAPACITY PRO-30

30 NAVOD K POUZITI

obrazek 4

APK-30 APK-35
Cislo profil rozméfy min. pramér rozméfy min. prdmér  rolna
1 m x5 400 0 x5 350 A
2 @ xS S0 0xs 1200 A
3 o iy S0x6 80 50 50 A
4 @ 50 350 50 000 A
5 I—1 50 200 50 750 4
6 - S0 10 80D ﬁgziL 00 A
7 1 0% 15 700 120215 750 &
35% 35 1200
8  — =30 500 2020 400 A
9 m 530 700 G35 200 P
10 ﬁ 5602 1200 @70x2 1200 P
1 m 1172 o0 137 % 2,65 320 P
12 e a— 0% 30 % 3 S0z 40% 3 B
173 o N 0% 40 % 3 60x60% 3 P
14 = S UNP 50 400 UNP 60 350 B
15 = UNP 50 500 UNP 60 700 P

vysvétlivky:
A ... Standardni rolna

B ... Jedna sada rolen pro kazdy primér trubek
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C ... specialni rolny pro tenké profily

SCHEMA ZASAZENI RUZNYCH MATERIALU
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POSTAVEN{ ROLEN PRI OHYBANI PROFILU

POSTAVENI ROLEN PRI OHYBANi TRUBEK
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POSTAVEN{ ROLEN PRI OHYBANI UHELNIKU
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OHYBANI UHELNiIKU POMOCI SPECIALNICH ROLEN A BOCNICH PRITLACNYCH ROLEN

7.2 Nastaveni bo¢nich pritla¢nych rolen

ZakruZovaci stroje BENDMAK jsou vybaveny dvéma pomocnymi mechanismy bocnich pfitlacnych
rolen.

Mechanismy bocnich pfitlaénych rolen pomahaji stroji spravné ohybat material.

PFi tvofeni spiral, jsou trubky a tvarovany materidl ohybany pomoci nastaveni bocnich pfitla¢nych
rolen.

Nastaveni bocnich pfitlaénych rolen se provadi pomoci klice.

POZOR!
Nastaveni bocnich pfitlacnych rolen neprovadéjte, pokud je stroj v chodul!
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7.3 Uvedeni stroje do horizontalni polohy

ZakruZovaci stroje BENDMAK mohou byt pouZivany v horizontalni ¢i vertikalni poloze.

str.24 /28

Pouzijte horni htidel s upofadanim rolen, jak je vidét na obrazku. Zavés upevnéte k ¢asti stroje mezi

hfideli a prvni rolnou. Do horizontalni polohy stroj uvedete pomoci zdvihaciho zafizeni. TentyZ proces
pouzijte pro uloZeni do vertikalni polohy.

POZOR!

Nase spolecnost nezodpovida za poskozeni vznikla pti zméné polohy stroje.

=

e,
= ~
1]

.'r -\, -
L




Q BENDMAK PRO-30 NAVOD K POUZITI str. 25/ 28

8 Mazaci plan

Pro mazéni zakruzovaciho stroje BENDMAK poufijte olejovou pistoli. Ridte se mazacim planem.
Mazani opakujte vzdy po 500 provoznich hodinach.

Stroj je vybaven prevody. Mazte je pravidelné.

PouZivana maziva viz bod 5.6

POZOR!
Dbejte na pracovni prosttedi stroje. Stroj musi byt pouzivan v Cistém a suchém prostredi.
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9. Nahradni dily
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9.1 Nahradni dily kostry stroje
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10. Stitky pouzivané na stroji

QBeENDMAK

Logo vyrobce stroje
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TBEH
Frad Yemr

Sawin | By
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Ssiuge

Frupmacy

Vyrobni Stitek

Vystrazny Stitek
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Pozor! Nebezpeci zhmozdéni!

Nebezpecdi sevieni!

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany personal!



