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Uvod

Mily zékazniku!
Tési nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této pfirucce naleznete viechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a
pofizovani ndhradnich dild.

POZOR:

Vyrobce pribéziné usiluje o zlepseni stroje, mlzZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepseni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. Snazime se vsak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, dfive neZ stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak

moznym problémdm a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce neprebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Upozorneni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dllezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokynu, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym Skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.
Vyrobce / obchodnik neruci za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlvodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez ozndmeni. Vsechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k poutziti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se miZe obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecénostni stitky zlstaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyménény, teprve pak muze byt stroj dale pouzivan.

VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokyn( a navodu k obsluze.
Nedodrzeni navodu popf. bezpecnostnich pokynd mulze vést k tézkym Urazdm.

E@ Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a ptipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. DodrZujte také bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené

Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu. Obal prosim zlikvidujte Setrné k

Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do prislusné sbérny.

Bezpecné pracovisté

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou pIné dusevné i fyzicky schopni. Pfesvédcte se, Ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. JestliZze stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobam ztiZili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyzZ je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko Urazu nebo vécnych Skod. NeZ stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni mize vést k Urazam. V nejblizs§im pracovnim Useku nenechavejte lezet
zadné nastroje, pfedméty nebo kabely.

Bezpetna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouziti a v rdmci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici tlomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrZeni tohoto pokynu mohou byt
tézka zranéni oci!
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Vzdy pouiivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZe pfi praci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druh(ll prachu (dfevo, kov) mlze
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
dostdavate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach
filtruje.

Vidy pouiivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyz pracujete na stroji. Hluk stroje
maze zplsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pouzivejte pfi praci spravné obleceni. Nenoste volné, Siroké obleceni, rukavice,
kravaty, 8aly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi. Mate-li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
Castech stroje je noSeni rukavic zakdzano.

Budte pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem.
Uvedeni stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo IékU je co nejpfisnéji
zakdzano! NepoutZivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji plyny,
prach nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach,
hoflavé kapaliny nebo pary.

Jestlize provadite udrzbu, prezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez
stroj znovu pFipojite k proudovému okruhu, presvédcte se, Ze je spinac¢ ZAP/VYP v
poloze ,,OFF“. Jestlize uz stroj nebude pouZivan, vytahnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrZujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a

vy /|

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a pfesvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomuckami.

Pred zahajenim prdace zkontrolujte, zda stroj neni poSkozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédéenou odbornou dilnou nebo dilnou zdkaznického servisu.

-3-



Pred spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepretéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k ucellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené poufiti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a ndstroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny ndstrojové kli¢e, nez spustite stroj.

Dbejte na drzeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, presto muze pfi
pfezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potfeby pouZijte technické pomcky.

Spravné sestaveni stroje. VVsechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za Zaddnych okolnosti nesahali na
rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi Urazu!

Vystraha! Trisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tfisky holou rukou.
Nebezpeci zranéni. K odstrafovani tfisek pouZijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, mizZete tfisky odstranit Stétcem nebo smetackem. K ¢isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpecnostnich zatizeni a feznych
nastroju, pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné skody.

Pfed pouzitim ustavte stroj podle Udajd v navodu k montazi. Jestlize pouZijete podstavec nebo
dilensky stll, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt
pevné seSroubovan se strojem, neZ zahdjite praci.

Méreni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovdavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.

Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoz bezpecnostni zafizeni jsou defektni. To m(iZe byt velmi nebezpecné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v prlibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,0dstranovani probléma“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Bezpecnost pri praci s elektrickou energii.

Pred uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pripojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojti s namontovanou zastrékou.

Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Udaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti,
popft. se odchylovaly nejvyse o 10 %. KdyZ se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potifebnym pro stroj, mize dojit k vaznym Urazlim nebo k poskozeni stroje.



Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodi¢em (PE). Pfivody elektrického proudu, prodluZovaci vedeni a skiiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikarem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pti praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytahnéte sitovou
zastréku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrarite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k ucellim, pro které neni urcen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastréku vytahujte vzdy za téleso zastréky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poSkozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijak, iplné ho odvirite a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. Prodluzovaci kabel a zdsuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V ptipadé, zZe stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nasttikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu stroju s pfevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovhomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vidy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vidy musite dbat pokynd k vymeéné nastrojli a predpisa k
udrzbé.

NepouZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavany na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni ndhradni dily. PouZivané mohou byt jen originalni ndhradni dily Bernardo,
nebo vyrobcem uznané dily. Pouziti jinych dili miZe zpUsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.

Opravarské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vySkoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

| pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich predpis( existuje urcité zbytkové riziko: napf. nebezpedi zranéni
pfi dotyku s nastrojem, pfi zpétném razu obrobku, odmrsténych kovovych tfiskach. Obsluhujte stroj
vidy svédomité a pozorné, abyste predesli Skodam na Vasem zdravi i na stroji.



Specifické bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

= Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj prevrati, mlze dojit k vaznym Urazdm. Ke stoupani
nad velké stroje pouZijte vhodny Zebfik nebo pracovni plosinu.

= QOdstrante zbytky (napt. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole pred
spusténim stroje. Praci provadéjte pouze na kovovych materidlech s hladkou plochou.

= Vrtdk musi byt v upince pevné fixovan.

=  Pfiprava vhodného nastroje — PouZivejte pouze spravné nastroje pro material, ktery budete
obrabét. Ujistéte se, Ze nastroj je v nastrojové upince spravné fixovan.

=  Ujistéte se, Ze obrobek pred pocatkem obrabéni je fddné upevnén na obrabécim stole.
Nedotykejte se nikdy obrobku rukou, kdyz vrtate. Nezpracovavejte nikdy materialy, u kterych si
nejste jisti, ze jsou pevné na pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby
nedochazelo k vrtani do pracovni desky stolu.

= Zména sméru vietena — Nikdy neménte smér otdceni béhem procesu vrtani, pouze jenom za
klidu stroje. Pfima zména sméru otaceni je mozna jen pfi fezani zavitl pri malych otackach.

= Otdacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro prislusnou praci a
pfislusny material. Stroj ma pred zahajenim fezu dosdhnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte
postup vrtani / frézovani, kdyz nastroj doléha pfimo na obrobek. Nastroj vedte k obrobku
rovnomeérne, nikoli trhaveé.

=  Vyménte poskozené Ci tupé nastroje. Zabranite tim moznym zranénim.

*= Vypnéte stroj, abyste odstranili kartacem zbytky materialu nebo tfisky. NeZ se vzdalite od stroje,
odpojte ho od proudového okruhu, odstrarite nastroje a vycistéte pracovni st(l

= Ujistéte se, Ze pracovni stll a vrtaci hlava je pevné upnuta pred zahajenim prdace vrtanim.
= Radte vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vyjimkou jsou pouze vario-vrtacky)

= Pred otevienim krytu femenu se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je v naprosto klidovém stavu. Po
zméné rychlosti kryt opét uzaviete a zajistéte priSroubovanim.

=  Pozor, nastroj se muzZe priprocesu obrabéni zahrat. Nebezpedi spaleni!!!

=  Pozor, pti nékterych obrabécich postupech muZe vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,Ochrana sluchu®).

POZOR!!!

Urazy €asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak
se riziko Urazu mnohonasobné zvysuje.

Stanoveni bezpecnostnich pokyn( pro zachazeni se strojem nemfze byt Uplné, protoZe kazdé
pracovni prostredi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vZdy v popredi bezpecnost
obsluhujiciho. Nedbalé zachdazeni se strojem mUZe obsluhujicimu zpUsobit Uraz, nebo vést k
poskozeni stroje nebo pfislusenstvi, nebo ke Spatnym pracovnim vysledkdm.




Dal$i mozna rizika u vrtacich stroj
| pfi dodrZzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokyn( a pfi obsluze stroje podle
predpisl existuji jesté dalsi rizika, na kterd chceme v dal$im upozornit.:
Osobni ochranné pomticky pro praci na stroji:

= P¥i praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpUsobit poranéni oci.

»  Prace bez ochrany sluchu mize vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mlze vést k Urazu elektrickym proudem.

Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobk( mohou zpUsobit zranéni.

Pfi nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpeci pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svarecské a brusné prace pti ukotveni stroje mohou vést k nebezpedi pozaru nebo
exploze.

Pohybem vretena, frézovaciho trnu nebo stolu mlzZe dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout Siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé
saly.

PFi ruéni vyméné nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.

Vrtani malych, nefixovanych obrobkd mlze zplsobit poranéni prstd nebo hornich koncetin.
Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi ndstroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

PFi Gdrzbarskych pracich pouZivejte vhodné stoupaci pomlcky (Zebriky U zvedaci plosiny), aby se
predeslo Urazdm.

Upozornéni:

Dbejte prosim na to, Ze pfi obsluze kazdého stroje zUstava urcité dalsi riziko. Proto je pti kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyZzadovana velkd pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy sami!

Popis stroje

Spickové modely této Fady radialnich vrtacek se vyznacuji vysokym vykonem a zejména svou pevnou masivni
konstrukci. Zaroven jsou lehce ovladatelné. Specialni pozice loZisek sloupu navic zarucuje Setrné prenaseni sily
v pozicich vyloznikového ramene — nezbytné pro dlouhodobou pracovni ¢innost.

e  Sériové vybaven plynulou zménou otacek, nastavené otacky je mozno odecitat pomoci digitalniho
ukazatele

e Vrtaci vieteno je vybaveno vysokou garanci presnosti béhu a nizké rzivosti a je ddle zajisténo automatickou
brzdou vietene.

e VyloZnikové rameno, vrtaci hlava a sloup jsou opatfeny nezavislym hydraulickym upinanim.

e Rozmérna zékladova deska, ktera je idealni pfi obrabéni velkym obrobkd.

e Silnosténny brouseny stll k zajisténi zvysenych suvnych vlastnosti vyloZniku.

e Jednoduché vyskové nastaveni vyloZnikového ramene pomoci zdvihového motoru, pficemz pozice vietene
zUstava nezménéna — idedlni k sériové vyrobé.

e Pomocitlacného spinace je mozno provést soucasné sevieni vrtaci hlavy a stolu, i tak i provést oddélené,
¢i naopak vrtaci hlavu a stal uvolnit.

e Vodici plochy u vylozniku jsou vytvrzené a vybrousené.

e Hmotnostni rovnovaha pinoly pomoci protivahy

e Idealni stroj k vrtani, zahlubovani, vystruZzovani a fezani zavitd.




Technicka data

RD 1400 x 50 Vario

RD 1600 x 60 Vario

Hloubka vrtani max. 50 mm 60 mm

Rezdni zavitl max. M42 M46

VyloZeni min./max. 320 -1400 mm 350 - 1600 mm
Vertikalni pohyb vyloZnik{ 565 mm 585 mm
Pojizdéci draha vrtaci hlavy 1080 mm 1250 mm
(horizontalné)

Zdvih pinoly 300 mm 325 mm
UloZeni vietene MK 5 MK 5

Otdacky vietene

38 — 275, 275 — 2000 ot/min

38 — 275, 275 — 2000 ot/min

Oblast posuvu

(6) 0,08 — 0,83 mm/ot

(8) 0,06 — 1,00 mm/ot

Vzdalenost mezi vietenem a 140-710 mm 165 —-750 mm
stolem
Vzdalenost mezi vietenem a 640—-1210 mm 665 — 1250 mm

zakladovou deskou

Upinaci plocha zakladové desky

1400 x 900 mm

1740 x 980 mm

Upinaci stolni kostka (d x $ x v)

750 x 500 x 500 mm

750 x 500 x 500 mm

Vykon motoru

3,0 kW

4,0 kW

Napéti (dle typového stitku)

400 V

400 V

Rozméry stolu (d x § x v)

2300 x 1050 x 2720 mm

2600 x 1100 x 2700 mm

Hmotnost cca

Dodavka stroje obsahuje

e Upinaci kostku stolu

e  Trnskli¢idla vrtacky MK 5 /B 16

3200 kg

e Reduk¢ni pouzdra MK 5/4, MK 4/3, MK3/2

e  LED-strojni osvétleni

e Plvodni olejova napln Shell Tellus 46

e Chladici jednotka

e  Frekven¢ni usmériovac
e  Zdvihovy motor

e  Hydraulicky motor

e  Ochranny kryt

e  Obsluzné naradi

e Navod k obsluze

Specialni prislusenstvi

3800 kg

e  Rychloupinaci sklic¢idlo s pfimym ulozenim MK 5, 1 - 25 mm (vyr.¢.: 24-1074)
e Rychloupinaci sklic¢idlo s pfimym uloZzenim MK 5, 3 - 16 mm (vyr.c.: 24-1086)

e Rychlo vyménnd sada MK5-MK3/MK?2/MK1-B16 (vyr.¢.:53-1025)

e  Naklapéci horizontalni stl 400 x 600 mm (vyr.¢.:53-1026)
e Upinaci Celisti FSV 85 (vyr.c.:.:28-1016)

e Upinaci Celisti FSV 120 (vyr.c.: 28-1017)

e Dvoudilny strojni svérak MS 200 (vyr.c¢.: 28-1021)

e  Primyslovy strojni svérak BMS 200 (vyr.c.: 28-2020)

e Bernardo vrtaci emulze DRILL, 1:20 feditelna v 5 | kanystru (vyr.c.:54-1200)
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Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urCen jen pro pouZiti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouZzi k vrtani kov(, plast(, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou

elastické umélé hmoty (guma), snadno zdpalné materidly (magnesium) nebo materialy s podobnymi

vlastnostmi.

Vzory pouiiti:

Pramyslové : Stroj je dimenzovan pro prlimérné poufZiti 8 h /den, resp. 90 % doby zapnuti. To
odpovida max. 1500 h/rok.

evvs

naleznete v pfisluinych odstavcich ,Udrzba, ¢isténi, opravy”.

Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni ndkladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobfe sezndmen s predpisy pro predchazeni Grazim a zakladnimi
znalostmi obrdbéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Ndvodu k obsluze.
Pokud obsluha hobby stroje nema dostatecné odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napf. z odborné literatury. Tento ndvod k obsluze
predpoklada vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro Cisténi nejsou potrebné specidlni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpist pro predchazeni Uraziim a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych Cisticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamecnik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vSak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikai nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Demontaz: Musi provadét zamecnik.

Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povéfenim pro zachazeni s odpady.

o pfi likvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz ndvod k
osetfovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpis(

o elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové Casti stroje predany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany Fadné zabalené. Stroj je v transportnim obalu pevné ukotven. VSimnéte si
prosim znacek na obalu (specialné pro spravné umisténi pasl). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dolt nebo
byt v Sikmé poloze. Pasy jefabu maji byt umistény krizem.

Upozornéni: Zdvihovy a spoustéci motor vyloZnikového ramene, rovnéz tak prevodova soucast a zafizeni
k rozprasovani oleje jsou v rdmci transportu demontované a skladované ve vnitrku strojniho podstavce. Tyto
dily namontujte pfi smontovani stroje opét odpovidajici umistnéni na stroji.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. a).

Zajistéte vsechny rukojeti pred tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj viozte mékky material, abyste
tak zabranili poSkozeni stroje a natéru.

K nadzvednuti stroje pouZijte pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (idaje k hmotnosti
stroje naleznete v Technickych datech). Umistnénim mékkého polstare mezi stroj a zavésného lana zamezite
poskozeni vodicich drah a lakovani. Pri nadzdvihavani stroje vidy se ujistéte o téZisti stroje, aby bylo mozné
poté stroj opét pomalu a v ose spustit. BEhem transportu dbejte na rovnovahu. Je doporuceno stroj
nadzdvihdvat pomoci jefabové techniky ¢i vysokozdvizného vozu a minimalni nosnosti o hodnoté 5 tun.

(obréazek b).

obr. a

%

obr.b
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Vybaleni

Stroj vybalte az bezprostfedné na misté ur¢eném k jeho postaveni.
Odstranite prislusny obalovy materidl.

Uvolnéte fixacni Srouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.

P wnNoe

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobre osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. NezZ stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body
zavésu).

6. Vycistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
NepoufZivejte fedidla lak( ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napustte motorovym olejem 20W.

7. Obalovy material zlikvidujte podle narodnich predpisu.

Ustaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zaklad a pfiSroubovén. Vyjimkou jsou stolni vrtacky, které
nemusi byt pevné pfisSroubované. Na zakladé kvality podlazky je mozné déle rozhodnou o ukotveni stroje do
podlahy. Pfi pouZivani stolnich vrtacek vidy dbejte na poZadovanou nosnost stolu. Podle kvality podlahy musi
byt pouZito odpovidajici ukotveni do podlahy.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec priSroubovan k podlaze a potom
stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté dle narodnich predpist (v budové).

V bezprostfedni blizkosti stroje se musi nachazet zdsuvka nebo musi odborny elektrikaf s pfisluSnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte na to, aby odstup stroje ode zdi Cinil minimalné 0,5m a minimalné 1m byl volny prostor pred strojem, Ci
velikost tohoto prostoru prizplisobte nejvétsimu moznému obrobku, ktery budete zpracovavat. V okruhu 1,5 m
od stroje od pracovniho prostoru se nesmi nachazet zadna transportni cesta.

Obrobek, skfifika na naradi, Usek pro prislusenstvi, pro praci a oSetfovani museji byt na svém ur¢eném misté,
kdyz je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj pfilis blizko ke sténé, k jinym strojim nebo predmétim. Vidy
dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani nebo ohrozovani stroji stojicimi vedle
(napf. odletujicimi tfiskami). Dbejte na to, aby odstup stroje ode zdi ¢inil minimalné 0,5m a minimalné 1m byl
volny prostor pred strojem, Ci velikost tohoto prostoru prizplsobte nejvétsSimu moznému obrobku, ktery
budete zpracovavat. V okruhu 1,5 m od stroje od pracovniho prostoru se nesmi nachazet zadna transportni
cesta. Obrobek, skfifka na naradi, usek pro pfisluSenstvi, pro praci a oSetfovani museji byt na svém uréeném
misté, kdy?Z je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj pfilis blizko ke sténé, k jinym strojim nebo predmétam.
Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani nebo ohroZovani stroji stojicimi
vedle (napf. odletujicimi triskami).

-11 -
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Strojni rozméry

RD 1400 x 50

XBUQ(ET

obr. 1
- 13 -

r XewpQz1 08T
utwgse
I
I
| N
/
| o @)
[
_
- T
08¢
S
i ™
EH ’,.k.tlﬂn/
=] 1
= s 2
o % ~ °
‘E E 005
TeT
— ——_| » &
A5 | - R Ve @
——— = 7
. o R o o
©
!
WACHSRR = . e
!

0LYT

ST0T




38

-
=% & —
el [ e
o — T
_N_I — !
S \| ¢ 44. 399MTNO. 5
T-Drazka: pracovni stil $ 80
Vieteno

500 %750

T-Drézka: strojni sokl

L.200_; 200 |
760

200

1445

1710

2050 =
Velikost soklu

obr.2 Pracovni oblast

920

- 14 -

-14 -




RD 1600 x 60

(1)
|I|I||
, il
| *Ib' _—
kJ
s
Lu'?
oy —
3
350min
235 l600max
iy < E
I - =
| Lc*. Lc
e p\]
I S —
=
|
&l : r $
& =1 | L
L
f T /--w. [
- o o —
E i |
[ ] =) 1l i

o,

obr. 1

-15-




Eoylc aee
I/
99 '5.9
—_— X %7‘ (5
s
o)
| Y.
e - L ~
i ~— \ &
5 122 t
T o
Y A
) -
X
T-drazka pracovni 790 T-drazka strojni sokl
stal
Vieteno
s P
S_‘k
U
)
3
g—- 8
1
i
Rozméry pracovniho stolu
D )
B o9 8
FZNY
© —©-
Y
N,
8
Y
& g8
\ @ S
8 i
o]
{o- 0
AR
Ko7 Q
\NY

2040

U

2,400

Sokl

obr. 2 Pracovni oblast

- 16 -



Montazni dily stroje

Stroj se sklada ze strojni patky, sloupu, zdvihové a spoustéci skiiné, vyloznikového ramene, vieteniku,
hydraulickych upinacich jednotek, chladiciho agregatu, elektrickych komponentl a dalsiho zafizeni.
Hlavni pohyb stroje je zaloZen na rotaci vietene. Pohyb vietene v ramci své osy znaci posuv ¢i pfisuv.

Otocny pohyb vyloZnikového ramene k vytvoreni pohybu sloupu a pohybu vieteniku po vodicim ramenu
vyloznikd je v protismérném pohybu, které umozriuje exaktné neustale najizdét do mista, kde stfeb provést
vyvrtani otvoru. Jak zdvih ¢i sjezd vyloZznikového ramene na sloupu slouzi k nastaveni pracovni vysky.

Kompletni pohonny systém vyuziva tfi jednotlivé motory.

Chladici ¢erpadlo zajistuje chladici kapalinu.

Motor M1, ktery se nachazi na horni ¢asti, slouzi otaceni vietene, posuvu vietene a pohonu €erpadla k mazani
vieteniku — viz diagram 3.

Motor M2 na zdvihové a spoustéci skfini fidi zdvihovy a spoustéci pohyb vyloZznikového ramene. Motor M3 na
zadni strané vyloznikového ramene fidi ozubené cerpadlo hydraulického systému, ktery je predevsim uréen

k upnuti a uvolnéni sloupu, vyloznikového ramene a vieteniku.

Konstrukce stroje

Prevodovy mechanismus ke zméné otacek vietene

Pfevodovy mechanismus ke zméné otacek vietene se nachazi na horni ¢asti vieteniku. K dispozici jsou tfi
prevodové hridele. Hfidel frekvencniho usmérnovani motoru je namontovana vevnitr htidele I. Ozubené kolo
v hornim dile sekce htidele | pfenasi silu pomoci pfevodu do pomala na htidel I, naceZ nylonové ozubené kolo
na spodnim dile sekce hridele | prevodem do pomala prenasi silu na olejové mazaci Cerpadlo, které slouzi
promazavani pohybovych dilG na spodni ¢asti vietenik(. K sepnuti se nachazi na vnéjsi a vnitfni strané sekce
hridele Il kliny.

Vné u sekce hridele lll je k dosazeni zmén plynulych otaéek umistnéno dvojité fazeni jak pro nizkou, tak i
vysokou oblast otacek, pricemz kliny vevnitf sekce htidele Il slouzi k pohonu vietene.

Frekvenéni usmérriovac reguluje rychlost hlavniho motoru plynule v oblasti od 424 — 3100 ot/min. Pomoci
dvojného spindni je k dispozici nizka oblast otacek od 38 — 275 ot/ min a oblast vysokych otaéek od 275 — 2000
ot/ min, pfiemz je mozné dosahovat plynulé regulace oblasti otdéek pro vieteno od 38 — 2000 ot/ min.
Aktualni nastaveni otacek vietene je mozné odecitat z tabulky otacek umistnéné pred vietenikem.
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obr. 7: rozsifené znazornéni mechanismu nahonu vietene

Mechanismus slouzici rychlosti posuvu vietene

Mechanismus potrebny k rychlosti posuvu vietene se také nachazi na vieteniku a zahrnuje ¢tyfi pohonné
hridele. Pohon probiha od nizkého stupné na spodni strané spinaci duté htidele (hfidel Ill) na hfidel IV pomoci
omezovace rychlosti a stupnl hridele V spole¢né s obéma radicimi pary hridele VI, aby bylo mozné poté
dosahnout na htideli VII Sesti riznych rychlosti. Tyto rychlosti budou poté prenaseny na strojni vieteno

k zajisténi pohybu v ose vietene, tzn. K dispozici je Sest posuvovych rychlosti v rozmezi od 0,08 — 0,83 mm/ ot.
Posuvna rychlost vietene je dosazena pomaoci tfi hfidelovych stupni, ktera je fizena dvéma vidlicemi vackového
mechanismu. Aktualni posuvova rychlost je poté znazornéna Ciselnou hodnotou.
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Systém vietene

V systému vietene stroje dochazi k vyuZziti zesilené pinole s dvojitou loZiskovou podporou. Pinole se pohybuje
v otvoru vietene vieteniku smérem doll a vzhiru. Je vybavena dvéma loZisky (po jednom nahote a dole), které
jsou uloZeny ve vnittku pinole a zajistuji presazeni klinové h¥idele na horni ¢asti pinole.

Pinole je pomérové k otvoru vietene relativné delsi a je zhotovena z velmi kvalitniho a $pickové
opracovaného materidlu obsahujici dusikové ¢astice. Otvor vietene je zhotoven pomoci specidlni technické
metody tak, Ze jeho konstrukce dodava celému systému vietenové jednotky vétsi pevnost, vysokou presnost a
zejména daleko vyssi stupen odolnosti proti opotrebeni. Tim téZ odpada bézna konstrukce, kdy je zapotiebi
vmontovavat prodluZujici pouzdro mezi pinolu a otvor vietene.

Systém vietene obsahuje tézistni jednotku, kterd je zaloZzena na rovhomérném vyvazeni hmotnosti.

Ddle je i vybavena ochranou funkci, ktera aktivuje strojni posuv pfi néjakém velmi daleko vedoucim klesajicim
pohybu vietene jeho vypnutim aktivaci omezujiciho spinace.
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obr. 9: Konstrukce vietene
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Posuvny mechanismus vietene (viz diagram 10 a 11)

,

Posuvny mechanismus vietene se sklada z Snekové hridele a horizontalni htidele, ktera je na spodnim dile
vieteniku kolmé ¢i vodorovné namontovana. Sila posuvu vietene je prenasena pomoci prevodového
mechanismu posuvu vietene Snekovou htideli, Snekovym kolem a horizontdlni hrideli na pinolu.

Schematické znazornéni Snekové hfidele naleznete na diagramu 10.

Horni konec Snekové hfidele je uloZen ve dvou loZiscich. Existuje zde spojka s vnitfnimi a vnéjsimi stupni a
pfidavna ocelova kulickova ochranna spojka ve vnitfni ¢asti spinaci duté hfidele. Diagram 10 znazorfuje
patfi¢ny stav procesu strojni posuvné jednotky.

Pokud dojde k prekroceni hrani¢ni hodnoty, projevi se to kontaktem s ocelovou kulickou a vznikem vhodného
stupné odporové sily vyssi jak je tlak pruziny, coz privodi pohyb ochranné spojky s ocelovymi kulickami do své
horni pozice a odpoji vnéjsi stupen. Pomoci sily pruziny dojde k pohybu vnitini spinaci duté hfidele smérem
dold a dojde k odpojeni strojniho posuvu. Mechanismus je mozno pomoci rukojeti, ktera vnitfni spinaci dutou
htidel posune smérem vzh(ru a provede synchronizaci s vnéjsim stupném, opét uvést do své ¢innosti. Pokud
bude provadéno vrtani v néjaké pevné uréené vzdalenosti, tuto ochrannou spojku s ocelovymi kulickami je
mozno sefidit tak, aby pfesné pfi dosazeni této vzdalenosti byl strojni posuv odpojen.
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obr. 10: Snekova hiidel obr. 11 Horizontalni hfidel
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Spodni dil Snekové htidele je spojen se spojkou koncového stupné pomoci rué¢niho ovladaciho kola k jemnému
posuvu. Pokud tento je jemny posuv zapotfebi, odpojte nejprve strojni posuv a ru¢nim ovlddacim kolem
provadéjte posuv smérem vzhiru, aby bylo mozné provést koncovy stupen spojky. Nyni je moZné provést
pomoci otaceni ruéniho ovladaciho kola jemny posuv. (obé dvé rucni ovladaci kola horizontalni hfidele musi byt
vytocené, tak aby Snekova hridel se nachazela ve svém chodu na prazdno a tim i neumoznovala jakykoliv
posuv).

Pokud nebude zadny jemny posuv zapotrebi, pak obé ru¢ni ovladaci kola dotdhnéte.

V diagramu 11 se seznamte s konstrukci pinoly horizontdIni hfidele. Levy chod prostfedniho hfidele a pravé
rucni ovladaci kolo slouzi k pohybu vieteniku ve vodorovné poloze. Leva strana duté hridele obsahuje chod
hridele, kterym je mozné pohybovat s pinolou vietene a sklada se ze Snekového kola, postranni radici spojkou,
uloZeni ocelové kulicky, pouzdra paky, rukojeti a skala kotouce atd. Diagram znazornuje odpovidajici stav
procesu kazdého funkcniho dilu béhem strojniho posuvu.

Vytahnéte v tomto pripadé rukojet, tim se ocelova kuli¢ka oto¢i smérem vlevo na zakladé povrchem pusobici
sily konické htidele a tim i spusti ¢innost spojky. V tomto pfipadé dojde k prenosu sily z Snekové htidele a
vieteno se uvede do pohybu. Dil¢i pohled C-C znazornuje stisknuty dotykovy dorazovy cep skala kotouce:

Kdyz posuv vietene dosahne své pozadované hloubky, dotykovy dorazovy ¢ep bude tlacit na dorazovy ¢ep
pouzdra loziska vreteniku, a tim dojde k zastaveni posuvu, ochranna spojka s ocelovou kulickou Snekové hridele
bude automaticky odpojena a prenos sily je pozastaven. Dil¢i nahled B-B znazornuje maly chod Sneku a tlacitko
k cejchovani skala kotouce: Pokud dojde k sepnuti chodu malého Sneka, je nulova pozice skala kotouce
naprosto shodna s nulovou pozici skala vieteniku. Rucni posuv je v rdmci tohoto skala ukazatele téZ mozny (pfi
zatladené rukojeti). Nejprve nastavte maly Snek do pozice 180° zatimco se jeji pferusovaci ¢ast odpoji od skala
kotouce. Nyni je mozné pomoci skala kotouce nastavit obrabéci hloubku, ¢imz se maly Snek ve své pozici
180°navrati a zabere ve Snekovém kole a tim je poté schopen po jemném nastaveni skala provést manudlni
posuv.

Mimo uvedené, tak jak je to znazornéné v dil¢im pohledu C-C stisknéte dotykovy dorazovy kolik. Nyni je
manualni posuv v kombinaci s ohrani¢enim pohybu mozZny. Pokud je strojni pohyb v pozici ,ON/ ,EIN“
(zapnuto/ vypnuto), poté vysunite rukojet ven, ¢imz bude postranni chod spojky zafazen a ochrannd spojka

s ocelovou kuli¢kou aktivovana a dosahnete touto cestou strojnim provozem potifebnou hloubku posuvu.
Pokud je zapotiebi demontovat komponenty horizontalni hfidele neni potfebné vSechny jednotlivé dily v fadé
vymontovavat. Je zapotfebi po vyjmuti stfedni matice nejprve rucni ovladaci kolo dotdhnout tak, zZe rukojet
nékolikrat rukou stisknéte a opét uvolnite a nasledovné jak pouzdro rukojeti, skala kotouc a s dutou hrideli
spojenou postranni spojkou atd. vyjmeéte. Po vymontovani loZiskového pouzdra je mozné vyjmout Snekové
pouzdro.

Poznamka: Dutou hridel se stupni neni mozné délit. Pfed rozdélenim vietenového systému, musi byt odpojena
vyrovnavaci zatéz s retézem

Upevnéni sloupu a zdvihového/ spoustéciho mechanismu pro tlakovy pist

Sloupovy systém se sestava ze struktury valce pinoly. Spodni dil vnitfniho sloupu je ukotven ke strojni zakladné.
Horni konec sloupu je opatfen krytem a vice loZisky, které slouzi predevsim k upevnéni horniho konce vnéjsiho
sloupu. Spodni konec vnéjsiho sloupu je spojeno s vnitini ¢asti sloup pomoci kluznych rolnic, které jsou
umistnény na koénické plose. Diagram znaci upinaci stav sloupu v dobé, kdy hydraulicky olej se dostane do pravé
komory olejového valce. To zpUsobi, ze znazornény kosouhelnik v pozici vpravo zablokuje, co rukojet smérem
doll proti vnéjsimu sloupu tiskne a kdnusova plocha pevné zatlaci, az dojde k upevnéni sloupu.

Kdyz dojde k naplnéni levé komory olejového valce, povede to k tomu, Ze kosouhelnik ve své spodni pozici je
blokovan, rukojet je uvolnéna a vnéjsi ¢ast sloupu pomoci talifové pruziny je ponékud nadzdvizena. Tim se
konusova plocha ztraci a s vnitini ¢asti sloupu je moZno opét sem a tam pohybovat.

Nahote na vnéjsim sloupu je usazena zdvihova a spoustéci skFif: Leva ¢ast skiiné slouzi valci, rukojeti a
upinacimu pripravku atd., prava ¢ast je zakryta a obsahuje zpomalujici prevodovku ke zdvihu a spousténi
vyloZznikového ramene. Sila motoru je prevddéna pomoci dvojstupriové zpomalujici pfevodovky na vodici Sroub.
A pohybuje vyloznikovym ramenem nahoru a dold. Jako ochranou proti pretizeni zdvihového a spoustéciho
mechanismu je ve stfedu sloupu hamontovan ochranna spojka s ocelovou kuli¢kou. (také vyloznikové rameno
je vybaveno koncovym ochrannym spinacem). Na spodni strané motorového hfidele je umistnéné rozprasovaci
olejové zatizeni k promazavani prevodU a loZisek ve zdvihové a spoustéci skfini.
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Vyloznikové rameno a upinaci pripravek
VyloZnikové rameno ma konstrukci jako zavés a na své levé strané je pomoci velkého prichodu spojeno
vnéjsim sloupem. Na horni strané tohoto otvoru (dil¢i pohled B-B) se nachazi vodici klin, ktery zamezuje vzniku
relativniho otaceni mezi vyloZznikovym ramenem a vnéjsim sloupem. Zavéseni vyloznikového ramene je
vybaveno vodici drahou k podpofe a horizontalnimu pohybu vieteniku. Pod vodici drahou se nachazi ozubena
ty¢, kterd slouZi k pohybu vieteniku.

Hydraulickd a elektrickd rozvodna skFif je rozmistnéna paralelné na zadni strané vyloznikové ramene. Maticové
komponenty (dil¢i pohled A-A) k zdvihovému a spoustécimu pohybu vytvafi bezpecnostni maticovy systém,
ktery se sklddd z hlavniho motoru, pomocné matice a dalsich dulezitych dil(. Pokud dojde u hlavniho motoru na
zakladé dlouhodobého uzivani ¢i jinych faktord ke znaénému opotfebeni, vyloZnikové rameno poklesne na
zakladé tihy o cca 4 mm, aZz pomocna matice jej zachyti a dalSimu poklesu zabrani. Nyni blokuje vyloznikové
rameno v obou smérech pohybu —i kdyz hlavni motor je dotazen. Toto bezpecnostni opatreni se vyplaci. Na
zakladé svornikd na celé levé strané vyloznikového ramene pUsobi elasticka sila, ktera mlze vyloznikové
rameno v kazdé pozici na vnéjsi sloup upinat ¢i jej uvolfiovat. Hydraulickd upinaci jednotka vyloZznikového
ramene se nachdzi v kazdé komore na své levé strané. VSimejte si prosim sméru. M je diagram, kde pracovni
princip je shodny s pracovnim principem upinaciho systému sloupu. Zdvih a sjezd a téZ i upnuti a uvolnéni
vyloZznikového ramene je propojené: Predtim nez se vyloZznikové rameno zdvihne ¢i sjede, je automaticky
rameno automaticky uvolnéno a po dosazeni poZadované Urovné pohybu zdvihu ¢i sjezdu automaticky
upevnéno.
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obr. 13: VyloZnikové rameno a upinaci mechanismus vyloZnikového ramene
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Upinaci jednotka vieteniku

Hydraulicka jednotka vieteniku lezi nad vedenim vyloZznikového ramene na zadni sténé vieteniku. Upinaci
princip je stejny jako u sloupu a vyloZznikového ramene. Klinovy dil slouZi k cejchovani upinaci sily a kolik

k nastaveni vzdalenosti vedeni. Pokud je uchycen, kosouhelnikovy blok se pohybuje smérem vzhiru a dodava
potiebnou silu kuZelovému klinu, kterym se pfipevni vietenik k vedeni. Pokud bude uvolnén, poté vaha
vieteniku tlaci kulickové loZisko proti povrchu vodici drahy a s vietenem je moiné IehceLrukou pghyboveﬁ.
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Hydraulicky systém a olejové €erpadlo

Olejové cerpadlo, rozdélovaci ventily, elektromagnetické ventily, olejové valce a soucasti kosoctvercového
bloku obstaravaji tfi hydraulické upinaci systémy sloupu, vyloZnikového ramene a vieteniku. Upinani a
uvolnovani rovnéz zdvihové a spoustéci pohyby vyloznikového ramene jsou sdruzené a jsou fizené elektronicky
automatikou. Jak upinaci, tak i uvolfiovaci funkce sloupu a vieteniku je mozno stisknutim spinace simultanné ¢i
individualné spoustét.

Hydraulicky systém upinaci jednotky vytvafi uzavieny olejovy okruh.

Tim, Ze kazdy prlimér upinaciho valce je rozdilny, a Ze vznikaji rozdilné tlaky, neni schopné mnozstvi proudiciho
oleje z malé komlrky naplnit komoru velkou, je zapottebi dalsi olejovy ptitok. Pokud naopak proudi olej z velké
komory do komory malé, prebytecny olej prepaddava olejovym zpétnym otvorem nazpét do olejového Cerpadla.

Tim, Ze Cerpadlo pracuje plné flexibilng, je moZné kompenzovat urcité kapacity cerpadla a valcd, a tak nedojde
k néjakému zpétnému tlaku ¢i pretlaku v hydraulickém systému a ¢innost olejového ¢erpadla a hydraulického
systému je bezpecna.
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obr. 9: Funk¢ni schéma: hydraulicky upinaci systém
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Elektrické pripojeni

Stroj je radné uzemnén, aby byla zarucena bezpecnost uzivatele.
Stroj ptipojte k rozvodu elektrické energie. Ochranny a nulovy vodic¢ musi byt k dispozici. Dbejte na dodrzeni
hodnot napéti stroje a sité.

UPOZORNENI:
Vypnuti stroje muiZe byt provedeno pouze k tomu Ucelu predepsanym spinacem! Nikdy neprovadeéjte vypnuti
stroje pomoci vytazeni zastrcky z rozvodu elektrické sité ¢i vypnuti hlavniho sitového koncového vypinace!!

Bezpecnostni pokyny:

e  Zavady na elektrické instalaci ponechte odstranit pouze kvalifikovanému elektrikafi

e Neprovadéjte jakékoliv zmény na elektrické vybavé stroje, nebot by to mohlo vést k tézkym Skoddm.

e  Prfiopravach, vyméné nastroje i udrzbé vidy odpojte stroj od privodu elektrické energie (vypnéte stroj a
vytahnéte zastrcku)

VsSeobecny popis

Stroj je urcen k pripojeni ke tFifazovému proudovému okruhu s nulovym vodicem (L1, L2, L3, N) o jmenovitém
napéti 400 V/50 Hz, k dispozici je vdéak mozné zaslat i stroje, které odpovidaji zvlastnim proudovym hodnotam
vC. frekvence. Transformator poskytuje dvakrat po 24 V a jednou po 9 V kazdému fidicimu proudovému
okruhu, resp. proudovému okruhu u ukazatele otacek vietene. Ridici proudovy okruh je vybaven pojistkou proti
zkratu a nouzovym vypinacem (NOT-AUS). Motory pohonu vietene, k zdvihu a spusténi vyloZznikového ramene
a téZ k pohonu olejového Cerpadla jsou tfifazové asynchronni stfidavé motory. Hlavni motor je na zakladé
pottfeby plynulych zmén otacek fizen frekvencnim usmériovacem.

Popis rozvodného okruhu
Pfiprava k provozu stroje

1. Nastartujte stroj. Hlavni spinac v pozici QS1; rozsvitila se kontrolka HL1.

2. Tak jak je v diagramu 21 znazornéno, rukojet 9 dejte do stfedni pozice svorniku brzdy vietene, a tim dojde
k dodavce proudu a spusténi jednotlivych proudovych okruh(.

3.  Nnyi s rukojeti 9 uvedte do své predni ¢i zadni pozice. Nyni je moZno spustit vieteno.

Pokud stroj bézi, délici spinace QF1, QF2, QF3 a QF4 jsou v pozici ,,ON“ (spusténo). Pfi udrzbarskych ¢innostech
vzdy tento spinac ponechte v pozici ,OFF“ (vypnutu). Celkem Ctyfi délici spinace slouzi k motorlim vretena,
motoru vyloznikového ramene, motoriim olejového cerpadlo a motorlim vodnich ¢erpadel a téz i fidicimu
proudovému okruhu k ochrané pred zkratem, pretizenim a chybam u fazovych pripojeni.

Rizeni hlavniho motoru

Jak je znazornéno i v nasledujicim zobrazeni, je mozno rukojeti 9 provadét smér otaceni vietene vpred i vzad a
téz'i jim provadét zastaveni a brzdné funkce. Vieteno se otaci smérem vpfed, pokud obsluha rukojet9 si
pritdhne k sobé. Pfi odtaZeni rukojeti 9 od sebe otacky vietene maji opacny zpétny chod.

(Aby tato funkce byla proveditelna, musi nejprve rukojet 9 zapadnout do odpovidajici drazky). Motor vietene
se zastavi, pokud se rukojet nachazi ve své stfedové pozici. Pokud dojde k zapadnuti této ovladaci rukojeti do
této drdzky, vieteno bude okamzité zabrzdéno. Vyklesnuti rukojeti z drazky je mozné kdykoliv provést
stisknutim tlacitka SB1.

Spustte hlavni sitovy spina¢ QS1 (provozni kontrolka HL1 nyni sviti) a ponechte rukojet 9 zapadnout do své
stfedni pozice. Tim se spusti dodavka proudu do frekvencniho usmérniovace. Pokud dojde béhem pracovni
¢innosti k vypadku napdjeni proudem frekvencniho usmérniovace — napr. Na zakladé stisknuti nouzového
vypinace (NOT-AUS), je mozné dodavku obnovit tim, Ze nejprve rukojet 9 ponechte zapadnout do své stfedni
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polohy a poté ji dejte do pozice pro otaceni vietene vpred ¢i vzad. Pomoci otdéeni ovladacde nastaveni otacek je
mozné otacky plynné regulovat. Aktudini pocet otacek je vidy zobrazovan na displeji.

Myslete prosim na to, Ze by se vieteno po spusténi frekvencniho usmérnovace do 2 vtefin mélo zacit otacet
vpred Ci vzad, ¢i dojde k jeho vyklesnuti z drazky.

/

R
N

A

] LN e s e PRI Sy 7 LA
T et |
" .

obr. 21: Schematické zobrazeni: Ovladaci a funkéni jednotky

Zdvihovy a spoustéci pohyb — i sjezd vyloznikového ramena

Stisknéte tlacditko SB3 ,,UP“ /zdvih (nebo SB4 ,DOWN* /sjezd): Spusti se elektromagnet YA1 a spina¢ KM4,
nabéhne motor olejového cerpadla M3 a je k dispozici potfebny olejovy tlak. Hydraulicky olej za¢ne proudit
pomoci dvojcestného ventilu s dvéma pozicemi do olejové komory vyloZnikového ramene. Tim dojde k pohybu
tlakovych pistd a kosoétvercového bloku a vyloZznikové rameno je uvolnéno. Ty¢ pistu pomoci pruZiny uvolni
pruZinu koncového spinace SQ2 ke zdvihovému pohybu, spinac¢ KM4 se sepne a dojde k sepnuti spinace KM2
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(nebo KM3), motor olejového cerpadla M3 se zastavi a motor M2 urceny ke zdvihovému a spoustécimu pohybu
se zapne.: Nyni dojde k tomu, Ze se vyloZnikové rameno pohybuje smérem vzh(ru resp. smérem dolu.

Pokud nedojde k uvolnéni vyloznikového ramene, pak nedochazi k vypnuti ¢innosti spinace SQ2, cemuz opét
neodpovida KM 2 (nebo KM3). Nasledek: VyloZnikové rameno se nepohybuje ani vzhiru ani dold.

Jakmile vyloZznikové rameno dosahne své pozadované pozice, uvolnéte tlacitka SB3 (nebo SB4) opétné. Tim se
spusti spina¢ KM2 (nebo KM3) a motor M2 slouZici ke zdvihovému a spoustécimu pohybu se zastavi. Po tfech
vtefinach se sepne spina¢ KM5 a motor olejového ¢erpadla se spusti obracenym smérem, dokud neni vytvoren
novy olejovy tlak. Olej nyni proudi pfes dvojcestny ventil s dvéma pozicemi do olejové komory upinaci jednotky
a zacne pohybovat s tlakovy pist a kosoctvercovy blok v protichGdném sméru, ¢imZ dojde k uchyceni
vyloZnikového ramene. Nyni tlaci pistnice pomoci pruziny koncovy spinac SQ3 k vzestupu, spina¢ KM5 a
elektromagnet YA1 se odpoji a motor olejového Cerpadla se zastavi.

SQ1-1 a SQ1-2 jsou koncové vypinace slouzici ke zdvihovému a spoustécimu pohybu vyloznikového ramene.
Pokud vyloZznikové rameno dosahne své horni pohybové hranice, spusti se koncovy vypinac SQ1-1, ktery vypne
spina¢ KM2 a motor M2 ke zdvihu a spousténi se zastavi.

Pokud vyloZznikové rameno dorazi ke své spodni pohybové hranici, spusti se koncovy vypinaé SQ1-2, ktery
vypne spina¢ KM3 a motor M2 pro zdvih a sjezd se zastavi. Automatické upnuti vyloznikového ramene se
pomoci spinace SQ3 uvolni.

Upnuti a uvolnéni sloupu a vieteniku

Uvolnéni ¢i upnuti sloupu a vieteniku je mozné provést bud' individudlné ¢i simultanné pomoci spinace
predvoleb SX2. Tento spinac¢ sX2 ma tfi pozice: Ve své stfedni pozici upevni a uvolni sloup a vretenik
simultanné. Pokud je spinac ve své levé pozici, mlze dojit k separatnimu upnuti sloupu ¢i naopak k jejimu
uvolnéni. Pokud je pouZita prava pozice spinace, upina a uvolfiuje se vietenik separatné.

Tlacitka SB5 a SB6 aktivuji upinaci ¢i uvolfujici mechanismus.

Pokud je treba upevnit sloup, pak dejte tento spinac¢ do své levé pozice a stisknéte nasledovné upinaci tlacitko
SB6: spusti se magneticky ventil YA2 spolecné se spinacem KMS5 a rozsviti se kontrolka HL2 u upinaciho tlacitka
SB6. Spusti se motor olejového Cerpadla M3, hydraulicky olej se pomoci magnetického ventilu YA2 zacne
pumpovat a sloup je uchycen. Pokud dojde pomoci pistnice sloupového valce k spusténi koncového vypinace
SQ7 zpétného pohybu, uzavie e magneticky ventil. Upinaci proces je poté pomoci uvolnéni tlacitka SB6
dokoncen.

Nouzové funkce a ohrani¢eni vyjezdu vietene

Pokud béhem pracovniho procesu je treba spustit nouzové vypnuti, stisknéte vidy nouzovy spina¢ SB1 (nebo
dverni spinac vietene SS). Tim se prerusi kontrolni proudovy okruh a stroj se zastavi. Aby bylo moZno stroj opét
poté spustit, nejprve uvolnéte nouzovy spinac SB1, rukojet 9 dejte do své stfedni zapadkové pozice a
nasledovné do pozice vyjezdu ¢i zpétného chodu. Poté opét stroj se rozbéhne.

Pokud dojde k tomu, Ze se vieteno dostane do své hrani¢ni pozice, sepne se koncovy vypinac SQ a stroj se
zastavi. Stroj se opét spusti, jakmile se vieteno dostane z této hrani¢ni pozice, poté opét dejte rukojet 9 do své
stfedni zapadkové pozice a nasledovné opét tuto pozici uvedte do stavu vyjezdu ¢i zpétného navratu.

Chladici ¢erpadlo

Chlazeni nastroje se provadi pomaoci chladici kapaliny a elektrického chladiciho ¢erpadla. K tomuto tGcelu
potfebna chladici nadrz je uloZena ve vnitfni komore pod sloupem nalevo na strojni zakladné. MnoZstvi
prachozi chladici kapaliny je regulovano pomoci davkovaciho ventilu vlevo dole ve vieteniku.

Jakmile dojde ke spusténi spinace predvoleb SX1, zapocne chladici cerpadlo simultanné byt v ¢innosti se
strojnim vietenem. Pokud dojde k zastaveni vietene, automaticky se téz zastavi chladici ¢erpadlo.

Kontrola fazového zapojeni proudového okruhu

Prepojte hlavni spinac stroje, jakmile je k dispozici elektricky proud, uvedte stroj do provozu pomoci rukojeti 9.
Pokud nesouhlasi smér otaceni motoru se zobrazenim na stroji, prohodte vzdjemné dvé faze. Stroj musi byt

v kazdém pripadé vybaven nulovym vodicem a musi byt uzemnén.
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Tabulka otacek vretene
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Uvedeni stroje do provozu

Upozornéni:

Sklicidlova ochrana poskytuje pouze obsluze dostatecnou ochranu. Proto je také jakykoliv pohyb vsech jinych
osob nalevo a vpravo od stroje ve vzdalenosti 2 m zakazan. Obsluha stroje musi zajistit, aby se Zadna osoba

v tomto nedovoleném prostoru nenachdazela.

Priprava pred uvedenim stroje do provozu

Namontujte motor ke zdvihu a spusténi a pfipojte jej k elektrické siti. Pomoci ovladace otacek nastavte nizsi
otacky a stisknéte smérové tlacitko, aby se dokazalo zjistit, zda je zapojen spravny smér otaceni (pripadné
provedte kontrolu a korigovani fazového zapojeni).

Pokud fazové zapojeni odpovida a stroj je oCiStén, promazte vodici Sroub a povrchovou plochu vodicich drah.
Nasledovné provedte ocisténi vnéjsiho sloupu a promazte jej olejem. Poté sjedte s vyloZznikovym ramenem o
cca 50 mm a ocistéte a promazte jeho vSechny volné povrchové plochy. Poté vyloZznikové rameno zdvihnéte o
cca 100 mm a opét oCistéte a promazte vsechny volné povrchové plochy. Nyni je mozné s vyloznikovym
ramenem dle potreb vyjizdét i sjizdét.

Obsluha stroje nemusi na stroji provadét néjaké cejchovaci ¢innosti, vSe potfebné je jiz nastaveno vyrobcem.
Kazdopdadné ale musi zkontrolovat stav jak olejové nadrze potrebné k promazavani stroje, ale téz i nadrz
hydraulického systému. Hladina potifebna by méla byt mirné nad ryskou u kontrolnich okének stavu médii.
Stejné plati i pro olejovou nadrz k promazavani na vnéjsi strané sloupu na zadni strané vyloZznikového ramene.
Nejprve ponechte stroj bézet ve svych nizkych otackach a postupné tyto otacky navysujte. V pribéhu
pfipravnych ¢innosti kontrolujte a testujte vSsechny ovladac a ovladaci tlacitka ve svych funkcich, abyste se
ujistili, Ze stroj radné bézi. Po zahfivacim provoze cca 30 minut miZe byt stroj bez dalSich krok( pouzit k dalSim
¢innostem.
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c. Oznaceni dilu c. Oznaceni dilu
1 | Ovladac: pohyb vietene a strojni posuv 12 Spinac: chladici ¢erpadlo _ S
2 | Ovlada¢: pohyb vieteniku 13 Spinac pfedvoleb: upnuti a uvoEném’ si)upu a vieteniku:
3 Tlacitko : jemné cejchovani skala 14 Hlavni spinac¢
4 | Rucni ovladaci kolo: mikro posuv 15 Tlacitko: zména otacek vietene
5 Tlagitko: zdvih viloznikového ramene 16 | Tladitka: smér otideni victshe  ~— A
6  Tlacitko: Upnuti 17  Ovladac: spustén a vypnuti strojniho posuviu
7  Tlacitko: sjetf vyloznikového ramene 18 Ovladac: zmena p:osuvové rychlosti
8 | Tlacitko: uvolnéni 19 Ovlada¢: zména oblasti rychlosti otacek
9 | Ovladac funkci vefetne: smér otaceni vpred ¢i 20 | Zastaveni kontroly hloubky fezu
vzad, brzdéni a zastaveni
10 NOUZOVY VYPINAC 21 Pracoyni osvéteni
11 Proudov4 kontrolka 22 |Spidtat: d¥fifka victene

obr. 21: Schematické znazornéni: Ovladaci a funkéni prvky

2l J 6
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Zména poctu otacek, rozbéhnuti ¢i zastaveni vietene

Pomoci ovladace 15 se ponechaji otacky plynule regulovat. Aktualni stav otacek je mozné odecitat na
indikatoru otacek. Stroj vidy zastavte, pokud budete chtit zménit oblast otacek, protoze tento vybér vychazi
z prevodového procesu. Pokud se Vam bude zdat, Ze zména otacek je téZce proveditelna, otocte rukou kratce
s vietenem, nebo zkuste pohybovat ovladaéem 16 lehce sem a tam.

Ovladaci 9 pfislusi 4 pozice. Vieteno bézi smérem vpred, pokud obsluha ovladac 9 pfitahne k sobég, i

v obraceném sméru, pokud obsluha bude ovlada¢em odtahovat od sebe. Vieteno se zastavi, pokud bude
ovladac 9 ve své stiedni pozici, a bude brzdén, pokud bude ve své stfedni pozici nadzdvihavan.

Zména rychlosti posuvu

Pti pohybu s ovladacem 18 je mozné posuvovou rychlost pfimo na indikatoru odecitat. Stroj vzdy zastavte,
pokud chcete provést zménu rychlosti posuvu, protoZe tento proces probiha pomoci ozubené prevodovky.
Rychlost posuvu je ménéna stejnou cestou jako zména otacek vietene.

Nastaveni posuvu vietene: manualni, strojni a jemny posuv

Manualni posuv vietene je mozny, pokud ovladac 1 je umistnén ve své predni pozici.

K prepojeni na strojni posuv je zapotfebi ovladatem 17 vyjet vzhiru a ovladac 1 vysunout.

Jemny posuv bude aktivovan, pokud ovladac 17 bude nejprve vytazen, poté ovladac¢ 1 vysunut a nasledovné
bude vytlaceno rucni ovladaci kolo 4 a otaceni bude posuv regulovan.

Upozornéni: S ovladaéem 17 pfi zapnuti funkce jemného posuvu neni mozné stlacit, kterym by mohl byt
spustén strojni posuv, nebot ruéni ovladaci kolo 4 by se timto velmi rychle roztodilo.

Nastaveni fezné hloubky

Tento proces je nasledovné definovan: Rezna hloubka je bod, ve kterém Fezny nastroj dosahne predem
navolené hloubky a posuv vietene bude zastaven. Tato funkce je mozna byt vyuzitd jak manualni, tak i strojnim
posuvu.

Reznou hloubku nastavite nasledujicim zptsobem: Pohybujte s ovladac¢em 1 tak daleko vpied, a7 se fezny
nastroj dotkne povrchové plochy obrobku. Nyni vysunte tlacitko 20, otocte ovladacem 3 k odpoctu skala
stupnice. Nastavte skala na poZzadovanou hodnotu feznou hloubku a pomoci nulového bodu provedte jemné
nastaveni. Skala je moZné nastavit pro jemnou oblast a pomoci tlacitka 3 zafixovat. Ke konci stisknéte tlacitko
20. Jakmile bude pfi strojnim posuvu nastavena hloubka dosaZzend, ovladac 17 se automaticky uvede do
pohybu smérem vzh(iru a posuv je zastaven.

Pokud je vyZzadovdano toto nastaveni fezné hloubky k manudlnimu posuvu, je i vtomto sefizovacim procesu
mozny stejny procesni postup.

Rezani zavita

Pti fezani zavitl neni Zadny strojni posuv mozny, a proto neni zapotiebi vysouvat tlacitko 20. Pfed zapocetim
fezného procesu musi byt okraje opracovanych otvorl zajistény. Otocte ovladacem 1 a zavadéjte jim zavitnik
k obrobku. Na ovladac plsobte Umérnou silou odpovidajici priiméru zavitniku, aby fezny nastroj lehce zapadl
do otvoru. Jakmile bude dosazena rezna hloubka, ménte smér otaceni vietene a rukou opét plsobte Umérnou
silou na ovlada¢ 1 v obraceném sméru.

Poté vyjméte zavitnik od obrobku a zakoncete uvedeny pracovni proces.

Upevnéni a uvolnéni sloupu a vieteniku

Uvolnéni ¢i upnuti sloupu a vieteniku je mozné provést bud individualné ¢i simultanné. Pri simultanni ¢innosti
nastavte ovladac predvoleb 13 do své stiedni pozice. Ve své levé pozici ovladac je sloup upevnovan
individualné, ve své pravé pozici je individudlné upevriovan vietenik. Jakmile nastavite ovladac predvoleb 13,
poté mlzZete pomaoci tlacitka 7 upinat a pomoci tlaéitka 8 uvolfiovat.

-34 -



Poznamka: ProtoZe ve svych zdvihovych a spoustécich pohybech vyloZnikového ramena jsou zdvihové a
uvolfiovaci funkce sdruzené, neexistuji zde separatni tlacitka pro upevnéni a uvolnéni.

Otaceni vyloznikového ramena

Otéceni vyloznikového ramena je umoznéno pouze za predpokladu, Ze je sloup uvolnén.

Poznamka: Neprerusované otaceni vyloznikového ramene neni v jednom sméru povoleno, protoze by mohlo
dojit k prasknuti ¢i poskozeni kabele ve vnitrku sloupu. Proto je také mozné provadét otaceni jen o 180°.
Kroutici monet oto¢ného pohybu neni vy3si jak 30N, takZze s nim bez vétsi namahy je mozné otacet rukou. Tim
také je znacné sniZzeno nebezpedi vzniku nehod na zakladé nekontrolovatelného vychyleni pod velkym nosnym
momentem.

Mimo uvedené, je téZ osobam nepovoleny pristup do tocného prostoru vyloZznikového ramena.

Serizeni
Sefizeni upinaci sily vietene

Pokud je upinaci sila vieteniku pfilis nizka, povolte nejprve vietenik, povolte svornik kuzelového klinu pod
valcem, kuZelovy klin dejte do potfebného sméru a poté opét dotahnéte svornik.

Poté, co dojde k upevnéni vieteniku, zkuste na néj zapUsobit silou 0 hodnoté 400N. Pokud poté nedojde

k pohybu vieteniku, pak je toto nastaveni spravné.

Aby bylo mozné vietenik uvolnit, postaci ovladacem 2 a silou mensi nez 40 N pohnout. Po upnuti by neméla byt
vétsi vile jak 0,04 mm na vodici draze (potifebna hloubka k pouziti sondy by méla byt mensi jak 20 mm)

Nastaveni upinaci sily sloupu

Pokud je upinaci sila sloupu pfilis nizka, sloup uvolnéte, odejméte kryt zdvihové a spoustéci skfinky, dotahnéte
pevné matici na horni ¢asti sloupu a poté opét upevnéte vnéjsi ¢ast sloupu. Sefizeni bude v poradku, pokud
vyloZnikové rameno se nepohne po vyvinuti sily o hodnoté 14.000 N na svém konci. Pokud se nenecha uvedena
matice sefidit, povolte po uvolnéni sloupu Sestihranny Sroub na talifové pruziné a poté opét zkuste dotahnout
matici.

Poté postaci po uvolnéni sloupu k pohybu vyloZnikového ramene horizontalné vedena sila o hodnoté 30 N.

Nastaveni upinaci sily vyloznikového ramene (viz nahled ve sméru M v diagramu 13)

Vyjméte horni a spodni tésnici krouzek a levé oblozeni, vypnéte pfivod proudu. Pokud je mozno s vyloznikovym
ramenem pohybovat, dotahnéte oba Sestihranné Srouby (nahofe a dole).

Pripojte opét stroj k proudovému okruhu a zkontrolujte poté, co doslo k pohybu vyloznikového ramene a
nasledovného zastaveni, zda spara mezi prlichozim otvorem vyloznikového ramene a vnéjsim sloupem neni
vétsi jak 0,04 mm.

Upnuti sloupu, vyloZnikového ramene a vieteniku je provedeno pomoci valce/ mechanismem
kosoétvercového bloku. Pokud se nachazi par kosoctvercovych blokl ve velkém uhlovém kf¥izi, znaci to
existenci statusu ,uvolnéni, pokud se nachazi nékolik kosoctvercovych blokt v jedné fadé, znadéi to status
Lupnuti“, ale bez vzajemného provazani. Pokud existuje par kosoétvercovych blokd, ktefi preénivaji o 1 mm
od stfedu, znaci to status upnuti se spreZzenim. Pfi sefizeni je vidy potifebna obezietnost, zda jeden

z kosoctvercovych blokt neni staly, kdyz upinaci sila je pFilis velka a hydraulicky tlak pfitom nizky.

Tlakova regulace hydraulickych systému

Pracovni tlak strojni hydrauliky je nastaven vyrobce na hodnotu 2 az 2,5 MPa.

Pripojeni se zavitem ke kontrole tlaku hydrauliky se nachazi ve spodnim pravém rohu magnetické ventilové
desky (je dosaZitelna po otevieni dvefi hydraulické nadrze). Tlak se da zkontrolovat, pokud se odejme Sroub a
nasroubuje se manometr.

Pokud je tieba provést cejchovani tlaku, dbejte pokyn(i sekce B-B v diagramu 16.

Tlak je moZné cejchovat vyménou pruzin.
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Udrzbarské éinnosti

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produktt je odborna a pravidelna udrzba.

e Pfivyméné nastroje (fezného) nevyjizdéjte s pinolou pfilis daleko. Je neptipustné vystavovat vieteno
¢astym narazdim a Uderdm. V rdmci ochrany kénusového otvoru vietene neni povoleno pouZivat
nastrojové kénusy nizsi kvality.

Jak kénusovy otvor, tak i nastrojové kénusy musi byt udrzovany v Cistoté.

e Sloup a vietenik se musi pti obrabécich ¢innostech nachazet ve svém upnutém stavu, a to i pfi provadéni
malych ezl ¢i vrtani malych dér.

e Vzhledem k tomu, Ze se jednd o konvencni radialni vrtacku a nikoliv o specidlni stroj ur¢eny k hromadné
vyrobé, velmi Casté rfezani zavitl vede k predcasnému poskozeni motoru a dalSich dalezitych dilG napfr.
prevody. Proto fezani zavitl neprovadéjte vice jak 8krat do minuty.

e Maximalni kroutici moment vfetene stroje ¢inni 320 Nm, maximalni vznikly odpor vznikly posuvem ¢inni
14.000N. Proto vzdy dbejte pfi volbé nastaveni feznych podminek, aby tyto hodnoty nebyly prekroceny.
Téz mlZete pfi obrabéni brat i v vahu tvrdost materialu, ktery budete obrabét, rezny vykon a ostrost
nastroje, ktery budete pouzivat. VSechny tyto parametry ovliviiuji feznou silu.

e Ackoliv je stroj vybaven zesilenym vietenem s dostatecnou odolnosti, je zakdzdno vrtat velmi rozmérné
otvory ¢i velké otvory, Ci je obrabét a zarovnavat.

Ochrana zivotniho prostiedi
Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouZita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované mnozstvi
kapaliny. Déle je treba dbat na to, aby do zemé nevytekly Zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostifedkem absorbujicim olej a dbejte na to,
aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.

Mazani

Vretenik, zdvihova a spoustéci skrin a prlchozi otvory vyloZnikového ramene jsou automaticky promazavané.
Vymeéna oleje by méla probihat dle stanovenych predpist.

Napustny olejovy otvor u zdvihové a spoustéci skriné se nachazi na horni strané krytu a vypustny olejovy Sroub
je na stejné strané vespod.

Ve vieteniku jsou dvé olejové nadrze: prvni nadrz ve stiedu skiiné zasobuje olejové Cerpadlo. Jeji napustny
otvor je vlevo na skfini a jeji olejovy vypustny otvor je vpredu ve stfedu pod typovym Stitkem. Druhd nadrz je
umistnéna ve spodnim dile skfiriky a slouzi k promazavani Snekovych soukoli. Jeji ndpustny otvor je vievo
nahofe na sténé skfiné a olejovy vypustny otvor je na spodni strané pouzdra.

VyloZnikové rameno ma olejovou nadrz na zadni strané. Otvor olejové vpusti lezi pod krytem hydraulické
skiiné, a olejova vypust je umistnéna na spodni ¢asti olejové nadrze.

Vretenovy systém, horni a spodni vodici Sroub a téz i vodici draha vyloZznikového ramene je promazavana
ru¢né. Umistnéni a pozadavky maznych mist naleznete v diagramu 18.
Poznamka:

Typy olej s oznacenim ,,Domestic made Nr. xx“ odpovidaji nasledujicim prdmyslovym pozadavkim:
,Domestic made Nr. 40“ = 1SO VG68,

,Domestic made Nr. 20“ = ISO VG33,

,Domestic made Nr. 10“ = 1SO VG 10 ¢i VG15,

Je vSak mozné i pouzit oleje téchto vyrobcl:
GP2 ¢i GP3 od BP, Fimax2 od ESSO ¢i UNEDO2 od SHELL.
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¢. Mazné misto Oznaceni mazného oleje Mazny interval

1 Zdvihovy ¢i spoustéci pohyb skfiné ¢. 20 mechanicky olej Ctvrtletné

2 Spodni olejova nadrz vieteniku ¢. 20 mechanicky olej Ctvrtletné

3 Horni olejova nadrz vieteniku ¢. 20 mechanicky olej Ctvrtletné

4 Klinova hridel vietene ¢. 20 mechanicky olej Kapka na sménu

5 Vedeni vyloZnikového ramene ¢. 40 mechanicky olej Neustaly stav promazavani

6 LoZiska vietene Tuk €. 2 V mazném intervalu

7 Hydraulicka nadrz ¢. 10 mechanicky olej Ctvrtletné

8 Vodici hfidel zdvihového a ¢. 40 mechanicky olej Jednou za sménu

spoustéciho pohybu
9 Mazna ndadrz: vnéjsi sloup ¢. 40 mechanicky olej Neustély stav promazavani

Chladici kapalina
Dbejte na to, aby chladici kapalina byla pravidelné ménéna (kazdé 2 mésice). Zabrani se tim tvorbé necistot,
plisni ¢i baktérii.

Udrzba
Cas od ¢asu odstrarite prach, ktery se nashromazdi v motorovém prostoru.

PouZiti vhodného strojni vosku na stl a stojan zamezi tvorbu rzi u téchto dilll a napomaha je udrzZovat v Cistoté.

Pokud jsou piktogramy na stroji jiz necitelné, nahradte je novymi.
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Interval udrzby

Dil ur¢eny udrzbé

Proces udrzby

Stroj Ocisténi, vyjmuti kovovych Spon
denné Vnitini strana klinového hridele vietene Vyjmuti manZety, naolejovani olejem ¢. 20

Vodici Sroub zdvihu a spousténi Naneseni oleje ¢. 40
Vodici plochy vyloZznikového ramene Naneseni oleje ¢. 40
Olejova nadrz k promazavani vnéjsiho sloupu Doplnéni oleje ¢. 40
Olejova vana zdvihové a spoustéci skfiné
Olejova vana vespod vieteniku Olejova vyména kazdé 3 mésice (olej ¢. 20)

Ctvrtletné Olejova vana svrchu vieteniku
Olejova vana hydraulického systému Olejova vymeéna kazdé 3 mésice (olej ¢. 10)
Chladici vana na zakladné Dle posouzeni zakaznika
Elektricka rozvodna skrin Ocistit od prachu
LoZisko ke zdvihové a spoustéci mechanice vietene | Vyména lithiového tuku ¢. 2
Pfevodovkové a operacni dily DemontazZ a kontrola dill podléhajicim

roéné opotrebeni

Dily upinaci hydrauliky Cisténi, sefizeni naolejovani
Vrtaci vieteno Odstranéni skrabancd, zbrouseni ¢i vyména
Elektricka rozvodna skfin Ocisténi a vyména defektnich dild
Kontrola peclivosti Na zakladé predavaciho protokolu pfi cejchovani
Defekt pouzitelnosti dilu Zastaveni stroje, kontrola dilu a jeho vyména,

Dle potfeby Pinola vietene povrchova plocha sloupu Odstranéni vzniklych poskrabani
Neocekavana nehoda ¢i defekt Kontrola funkce nouzového vypinace, odstranéni

zavady

Hrani¢ni senzor motorové zdvihové jednotky Ptipadné ocejchovat (i nové)

Cisténi

Cisténi: K ¢isténi je nejlépe pouzit vhodnych hackovych pFipravk( pro odstranéni $pon. Nedistéte nikdy stroj se
stlacenym vzduchem - odlétajici $pony vas mohou zranit. Cistéte véechny dily peclivé suchym ruénikem.

Cistici pripravky: Cistéte véechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly ¢i neagresivnimi &isticimi
prostifedky, Ci petrolejem Ci naftou. NepouZivejte zasadné redidla ¢i benzin. Tim mulze dojit k poskozeni
lakovanych ploch. Je vhodné i povrch dale osetfit s 20 W motorovym olejem. Odmastéte stll a sloup s néjakym
béZnym odmastujicim prostiedkem. V zadném pfipadé nepouzivejte fedidla ¢i vodu.

Odejméte kryt prevodovky. Vycistéte vsechny dily a promazte je nasledovné s néjakym vhodnym mazacim
tukem (viz Udrzbarské prace).
Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stdl a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.

Likvidace

=  Pfilikvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.
=  Takto musi byt odstranény rovnéz i vSechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Gvod do udrzby)
= Stroj samotny tak i dalSi problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpist té zemé, kde stroj
bude likvidovan.
=  Elektrické vybaveni stroje je nutno povazovat jako elektronicky Srot a dle toho jej i likvidovat. Dalsi
kovové Casti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.
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Odstranéni vzniklych problému

Problém

Hlasité zvuky béhem
pracovni ¢innosti
stroje

Mozna pricina

1) Spatné napnuti
klinového femene
2) Suché vreteno
3) Uvolnény pohon
vietene

4) Uvolnény motorovy
pohon

Odstranit pomoci

1) Nastavte napéti

2) PromaZzte vieteno

3) DotaZeni stavici matice je nutno
prezkouset, pfipadné ji dotahnéte
4) Dotahnéte sefizovaci Srouby u
pohonné jednotky

Problém
| Hlasité zvuky bé&hem
\ pracovni ¢innosti stroje
|

Vrtak je velmi
zahfaty

1) Spatné otacky motoru
2) Spony zUstavaji ve
vrtaném otvoru

3) Tupy nastroj

4) Pfilis pomaly posuv
5) Zadné mazani

1)Zménte otacky

2) Pravidelné vyjizdéjte z otvoru
vrtadkem a odstranujte pozlstalé
Spony

3) Nabrousit vrtak

4) Zrychlete posuv

5) Promazte vrtak

Vrtak je velmi zahfaty

Vrtak nevytvafi
kulaty otvor

Obrobek se tfisti

1) Tvrdé mista ve vrtané
hrané obrobku, ¢i fezny
Uhel neni spravny.
2) Vrtak je ohnuty

1)Neni pouzita zadna
podloZzka pod obrobkem

1) Spravné nabruste vrtaci nastroj
2) Vyménte vrtdk

)
)
)
)

1) Poutzijte podlozku

Vrtdk nevytvafi kulaty otvor

Obrobek se tfisti

Obrobek se otaci
spolecné s vrtadkem

Vrtak se blokuje
v obrobku

1) Obrobek neni spravné
upnut

1) Nastroj se zaseknul

v obrobku ¢i pfilis rychly
posuv

2) Nespravné napnuti
klinového femene

1) Spravné upnéte obrobek

1)Pokuste se obrobek spravné

uchytit
2) Nastavte spravné napnuti femene

Obrobek se otdci spolecné s
vrtdkem

Vrtak se blokuje v obrobku

Nastroj se tluce Ci
skace

1) Ohnuty vrtak

2) Vymleta vietenova
lozZiska

3) Vrtak je Spatné uchycen
ve sklicidle

4) Je Spatné namontovano
sklicidlo

1) Nasadte spravny vrtak

2) Vyménte loZiska

3)Nasadte spravné opétné vrtak
4) Skli¢idlo namontujte spravné

Nastroj se tluce Ci skace

Zpétny navrat
vietene je bud velmi
rychly, ¢i pomaly
Sklicidlo se neda
umistnit do vietene

Spatné napnuti vratnych
pruzin

Spina, maz ¢&i olej je

v zavitech sklicidla ¢i ptip.
vietena

Nastavte spravné napnuti

Vycistéte zavity pomoci béznych
Cistidel.

Zpétny navrat vietene je
bud’ velmi rychly, ¢i pomaly
Skli¢idlo se neda umistnit
do vretene
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Code Name Type and specification QQuantity
QF1 Breaker DZ108-6.3/10A 1
QF2 Breaker DZ47-63(D) 3P 5A 1
QF3 Breaker DZ47-63(D) 3P 3A 1
QF4 Breaker DZ108-0.4/0.63A 1
Qs1 Instruction switch JCHI13 - 20 1
SB1 Emergency stop button MPMT3-10R, MCBH-00, MCB-01 1. 1.2
SA1,2,3 Limit switch LXP1(38E3)020-0A 3
SB2 Jog button CP1-10B-10 1
SB34 Up and down button CPI1-10B-10 2
SB3 Release button CP1-10G-10 1
MPL-11G 1
MCBH-00 1
SB6 Clamping button MCB-10 1
MLB-1 1
MAS-1020 (lamp voltage AC24V) 1
5X1 Water pump switch C2552-10B-10 1
SX2 3 position selection switch LA42X1L3-02/B 1
S0Q1-1,5Q1-2 Limit switch LXW35-11G2/F 2
802, 503, 5Q6 Limit switch LXW3-11D1/F 3
S04 Door switch JWMG-11 1
SQ35 Emergency stop switch E62-10A 1
sQ7 Limit switch LXWI16-16/61C2 1
KEMI-5 Contactor AS12-30-01-20{AC24V) 5
KMé6 Contactor HH34P AC24V (with socket) 1
vl Micro-electronic Multifunctional WIl-16/14F 1
Relay
HL1 Signal lamp ADIT7-16 AC24V 1
ELI1 [Muminator 25WAC24V 1
T1 Tranaformer TRES-200H 400/24.24 0 1
QL1 Bridge rectifier QL5AZ00V 1
NV Frequency converter E32EV402-4C 1
RVP1, 51 Speed meter RSD-27 1
EW1 Potential resistance, knob WTH-1, 1K, KYZ32-16-6] 1 for each
M6 Fan ADODB24MB-ATOGL 1
M1 Spindle motor YUBPLOOLA(3KW) 1
M2 Up and down motor YUS0SAA(L.IKW) i
M3 Oil pump motor YUSOMAB{0.75kW) 1
M4 Coolant pump motor Y56-2(0.13Kw) 1
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Code Name Type and specification Quantity
QF1 Breaker MS116-16A 1
QF2 Breaker DZ47-63(D) 3P 5A 1
QF3 Breaker DZ47-63(D) 3P 3A 1
QF4 Breaker DZ108-0.4/0.63A 1
Qs1 Instruction switch JCH13-20 1
SB1 Emergency stop button KPMT3-10R, KCBHS-00, KCB-01 1. 1. 2
SAL1.2.3 Limit switch LXPI1(3SE3)020-0A 3
SB2 Tog button CP1-10G-10 1
SB3.4 Up and down button CP1-10B-10 2
SBS Release button CP1-10G-10 1
KP1-11G 1
KCBHS-00 1
SB6 Clamping button KCB-10 1
KLB-1 1
MAS5-1020 (lamp voltage AC24V) 1
SX1 Water pump switch C28S2-10B-10 1
SX2 3 position selection switch LA42XT1.3-02/B 1
SQI1-1, SQ1-2 Limit switch LXWS5-11G2/F 2
SQ2, SQ3, 8Q6 Limit switch LXWS5-11D1/F 3
SQ4 Door switch TWMG6-11 1
SQ5 Emergency stop switch SNG6100SPC 1
SQ7 Limit switch LXW16-16/61C2
KMI-5 Contactor AS12-30-01-20(AC24V) 5
KM6 Contactor HHS54P AC24V (with socket) 1
U1 Micro-electronic Multifunctional WI1-16/14F .
Relay
HL1 Signal lamp ADI17-16 AC24V 1
ELl Illuminator 25W AC24V 1
T1 Transformer JBK5-200H 400/24,24,9 1
QL1 Bridge rectifier QL5A200V 1
INV1 Frequency converter ES2ZEV402-4C 1
RVPI, S1 Speed meter RSD-27 1
RW1 Potential resistance, knob WTH-1, 1K, KYZ32-16-6] 1 for each
M4 Fan ADO0824MB-AT0GL 1

Fan mesh enclosure

80 x 80 filter cover

1
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RD 1600 x 60
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Tabulka stupni,stupnu sneka, sroubového a
maticového mechanismu, ozubeného hrebene

atd.

List for Gears, Worm gears, Worm shaft and Rack. Table (1)
Assembling place Up and down box Spindle box
Transmission drawing no. 1 2 3 4 5 6 7 8
Gear no or line no. 20 42 16 54 37 24
Module or pitch 2 25 Tr36x6 2
Helical angle
Position coefficient
Material a0cr 15 a5 | ERAL| s | Ten

10-5 101
Heat treatment and hardness G52 G54 G483 T235
Assembling place Spindle box (main drive) Spindle box (feed device)
Transmission drawing no. 9 10 11 12 13 14 15 16
Gear no or line no. 20 55 17 31 69 41 18 29
Module or pitch 25 2
Helical angle
Position coefficient 0.5 -0.5 0.5 0.5 -0.5 0.5
Material 40Cr 45
Heat treatment and hardness T235-G52 T235-G52
Assembling place Spindle box (feed transmission)
Transmission drawing no. 17 18 19 20 21 22 23 24
Gear no or line no. 52 32 38 30 40 24 46 52
Module or pitch 2
Helical angle
Position coefficient -0.5 +0.5 -0.5 -0.5
Material 45
Heat treatment and hardness T235-G52

List for Gears, Worm gears, Worm shaft and Rack. Table (1)
Assembling place Spindle box (feed trans) Spindle box (feed mechanism)
Transmission drawing no. 25 26 27 28 29 30 31 32
Gear no or line no. 15 47 35 38 1 35 20
Module or pitch 2 1.5 2.5 2
Helical angle 4°32'16”

Position coefficient +0.5 -0.5 +0.5

Material 45 40Cr 45
Heat treatment and hardness T235-G52 T235-G52 T235
Assembling place Spindle box (feed mechanism)

Transmission drawing no. 33 34 35 36 37

Gear no or line no. 13 60 2 72 3

Module or pitch 3 2.5 1.5 2

Helical angle 4°32'16" 5°42°38”

Position coefficient

Material 40Cr QT300 45

Heat treatment and hardness ?:25 T235
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Umistneni lozisek
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Seznam valeckovych lozisek

No. Name of the bearings Type Specification Quantity
1 6204 20X47X 14 5
Deep slot ball bearing
2 6206 30X62X16 1
3 Thrust ball bearing 51207 35X62X18 1
4 Deep slot ball bearing 6204N 20X47X14 4
5 Deep slot ball bearing 6108 40X68X15 1
6 Deep slot ball bearing 6205N 25X52X15 2
7 6205 25X52X15 1
8 6111 55X90X18 1
9 6303 17X47X14 3
10 | Deep slot ball bearing 6304 20X52X15 1
11 6203 17 X40X12 1
12 6104 20X42X12 2
13 61911 55X80X13 1
14 | Thrust ball bearing 51106 30X47X11 1
15 | Deep slot ball bearing 6101 12X28X8 1
16 | Thrust ball bearing 51101 12X26X9 1
17 6109 45X75X16 1
Deep slot ball bearing
18 6104 20X42X12 1
19 | Thrustball bearing 51104 20X35X10 2
20 6116 80X 125X22 2
Deep slot ball bearing
21 6106 30X55X13 2
29 | Double roller bearing NN3011/W33 55X 90X 26 D class 1
23 51111 55X78X16 D class 1
Thrust ball bearing
24 51109 45X 65X 14 D class l
25 61909 45X 68X 12 D class 1
26 | Deep slot ball bearing 61914 70X100X 16 1
27 6217 85X150X28 1
28 | Thrust ball bearing 51117 85X110X19 2
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Zarucni podminky

1. PWA HandelsgesmbH, Nebingerstrale 7a, 4020 Linz, Rakousko, prebird jako smluvni partner
v rdmci zaruky garanci na vSechny zdvady, které se objevi pfi predani stroje.

2. Die PWA HandelsgembH prejimd garanci pouze za zavady, které byly mu sdéleny jako
bezprostfednimu smluvnimu partnerovi. U zavad, které vznikly v pripadé predani stroje
zdkaznikovi pomoci smluvniho partnera, za vSechny zdvady prejima garanci tento smluvni partner
PWA HandelsgesmbH. PWA HandelsgesmbH poskytuje pfimou zaruku vyhradné zakaznikiim, se
kterymi je v pfimém smluvnim vztahu.

3. Je stanoveno, Ze zarucni doba ¢ini 24 mésicl od dodani stroje.

4. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které narusuji Fadnou funkci stroje. Pokud nedojde
k odstranéni zavady, ma zakaznik pravo vymény zafizeni ¢i zruSeni kupni smlouvy.

5. Pfi vzneseni zaruénich ndrokl je nutno pouzit pisemny popis chyby (za pouziti zapisu zavady,
ktery je mozno si stdhnout v oblasti mozZnosti stazeni dokumentd na www.bernardo.at. Pokud
neni PWA HandelsgesmbH Vasim pfimym partnerem, obratte se na obchodnika, se kterym Vas
vaze uzavieni kupniho vztahu.

6. Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dild ciziho plvodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pFi¢inné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pfi nedodrZeni predpist dodaciho zavodu o
oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou ddle poskozeni, ktera vyplyvaji
z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

7. Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady na
né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.
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CE prohlaseni o konformité stroje

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung séimtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstrafie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine

Product: Drilling machine

Maschinentype: RD 1400 x 50

Type:

Baujahr: ab Juli 2012

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen: EN ISO 12100-1:2009

Applied harmonized European standards: ENISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/Datum: Linz, 31.07.2012

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrgfie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Rihdeus, Geschftsfithrer
Name and Function of the Signatory: Bernhi deus, Manager




PWA HandelsgmbH
A-4020 Linz - Austria

Nebingerstrafie 7a

Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9

bernardo@pwa.at

www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance

nach

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A

according to

Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erklidren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
estimmten Anderung der Maschine

2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abg

verliert diese Erkldrung ihre Gultigkeit,

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity,

Die Technische Dokumentation wird
verwaltet von:
The technical documentation is managed by:

Bezeichnung der Maschine:

Product:

Maschinentype:

Type:

Baujahr:

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized European standards:

Ort/Datum:

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie
A-4020 Linz

Bohrmaschine
Drilling machine
RD 1600 x 60

ab August 2012

ENISO 12100-1:2009

EN ISO 12100-2:2009

EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006

ENISO 13857:2008

Linz, 31.08.2012

PWA HapdelsgmbH
Nebingerstrafie|7a, A-4020 Linz
/
Geschiiftsfithrer
us, Manager




PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstra3e 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha ll, ¢ast 1B

Prohlasujeme timto, Ze niZe vyznaceny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfisluSnym zakladnim bezpeénostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4 ,Navod
k obsluze v jazyce kupujiciho“. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvoiena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zlstavaji nedotena.

Oznaceni stroje: vrtacka
Typ stroje: RD 1400 x 50 RD
RD 1600 x 60 Vario
Cislo stroje:
od srpna 2012
Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100-1:2009
EN ISO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006
EN 349:2008
EN ISO 13850-2006
EN ISO 13857-2008
Misto / datum Linz, 31.08.2012
Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH

Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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OBJEDNAVKA NAHRADNICH DiLU

0 Objednavka v zéruce Datum pfijeti:
[0 Objednavka za platbu
O Poptavka (PWA-interni)

(zaskrtnéte, co se hodi)
Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

(PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich
dili, prosime Vas, abyste tplné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfislusnych oznaceni nahradnich dilG
faxem.
S pratelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznaceni stroje: Cislo stroje:
Rok vyroby: Vas odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):
Pro reklamace v zaruéni lhuté:
Faktura Cislo: Datum faktury:
Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):
Nahradni dil ¢. Oznaceni Navod k provozu- Pocet
strana
1.
2.
3.
4.
5.
Datum Podpis

Neupiné vyplnéné formulaie nemohou byt zpracovany!!!
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