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Uvod

Mily zékazniku!
Tési nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této prirucce naleznete vSsechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a
pofizovani ndhradnich dild.

POZOR:

Vyrobce pribézné usiluje o zlepseni stroje, mUZe proto nastat, Ze zmény, prip. zlepseni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. Snazime se vsak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, dfive nez stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak

moznym problémdm a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepiebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.
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Upozorneéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dalezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym skodam.

Za bezpelné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.

Vyrobce / obchodnik neruéi za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlivodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez oznameni. Vsechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k pouZiti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se miZe obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecénostni stitky zlistaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyménény, teprve pak mlze byt stroj dale pouzivan.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynl a navodu k obsluze.

o —
Nedodrzeni ndvodu popf. bezpecnostnich pokynd mulze vést k tézkym draztim.
Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. Dodrzujte také bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené
Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do pfislusné
sbérny.

Bezpecné pracovisté

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobie seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobdm ztizili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyzZ je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko Urazu nebo vécnych Skod. NeZ stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni mize vést k Urazdm. V nejblizSim pracovnim Useku nenechavejte lezet
zadné nastroje, predméty nebo kabely.

Bezpetna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného poufziti a v rdmci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici Glomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrZeni tohoto pokynu mohou byt
téZkd zranéni oci!

Vzdy pouzivejte ochrannou protiprachovou masku, jestlize pfi praci se strojem

? vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druhl prachu (dfevo, kov) miize
d vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
- dostdvate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach

filtruje.
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Vidy pouzivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyZ pracujete na stroji. Hluk stroje
maze zplsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, Siroké obleceni, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mate-li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroja. Pfi praci na rotujicich
Castech stroje je noSeni rukavic zakdzano.

Budte pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem.
Uvedeni stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo Iéka je co nejpfisnéji
zakdzano! NepouZivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, horlavé
kapaliny nebo pary.

Jestlize provadite udrzbu, prezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez
stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, presvédcte se, Ze je spina¢ ZAP/VYP v
poloze ,,OFF“. Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytdhnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrZujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k udrzbé a vyméné pfrislusenstvi.

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpec¢nostni zafizeni a presvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomdackami.

Pred zahajenim prdce zkontrolujte, zda stroj neni poSkozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
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defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou posSkozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédéenou odbornou dilnou nebo dilnou zdkaznického servisu.

Pred spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepretéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k ucellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené poutZiti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a néstroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny ndstrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drzeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, presto muze pfi
pfezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potfeby pouZijte technické pomcky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vSechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za Zadnych okolnosti nesahali na
rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi urazu!

Vystraha! Trisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy trisky holou rukou.
Nebezpeci zranéni. K odstrafovani tfisek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, muiZete tfisky odstranit Stétcem nebo smetdckem. K €isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpelnostnich zafizeni a Feznych
nastrojl, pouzivejte jen originalni dily, protoZe dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné Skody.

Pred pouZitim ustavte stroj podle idajl v navodu k montazi. JestliZze pouZijete podstavec nebo
dilensky stll, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt
pevné seSroubovan se strojem, neZ zahdjite praci.

Méreni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovdavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.
Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoz bezpecnostni zafizeni jsou defektni. To mlze byt velmi nebezpecné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v priibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,Odstranovani problém(“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).



Bezpecnost pfi praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické ptipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojti s namontovanou zastrckou.

Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Udaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti,
popr. se odchylovaly nejvyse o 10 %. KdyzZ se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potfebnym pro stroj, mize dojit k vdznym Urazlim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodi¢em (PE). Privody elektrického proudu, prodluZovaci vedeni a skfiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zadvady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikarem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytahnéte sitovou
zastrcku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrante kabel! Kabel nesmi byt pouZivan k Géeldim, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vZdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. NeZ pouZijete kabelovy navijak, Gplné ho odvirite a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. ProdluZovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadé, zZe stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nastrikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu strojl s prevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovnomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vidy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zaruéena bezpecna a lepsi prace. Vzdy musite dbat pokynU k vyméné nastrojli a predpist k
udrzbé.

NepouZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavany na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily. PouZivat je moZno jen originalni nahradni dily Bernardo nebo
vyrobcem uznané dily. PouZiti jinych dilG mGzZe zpUsobit ohroZeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.



Opravarské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vySkoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

| pfi dodrZeni viech bezpecnostnich predpisl existuje urcité zbytkové riziko: napf.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pfi zpétném razu obrobku, odmrsténych
kovovych triskach.

Obsluhujte stroj vidy svédomité a pozorné, abyste predesli Skodam na Vasem
zdravi i na stroji.

Specifické bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

= Nikdy nestoupejte na stroj. JestliZe se stroj pfevrati, mizZe dojit k vdZnym uraziim. Ke stoupani
nad velké stroje pouzijte vhodny Zebfik nebo pracovni plosSinu.

= (Qdstrante zbytky (napt. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole pred
spusténim stroje. Praci provadéjte pouze na kovovych materidlech s hladkou plochou.

= Vrtdk musi byt v upince pevné fixovan.

=  Pfiprava vhodného nastroje — Pouzivejte pouze spravné nastroje pro material, ktery budete
obrabét. Ujistéte se, Ze nastroj je v nastrojové upince spravné fixovan.

=  Ujistéte se, Ze obrobek pred pocatkem obrabéni je Fradné upevnén na obrabécim stole.
Nedotykejte se nikdy obrobku rukou, kdyzZ vrtate. Nezpracovavejte nikdy materialy, u kterych si
nejste jisti, Ze jsou pevné na pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby
nedochazelo k vrtani do pracovni desky stolu.

= Zména sméru vietena — Nikdy neménte smér otaceni béhem procesu vrtani, pouze za klidu
stroje. Pfima zména sméru otaceni je mozna jen pfi fezani zavitl pfi malych otackach.

= Otacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro pfislusnou praci a
pfislusny material. Stroj ma pred zahajenim fezu dosdhnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte
postup vrtani / frézovani, kdyz nastroj doléha pfimo na obrobek. Nastroj vedte k obrobku
rovnomérngé, nikoli trhave.

=  Vymeénte poskozené Ci tupé nastroje. Zabranite tim mozZnym zranénim.

= Vypnéte stroj, abyste odstranili karta¢em zbytky materidlu nebo tfisky. NeZ se vzdalite od stroje,
odpojte ho od proudového okruhu, odstrarite nastroje a vyCistéte pracovni stdl

= Ujistéte se, Ze pracovni stll a vrtaci hlava je pevné upnuta pred zahdjenim prace vrtanim.
= Radte vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vyjimkou jsou pouze vario-vrtacky)

»= Pred otevienim krytu femene se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je v naprosto klidovém stavu. Po
zméné rychlosti kryt opét uzaviete a zajistéte priSroubovanim.

=  Pozor, nastroj se muZe pfi procesu obrabéni zahfat. Nebezpeci spaleni!!!




=  Pozor, pti nékterych obrabécich postupech mze vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,Ochrana sluchu®).

POZOR!!!

Urazy ¢asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak se
riziko Urazu mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpeénostnich pokyn( pro zachazeni se strojem nemUze byt Gplné, protoze kazdé
pracovni prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vZdy v popredi bezpeénost obsluhujiciho.
Nedbalé zachazeni se strojem muze obsluhujicimu zpUlsobit Uraz, nebo vést k poskozeni stroje nebo
prislusenstvi, nebo ke $patnym pracovnim vysledkim.

Dal$i mozna rizika u vrtacich stroja.

| pfi dodrZzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokyn( a pfi obsluze stroje podle
predpist existuji jesté dalsi rizika, na ktera chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomucky pro praci na stroji:

= P¥i praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpUsobit poranéni oci.

,

*  Prdce bez ochrany sluchu mlze vést k poskozeni sluchu.
Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mlze vést k Urazu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkd mohou zpUsobit zranéni.
PFi nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpeci pozaru.
Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svarecské i brousici prace pfi ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo
exploze.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svarecské a brousici prace pti ukotveni stroje mohou vést k nebezpedi pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu mlze dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout Siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé
saly.

PFi ruéni vyméneé nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.




Vrtani malych, nefixovanych obrobkd muze zpUsobit poranéni prstli nebo hornich konéetin.
Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).
PFi udrzbarskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomucky (Zebfiky U zvedaci plosiny), aby se

predeslo uraziim.

Upozornéni:

Dbejte prosim na to, Ze pfi obsluze kazdého stroje zUstava urcité dalsi riziko. Proto je pti kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyZzadovana velka pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy sami!

Technicka data

Vrtny vykon v oceli 50 mm

Maximalni rozmér fezani zavitl M4a2

Kroutici moment 350 Nm

Pojezd vrtaci hlavy 195 mm

Morsekonus MK'5

Pocet otacek vietene / pocdet 45 — 850 ot/min, 9 stupnd
rychlosti

Oblast rychlost posuvu (9) 0,056 — 1,8 mm/ot
Posuvna sila 16000 N

Projekce 335 mm

Odstup vfeteno/ stdl max. 405 mm /720 mm
Odstup vieteno / zakladova 915 mm /1110 mm
deska

Zdvih pinoly 250 mm

Velikost stolu/ T-drazky 560 x 480 mm / 18 mm
Zdvih stolu 315 mm

Vykon chladiciho ¢erpadla 90 W

Vykon motoru 4 kW

Rozméry stroje 750 x 1150 x 2520 mm
Véha cca. 1250 kg




Dodavka stroje téz obsahuje

=  Pfipravek pro chlazeni pfi obrabéni
=  Ptipravek pro fezani zavitl

= Halogenové pracovni osvétleni

= Pracovni naradi

= Navod k obsluze

Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen jen pro pouZziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

KBM 50 je univerzalni skfifovy stojanovy vrtaci stroj s obdélnikovym pilifem, ktery se hodi k vrtani,
vystruZovani, zarovnavani a fezani zavitl. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou elastické
umélé hmoty (guma), snadno zapalné materidly (magnesium) nebo materialy

s podobnymi vlastnostmi.

Pramyslové: Stroj je dimenzovan pro primérné pouziti 8 h /den, resp. 90 % doby zapnuti. To
odpovida max. 1500 h/rok.

evyvys

naleznete v pfislusnych odstavcich ,Udrzba, ¢iténi, opravy”.

Pozadavky kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachdzeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni ndkladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobre seznamen s predpisy pro predchazeni Urazim a zakladnimi
znalostmi obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostate¢né odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napf. z odborné literatury. Tento navod k obsluze
predpoklada vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro Cisténi nejsou potfebné specidlni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpist pro predchazeni Urazdm a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych Cisticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamecnik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vSak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Demontaz: Musi provadét zamecnik.




Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachazeni s odpady.

e pfilikvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
osSetfovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpis

o elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové Casti stroje predany k recyklaci.

Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany radné zabalené. VSimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi pash). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dol( nebo byt v Sikmé poloze. Pasy
jefdbu maji byt umistény ktizem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pred tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vloZzte mékky material,
abyste tak zabranili poSkozeni stroje a natéru.

K nadzvednuti stroje pouZijte pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (udaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). K tomuto tcelu je vhodné pouzit ocelovou trubku,
kterd bude o cca 300 mm precnivat pres stroj a ocelové lano o prliméru alespor 30 mm.

Béhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

Obr. 1
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Vybaleni

Ll

Stroj vybalte az bezprostfedné na misté urceném k jeho postaveni.
Odstrante pfislusny obalovy material.
Uvolnéte fixacni Srouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobfe osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

PouZijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. NezZ stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body
zavésu).

Vycistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
NepouZivejte fedidla lakl ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napustte motorovym olejem 20W.

Obalovy materidl zlikvidujte podle narodnich predpisa.



Ustaveni a konstrukce stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zéklad a pfisroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky,
které nemusi byt pfiSroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouzZito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtacek dbejte na dostatecnou nosnost stolu.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec priSroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budové).
V bezprostiedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi odborny elektrikar s prislusnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzddlenost ke sténé byla %2 metru a dopfedu 1 metr, nebo se fidte podle
nejvétsiho zpracovavaného obrobku. Do 1 % m se nesmi nachazet jiné pracovisté nebo dopravni
cesta.

Obrobek, skfifka na naradi, Usek pro prislusenstvi, pro praci a

oSetfovani museji byt na svém ur¢eném misté, kdyz je stroj uvadén
do chodu. Nepostavte stroj pFili$ blizko ke sténé, k jinym strojam
nebo predmétlim. Vidy dbejte na to, abyste méli dostatek mista
pro praci a nebyli jste omezovani nebo ohroZovani stroji stojicimi
vedle (napf. odletujicimi tfiskami).
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Hlavni kabel

Plocha, na kterou bude stroj umistnén, musi byt pred montazi stroje pripravena (viz zobrazeni).

Stroj musi byt ¢tyfmi kotevnimi Srouby zakotven k podlaze. Pfipravte proto otvory s rozméry 100 x
100 x 240 mm.

Pod nohy stroje je nutno vloZit kovovou desku (Sirokou 60 - 90 mm).

Dalsi otvor o priméru 100 mm a hloubky 80 mm pfipravte, aby byla moZnost, Ze vodici vieteno mUze
do néj zajet, pokud by nastala situace, Ze pracovni stll by se nachazel ve své nejnizsi mozné pozici.
Seridte stroj tak, aby ve své horizontélni pozici nenastala odchylka vétsi nez 0,04/ 1000mm.

Jakmile bude provedeno pfipojeni k elektrické energii., naplite stroj u hlavni vietenové skfiné
olejem €. 20 a provedte poté zkuSebni testovaci béh stroje

-13-



Popis stroje

KBM 50 je univerzalni skfinovy stojanovy vrtaci stroj s obdélnikovym pilifem, ktery se hodi k vrtani,
vystruZzovani, zarovnavani a fezani zavitd.

Tento stroj se vyznacuje predevsim vysokou stabilitou a precizni praci bez vyskytu nezadoucich
vibraci. Skfifovy stojan je vyroben z litiny, je silné Zebrovan, takZze odola bezproblémové i vysoké
zatéizi.

Mimo tuto prednost stroj zarucuje vysoky stupen klidného béhu, velmi prijemnou pracovni vysku,
snadné ovladani zmény otacek a posuvu a je lehce ovladatelné centrdlni fidici jednotkou.

Stroj je vybaven automatickou zménou sméru fezani zavitu, jakmile je dosazeno poZadované
hloubky.

Nutno podotknout, Ze i jednoducha udrzba tohoto stroje, a téz jeho presnost jej radi k jedném

z nejoblibenéjsich modeld.

Elektrické pripojeni stroje

Stroj je vybaven tfifazovym pfipojenim o napéti 380 V a frekvenci 50 Hz stfidavého proudu. Hlavni
motor M1 pohani hlavni vieteno a posuv.

Cerpadlo chladici kapaliny je pohdnéno motorem M2. Veskeré elektrické komponenty naleznete

v rozvodné skfini. Ovladani je pomoci kontrolniho pole, které se nachazi na predni strané vieteniku.
Pokud je spina¢ SA1 nastaven na vrtani, tj. je spojen na funkci SA1-2, v tomto pfipadé spinace fezani
zavitl SQ1 a SQ2 nefunguji. Rotace vietene je ménéna pomoci spinact SB2, SB3 a SB1. Pokud je SA1
nastaveno na funkci vrtani, je propojeno SA1-1 a oddéleno od SA1-2, je kontrolovano dorazové misto
pro zménu sméru otacek pomoci senzord SQ1 a SQ2.

Poté co je vypnut spinac SA2 pro pfivod chladici kapaliny, pracuje KA relé, které fidi motor chladiciho
Cerpadla spole¢né s motorem vietene.

Elektricka pojistka o hodnoté 6,8 A.
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Uvedeni stroje do provozu

Drive, nezli uvedeme stroj do provozu, seznamte se s navodem pro obsluhu.
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1 Spinaé/vypinac

2 Spinad/ vypinac levostranného béhu vietene
3 Vybér mezi funkci vrtani a fezem zavitu

4 Spina&/ vypina¢ motoru chladici pumpy

5 Ovladac otacek

6 Ovladac pro rychlost posuvu

7 Ridici ovlada¢ posuvu

8 Kryt

9 Dorazové Cepy

10 Spojovaci klin/ Pfipojeni posuvu

11 Ovladac¢ zmény sméru otacek

12 Posuvova stupnice/Vietenik

13 Ryhovany sroub

14 Dorazovd deska/ Rezani zavitu za pomoci automatického zpétného béhu
15 Packa k otevreni krytu vietene

16 Fixacni Srouby krytu vietene

17 Klika / strojni konzola

18 Sefizovaci Srouby/ tok chladici kapaliny

19 Spina&/ vypinaé pracovni lampy

20 Sefizovaci Srouby/ vratna pruZina vietene

-15-



Dbejte pred uvedenim do provozu nasledujicich instrukci:

e Pozice vieteniku je pred uvedenim do provozu nastavena a pomoci Sroubt (16) zafixovana.

e Ujistéte se pred uvedenim do provozu, zZe kazdy ovladac je ve své spravné poloze.

e Pfed samotnym uvedenim do provozu, ¢i v pfipadé pokud stroj nebyl delSi dobu pouzivan, je
tfeba, aby stroj nékolik minut bézel samotné pfi vyssich otackach.

e Rychlost otacek a rychlost posuvu neni mozno pfi uvadéni do provozu ménit. Prp provedené
této zmény vidy vypnéte stroj a vyckejte, aZz bude stroj ve své klidové poloze.

e Pokud nebude stroj pouzivan, vidy jej odpojte od pfivodu elektrické energie.

e Posunte spinac (3) do polohy vrtani pokud chcete provddét funkci vrtani ¢i pokud chcete ridit
rotaci vietene pomoci spinace (2). Zménte pozici spinace (3), pokud chcete rezat zavity.

Posuv vietene

e Pokud chcete provadét manudlni posuv, poté otocte ovladacem (7) o 20° ve sméru
hodinovych rucicek. Kryt (8) se pohne smérem dovnitt.

e V pripadé automatického posuvu otocte ovladacem (7) o 20° proti sméru hodinovych rucicek.
Kryt (8) se pohne smérem ven pro spojeni s automatickym posuvem. Pokud je ovladacem (7)
0 20° zpétné otoceno, automaticky posuv se zastavi. BEhem automatického posuvu se
ovladac (7) toci proti sméru hodinovych ruci¢ek jako automaticky posuv.

e Nasledujicim zplsobem je mozZno automaticky posuv vypnout: Dorazovy Cep (9), ktery je
fixovan dle skala stupnice, rotuje spole¢né s ovladacem (7). Spojeni k automatickému posuvu
bude automaticky zrusen, pokud tento dorazovy Cep vyskoci ze spojkového ¢epu (10).

e Je mozno obrdbét nastavenou vrtnou hloubku. Stupnice (12) zjednodusuje praci pfi
nastavovani vrtné hloubky. Jistici spojku je mozno opétné sefidit, pokud se s ovladacem (11)
pohne smérem dold.

Rezani zavitd s automatickym zpétnym navratem

e Na levé strané vieteniku se nachazi funkce
pro fez zavitu s moznosti automatického
zpétného chodu.

e Dejte nejprve spinac (3) do pozice fezu zavitu.
Pomoci ovladace (7) nastavite cepy (2) a (5).
Pokud dorazovy cep (2) rotuje ve sméru
otaceni hodinovych rucicek a za souc¢asného
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stisku spinace (4)je mozno nastavit bod, kdy ! . ! L
je dan pokyn ke zpétnému navratu fezu | b /‘j,. d 7
zavitu. Jakmile éep (5) stiskne spinac (3), P (i Voo
zméni se smér otaceni vietene. | K ih",{_’z-'”’ e

e Béhem toho, co se tato Cinnost fezani zavitd I - :_-"""T |
nepouziva, slouzi tyto dorazové Cepy (2) a (5) | _E

k tomu, aby zbytecné nedochazelo ke

kontaktu s vrtaci hlavou. [
e Rezani zavitl je mozné té7 provést manualng,

kdyZ se pomoci spinace (3) sepne funkce

vrtani. Cinnost motoru je viak v tomto

pfipadé dost omezena, takze vieteno nemuze

neustdle ménit smér otaceni. Proto vrtani

zavitl timto zpdsobem neni doporuceno.

-16 -



Vyskové nastaveni konzole stolu.
e Vyska stolu se méni pomoci toceni klikou (17).

Vyskové nastaveni vieteniku
¢ Uvolnéte Sest upinacich Sroub( (16) na vieteniku ovladac (17) dejte do axiadlniho pfipravku
(15) na levé strané vieteniku. Vyska vieteniku se poté nastavi tim, jak budete tocit klikou
stolni konzole. Pozice vieteniku bude poté nastavena, jak Srouby (16) opét dotahnete.

Nastaveni otacek vietene a posuvové rychlosti.

e Pomoci ovladace (5) na levé strané je mozno nastavit otacky vietene a pomoci ovladace (6)
na pravé strané se necha nastavit rychlost posuvu.

e Ovladac (5) se da nastavit ve 4 pozicich. Ve druhé pozici vlevo -, 0“ pozice — je pozice, kdy je
mozZno nastavit zménu vrtani. V této pozici je mozno s vietenem relativné velmi snadno
manualné tocit.

e Pocet otacek Ci rychlost posuvu se zobrazuje na displeji.

e Doporucené rychlosti otadek vietene a posuvu pfi pouZziti vrtakd s vysoce vykonné fezné oceli
je mozno nalézt v tabulce, ktera je umistnéna na vreteniku.

Chladici prostredek

e Za pomoci spinace (4) je mozno aktivovat chladici ¢erpadlo. Stroj muize v3ak byt v ¢innosti i
bez této aktivace.

Rozevieni vrtaciho sklicidla

V bézné dodavce stroje je dodavan automaticky vyhazovac nastroj(, ktery rozevreni vrtaciho sklicidla
velmi zjednodusuje a zrychluje.
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Pohonny systém

1. Rotace hlavniho vietene

Treci prevodovka pfi uvedeni do provozu
spousti vieteno velmi pomalu do pohybu.
Pomoci tfeci prevodovky a ozubeného kola 1,2
predava hlavni motor v horni ¢3sti vieteniku
rotacni pohyb htidele. 1. Pomoci volnych
ozubenych kol 3,4,5,6 na hfideli 1 je pfendsen
tocivy pohyb na ozubend kola 7,8,10,11 na
hridel Il. A dale pomoci ozubenych kol 9, 10 na
volna kola 13 a 14 na htidel Ill a pomoci
volnych kol 12 a 13 na ozubend kola 16 a 17 na
hrideli IV. Tim je dosaZzeno tocivého pohybu
pohonné htidele a je umoznéno dosazeni 12
rychlostnich stupnd.

2. Posuvovy pohyb hlavniho vietene.

Hlavni posuv vietene: Pomoci ozubenych kol
18, 19 na poloose V prenasi ozubené kolo 15
na hrideli IV pohyb na ozubené kolo 20 na
hrideli VI. Pomoci volnych kol 21, 22 a 23 na
hrideli VI je pfenasen posuv hlavniho vietene
na ozubenad kola 24, 27 a 28 na osu VII. Poté na
volna kola 29, 30 a 31 na hfideli VIII, pomoci
kol 32 a 33, Snekové prevodovky 34 a
Snekového kola 35 a horizontdlni hidele 36 je
poté pohyb prfenesen na hlavni hridel 37. Timto
je mozno dosahnout 9 stupnu rychlosti posuvu.

3. Pohyb hlavniho vieteniku a pracovniho
stolu a automaticka zména sméru otaceni
vietene pfi fezani zavitu.

Ovladac Snekového kola 43 a Snekové prevodovky 44 se otaci tim, Ze ozubené kolo 45, které je
namontovano na tyci 46 se téz toci. To umoznuje vieteniku pohyb nahoru a dol{l. Za pomoci otaceni
ovladace je vodici Sroub vietene zdviZzen a Sroubem 50 je otac¢eno. Tim je umozZnéno dosazeni
pohybu pracovniho stolu smérem nahoru c¢i dold.

Pomoci spojeni ozubeného kola 41 se toci kolo 40, které je na konci horizontalni osy upevnéno, a
toto kolo reguluje pruzinovy mechanismus CAM valcl a napéti pruziny vietene.

Za pomoci ozubeného kola 38, které pohybuje se skala stupnici, je moZno regulovat pomoci
ozubeného kola 39 na horizontalni ose hloubku vrtu. Pomoci ozubeného kola 42 reguluje ozubené
kolo 40 automaticky nastaveny bod zpétného chodu pfi procesu fezani zavita.
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Items ‘ "Main Speed Change
Diagram 4-
1 1 2 3 5 6 7 9 10 11 12
SeriesNo.
Modulus 3 3 3 3 3 3 3 3 3 35
Tooth 20 40 17 27 22 44 15 33 38 18
Coefficient
of +0.5 | -0.5 | +0.1 | +0.1 -0.567 | +0.45 | -0.1 +0.3
Deflection
Rim width | 14 12 14 11 11 14 68 11 11 16.5
Material 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr | 40Cr
Hieat G438 | G48 | G48 | G48 | Gas | Gas | G48 | Ga8 | G48 | G48
treatment
Itemns Main Speed Change Speed Change Mechanism of Feed
Diagram 4-
1 13 14 16 17 15 18 19 20 21 22
SeriesNo.
Modulus 3.5 3 3.5 3.5 2 2 2 2 2 2
Tooth 34 25 47 31 44 41 17 40 27 38

| Coefficient | +0.168 | +0.356 | 0228 | -0.006
of
Deflection
Rim width | 18 125 | 16 52 12 10 12 10 10 10
Material 40Cr | 40Cr | 45 45 45 45 45 45 45 45
et G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48
treatment
Items Speed Change Mechanism of Feed
Diagram 4-
1 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32
SeriesNo.
Modulus 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Tooth 17 38 32 17 27 48 32 48 17 18
Coefficient +0.264 +0.264
of
Deflection
Rim width | 10 10 10 10 10 10 10 10 15
Material 45 45 45 45 45 45 43 45 | 45 43
Heat G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G48 | G4a8 | G48 | G48
treatment
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mcms Feed Mechanism
. Diagram 4- 4
I
SeriesNo.
Modulus
or pitch r
Tooth or
count of| 47 | 52 14 29 28 56 28 79 60
line
Coefficient
of 10187
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Deflection
Spiral 3040 | 3749
‘angle Lifi Lift '
Rim width | 10 S1 32 75 16 11 14 10 10
Material |45 |45 | wisoo | 40Cr Lgocr w0 |45 |45 | 45
Heat |
| treatment :
ltems | _The rise and fall of spindle case The rise and fall of working table
Diagram 4- | [ | - R
! | 43 | a4 4 45 47 48 49
SeriesNo. N
Modulus '
or pitch |
Tooth or
count of 1 42 16 34
line
Coeefficient
of L4010
Detflection | |
Spiral 445 |4 45 B :
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Rim width
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* Vngjsi prameér $nekového kola, vietene a matice

Terminologie:

Main Speed Change - Zména otacek

Speed Change Mechanism of Feed -  Zména posuvu

The rise and fall of spindle case -  Pohyb / Vietenik
The rise and fall of working table -  Pohyb / Pracovni stdl
Tooth - Ozubené kolo
Modulus/ pitch - Modul/ Stoupani
Coefficient of deflection - Odchylka

Heat Tratment - Tepelné opracovani
Rim width - Sitka rafku
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No. | Name Code Specifications | Quantity | Grade
One-way Radial Ball 10X26X8
1 . 100 1
Bearing :
2 " 101 12X28 X8 1
3 " 102 15X32X9 2
4 " 105 25X47X12 4
5 " 108 40X68X15 2
6 " 109 |45X75X16 3 E grade
7 " 203 17X40X12 3
8 " 204 20X47X 14 1
9 " 205 25X52X15 3
10 " 206 30X62X16 3
11 " 207 35X72X17 1
12 " 210 50X90X20 1
13 " 211 55X100X21 1
14 " 303 17X47X 14 3
15 " 305 25X62X17 1
16 4 50204 | 20X47X14 1
17 |Soeway Thust Ball | oy | 170650 I
Bearing
18 " 8104 20X35X10 1
19 " 8107 35X52X12 1
20 " 8109 45X65X14 1
21 " 8206 30X52X16 1
22 " 8209 45X73X20 1 E grade
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Udrzbarské éinnosti

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a

vysokou kvalitu vyrabénych produktl je odborna a pravidelna udrzba.

Ochrana zivotniho prostredi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované

mnozstvi kapaliny. Ddle je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly Zaddné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostfedkem absorbujicim olej a

dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.

Mazani

Mazaci prostfedek pro stroj nesmi obsahovat zadné
necistoty a vlhkost. Mazaci prostfedek hlavniho
vieteniku je dodavan pomoci mazaciho ¢erpadla.

Olejovy privod nalezneme na horni strané vreteniku. Bl

Pokud budete olej doplfiovat, odejméte nejprve zatku 7 ;':;

uzdvéru. Pokud motor se zastavi, mél by se stav oleje 44 =

pohybovat v poloviné stupnice. Stav oleje je mozno L’{J

odecdist z na pravé strané umistnéného okénka-

ukazatele. Ol gauge
Uu.sclc:x_vc;/‘

Olejova vypust se nachazi na spodni ¢asti vieteniku.
Olej je nejprve vyménén po 10 — 15 dne po uvedeni
do provozu, poté po 20 — 25 dnes, a poté je jej tireba o
ménit pravidelné Ctvrtletné.

Vycistéte olejovou nadrz pred naplnéni olejem ‘ I
petrolejem. :

Povrch pinoly je tfeba po kazdém pouZiti promazat.
Mazaci mista Ize nalézt na horni a spodni ¢asti pinoly.
K promazani slouzi mazaci lis. Pokud odejmete horni
kryt vietenik, je moZné vypozorovat, zda je
dostatecné mnozZstvi oleje.

Kontrolujte stav oleje béhem uvadéni stroje do
provozu skutecné v pravidelnych intervalech!

Nasledujici tabulka a zobrazeni Vam zobrazuje
potifebné mazaci intervaly, mazaci prostfedky a
mazaci mista.
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c. Mazné misto Zpusob Mazaci Interval
prostiedek
1 Motorova Manudlné na 2 | C. 1 mazaci tuk/
loZiska mistech na bazi kalcia
2 Vretenik Olejovou C. 20 strojni olej | pravidelné
pumpou
3 Vyskové Manualné C. 20 strojni olej | tydné
nastaveni/
Konzole stolu
4 LoZiska/ Chladici | Manualné C. 1 mazaci tuk/ | ¢tvrtletné
Cerpadlo na bazi kalcia
5 LoZisko vietene | Manualné C. 1 mazaci tuk/ | pololetné
na bazi kalcia

Doplnéni oleje

1. Vyména oleje:
po zhruba 120 provoznich hodinach a poté ro¢né.

Likvidace oleje:
Nikdy nelikvidujte olej a jiné Zivotni prostfedi poskozujici latky vlitim do kandlu, pudy, feky a
jinych vodnich tokd.

Udrzba

Odstrante ¢as od ¢asu prach, ktery se nashromazdi v motorovém prostoru.

Drive neZli uvedete stroj do provozu, prectéte si pozorné navod k obsluze a seznamte se fadné
se vsemi funkcemi stroje.

Je skutecnou nutnosti stroj pravidelné promazavat a dle narok( téz tfeba i denné. Zanedbanim
povinnosti stroj pravidelné promazavat je mozno docilit poté poskozeni pohyblivych dil{ ¢i
loZisek.

Pti velmi ¢astém fezani zavitd mUre dojit k prehrati motoru. Proto je lepsi se dlouhodobému
fezani zavitl l1épe vyhnout. Maximalné osm vrtani za minutu je doporuceno. Pravidelné
zastavujte stroj pro jeho ochranu pred prehratim.

Vzhledem k tomu, Ze pfevodovka je vyuZita jak pro vieteno tak i posuv, neni mozno (resp. neni
dovoleno) ménit jak rychlost vietene Ci rychlost posuvu béhem chodu stroje. Mohlo by v tomto
pfipadé dojit k vdznému poskozeni pfevodovky.

Nevyjizdéjte hodné daleko s pinolou. Namisto takového dlouhého vyjizdéni je Iépe sefidit
postaveni stolu.

Odstrafiujte pravidelné usedly prach na stroji. Cistéte viechny elektrické komponenty stroje.
Nikdy necistéte stroj benzinem, petrolejem ¢i naftovym olejem. PouzZivejte Cistici prostredky,
které v zadném pripadé neposkodi lakované &asti stroje .

Stav elektrickych komponent(l prezkousejte mési¢né. Ujistéte se, Ze nedochazi nikde k Zzadné
oxidaci, a Ze skiin elektrické rozvodny je stale uzaviena.
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= Zkontrolujte napinaci Srouby pro napnuti klinového femene. Tyto Srouby vpravo a vlevo o
vrtaci hlavy by mély byt neustale utazeny. Pfezkousejte napnuti klinového femene, pfipadné jej
napnéte, pokud by nedochdzelo k dosazeni maximalniho vykonu vietene.

= Qdstrarite ¢as od ¢asu prach, ktery se nashromazdi v motorovém prostoru. Je dobré pouzit
vhodny strojni vosk na prostor stolu a sloup(l. Tento vosk dokaZe zabranit vzniku nezadouci
koroze a neustdle napomaha tyto strojni dily udrzovat v Cistoté.

Pokud dojde k tomu, Ze piktogramy na stroji jsou jiz necitelné, nahradte je novymi.

Chladici kapalina

Dbejte na to, aby se chladici kapalina pravidelné (kazdym druhym mésicem) vyménila. Zabrani se tim
vzniku nezadouci Spiny, vzniku plisni ¢i jinych baktérii

Sefizeni jistici spojky

Jistici spojka se nachazi na horni strané htidele Sneku. Pokud by doslo k situaci, kdy by doslo k
vnitfnimu napéti — odporu — vy$sim jak 20000 N, bude jistici spojka okamZzité aktivovana, aby nedoslo
k poskozeni pohonného systému stroje. K této spojce se dostanete, pokud uvolnite ryhovany Sroub
(13 — viz kap. Obsluha) na pravé strané krytu vietene a otevrete kryt. Pomoci to¢eni matice je mozno
meérnou odporovou silu k aktivaci spojky nastavit. Toto nastaveni je jiz provedeno ve vyrobnim
zavodé, musi byt vsak vzdy provedeno, pokud by doslo k opravam &i sefizovanim motoru. Stroj je
odolny bezproblémové proti vnitfnimu odporu do vyse 16000 N. Ovladac (11 — viz kap. Obsluha)
dejte poté smérem dol(, aby bylo moZno opét stroj uvést do provozu.

Nastaveni vratnych pruZin vietene

Nastavte vratné pruZiny vietene poté, co jste nastavili cep (20 — viz kap. Obsluha). Napéti pruzin bude
zvyseno, pokud ¢epem tocite ve sméru hodinovych rucic¢ek. SniZit napéti pruzin je mozno obracenym
zpUsobem, tj. tocenim proti sméru hodinovych rucicek.

Cisténi

Cisténi: K ¢isténi je nejlépe pouzit vhodnych hackovych pripravk( pro odstranéni §pon. Necistéte
nikdy stroj se stlatenym vzduchem - mohlo by odlétajicimi ponami dojit ke zranéni. Cistéte viechny
dily peclivé suchym ruénikem.

Cistici pripravky: Cistéte vechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly & neagresivnimi
Cisticimi prostredky, ¢i petrolejem ¢i naftou. NepouZivejte zasadné fedidla ¢i benzin. Tim by mohlo
dojit k poSkozeni lakovanych ploch. Je vhodné i povrch dale oSettit s 20 W motorovym olejem.
Odmastéte stil a sloup néjakym béznym odmastujicim prostfedkem. V Zzadném pfipadé nepouzivejte
fedidla ¢i vodu.

Odejmeéte kryt pohonu. Vycistéte vSechny dily a promaZzte je ndsledovné s néjakym vhodnym
tukovym mazadlem (viz kapitola udrzby)

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na st(l a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.
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Likvidace

PFi likvidaci stroje musi byt veSkery olej ze stroje odstranén.

Takto musi byt odstranéné rovnéz i vSsechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Uvod do
udrzby)

Stroj samotny tak i dalsi problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpist té zemé, kde
stroj bude likvidovan.

Elektrické vybaveni stroje je nutno povaZzovat jako elektronicky srot a dle toho jej i likvidovat.
Dalsi kovové casti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.

Intervaly udrzby:

tydné

- Stahovaci Srouby — napéti klinového femenu:

- Zkontrolujte stav stahovacich Sroubl a napéti klinového femenu ve vsech pripadech

Srouby pfipadné dotahnout.

- Napéti klinového femenu — klinovy femen musi byt v kazdém pripadé spravné napnut.

mésicné
= Sloupova vrtacka a stojan - naolejovat

- Sloupova vrtacka se musi pravidelné naolejovat komercnimi oleji.

- Stojan je nutno pravidelné promazat béznymi tukovymi mazivy.
pololetné

- Vizualni prohlidka stavu klinového femene na hlavé vrtacky.
- Zkontrolujte predevsim klinovy femen na stupen opotrebeni a pérovitost.

PfezkousSeni stavu elektroinstalace
- Zkontrolujte stav vSech prvk( stolni Ci sloupové vrtacky a stav elektrotechnické vybavy.

v pripadé potieby

Nastaveni pruZiny pro vraceni vietene

- Obé dvé matice je tfeba u pouzdra uvolnit toenim proti sméru hodinovych ruci¢ek o cca
jednu Ctvrtinu otoceni. Nikdy matice kompletné nevySroubovavejte.

- Drite pouzdro v jedné ruce a druhou rukou ji lehce vytahnéte ven.

- S pouzdrem pruziny musi byt tak dlouho to¢eno, az dojde k tomu, Ze koli¢ek zapadne na
dalsi zarez.

Upozornéni: Pokud chceme zvysit napéti pruziny, pak tocte ve sméru hodinovych rucicek, pokud
naopak chceme napéti snizit, pak tocte proti sméru hodinovych rucicek. UloZeni pruziny v pouzdru
musi byt spravné provedeno, teprve poté je mozno opétné dotdhnout uvolnéné srouby. Za pomoci 2.
matice kontrujte 1. matici. Pouzdro pruZiny pro vraceni vietene nesmi v Zadném pripadé pfi
dotahovani matic byt naruseno
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Odstranéni vzniklych problému

Zavada

Hlasité zvuky pfi béhu
stroje

Mozna pficina
1) Spatné napnuti femene
2) Suché vieteno

3) Uvolnény pohon vietene
4) Uvolnény motorovy pohon

Odstranéni

1) Nastavte napnuti

2) Promazte vieteno

3) PfezkousSejte dotazeni pridrzné
matice, dle potreby ji dotdhnéte
4) Dotahnéte sefizovaci Srouby u
nahonu

Vrtak se velmi silné
zahftiva

1) Spatné navolené otacky

2) Spony zGstavaji ve vyvrtaném
otvoru

3) Tupy vrtak

4) Posuv je prilis pomaly

5) Zadné mazani

1)Zménte otacky

2) Vyjedte pravidelné s vrtakem
z vrtaného otvoru a odstrante
nashromazdéné sSpony

3) Nabruste vrtak

4) Zrychlete posuv

5) Zajistéte mazani vrtaku

Vrtak nevytvari kulaty
otvor

1) Tvrdé mista ve vrtané hrané
obrobku, ¢i fezny dhel neni
spravny.

2) Vrték je ohnuty

1) Spravné nabruste vrtaci nastroj
2) Vyménte vrtak

Obrobek se tFisti

1)Neni pouzita Zadna podlozka
pod obrobkem

1) PouZijte podplozku

Obrobek se otaci spolecné
s vrtakem

1) Obrobek neni spravné upnut

1) Spravné upnéte obrobek

Vrtak se blokuje
v obrobku

1) Nastroj se zaseknul v obrobku
Ci pfilis rychly posuv

2) Nespravné napnuti klinového
femene

1)Pokuste se obrobek spravné
uchytit

2) Nastavte spravné napnuti
femene

Nastroj se tluce Ci skace

1) Ohnuty vrtak

2) Vymleta vietenova loziska
3) Vrtak je Spatné uchycen ve
sklicidle

4) Je Spatné namontovano
sklic¢idlo

1) Nasadte spravny vrtak

2) Vyménte lozZiska

3)Nasadte spravné opétné vrtak
4) Sklicidlo namontujte spravné

Zpétny ndvrat vietene je
bud’ velmi rychly, ¢i
pomaly

Spatné napnuti vratnych pruZin

Nastavte spravné napnuti

Skli¢idlo se neda umistnit
do vretene

Spina, maz ¢&i olej je v zavitech
sklicidla ¢i ptip. vietena

Vycistéte zavity pomoci béZznych
Cistidel.
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Code of

electrical Diagram Name and use T“.J ¢ anf.l Quantity | Remarks
apparatus area specification
Button -
SB1 7 Urgent stop LAY3-11Z8/1 N
SB2. 4 | 8, 10 |Postivero@iionsoliy yys gy, 2
main motor
SB3. 5 8, 9 Ncgatwf: rotalions |y \v3_11/2 2
of main motor |
SB6 Stop Button | LAY3-11 1
Select switch
SAl 8, 9, 10 | Tapping pre-select | LAY3-12X/23 1
SA2 11 Cool pre-select | LA18-22X2 1
Travel switch
QI 9, 10 | Positiverotationsof | yyon 11y 1 Mecharica
tapping . '
SQ2 g, 9 | Negatverowtions |y, 4y 1| movement |
of tapping
KM3 6 Coolant —— pump |y - hhop7c 1
starting contactor
. | Contactor for
KMI1 3 | positive rotations of | LC1D16B7C 1
spindle
Contactor for
KM2 5 negative rotations | LC1D16B7C 1
B | ofspindic
FR1 5 Ho% relay of the LRD-16 I 8-12.5A
main motor o
FR2 6 Hot relay of the |} oy g4 1 0.25.0.4A
' coolant pump
! -
QF 1 5 - Total circuit breaker | OSMC32N3 1
! D25
_ — — _
' Breaker of lighting | OSMC32N1
F2 '
Q 12 _circuit - C3 :
HI. 12 | Machme. light of |, Jow |
the machine ]
. Master power § !
QS1 2 switch HZ5-2058/41.02 1 |
Transformer of .
TC B lighting TBK;s-150 L] sy
Main motor 3kW  3Ph
MI
> 380V/50Hz !
N 6 Motor  of  the | 90W 3Ph |
T coolant pump 380V/50Hz
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Seznam nahradnich dilu

No. of part Name Material Piece
1126 Interior friction wafer 15 4
1127 Exterior friction wafer 15 5
3011 Worm gear HT300 1
3171 Claw 45 4
4017 Shifting block HT200 -
5012 Sleeve HT200 1
6011 Lead sleeve ) HT300 1
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Zarucni podminky

1. PWA HandelsgesmbH, Nebingerstrale 7a, 4020 Linz, Rakousko, prebira jako smluvni partner

v rdmci zaruky garanci na vSechny zavady, které se objevi pfi pfedani stroje.

2. Die PWA HandelsgembH pfejima garanci pouze za zavady, které byly mu sdéleny jako
bezprostfednimu smluvnimu partnerovi. U zavad, které vznikly v pripadé predani stroje
zdkaznikovi pomoci smluvniho partnera, za vSechny zdvady prejima garanci tento smluvni partner
PWA HandelsgesmbH. PWA HandelsgesmbH poskytuje pfimou zaruku vyhradné zakaznikiim, se

kterymi je v pfimém smluvnim vztahu.
Je stanoveno, Ze zaruc¢ni doba cini 24 mésicl od dodani stroje.

w

4. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatk(, které narusuji radnou funkci stroje. Pokud

nedojde k odstranéni zavady, ma zakaznik pravo vymény zafizeni ¢i zruSeni kupni smlouvy.

5. PFi vzneseni zaruénich narok( je nutno pouZit pisemny popis chyby (za pouZiti zapisu zavady,
ktery je mozno si stdhnout v oblasti mozZnosti stazeni dokumentd na www.bernardo.at. Pokud
neni PWA HandelsgesmbH Vasim pfimym partnerem, obratte se na obchodnika, se kterym Vas

vaze uzavieni kupniho vztahu.

6. Poskytnuti zaruky a zaruka zanik3, jestlize byl koupeny pfedmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dilli ciziho plivodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pFi¢inné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pti nedodrzeni predpisi dodaciho zavodu o
oSetfovani a udrzbé koupeného predmeétu. Vyloucena jsou ddle poskozeni, ktera vyplyvaji
z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

7. Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady
na né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.
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Prohlaseni o CE konformité zarizeni, které je platné pouze v némecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 11 Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

| Hiermit erklidren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird
verwaltet von:
The technical documentation is managed by:

Bezeichnung der Maschine:

Product:

Maschinentype:

Type:

Baujahr:

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized European standards:

Ort/ Datum:

EName und Funktion des zu Unterzeichnenden:
| Name and Function of the Signatory:

PWA HandelsgmbH
Nebingerstralie
A-4020 Linz

Kastenstinderbohrmaschinen
Vertical Drilling machine
KBM 40/ KBM 50 / KBM 63

ab Mirz 2011

EN ISO 12100-1:2009

EN ISO 12100-2:2009

EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006

EN ISO 13857:2008

Linz, 31.03.2011

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrgfie 7a, A-4020 Linz

us, Geschéftsfithrer
indeus, Manager

Bernhar
Bernhar




Prohlaseni o shodé vyrobku, které je platné v nenémecky mluvicich zemich

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 11 Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex 1l Part | B

Hiermit erklidren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sdmtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen  EG-Richtlinie  entsprechen:  2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Landersprache.” Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language." Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation gemiif} PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstralie 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form iibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
standigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are not affected.

| Bezeichnung der Maschine: Kastenstdnderbohrmaschinen
Product: Vertical Drilling machine
Maschinentype - Type: KBM 40 /45 /63

Baujahr - Year of manufacture: ab Mirz 2011

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN I1SO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
113850:2006; EN 1SO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 31.03.2011

|

PWA HandelsgmbH
Nebingerstifalie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:




PWA Maschinengrof3handel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstrale 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha ll, ¢ast 1B

Prohlasujeme timto, ze nize vyznaceny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4 ,Navod
k obsluze v jazyce kupujiciho“. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvofena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zlstavaji nedotéena.

Oznaceni stroje: skfiflova stojanova vrtacka
Typ stroje: KB 40/45/63
Cislostroje: e,
od bfezna 2011
Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100-1:2009
EN 1SO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006
EN 349:2008
EN 1SO 13850-2006
EN 1SO 13857-2008
Misto / datum Linz, 31.3.2011
Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH

Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel


mailto:berenardo@pwa.at
http://www.bernardo.at/

BERNARDO

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

www.bernardo.at

O Objednavka v zaruce
O Objednavka za platbu

Datum pfijeti:

O Poptavka (PWA-interni)

(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

(PWA-interni)

abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich
dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas$ odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulaie nemohou byt zpracovany!!!




PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



