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Prehled piktogramu

PR DIN
Upinace nastroju . 2080 . . .

, Tvar Tvar Tvar Tvar
Tvary/provedeni A B AD AD/B

Presnost obvodoveé

héZiVOSti <3um <30um

Kvalita vyvazeni S A napf. SPIEL s vizeno G 2.5 pii 25000 min-
8.000 12.000 25.000
kl
<5um

DIN

, v | DIN stopka s unaseci plochou
Provedeni stopky 1835 Napr. 1g358  podle DIN 1835 B
Druh ochrany P64 napF P67 | S ochranou proti prachu a proti do€asnému ponoreni do vody.

Prehled druh( ochrany na strané 4/12.

. v drevény nebo
Baleni @ napr. @ plastovy box

Material INOX napf.| HM | Turdokov

Provedeni stopky podle DIN 69871 a JIS B 6339

Tvar A: Bez prichoziho otvoru — zadny vnitini pfivod chladiva.
---------- UL
Tvar
A ________ ﬂ[
Tvar AD: S centralnim priichozim otvorem — vnitfni pfivod chladiva v utahovacim ¢epu.

AD

e T =

Tvar AD/B: S centralnim prichozim otvorem (tvar AD) a navic boéni privod chladiva v ndkruzku (tvar B).
Tvar \\
AD/B //
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KVALITA VITEZI.
100 % MADE BY HAIMER - 100 % MADE IN GERMANY

HAIMER je stfedné velka rodinné firma, aktivni na mezinarodnim
trhu, kterd v bavorském Igenhausenu vyrdbi vysoce presné
vyrobky pro obrébéci stroje. Kvalitni vyrobky HAIMER, 100%
made in Germany, jsou pouzivany po celém svété pri triskovém
obrabéni, zejména v automobilovém, leteckém, kosmickém,
energetickém, Zelezni¢nim a obecném strojirenstvi.

Pro spole¢nost HAIMER, ktera je prednim svétovym vyrobcem
v oboru techniky tepelného upinani a vyvazovaci techniky a

prednim evropskym vyrobcem v oblasti techniky upinani

nastroji, je technologicky néaskok vyrobkd velmi dulezity.
Spole¢nost proto kazdoroéné investuje 8 az 10 % svého
obratu do vyzkumu a vyvoje.

Zhruba 450 pracovnikt z celkového poc¢tu 750 zaméstnancu
po celém svété pracuje ve vyrobnim zavodé v Igenhausenu

HAIMER

as systémovy dodavatel
yrobkU pro

Néstrojovéa technika

Technika tepelného
upinani

g LT Bt amg
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1 HAIMER

Quality Wins.

s nejmodernéjSim strojovym parkem a velmi vysokou mirou
automatizace pfi Sirokém vyrobnim zabéru. Ve druhém
vyrobnim zavodé spolec¢nosti HAIMER v Bielefeldu vyrabi 50
zaméstnancl sefizovaci pristroje HAIMER Microset.

Diky obéma pobockédm je HAIMER kompletnim dodavatelem
vyrobkl pro obrabéci stroje.

,Od roku 1977 duveruji nasi zakaznici z pramysfovych
oavetvi triiskového obraben/ po celém svéte vysokée
presnosti ,,Made by HAIMER" Chceme i do budouc-
nosti spinovat tyto pozadavky, proto neustdle inves-
tuieme do nasich vyrobnich pobocek tak. abychom
dlouhodobé nasim zaméstnancim mohli nabizet za-
Jimavou a perspektivni pracovni pozici.”

Claudia Haimer, jednatelka

HAIMER.

Quality Wins.

1007

Made by HAIMER
Made in Germany |

o

. , : Meérici a
Vyvazovaci technika o , :
serizovaci technika

www.haimer.de




TR

Pirehled — upinace nastrojt
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Upinaci trn/Weldon upinaé 3/7 3/33 3/36 3/45 3/59
Klestinovy upinaé ER 3/9 3/33 3/37 3/46 3/59
Klestinové sklicidlo ER Mini 3/10 3/38 3/47

HG skli¢idlo 3/14 3/39 3/49

Uchyt nozové hlavy 3/15 3/33 3/39 3/50 3/59
Redukéni pouzdra 3/17

Mezipouzdra 3/17 3/34 3/41 3/61

Upina¢ frézy se zavitem 3/18 3/42 3/52

Kratké sklicidlo 3/19 3/34 3/42 3/52 3/60
Uchyt na skligidlo 3/129 3/35 3/130

Pfesné sklicidlo APC 3/23 3/53

Hydraulické skli¢idlo 3/26 3/43 3/55

Sklicidlo pro tepelné upinani 3/30 3/44 3/56 3/60
Zavitnikové sklicidlo 3/121 3/121 3/121

Nastavec skli¢idla AMC 3/24 3/54 3/54 3/54 3/54
Upinaci nastavec 3/9 3/9 3/9 3/9 3/9
HG klestina 3/15 3/39 3/49

Hydraulicky rozpinaci nastavec 3/28 3/28 3/28

Nastavec pro tepelné upinani 3/32 3/32 3/32 3/32




Vybér - systém upinani nastroju

\/ybér - systém upinani nastroj

NC vrtaci skliéidlo Upinat Weldon Klestinové skiidlo Hydraulické sklicidlo t:)';':iéd:;:::ni
Hazivost ([ ] o [} o (] o [ J ([ J [ J o
PFenos togivého momentu o [ ] [ ] [ ] o [ ) [ ] [ ] o [ ) o
Primér [ ) o [ ) o [ ) o [ ) o o (] [ ] ([
Rusiva kontura [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] (
Nevyvazenost o [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] o [ ) o
Bezpetnost procesu [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) o [ ) ([
Manipulace o [ ) [ ) [ ) [ ) o [ ) o ([ { ] { ]
Nastaveni délky (] o [ ] ([ ] (] [ ] (]
Doba piestrojeni o ([ J [ J ([ J [ J o [ J o ([ J ([ (] [ ] (]
Tlumeni nastrojii () o o o (] (] () [ ) o [ )
Zivotnost [ ) ( ] ( } [ } o [} o o ( } o o { ]
Bezpednost pfi praci ([ (] (] [ ] ([ [ ] ([ o o o [ ) o
Trvanlivost nastroje [ ) [ ] [ } o o o [ ) (] [ ]
Rozsah upinani o (] [ ] (] [ ] [ ) o ( } ( }
Aplikaéni rozmezi

NC vrtaci skiidlo Upinat Weldon Klestinové sklicidlo Hydraulické sklicidlo Skdicidio pro

tepelné upinani

Vrtani ([ ] (] [ ] o ([ J
Vystruzovani [ ) [ ) [ ) o (]
Zahloubeni o ( ] [ ] o (]
Frézovani [ ] [ ] o ([ J
Dokonéovaci frézovani [ ]
Tézké obrabéni ([ ] ( J
Narok na nastroj

NC vrtaci skiicidlo Upinaé Weldon Klestinové sklicidlo Hydraulické sklicidlo Sudicidio pro

tepelné upinani

Presnost ([ (] [ ] ([ ([ (] [ ] (] [ ] ([
Kvalita povrchu [ ) [ ] [ } [ ) (] [ ) [ ) { ] [ ] (

3/5
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DIN 69871 ¢ast 1

Tvar A
Bez prichoziho otvoru.

Tvar AD

S priichozim otvorem pro centréalni pfivod chladiva.

Tvar B

S boc¢nimi otvory pro pfivod chladiva, utahovaci ¢ep podle DIN 69872,
ISO 7388/1I-B nebo s kruhovou drazkou.

20°s 30"

iy

D1

D3 max
D4
Bl

)

5[5 %.E_l ._E

=+
05

B2 | B
L1
L4 min
Velikost SK 40 SK 50 Velikost SK 40 SK 50
D1 44,45 69,85 L3 15,9 15,9
D2 17 25 L4 min. 35 35,1
D3 max. 48 78 T M16 M24
D4 63,55 97,5 B1 16,1 25,7
D5 54 84 B2 22,8 35,5
L1 68,4 101,75 B3 25 37,7
L2 19,1 19,1
DIN 2080 JIS B 6339
S kruhovou drazkou pro autmomatické pnuti a vnitfni zavit pro manualni Utahovaci ¢ep podle normy JIS.
pnuti.
L1 et L7 =t L7 o 60°
i j;il
1 [+ —
a <« MLy = 1 & - = NH AW
il G Y T "
r s
——{ K — L3
L1 L2
Velikost SK 40 SK 50 Velikost BT 40 BT 50
D1 44,45 69,85 D1 44,45 69,85
D2 25,30 39,60 D2 17 25
D7 63,00 97,50 D3 63 100
A 1,60 3,20 D4 59 42
B 16,10 25,70 L1 65,40 101,80
K 10 12 L2 27 38
L1 93,40 126,80 L3 25 35
L7 22,50 35,30 L4 45 51
G1 M16 M24 T M16 M24
B1 16,1 25,7
B2 22,6 35,4
DIN 69893
Tvar A 1:9,98 .<]_ G TvarE 1:9,98 Q G
| ; (|
S E j @ g | 85
|
1 58
Te .
L1 L3 L2 L1 . 13 L2
DIN 69893 tvar A + E
D1 D2 max. D3 L1 L2 min. L3 L4 L5 G
HSK 63 63 53 48,010 32 16 26 6,3 12,54 M18x 1,0
HSK 100 100 88 75,013 50 16 29 10,0 20,02 M24 x 1,5
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Upinace nastrojl

Upina¢ Weldon INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru ) Format) =

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s . Tvar EEE vro'exion«'quaﬁw) =Gr
DIN 254, AD

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s vélcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve
shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.

format)
3006 Obj. &.
¢d1 || gdl SK 40 ¢d1 || le
mm mm mm € mm mm mm
6 50 25 53,00 ...0001 6 63 25 87,00 ...0001
8 50 28 53,00 ...0004 8 63 28 87,00 ...0004
10 50 35 49,00 ...0007 10 63 35 87,00 ...0007 '
12 50 42 49,00 ...0010 12 63 42 87,00 ...0010
14 50 42 49,00 ...0013 14 63 42 87,00 ...0013 —-—
16 63 48 60,00 ...0016 16 63 48 95,00 ...0016 =
18 63 48 60,00 ...0019 18 63 48 95,00 ...0019 m
20 63 52 60,00 ...0022 20 63 52 95,00 ...0022
25 100 65 80,00 ...0025 25 80 65 102,00 ...0025
32 100 72 80,00 ...0028 32 100 72 108,00 ...0028
(W373) (W373)
Upina¢ Weldon
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J N
cca 950 N/mm?2 a hloubkou zakaleni min. 0,6 mm. Kuzel ve shodé s . Tvar @ .l EgE
DIN 254. V§echny funkéni plochy jsou presné opracovany a zaruéuji AD/B |(22.000|| m

kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s vélcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve
shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.

3212 Obj. ¢. 3214 Obj. €.
Zd; Iy @d, SK 40 @d, Iy @d, SK 50
mm mm mm € mm mm mm €

6 50 25 75,00 ...0001 6 63 25 123,00 ...0001
6 100 25 86,00 ...0004 6 100 25 142,00 ...0004
8 50 28 75,00 ...0010 6 160 25 188,00 ...0007
8 100 28 86,00 ...0013 8 63 28 123,00 ...0010
10 50 35 70,00 ...0019 8 100 28 142,00 ...0013
10 100 35 86,00 ...0022 8 160 28 186,00 ...0016
12 50 42 70,00 ...0028 10 63 35 123,00 ...0019
12 100 42 86,00 ...0031 10 100 35 142,00 ...0022
14 50 42 70,00 ...0037 10 160 35 186,00 ...0025
14 100 42 86,00 ...0040 12 63 42 123,00 ...0028
16 35 48 95,00 ...0045 12 100 42 142,00 ...0031
16 63 48 85,00 ...0046 12 160 42 186,00 ...0034
16 100 48 92,00 ...0049 14 63 42 123,00 ...0037
18 63 48 85,00 ...0055 14 100 42 142,00 ...0040
18 100 48 92,00 ...0058 14 160 42 186,00 ...0043
20 40 52 95,00 ...0063 16 63 48 135,00 ...0046
20 63 52 85,00 ...0064 16 100 48 142,00 ...0049
20 100 52 92,00 ...0067 16 160 48 191,00 ...0052
25 60 65 95,00 ...0072 18 63 48 135,00 ...0055
25 100 65 115,00 ...0073 18 100 48 156,00 ...0058
32 70 72 117,00 ...0075 18 160 48 191,00 ...0061
32 100 72 115,00 ...0076 20 63 52 135,00 ...0064
(W394) 20 100 52 156,00 ...0067
20 160 52 191,00 ...0070
25 80 65 145,00 ...0073
25 100 65 156,00 ...0074
25 160 65 196,00 ...0076
32 100 72 153,00 ...0079
32 160 72 204,00 ...0082
40 100 78 153,00 ...0085
40 160 78 226,00 ...0088

(W394)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti
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Upinaé Weldon NEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s centralnim otvorem pro privod K b

chladiva a bo¢nimi drazkami chladiciho kanalku, s pevnosti v tahu v jadru Tvar X N rt‘s
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. AD/B [|15.000| [ <3 yum

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,4 mm

Otvor v toleranci: H5
Tvrdost po kaleni: 58 £2 HRC .
Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci plochou ve shodé ~ ‘_Jf "
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB. MRS g -
Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.
Cortis Cortis
3015 Obj. ¢. 3025 Obj. ¢.
d1 Iy d2 SK 40 d1 Iy d2 SK 50
mm mm mm € mm mm mm €
5 6 50 25 35,00 ...0001 6 63 25 56,40 ...0001
' 6 100 25 43,70 ...0004 6 100 25 66,10 ...0004
f— 6 160 25 75,80 ...0007 6 160 25 101,00 ...0007
n 8 50 28 33,00 ...0010 8 63 28 56,40 ...0010
m 8 100 28 42,80 ...0013 8 100 28 66,10 ...0013
8 160 28 71,90 ...0016 8 160 28 101,00 ...0016
10 50 35 33,00 ...0019 10 63 35 56,40 ...0019
10 100 35 42,80 ...0022 10 100 35 66,10 ...0022
10 160 35 71,90 ...0025 10 160 35 101,00 ...0025
12 50 42 33,00 ...0028 12 63 42 56,40 ...0028
12 100 42 42,80 ...0031 12 100 42 66,10 ...0031
12 160 42 71,90 ...0034 12 160 42 101,00 ...0034
14 50 44 33,00 ...0037 14 63 44 56,40 ...0037
14 100 44 42,80 ...0040 14 100 44 66,10 ...0040
14 160 44 71,90 ...0043 14 160 44 101,00 ...0043
16 63 48 33,00 ...0046 16 63 48 56,40 ...0046
16 100 48 42,80 ...0049 16 100 48 66,10 ...0049
16 160 48 71,90 ...0052 16 160 48 101,00 ...0052
18 63 50 33,00 ...0055 18 63 50 56,40 ...0055
18 100 50 42,80 ...0058 18 100 50 66,10 ...0058
18 160 50 71,90 ...0061 18 160 50 101,00 ...0061
20 63 52 33,00 ...0064 20 63 52 56,40 ...0064
20 100 52 42,80 ...0067 20 100 52 66,10 ...0067
20 160 52 71,90 ...0070 20 160 52 101,00 ...0070
25 100 65 42,80 ...0073 25 80 65 62,20 ...0073
25 160 65 81,60 ...0076 25 120 65 79,70 ...0076
32 100 72 44,70 ...0079 25 160 65 103,00 ...0079
32 160 72 85,50 ...0082 32 100 72 68,00 ...0082
40 120 80 57,30 ...0085 32 160 72 105,00 ...0085
(WO050) 40 120 80 73,90 ...0088
50 120 120 144,00 ...0091
(W050)

Upina¢ Weldon s otvorem chladiciho kanalku

Provedeni: Z legované cementované oceli, s centralnim otvorem pro pfivod
chladiva a bo¢nimi drazkami chladiciho kanalku, s pevnosti v tahu v jadru Tvar
15.000

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZzel ve shodé s DIN 254. AD/B

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

s

Poutziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve shodé
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.

‘R)rtl‘s ol ot i

3027  Obj.c SlEE®
d I d, SK 40
mm mm mm € -

; 0 2 250 u0008 Cortss
: 3027 Obj. ¢.

10 50 35 52,50 ...0007 d; I d, SK 40
12 50 42 52,50 ...0010 mm mm mm €
14 50 44 52,50 ...0013 20 63 52 52,560 ...0022
16 63 48 52,50 ...0016 25 100 65 62,20 ...0025
18 63 50 52,50 ...0019 32 100 72 64,20 ...0028

(W050) (W050)

3 /8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Prodluzovaci nastavec Weldon pro CNC soustruhy na stopkové frézy do nozové hlavy INEW|
Provedeni: Valcova stopka s (.1'
boc¢nim Sroubem k upnuti nastroju. >~ 4
Pougziti: Pfedev&im k upnuti T:.S I:!:I I:l'l:l)l
soustruznickych nastroju. e und Spammie
‘ L2 L
o .
o (G2
TSCHORN TSCHORN
D1 D2 D3 L1 L2 3029 Obj. ¢. D1 D2 D3 L1 L2 3029 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
16 6 18 40 30 80,40 ¢ ...0001 16 8 18 40 60 80,40 ¢ ...0016
16 8 20 40 30 80,40 ¢ ...0004 16 10 20 40 60 80,40 ¢ ...0019
16 10 23 40 30 80,40 ¢ ...0007 16 12 25 40 60 80,40 ¢ ...0022
16 12 23 40 30 80,40 ¢ ...0010 16 16 29,5 40 60 80,40 ¢ ...0025
16 6 25 40 60 82,700 ...0013 (W396)
(W396)
Klestinovy upinaé typ ER [NEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J p— =
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuzZel ve shodé Tvar l EEE "f‘o'“lg =Gr
s DIN 254. AD ||25.000| <3 m
Tolerance thlu kuzele: AT3 .

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé
s DIN 6499.

format) =GT format) =GT’
3031 Obj. ¢. 3033 Obj. ¢.
Rozpéti @D L A SK 40 Rozpéti @D L A SK 50
mm Klestina mm mm mm € mm Klestina mm mm mm €

0,5-10 ER16 28 * 70 54,00 ...0016 0,5-10 ER16 28 * 70 92,00 ...0016

1 -16 ER25 42 63,5 70 54,00 ...0025 1 -16 ER25 42 63,5 70 100,00 ...0025

1,5-20 ER32 50 65,5 70 54,00 ...0032 1.56-20 ER32 50 65,5 70 100,00 ...0032
* Priichozi otvor. (W373) (W373)

Klestinovy upinaé typ ER

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar
Vsechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuiji kvalitu diky AD/B |122.000|[ =5 m
dvojité 100 % kontrole.

Tolerance thlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti nastrojl s valcovou stopkou v klestinach ve shodé
s ISO 15488 (dfive DIN 6499).

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici
(vyvazeni, kluzna vrstva pro zvySenou upinaci silu).

&&=

d2

Upozornéni: Rozmér |, udéava maximalni hloubku zasunuti naradi.

3224 Obj. ¢. 3225 Obj. ¢.
Rozpéti I, Iy ?d, SK 40 Rozpéti I Iy @d, SK 50
mm Klestina mm mm mm € mm Klestina mm mm mm €
0,5-10 ER16 * 70 28 83,00 ...0001 0,5-10 ER16 * 70 28 131,00 ...0001
0,5-10 ER16 " 100 28 86,00 ...0004 0,5-10 ER16 " 100 28 150,00 ...0004
0,5-10 ER16 * 160 28 103,00 ...0007 0,5-10 ER16 * 160 28 182,00 ...0007
1 -16 ER25 62 70 42 83,00 ...0010 1 -16 ER25 62 70 42 143,00 ...0010
1 -16 ER25 57 100 42 98,00 ...0013 1 -16 ER25 57 100 42 150,00 ...0013
1 -16 ER25 57 160 42 136,00 ...0016 1 -16 ER25 57 160 42 182,00 ...0016
1,5-20 ER32 64 70 50 83,00 ...0019 1,5-20 ER32 64 70 50 143,00 ...0019
1,6-20 ER32 64 100 50 100,00 ...0022 1.5-20 ER32 64 100 50 150,00 ...0022
1,56-20 ER32 64 160 50 142,00 ...0023 1,56-20 ER32 64 160 50 182,00 ...0023
2,5-26 ER40 73 70 63 94,00 ...0025 2,5-26 ER40 73 70 63 155,00 ...0025
2,5-26 ER40 73 100 63 115,00 ...0028 2,5-26 ER40 73 100 63 163,00 ...0028
2,5-26 ER40 73 160 63 155,00 ...0031 2,5-26 ER40 73 160 63 193,00 ...0031
* Priichozi otvor. (W394) (W394)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /9

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Upinace nastrojti
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Klestinovy upinac typ ER

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254.

Tolerance dhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

Pouziti: K upnuti nastroja s vélcovou stopkou a bocni unaseci plochou
ve shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici.

Cortis Cortis
3035 Obj. ¢. 3037 Obj. ¢.
Rozpéti Iy d, SK 40 Rozpéti Iy d SK 50
mm Klestina mm mm € mm Klestina mm mm €
1 -10 ER16 63 32 44,70 ...0001 1 -10 ER16 70 32 71,90 ...0001
1 -10 ER16 100 32 52,50 ...0004 1 -10 ER16 100 32 85,50 ...0004
1 -10 ER16 160 32 89,40 ...0007 1 -10 ER16 160 32 116,50 ...0007
05-16 ER25 60 42 44,70 ...0010 05-16 ER25 60 42 73,90 ...0010
0,5-16 ER25 100 42 56,40 ...0013 0,5-16 ER25 100 42 85,50 ...0013
0,5-16 ER25 160 42 89,40 ...0016 05-16 ER25 160 42 116,50 ...0016
2 -20 ER32 70 50 46,70 ...0019 2 -20 ER32 70 50 70,00 ...0019
2 -20 ER32 100 50 56,40 ...0022 2 -20 ER32 100 50 101,00 ...0022
2 -20 ER32 160 50 91,40 ...0025 2 -20 ER32 160 50 116,50 ...0025
3 -26 ER40 80 63 50,50 ...0028 3 -30 ER40 80 63 70,00 ...0028
3 -26 ER40 100 63 64,20 ...0031 3 -30 ER40 100 63 101,00 ...0031
3 -26 ER40 160 63 95,30 ...0034 3 -30 ER40 160 63 116,50 ...0034
(W050) (W050)
Klestinovy upinaé¢ TYP ER Mini INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé& s DIN 254. . Tvar %rtl’s
Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC. AD/B | [ 1oum
Tolerance thlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Poutiti: Pro upnuti nastroji s vélcovou stopkou ve shodé ”_
s DIN 1835 B+E a 6535 HB. P2
Rozsah dodavky: Klestinovy upinac¢ komplet s upinaci matici. [1 \
EYE3£2 VI |
S Ll W N |
3039 SK 40, kvalita vyvazeni: G2.5 25000 min-! [1 .
3041 SK 50, kvalita vyvazeni: G6.3 15000 min™'
Cortis Cortis
3039 Obj. &. 3041 Obj. &.
Rozpéti d Iy SK 40 Rozpéti d Iy SK 50
mm Klestina mm mm € mm Klestina mm mm €
05- 7 ER11 16 70 99,00 ...0001 0,5-10 ER16 22 70 125,50 ...0001
05- 7 ER11 16 100 114,00 ...0004 0,5-10 ER16 22 100 134,00 ...0004
0,5- 7 ER11 16 160 132,00 ...0007 0,5-10 ER16 22 160 147,00 ...0007
0,5-10 ER16 22 70 99,00 ...0010 0,5-16 ER25 35 70 125,50 ...0010
0,5-10 ER16 22 100 114,00 ...0013 0,5-16 ER25 35 100 134,00 ...0013
0,5-10 ER16 22 160 132,00 ...0016 0,5-16 ER25 35 160 147,00 ...0016
0,5-16 ER25 35 70 101,50 ...0019 (W053)
0,5-16 ER25 35 100 114,00 ...0022
0,5-16 ER25 35 160 132,00 ...0025
(W053)
3 /1 0 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl
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Mini klestinovy upina¢ ER NEW|
Provedeni: Pro klestiny ve shodé s DIN 6499 (ER). Bo¢ni upinaci plocha I

a extrémni Uzka kontrukce. rth
Pouziti: Jako prodluZovaci nastavec nastroju s valcovou stopkou ve shodé ”T }

s DIN 1835 B+E a DIN 6535 HB. T 12

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici (mini matici).

— —

Cortis Cortis
Rozpéti 2 I I, d 3043 Obj.c. Rozpéti ) I I, d 3043 Obj.c.
mm KleStina ~ mm mm mm mm € mm KleStina ~ mm mm mm mm €
05-7 ER11 10 122 100 16 6480  ..0001 05-10  ER16 16 190 160 22 7560  ..0025
05- 7 ER11 12 122 100 16 64,80 ...0004 0,5-10 ER16 16 230 200 22 81,00 ...0028
05- 7 ER11 16 122 100 16 64,80 ...0007 0,5-10 ER16 20 130 100 22 64,80 ...0031
05- 7 ER11 16 122 160 16 67,50 ...0010 0,5-10 ER16 20 160 130 22 75,60 ...0034
05- 7 ER11 20 72 50 16 67,50 ...0013 0,5-10 ER16 20 190 160 22 78,30 ...0037
05-7 ER11 20 122 100 16 7020 ...0016 05-13  ER20 20 197 160 28 7830  ...0040
0,5-10 ER16 12 150 120 22 64,80 ...0019 0,5-13 ER20 20 237 200 28 86,40 ...0043
05-10  ER16 16 130 100 22 6480  ..0022 (WOs1)
(WO051)

Spiralovy vrtak

SuperLine

z tvrdokovu, s moderni

s 12 1/98

povlakovou Upravou,

vnitrnim chlazenim,

viz L1 1/98.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Presni klestinova sklicidla HAIMER HAIMER.
POWER COLLET CHUCK Quality Wins.

Certifikat kvality

Upinaci téleso presné vyvazeno na G 2.5 pfi 25000 ot/min

VsSechny funkéni plochy presné obrobeny
Tolerance kuzelu AT3

Privod chladiva tvar AD/B

K upnuti nastroju s valcovou stopkou v klestinach HAIMER Power Collet a v klestindch
ve shodé s DIN 15488.

Power Collet Chuck je skli¢idlo pro vysoky vykon tfiskového obrabéni pri vysoko-
rychlostnim obrabéni. Optimalizovany design s vylepSenou konstrukef spojuje vysokou
tuhost a tlumenti vibraci. Tim je chrénén stroj, vieteno a néstroj. Univerzalni sklicidlo
Power Collet Chuck je jedinecny vysoce vykonny vyrobek, ktery Ize pouzivat i se
standardnimi kleStinami.

| Vysoka presnost obvodové héazivosti 0,003 mm pfi 3 x D s HAIMER Power Collets

W Vhodné i pro standardni klestiny ER podle ISO 15488
(rozmeér A se lisi v zavislosti na konstrukci od nize uvedené hodnoty)

W Vysoka tuhost

M Klidnéjsi chod diky geometrii, ktera sniZuje vibrace, tim je dosazeno vy$si kvality povrchu
a soucCasné Setfite nastroj, vieteno i stroj

W \/y$8i vykon obrébéni diky vy$simu poctu otaéek, delsimu posuvu a hlubSimu Gbéru tiisek
W Vhodné pro vysokorychlostni i t62ké obrabéni

m Krat$i doby obrabéni

W Lepsi rozmérova presnost

W Vysoka upinaci sila

H Volitelné s klestinami Safe-Lock™ Power Collet od modelu ER 25

H Volitelné s otvory Cool Jet u upinacich klestin Power Collet od modelu ER 25 @ 6 mm

B Se zavitovymi otvory k vyvazovéani pomoci Sroubu

Technické zmény vyhrazeny

Nejdulezitéjsi viastnosti Zajisténi nastroje proti vytazeni
. s Safe-Lock™
W 1. Tuha stopka zajistuje nizsi W \/ysoce piesné upnuti klestinami
tendence k vibrovani Power Collet

| 2. Vysoce presné klestiny
se stfedénim a stabilizaci
pomoci stopky

B Vysoky kroutici moment pouzitim
tvarového unasece

M Bez ztraty presnosti obvodové

M 3. Pfesné vyvazena sklu’éigﬂla hézivosti
Power Collet upinaci matice B Bez vytahovéni nebo protacent
W 4. Safe-Lock™ ve vysoce nastroje

presnych klestinach (volit.)

W 5. Vysoka presnost obvodové
hazivosti (< 0,003 mm)

M Drazka na stopce frézy je vyrovnana
tak, aby fréza byla vtaZzena do
sklicidla

B Safe-Lock™ mozny od modelu ER 25

Cool Jet fiir Power Collets (volit.)

W Optimalizované sikmé otvory
pro rozvod chladiva v klestindch

B Optimalnf navadéni paprsku
az k ostfi
B Az 0 100 % vyssi Zivotnost.
B ZvySend procesni bezpecnost
W Z4dné hromadéni $pon na nastroji

ER
H——1
U




KleStinovy upinaé, Fahrion, Power Collet Chuck

Upinace nastrojl

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,56 mm. Nepatrné sklony
k vibracim diky tuhé stopce. VSechny funkéni plochy jsou presné
opracovany a zarucuiji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti nastrojl s valcovou stopkou v klestinach Power
Collet a v klestinach ve shodé s DIN 15488. Pro obrabéni o vysokych
rychlostech a s intenzivnim tbérem. Vyssi obrabéci vykon diky vy$Simu
poctu otacek, delSimu posuvu a hlubsimu ubéru trisek. Klidnéjsi chod
diky geometrii tlumici vibrace. Diky tomu se dosahuje lepsi kvality
povrchu a lepsi ochrany nastroje, vietene a stroje.

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici
Power Collet.

Upozornéni: Optimalni obrabéci vykon diky klestinam Power Collet.

Tvar
AD/B

ER

ar

—
n
3045 Obj. ¢.
Rozpéti ZD L A SK 40
mm Klestina mm mm mm €
2-10 ER16 28 43 70 195,000 ...0001
2-10 ER16 28 43 100 218,000 ...0004
2-16 ER25 42 61,5 70 203,009 ...0007
2-16 ER25 42 51 100 224,009 ...0010
2-20 ER32 50 62 70 210,000 ...0013
2-20 ER32 50 53 100 230,000 ...0016
Odchylka rozméru A pfi nasazeni standardnich klestin ve shodé s ISO 15488. (W394)
KleStinovy upinaé, Fahrion, CENTRO P 3 pm
Provedeni: Konstantni presnost obvodové hazivosti a presnost opakovani ) y
0,003 mm pfi odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s presnou klestinou Tvar " FAHPEA’ZQ(DN@
GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 pm) a klestinami pro zavitniky GERC-GBD. Upnuti AD/B ||25.000 ®
valeckovym klicem bez nebezpedi zranéni. AZ o 100 % vyssi pridrzné momenty c E NTRO P
v porovnani s béznymi klestinovymi upinacimi trny. Odolnost proti teplotnim
vykyviim. Vynikajici tlumeni vibraci a stabilita. HSC || HPC
Pouziti: Pro vysokorychlostni fezani (HSC), vysoce vykonné fezéani (HPC)
a vysoce presné opracovani. Pro upnuti néstroji s valcovou stopkou ve shodé
s DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B a 6535 E.
Upozornéni: Dodavame bez upinaci matice a valeckového klice. ™M
[a] j:

FAHBION®
3567 Obj. ¢.

Rozpéti A D E G H SK 40

mm Klestina Upinaci matice mm mm mm mm mm €

1-10 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 70 30 55 28-45 16-31 101,50 ...0016
1-10 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 100 30 85 28-45 16-31 114,500 ...0216
1-10 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 160 30 117 28-45 16-31 142,501 ...0316
1-16 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 70 40 114 35-60 20-42 102,50 ...0025
1-16 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 100 40 114 35-60 20-42 114,501 ...0225
1-16 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 160 40 118 35-60 20-42 153,500 ...0325
2-20 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 70 50 99 55-75 42-62 102,00 ...0032
2-20 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 100 50 114 52-70 32-52 114,501 ...0232
2-20 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 160 50 135 42-70 28-55 153,50[1 ...0332

Dalsi rozméry dodavame na vyzadani.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

(W315)

3/13



Upinace nastrojti
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Sada presnych klestinovych upinaétit CENTRO P 3 pm

| 1
ittty

Provedeni: Dodava se v plastovém kufru.

Tvar

AD/B ||25.000

HSC || HPC

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

FAHRION®
Rozpéti 3567 Obj. ¢.
Provedeni mm Obsah sady €
DIN 69871, tvar AD/B, SK 40 2-20 1 klestinovy upina¢ CP32-B40-A=70 388,00 ...0110
1 upinaci matice HPC32
5 klestin GERC32-HP (6, 8, 10, 12 a 16 mm)
1 véleckovy klic RO50
(W315)
Prodluzovaci nastavec pro klestinovy upina¢ Fahrion CENTRO P
Provedeni: S vélcovou stopkou, délka 150 mm. FAHR’ON@
PRAZISION

Poutziti: Pro vysokorychlostni fezani (HSC), vysoce vykonné rezani (HPC)
a vysoce presné opracovani. Pro upnuti nastroji s valcovou stopkou
ve shodé s DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B a 6535 E.

Upozornéni: Dodavame bez upinaci matice (Obj. ¢. 3657)

a valeckového klice (Obj. ¢. 3657).

[
1 £

L2 L1

H

L

.

CENTRO|P*

o

FAHRION®
Rozpéti z D L1 L2 E G H 3567 Obj. ¢.
mm Klestina Upinaci matice mm mm mm mm mm mm mm €
1- 5 GERC8-HP HPC8M 10 10 138 12 16 - - 141,00 ...0050
1- 7 GERC11-HP HPC11M 16 16 133 17 68 18-36 12-26 122,00 ...0055
1-10 GERC16-HP/HPD HPC16MS 16 22 117 33 68 28-48 16-35 122,00 ...0060
(W315)

Pfesny HG upinac¢

Provedeni: Vyvazeny , z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu
v jadru cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé
s DIN 254. VSechny funkéni plochy jsou presné opracovany a zaruéuji

kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Poutziti: Pro velmi presné upnuti nastroji s valcovou stopkou se specialnimi
klestinami. Také pro stopky s upinacimi plochami. Velmi vhodné pro vysoce

rychlostni zpracovani.

Rozsah dodavky: HG upinac s upinacim Sroubem a vysuvnym hakem

Tvar
AD/B

d1

bez klestiny.
5
3213 Obj. ¢. 3215 Obj. ¢.
Rozpéti dy I SK 40 Rozpéti ds I SK 50
mm HG mm mm € mm HG mm mm €
2- 8 01 30 65 136,00 ...0001 2- 8 01 30 65 222,000 ...0001
2- 8 01 30 100 156,00 ...0004 2- 8 01 30 100 257,000 ...0004
2- 8 01 30 160 191,00 ...0007 2- 8 01 30 160 320,009 ...0007
10-14 02 35 70 136,00 ...0010 10-14 02 35 70 222,000 ...0010
10-14 02 35 100 156,00 ...0013 10-14 02 35 100 257,009 ...0013
10-14 02 35 160 191,00 ...0016 10-14 02 35 160 320,000 ...0016
16-20 03 48 75 136,00 ...0019 16-20 03 48 75 222,000 ...0019
16-20 03 48 100 156,00 ...0022 16-20 03 48 100 257,000 ...0022
16-20 03 48 160 191,00 ...0025 16-20 03 48 160 320,000 ...0025
(W394) (W394)
3 /1 4 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl
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Vysoce piesna klestina

Pouziti: Pro vysoce presné a hospodarné upnuti nastroji s valcovou stopkou
do vysoce presnych HG skli¢idel v Sirokém upinacim rozpéti.

{4{4{{4{4../_//// V2222277 // /

= -

@D D1 L 3295 Obj. ¢. @D @ D1 L 3295 Obj. ¢.

mm HG mm mm € mm HG mm mm €
2 01 14,7 52,5 126,00 ...0102 10 02 17,87 64,2 80,00 ...0110
3 01 14,7 52,5 126,00 ...0103 12 02 17,87 64,2 80,00 ...0112
4 01 14,7 52,5 126,00 ...0104 14 02 17,87 64,2 80,00 ...0114
5 01 14,7 52,5 80,00 ...0105 16 03 26,147 69,7 80,00 ...0116
6 01 14,7 52,5 80,00 ...0106 18 03 26,147 69,7 80,00 ...0118
8 01 14,7 52,5 80,00 ...0108 20 03 26,147 69,7 80,00 ...0120

(W394) (W394)

Unasec¢ pro nastréné frézy

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Z legované cementované, s pevnosti v tahu v jadru ] )
cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar Il N

Pricné a podélné drazky. VSechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany AD/B ||22.000|[ <6um
a zaruéuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC 9 )
Pouziti: K upnuti celnich vélcovych fréz DIN 841 a DIN 1880, jakoz i ihlovych \
Celnich fréz DIN 842 a frézovacich hlav DIN 1830. SE — =

(SR
Rozsah dodavky: Unéasec pro nastréné frézy véetné utahovaciho Sroubu | W
pro frézu, nakruzku unasece a licovanou pruzinou.

d; d; I, I I, 3221 Obj. ¢. d; d, I, Iy Iy 3221 Obj. ¢.
mm SK mm mm mm mm € mm SK mm mm mm mm €
16 40 32 17 27 55 102,00 ...4160 22 50 40 19 31 55 149,00 ...56220
22 40 40 19 31 55 108,00 ...4220 27 50 48 21 33 55 154,00 ...6270
27 40 48 21 33 55 112,00 ...4270 32 50 58 24 38 55 171,00 ...6320
32 40 58 24 38 60 124,00 ...4320 40 50 70 27 41 55 185,00 ...6400
40 40 70 27 41 60 147,00 ...4400 (W394)
(W394)
Upinaé pro nastréné frézy a frézovaci téliska INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J N
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar Il N rtis
Tolerance Uhlu kuzele: AT3 AD_||15.000 [ <1opm

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5 I I
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s podélnou a pfi¢nou drazkou, DIN 1880.

d4

d2

Rozsah doddavky: Unasec pro nastréné frézy véetné utahovaciho Sroubu
pro frézu, nakruzku unasece a T-matic s licovanym perem.

Cortis Cortis

3047 Obj. ¢. 3051 Obj. ¢.
d, Iy l, ls d, SK 40 d Iy I, l; d; SK 50
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm £
16 55 17 27 32 49,70 ...0016 16 55 17 27 32 67,70 ...0016
16 100 17 27 32 63,00 ...0116 16 100 17 27 32 73,90 ...0116
22 55 19 31 40 50,70 ...0022 22 55 19 31 40 67,70 ...0022
22 100 19 31 40 64,10 ...0122 22 100 19 31 40 73,90 ...0122
27 55 21 33 48 50,70 ...0027 27 55 21 33 48 69,80 ...0027
27 100 21 33 48 65,20 ...0127 27 100 21 33 48 75,90 ...0127
32 60 24 38 58 57,20 ...0032 32 55 24 38 58 71,80 ...0032
32 100 24 38 58 68,40 ...0132 32 100 24 38 58 78,00 ...0132
40 60 27 41 70 64,30 ...0040 40 55 27 41 70 78,00 ...0040
40 100 27 41 70 75,80 ...0140 40 100 27 41 70 84,10 ...0140
(W050) (W050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Una$eé pro nastréné frézy FORMAT GT NEW|

Provedeni: Z | 3 t 3 li. =

. tI)ve enlrhI esoi/alnf}::-r;en ované oceli Tvar n ‘]ffg':@ =GT
olerance uhlu kuZzele: AD 8.000

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

PouZiti: K upnuti frézovacich hlav a fréz s pri¢nou drazkou DIN 1880.

Rozsah dodévky: Unasec pro nastréné frézy komplet s utahovacim

Sroubem pro frézu.

@02
%01

formaD IGT formaD IGT
3053 Obj. ¢. 3053 Obj. ¢.
ZD1 @ D2 L A SK 40 @ D1 @ D2 L A SK 50
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
16 36 17 35 65,00 ...0001 22 48 19 35 99,00 ...0010
22 48 19 35 65,00 ...0004 27 60 21 35 102,00 ...0013
27 48 21 35 65,00 ...0007 32 78 24 35 106,00 ...0016
(W373) (W373)

UnasSec pro nastréné frézy

Provedeni: Vyvazeny , z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254.
Vsechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuji kvalitu diky
dvojité 100 % kontrole. S otvory pro vytok chladiva na ¢elni strané pro frézy

a vnitini chlazeni.

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 =2 HRC

Pouziti: Pro upnuti frézovacich hlav a fréz s pri¢nou drazkou DIN 1880,
jakoz i od upinaciho priméru 40, upnuti mozné ve shodé s DIN 2079

(4 dodatecné zavitové otvory).

Rozsah dod4vky: Upina¢ frézovaci hlavy komplet s utahovaci matici na frézu.

3220 Obj. ¢.
d, d, I, Iy SK 40
mm mm mm mm €
16 32 17 35 97,00 ...0001
16 36 17 100 114,00 ...0002
22 48 19 35 97,00 ...0004
22 48 19 100 115,00 ...0007
27 48 21 35 97,00 ...0010
27 60 21 100 122,00 ...0013
32 78 24 50 112,00 ...0016
32 78 24 100 154,00 ...0019
40 87 27 50 134,00 ...0022
(W394)

UnaSec pro nastréné frézy s vnitinim chlazenim

Tvar
AD/B

d2

3220 Obj. ¢.
d; d; I Iy SK 50
mm mm mm mm €
22 48 19 35 141,00 ...0028
22 48 19 100 165,00 ...0029
27 60 21 35 145,00 ...0031
27 60 21 100 17500 ...0032
32 78 24 35 149,00 ...0034
32 78 24 100 198,00 ...0035
40 89 27 50 168,00 ...0037
40 89 27 100 198,00 ...0038
* Vhodné i pro ANSI-CAT. (W394)
NEW

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s pfiénou drazkou, DIN 1880.

Rozsah dodavky: Unasec pro nastréné frézy s utahovacim Sroubem pro frézu

a Sroubem se zapustnou vélcovou hlavou.

ﬁ)rtl‘s

Cortis

Cortis

3055 Obj. ¢. 3055 Obj. ¢.
dy Is I, d; SK 40 d, Iy I, d, SK'50
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
16 35 17 38 46,70 ...0001 16 35 17 48 66,10 ...0031
16 100 17 38 59,90 ...0004 16 100 17 48 85,90 ...0034
22 35 19 48 46,70 ...0007 22 35 19 48 68,00 ...0037
22 100 19 48 59,90 ...0010 22 100 19 48 85,90 ...0040
27 40 21 58 47,60 ...0013 27 40 21 58 68,00 ...0043
27 100 21 58 59,90 ...0016 27 100 21 58 85,90 ...0046
32 50 24 78 50,50 ...0019 32 50 24 78 71,90 ...0049
32 100 24 78 63,90 ...0022 32 100 24 78 89,90 ...0052
40 50 27 88 62,20 ...0025 40 50 27 88 81,60 ...0055
40 100 27 88 77,90 ...0028 40 100 27 88 102,00 ...0058
(W050) (W050)
3 /1 6 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl

e R W

Redukéni pouzdro

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,6 mm. V8echny funkéni plochy Tvar
8.000

jsou presné opracovany a zaruéuiji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. AD

Tolerance thlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: Pro upnuti nastroji s nesamosvornym kuzelem ve shodé s
DIN 69871 (tvar AD, SK 40) a JIS B 6339 (BT 40).

I d 3211 Obj.c.
NK vnéjsi NK vnitfni mm mm €
50 40 43 78 27300  ...0200
(W394)
Redukéni pouzdro DIN 69871 pro SK INEW|

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru ]

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar X rtis
Tolerance uhlu kuzele: AT3 A 15.000

Tvrdost po kaleni: 58 £2 HRC A

Pouziti: K upnuti nesamosvornych kuzel(i ve shodé s DIN 69871. :
Rozsah dodavky: Redukéni pouzdro komplet s namontovanym T -
utahovacim Sroubem. 5

Cortis Cortis

d1 A 3057 Obj. ¢. d1 A 3057 Obj. ¢.
NK vnéjsi NK vnitfni mm mm € NK vnéjsi NK vnitni mm mm €
40 30 50 50 111,00 ...0001 50 40 70 70 138,00 ...0007
40 40 63 100 111,00 ...0004 50 50 97 120 158,50 ...0010
(W050) (WO050)

Redukéni pouzdro pro nastroje s MK stopkou s vyrazecim klinem

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Z legované cementované, s pevnosti v tahu v jadru

cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar
Vsechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zarucuiji kvalitu diky 8.000
dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopek s vyrazeéem podle DIN 228-1,
tvar B.

.

==

e

3217  Obj.c. 3219 Obj.é.
di I SK 40 di I SK 50
MK mm mm € MK mm mm €
1 25 50 8200  ...0001 2 32 50 139,00  ...0004
2 32 50 8200  ...0004 3 40 70 14100 ...0007
3 40 70 8500  ...0007 4 48 95 14500  ...0010
4 48 95 9000  ..0010 (W392)
(W394)
Redukéni pouzdro pro MK stopku s vyrazecim klinem INEW|

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru )
cca 950 N/mm?Z a hloubkou zakaleni min. 0,56 mm. Kuzel ve shodé& s DIN 254. Tvar " rt‘s
Tolerance uhlu kuzele: AT3 AD |15.000

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC i}

Pouziti: K uchyceni nastroji s MK-stopkou a vyrazecem.

Cortis Cortis
3063 Obj. ¢. 3064 Obj. ¢.
d; Iy SK 40 d; I SK 50
Vnitfni MK mm mm € Vnitini MK mm mm €
1 25 50 34,00 ...0001 2 32 60 56,40 ...0004
2 32 50 34,00 ...0004 3 40 65 56,40 ...0007
3 40 70 34,00 ...0007 4 48 95 56,40 ...0010
4 48 95 38,00 ...0010 5 63 105 60,90 ...0013
(W050) (W050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti

Redukéni pouzdro pro nastroje s MK stopkou s utahovacim zavitem

Provedeni: Vyvazené. Z legované cementované, s pevnosti v tahu v jadru

cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.
V3sechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zarucuji kvalitu diky
dvojité 100 % kontrole.

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 —2 HRC

PouZziti: Pro upnuti nastrojii s MK-stopkou s utahovacim zavitem ve shodé
s DIN 228-1, tvar A.

Rozsah dodavky: Redukcni pouzdro komplet s namontovanym utahovacim
Sroubem.

Tvar
AD || 8.000

d1

eeeeeeeeee i

,,,,,,,,,, o

3217  Obj.é. 3219  Obj.é.
di I SK 40 di I SK 50
MK mm mm € MK mm mm €
2 32 50 91,00  ..0104 2 32 60 139,00  ...0104
3 40 70 101,00 ..0107 3 40 65 14000  ...0107
4 48 95 10800  ..0110 4 48 70 14500  ..0110
(W394) (W394)
Redukéni pouzdro pro MK stopku s utahovacim zavitem NEW|

Provedeni: Vyvazeni. Z legované cementované, s pevnosti v tahu v jadru
cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 58 =2 HRC

PouZiti: Pro upnuti nastroji s MK-stopkou s utahovacim zavitem ve shodé
s DIN 228-1, tvar A.

Rozsah dodavky: Redukéni pouzdro komplet s namontovanym utahovacim
Sroubem.

Cortis

Tvar i
AD 1 5000 <8um

dq

= =2

Cortis

Cortis

3066 Obj. ¢. 3067 Obj. ¢.
d; Iy SK 40 d; Iy SK 50
MK mm mm € MK mm mm €
1 25 50 56,40 ...0001 2 32 60 79,90 ...0004
2 32 50 57,90 ...0004 3 40 65 79,90 ...0007
3 40 70 57,90 ...0007 4 48 70 79,90 ...0010
4 48 95 61,90 ...0010 5 63 100 81,90 ...0013
(W050) (W050)
Upinac pro Sroubovaci frézy INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254. . Tvar %rtl’s
Tolerance ahlu kuzele: AT3 AD/B |[<i0um
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm p
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC |
3069 SK 40, kvalita vyvazeni: G2.5 25000 min™' -
3086 SK 50, kvalita vyvazeni: G6.3 12000 min™'
Cortis Cortis
3069 Obj. ¢. 3069 Obj. &.
Iy d d; ds SK 40 Iy di dz ds SK 40
M mm mm mm mm € M mm mm mm mm €
M6 69 6,5 10 13 81,80 ...0001 M16 119 17 29 36 102,50 ...0043
M6 94 6,5 10 13 93,20 ...0004 M16 144 17 29 36 119,00 ...0046
M6 119 6.5 10 13 102,50 ...0007 (WO050)
M8 69 8,5 13 23 81,80 ...0010
M8 94 85 13 23 9320  ..0013 Cortis
M8 119 8,5 13 25 102,50 ...0016 3086 Obj. &.
M10 69 10,5 18 23 81,80  ..0019 h di d; d; SK'50
M10 94 10,5 18 28 8800  ...0022 M mm mm mm mm €
M10 119 10,5 18 32 102,50 ...0025 M12 69 12,5 21 24 122,50 ...0001
M12 69 12,5 21 24 81,80 ...0028 M12 119 12,5 21 33 140,00 ...0004
M12 94 12,5 21 31 88,00 ...0031 M12 169 12,5 21 40 153,50 ...0007
M12 119 12,5 21 33 10250  ...0034 M16 69 17 29 34 12250  ...0010
M16 69 17 29 34 84,90 ...0037 M16 119 17 29 36 140,00 ...0013
M16 94 17 29 34 93,20 ...0040 M16 169 17 29 42,5 153,50 ...0016
(W050) (WO050)
3 /1 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



ProdluZovaci nastavec pro Sroubovaci frézy

Upinace nastrojl

NEW|

Provedeni: Valcova stopka ve shodé s DIN 1835 B, konicky se zuZujici.

Pouziti: K uchyceni frézovacich nastroji s utahovacim zavitem.

Cortis

D1 d D A L 3087 Obj. ¢.
M mm mm mm mm mm €
M8 16 8,5 12,8 115 60 87,50 ...0001
M8 16 85 12,8 160 100 101,00 ...0004
M10 20 10,5 17.8 120 60 87,50 ...0007
M10 20 10,5 17,8 160 100 101,00 ...0010
M12 25 12,5 20,8 160 100 105,00 ...0013
M16 32 17 28,8 160 100 109,00 ...0016
(WO050)

CNC kratky upina¢ na vrtaky

Cortis

—— o I

Provedeni: Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich prvki, kalené a
brousené dily, podléhajici opotiebovani, zaruéuji vysokou presnost obvodové
hazivosti a dlouhou Zivotnost. Test 100 %ni presnosti obvodové hazivosti s
raznymi priméry trnu na riznych méficich bodech v souladu s DIN ISO 10888.
Kompaktni konstrukce a vysoka pevnost vedou k nejlepsim vysledkiim pfi
opracovani. Diky integrovanému Snekovému prevodu se dosédhne vysokych
upinacich sil s minimalnim usilim, pfidrzny moment > 75 Nm pf#i @ 13 mm.
Diky samosvornosti Snekového prevodu je opracovani bezpecné i pfi levotoCivém
chodu a rychlym brzdénim vretene.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Max. povolené otacky: 7000 min-'.

Jakost vyvazeni: predbé&zné vyvazeno do 7000 min’', zbytkova
nevyvazenost max. 40 gmm.

PouZziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, rezani zavit a jednoduché prace
pfi dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,
vrtackach a frézach.

Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem.

Tvar
AD

<30 um

dy

Rozpéti ~L1 d; 3525 Obj. ¢.
mm SK mm mm €
1-16 40 80 50 212,50 ...0101
(W324)

CNC presny kratky upina¢ na vrtaky

format
professional quality

Provedeni: Vodici prvky v pevném provedeni, kalené, brousené pro vyssi
odolnost proti opotrebovani, zarucuji vysokou presnost obvodové hazivosti
a dlouhou Zivotnost.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruZeni, fezani zaviti a jednoduché prace
pri dokoncovacim frézovani. Lze pouZit v obrébécich centrech, soustruzich,
vrtackéch a frézach.

Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem.

Upozornéni: V pripadé specialniho vyvazeni lze docilit vyssSich otacek. Provedeni
ULTRA (pfesnost obvodové hazivosti < 0,015 mm) Ize dodat na vyzadani.

Tvar
AD

d2
dq

ALBRECHT
Rozpéti Iy I, d d; 3483 Obj. ¢.
mm SK mm mm mm mm €
0,5-10 40 69 37,6 38 45 293,00 ...0001
1 -16 40 80 - 50 - 255,560 ...0007
1 -16 50 80 - 50 - 334,00 ...0009
(W318)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

ALBRECHT

Precision Chucks

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3/1 9

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti
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CNC presny kratky upinaé na vrtaky

Provedeni: Modularni konstrukce. Kuzel ve shodé s DIN 254. . Tvar

WTE

MAPAL GROUP

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Pouziti: Nasazeni na CNC strojich, soustruzich a obrabécich centrech.
Pro upnuti nastroja s valcovou stopkou.

Rozsah doddavky: Kratky upina¢ na vrtaky s Sestihrannym klicem.

WIE WITE|
3534 Obj. ¢. 3534 Obj. ¢.
Rozpéti d, d, Iy SK 40 Rozpéti d, d; Iy SK 50
mm mm mm € mm mm mm €

0.3- 8 36 70 294,00 ...0002 0,5-13 50 106 306,50 ...0015
0,5-13 50 90 246,00 ...0005 2,5-16 57 111 317,00 ...0020
2,5-16 57 95 258,50 ...0010 (W325)

(W325)

CNC piesny upinac¢ pro pravotodivy a levotocivy chod

Provedeni: Modularni konstrukce. Kuzel ve shodé s DIN 254. s N
Tolerance thlu kuzele: AT3 Tvar .l 0 WTE
AD/B |(25.000

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm $20pm MAPAL GROUP

Poutziti: Nasazeni na CNC strojich, soustruzich a obrabécich centrech.
Pro upnuti nastrojt s valcovou stopkou s vnitfnim chlazenim.

Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem vcetné IS %\ i ﬁz:;: E
tésniciho krouzku pro vrtaky s chladicim kanalkem @ 3—6 mm. Iml! ﬁ |~
I
WIE WIE
3535 Obj. €. 3535 Obj. €.
Rozpéti d, d; I SK 40 Rozpéti d, d, Iy SK 50
mm mm mm € mm mm mm €
0,3- 8 36 73 319,00 ...0002 0,5-13 50 106 354,50 ...0004
0,5-13 50 90 296,00 ...0001 2,5-16 57 111 369,00 ...0010
2,5-16 57 95 308,50 ...0007 (W325)
(W325)
CNC kratky upinaé na vrtaky INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J N
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254. Tvar Il N rtfs
Upinanim inbusovym kli¢em lze v porovnani s béznymi skli¢idly na vrtaky AD/B |[15.000|| -3, am

podstatné zvysit upinaci silu. Soucasné se diky tomu upinac zajisti proti uvolnéni
pri levotocivém chodu nebo pfi rychlém zpomaleni vyssich otacek.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 58 £2 HRC m

d2
dq

Pouziti: Pro upnuti nastrojl s valcovou stopkou.

Rozsah dodavky: Kréatky upinaé na vrtaky s Sestihrannym Klicem. ! “

Cortis Cortis

3088 Obj. ¢. 3088 Obj. ¢.
Rozpéti d, I SK 40 Rozpéti d, Iy SK 50
mm mm mm € mm mm mm €
1 -13 50 90 196,50 ...0001 0,5-13 50 95 268,00 ...0007
1,5-16 50 95 196,50 ...0004 1,5-16 50 95 268,00 ...0010
(W052) (W052)
3 / 20 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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MICRO univerzalni upinac¢

Provedeni: S valcovou stopkou pro pravotoCivy a levotocivy chod, s rozsahem

otacek od do 60000 min~' a vnitrnim chlazenim.

i
<5um

WTE

PouZziti: Pro prenos vysokych pridrznych sil a krouticich momentd v nejmensim 25.000 MAPAL GROUP
prostoru.
o e 9
6 I
L
L imax
WIE
Rozpéti d, Upinaé d, Oteviena délka L Uzavrena délka L, Vnéjsi @ D Délka stopky | 3401 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm €
0,2-3,4 10 70 73 19 40 432,500 ...1008
0,2-3.4 10 100 103 19 70 454,000 ...1010
0,2-3,4 10 160 163 19 130 498500 ...1016
0,2-3.4 16 80 83 19 50 432,500 ...1608
0,2-3,4 16 100 103 19 70 454,000 ...1610
0,2-3,4 16 160 163 19 130 498500 ...1616
0,2-3.4 20 80 83 19 52 432,500 ...2008
0,2-3,4 20 100 103 19 72 454,000 ...2010
0,2-3.4 20 160 163 19 32 498,500 ...2016
(W325)
WTE
Rozpéti d, Upina¢ d, Oteviena délka L Uzaviena délka L Vnéjsi @ D Délka stopky | 3401 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm €
0,2-6.,4 16 100 104 25 60 454,000 ...2100
0.2-6,4 16 150 154 25 110 476,000 ...2150
0,2-6.,4 16 200 204 25 160 519,500 ...2200
0,2-6,4 20 100 104 25 60 454,000 ...2101
0,2-6,4 20 150 154 25 110 476,000 ...2151
0,2-6,4 20 200 204 25 160 519500 ...2201
(W325)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodatecné prepravni naklady.




Upinaci pouzdra
s Pin-Lock

APC upinaci pouzdro s mechanickou pojistkou proti vytazeni

Precizni upinaci pouzdro Albrecht s pojistkou proti vytazeni umoznuje stopky nastrojl s upinaci
plochou Weldon podle DIN 1835-B a DIN 6535-HB pridrzet tvarovym stykem v upinacim
pouzdru. Pojistka proti vytazeni tak podporuje svéraci silu upinaciho pouzdra.

Vsechny kladné vlastnosti precizniho sklicidla APC jako presnost vystredéného chodu a vlastnost
tlumeni zlstanou zachovany. Specialni povrchova uprava.
Zcela bezudrzboveé.

Centralni = pro nastroje s vnitrnim privodem chladiva. 100 % tésné do 100 bar tlaku chladiva.
Periferni = dodatecny chladici a proplachovaci efekt.

ZvysSuje procesni zplisobilost.

Jednotlivé nebo jako sada Pin-Lock (upinaci pouzdro s pojistnym kolikem, 3 nahradni koliky,
vytloukac zavlacek a momentovy klic).

ALBRECHT

Precision Chucks

2 3/23

L1 3/53
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Upinac Albrecht APC

Upinace nastrojl

A O

Provedeni: Maximalni upinaci sila diky integrovanému $nekovému prevodu.
Extrémné vysoka mira tlumeni vibraci. Rychla vyména nastrojl z boku

inbusovym klicem. Bezudrzbové, utésnéni proti chladivu a znecisténi.

Extrémné vysoka mira tlumeni vibraci.

Pouziti: Pro intenzivni Ubér tfisek, vysokorychlostni fezani (HSC) a vysoce
vykonné fezani (HPC). K upnuti valcovych stopek ve shodé s DIN 1835 A, B

a DIN 6535 HA, HB, jakoz i HE do D =20 mm.

Tvar

D2

D1

ALBRECHT

Precision Chucks

ALBRECHT ALI}RECHT
3223 Obj. &. 3226 Obj. &.
Rozpéti A D2 D1 L3 SK 40 Rozpéti A D2 D1 L1 L2 L3 SK 50
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm mm €
2-20 63 50 40 43 307,50 ...0020 2-20 62 63 40 18 38 43 378,50 ...0020 —
16-32 102 - 63 - 377,50 ...0025 16-32 102 - 70 83 - - 468,00 ...0025 n
(W318) (W318) o
Redukéni pouzdro pro upinaé Albrecht APC
Provedeni: Velmi odolna speciélni povrchova uprava. Integrovany, zepredu
a zezadu nastavitelny délkovy doraz. Pfivod chladiva pres délkovy doraz. ALB R E C H T
PouZziti: Pro rychlou a jednoduchou vymeénu upinacich pouzder a nastroja. Frecision Chucks
3227 Pro upinace Albrecht APC 2-20.
3228 Pro upinace Albrecht APC 16-32.
3227 3228
ALBRECHT ALBRECHT
@ upnuti 3227 Obj. &. @ upnuti 3228 Obj. &.
mm € mm €
3 89,90 ...2003 16 148,50 ...2516
4 89,90 ...2004 20 148,50 ...2520
6 89,90 ...2006 25 148,50 ...2525
8 89,90 ...2008 32 148,50 ...2532
10 89,90 ...2010 (W318)
12 89,90 ...2012
14 89,90 ...2014
16 89,90 ...2016
20 89,90 ...2020
(W318)
Redukéni pouzdra Pin-Lock pro upina¢ Albrecht APC
Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava, bezudrzbové. Jednoducha
mechanicka pojistka proti vytaZeni ve spojeni se stopkami Weldon. ALB R E C H T
Pouziti: Mechanicka pojistka proti vytazeni ve spojeni se stopkou Weldon podle Precision Chucks
DIN 6535 HB a DIN 1835 B. Pin zabraruje vytaZeni fréz. Pro nastroje s vnitfnim
privodem chladiva, s pfidavnym proplachovacim efektem.
Rozsah dodavky: Redukéni pouzdro, 3 koliky a montazni nastroj-vytloukac
zavlacek. 3227 3228

ALBRECHT
3227 Obj. &.
@ upnuti APC20
mm €
6 157,000 ...1106 ALBRECHT
8 157,000 ...1108 3228 Obj. ¢.
10 157,000 ...1110 @ upnuti APC25
12 157,000 ..1112 mm €
16 157,00 ...1116 20 191,00 ...1120
20 157,001 ...1120 25 191,00 ...1125
(W318) (W318)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /23

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Kli¢ upinace Albrecht APC pro upinaci frézy INEW|
Provedeni: Kli¢ upinace pro nastréné frézy s optickym ukazatelem krouticiho
momentu (8-10 Nm). ALBRECHT

Precision Chucks

ALBRECHT
sSwW 3228 Obj. ¢. - =
mm € -
4 25,70 ...9898
(W318)

Prodluzovaci nastavec pro presny upinaé

Provedeni: ProdluZovaci nastavec pro pripojeni na upina¢. Upnuti nastroje
pfesnym upinacim pouzdrem. Tolerance & stopky h6. g A LB R E C H T

Precision Chucks

PouZiti: UmoZnuje opracovani na obtizné dostupnych mistech. K upnuti
vélcovych stopek HA/HB a HE.

r—'—'-":.-’_ —|
L 5 /] iEst |
r = .
E’ H i !
3663 1410 3663 2010
[ = 1 [ — ',-,. i
[I_ - 1@ 1 — J
3663 1415 3663 2015
ALBRECHT ALBRECHT
Valcova stopka @ x d Rozpéti 3663 Obj. ¢. Valcova stopka @ x d Rozpéti 3663 Obj. ¢.
mm Stopka mm € mm Stopka mm €
14 x 100 HA 1-6 231,50 ...1410 20 x 100 SW16 1-6 243,50 ...2010
14 x 150 HA 1-6 243,50 ...1415 20 x 150 SW16 1-6 255,50 ...2015
(W318) (W318)
Redukéni pouzdro pro prodluZovaci nastavce upinaci
Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava. Rychlejsi a jednodussi
vymeéna upinacich pouzder a nastroj.
ALBRECHT ALBRECHT
Rozpéti 3663 Obj. ¢. Rozpéti 3663 Obj. ¢.
mm € mm €
1 148,50 ...0001 4 77,40 ...0004
2 89,10 ...0002 5 77,40 ...0005
3 77,40 ...0003 6 7740 ...0006
(W318) (W318)
VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




KOMPETENCE V OBLASTI
TECHNIKY HYDRAULICKEHO UPINANI

NejmodernéjSi technologie upinani!

Technologie hydraulickych rozpinacich sklicidel WTE zarucuje vysokou miru tlumeni
vibraci, optimalni povrch obrobku a delSi Zivotnost nastroji. Hydraulickd rozpinaci
sklicidla jsou velice vhodnd k vrtani, vystruzovani a obrabeéni nacisto a umoznuji
ovladani bez pfidavnych zafizeni. Systém WTE

nabizi také vhodnou techniku hydraulického
rozpinaciho upinani pro frézovani
a hrubovani.

DalSi viastnosti vSech hydraulickych
rozpinacich sklicidel WTE jsou:

- Vlysoka presnost obghu

- Moznost rychlého prestrojeni

- $ technologii kempenzace

— Flexibilni rozsah pouzitim
redukcnich pouzder

WTE Préazisionstechnik GmbH
Gewerbegebiet an der B95, 2a, 09427 Ehrenfriedersdorf, Tel. +49 (0)3 734117 0

MAPAL GROUP info@wte-tools.de, www.wte-tools.de
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Hydro upinaé — kratky, uzky
Provedeni: Material s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm?, tvrdosti po kaleni .

52 + 2 HRC. Otacenim inbusového klice s pricnou rukojeti se stlacuje hydraulicky
olej uvniti hydraulické upinaci sady (pfitlacny Sroub, pfitlacny kolik, tésnéni).
Natlakovanim oleje se rovhomérné rozpina rozpinaci hydro pouzdro a tim upina
stopku nastroje s vysokou presnosti obvodové hazivosti (max. 3 um). Kuzel ve
shodé s DIN 254. Otvor pro datovy nosi¢/¢ip (Ballauf).

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Maximalni otacky: 40000 min-'. W

T
ro By WTE

<3pm MAPAL GROUP

Optimalni provozni teplota: 20-50 °C. Lo
Max. tlak chladiva: 80 bar. I
Délka upinani: 10 mm o L
Rozsah dodavky: Hydro upina¢, s inbusovym klicem s pfi¢nou rukojeti. N vlu T
lg
2
WIE
3439 Obj. ¢.
d d, ds Iy I, I 1, SW SK 40
mm mm mm mm mm mm mm g mm €
6 26 49,5 80 37 10 29 M5 2,5 375,50 ...0002
6 26 49,5 110 37 10 29 M5 2,5 563,50 ...0006
8 28 49,5 80 37 10 30 M6 3 375,50 ...0008
8 28 49,5 110 37 10 30 M6 3 563,50 ...0011
10 30 49,5 80 41 10 35 M6 3 375,50 ...0014
10 30 49,5 110 41 10 35 M8 x1 3 563,50 ...0017
12 32 49,5 80 46 10 40 M10 5 328,50 ...0020
12 32 49,5 110 46 10 40 M10x 1 5 469,50 ...0023
14 34 49,5 80 46 10 40 M10 5 375,50 ...0026
14 34 49,5 110 46 10 40 M10 5 563,560 ...0029
16 38 49,5 80 49 10 45 M10 5 375,50 ...0032
16 38 49,5 110 49 10 45 M12 x 1 5 563,50 ...0035
18 40 49,5 80 49 10 46 M10 5 375,50 ...0038
18 40 49,5 110 49 10 46 M12x 1 5 563,50 ...0041
20 42 49,5 80 51 10 47 M10 8 328,50 ...0044
20 42 49,5 110 51 10 47 M16 x 1 8 469,50 ...0047
25 55 60 100 57 10 28 M16 8 375,50 ...0050
25 55 63 110 57 10 28 M16 x 1 8 563,50 ...0053
32 63 70 100 61 10 25,5 M16 8 375,50 ...0056
32 63 59 110 61 10 50 M16 x 1 8 563,50 ...0059
(W326)
WIE
3440 Obj. ¢.
d, d. ds Iy l, l; ls SwW SK 50
mm mm mm mm mm mm mm g mm €
6 26 49,5 80 37 10 29 M5 2,6 525,50 ...0002
6 26 49,5 110 37 10 29 M5 2,5 679,50 ...0006
8 28 49,6 80 37 10 30 M6 3 525,50 ...0008
8 28 49,5 110 37 10 30 M6 3 679,50 ...0011
10 30 49,5 80 41 10 35 M8 4 525,50 ...0014
10 30 49,5 110 41 10 35 M8 x1 4 679,50 ...0017
12 32 49,5 80 46 10 39 M10 5 477,50 ...0020
12 32 49,5 110 46 10 40 M10x 1 5 589,560 ...0023
14 34 49,5 80 46 10 37 M10 5 525,50 ...0026
14 34 49,5 110 46 10 40 M10x 1 5 679,50 ...0029
16 38 49,5 80 49 10 40 M12 6 525,50 ...0032
16 38 49,5 110 49 10 45 M12 x 1 6 679,50 ...0035
18 40 49,5 80 49 10 41 M12 6 525,50 ...0038
18 40 49,5 110 49 10 46 M12 x 1 6 679,50 ...0041
20 42 49,5 80 51 10 42 M16 8 477,50 ...0044
20 42 49,5 110 51 10 42 M16 x 1 8 589,50 ...0047
25 55 60 100 57 10 48 M16 8 525,50 ...0050
25 55 63 110 57 10 48 M16 x 1 8 679,50 ...0053
32 63 70 100 61 10 61 M16 8 525,50 ...0056
32 63 70 110 61 10 50 M16 x 1 8 679,50 ...0060
(W326)
Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




Hydro upinaé — kratky, tézky

Upinace nastrojl

Provedeni: Materidl s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm?, tvrdosti po kaleni

52 + 2 HRC. Otacenim inbusového klice s pricnou rukojeti se stlacuje hydraulicky
olej uvnitf hydraulické upinaci sady (pfitlacny Sroub, pfitlacny kolik, tésnéni).
Natlakovanim oleje se rovhomérné rozpina rozpinaci hydro pouzdro a tim upina
stopku nastroje s vysokou presnosti obvodové hazivosti (max. 3 pm). Kuzel ve
shodé s DIN 254. Otvor pro datovy nosic¢/¢ip (Ballauf).

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Maximalni otacky: 40000 min-'.
Optimalni provozni teplota: 20-50 °C.
Max. tlak chladiva: 80 bar.

Délka upinani: 10 mm

Rozsah dodavky: Hydro upinac, s inbusovym klicem s pricnou rukojeti.

] WTE
@)
. AD/B |25.000| <3 m MAPAL GROUP

d2

il

WIE|
dy d. li l, Iy SW 3443 Obj. ¢.
mm SK mm mm mm mm g mm €
20 40 49,5 64,5 51 10 M10 8 218,00 ...0002 '
32 50 72 81 61 10 M16 8 295,50 ...0005
(W326) —_
Hydro upina¢ Multi 3°
Provedeni: High Performance Holder. Kratké, tézké provedeni. Pro vysoké J
pridrzné sily a vysoké prenosné kroutici momenty. Dlouha Zivotnost. Uginek Tvar 8 WTE
tlumeni vibraci pro optimalni povrch obrobku. Jednoduché a rychlé upnuti. AD/B |25.000| | <3 ym
Teplotni odolnost do 120 °C. Uzky 3° obrys, jako doposud u termo upinac. = MAPAL GROUP
Maximalni flexibilita diky redukénim pouzdram.
Pouziti: Optimalni pro vyrobu forem a nastroj. “
Rozsah dodavky: Hydro upinac, inbusovy kli¢ s pficnou rukojeti. ™
‘ WIE
d; d. ds I I, ls ly SW 3553 Obj. ¢.
mm SK mm mm mm mm mm mm G mm €
3 40 9 49,5 120 28 16 79,5 M3 1,5 495,50 ...0050
4 40 10 49,5 120 28 12 79,5 M3 1.5 495,50 ...0051
5 40 11 49,5 120 28 8 80 M3 1.5 495,50 ...0052
6 40 12 49,5 120 37 10 79,9 M5 2,5 437,50 ...0053
8 40 14 49,5 120 37 10 79,9 M6 3 437,50 ...0054
10 40 16 49,5 120 41 10 80,9 M8 x1 3 437,50 ...0055
12 40 18 49,5 120 46 10 81.9 M10x 1 5 437,50 ...0056
(W327)

Hydro upinac¢ - kratky, tézky

Provedeni: High Performance Holder. Kratké, téZké provedeni. Pro extrémné
vysoké pridrzné sily a velmi vysoké prenosné kroutici momenty. U¢inek tlumeni
vibraci pro optimalni povrch obrobku. Vysoka teplotni odolnost. Otvor pro datovy
nosic/Cip (Ballauf).

Rozsah dodavky: Hydro upinac, inbusovy kli¢ s pri¢nou rukojeti.

WTE

MAPAL GROUP

9
o - i |
° o i g —
g4
||
WTE
d; d. Iy I, I G SW 3553 Obj. ¢.
mm SK mm mm mm mm mm mm €
12 40 42 50 46 10 M8 x1x135 3 186,500 ...0020
20 40 49 64.5 51 10 M16x1x13,5 8 186,600 ...0044
(W327)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /27

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Redukéni pouzdro

Provedeni: Kovoveé tésnéni - nepropousti chladivo. Tlak chladiva do max. 80 bar.
S drazkou pro flexibilni nastaveni na pozadovany pramér.

Pouziti: Ke snizeni upinaciho priméru u hydraulického rozpinaciho hydro
upinace a HPH hydro upina¢e WTE.

E o
° i

WIE|
d d | I I, 3443 Obj. ¢.

mm mm mm mm mm €

12 2 44 40 20 196,00 ...0057
12 3 44 40 29 108,50 ...0058
12 4 44 40 29 108,50 ...0059
12 5 44 40 29 108,50 ...0060
12 6 44 40 36 108,50 ...0502
12 8 44 40 37 108,50 ...0505
12 10 44 40 40 118,00 ...0508
20 3 54 50 28 101,00 ...0510
20 4 54 50 28 101,00 ...0512
20 5 54 50 28 101,00 ...0514
20 6 54 50 36 79,00 ...0602
20 8 54 50 37 79,00 ...0605
20 10 54 50 40 79,00 ...0608
20 12 54 50 45 79,00 ...0611
20 14 54 50 45 79,00 ...0614
20 16 54 50 48 79,00 ...0617
25 3 60 56 29 109,50 ...0645
25 4 60 56 29 109,50 ...0646
25 5 60 56 29 109,50 ...0647
25 6 60 56 37 85,30 ...0648
25 8 60 56 37 85,30 ...0649
25 10 60 56 40 85,30 ...0650
25 12 60 56 46 85,30 ...0651
25 14 60 56 47 85,30 ...0652
25 16 60 56 48 85,30 ...0653
25 18 60 56 48 85,30 ...0654
25 20 60 56 50 85,30 ...0655
32 6 64 60 36 101,00 ...0620
32 8 64 60 36 101,00 ...0623
32 10 64 60 40 101,00 ...0626
32 12 64 60 45 101,00 ...0629
32 14 64 60 46 101,00 ...0632
32 16 64 60 48 101,00 ...0635
32 18 64 60 49 101,00 ...0638
32 20 64 60 49 101,00 ...0641
32 22 64 60 50 143,00 ...0664
32 25 64 60 56 101,00 ...0644

(W327)

Prodluzovaci hydro nastavec WTE

Provedeni: Centrélni pfivod chladiva. Stihla rugiva kontura. Flexibilni rozsah
upnuti pouzitim redukénich pouzder. o WTE
Pouziti: Pro prodlouzeni a adaptaci v rozpinacim hydro a klestinovém 25.000 | <6 pm MAPAL GROUP
sklicidle.
l2
I3
o
m o~ - ] —
o © s ©
—
la d)
h
WIE

d d, ds I l, ls la SwW 3443 Obj. ¢.

mm mm mm mm mm mm mm G mm €

20 12 25 150 46 10 100 M10x 1 5 340,50 ...0666

20 20 31,6 150 51 10 100 M16 x 1 5 340,50 ...0667

32 20 31,6 150 51 10 90 M16 x 1 5 340,50 ...0668

32 20 31,6 200 51 10 90 M16 x 1 5 351,50 ...0669

(W326)
VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).




HAIMER.

Konstrukcni vyhody skliCidel [zt
oro teplné upinani HAIMER

Volitelny privod chladiva aZ k ostfi pro
optimalni odvadéni trisky
(Cool Jet oder Cool Flash)

Kratké zavadéci fazeta :

Dlouhé licovani

Uzky otvor, vysoky tlak :
|

Presnost kompaktniho
vyrobku.
Optimalni délka pro
nejvyssi vykon obrabéni.
Skladem i dlouhd verze

Ochrana proti vytazeni Safe-Lock ‘
Volitelné pro néstroj a upinac

Standardni zavit pro
vyvazovaci srouby

Plochy Sroub,
Voda muze odtékat

Presné vyvazeni na G2,5 pri
25000 ot/min

= HAIMER

Sestihran je piistupny

Vsechny funkéni plochy
presné obrobeny

Né&strojové technika

Technika tepelného . . : Meérici a
Vyvazovaci technika .. , :
sefizovaci technika

upinani

www.haimer.de




Upinace nastrojti
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Termo upinaé FORMAT GT NEW|
Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. Format) =
Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu. . Tvar .l EEE professionl quzfQ =Qr
Tolerance thlu kuzele: AT3 AD |125.000 [ <3um

Tolerance stopky: h6
PoutZiti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné termo pristroje.
Rozsah dodévky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.

{0

format) ZGT format)
3436 Obj. €. 3089 Obj. €.
ZD1 ?D2 @ D3 L A SK 40 @ D1 Z D2 @D3 L A SK 50
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
6 21 27 36 80 87,00 ...0600 6 21 27 36 80 139,00 ...0600
8 21 27 36 80 87,00 ...0800 8 21 27 36 80 139,00 ...0800
10 24 32 42 80 87,00 ...1000 10 24 32 42 80 139,00 ...1000
12 24 32 47 80 87,00 ...1200 12 24 32 47 80 139,00 ...1200
16 27 34 50 80 87,00 ...1600 16 27 34 50 80 149,00 ...1600
20 33 42 52 80 87,00 ...2000 20 33 42 52 80 149,00 ...2000
25 44 53 58 100 96,00 ...2500 25 44 53 58 100 149,00 ...2500
(W373) (W373)
Termo upinace
Provedeni: Presné vyvazeni. Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. J A
V3echny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zaruduji kvalitu diky . Tvar ] E?E
dvojité 100 % kontrole. Jemné vyvazeni pomoci vyvazovacich Sroubd. AD/B |(25.000|| m

Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné termo pfistroje.
Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.

3445 3446 Obj. ¢.
Zd Zd, Dds k SK 40 SK 50
mm mm mm mm € €
3 10 - 80 166,00 * - ...0308
4 10 - 80 166,00 * - ...0408
5 10 - 80 166,00 * - ...0508
6 21 27 80 132,00 201,00 ...0608
6 21 27 130 194,00 262,000 ...0613
6 21 27 160 207,00 271,000 ...0616
6 21 27 200 207,00 ¢ 307,000 ...0620
8 21 27 80 132,00 201,00 ...0808
8 21 27 130 194,00 ¢ 262,000 ...0813
8 21 27 160 207,00 271,000 ...0816
8 21 27 200 207,00 ¢ 307,000 ...0820
10 24 32 80 132,00 201,00 ...1008
10 24 32 130 194,00 ¢ 262,000 ...1013
10 24 32 160 207,00 271,000 ...1016
10 24 32 200 207,00 ¢ 307,000 ...1020
12 24 32 80 132,00 201,00 ...1208
12 24 32 130 194,00 ¢ 262,000 ..1213
12 24 32 160 207,00 271,000 ...1216
12 24 32 200 207,00 ¢ 307,000 ...1220
14 27 34 80 132,00 201,00 ...1408
14 27 34 130 194,00 ¢ 262,000 ...1413
14 27 34 160 207,00 ¢ 271,000 ..1416
* Bez nastavovaciho $roubu, bez zavitu pro (W394) (W394)
vyvazovaci Srouby, s drézkami v upinacim otvoru
pro pfivod chladiva.
3 / 30 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

3445 3446 Obj. ¢.

@d, Zd, D ds Iy SK 40 SK 50

mm mm mm mm € €

14 27 34 200 207,00 ¢ 307,000 ...1420
16 27 34 80 132,00 218,00 ...1608
16 27 34 130 194,00 ¢ 262,000 ...1613
16 27 34 160 207,00 ¢ 280,000 ...1616
16 27 34 200 207,00 ¢ 307,000 ...1620
18 33 42 80 132,00 218,00 ...1808
18 33 42 130 194,00 ¢ 262,000 ...1813
18 33 42 160 207,00 0 280,000 ...1816
18 33 42 200 207,00 ¢ 307,000 ...1820
20 33 42 80 132,00 218,00 ...2008
20 33 42 130 194,00 ¢ 262,000 ...2013
20 33 42 160 207,00 ¢ 280,000 ...2016
20 33 42 200 207,00 ¢ 307,000 ...2020
25 44 53 100 139,00 218,00 ...2510
25 44 53 130 194,00 ¢ 262,000 ...2513
25 44 53 160 207,000 288,000 ...2516
25 44 53 200 207,00 ¢ 307,000 ...2520
32 44 53 100 145,00 223,00 ...3210
32 44 53 130 - 273,000 ...3213
32 44 53 160 - 288,000 ...3216
32 44 53 200 - 307,000 ...3220

(W394) (W394)

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl
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Termo upina¢ Power Shrink Chuck

NEW|

Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. Optimalizované

provedeni pro vysokou tuhost s velkym tlumenim vibraci. Jemné vyvazeni
pomoci vyvazovacich Sroubu. Uzaviratelné otvory Cool Jet. VSechny funkéni

plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuji kvalitu diky dvojité 100 %
kontrole. Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu.
Tolerance uhlu kuzele: AT3

Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné termo pristroje. Pro obrabéni

s nejvy$sim ubérovym vykonem o vysokych rychlostech a s intenzivnim
Ubérem.

Rozsah dodavky: Termo upinac¢ se Sroubem pro nastaveni délky.

Tvar

Y]

AD/B |/25.000( <3

2D3
D2

3426 Obj. ¢. 3426 Obj. ¢.
@D, ?D, @ Ds L A SK 40 ?D, @D, @ Ds L A SK 40 '
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
6 22 - 36 65 190,009 ...0001 16 29,5 - 50 65 317,000 ...0013 —_
6 21 50 36 130 329,000 ...0025 16 27 50 50 130 190,00¢ ...0037 m
6 21 50 36 160 317,000 ...0049 16 27 50 50 160 329,000 ...0061
8 22 - 36 65 317,000 ...0004 20 35,5 - 52 65 329,000 ...0016
8 21 50 36 130 190,009 ...0028 20 33 50 52 130 317,000 ...0040
8 21 50 36 160 329,000 ...0052 20 33 50 52 160 190,000 ...0064
10 26,5 - 42 65 329,000 ...0007 25 45,5 - 58 75 190,000 ...0019
10 24 50 42 130 317,000 ...0031 25 44 53 58 130 329,000 ...0043
10 24 50 42 160 190,009 ...0055 25 44 53 58 160 317,000 ...0067
12 26,5 - 47 65 190,000 ...0010 32 45,5 - 58 80 317,000 ...0022
12 24 50 47 130 329,000 ...0034 32 44 53 58 130 190,000 ...0046
12 24 50 47 160 317,000 ...0058 32 44 53 58 160 329,000 ...0070
(W394) (W394)
Termo upinaé¢ Power Shrink Chuck — Safe-Lock INEW|
Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. S upinaéem Safe-
Lock. Optimalizované provedeni pro vysokou tuhost s velkym tlumenim . Tvar
vibraci. Jemné vyvazeni pomoci vyvazovacich sroubi. Uzaviratelné otvory AD/B
Cool Jet. VSechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zarucuji
kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z
tvrdokovu.
Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC
Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdus$né termo pristroje. Pro obrabéni
s nejvy$sim ubérovym vykonem o vysokych rychlostech a s intenzivnim
ubérem.
Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.
3426 Obj. ¢.
ZD, @D, L A SK 40
mm mm mm mm €
12 26,5 47 65 265,00 ...1200
16 29,5 50 65 265,00 ...1600
20 35,6 52 65 265,00 ...2000
(W394)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 31

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Upinace nastrojti
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Prodluzovaci nastavec pro termo upinani

Provedeni: Absolutni presnost obvodové hazivosti, Ize realizovat optimalni a
témér neomezena nastaveni. Univerzalné pouzitelné a vzdy znovu pouzitelné.
Tolerance stopky: h6.

PoutZiti: Pro stopky z tvrdokovu a HSS stopky.

Upozornéni: Nastavce pro termo upinéni s tlumenim vibraci s jadrem z tézkého
kovu jsou k dostani na vyzadani.

<3pm

T _ [
i g e — )
=
@ D1 @ D2 ? D3 A o Chlazeni s chladicim t&lesem @ 3550 Obj. ¢.
mm mm mm mm ° mm Dodatec¢né chladici adaptér velikost €
6 14 20 160 4.5 14-16 1.2 94,00* ...0110
8 14 20 160 4.5 14-16 1.2 94,00* ..0115
10 20 25 160 4.5 6- 8 - 94,00* ...0120
12 20 25 160 4,5 6- 8 - 94,00* ...0125
14 20 25 160 4,5 6- 8 - 94,00* ...0130
16 22 25 160 4,5 6- 8 - 94,00* ...0135
20 27 32 160 4,5 14-16 - 127,00 ...0140
3 10 16 160 4.5 14-16 1.1 94,00 ...0220
4 10 16 160 4,5 14-16 1.1 94,00 ** ...0225
5 10 16 160 4,5 14-16 1.1 94,00 ** ...0230
6 14 20 160 4,5 14-16 1.2 94,00 ** ...0235
8 14 20 160 45 14-16 1.2 94,00 ™ ...0240
10 20 25 160 4,5 6- 8 - 94,00 ** ...0245
12 20 25 160 4,5 6- 8 - 94,00 ** ...0250
14 20 25 160 4,5 6- 8 - 94,00 ** ...0255
16 22 25 160 4.5 6- 8 - 94,00 ...0260
20 27 32 160 4.5 14-16 - 127,00 ** ...0265
6 14 20 300 4.5 14-16 1.2 202,00 ¢** ...0310
8 14 20 300 4.5 14-16 1.2 202,00 ¢** ...0315
10 20 25 300 4,5 6- 8 - 202,00 ¢** ...0320
12 20 25 300 4.5 6- 8 - 202,00 ¢** ...0325
14 20 25 300 4,5 6- 8 - 202,00 ¢** ...0330
16 22 25 300 4.5 6- 8 - 202,00 ¢** ...0335
20 27 32 300 4.5 14-16 - 202,00 ¢** ...0340
3 6 16 160 3 6- 8 2.01 94,00 *** ...0410
4 7 16 160 3 6- 8 2.02 94,00 *** ...0415
5 8 16 160 3 6- 8 2.03 94,00 *** ...0420
6 9 16 160 3 6- 8 2.04 94,00 **** ...0425
8 11 16 160 3 6- 8 2.05 94,00 *** ...0430
10 13 16 160 3 6- 8 2.06 94,00 **** ...0435
6 9 20 200 3 6- 8 2.04 108,00 *** ...0510
8 11 20 200 3 6- 8 2.05 108,00 *** ...0515
10 13 20 200 3 6- 8 2.06 108,00 *** ...0520
12 15 20 200 3 6- 8 2.07 108,00 *** ...0525
* Se sroubem pro nastaveni délky (draha prestaveni 10 mm). (W394)

** Bez $roubu pro nastaveni délky, libovolné nastaveni délky (teleskop).
*** Pouze stopky z tvrdokovu, bez nastavovaciho sroubu (teleskop).
**** Pouze stopky z tvrdokovu, s nastavovacim Sroubem.

Spiralovy vrtak
SuperLine

z tvrdokovu, s moderni
povlakovou Upravou,
vnitfnim chlazenim,
viz 12 1/98.

3 / 32 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

£ 1/98

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl

R W

Upina¢ Weldon INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. DIN || Tvar rtis
Tolerance Ghlu kuzele: AT3 2080|| A | ioum
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5
Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC A
Pouziti: K upnuti nastrojl s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve shodé SK
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB. ; 5
Rozsah dodavky: Upinac s integrovanym upinacim $roubem, od @ 25 mm se a !
dvéma upinacimi Srouby. 9
1 .
Cortis Cortis
3093 Obj. ¢. 3093 Obj. ¢.
d A D SK 40 d, A D SK 50
mm mm mm € mm mm mm €
6 50 25 36,80 ...4006 6 63 25 54,80 ...5006 '
8 50 28 35,30 ...4008 8 63 28 54,80 ...5008
10 50 35 35,30 ...4010 10 63 35 54,80 ...5010 -
12 50 42 35,30 ...4012 12 63 42 54,80 ...5012 m
14 50 44 35,30 ...4014 14 63 44 54,80 ...5014
16 63 48 35,30 ...4016 16 63 48 54,80 ...5016
18 63 50 35,30 ...4018 18 63 50 54,80 ...5018
20 63 52 35,30 ...4020 20 63 52 54,80 ...5020
25 80 65 38,30 ...4025 25 80 65 59,00 ...5025
32 80 72 41,00 ...4032 32 80 72 65,30 ...5032
(W050) (W050)
Klestinovy upinaé ER NEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. DIN || Tvar rtis
Tolerance uhlu kuzele: AT3 — A =20um
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC R
Pouziti: K uchyceni nastroja s valcovou stopkou v klestinach ve shodé - "] .
s DIN 6499 (ER). . l‘*“e—;m
Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ ER komplet s upinaci matici. s L{:;’ {1 I ‘ ‘; ‘ -
|
1 P
Cortis Cortis
3095 Obj. &. 3095 Obj. &.
Rozpéti A D SK 40 Rozpéti A D SK 50
mm Klestina mm mm € mm Klestina mm mm €
1-10 ER16 50 32 45,40 ...4016 2-20 ER32 63 50 75,60 ...6032
1-16 ER25 50 42 45,40 ...4025 3-26 ER40 63 63 77.80 ...56040
2-20 ER32 50 50 47,50 ...4032 (W050)
3-26 ER40 80 63 51,80 ...4040
(WO050)
Upinaé pro nastréné frézy a frézovaci téliska NEW|
Provedeni: Z kované oceli, s pevnosti v tahu v jadru cca 800 N/mm? a
hloubkou zakaleni min. 0,8 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. DIN || Tvar rt‘s
Tolerance uhlu kuzele: AT3 2080 A <sum ||15.000
Drsnost povrchu kuZelu: Ra < 0,4 mm
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC A

Pouziti: Pro upnuti nastrojli s podélnou a pficnou drazkou.

Rozsah dodavky: Upinac pro nastrcné frézy a frézovaci téliska véetné
utahovaciho $roubu pro frézu, nékruzku unasece a T-matici s licovanym
perem.

Cortis

S N

Cortis

3096 Obj. &. 3096 Obj. &.
d A L D SK 40 d A L D SK 50
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
16 52 17 32 45,30 ...4016 16 55 17 32 60,50 ..5016
22 52 19 40 45,30 ...4022 22 55 19 40 60,50 ...6022
27 52 21 48 46,30 ...4027 27 55 21 48 64,80 ...5027
32 52 24 58 50,60 ...4032 32 55 24 58 69,10 ...5032
40 52 27 70 56,20 ...4040 40 55 27 70 73,50 ...56040
(W050) (W050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 33

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti

L L R R e e L

Unéaseé pro néstréné frézy, s priénou drazkou NEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru

cca 800 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,8 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. DIN || Tvar rtis
V8echny funkéni plochy presné opracovany. 2080 A

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm L = SK
Tvrdost po kaleni: 58 £ 2 HRC e
’
PouZiti: Pro upnuti nastrojl s priénou drazkou. [ =[] [I‘
a = }
Rozsah dodavky: Unasec pro nastréné frézy s utahovacim Sroubem pro frézu. f i J ol

Cortis Coortis

3097 Obj. ¢. 3097 Obj. ¢.
d A L D SK 40 d A L D SK 50
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
22 30 19 48 48,50 ...4022 22 35 19 48 63,20 ...56022

27 30 21 58 50,60 ...4027 27 35 21 58 65,30 ...6027
32 30 24 78 54,70 ...4032 32 40 24 78 69,50 ...5032
40 30 27 88 59,00 ...4040 40 33 27 88 73,70 ...6040

¥
— (WO050) (WO050)
| |

d = 40 se 4 pridavnymi zavitovymi otvory ve shodé s DIN 2079 k upnuti velkych plosnych fréz.

Redukéni pouzdro INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru N

cca. 800 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,8 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. DIN || Tvar rtis
Tolerance dhlu kuzele: AT3 2080 A 15.000] "<5um

Drsnost povrchu kuzZelu: Ra < 0,0004 mm
Tvrdost po kaleni: 58 £ 2 HRC TEE QRS SK

Pouziti: K uchyceni nastroji s MK-stopkou a vyrazeéem.

| T
o I
1 —
Cortis
Cortis 3098  Obj. ¢
3098 Obj. &. A D SK 50
A D SK 40 Vnitini MK mm mm €
Vnitini MK mm mm € 1 45 25 54,70 ...56001
1 50 25 35,40 ...4001 2 60 32 54,70 ...5002
2 50 32 35,40 ...4002 3 65 40 54,70 ...5003
3 65 40 35,40 ...4003 4 70 48 54,80 ...5004
4 95 48 36,40 ...4004 5 105 53 59,00 ...5005
(W050) (WO050)
CNC kratky upinac na vrtaky
Provedeni: Vodici prvky v pevném provedeni, kalené, brousené pro vyssi
odolnost proti opotfebovani, zarucuji vysokou presnost obvodové hazivosti DIN Tvar rfofg};l@
a dlouhou Zivotnost. Test 100 %ni presnosti obvodové hazivosti s riiznymi 2080 A <30um i i

praméry trnu na riznych méficich bodech v souladu s DIN ISO 10888.
Kompaktni konstrukce a vysoka pevnost vedou k nejlepsim vysledkiim pri
opracovani. Diky integrovanému $nekovému prevodu se dosahne vysokych
upinacich sil s minimalnim usilim, pfidrzny moment > 75 Nm pii @ 13 mm.
Diky samosvornosti Snekového prevodu je opracovani bezpecné i pfi levotoCivém
chodu a rychlym brzdénim vietene.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Max. povolené otacky: 7000 min-'.

Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min™,
zbytkova nevyvazenost max. 40 gmm.

d2

’d1‘
T
Jam———

PoufZiti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit( a jednoduché prace
pri dokonéovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich, =
vrtackach a frézach. L

Rozsah dodavky: Kratky upina¢ na vrtaky s Sestihrannym klicem.

Upozornéni: Specialnim vyvazenim lze docilit vyssich otacek.

Rozpéti d, Iy d, 3522 Obj. ¢.
mm SK mm mm €
1-16 40 73 50 229,50 ...0101
(W324)
3 / 34 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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CNC presny kratky upinaé na vrtaky

Upinace nastrojl

Provedeni: Vodici prvky v pevném provedeni, kalené, brousené pro vyssi
odolnost proti opotfebovani, zarucuji vysokou presnost obvodové hazivosti a
dlouhou Zivotnost. Diky samosvornosti Snekového prevodu je obrabéni bezpecné
takeé pri levotocivém chodu a pfi rychlém zpomaleni vietene.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zaviti a jednoduché prace
pfi dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,
vrtackéch a frézach.

Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem.
Upozornéni: Specialnim vyvazenim lze docilit vy$Sich otacek.

ALBRECHT
Rozpéti d, Iy d; 3480 Obj. ¢.
mm SK mm mm €
1-16 40" 73 50 268,50 ...0007
1-16 50 77 50 334,00 ...0009
(W318)

* S kruhovou drazkou pro automatické upnuti nastroja.

CNC piesny upinac pro pravotocivy a levotocivy chod

DIN
2080

Tvar

'y
20.000 Sm

yine
—

d2

ALBRECHT

Precision Chucks

) e

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 58 +2 HRC

Pouziti: Nasazeni na CNC strojich, soustruzich a obrébécich centrech.

K upnuti nastroji s valcovou stopkou a boéni unaseci plochou.

Rozsah doddavky: CNC presny upina¢ na vrtaky s integrovanym upinacim
Sroubem.,

WTE
Rozpéti d, dy l; 35631 Obj. ¢.
mm SK mm mm €
03- 8 40 36 62 294,00 ...0002
0,5-13 40 50 83 246,00 ...0005
2,5-16 40 57 83 258,50 ...0010
0,5-13 50 50 100 306,50 ...0015
2,5-16 50 57 100 317,00 ...0020
(W325)

CNC upinaé na vrtaky

DIN
2080

Tvar

.

25000 <20 pm

b
=\

WTE

MAPAL GROUP

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Uhel kuzelu: AT3
Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC

PouZziti: Pro upnuti nastroji s valcovou stopkou.

Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem.

Cortis

Rozpéti d, d; Ih 3098 Obj. ¢.
mm SK mm mm €
1,5-16 40 50 95 202,00 ...6969
(W052)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

DIN || Tvar ﬁartl’s
2080 A <30um
L]
e et
Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3/35

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti

Upina¢ Weldon

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru N 5
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZzel ve shodé s DIN 254. Tvar X N
V3echny funkéni plochy jsou presné opracovany a zaruéuji kvalitu diky AD/B |(22.000| [ m

dvojité 100 % kontrole.

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm 1"
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

PoutZiti: K upnuti nastroji s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci plochou.

Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.

3232 Obj. ¢. 3232 Obj. ¢.
d, Iy d, BT 40 d, Iy d, BT 50
mm mm mm € mm mm mm €
' 6 50 25 82,00 ...4006 6 63 25 134,00 ...5006
— 6 100 25 91,00 ...6106 8 63 28 134,00 ...6008
o 8 50 28 82,00 ...4008 10 70 35 138,00 ...6010
m 8 100 28 91,00 ...6108 12 80 42 138,00 ...5012
10 63 35 82,00 ...4010 16 80 48 138,00 ...6016
10 100 35 91,00 ...6110 20 80 52 155,00 ...5020
12 63 42 82,00 ...4012 25 100 65 155,00 ...6025
12 100 42 91,00 ...6112 32 105 72 162,00 ...6032
14 63 44 82,00 ...4014 (W394)
16 63 48 82,00 ...4016
16 100 48 99,00 ...6116
18 63 50 90,00 ...4018
20 63 52 90,00 ...4020
20 100 52 99,00 ...6120
25 90 59 115,00 ...4025
32 100 72 124,00 ...4032
(W394)
Upinaé Weldon INEW|

Cortis

gz7777777|

E

Sl

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254. Tvar .l
Tolerance uhlu kuZele: AT3 AD_]15.000] [<70um
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Otvor v toleranci: H5
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC u

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou.

Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.

Cortis Cortis

3101 Obj. ¢. 3101 Obj. ¢.
dy I; d, BT 40 d, I d, BT 50
mm mm mm € mm mm mm €
6 50 25 37,90 ...4006 6 63 25 64,20 ...5006
6 100 25 47,40 ...4106 8 63 28 64,20 ...5008
8 50 28 35,80 ...4008 10 70 35 64,20 ...6010
8 100 28 44,20 ...4108 12 80 42 64,20 ...5012
10 63 35 35,80 ...4010 16 80 48 64,20 ...6016
10 100 35 44,20 ...4110 20 80 52 64,20 ...5020
12 63 42 35,80 ...4012 25 100 65 68,60 ...6025
12 100 42 44,20 ...4112 32 100 72 73,10 ...5032
14 63 44 35,80 ...4014 (WO050)
14 100 44 44,20 ...4114
16 63 48 35,80 ...4016
16 100 48 44,20 ...4116
18 63 50 35,80 ...4018
18 100 50 44,20 ...4118
20 63 52 35,80 ...4020
20 100 52 44,20 ...4120
25 90 65 44,20 ...4025
32 100 72 45,30 ...4032
(W050)
3 / 36 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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KleStinovy upinac typ ER

Upinace nastrojl

Provedeni: Presné vyvazeni. Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu
Vv jadru cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. V8echny funkéni
plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuiji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 + 2 HRC

Pouziti: K upnuti nastrojl s valcovou stopkou v klestinach ve shodé s ISO 15488
(dfive DIN 6499).

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici
(vyvézeni, kluzna vrstva pro zvySenou upinaci silu).

Upozornéni: Rozmér I, udava maximalni hloubku zasunuti nafadi.

Tvar - E%E
AD/B |(22.000| =3 m
i I!m \\\ \;!;\:\I:E

3234 Obj. ¢. 3234 Obj. ¢.
Rozpéti d I I, BT 40 Rozpéti di I I, BT 50 '
mm Klestina mm mm mm € mm Klestina mm mm mm €
0,5-10 ER16 28 70 * 83,00 ...4160 0,5-10 ER16 28 70 * 138,00 ...5160 —
0,5-10 ER16 28 100 * 89,00 ...4161 0,5-10 ER16 28 100 * 156,00 ...5161 =
0,5-10 ER16 28 160 * 115,00 ...4162 0,5-10 ER16 28 160 * 191,00 ...5162 M
1 -16 ER25 42 70 57 83,00 ...4250 1 -16 ER25 42 70 57 149,00 ...5250
1 -16 ER25 42 100 57 98,00 ...4251 1 -16 ER25 42 100 57 156,00 ...5251
1 -16 ER25 42 160 57 147,00 ...4252 1 -16 ER25 42 160 57 206,00 ...52562
1,5-20 ER32 50 70 64 86,00 ...4320 1,5-20 ER32 50 70 64 149,00 ...56320
1,5-20 ER32 50 100 64 101,00 ...4321 1,5-20 ER32 50 100 64 156,00 ...5321
1,5-20 ER32 50 160 64 149,00 ...4323 1,5-20 ER32 50 160 64 219,00 ...6322
2,5-26 ER40 63 70 73 98,00 ...4400 2,5-26 ER40 63 80 73 162,00 ...5400
2,5-26 ER40 63 100 73 115,00 ...4401 2,5-26 ER40 63 100 73 169,00 ...5401
2,5-26 ER40 63 160 73 162,00 ...4402 2,5-26 ER40 63 160 73 234,00 ...5402
* Provrtana stopka. (W394) (W394)
Klestinovy upinaé typ ER NEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru SR
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254. . Tvar ,l ‘E: (brtts
Tolerance thlu kuzele: AT3 AD_]|15.000 [<roum | W7
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm p
Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC
Pouziti: K uchyceni nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé
s DIN 6499 (ER). =
Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici.
Cortis Cortis
3103 Obj. &. 3103 Obj. &.
Rozpéti dy Iy BT 40 Rozpéti di I BT 50
mm Klestina mm mm € mm Klestina mm mm €
1-10 ER16 32 63 47,20 ...0001 1-10 ER16 32 70 81,90 ...0037
1-10 ER16 32 100 55,40 ...0004 1-10 ER16 32 100 97,40 ...0040
1-10 ER16 32 160 94,40 ...0007 1-16 ER25 42 70 81,90 ...0043
1-16 ER25 42 60 47,20 ...0010 1-16 ER25 42 100 97.40 ...0046
1-16 ER25 42 100 55,40 ...0013 2-20 ER32 50 70 84,20 ...0049
1-16 ER25 42 160 94,40 ...0016 2-20 ER32 50 100 116,50 ...0052
2-20 ER32 50 70 49,20 ...0019 3-26 ER40 63 70 84,20 ...0055
2-20 ER32 50 100 59,50 ...0022 3-26 ER40 63 100 117,00 ...0058
2-20 ER32 50 160 96,40 ...0025 (W050)
3-26 ER40 63 80 53,40 ...0028
3-26 ER40 63 100 67,70 ...0031
3-26 ER40 63 160 100,50 ...0034
(W050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 37

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Klestinovy upina¢ mini typ ER

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 £2 HRC

Pouziti: K uchyceni nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé
s DIN 6499 (ER), stihlé provedeni.

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici.

3106 0001 BT 40, kvalita vyvaZeni: G2.5 25000 min

Tvar
AD

SN
.4
<10 um

- 0025
3106 0028 BT 50, kvalita vyvazeni: G6.3 15000 min-!
-0043
Cortis Cortis
3106 Obj. &. 3106 Obj. ¢.
d, I BT 40 d: I BT 50
mm Klestina mm € mm Klestina mm €
16 ER11 70 86,30 ...0001 22 ER16 70 134,50 ...0028
16 ER11 100 88,80 ...0004 22 ER16 100 139,50 ...0031
16 ER11 160 111,50 ...0007 22 ER16 160 144,50 ...0034
22 ER16 70 86,30 ...0010 35 ER25 70 134,50 ...0037
22 ER16 100 88,80 ...0013 35 ER25 100 139,50 ...0040
22 ER16 160 111,50 ...0016 35 ER25 160 144,50 ...0043
35 ER25 70 86,30 ...0019 (W053)
35 ER25 100 88,80 ...0022
35 ER25 160 111,50 ...0025
(W053)
Klestinovy upinaé&, Fahrion, Power Collet Chuck
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Nepatrné sklony k vibracim Tvar
diky tuhé stopce. V§echny funkéni plochy jsou piesné opracovany a zaruéuji AD/B
kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.
Tolerance thlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC
Pouziti: K upnuti ndstroji s valcovou stopkou v klestinach Power Collet a v
klestinach ve shodé s DIN 15488. Pro obrabéni o vysokych rychlostech a s
intenzivnim Ubérem. Vyssi obrabéci vykon diky vy$Simu poctu otacek, delsSimu
posuvu a hlubsimu ubéru trisek. Klidnéjsi chod diky geometrii tlumici vibrace.
Diky tomu se dosahuje lepsi kvality povrchu a lepsi ochrany nastroje, vietene a
stroje.
Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici Power Collet.
Upozornéni: Optimalni obrabéci vykon diky klestinam Power Collet.
3107 Obj. &. 3107 Obj. &.
Rozpéti @D L A BT 40 Rozpéti @D L A BT 40
mm Klestina mm mm mm € mm Klestina mm mm mm €
2-10 ER16 28 43 70 195,000 ...4016 2-16 ER16 42 51 100 224,000 ..4125
2-10 ER16 28 43 100 218000 ..4116 2-20 ER16 50 53 64 210,000 ...4032
2-16 ER16 42 51 70 203,000 ...4025 2-20 ER16 50 53 100 230,000 ..4132
Odchylka rozméru A pfi nasazeni standardnich klestin (W394) (W394)
ve shodé s ISO 15488.
KleStinovy upinaé, Fahrion, CENTRO P 3 um
Provedeni: Konstantni presnost obvodové hazivosti a presnost opakovani y
0,003 mm pii odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s pfesnou klestinou Tvar o FA’.',pﬁA'Z/So,ON ®
GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 pm) a klestinami pro zavitniky GERC-GBD. AD |[25.000 ®
Upnuti valeckovym Klicem bez nebezpedi zrandni. Az o 100 % vy&si pridriné CENTRO P
momenty v porovnani s béznymi klestinovymi upinacimi trny. Odolnost proti
teplotnim vykyviim. Vynikajici tlumeni vibraci a stabilita.
Poutziti: Pro vysokorychlostni fezani (HSC), vysoce vykonné fezani (HPC) a
vysoce presné opracovani. Pro upnuti néstroji s vélcovou stopkou ve shodé
s DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B a 6535 E.
Upozornéni: Dodavame bez upinaci matice a valeckového klice.
FAHRION®
Rozpéti A D E G H 3567 Obj. &.
mm BT Klestina/upinaci matice Upinaci matice mm mm mm mm mm €
1-10 40 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 75 30 110 39-52 29-38 90,00 ...2133
1-16 40 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 75 40 90 41-58 36-40 90,00 ...2134
2-20 40 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 75 50 100 41-72 41-55 90,00 ...2135
Dalsi rozméry dodavame na vyzadani. (W315)

3 / 3 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
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Pfesné HG upinac

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Z legované cementované oceli, s pevnosti
v tahu v jadru cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm.
Vsechny funkéni plochy jsou piesné opracovany a zaruéuji kvalitu
diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tolerance stopky: h6.
Tvrdost po kaleni: 60 + 2 HRC

Pouziti: Pro velmi pfesné upnuti nastroji s valcovou stopkou se specialnimi
klestinami. Velmi vhodné pro vysoce rychlostni zpracovani.

Rozsah dodavky: HG upinac s upinacim Sroubem a vysuvnym hakem
bez klestiny.

Tvar
AD/B

3233 Obj. ¢. 3235 Obj. ¢.
Rozpéti @ d, Iy BT 40 Rozpéti @d, Iy BT 50 '
mm HG mm mm € mm HG mm mm €
2- 8 01 30 65 140,00 ...0001 2- 8 01 30 160 320,009 ...0007 = -
2- 8 01 30 100 156,00 ...0004 10-14 02 35 70 229,000 ...0010 m
10-14 02 35 70 140,00 ...0010 10-14 02 35 100 255,000 ...0013
10-14 02 35 100 156,00 ...0013 10-14 02 35 160 320,000 ...0016
16-20 03 48 75 140,00 ...0019 16-20 03 48 75 224,000 ...0019
16-20 03 48 100 156,00  ...0022 (W394)
(W394)
Vysoce presna klestina
Pouziti: Pro vysoce pfesné a hospodarné upnuti nastroji s véalcovou stopkou
do vysoce presnych HG skli¢idel v Sirokém upinacim rozpéti.
il'//{/////l/////////{/////jj —
F——— -
@D @ D1 L 3295 Obj. ¢. @D @ D1 L 3295 Obj. ¢.
mm HG mm mm € mm HG mm mm €
2 01 14,7 52,5 126,00 ...0102 10 02 17,87 64,2 80,00 ...0110
3 01 14,7 52,5 126,00 ...0103 12 02 17,87 64,2 80,00 ...0112
4 01 14,7 52,5 126,00 ...0104 14 02 17,87 64,2 80,00 ...0114
5 01 14,7 52,5 80,00 ...0105 16 03 26,147 69,7 80,00 ...0116
6 01 14,7 52,5 80,00 ...0106 18 03 26,147 69,7 80,00 ...0118
8 01 14,7 52,5 80,00 ...0108 20 03 26,147 69,7 80,00 ...0120
(W394) (W394)
Upinaé pro nastréné frézy a frézovaci téliska
Provedeni: Pfesné vyvazeni. Z legované cementované, s pevnosti v tahu v jadru J N
cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar N
VSechny funké&ni plochy jsou piesné opracovany a zaruéuiji kvalitu diky AD/B |(22.000| [ <3m
dvojité 100 % kontrole.
Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 + 2 HRC =
Pouziti: K upnuti celnich vélcovych fréz DIN 841 a DIN 1880, jakoz i uhlovych HT""\
Eelnich fréz DIN 842 a nozovych hlav DIN 1830. 5 g}: -1 I
SIS I
Rozsah dodavky: Kombinovany Unasec pro nastréné frézy véetné utahovaciho \!
Sroubu pro frézu, nakruzku unasece a licovanou pruzinou. T
L2 A
3238 Obj. ¢. 3238 Obj. ¢.
@d, @ d, Iy I, I3 BT 40 @d, @ d, Iy 53 I3 BT 50
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
16 32 55 17 27 106,00 ...4016 16 32 70 17 27 155,00 ...6016
22 40 55 19 31 110,00 ...4022 22 40 70 19 31 155,00 ...5022
27 48 55 21 33 115,00 ...4027 27 48 70 21 33 161,00 ...5027
32 58 60 24 38 126,00 ...4032 32 58 70 24 38 248,00 ...5032
40 70 70 27 41 150,00 ...4040 40 70 70 27 41 271,00 ...5040
(W394) (W394)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 39

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinaé pro nastréné frézy a frézovaci téliska INEW|

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,6 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254 Tvar rtis
AD 15000 <10 pm <15pm

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm

Presnost obvodové hazivosti: BT 40 = 0,01 mm, BT 50 =0,015 mm.
Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC ul

Pouziti: Pro upnuti nastroji s podélnou a pficnou drazkou ve shodé
s DIN 841, 842, 1830 a 1880.

Rozsah dodavky: Upinac pro nastréné frézy a frézovaci téliska véetné HIH:
utahovaciho Sroubu pro frézu, nakruzku unasece a licovanou pruzinou.

d2
d

QCortis Coortis

3109 Obj. ¢. 3109 Obj. ¢.
@d, li 53 ls d; BT 40 @d, Iy I, I d; BT 50
' mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €

16 55 17 45 32 49,70 ...4016 16 70 45 17 32 71,30 ...56016
— 16 100 17 45 32 63,70 ...4116 16 100 45 17 32 77.80 ...5116
= 22 55 19 43 40 50,80 ...4022 22 70 43 19 40 71,30 ...5022
m 22 100 19 43 40 65,90 ...4122 22 100 43 19 40 77,80 ...56122
27 55 21 45 48 50,80 ...4027 27 70 45 21 48 73,40 ...5027
27 100 21 45 48 67,00 ...4127 27 100 45 21 48 82,10 ...56127
32 60 24 46 58 57,20 ...4032 32 70 46 24 58 75,60 ...5032
32 100 24 46 58 70,20 ...4132 32 100 46 24 58 84,20 ...56132
40 60 27 46 70 65,90 ...4040 40 70 46 27 70 82,10 ...5040
40 100 27 46 70 77.80 ...4140 40 100 46 27 70 88,60 ...5140

(W050) (WO050)

Unasec¢ pro nastréné frézy s vnitinim chlazenim

Provedeni: Presné vyvazeni. Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu J A
v jadru cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Vechny funkéni Tvar N
plochy jsou pfesné opracovany, zaruéena kvalita diky dvojité 100 % kontrole. AD/B |{22.000| [ <&um

S otvory pro vytok chladiva na ¢elni strané pro frézy a vnitini chlazeni.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 60 = 2 HRC

Pouziti: K upnuti frézovacich hlav a fréz s pri¢nou drazkou DIN 1880.

Rozsah dodavky: Upinaé frézovaci hlavy komplet s utahovaci matici na frézu.

d2

3236 Obj. ¢. 3236 Obj. ¢.
@d, I I, d, BT 40 @d, I I, d, BT 50
mm BT mm mm mm € mm BT mm mm mm €
22 40 35 19 48 92,00 ...4022 22 50 55 19 48 154,00 ...5022
27 40 35 21 59 92,00 ...4027 27 50 55 21 60 155,00 ...6027
32 40 65 24 78 124,00 ...4032 32 50 55 24 78 163,00 ...5032
40 40 70 27 87 138,00 ...4040 40 50 55 27 89 168,00 ...6040
(W394) (W394)
3 / 40 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
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UnasSeé pro nastréné frézy s vnitinim chlazenim

NEW|

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,56 mm. Vétsi dosedaci plochy
a otvory pro chladici kanalek na celni strané. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

Pouziti: Pro upnuti nastroji s pricnou drazkou ve shodé s DIN 1880.

Coortis

Tvar
AD

E§E Cortis

15.000

<10um

d2

Coortis

3113 Obj. ¢. 3113 Obj. ¢.
d; I I, d, BT 40 dy Iy I, d; BT 50
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
16 40 17 38 46,70 ...4016 16 35 17 48 66,10 ..5016
16 100 17 38 58,30 ...4116 16 100 17 48 83,60 ...b116
22 40 19 48 46,70 ...4022 22 35 19 48 68,00 ...5022
22 100 19 48 58,30 ...4122 22 100 19 48 83,60 ...b122
27 40 21 58 47,60 ...4027 27 40 21 58 68,00 ...6027
27 100 21 58 58,30 ...4127 27 100 21 58 83,60 ..5127
32 40 24 78 50,50 ...4032 32 50 24 78 71,90 ...6032
32 100 24 78 62,20 ...4132 32 100 24 78 87,50 ...5132
40 40 27 88 62,20 ...4040 40 50 27 88 81,60 * ...6040
40 100 27 88 75,80 * ..4140 40 100 27 88 99,10 * ...5140

(WO050) (W050)

* Navic 4 zavitové otvory pro upnuti frézovacich hlav s upevnénim nastroje ve shodé s DIN 2079.

Redukéni pouzdro

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254,
Vsechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany, zaruéena kvalita diky
dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K uchyceni nastroji s MK-stopkou a vyrazec¢em.

3237 Obj. ¢.
d, Iy BT 40
Vnitini MK mm mm €
1 25 50 83,00 ...4001
2 32 50 83,00 ...4002
3 40 70 86,00 ...4003
4 48 95 91,00 ...4004
(W394)

Redukéni pouzdro

Tvar

EZE
0
8.000

3237 Obj. ¢.
d, Iy BT 50
Vnitini MK mm mm €
2 32 60 153,00 ...5002
3 40 65 159,00 ...6003
4 48 95 165,00 ...5004
(W394)
NEW

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5

Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC

Pouziti: K uchyceni nastroji s MK-stopkou a vyrazecem.

Coortis

3115 Obj. ¢.
d, Iy BT 40
Vnitini MK mm mm €
1 25 50 34,90 ...0001
2 32 50 34,90 ...0002
3 40 70 34,90 ...0003
4 48 95 39,00 ...0004
(WO050)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Cortis

Tvar EéE
AD |[15.000

Coortis

3116 Obj. ¢.
d; Iy BT 50
Vnitini MK mm mm €

2 32 60 56,40 ...0002

3 40 65 56,40 ...0003

4 48 95 56,40 ...0004
(WO050)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /41

dodatecné prepravni naklady.
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Redukéni pouzdro [NEW|

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar ) rtis
Tolerance Ghlu kuzele: AT3 AD_|15.000

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5 I
Tvrdost po kaleni: 58 £ 2 HRC

Pouziti: Pro upnuti nastroji s MK-stopkou a utahovacim zavitem. ]

Cortis Cortis

3121 Obj.c. 3121 Obj.c.
d I BT 40 d I BT 40
Vnitini MK mm mm € Vnitini MK mm mm €

1 25 50 5640  ...0001 3 40 70 5640  ...0003
- 2 32 50 5640  ...0002 4 48 95 6030  ...0004
' (W050) (W050)
- Upinaé pro Sroubovaci frézy NEW|
o

Cortis

cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 +2 HRC

Pouziti: K uchyceni frézovacich hlav s utahovacim zavitem.

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru .

d3

Cortis Cortis

3123 Obj. ¢. 3123 Obj. ¢.
d, d; ds Iy BT 40 d d, ds Iy BT 50
M mm mm mm mm € M mm mm mm mm €

M6 6,5 10 20 77 94,70 ...0001 M12 12,5 21 24 89 134,00 ...0049
M6 6,5 10 20 102 108,00 ...0004 M12 12,5 21 33 138 153,50 ...0052
M6 6,5 10 23 127 118,50 ...0007 M12 12,5 21 40 188 177,00 ...0055
M8 8,5 13 23 77 98,20 ...0010 M16 17 29 34 89 134,00 ...0058
M8 8,5 13 23 102 112,00 ...0013 M16 17 29 36 138 153,50 ...0061
M8 85 13 25 127 118,50 ...0016 M16 17 29 42,5 188 177,00 ...0064
M10 10,5 18 23 77 94,70 ...0019 (W050)

M10 10,5 18 28 102 112,00 ...0022

M10 10,5 18 32 127 123,00 ...0025

M12 12,5 21 24 77 94,70 ...0028

M12 12,5 21 31 102 112,00 ...0031

M12 12,5 21 33 127 118,50 ...0034

M16 17 29 34 77 98,20 ...0037

M16 17 29 34 102 108,00 ...0040

M16 17 29 36 127 118,50 ...0043

M16 17 29 40 152 138,00 ...0046

(W050)

CNC kratky upina¢ na vrtaky

Provedeni: Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich prvki, kalené a
brousené dily, podléhajici opotrebovani, zarucuji vysokou presnost obvodové Tvar 0 prfofg}:g@
hazivosti a dlouhou Zivotnost. Kompaktni konstrukce a vysokéa pevnost vedou AD <30pm i

k nejlep$im vysledkim pri opracovani.

Diky integrovanému $nekovému prevodu se doséhne vysokych upinacich

sil s minimalnim usilim, pfidrzny moment > 75 Nm p¥i @ 13 mm. Diky
samosvornosti Snekového prevodu je opracovani bezpeéné i pfi levotocivém
chodu a rychlym brzdénim vretene.

Tolerance thlu kuzele: AT3 .
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min™', zbytkova A
nevyvazenost max. 40 gmm.

Max. povolené otacky: 7000 min-'.
Poutziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit( a jednoduché prace - Aalll
pri dokonéovacim frézovani. Lze pouZit v obrabécich centrech, soustruzich, ° g
vrtackach a frézach.
Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem.
Rozpéti A I d, 3528 Obj. &.
mm BT mm mm mm €
1-16 40 88 100 50 229,50 ...0101
(W324)

3 / 42 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



I

Upinace nastrojl

R W

CNC presny kratky upinaé na vrtaky

Provedeni: Vodici prvky v pevném provedeni, kalené, brousené pro vyssi odolnost J
proti opotiebovani. Diky samosvornosti $nekového prevodu je obrabéni bezpedné Tvar .l E?;E ALB R E C H T
takeé pri levotocivém chodu a pfi rychlém zpomaleni vietene. AD |(20.000{ =30 um Precision Chucks
Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm 2
Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zaviti a jednoduché prace pri
dokoncovacim frézovani. Lze pouZit v obrabécich centrech, soustruzich, vrtackach a
frézach. G2
R, o 5 gl
Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem. °| © -ﬁkﬁu
Upozornéni: Specialnim vyvazenim lze docilit vyssich otacéek. Dostupné i v
provedeni ULTRA (presnost obvodové hézivosti < 0,015 mm). 11
ALBRECHT
Rozpéti I I, d, d, 3486 Obj. ¢.
mm BT mm mm mm mm €
0,5-10 40 77 38 38 45 293,00 ...0001
1 -16 40 88 - 50 - 26850  ...0007 '
1 -16 50 99 - 50 - 337,50 ...0009
(W318) —
n
CNC presny kratky upinaé na vrtaky
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru J )
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar 5 Y WTE
upinad a stopka z jednoho dilu. Upnutim (inbusovym kli¢em) Ize podstatné zvysit AD/B |{25.000| [ <20pm
upinaci silu v porovnani s béznymi skli¢idly na vrtaky. Soucasné se diky tomu MAPAL GROUP
upinac zajisti proti uvolnéni pfi levotodivém chodu nebo pfi rychlém zpomaleni
vyssich otacek. Tésnici krouzek ve sklicidle na vrtaky pro vrtaky s chladicim
kanalkem.
Tolerance thlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm N ,%w
Tvrdost po kaleni: 58 £ 2 HRC M M &
Pouziti: Nasazeni na CNC strojich, soustruzich a obrabécich centrech. -
Pro upnuti nastrojt s valcovou stopkou s vnitfnim chlazenim. u
WIE WTE
3529 Obj. ¢. 3530 Obj. ¢.
Rozpéti d. I BT 40 Rozpéti d; Iy BT 50
mm mm mm € mm mm mm €
03- 8 36 81 319,00 ...0002 0,5-13 50 110 354,50 ...0005
0,5-13 50 98 296,00 ...0005 2,5-16 57 110 369,00 ...0010
2,5-16 57 98 308,50 ...0010 (W325)
(W325)
Hydro upinac - kratky, uzky
Provedeni: Material s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm2, tvrdosti po )
kaleni: 52 + 2 HRC. Otaéenim inbusového kli¢e s pfiénou rukojeti se stladuje Tvar N WTE
hydraulicky olej uvnitf hydraulické upinaci sady (pritlacny Sroub, pfitlacny kolik, AD/B ||25.000 <3um
tésnéni). Natlakovanim oleje se rovnomérné rozpina rozpinaci hydro pouzdro a = MAPAL GROUP
tim upina stopku nastroje s vysokou presnosti obvodové hazivosti (max. 3 um).
Kuzel ve shodé s DIN 254. Otvor pro datovy nosi¢/Cip (Ballauf).
Tolerance uhlu kuzele: AT3 W
Maximalni otacky: 40000 min-'. T
Optimalni provozni teplota: 20-50 °C.
Max. tlak chladiva: 80 bar. N |
Délka upinani: 10 mm gl e sl i
Rozsah dodavky: Hydro upinac, s inbusovym klicem s pfi¢nou rukojeti. h_ |
13
2
WIE WIE
3442 Obj. ¢. 3442 Obj. ¢.
d; d; ds Iy I, I3 ly g SW BT 40 d; dz ds I, I, I3 ly SW BT 50
mm mm mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm mm g mm €
6 26 495 90 37 10 29 M5 25 375,50 ...0202 6 26 495 110 37 10 29 M5 25 525,50 ...0229
8 28 495 90 37 10 30 M6 3 375,50 ...0205 8 28 495 110 37 10 30 M6 3 525,50 ...0232
10 30 495 90 41 10 35 M6 3 375,50 ...0208 10 30 495 110 41 10 35 M8 4 525,50 ...0235
12 32 495 90 46 10 40 M10 5 328,50 ...0211 12 32 495 110 46 10 36 M10 5 477,50 ...0238
14 34 495 90 46 10 40 M10 5 375,50 ...0214 14 34 495 110 46 10 37 M10 5 525,50 ...0241
16 38 495 90 49 10 46 M10 b 375,50 ...0217 16 38 495 110 49 10 40 M12 6 525,50 ...0244
18 40 495 90 49 10 46 M10 5 375,50 ...0220 18 40 495 110 49 10 41 M12 6 525,50 ...0247
20 42 495 90 51 10 47 MI10 5 328,50 ...0223 20 42 495 110 51 10 42 M16 8 477,50 ...0250
25 55 52 90 57 10 50 MI10 5 375,50 ...0226 25 55 60 110 57 10 48 M16 8 525,50 ...0253
(W326) 32 63 70 115 61 10 61 M16 8 525,50 ...0256
(W326)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 43

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Hydro upinaé - kratky, tézky

Provedeni: Material s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm2, tvrdosti po

kaleni: 52 + 2 HRC. Otacenim inbusového klice s pricnou rukojeti se stlacuje

hydraulicky olej uvnitf hydraulické upinaci sady (pfitlaény Sroub, pritlacny kolik,
tésnéni). Natlakovanim oleje se rovhomérné rozpina rozpinaci hydro pouzdro a
tim upina stopku nastroje s vysokou presnosti obvodové hazivosti (max. 3 pm).
KuZel ve shodé s DIN 254. Otvor pro datovy nosic¢/Cip (Ballauf).

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Maximalni otacky: 40000 min-'.
Optimalni provozni teplota: 20-50 °C.

Max. tlak chladiva: 80 bar.

Délka upinéni: 10 mm
Rozsah dodavky: Hydro upinac, s inbusovym klicem s pricnou rukojeti.

Tvar
AD/B

d»

H 20

1
717 S

WTE

MAPAL GROUP

Termo / tepelny upinaé

WIE
d, I I, ls SW 3442 Obj. ¢.
mm BT mm mm mm g mm €
20 40 72,5 51 10 M10 5 218,00 ...0302
32 50 90 61 10 M16 8 295,50 ...0305
(W326)

Provedeni: Presné vyvazeni. V§echny funkéni plochy jsou presné opracovany
a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Z tepelné odolné legované
nastrojové oceli, Ize provést presné vyvazeni pomoci vyvazovacich Sroubd.

Vhodné pro HSS néstroje a nastroje z tvrdokovu.

Tolerance uhlu kuzele: AT3

Tolerance stopky: h6

Tvrdost po kaleni: 54 —2 HRC

Poutziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné termo pristroje.

Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.

3441 Obj. ¢.
@ ds @ d, @ d; A I BT 40
mm mm mm mm mm €
3 10 - 90 9 166,00 ¢* ...0309
4 10 - 90 12 166,00 ¢* ...0409
5 10 - 90 15 166,00 ¢* ...0509
6 21 27 90 36 137,000 ...0609
8 21 27 90 36 137,000 ...0809
10 24 32 90 42 137,000 ...1009
12 24 32 90 47 137,000 ..1209
14 27 34 90 47 137,000 ...1409
16 27 34 90 50 137,000 ...1609
18 33 42 90 50 137,000 ...1809
20 33 42 90 52 137,000 ...2009
25 44 53 100 58 142,000 ...2510
32 44 53 100 58 145000 ...3210
* Bez nastavovaciho sroubu, bez zavitu pro vyvazovaci (W394)

Srouby, bez drazek v upinacim otvoru pro privod chladiva.

3/44

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

<3pm

3444 Obj. ¢.

2 d, @d, Zd; A I BT 50
mm mm mm mm mm €

6 21 27 36 36 208,000 ...0609

8 21 27 36 36 208,000 ...0809
10 24 32 42 42 208,000 ...1009
12 24 32 47 47 208,000 ...1209
14 27 34 47 47 208,000 ...1409
16 27 34 50 50 223000 ...1609
18 33 42 50 50 223,000 ...1809
20 33 42 52 52 223,000 ...2009
25 44 53 58 58 223,000 ..2510
32 44 53 58 58 223,000 ...3210

(W394)

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upina¢ Weldon

Upinace nastrojl

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi
namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?,
Vsechny funkéni plochy jsou piesné opracovany, zaruéena kvalita diky
dvojité 100 % kontrole. Presnéjsi nez DIN.

Tvrdost po kaleni: 58 -2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s vélcovou stopkou a boc¢ni unéaseci plochou ve shodé
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upina¢ s upinacim Sroubem, bez trubice pro chladivo.

25.000

@)

<3um

3252 Obj. ¢. 3254 Obj. ¢.
Zd, Zd, I HSK 63 Zd, Zd, l HSK 100
mm mm mm € mm mm mm €
6 25 65 118,00 ...0001 6 25 80 161,000 ...0001
6 25 160 183,00 ...0007 6 25 160 212,000 ...0007
8 28 65 118,00 ...0013 8 28 80 161,000 ...0013
8 28 160 183,00 ...0019 8 28 160 212,000 ...0019
10 35 65 118,00 ...0025 10 35 80 161,000 ...0025
10 35 160 183,00 ...0031 10 35 160 212,000 ...0031
12 42 80 118,00 ...0037 12 42 80 161,000 ...0037
12 42 160 183,00 ...0043 12 42 160 212,000 ...0043
14 44 80 118,00 ...0049 14 44 80 161,000 ...0049
14 44 160 183,00 ...0055 14 44 160 212,000 ...0055
16 48 80 118,00 ...0061 16 48 100 161,000 ...0061
16 48 160 183,00 ...0067 16 48 160 212,000 ...0067
18 50 80 118,00 ...0073 18 50 100 161,000 ...0073
18 50 160 183,00 ...0079 18 50 160 212,000 ...0079
20 52 80 118,00 ...0085 20 52 100 161,000 ...0085
20 52 160 183,00 ...0091 20 52 160 212,000 ...0091
25 65 110 124,00 ...0097 25 65 100 165,000 ...0097
25 65 160 183,00 ...0103 25 65 160 212,000 ...0103
32 72 110 133,00 ...0109 32 72 100 169,000 ...0109
32 72 160 192,00 ...0115 32 72 160 218,000 ...0115
(W394) (W394)
Upina¢ Weldon INEW|
Provedeni: Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané konstrukéni
dily, s pevnosti v tahu v jadru min. 950 N/mm2 V8echny funkéni plochy . Tvar %rtfs
presné opracovany. A 1]25.000
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC
Pouziti: K upnuti fréz s vélcovou stopkou a bo¢ni unéaseci plochou ve shodé I
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.
Rozsah dodavky: Upinac s upinacim Sroubem.
Cortis Cortis
@d, Zd, I 3124 Obj. ¢. @d, Zd, Iy 3124 Obj. ¢.
mm HSK mm mm € mm HSK mm mm €
6 63 25 65 83,60 ...0001 14 63 44 120 99,10 ...0028
6 63 25 120 105,00 ...0004 16 63 48 80 79,70 ...0031
8 63 28 65 83,60 ...0007 16 63 48 120 99,10 ...0034
8 63 28 120 105,00 ...0010 18 63 50 80 79,70 ...0037
10 63 35 65 79,70 ...0013 18 63 50 120 99,10 ...0040
10 63 35 120 99,10 ...0016 20 63 52 80 79,70 ...0043
12 63 42 80 79,70 ...0019 20 63 52 120 99,10 ...0046
12 63 42 120 99,10 ...0022 25 63 65 110 83,60 ...0049
14 63 44 80 79,70 ...0025 32 63 72 110 87,50 ...0052
(WO050) (WO050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 4 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace, Weldon, s drazkami pro chladici kanalek

Provedeni: S vnitinim pfivodem chladiva. Ze specialni cementované oceli pro
velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 950 N/mm?.

Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve shodé
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah doddavky: Upinac s upinacim Sroubem, bez trubice pro chladivo.

Tvar
A

25.000

[ )
Cortis Cortis
Zd, Bd, Iy 3125 Obj. ¢. @d, Bd, Iy 3125 Obj. ¢.
mm HSK mm mm € mm HSK mm mm €
6 63 25 65 111,00 ...0001 16 63 48 80 107,00 ...0016
8 63 28 65 111,00 ...0004 18 63 50 80 107,00 ...0019
10 63 35 80 107,00 ...0007 20 63 52 110 107,00 ...0022
12 63 42 80 107,00 ...0010 25 63 65 110 114,50 ...0025
14 63 44 80 107,00 ...0013 32 63 72 110 118,50 ...0028
(WO050) (W050)
KleStinovy upinac typ ER
Provedeni: Poesné vyvazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi J
namahané konstrukeni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?2, Tvar g
Véef:l}ny funkeéni plochy jsoq .ggztespi opracovany, zaruéena kvalita diky . A 25.000|[ -3 o
dvojité 100 % kontrole. Pgesnijsi nez DIN.
Tvrdost po kaleni: 58 -2 HRC
PoutZiti: K upnuti fréz s valcovou stopkou v klestinach ve shodi s ISO 15488
(doive DIN 6499).
Rozsah dodavky: Klestinovy upinaé komplet s upinaci matici (vyvazeni,
s kluznou vrstvou pro zvySenou upinaci silu), bez trubice na pgivod chladiva. s
Upozornini: Rozmir |, udava maximalni hloubku zasunuti nagadi.
£
3256 Obj. ¢. 3258 Obj. ¢.
Rozpéti @ d, I, Iy HSK 63 Rozpéti Zd, I, Iy HSK 100
mm Klestina mm mm mm € mm Klestina mm mm mm €
05- 7 ER11 19 26,5 75 153,00 ...0001 0,5-10 ER16 28 32,5 100 182,000 ...0016
05- 7 ER11 19 - 100 141,00 ...0004 0,5-10 ER16 28 32,5 160 228,000 ...0019
0,5-10 ER16 28 46,5 75 153,00 ...0013 1 -16 ER25 42 41 100 200,000 ...0028
0,5-10 ER16 28 32,5 100 124,00 ...0016 1 -16 ER25 42 41 160 254,000 ...0031
0,5-10 ER16 28 32,5 160 152,00 ...0019 1,5-20 ER32 50 47 100 215,000 ...0040
1 -16 ER25 42 48 75 153,00 ...0025 1,5-20 ER32 50 47 160 268,000 ...0043
1 -16 ER25 42 41 100 137,00 ...0028 2,5-26 ER40 63 53 120 226,000 ...0052
1 -16 ER25 42 41 160 168,00 ...0031 2,5-26 ER40 63 53 160 291,000 ...0055
1,5-20 ER32 50 47 75 162,00 ...0037 (W394)
1,5-20 ER32 50 47 100 142,00 ...0040
1,5-20 ER32 50 47 160 185,00 ...0043
2,5-26 ER40 63 53 85 168,00* ...0049
2,5-26 ER40 63 53 120 156,00 ...0052
2,5-26 ER40 63 53 160 203,00 ...0055
* Bez zavitu pro nastavovaci Sroub. (W394)

3/46

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Klestinovy upinaé typ ER NEW|

Cortis

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi
namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 950 N/mm?2.

Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC
Pouziti: K upnuti fréz s vélcovou stopkou v klestinach ve shodé s DIN 6499.

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici.

Upozornéni: Rozmér I, udava maximalni hloubku zasunuti naradi.

-
Cortis Cortis
Rozpéti @d, I, l; 3126 Obj. ¢. Rozpéti Zd; I, Iy 3126 Obj. ¢.
mm HSK  Klestina mm mm mm € mm HSK  Klestina mm mm mm €
0,5-10 63 ER16 28 47 75 89,40 ...0001 1,5-20 63 ER32 50 47 75 93,30 ...0013
0,5-10 63 ER16 28 33 100 89,40 ...0004 1,5-20 63 ER32 50 47 100 105,00 ...0016
1 -16 63 ER25 42 48 75 89,40 ...0007 2,5-26 63 ER40 63 53 75 103,00 ...0019
1 -16 63 ER25 42 41 100 99,10 ...0010 2,5-26 63 ER40 63 53 100 109,00 ...0022
(WO050) (W050)
Mini kle$tinovy upinaé pro klestiny ER INEW|

Provedeni: Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané konstrukéni
dily, s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?2. Viysoké presnost opakovani pfi Tvar
vymeéné nastroji. Pevné axialni napolohovani diky plo$né rovnému ustroji. A 25.000

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuZelu: Ra < 0,001 mm I
Tvrdost po kaleni: 58 2 HRC

Pouziti: K uchyceni nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé _
s DIN 6499 (ER). =i T~
Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici. N ;l/’ _‘ I

Cortis Cortis

Rozpéti d, Iy 3127 Obj. ¢. Rozpéti d, Iy 3127 Obj. ¢.
mm HSK Klestina mm mm € mm HSK Klestina mm mm €
05- 7 63 ER11 16 100 142,00 ...0001 05-10 63 ER16 22 160 167,50 ...0013
05- 7 63 ER11 16 160 167,50 ...0010 1 -16 63 ER25 35 100 142,00 ...0007
0,5-10 63 ER16 22 100 142,00 ...0004 1 -16 63 ER25 35 160 167,50 ...0016
(WO053) (WO053)

KleStinovy upinaé, Power Collet Chuck

2

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Nepatrné sklony k vibracim Tvar
diky tuhé stopce. V8echny funkéni plochy jsou presné opracovany A 25.000

a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti néstrojl s valcovou stopkou v klestinach Power Collet
a v klestinach ve shodé s DIN 15488. Pro obrabéni o vysokych rychlostech A
a s intenzivnim ubérem. Vyssi obrabéci vykon diky vy$Simu poctu otacek,

del$imu posuvu a hlub§imu ubéru tfisek. Klidnéjsi chod diky geometrii tlumici
vibrace. Diky tomu se dosahuje lepsi kvality povrchu a lepsi ochrany néastroje, 4
vietene a stroje. s 5L. 1]

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici Power Collet.

Upozornéni: Optimalni obrabéci vykon diky klestinam Power Collet.

Rozpéti ZD L A 3128 Obj. ¢. Rozpéti @D L A 3128 Obj. ¢.
mm HSK  Klestina mm mm mm € mm HSK  Klestina mm mm mm €
2-10 63 ER16 28 28,5 75 216,000 ...0001 2-16 63 ER25 42 51 100 239,009¢ ...0010
2-10 63 ER16 28 43 100 230,000 ...0004 2-20 63 ER32 50 42 75 228,000 ...0013
2-16 63 ER25 42 36 75 222,000 ...0007 2-20 63 ER32 50 53 100 247,000 ...0016
Odchylka rozméru A pfi nasazeni standardnich (W394) (W394)

klestin ve shodé s ISO 15488.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 47
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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KleStinovy upinaé, Fahrion, CENTRO P 3 um
Provedeni: Konstantni presnost obvodové hazivosti a presnost opakovani . Tvar FA HR'ON @

0,003 mm pfi odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s presnou klestinou H HPC oAl
GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 um) a klestinami pro zavitniky GERC-GBD. Upnuti A ]|25.000 > CENTRO | P ®

valeckovym klicem bez nebezpedi zranéni. Az o 100 % vyssi pridrzné momenty
v porovnani s béznymi klestinovymi upinacimi trny. Odolnost proti teplotnim
vykyviim. Viynikajici tlumeni vibraci a stabilita.

Poutziti: Pfi vysokorychlostnim fezéani (HSC) a vysoce vykonném fezani (HPC) a k
dosahovéni velmi presnych vysledk( opracovani. Pro upnuti nastroji s vélcovou /ainzjmr“v_(—rm
stopkou ve shodé s DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B a 6535 E. .
Upozornéni: Dodavame bez upinaci matice a valeckového klice. %
FAHRION®
Rozpéti A D E G H 3569 Obj. ¢.
mm HSK Klestina Upinaci matice ~ mm mm mm mm mm €
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 55 30 32 - - 125,00 ...1016
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 100 30 71 28-45 16-31 125,00 ...0116
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 130 30 87 26-50 17-38 154,000 ...0216
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16 160 30 106 28-45 16-31 164,00 ...0316
1-10 63 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 60 32 37 - - 125,00 ...0025
1-16 63 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 100 40 70 35-55 24-37 125,00 ...0125
1-16 63 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 130 40 89 37-60 12-42 165,000 ...0225
1-16 63 GERC25-HP/HPD/HPDD/GBD HPC25 160 40 128 35-60 24-42 176,00 ...0325
2-20 63 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 70 50 46 - - 125,00 ...0032
2-20 63 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 100 50 71 41-57 26-39 125,00 ...0132
2-20 63 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 130 50 101 42-69 18-41 16500¢ ...0232
2-20 63 GERC32-HP/HPD/HPDD/GBD HPC32 160 50 129 52-70 26-60 176,00 ...0332
Dalsi rozméry dodavame na vyzadani. (W315)

Klestinovy upinaé¢, Fahrion, CENTRO P 3 um

Provedeni: uzky tvar s kuzelem pro dutou stopku pro HPCM mini matice. y
Konstantni presnost obvodové hazivosti a presnost opakovani 0,003 mm . Tvar 25,000 HSC HPC FA’iPEA'Z/SOION @
' CENTRO|P*

pfi odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s precizni klestinou FAHRION
GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 pm) a kleStinami pro zavitniky GERC-GBD.
Upnuti pomoci valeckového klice bez nebezpeci poranéni. Odolnost proti
teplotnim vykyvim. Vynikajici tlumeni vibraci a stabilita.

PoutZiti: Pfi vysokorychlostnim fezani (HSC) a vysoce vykonném rezani (HPC) e
a k dosahovani velmi presnych vysledk(i opracovani. Pro upnuti nastroji G
s vélcovou stopkou ve shodé s DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B a 6535 E.

Upozornéni: Dodavame bez upinaci matice a valeCkového klice.

FAHRION®
Rozpéti A D E G H 3587 Obj. ¢.
mm HSK Klestina Upinaci matice ~ mm mm mm mm mm €
1-7 63 GERC11-HP/HPD HPC11M 70 16 48 15-32 7-22 134,00 ...0011
1- 7 63 GERC11-HP/HPD HPC11M 100 16 78 18-36 12-26 134,00 ..0111
1-7 63 GERC11-HP/HPD HPC11M 130 16 108 15-32 7-22 174000 ...0211
1- 7 63 GERC11-HP/HPD HPC11M 160 16 138 18-36 12-26 184,00 ...0311
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16MS 70 22 46 27-34 14-20 134,00 ...0016
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16MS 100 22 " 27-44 14-30 134,00 ...0116
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16MS 130 22 87 27-52 14-38 174,000 ...0216
1-10 63 GERC16-HP/HPD/HPDD/GBD HPC16MS 160 22 97 27-52 14-38 184,00 ...0316
Dal$i rozméry doddvame na vyzadani. (W315)

Sada presnych klestinovych upinaétt CENTRO P 3 pm

Provedeni: Dodava se v plastovém kufru. . Tvar ﬁ @ FA”P&A’ZQ(N ®
A 15.000 ®
CENTRO|P

FAHBION®
Rozpéti 3569 Obj. ¢.
mm HSK Obsah sady €

2-20 63 1 klestinovy upina¢ CP32-HSK-A63-A=100 408,00 ...0100
1 upinaci matice HPC32
5 klestin GERC32-HP (6, 8, 10, 12 a 16 mm)
1 valeckovy kli¢ RO50

(W315)
3 / 48 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Pfesny HG upinac¢

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané
konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm2. V§echny funkéni
plochy jsou pifesné opracovany, zaruéena kvalita diky dvojité 100 % kontrole.
Presnéjsi nez DIN.

Tolerance stopky: h6

Tvrdost po kaleni: 58 -2 HRC

PouZziti: Pro velmi pfesné upnuti nastroji s valcovou stopkou, i upinacimi
plochami. Velmi vhodné pro vysoce rychlostni zpracovani.

Rozsah dodavky: HG upinac s upinacim Sroubem a vysuvnym hakem.

Tvar

. A

d1

3257 Obj. ¢. 3259 Obj. ¢.
Rozpéti Zd, Iy HSK 63 Rozpéti @ d; Iy HSK 100
mm mm mm HG € mm mm mm HG €
2- 8 30 120 01 199,00 ...0004 2- 8 30 120 01 233,000 ...0004
2- 8 30 160 01 246,000 ...0007 2- 8 30 160 01 299,000 ...0007
10-14 35 120 02 199,00 ...0016 10-14 35 120 02 233,000 ...0016
10-14 35 160 02 254,000 ...0019 10-14 35 160 02 299,009 ...0019
16-20 48 120 03 199,00 ...0028 16-20 48 120 03 233,000 ...0028
16-20 48 160 03 260,000 ...0031 16-20 48 160 03 299,000 ...0031
(W394) (W394)
Vysoce piesna klestina
Pouziti: Pro vysoce presné a hospodarné upnuti nastroja s valcovou stopkou do
vysoce presnych HG sklicidel v Sirokém upinacim rozpéti.
= =
@D Z D1 L 3295 Obj. ¢. @D & D1 L 3295 Obj. ¢.
mm HG mm mm € mm HG mm mm €
2 01 14,7 52,5 126,00 ...0102 10 02 17,87 64,2 80,00 ...0110
3 01 14,7 52,5 126,00 ...0103 12 02 17,87 64,2 80,00 ...0112
4 01 14,7 52,5 126,00 ...0104 14 02 17,87 64,2 80,00 ...0114
5 01 14,7 52,5 80,00 ...0105 16 03 26,147 69,7 80,00 ...0116
6 01 14,7 52,5 80,00 ...0106 18 03 26,147 69,7 80,00 ...0118
8 01 14,7 52,5 80,00 ...0108 20 03 26,147 69,7 80,00 ...0120
(W394) (W394)

Upinac¢ pro nastréné frézy a frézovaci téliska

Provedeni: Pfesné vyvazeni. Provedeni: Ze specialni cementované oceli pro
velmi namahané konstrukeni dily, s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?2.
Vsechny funkéni plochy jsou presné opracovany a zaruéuiji kvalitu diky
dvojité 100 % kontrole. Presné;jsi nez DIN.

Tvrdost po kaleni: 58 — 2 HRC

Pouziti: K upnuti celnich valcovych fréz DIN 841 a DIN 1880, jakoz i uhlovych
Celnich fréz DIN 842 a frézovacich hlav DIN 1830.

Rozsah dodavky: Upinac pro nastréné frézy a frézovaci téliska véetné
utahovaciho sroubu pro frézu, nédkruzku unasece a licované pruziny.

3261 Obj. ¢. 3263 Obj. ¢.

Zd Bd, L I, ls HSK 63 @d @d, l l, ls HSK 100

mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €

16 32 60 27 17 141,00 ...0001 16 32 60 27 17 169,000 ...0001
16 32 100 27 17 155,009 ...0004 16 32 100 27 17 216,000 ...0004
16 32 160 27 17 185,00¢ ...0007 16 32 160 27 17 254,000 ...0007
22 40 60 31 19 147,00 ...0013 22 40 60 31 19 180,000 ...0013
22 40 100 31 19 161,000 ...0016 22 40 100 31 19 219,000 ...0016
22 40 160 31 19 193,000 ...0019 22 40 160 31 19 254,000 ...0019
27 48 60 33 21 154,00 ...0025 27 48 60 33 21 195,000 ...0025
27 48 100 33 21 169,00¢ ...0028 27 48 100 33 21 226,000 ...0028
27 48 160 33 21 203,000 ...0031 27 48 160 33 21 299,000  ...0031
32 58 60 38 24 162,00 ...0037 32 58 60 38 24 209,000 ...0037
32 58 100 38 24 182,000 ...0040 32 58 100 38 24 232,000 ...0040
32 58 160 38 24 211,009 ...0043 32 58 160 38 24 299,000 ...0043
40 70 70 41 27 171,00 ...0049 40 70 70 41 27 242,000 ...0049
40 70 100 41 27 190,000 ...0052 40 70 100 41 27 250,000  ...0052
40 70 160 41 27 218,000 ...0055 40 70 160 41 27 299,000 ...0055

(W394) (W394)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 49

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinaé pro nastréné frézy a frézovaci téliska INEW|

Provedeni: Presné vyvazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané N
konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 950 N/mm2. Tvar X rtis
Tvrdost po kaleni: 58 £ 2 HRC 25.000

Pouziti: K upnuti ¢elnich valcovych fréz DIN 841 a DIN 1880, jakoz i uhlovych
Celnich fréz DIN 842 a frézovacich hlav DIN 1830.

Rozsah dodavky: Upinac pro nastréné frézy a frézovaci téliska véetné
utahovaciho Sroubu pro frézu, nékruzku unasece a licované pruziny.

Cortis Cortis

@d, Bd, I I Iy 3129 Obj. ¢. @d, Zd, I, I3 Iy 3129 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm mm € mm HSK mm mm mm mm €
16 63 32 27 17 60 101,00 ...0001 27 63 48 33 21 100 114,50 ...0016
16 63 32 27 17 100 109,00 ...0004 32 63 58 38 24 60 113,00 ...0019
22 63 40 31 19 60 103,00 ...0007 32 63 58 38 24 100 120,50 ...0022
22 63 40 31 19 100 111,00 ...0010 40 63 70 41 27 70 120,50 ...0025
27 63 48 33 21 60 105,00 ...0013 40 63 70 41 27 100 130,00 ...0028
(WO050) (W050)

Unasec¢ pro nastréné frézy s vnitinim chlazenim

Provedeni: Presné vyvazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané N b
konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?2. Vechny funké&ni Tvar N
plochy jsou prfesné opracovany, zarucéena kvalita diky dvojité 100 % kontrole. A 25.000| | <

Presnéjsi nez DIN. S otvory pro vytok chladiva na celni strané pro frézy a vnitini =oum
chlazeni. .
Tvrdost po kaleni: 58 -2 HRC
PouZiti: Pro upnuti frézovacich hlav a fréz s pri¢nou drazkou DIN 1880, jakoz i od 7
upinaciho priméru 40, upnuti mozné ve shodé s DIN 2079 (4 dodate¢né zavitové N\ lA
otvory). =
Rozsah dodavky: Unasec pro nastréné frézy komplet s utahovaci matici na frézu. A Iﬂi
= =
3262 Obj. ¢. 3264 Obj. ¢.
d d, I Iy HSK 63 d; d, I, Iy HSK 100
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
16 36 17 50 156,00 ...0001 16 36 17 50 193,00¢ ...0001
22 48 19 50 156,00 ...0013 16 36 17 100 210,000 ...0004
22 48 19 100 180,00¢ ...0016 16 36 17 160 238,000 ...0007
22 48 19 160 205,009 ...0019 22 48 19 50 198,000 ...0013
27 60 21 60 163,00 ...0025 22 48 19 100 214,000 ...0016
27 60 21 100 180,000 ...0028 22 48 19 160 2450090 ...0019
27 60 21 160 212,009 ...0031 27 60 21 50 203,000 ...0025
32 78 24 60 175,00 ...0037 27 60 21 100 218,000 ...0028
32 78 24 100 188,000 ...0040 27 60 21 160 250,000 ...0031
32 78 24 160 222,000 ...0043 32 78 24 50 215,000 ...0037
40 87 27 60 187,00 ...0049 32 78 24 100 229,009 ...0040
40 87 27 100 200,00¢ ...0052 32 78 24 160 260,009 ...0043
(W394) 40 87 27 60 220,000 ...0049
40 87 27 100 232,000 ...0052
40 87 27 160 268,000 ...0055
(W394)
Unaseé pro nastréné frézy s vnitinim chlazenim INEW|
Provedeni: Presné vyvazeni, otvor pro chladici kanalek. Ze specialni J "
cementované oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v . Tvar ] EgE &rt‘s
jadru min. 950 N/mm?2, A 25.000| [ <6 pm

Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

PouZiti: K upnuti frézovacich hlav a fréz s pricnou drazkou DIN 1880.

Rozsah dodavky: Unasec pro nastréné frézy komplet s utahovaci matici o

na frézu.
u ‘ Lx
Cortis Cortis
d, d, l, Iy 3131 Obj. ¢. d d, I, Iy 3131 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm € mm HSK mm mm mm €
16 63 38 17 50 109,00 ...0001 27 63 58 21 100 116,50 ...0016
16 63 38 17 100 114,50 ...0004 32 63 78 24 60 128,50 ...0019
22 63 48 19 50 109,00 ...0007 32 63 78 24 100 132,00 ...0022
22 63 48 19 100 114,50 ...0010 40 63 88 27 60 140,00 ...0025
27 63 58 21 60 109,00 ...0013 40 63 88 27 100 151,50 ...0028
(W050) (W050)
3 / 50 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl
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Redukéni pouzdro

Provedeni: Vyvéazeni. Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané
konstrukeni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?. VSechny funkéni
plochy jsou pfesné opracovany, zaruc¢ena kvalita diky dvojité 100 % kontrole.
Presnéjsi nez DIN.

Tvrdost po kaleni: 58 -2 HRC

PouZziti: K uchyceni nastroji s MK stopkou, véetné vyrazece.

Tvar
A 8.000 | [ <sum

3265 Obj. ¢. 3266 Obj. ¢.
@d, Iy HSK 63 @d, Iy HSK 100
MK mm mm € MK mm mm €
1 25 100 103,00 ...0001 1 25 110 154,000 ...0001
2 32 120 111,00 ...0004 2 32 120 161,000 ...0004
3 40 140 118,00 ...0007 3 40 150 182,000 ...0007
4 48 160 118,00 ...0010 4 48 170 193,000 ...0010
(W394) (W394)

Redukéni pouzdro

Provedeni: Vyvazené. Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané
konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?2. V§echny funkéni
plochy jsou presné opracovany, zaruéena kvalita diky dvojité 100 % kontrole.
Presnéjsi nez DIN.

Tvrdost po kaleni: 58 -2 HRC

Poutziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopek s utahovacim zavitem ve
shodé s DIN 228-1, tvar A.

Rozsah dodavky: Redukéni pouzdro s utahovacim Sroubem.

Tvar
A 8.000 | [ <sum

d1

3265 Obj.¢. 3266 Obj.c.
#d, I HSK 63 @d, I HSK 100

MK mm mm £ MK mm mm €

2 32 120 13500  ..0102 1 25 110 172,000 ...0101

3 40 140 139,00 ..0103 2 32 120 177,000 ...0102

4 48 160 15000  ...0104 3 40 150 200000  ..0103

(W394) 4 48 170 203000 ...0104
(W394)

Redukéni pouzdro INEW|

Provedeni: Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané konstrukéni dily,
s pevnosti v tahu v jadru min. 950 N/mm?2.

Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC
Pouziti: K uchyceni nastroji s MK stopkou, véetné vyrazede.

Tvar .
. A (25000 s

Cortis Cortis
Zd; Iy 3132 Obj. ¢. Bd; I 3132 Obj. ¢.
MK HSK mm mm € MK HSK mm mm €
1 63 25 100 87,50 ...0001 3 63 40 140 91,40 ...0007
2 63 32 120 87.50 ...0004 4 63 48 160 95,30 ...0010
(W050) (W050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 51

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti
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Upinac pro Sroubovaci frézy INEW|
Provedeni: Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané konstrukéni

dily, s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm2. Vlysoka presnost opakovani pfi Tvar rtl.s
vymeéneé nastroji. Pevné axialni napolohovani diky plo$né rovnému ustroji. A+C [125.000| [ <5 um

Tolerance dhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

Poutziti: K uchyceni nastroju s utahovacim zavitem.

Cortis Cortis

L A d D D1 3134 Obj. ¢. L A d D D1 3134 Obj. ¢.
M HSK  mm mm mm mm mm € M HSK  mm mm mm mm mm €
M6 63 25 51 6,6 10 - 146,00 ...0001 M10 63 100 126 10,5 18 32 178,00 ...0025
M6 63 50 76 6,5 10 - 151,00 ...0004 M12 63 50 76 12,5 21 24 151,00 ...0028
M6 63 75 101 6.5 10 - 162,00 ...0007 M12 63 75 101 12,5 21 31 162,00 ...0031
M8 63 50 76 8,5 13 23 151,00 ...0010 M12 63 100 126 12,5 21 33 178,00 ...0034
M8 63 75 101 8,5 13 23 162,00 ...0013 M16 63 50 76 17 29 34 151,00 ...0037
M8 63 100 126 85 13 26 178,00 ...0016 M16 63 75 101 17 29 34 162,00 ...0040
M10 63 50 76 10,5 18 23 151,00 ...0019 M16 63 100 126 17 29 34 178,00 ...0043
M10 63 75 101 10,5 18 28 162,00 ...0022 (W050)
(W050)

CNC kratky upina¢ na vrtaky

Provedeni: Vodici prvky v pevném provedeni, kalené, brousené pro vyssi

odolnost proti opotrebovani, zarucuji vysokou presnost obvodové hazivosti Tvar f o"mat
A professional quality

a dlouhou Zivotnost. <30um

~

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min-', zbytkova

nevyvazenost max. 40 gmm.
Povolené max. otacky: 7000 min-'. A
PoutZiti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit(i a jednoduché prace -
pri dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich, }
vrtadkéch a frézach. & f§f H———1 It
Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem. &
Rozpéti A L1 D1 3488 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm €
1-16 63 98 110 50 302,00 ...0101

(W324)

CNC piesny kratky upina¢ na vrtaky AKL pro pravotodivy a levotocivy chod

Provedeni: Vodici prvky v pevném provedeni, kalené, brousené pro vyssi
odolnost proti opotfebovani, zarucuji vysokou presnost obvodové hazivosti Tvar A LB R E C H T
a dlouhou Zivotnost. Test 100 %ni presnosti obvodové hazivosti s riznymi A Precision Chucks
prameéry trnu na riznych méficich bodech v souladu s DIN ISO 10888.
Kompakitni konstrukce a vysoka pevnost vedou k nejlepsim vysledkiam pri
opracovani.
Diky integrovanému Snekovému prevodu se doséhne vysokych upinacich
sil s minimalnim usilim, pfidrzny moment > 75 Nm p¥i @ 13 mm. Diky
samosvornosti Snekového prevodu je opracovani bezpecné i pri levotocivém 12
chodu a rychlym brzdénim vietene. ———‘
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm 7
Poutziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit(i a jednoduché prace L E= = f
pri dokonéovacim frézovani. Lze pouZit v obrabécich centrech, soustruzich, N
vrtackach a frézach.
Rozsah dodavky: Kratky upinac na vrtaky s Sestihrannym klicem. 11
Upozornéni: Specialnim vyvazenim lze docilit vyssich otacek. Dostupné
i v provedeni ULTRA (presnost obvodové hazivosti < 0,015 mm).
ALBRECHT
Rozpéti Iy I, ds d, 3489 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm mm €
0,5-10 63 85 38 38 45 373,00 ...0001
1 -16 63 98 - 50 - 340,00 ...0007
1 -16 100 104 - 50 - 434,50 ...0009
(W318)
3 / 52 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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CNC piresny upinaé pro pravotoéivy a levotocivy chod

Upinace nastrojl

R W

Provedeni: Ze specialni cementované oceli pro velmi namahané konstrukéni

dily, s pevnosti v tahu v jadru min. 1000 N/mm?2. upina¢ a stopka z jednoho dilu.

Upnutim (inbusovym klicem) lze podstatné zvysit upinaci silu v porovnani

s béznymi skli¢idly na vrtaky. Soucasné se diky tomu upinac zajisti proti uvolnéni

pfi levotoéivém chodu nebo pfi rychlém zpomaleni vyssich otacek.

Tolerance uhlu kuzele: AT3
Tvrdost po kaleni: 58 +2 HRC

Pouziti: Nasazeni na CNC strojich, soustruzich a obrébécich centrech. Pro upnuti

nastroji s valcovou stopkou.

Rozsah dodavky: CNC presny upinac s Sestihrannym klicem véetné tésniciho
krouzku pro vrtaky s chladicim kanalkem & 3-6 mm.

T N
. WTE

MAPAL GROUP

d2

dq
I

=\

3523 Bez pfivodu chladiva. 2
3524 S centralnim pfivodem chladiva.
0
0
WIE WIE WIE WIE '
3523 3524 Obj. ¢. 3523 3524 Obj. ¢. = -
Rozpéti dz I Iy Vnitini chlazeni Rozpéti d, I Iy Vnitini chlazeni m
mm HSK  mm mm mm € € mm HSK  mm mm mm € €
03- 8 63 36 96 99 467,00 509,50 ...0002 05-13 100 50 11 117 390,50 ¢ 427,500 ...0004
05-13 63 50 104 110 317,00 354,50 ...0001 25-16 100 57 111 122 402,50 ¢ 438,500 ...0010
2,5-16 63 57 104 115 331,50 365,50 ...0007 (W325) (W325)
(W325) (W325)
Upinaé Albrecht APC
Provedeni: Maximalni upinaci sila diky integrovanému $nekovému prevodu.
Rychla vyména nastroji z boku inbusovym klicem. Beztdrzbové, utésnéni proti ALBRE C H T

chladivu a zneéisténi. Extrémné vysoka mira tlumeni vibraci.

PouZziti: Pro intenzivni ubér trisek, vysokorychlostni fezani (HSC) a vysoce
vykonné fezani (HPC). K upnuti valcovych stopek ve shodé s DIN 1835 A, B
a DIN 6535 HA, HB, jakoz i HE do D =32 mm.

Precision Chucks

Tvar
A

o 3275
L2
L3
A
3276
ALBRECHT ALBRECHT
3275 Obj. ¢. 3276 Obj. ¢.
Rozpéti A D2 D1 L1 L2 L3 HSK 63 Rozpéti A D2 D1 L1 L2 L3 HSK 100
mm mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm mm €
2-20 92 53 40 20 31 66 350,00 ...0020 2-20 100 70 40 18 43 71 469,50 ...0020
16-32 132 - 63 106 - - 444,50 ...0025 16-32 139 - 70 110 - - 586,00 ...0025
(W318) (W318)
Redukéni pouzdro pro upinaé Albrecht APC
Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava. Integrovany, zepfedu
a zezadu nastavitelny délkovy doraz. Privod chladiva pres délkovy doraz. ALB R E C H T
PouZziti: Pro rychlou a jednoduchou vymeénu upinacich pouzder a nastroju. Precision Chucks
3227 Pro upinace Albrecht APC 2-20.
3228 Pro upinace Albrecht APC 16-32.
3227 3228
ALBRECHT ALBRECHT
& upnuti 3227 Obj. ¢. @ upnuti 3228 Obj. ¢.
mm € mm €
3 89,90 ...2003 16 148,50 ...2516
4 89,90 ...2004 20 148,50 ...2520
6 89,90 ...2006 25 148,50 ...2525
8 89,90 ...2008 32 148,50 ...2532
10 89,90 ...2010 (W318)
12 89,90 ...2012
14 89,90 ...2014
16 89,90 ...2016
20 89,90 ...2020
(W318)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 53

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Upinace nastrojti
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Redukéni pouzdra Pin-Lock pro upinaé Albrecht APC

Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova tprava, bezudrzbové. Jednoducha
mechanicka pojistka proti vytazeni ve spojeni se stopkami Weldon.

Pouziti: Mechanicka pojistka proti vytazeni ve spojeni se stopkou Weldon podle
DIN 6535 HB a DIN 1835 B. Pin zabraruje vytazZeni fréz. Pro nastroje s vnitfinim
privodem chladiva, s pridavnym proplachovacim efektem.

Rozsah dodavky: Redukcni pouzdro, 3 koliky a montazni nastroj-vytloukaé

ALBRECHT

Precision Chucks

zavlacek.
3227 ! 3228
!
i
ALBRECHT
3227 Obj. &.
@ upnuti APC20
mm €
6 157,000 ...1106 ALBRECHT
8 157,000 ...1108 3228 Obj. ¢.
10 157,000 ..1110 @ upnuti APC25
12 157,000 ...1112 mm €
16 157,00 ..1116 20 191,00 ...1120
20 157,001 ...1120 25 191,00 ...1125
(W318) (W318)
Kli¢ upinace Albrecht APC pro upinaci frézy INEW|
Provedeni: Kli¢ upinace pro nastréné frézy s optickym ukazatelem krouticiho
momentu (8-10 Nm). ALBRECHT
Precision Chucks
ALBRECHT
SwW 3228 Obj. ¢. -
mm €
4 25,70 ...9898
(W318)
ProdluZovaci nastavec pro presny upinac
Provedeni: ProdluZovaci nastavec pro pripojeni na upina¢. Upnuti nastroje
pfesnym upinacim pouzdrem. Tolerance & stopky h6. E;E ALBRE C HT
Pouziti: Umoznuje opracovani na obtizné dostupnych mistech. K upnuti Precision Chucks
vélcovych stopek HA/HB a HE.
_—F  —
o = 1 TETd
[ T[EEE 1 —— —
— R b ———— S—
3663 1410 3663 2010
- . \
= e 3 = ity —
| X ] /
3663 1415 3663 2015
Valcova stopka @ x d Rozpéti Obj. ¢. Vilcova stopka @ x d Rozpéti Obj. ¢.
mm Stopka mm mm Stopka mm
14 x 100 HA 1-6 231,50 ...1410 20 x 100 SW16 1-6 243,50 ...2010
14 x 150 HA 1-6 243,50 ...1415 20 x 150 SW16 1-6 255,50 ...2015
(W318) (W318)

Redukéni pouzdro pro prodluZovaci nastavce upinact

Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava. Rychlejsi a jednodussi
vyména upinacich pouzder a nastroju.

ALBRECHT ALBRECHT
Rozpéti 3663 Obj. ¢. Rozpéti 3663 Obj. ¢.
mm € mm €
1 148,50 ...0001 4 77,40 ...0004
2 89,10 ...0002 5 71,40 ...0005
3 77.40 ...0003 6 77,40 ...0006
(W318) (W318)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/54

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Hydro upinaé — kratky, tuzky

Upinace nastrojl

Provedeni: Material s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm? a tvrdosti po

kaleni: 52 + 2 HRC. Otac¢enim inbusového klice s pficnou rukojeti se stlacuje
hydraulicky olej uvniti hydraulické upinaci sady (pfitlacny Sroub, pfitlacny kolik,
tésnéni). Natlakovanim oleje se rovhomeérné rozpina rozpinaci hydro pouzdro

a tim upina stopku nastroje s vysokou presnosti obvodové hazivosti (max. 3 um).
Kuzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Maximalni otacky: 40000 min-'.
Optimalni provozni teplota: 20-50 °C.
Max. tlak chladiva: 80 bar.

Délka upinéni: 10 mm

Rozsah dodavky: Hydro upinac, s inbusovym klicem s pficnou rukojeti.

Tvar

ds
d2

WTE

MAPAL GROUP

WIE
dy d; ds I l» ls le Sw 3547 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm mm mm mm G mm €
6 63 26 50 70 37 10 24 M5 2,5 409,50 ...0002
6 63 28 50 150 37 10 110 M5 2,6 804,00 ...0005
8 63 28 50 70 37 10 24 M6 3 409,50 ...0008
8 63 28 50 150 37 10 110 M6 3 804,00 ...0011
10 63 30 50 80 41 10 32 M6 3 409,50 ...0014
10 63 30 50 150 41 10 110 M6 3 804,00 ...0017
12 63 32 50 85 46 10 40 M10 5 375,50 ...0020
12 63 32 50 150 46 10 110 M10 5 804,00 ...0023
14 63 34 50 85 46 10 40 M10 5 409,50 ...0026
14 63 34 50 150 46 10 110 M10 5 804,00 ...0029
16 63 38 50 90 49 10 45 M10 5 409,50 ...0032
16 63 38 50 150 49 10 110 M10 5 804,00 ...0035
18 63 40 50 90 49 10 46 M10 5 409,50 ...0038
18 63 40 50 150 49 10 110 M10 5 804,00 ...0041
20 63 42 50 90 51 10 48 M10 5 375,50 ...0044
20 63 42 50 150 51 10 110 M10 5 804,00 ...0047
25 63 57 53 120 57 10 63 M10 5 409,50 ...0050
(W326)
Hydro upinaé — kratky, tézky
Provedeni: Materidl s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm? a tvrdosti po
kaleni: 52 + 2 HRC. Otacenim inbusového klice s pficnou rukojeti se stlacuje AE WTE
hydraulicky olej uvnitf hydraulické upinaci sady (pfitlacny Sroub, pfitlacny kolik,
tésnéni). Natlakovanim oleje se rovnomérné rozpina rozpinaci hydro pouzdro MAPAL GROUP
a tim upina stopku néstroje s vysokou presnosti obvodové hazivosti (max. 3 pm).
Kuzel ve shodé s DIN 254. Otvor pro datovy nosi¢/Cip (Ballauf). L
Tolerance uhlu kuzele: AT3 BER
Maximalni otacky: 40000 min-'.
Optimalni provozni teplota: 20-50 °C. /’F'_'r“'_‘
Max. tlak chladiva: 80 bar. . \ ' i f.)E
Délka upinani: 10 mm S [ s y
Rozsah dodavky: Hydro upinac, s inbusovym klicem s pficnou rukojeti. \_a_u_-—-
0]
I
WIE
dy d; ds Iy l, ls le sSw 3547 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm mm mm mm G mm €
20 63 20 57 80 51 10 35 M8 x 1 5 238,00 ...0100
(W326)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 55

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastr

Hydro upina¢ Multi 3°

SRR

Provedeni: High Performance Holder. Kratkeé, téZké provedeni. Pro vysoké

pridrzné sily a vysoké prenosné kroutici momenty. Dlouha Zivotnost. Uginek Tvar . g WTE
tlumeni vibraci pro optimalni povrch obrobku. Jednoduché a rychlé upnuti. A 25.000| [ <3 um
Teplotni odolnost do 120 °C. Uzky 3° obrys, jako doposud u termo upinadi. = MAPAL GROUP
Maximalni flexibilita diky redukénim pouzdram.
PoutZiti: Optimalni pro vyrobu forem a nastroja. ]
Rozsah dodavky: Hydro upinaé, inbusowy Kiié s pficnou rukojeti. IEEE m
IR s e ==t ;
o
. o=
WTE
d d; Iy I, Iy Iy SwW 3556 Obj. ¢.
mm HSK mm ds mm mm mm mm G mm €
3 63 9 50 120 28 16 73 M3 1,5 593,00 ...0050
4 63 10 50 120 28 12 73 M3 1,5 593,00 ...0051
5 63 11 50 120 28 8 73 M3 1,5 593,00 ...0052
6 63 12 50 120 37 10 73 M5 2,5 534,50 ...0053
8 63 14 50 120 37 10 74 M6 3 534,50 ...0054
10 63 16 50 120 41 10 74 M8 x1 3 534,50 ...0055
12 63 18 50 120 46 10 75 M10x 1 5 534,50 ...0056
(W327)
Hydro upinaé — kratky, tézky
Provedeni: High Performance Holder. Kratké, téZké provedeni. Pro extrémné
vysoké pridrzné sily a velmi vysoké prenosné kroutici momenty. Uc¢inek tlumeni WTE
vibraci pro optimalni povrch obrobku. Vysoka teplotni odolnost. Otvor pro datovy
nosié/Gip (Ballauf). MAPAL GROUP
Rozsah dodavky: Hydro upinac, inbusovy kli¢ s pfiénou rukojeti.
i
WIE
d, d, ds I I, ls ls SwW 3556 Obj. &.
mm HSK mm mm mm mm mm mm G mm €
12 63 42 52,5 80 46 10 34 M8 x 1 3 202,500 ...0020
20 63 49 52,5 80 51 10 36 M8 x 1 3 202,500 ...0044
(W327)
Termo / tepelny upinaé
Provedeni: Presné vyvazeni. VSechny funkéni plochy jsou piesné N
opracovany a zaruéuiji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Pfesné&jsi nez o HAIMER
DIN. Vyrobeno z tepelné odolné legované nastrojové oceli, tvrdost po kaleni 25.000( =3 o

54 -2 HRC. Moznost presného vyvazeni pomoci vyvazovacich Sroubt.

Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu.

I
Tolerance stopky: h6
Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné termo pristroje. - N[ 4;:
Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky, bez Tvar = [
trubice na pfivod chladiva. A °
Tvar j _________"W-__
B o o EN e
o| © .l |
= ——
Tvar © s
E :
3548 3562 Obj. ¢.
Zd Drzak VDI, Drzak VDI, 3548 3562 Obj. ¢.
? tvar A tvar E 74 74
Zd. mm Bd 1, var var Zd, Dr:\?;—\,IADI' Dr:\é/a:r\éDI.
mm HSK 3548 3562 mm mm mm € € @d, mm Zds 1, |
3 50 10 10 - 9 60 169,00 ¢* 169,00 ¢* ...0306 mm HSK 3548 3562 mm mm mm € €
4 50 10 10 - 12 60 169,00 ¢* 169,00 ¢* ...0406 10 50 24 21 32 42 85 131,00 ¢ 131,000 ...1008
5 50 10 10 - 15 60 169,00 ¢* 169,00 ¢* ...0506 12 50 24 - 32 47 90 131,00 ¢ - ...1208
6 50 21 - 27 36 80 131,00 ¢ - ...0606 14 50 - 24 32 47 90 - 131,000 ...1209
6 50 - 21 27 36 80 - 131,000 ...0608 14 50 27 27 34 47 90 131,00 ¢ 131,000 ...1409
8 50 21 21 27 36 80 131,00 ¢ 131,000 ...0808 16 50 27 27 34 50 95 131,00 0 131,000 ...1609
(W394) (W394) (W394) (W394)

* Bez nastavovaciho $roubu, bez zavitu pro vyvazovaci Srouby, s drazkami v upinacim otvoru pro pfivod chladiva.

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/56

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Termo upinace

Upinace nastrojl

T T A v

Provedeni: Pfesné vyvazeni. V§echny funkéni plochy jsou presné opracovany
a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN. Z tepelné
odolné legované nastrojoveé oceli. Moznost presného vyvazeni pomoci
vyvazovacich Sroubi. Pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu.

Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdus$né termo pfistroje.

Rozsah dodavky: Termo upinac¢ se Sroubem pro nastaveni délky, bez trubice na = ﬂiij
pfivod chladiva. © »
3549 Obj. ¢. 3549 Obj. €.
Zd, @d, D ds l, Iy HSK 63 @d, Bd, Bds I, I HSK 63
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
3 10 - 9 80 185,00 ...0308 18 33 42 50 160 238,000 ...1816
4 10 - 12 80 185,00 ...0408 18 33 42 50 200 277,000 ...1820
5 10 - 15 80 185,00 ...0508 20 33 42 52 100 150,00 ...2010
6 21 27 36 80 150,00 ...0608 20 33 42 52 130 217,00 ...2013
6 21 27 36 130 217,00 ...0613 20 33 42 52 160 238,000 ...2016
6 21 27 36 160 238,000 ...0616 20 33 42 52 200 277,000 ...2020
6 21 27 36 200 277,000 ...0620 25 44 53 58 115 159,00 ...2511
8 21 27 36 80 150,00 ...0808 25 44 53 58 130 217,000 ...2513
8 21 27 36 130 217,00 ...0813 25 44 53 58 160 238,000 ...2516
8 21 27 36 160 238,000 ...0816 25 44 53 58 200 277,000 ...2520
8 21 27 36 200 277,000 ...0820 32 44 53 58 120 163,00 ...3212
10 24 32 42 85 150,00 ...1008 32 44 53 58 160 238,000 ..3216
10 24 32 42 130 217,00 ...1013 32 44 53 58 200 277,000 ...3220
10 24 32 42 160 238,000 ...1016 (W394)
10 24 32 42 200 277,000 ...1020
12 24 32 47 90 150,00 ...1209 M
12 24 32 47 130 217,00 ...1213 3551 Obj. ¢.
12 24 32 47 160 238000 ...1216 @ d Zd, Dds I, b HSK 100
12 24 32 47 200 277,000 ...1220 mm mm mm mm mm €
14 27 34 47 90 15000  ...1409 6 21 27 36 85 226,000 ...0608
14 27 34 47 130 217,000 ...1413 8 21 27 36 85 226000 ...0808
14 27 34 47 160 238,000 ...1416 10 24 32 42 90 226000 ...1009
14 27 34 47 200 277,000 ...1420 12 24 32 47 95 226,000  ...1209
16 27 34 50 95 150,00 ...1609 14 27 34 47 95 226,000 ...1409
16 27 34 50 130 217,00 ...1613 16 27 34 50 100 226,000 ...1610
16 27 34 50 160 238,000 ...1616 18 33 42 50 100 226,000 ...1810
16 27 34 50 200 277,000 ...1620 20 33 42 52 105 226,000 ...2010
18 33 42 50 95 150,00 ...1809 25 44 53 58 115 226,000 ...2511
18 33 42 50 130 217,000 ...1813 32 44 53 58 120 226,000 ...3212
(W394) (W394)
* Bez nastavovaciho $roubu, bez zavitu pro vyvazovaci $rouby, s drazkami v upinacim otvoru pro pfivod chladiva.
Termo upinaé Power Shrink Chuck NEW|
Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. Optimalizované g ] )
provedeni pro vysokou tuhost s velkym tlumenim vibraci. Jemné vyvazeni pomoci Tvar E EXE
vyvazovacich Sroub(. Uzavirat_elné o?vory’CooI Jﬁt.’ Vsechny funkéni plochy jsou . A 25.000( [ -; m
presné opracovany a zaruéuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Vhodné pro
HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu.
Tolerance thlu kuzele: AT3 A
Tolerance stopky: h6 T

Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdus$né termo pfistroje. Pro obrabéni s
nejvys$sim ubérovym vykonem o vysokych rychlostech a s intenzivnim ubérem.

D2
001
45;

D3

NN

Rozsah dodavky: Termo upina¢ se Sroubem pro nastaveni délky.

b\li

@D, D, @D, L A 3428 Obj. ¢. @D, @D, @D, L A 3428 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm mm € mm HSK mm mm mm mm €
6 63 22 - 38 70 203,000 ...0001 12 63 26,5 - 46 70 203,009 ...0028
6 63 21 53 36 130 327,000 ...0004 12 63 24 53 47 130 327,000 ...0031
6 63 21 53 36 160 344,000 ...0007 12 63 24 53 47 160 344,000 ...0034
8 63 22 - 38 70 327,000 ...0010 14 63 29,5 - 48 75 327,000 ...0037
8 63 21 53 36 130 344,000 ...0013 14 63 27 53 47 130 344,000 ...0040
8 63 21 53 36 160 203,000 ...0016 14 63 27 53 47 160 203000 ...0043
10 63 26,5 - 43 70 344,000 ...0019 16 63 29,5 - 49 75 344,000 ...0046
10 63 24 53 42 130 203,000 ...0022 16 63 27 53 50 130 203,000 ...0049
10 63 24 53 42 160 327,000 ...0025 16 63 27 53 50 160 327,000 ...0052
(W394) (W394)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

pokracovani na nasledujici strané

3/57

dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastrojti

MR

Termo upinaé Power Shrink Chuck INEW|

pokracovani
@D, ZD, @ Ds L A 3428 Obj. ¢. @D, D, @D, L A 3428 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm mm € mm HSK mm mm mm mm €
18 63 35,5 - 49 75 203,000 ...0055 25 63 45 51 57 75 344,000 ...0073
18 63 33 53 50 130 327,000 ...0058 25 63 44 53 58 130 203,000 ...0076
18 63 33 53 50 160 344,000 ...0061 25 63 44 53 58 160 327,000 ...0079
20 63 35,5 - 49 75 327,000 ...0064 32 63 45 51 59 75 203,000 ...0082
20 63 33 53 52 130 344,009 ...0067 32 63 44 53 58 130 327,000 ...0085
20 63 33 53 52 160 203,000 ...0070 32 63 44 53 58 160 344,000 ...0088

(W394) (W394)

Termo upina& Power Shrink Chuck - Safe-Lock INEW|

Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. S upinaéem Safe-Lock.

Optimalizované provedeni pro vysokou tuhost s velkym tlumenim vibraci. Jemné Tvar

vyvazeni pomoci vyvazovacich Sroubl. Uzaviratelné otvory Cool Jet. VSechny A 25.000

funkéni plochy jsou presné opracovany a zarucuiji kvalitu diky dvojité 100 %
kontrole. Vhodné pro HSS nastroje a néstroje z tvrdokovu.

Tolerance thlu kuzele: AT3
Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné termo pristroje. Pro obrabéni s
nejvy$Sim ubérovym vykonem o vysokych rychlostech a s intenzivnim Gbérem.

Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.

@D1
D2
2D:

\\\\\\\\\\\\

\\\\\\\\\\

\ \\\\\\\\l

@D, @D, L A 3511 Obj. ¢. @D, @D, L A 3511 Obj. ¢.
mm HSK mm mm mm € mm HSK mm mm mm €
12 63 26,5 46 70 286,00 ...1200 16 63 29,5 49 75 286,00 ...1600
(W394) (W394)

Termo upinaé Power Shrink Chuck - Safe-Lock

Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. S upinaéem Safe-Lock.

Optimalizované provedeni pro vysokou tuhost s velkym tlumenim vibraci. Jemné Tvar

vyvazeni pomoci vyvazovacich Sroubl. Uzaviratelné otvory Cool Jet. VSechny A 25.000

funkéni plochy jsou presné opracovany a zaruduiji kvalitu diky dvojité 100 %

kontrole. Vhodné pro HSS nastroje a néstroje z tvrdokovu.

Tolerance thlu kuzele: AT3
Tolerance stopky: h6
Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC

PouZiti: Pro indukcni, kontaktni a teplovzdusné termo pristroje. Pro obrabéni s
nejvy$Sim ubérovym vykonem o vysokych rychlostech a s intenzivnim Gbérem.

Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.

201

\\\\\\\\\\iii ‘

N

\l\!\m‘

Z D, ?D, L A 3511 Obj. &.

mm HSK mm mm mm €

20 63 35,5 49 75 286,00 ...2000
(W394)

Pfesné mini Termo upinac¢

Provedeni: Presné vyvazeni. VSechny funkéni plochy jsou piesné opracovany
a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN. Extrémné
Stihla konstrukce pro presné opracovani, bez hran, které by prekazely pfi
opracovani mist s obtiznym pristupem. Optimalni tuhost, se sklonem 3°, vhodné
pro tvarové sklony.

Tvrdost po kaleni: 54 -2 HRC
PouZiti: Pro vSechny nastroje z tvrdovou s toleranci stopky h6.
Upozornéni: Dodava se bez trubice chladiva.

Pozor: termo upinani pouze se smrst'ovacimi a chladicimi pouzdry.

g d| g dZ I|

Tvar

3552 Obj. ¢. B @d, I 3552 Obj. ¢.
mm HSK mm mm € mm HSK mm mm €
6 63 9 80 194,00 ...0608 10 63 13 80 194,00 ...1008
6 63 9 120 209,00 ...0612 10 63 13 120 209,00 ...1012
8 63 11 80 194,00 ...0808 12 63 15 80 194,00 ...1208
8 63 1 120 209,00 ...0812 12 63 15 120 209,00 ...1212
(W394) (W394)
3 / 58 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upinace nastrojl

R TR

Presny upina¢, Weldon, Capto C6

Provedeni: Pfesné vyvazeni. V§echny funkéni plochy jsou presné opracovany
a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN. Inovativni
modularni upinaci systém s nejvyssi presnosti. Pfesné umisténi ve vietenu,
maximalni presnost obvodoveé hazivosti, kroutici moment a tuhost. Univerzalni
pouZiti pro soustruzeni a frézovani a do pétiosych obrabécich center.

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

Pouziti: K upnuti fréz s vélcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve shodé
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: upinac¢ s upinacim Sroubem.

@d, Bd, I 3280 Obj. &.
mm mm mm €

6 25 55 280,000 ...0006

8 28 55 280,000 ...0008
10 35 60 280,000 ...0010
12 42 60 280,000 ...0012
14 44 60 280,000 ...0014
16 48 65 280,000 ...0016

(W394)

Klestinovy upinaé typ ER Capto C6

[ No
@ 0
. 25.000| [ <3 m EAE

d2
d1

@d, Bd, I 3280 Obj. &.
mm mm mm €

18 50 65 280,000 ...0018
20 52 65 280,009 ...0020
25 64 80 280,009 ...0025
32 72 90 280,000 ...0032
40 80 100 280,009 ...0040

(W394)

Provedeni: Presné vyvazeni. V8echny funkéni plochy jsou presné opracovany
a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. Inovativni modularni upinaci
systém s nejvySSi presnosti. Pfesné umisténi ve vietenu, maximalni pfesnost
obvodové hazivosti, kroutici moment a tuhost. Univerzalni pouZiti pro soustruzeni
a frézovani a do pétiosych obrabécich center.

Tvrdost po kaleni: 60 + 2 HRC

Pouziti: K upnuti nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé s ISO 15488
(dfive DIN 6499).

Rozsah dodavky: Klestinovy upina¢ komplet s upinaci matici (vyvazeni, kluzna
vrstva pro zvySenou upinaci silu).

Rozpéti @D L A 3282 Obj. &.
mm Klestina mm mm mm €
0,5-10 ER16 28 33 60 295000 ..0116
0,5-10 ER16 28 33 100 307,000 ...0216
0,5-10 ER16 28 33 130 322,000 ...0316
1 -16 ER25 42 48,5 60 295000 ...0125
1 -16 ER25 42 41,5 100 307,000 ...0225
1 -16 ER25 42 415 130 322,000 ...0325
(W394)

Unasec¢ pro nastréné frézy Capto C6

] 0
25.000| <5,

e ik

aive~
A
=

Rozpéti @D L A 3282 Obj. &.

mm Klestina mm mm mm €
1,5-20 ER32 50 47,5 60 295,000 ...0132
1,5-20 ER32 50 475 100 307,000 ...0232
1,5-20 ER32 50 475 130 322,000 ...0332
2,5-26 ER40 63 53,5 60 295,000 ...0140
2,5-26 ER40 63 53,5 100 307,000 ...0240
2,5-26 ER40 63 53,6 130 322,000 ...0340

(W394)

Provedeni: Inovativni modulari upinaci systém s nejvyssi presnosti. Polygonalni
kuzelové rozhrani s pfirubovym kontaktnim povrchem. Pfesné umisténi v
obvodovém sméru. Otvory pro vytok chladiva na ¢elni srtané pro frézy a vnitini
chlazeni.

Pouziti: K upnuti frézovacich hlav a fréz s pficnou drazkou DIN 1880. Hodi se
k obrabéni na soustruznich a frézovacich centrech.

Rozsah dodavky: Uchyt frézovaci hlavy komplet s utahovacim $roubem pro
frézu a T-maticemi.

@ D1 ZD2 L A 3284 Obj. ¢.
mm mm mm mm €
16 36 17 40 250,000 ...0016
22 48 19 25 256,000 ...0022
27 60 21 25 261,000 ...0027
(W394)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

@ D1 @D2 L A 3284 Obj. ¢.
mm mm mm mm €
32 63 24 25 268,000 ...0032
40 70 27 40 273,000 ...0040
(W394)
Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 59

dodatecné prepravni naklady.



Upinace nastrojti

Termo / tepelny upinaé¢ Capto C6

oo

R R

Provedeni: Presné vyvazeni. Inovativni modularni upinaci systém s nejvyssi
presnosti. Pfesné umisténi ve vietenu, maximalni presnost obvodové hazivosti,
kroutici moment a tuhost. V8echny funkéni plochy jsou pifesné opracovany
a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tvrdost po kaleni: 60 =2 HRC

PouZiti: Termo upina¢ vhodné pro vSechny typy termo pfistroji. Univerzalni e
pouZziti pro soustruzeni a frézovani a do pétiosych obrabécich center. -—
Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky. L‘q
2 D1 # D2 @ D3 L A 3286 Obj. ¢. @ D1 @ D2 @ D3 L A 3286 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €

6 21 27 36 80 378,000 ...0680 14 27 34 47 130 424,000 ...1413

6 21 27 36 100 411,000 ...0610 16 27 34 50 85 378,000 ...1685

6 21 27 36 130 424,000 ...0613 16 27 34 50 100 411,000 ...1610

8 21 27 36 80 378,000 ...0880 16 27 34 50 130 424,000 ...1613

8 21 27 36 100 411,000 ...0810 18 33 42 50 85 378,00 ¢ .1885

8 21 27 36 130 424,000 ...0813 18 33 42 50 100 411,00 ¢ ..1810

10 24 32 42 80 378,000 ...1080 18 33 42 50 130 424,00 ¢ ..1813

10 24 32 42 100 411,000 ...1010 20 33 42 52 85 378,00 ¢ ..2085

10 24 32 42 130 424,000 ...1013 20 33 42 52 100 411,00 ¢ ..2010

12 24 32 47 80 378,000 ...1280 20 33 42 52 130 424,00 ¢ ..2013

12 24 32 47 100 411,000 ...1210 25 44 53 58 90 378,000 ...2590

12 24 32 47 130 424,000 ...1213 25 44 53 58 130 424,00 ¢ ..2513

14 27 34 47 85 378,000 ...1485 32 44 53 58 95 378,000 ...3295

14 27 34 47 100 411,000 ...1410 32 44 53 58 130 424,00 ¢ ..3213

(W394) (W394)

Termo / tepelny upina¢ Power Shrink Chuck Capto C6

Provedeni: Ultra kratké provedeni bez Sroubu pro nastaveni délky. Pfesné
vyvazeni. Inovativni modularni upinaci systém s nejvy$si presnosti. Pfesné
umisténi ve vietenu, maximalni pfesnost obvodové hazivosti, kroutici moment
a tuhost. Optimalizované provedeni pro vysokou tuhost s velkym tlumenim
vibraci. Jemné vyvazeni pomoci vyvazovacich sroubi. Uzaviratelné otvory Cool
Jet. VSechny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuji kvalitu diky
dvojité 100 % kontrole.

Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC

PouZiti: Termo upina¢ vhodné pro v§echny typy termo pristroji. Univerzalni
pouziti pro soustruZeni a frézovani a do pétiosych obrabécich center.

Pro obrabéni s nejvy$sSim tubérovym vykonem o vysokych rychlostech

a s intenzivnim Gbérem.

Rozsah dodavky: Termo upinac se Sroubem pro nastaveni délky.

# D1 @ D2 L A 3286 Obj. ¢. @ D1 @ D2 L A 3286 Obj. ¢.
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6 22 36 65 362,000 ...0665 16 29,5 50 70 362,000 ...1670
8 22 36 65 362,000 ...0865 18 35,5 50 70 362,000 ...1870
10 26,5 42 65 362,000 ...1065 20 35,5 52 70 362,000 ...2070
12 26,5 47 65 362,000 ...1265 25 45 58 80 362,000 ...2580
14 29,5 47 70 362,000 ...1470 32 45 60 80 362,000 ...3280
* Ultra kratké provedeni bez $roubu pro nastaveni délky. (W394) (W394)

Pfesny kratky upinac¢ na vrtaky C6

Provedeni: Modularni konstrukce. Upnutim (pomoci inbusového klice) Ize

v porovnani s béznym skli¢idlem na vrtaky podstatné zvysit upinaci silu.
Soucasné se diky tomu upinac zajisti proti uvolnéni pri levotocivém chodu nebo
pfi rychlém zpomaleni vys$sich otacek. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Poutziti: Nasazeni na CNC strojich, soustruzich a obrabécich centrech. K upinani

nastrojli s valcovou stopkou.
Rozsah dodavky: Presny upinac na vrtaky se Sestihrannym klicem.

WTE
d d> I I 3288 Obj. ¢.
mm mm mm mm €
03- 8 36 90 93 679,500 ...0005
0,5-13 50 112 118 650,500 ...0010
(W325)
3 /60 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

WTE

MAPAL GROUP

WIE
d d, I, I 3288 Obj. ¢.
mm mm mm mm €
2,5-16 57 117 123 663,500 ...0015
(W325)

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upinace nastrojl

Tazny Cep

Provedeni: Kalena cementacni ocel, s tvrdosti po kaleni 58 + 2 HRC, hloubka zakaleni 0,5-0,8.
Mékce valcovany zavit ve shodé s DIN, soubézné brouseny a brunovany. . 5&5@
Pouziti: Pro nastroje se strmou kuzelovou stopkou DIN 69871 a JIS 6339 (MAS-BT) v obrabécich -

centrech a NC strojich.

DIN 69872 A, s otvorem £ i
V'o‘mg 1
d; d, ds Iy I, 3685 Obj. ¢. 2
SK mm mm mm G mm mm Stupen € /°
30 13 9 13 M12 44 24 15 6,800 ...0001 - l N
40 19 14 17 M16 54 26 15 680  ...0005 W ﬂ
50 28 21 25 v24 74 34 15 10,00 ...0010 s
(W380)
DIN 69872 B, bez otvoru 5"@ p
12
d d. ds Iy I, 3685 Obj. ¢. I
SK mm mm mm G mm mm Stupen € %7 T
40 19 14 17 M16 54 26 15 6,80 ...0015 € b '
50 28 21 25 M24 74 34 15 10,00 ...0020 ﬂ)“i \F—
(W380) 15° - -
JIS B 6339, bez otvoru format) m
ds d, ds I I, 3685 Obj. ¢. "
BT mm mm mm G mm mm Stupen € - o
30 11 7 12,5 M12 43 23 45 6,800 ...0029 —
40 15 10 17 M16 60 35 45 6,80 ...0035 | - EE
40 15 10 17 M16 60 35 60 6,80 ...0040 [~
40 15 10 17 M16 60 35 90 6.80 ...0045
(W380)
JIS B 6339, s priichozim otvorem formab)
d d, ds I I, 3691 Obj. ¢. "
BT mm mm mm G mm mm Stupen € . 2
30 1 7 125 M12 43 23 45 6800 ...0030 - .
40 15 10 17 M16 60 35 45 6,80 ...0035 s - 8T
40 15 10 17 M16 60 35 60 6,80 ...0040 S Lt Nl
40 15 10 17 M16 60 35 90 6,80 ...0045
(W380)
il
Kruhova dréazka Ott s priichozim otvorem ﬂ"@ 2
Form s J‘—{ |
ds d. ds I l, 3685 Obj. €. - |
SK mm mm mm G mm mm Stupen € E H”HH sl 5l
40 25 21,1 17 M16 53 25 15 7.15 ...0050 EAVIIIVOVSm ]| ==
(W380) I —
11
Kruhové drazka Ott s vnitfnim zavitem £ i B
d d; ds Iy l, 3685 Obj. ¢. L/ AT 7
SK mm mm mm G mm mm Stupen € ol ITTTT ] N
40 25 21,1 17 M16 53 25 15 7,35 ...0055 ST i
W380) I _y_:_ |4
ISO 7388 Il B, s priichozim otvorem formaD)
ds d2 ds Iy I, 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm G mm mm Stupen €
40 18,95 12,95 17 M16 44,5 16,4 45 6,80 ...0025
50 29,1 19,6 25 M24 65,5 25,55 45 10,00 ...0030
(W380)

HURCO/HAAS, bez otvoru

d, d, ds Iy l, ls Obj. ¢.
SK mm mm mm G mm mm mm Stupen
40 15 10 17 M16 57 32 25 45 7,35 ...0000
(W380)
HURCO/HAAS, s priichozim otvorem format)
dy d; ds dy ls l, ls 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm mm G mm mm mm  Stupen €
40 15 10 17 4 M16 57 32 25 45 7,35 ...0004
(W380)
Cep s pilovym zavitem, bez otvoru formab)
ds d, ds Iy I, 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm G mm mm Stupen €
40 S20x2 17 - M16 56,2 28 - 16,55 ...0060
(W380)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /61

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Upinace nastrojti

R T T R |

Utahovaci cep

Provedeni: Vyrobeny z vysoce pevnostni speciélni oceli, narocné tepelné zpracovani v nékolika krocich.
Cilené popousténi nejvice zatizenych zon, vysoka odolnost proti raziim. Po kaleni na tvrdost jsou vSechny

funkéni plochy presné opracovany.
Tazné cepy poskytuji maximalni bezpecnost a spolehlivost.

DIN 69872 A, s otvorem

d1 d2 d3 I 12 13 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm mm mm mm gl €
40 19 14 17 54 26 20 M16 10,90 ...0105
50 28 21 25 74 34 25 M24 17,50 ...0110
(W394)
DIN 69872 B, bez otvoru
' =
d1 d2 d3 I 12 13 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm mm mm mm gl €
40 19 14 17 54 26 20 M16 10,90 ...0115
50 28 21 25 74 34 25 M24 17,50 ...0120
(W394)
JIS B 6339, bez otvoru
' =
d1 d2 d3 I 12 13 a 3685 Obj. ¢.
BT mm mm mm mm mm mm gl Grad €
30 11 7 12,5 43 23 18 M12 60 17,500 ...0123
40 15 10 17 60 35 28 M16 45 10,90 ...0125
40 15 10 17 60 35 28 M16 60 10,9000 ..0127
50 23 17 25 85 45 35 M24 45 17,50 ...0130
50 23 17 25 85 45 35 M24 60 17,5000 ...0131
(W394)
JIS B 6339, s priichozim otvorem M
d1 d2 d3 11 12 13 o 3685 Obj. ¢.
BT mm mm mm mm mm mm gl Grad €
40 15 10 17 60 35 28 M16 45 10,90 ...0132
40 15 10 17 60 35 28 M16 60 16,10 ...0133
50 23 17 25 85 45 35 M24 45 17,50 ...0134
(W394)
MORI-SEIKI MAS 90°
d1 d2 d3 I 12 13 3685 Obj. ¢.
BT mm mm mm mm mm mm gl €
40 15 10 17 60 35 28 M16 10,90 ...0135
50 23 17 25 85 45 35 M24 17,50 ...0140
(W394)
Kruhova drazka Ott s priichozim otvorem, mosaznym ochrannym krouzkem
d1 d2 d3 I 12 13 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm mm mm mm gl €
40 25 211 17 53 25 13,6 M16 30,50 ...0145
(W394)
Kruhova drazka Ott s vnitinim zavitem, mosaznym ochrannym krouzkem
d1 d2 d3 I 12 13 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm mm mm mm gl g2 €
40 25 21,1 17 53 25 13,6 M16 M16 16,10 ...0155
50 39,3 32 25 65 25 13,35 M24 M24 17,50 ...0160
(W394)
ISO 7388 B s priichozim otvorem
d1 d2 d3 I 12 13 3685 Obj. ¢.
SK mm mm mm mm mm mm gl €
40 18,95 12,95 17 44,5 16,4 11,15 M16 10,90 ...0165
50 29,10 19,6 25 65,5 25,55 17,95 M24 17,50 ...0170
(W394)
ISO 7388 B, utésnény
d1 d2 d3 il 12 13 3685 0Obj. ¢.
SK mm mm mm mm mm mm gl €
40 18,95 12,95 17 44,5 16,4 11,15 M16 10,90 ...0175
50 29,1 19,6 25 65,5 25,55 17,95 M24 17,50 ...0180
(W394)
Tazny cep s pilovym zavitem S 20 x 2
d3 I 12 3685 0Obj. ¢.
SK mm mm mm gl g2 €
40 17 53 25 M16 S20x2 26,00 ...0185
(W394)
3 /62 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.
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VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



KleStina Fahrion GERC-B, systém ER

Upinace nastrojl

Provedeni: ISO 15488-B (ptivodni DIN 6499). Klestiny predstavuji standard
ohledné presnosti béznych klestinovych upinact. Povrchové super dokonceni

s hloubkou drsnosti < 1,6 pm poskytuje vy$si podil nosnosti, vy$si tuhost

a pridrzné sily, jakoz i vy$Si presnost obvodoveé hazivosti systému. Povrch vSech
klestin je chranény proti korozi novou ochrannou vrstvou FAHRION.

« Pfesnost obvodové hazivosti a presnost opakovani 5 um.

« Stabilni provedeni — Staci jen 12 drazek pro dosazeni pozadovaného
premosténi upinaciho priméru podle DIN ISO 15488-B. V porovnéni
s klestinami s 16 drazkami nejsou nase klestiny tak nachylné se zasekavat
ve spodnim upinacim Gseku.

* Setrné provedeni — VSechny podélné hrany jsou nejen odjehlované, nybrz
dodatec¢né zaoblené, coz chrani vnitini kuzel klestinového sklicidla pred stopami
po zéfezech. To je predpokladem pro zajisténi trvalé stejné vysoké presnosti
obvodové héazivosti.

Pouziti: K upinani nastroji s valcovou stopkou podle DIN 1835 B, 1835 E,
6535 B a 6535 E.

DIN
6499 B

- L -—
i r:::}_.ﬁ
fa
iEA:%

Upozornéni: Premosténi upinaciho priméru je 1 mm (pod & 2,0 mm = 0,5 mm).

FAHRION®

PRAZISION

Uvadi se vzdy nejvétsi &, to znamena, ze @ 16 mm se upne zpét na @ 15 mm

(popis napf. GERC 32 F 470 E16).

FAHRION® FAHRION®
GERC11-B/ 3595  Obj.c. GERC25-B/ 3595  Obj.c.
4008E & D L 430E2 D L
mm mm mm € mm mm mm €
1 13 18 2600  ...0601 2 26 34 2750  ...0101
15 13 18 26000  ...0604 25 26 34 2750  ..0104
2 113 18 2600  ...0607 3 26 34 2100 ..0107
25 13 18 26000  ...0610 4 26 34 2100 ..0110
3 113 18 21,00 ..0613 5 26 34 21,00 ..0113
35 13 18 21,000  ...0615 6 26 34 2100 ..0116
4 113 18 2100 ..0616 7 26 34 2100 ..0119
45 13 18 21,000  ..0618 8 26 34 2100 ..0122
5 13 18 21,00 ...0619 9 26 34 2100  ..0125
55 113 18 21,000 ...0621 10 26 34 21,00 ..0128
6 113 18 2100 ..0622 1 26 34 2100 ..0131
6.5 113 18 21,000  ...0624 12 26 34 2100  ..0134
7 11,3 18 21,00  ..0625 13 26 34 2100 ..0137
(W319) 14 26 34 21,00 ...0140
FAHRION® 15 26 34 2100 ..0143
GERC16-B/ 3595 Obj.c. 16 26 e (%;,'322) 0146
426E2 D L
mm mm mm € FAHRION®
1 17 27,5 25,20 ...0001 GERC32-B/ 3595 Obj. ¢.
15 17 275 2520  ...0004 470E2 D L
2 17 275 2520  ...0007 mm mm mm e
25 17 275 2520  ..0010 3 33 40 2240  ...0201
3 17 275 2000  ...0013 4 33 40 2240  ..0204
4 17 275 2000  ...0016 5 33 40 2240  ..0207
5 17 2756 2000  ...0019 6 33 40 2240  ..0210
6 17 275 2000  ...0022 7 33 40 2240  ..0213
7 17 275 2000  ...0025 8 33 40 2240  ..0216
8 17 275 2000  ...0028 9 33 40 2240  ..0219
9 17 275 2000  ...0031 10 33 40 2240  ..0222
10 17 2756 2000  ...0034 11 33 40 2240  ..0225
(W319) 12 33 40 2240  ..0228
PO 1 % oo Wi
Gi’;‘;ﬁ?’ 5 . astou o 15 33 40 2240 ..0237
. el ” e 16 33 40 2240  ..0240
2 21 315 2600 ...0501 17 33 40 2240 MR
25 21 315 26000  ...0504 18 33 40 2240  ...0246
3 21 315 21,00 ...0507 19 3 40 2240 WSS
4 21 315 2100  ..0510 20 33 40 2240 ...0252
5 21 315 2100  ..0513 (W319)
6 21 31,5 21,00 ...0516 pokradovani na nésleduijici strané
7 21 315 21,00 ..0519
8 21 31,5 2100  ..0522
9 21 315 21,00 ..0525
10 21 31,5 21,00  ..0528
11 21 31,5 2100 ...0531
12 21 315 21,00  ..0534
13 21 315 2100  ..0537
(W319)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Klestina Fahrion GERC-B, systém ER

pokracovani
FAHRION® FAHRIoN®
GERC40-B/ 3595 Obj. ¢. GERC40-B/ 3595 Obj. ¢.
472EQD D L 472EP D L
mm mm mm € mm mm mm €
3 41 46 39,00 ...0301 15 41 46 29,00 ...0337
4 41 46 29,00 ...0304 16 41 46 29,00 ...0340
5 41 46 29,00 ...0307 17 41 46 29,00 ...0343
6 41 46 29,00 ...0310 18 41 46 29,00 ...0346
7 41 46 29,00 ...0313 19 41 46 29,00 ...0349
8 41 46 29,00 ...0316 20 41 46 29,00 ...0351
9 41 46 29,00 ...0319 21 41 46 29,00 ...0355
10 41 46 29,00 ...0322 22 41 46 29,00 ...0358
11 41 46 29,00 ...0325 23 41 46 29,00 ...0361
12 41 46 29,00 ...0328 24 41 46 29,00 ...0364
13 41 46 29,00 ...0331 25 41 46 29,00 ...0367
14 41 46 29,00 ...0334 26 41 46 29,00 ...0370
(W319) (W319)

3.1=

Sada presnych klestin GERC-B - systém ER
Provedeni: ISO 15488-B (dfive DIN 6499), presnost obvodové g

hézivosti/presnost opakovéni: 5 pm. Ochrana pred korozi
poskytuje nova ochranna vrstva FAHRION .

FAHRION® FAHRION®
Rozpéti 3595 Obj. ¢. Rozpéti 3595 Obj. ¢.
mm Typ klestiny Obsah € mm Typ klestiny Obsah €
1- 7 GERC11-B/4008E 13 kusl 311,00 ...0401 2-16 GERC25-B/430E 15 kust 348,00 ...0410
1-10 GERC16-B/426E 10 kust 226,00 ...0405 3-20 GERC32-B/470E 18 kust 435,00 ...0415
2-13 GERC20-B/428E 12 kusl 275,50 ...0407 4-26 GERC40-B/472E 23 kust 704,00 ...0420
(W319) (W319)
Klestina - systém ER INEW|
Provedeni: Dvojité zafezy. Systém ER, presnost obvodové hazivosti
0,015 mm. Vélcovaci pohyb frézy je vyloucen, ¢imzZ se dosahne vysoké presnosti DIN rtfs
pri tfiskovém obrabéni a dlouhé Zivotnosti. 6499 B

Pougziti: Univerzalni klestina od @ 2 mm pro upinani az do max. 1 mm pod
jmenovitym primérem (ER11 0,5 mm).

Cortis
ER11/4008E & D L 3135 Obj. ¢.
mm mm mm €
1 115 18 16,00 ...0001 Cortis
15 11,5 18 16,00 ...0004 ER16/426E & D L 3137 Obj. &.
2 11,5 18 16,00 ...0007 mm mm mm €
25 115 18 16,00 ...0010 1 17 27 17,70 ...0001
3 11,5 18 12,25 ...0013 2 17 27 17,70 ...0004
35 11,5 18 12,25 ...0016 3 17 27 12,25 ...0007
4 11,5 18 12,25 ...0019 4 17 27 12,25 ...0010
4,5 11,5 18 12,25 ...0022 5 17 27 12,25 ...0013
5 11,5 18 12,25 ...0025 6 17 27 12,25 ...0016
55 11,5 18 12,25 ...0028 7 17 27 12,25 ...0019
6 11,5 18 12,25 ...0031 8 17 27 12,25 ...0022
6.5 11,5 18 12,25 ...0034 9 17 27 12,25 ...0025
7 11,5 18 12,25 ...0037 10 17 27 12,25 ...0028
(W054) (W054)
pokracovani na nasledujici strané
3 /6[._ VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl

Klestina — systém ER NEW|
pokracovani
Cortis Cortis
ER20/428E & D L 3138 Obj. &. ER32/470E & D L 3143 Obj. &.
mm mm mm € mm mm mm €
1 21 31,6 17,70 ...0001 7 33 40 13,60 ...0013
2 21 31,5 17,70 ...0004 8 33 40 13,60 ...0016
3 21 31,5 13,60 ...0007 9 33 40 13,60 ...0019
4 21 31,5 13,60 ...0010 10 33 40 13,60 ...0022
5 21 31,5 13,60 ...0013 1 33 40 13,60 ...0025
6 21 31,56 13,60 ...0016 12 33 40 13,60 ...0028
7 21 31,5 13,60 ...0019 13 33 40 13,60 ...0031
8 21 31,5 13,60 ...0022 14 33 40 13,60 ...0034
9 21 31,5 13,60 ...0025 15 33 40 13,60 ...0037
10 21 315 13,60 ...0028 16 33 40 13,60 ...0040
1 21 31,6 13,60 ...0031 17 33 40 13,60 ...0043
12 21 31,5 13,60 ...0034 18 33 40 13,60 ...0046
13 21 31,5 13,60 ...0037 19 33 40 13,60 ...0049
(W054) 20 33 40 13,60 ...0052
Cortis e
r
ER25/430E & D L 3141 Obj. &. Cortis
mm mm mm € ER40/972E & D L 3144 Obj. ¢.
2 26 34 17,70 ...0001 mm mm mm €
3 26 34 13,60 ...0004 4 41 46 16,35 ...0001
4 26 34 13,60 ...0007 5 41 46 16,35 ...0004
5 26 34 13,60 ...0010 6 41 46 16,35 ...0007
6 26 34 13,60 ...0013 7 41 46 16,35 ...0010
7 26 34 13,60 ...0016 8 41 46 16,35 ...0013
8 26 34 13,60 ...0019 9 41 46 16,35 ...0016
9 26 34 13,60 ...0022 10 41 46 16,35 ...0019
10 26 34 13,60 ...0025 11 41 46 16,35 ...0022
1 26 34 13,60 ...0028 12 41 46 16,35 ...0025
12 26 34 13,60 ...0031 13 41 46 16,35 ...0028
13 26 34 13,60 ...0034 14 41 46 16,35 ...0031
14 26 34 13,60 ...0037 15 41 46 16,35 ...0034
15 26 34 13,60 ...0040 16 41 46 16,35 ...0037
16 26 34 13,60 ...0043 17 41 46 16,35 ...0040
(WO054) 18 41 46 16,35 ...0043
19 41 46 16,35 ...0046
Cortis 20 41 46 16,35 ...0049
ER32/470E & D L 3143 Obj. ¢. 21 41 46 16,35 ...0052
mm mm mm € 22 41 46 16,35 ...0055
3 33 40 13,60 ...0001 23 41 46 16,35 ...0058
4 33 40 13,60 ...0004 24 a1 46 16,35 ...0061
5 33 40 13,60 ...0007 25 41 46 16,35 ...0064
6 33 40 13,60 ...0010 26 41 46 16,35 ...0067
(W054) (W054)
Sada klestin v dfevéném stojanku NEW|
DIN
6499 B
Cortis
Rozpéti 3144 Obj. .
mm Typ klestiny Obsah €
1-7 ER11/4008E 13 kust 152,50 ...0200
1-10 ER16/426E 10 kusl 116,00 ...0300
2-13 ER20/428E 12 kusl 167,50 ...0400
2-16 ER25/430E 15 kusl 189,50 ...0500
3-20 ER32/470E 18 kust 245,50 ...0600
4-26 ER40/472E 23 kusi 376,00 ...0700 o
(WO054)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /6 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Klestina Fahrion GERC-BD - utésnéna
Provedeni: analogicka s ISO 15488-A, s utésnénim pro vnitini chlazeni y
DIN EEE FAHRION®

a ochrannou vrstvou FAHRION proti korozi. Lze pouZivat pro tlak do 120 bar. PRAZISION
6499 B

Upozornéni: Stopky s bocni plochou maji pouze omezené pouziti, to znamena, <5um

Ze plocha musi byt za gumovou zétkou, aby se dosahlo utésnéni.

(o]
FAHRION® ' [ —
L o\
GERC16-BD/ 3628 Obj. ¢.
425E @ D L A -
mm mm mm € fo———
3 16,7 27,5 47,00 ...0001
4 16,7 27,5 47,00 ...0004
5 16,7 27,5 52,50 ...0007
6 16,7 27,5 47,00 ...0010 L
8 16,7 27,5 47,00 ...0013
10 16,7 27,5 47,00 ...0016 FAHRION®
(W319)
' GERC32-BD/ 3628 Obj. ¢.
— FAHRION® 469E @ D L
= GERC25-BD/ 3628  Obj.c. mm mm mm €
o™ 429E 2 D L 3 327 40 57,00 ...0201
mm mm mm € 4 32,7 40 51,00 ...0204
3 25,7 34 55,00 ...0101 5 32,7 40 57,00 ...0207
4 25,7 34 49,00 ...0104 6 32,7 40 51,00 ...0210
5 25,7 34 55,00 ...0107 8 32,7 40 51,00 ...0213
6 25,7 34 49,00 ...0110 10 32,7 40 51,00 ...0216
8 25,7 34 49,00 ...0113 12 32,7 40 51,00 ...0219
10 25,7 34 49,00 ...0116 14 32,7 40 51,00 ...0222
12 25,7 34 49,00 ...0119 16 32,7 40 51,00 ...0225
14 25,7 34 49,00 ..0122 18 32,7 40 51,00 ...0228
16 25,7 34 49,00 ...0125 20 32,7 40 51,00 ...0231
(W319) (W319)
Klestina, systém ER, utésnéna INEW|
Provedeni: Klestiny s utésnénim diky tésnicim zatkdm. Systém ER, presnost N
obvodové hazivosti 0,015 mm. Vélcovaci pohyb frézy je vylouen, &imz se DIN EgE &rtfs
dosahne vysoké presnosti pfi tfiskovém obrabéni a dlouhé Zivotnosti. 6499 B
PoutZiti: Pro upnuti nastroja s valcovou stopkou a vnitfnim chlazenim. 1
Dulezité: Jmenovity rozmér = priméru upnuti.
%—“%
Cortis | e
ER16/425E @ D L 3147 Obj. ¢.
mm mm mm € .jﬁ
3 17 27 28,10 ...0001
4 17 27 28,10 ...0004
5 17 27 28,10 ...0007
6 17 27 28,10 ...0010
7 17 27 28,10 ...0013
8 17 27 28,10 ...0016
9 17 27 28,10 ...0019
10 17 27 2810  ..0022 Cortrs
(W054) ER25/429E @ D L 3150 Obj. ¢.
mm mm mm €
Cortis 3 26 34 29,20 ...0001
ER20/427E & D L 3149 0Obj. &. 4 26 34 29,20 ...0004
mm mm mm € 5 26 34 29,20 ...0007
3 21 31,5 28,10 ...0001 6 26 34 29,20 ...0010
4 21 31,5 28,10 ...0004 7 26 34 29,20 ...0013
5 21 31,5 28,10 ...0007 8 26 34 29,20 ...0016
6 21 315 28,10 ...0010 9 26 34 29,20 ...0019
7 21 31,5 28,10 ...0013 10 26 34 29,20 ...0022
8 21 31,6 28,10 ...0016 11 26 34 29,20 ...0025
9 21 31,5 28,10 ...0019 12 26 34 29,20 ...0028
10 21 31,5 28,10 ...0022 13 26 34 29,20 ...0031
11 21 31,6 28,10 ...0025 14 26 34 29,20 ...0034
12 21 31,5 28,10 ...0028 15 26 34 29,20 ...0037
13 21 31,6 28,10 ...0031 16 26 34 29,20 ...0040
(W054) (WO054)
pokracovani na nasledujici strané
3 /66 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upinace nastrojl

Klestina, systém ER, utésnéna NEW|
pokracovani
Cortis Cortis
ER32/469E & D L 3151 Obj. &. ER40/4T1EQD D L 3152 Obj. &.
mm mm mm € mm mm mm €
3 33 40 29,70 ...0001 4 41 46 31,30 ...0001
4 33 40 29,70 ...0004 5 41 46 31,30 ...0004
5 33 40 29,70 ...0007 6 41 46 31,30 ...0007
6 33 40 29,70 ...0010 7 41 46 31,30 ...0010
7 33 40 29,70 ...0013 8 41 46 31,30 ...0013
8 33 40 29,70 ...0016 9 41 46 31.30 ...0016
9 33 40 29,70 ...0019 10 41 46 31,30 ...0019
10 33 40 29,70 ...0022 1 41 46 31,30 ...0022
1 33 40 29,70 ...0025 12 41 46 31,30 ...0025
12 33 40 29,70 ...0028 13 41 46 31,30 ...0028
13 33 40 29,70 ...0031 14 41 46 31,30 ...0031
14 33 40 29,70 ...0034 15 41 46 31,30 ...0034
15 33 40 29,70 ...0037 16 41 46 31,30 ...0037 '
16 33 40 29,70 ...0040 17 41 46 31,30 ...0040 —
17 33 40 29,70 ...0043 18 41 46 31,30 ...0043 u
18 33 40 2970  ..0046 19 41 46 31,30 ...0046 o
19 33 40 29,70 ...0049 20 41 46 31,30 ...0049
20 33 40 29,70 ...0052 21 41 46 31,30 ...0052
(W054) 22 41 46 31,30 ...0055
23 41 46 31,30 ...0058
24 41 46 31,30 ...0061
25 41 46 31,30 ...0064
26 41 46 31,30 ...0067
(W054)

Presna klestina Power Collet

Provedeni: Vysoce presné upinani a vysoky kroutici moment diky tvarovému

unaseni nastroje. Bez vytahovani ¢i protaceni nastroje.

Pouziti: Pro nastroje s valcovou stopkou a toleranci stopky h10. Optimalni
vysledky pfi nasazeni s klestinovym upinacim trnem Power Collet Chuck.

Upozornéni: Dodavame alternativni vybaveni s otvory Cool Jet pro samotésnici
klestiny: Sikmé otvory pro rozvod chladiva uvnitf klestiny umoznuji optimalni
nastaveni proudéni chladiva az na brity a tim se prodluzuje Zivotnost nastroje

az o 100 %.
ER16/426E & D L 3153 Obj. ¢. ER32/470E & D L 3155 Obj. ¢.
mm mm mm € mm mm mm €
2 16,45 30 106,00 ¢* ...0001 2 32,48 45 123,009 ...0001
3 16,45 30 106,000 ...0004 3 32,48 45 123,000 ...0004
4 16,45 30 106,00 ¢* ...0007 4 32,48 45 123,000 ...0007
5 16,45 30 106,00 ¢* ...0010 5 32,48 45 123,009 ...0010
6 16.45 30 106,00 ¢* ...0013 6 32,48 45 123,00 ¢* ...0013
8 16,45 30 106,00 ¢* ...0016 8 32,48 45 123,009 ...0016
10 16,45 30 106,00 ¢* ...0019 10 32,48 45 123,009 ...0019
* Samotésnici pro vnitini chlazeni. (W389) 12 32,48 45 123,00 ¢* ...0022
- 14 32,48 45 123,00 ¢ ...0025
16 32,48 45 123,00 ¢ ...0028
ER25/430E & D L 3154 Obj. ¢. 18 32,48 45 123,009 ...0031
mm mm mm € 20 32,48 45 123,00¢0* ...0034
2 25,45 37 111,00¢* ...0001 * Samotésnici pro vnitini chlazeni. (W389)
3 25,45 37 111,000 ...0004
4 25,45 37 111,000 ...0007
5 25,45 37 111,00¢* ...0010
6 25,45 37 111,00¢* ...0013
8 25,45 37 111,00¢* ...0016
10 25,45 37 111,00¢* ...0019
12 25,45 37 111,00¢* ...0022
14 25,45 37 111,009 ...0025
16 25,45 37 111,00¢* ...0028
* Samotésnici pro vnitini chlazeni. (W389)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /67

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Presna klestina GERC-HP

Provedeni: Presné klestiny GERC-HP DIN ISO 15488-B (ptivodni DIN 6499). y
Klestiny maji zprﬁmérovangu presnost systému v hodnoté (.’;)um (pfi odstupu ) DIN HSC ' FA”P&A’ZISOION @
3 x D max. 50 mm) v presnych klestinovych skli¢idlech (v pfipadé GERC8-HP 6499
je to 6 um). Povrch vSech klestin je chranény proti korozi novou ochrannou
vrstvou FAHRION. °8 %
Klestiny GERC-HP jsou mimoradné vhodné k vysokorychlostnimu fezani (HSC) [
oblasti, k dosahovani velmi presnych vysledki opracovani, kde je upinany pouze
jmenovity rozmér (tolerance h10).
Ve standardnim klestinovém sklicidle maji normalni pfemosténi upinaciho 9 = i
priméru; avSak modry identifikacni krouzZek, ktery nema zadnou tésnici funkci,
se musi odstranit. Doporucujeme vzdy upinat pouze jmenovity rozmér.
k.
FAHRION® FaHRioN®
GERC8-HP/ 3582 Obj. ¢. GERC25-HP/ 3583 Obj. ¢.
4004E @ D L 430EQZ D L
' mm mm mm € mm mm mm €
1 8,6 13,6 67,00 ...0000 1 26 34 65,00 ...0000
—_ 1.5 8,5 13,6 67,00 ...0002 2 26 34 50,00 ...0001
m 2 8,5 13,6 52,50 ...0001 3 26 34 42,00 ...0004
25 8,6 13,6 52,50 ...0003 4 26 34 42,00 ...0007
3 8,5 13,6 45,00 ...0004 5 26 34 42,00 ...0010
35 8,5 13,6 45,00 ...0005 6 26 34 42,00 ...0013
4 8,5 13,6 45,00 ...0007 7 26 34 42,00 ...0016
4,5 8,6 13,6 45,00 ...0008 8 26 34 42,00 ...0019
5 8,5 13,6 45,00 ...0010 9 26 34 42,00 ...0022
(W315) 10 26 34 42,00 ...0025
FAHRION® 12 26 34 42,00 ...0028
GERC11-HP/ 3584 Obj. &. 14 26 34 42,00 0031
4008E & D L 16 26 34 42,00 ...0034
(W315)
mm mm mm €
1 11,3 18 64,50 ...0000 FAHRION®
15 1.3 18 64,50 ...0002 GERC32-HP/ 3596 Obj. &.
2 11,3 18 50,00 ...0001 470E QD D L
25 11,3 18 50,00 ...0003 mm mm mm €
3 11,3 18 42,50 ...0004 2 33 40 51,00 ...0001
35 11,3 18 42,50 ...0005 3 33 40 42,50 ...0004
4 11,3 18 42,50 ...0007 4 33 40 42,50 ...0007
4,5 11,3 18 42,50 ...0008 5 33 40 42,50 ...0010
5 11,3 18 42,50 ...0010 6 33 40 42,50 ...0013
5,5 11,3 18 42,50 ...0011 7 33 40 42,50 ...0016
6 11,3 18 42,50 ...0013 8 33 40 42,50 ...0019
6.5 11,3 18 42,50 ...0014 9 33 40 42,50 ...0022
7 11,3 18 42,50 ...0016 10 33 40 42,50 ...0025
(W315) 12 33 40 42,50 ...0028
Frsions i6 = e 4250 fu00s4
GEE%:;"’/ 5 ) SECTmemL 18 33 40 4250 ..0037
mm mm mm e 20 33 40 42,50 ...0040
1 17 275 6400  ...0000 Wa19)
2 17 27,5 48,00 ...0001
3 17 27,5 41,00 ...0004
4 17 27,5 41,00 ...0007
5 17 27,5 41,00 ...0010
6 17 27,5 41,00 ...0013
7 17 27,5 41,00 ...0016
8 17 27,5 41,00 ...0019
9 17 27,5 41,00 ...0022
10 17 27,5 41,00 ...0025
(W315)
3 /58 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Presna klestina GERC-HPD - utésnéna

Provedeni: Piesné klestiny GERC-HPD analogicka DIN ISO 15488-A

(ptivodni DIN 6499). DIN |} e E%
Klestiny maji zprimérovanou pfesnost systému v hodnoté 3 um (pfi odstupu 6499
3 x D max. 50 mm) v presnych klestinovych sklicidlech (v pfipadé GERC8-HP

je to 6 pm). Povrch vSech klestin je chranény proti korozi novou ochrannou L
vrstvou FAHRION.

Klestiny GERC-HPD maiji tésnéni rozvodi vnitiniho chlazeni a Ize je pouzivat -
do upinaciho tlaku 120 bar. Stopky s boc¢ni plochou Ize pouzivat jen s uréitym
omezenim, to znamena, ze plocha se musi nachéazet za gumovou zatkou pro

dosazeni utésnéni. [a) -
Jsou mimoradné vhodné k vysokorychlostnimu fezani (HSC) a k dosahovani

FAHRION®

PRAZISION

velmi presnych vysledk(i opracovani. N
GERC-HPD nemaiji premosténi upinaciho primeéru (tolerance h8). Pri pouZiti ve N
standardnim klestinovém skligidle se musi odstranit modry identifikaéni krouzek. S o
©
FAHRION® FAHRION®
GERC16-HPD/ 3579 Obj. ¢. GERC32-HPD/ 3578 Obj. ¢.
425E P D L 469E 2 D L
mm mm mm € mm mm mm €
3 16,7 275 55,00 ...0004 3 32,7 40 65,50 ...0004
4 16,7 27,5 55,00 ...0007 4 32,7 40 60,00 ...0007
5 16,7 27,5 60,00 ...0010 5 32,7 40 65,50 ...0010
6 16,7 275 55,00 ...0013 6 32,7 40 60,00 ...0013
8 16,7 27,5 55,00 ...0019 8 32,7 40 60,00 ...0019
10 16,7 275 55,00 ...0025 10 32,7 40 60,00 ...0025
(W315) 12 32,7 40 60,00 ...0028
FAHRION® 14 327 40 60,00  ..0031
— 16 32,7 40 60,00 ...0034
GET;Z;E;PD/ D L bl CRil 18 32,7 40 60,00 ...0037
mm mm mm e 20 32,7 40 60,00 ...0040
3 25,7 34 6300  ..0004 (W318)
4 25,7 34 58,00 ...0007
5 25,7 34 63,00 ...0010
6 25,7 34 58,00 ...0013
8 25,7 34 58,00 ...0019
10 25,7 34 58,00 ...0025
12 25,7 34 58,00 ...0028
14 25,7 34 58,00 ...0031
16 25,7 34 58,00 ...0034
(W315)

Sada pfesnych klestin GERC-HP/-HPD
Provedeni: DIN ISO 15488-B (dFive DIN 6499). Zprimérovana g

presnost systému 3 pm v CENTRO P. VSechny klestiny s aplikovanou
ochranou proti korozi diky protikorozni povrchové tpravé FAHRION

Protect.
FAHRION®
@ rozsahu upinani 3578 Obj. &.
mm Typ klestiny Obsah sady €
3-10 GERC16-HP 3;4,5;6;8;10 262,00 ...0100
3-10 GERC16-HPD 3,4;5;6;8;10 352,00 ...0103
4-16 GERC25-HP 4;6;8;10;12;14;16 316,00 ...0106
4-16 GERC25-HPD 4:6;8;10;12;14,16 428,00 ...0109
4-20 GERC32-HP 4;6;8;10;12; 14; 16; 20 363,00 ...0112
4-20 GERC32-HPD 4:6;8;10;12;14; 16; 20 505,00 ...0115
(W315)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Pfesna klestina GERC-HPDD

Provedeni: Piesné klestiny GERC-HPDD analogicka DIN ISO 15488-A
(ptivodni DIN 6499).

Klestiny maji zprimérovanou presnost systému v hodnoté 3 pm (pfi odstupu
3 x D max. 50 mm) v presnych klestinovych sklicidlech.

Integrované tésnéni rozvodl pro vnitini chlazeni (Ize pouzivat pro tlak az do
120 bar) a dalsi rozstfikovaci trysky, aby se chladivo u nastroje bez chladiciho
kanalku stfikalo na feznou hranu. Stopky s bocni plochou lIze pouzivat jen

s uréitym omezenim, to znamen4, Ze plocha se musi nachazet za gumovou
zatkou pro dosazeni utésnéni.

Jsou mimoradné vhodné k vysokorychlostnimu fezani (HSC) a k dosahovani
velmi presnych vysledk( opracovani v pfesném klestinovém upinacim trnu
CENTRO P.

Klestiny GERC-HPDD nemaji premosténi upinaciho priiméru (tolerance h8),
ani v klestinovém upinacim trnu CENTRO P, ani ve standardnim klestinovém

DIN

6499 HSC

FAHRION®

PRAZISION

upinacim trnu, kde se vS§ak modry identifikacni krouzek, ktery nema zadnou &
tésnici funkci, musi odstranit.
FAHRION® FAHRION®
GERC25-HPPDD/ 3600 Obj. ¢. GERC32-HPDD/ 3602 Obj. ¢.
429E P D L 469E & D L
mm mm mm € mm mm mm €
4 26 34 86,50 ...0007 4 26 34 89,50 ...0007
6 26 34 86,50 ...0013 6 26 34 89,50 ...0013
8 26 34 86,50 ...0019 8 26 34 89,50 ...0019
10 26 34 86,50 ...0025 10 26 34 89,50 ...0025
12 26 34 86,50 ...0028 12 26 34 89,50 ...0028
14 26 34 86,50 ...0031 14 26 34 89,50 ...0031
(W315) 16 26 34 89,50 ...0034
18 26 34 89,50 ...0037
(W315)
Presna kleStina pro zavitniky GERC-GBD — utésnéna
Provedeni: Analogicka s ISO 15488-A (dfive DIN 6499). Klestiny pro zavitniky y
GERC-GBD vykazuiji pfesnost obvodové hazivosti 10 pm a Ize je pouzivat nejen DIN EEE v F AHPQ\Q,SO,ON @®
6499 B

v oblasti presnych klestinovych upina¢t CENTRO P, ve sklicidlech pro zavitniky
SYNCHRO T, jakoz i ve standardnich klestinovych upinacich trnech. Klestiny jsou
vybavené vnitinim ¢tyfhranem pro unaseni zavitniku, jakoz i utésnéni pro vnitini
chlazeni az do 120 bar. Povrch véech klestin je chranény proti korozi ochrannou
vrstvou FAHRION Protect.

Pouziti: Lze je pouzivat nejen pro DIN zavitniky, ale i pro ISO zavitniky.

L2
- T -
FAHRION® FAHBION®
GERC16-GBD/ 3597 Obj. ¢. GERC25-GBD/ 3597 Obj. ¢.
4031EQ 4hran D L L2 4282E P 4hran D L L2
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
2,8 2,1 16,7 27,5 18 52,00 ...0101 35 2,7 25,7 34 18 49,00 ...0151
3.5 2,7 16,7 275 18 44,50 ...0104 4 32 25,7 34 18 49,00 ...0154
4 3.2 16.7 215 18 44,50 ...0107 4,5 3,656 25,7 34 18 49,00 ...0157
45 3,565 16,7 27,5 18 44,50 ...0110 5 4 25,7 34 18 49,00 ...0160
5 4 16,7 275 18 44,50 ...0113 55 4,5 25,7 34 18 49,00 ...0163
55 4,5 16,7 27,5 18 44,50 ...0116 6 5 25,7 34 18 49,00 ...0166
6 5 16,7 275 18 44,50 ...0119 7 5,6 25,7 34 18 49,00 ...0169
7 5,6 16,7 27,5 18 44,50 ...0122 8 6,3 25,7 34 22 49,00 ...0172
8 6,3 16,7 27,5 22 44,50 ...0125 9 7.1 25,7 34 22 49,00 ...0175
(W319) 10 8 25,7 34 25 49,00 ...0178
1 9 25,7 34 25 49,00 ...0181
— 12 9 25,7 34 25 49,00 ...0184
PRAZISION (W319)
GERC20-GBD/ 3597 Obj. ¢.
4276E 2 4hran D L L2
mm mm mm mm mm € FAHRION®
35 2,7 20,7 31,5 18 47,00 ...0127 —
4 3 207 315 18 4700  ..0129 paion L —
45 34 207 315 18 4700 ..0131 mm mm mm mm mm €
55 43 20,7 31,6 18 47,00 ...0133 4 32 32,7 40 18 54,00 ...0000
6 4.9 207 315 18 47,00 -.0135 45 355 32,7 40 18 54,00 ...0001
7 55 20,7 31,56 18 47,00 ...0137 5 4 32,7 40 18 54,00 ...0002
8 6.2 207 315 18 41,00 --0139 55 45 327 40 18 54,00 ...0004
9 7 20,7 31,5 22 47,00 ...0141 6 5 32,7 40 18 54,00 ...0007
10 8 20,7 31,6 22 47,00 ...0143 7 5.6 32,7 40 18 54,00 ...0010
11 9 20,7 31,5 25 47,00 ...0145 (W319)
(W319)
pokracovani na nasledujici strané
3 / 70 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Presna kleStina pro zavitniky GERC-GBD - utésnéna

Upinace nastrojl

pokracovani
FAH@%@ FAH@M@'
GERC32-GBD/ 3597 Obj. ¢. GERC40-GBD/ 3597 0Obj. ¢.
4537E P 4hran D L L2 4716E @ 4hran D L L2
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
8 6,6 32,7 40 22 54,00 ...0013 6 5 40,7 46 18 63,00 ...0201
9 71 32,7 40 22 54,00 ...0016 7 5,6 40,7 46 18 63,00 ...0204
10 8 32,7 40 25 54,00 ...0019 8 6,6 40,7 46 22 63,00 ...0207
11 9 32,7 40 25 54,00 ...0022 9 7.1 40,7 46 22 63,00 ...0210
12 9 32,7 40 25 54,00 ...0025 10 8 40,7 46 25 63,00 ...0213
14 11,2 32,7 40 25 54,00 ...0028 1 9 40,7 46 25 63,00 ...0216
16 12,5 32,7 40 25 54,00 ...0031 12 9 40,7 46 25 63,00 ...0219
18 14,5 32,7 40 25 54,00 ...0034 14 11,2 40,7 46 25 63,00 ...0222
20 16 32,7 40 25 54,00 ...0037 16 12 40,7 46 25 63,00 ...0225
(W319) 18 14,5 40,7 46 33 63,00 ...0228
20 16 40,7 46 33 63,00 ...0231
(W319)
Klestina pro zavitniky s vnitinim étyfhranem NEW|
Provedeni: Vysoka upinaci sila diky dvojité drézce. S vnitinim ¢tyrhranem. DIN &
Pouziti: K upnuti zavitnikl se ¢tyrhannym unasecem. 6499 B rtrs
Upozornéni: Dodava se bez vrtaka. L
(8
A ;‘ 4
Cortis _‘é- _____
ER16/426G @ 4hran D L L2 3156 Obj. ¢. o = 1 T
mm mm mm mm mm € A \
35 2,7 17 215 18 2940 ...0001 \ - _—F—
4 3 17 27,5 18 29,40 ...0004 :
45 34 17 215 18 2940 ..0007 e LB o
5 4 17 27,5 18 29,40 ...0010
55 4,3 17 275 18 29,40 ...0013
6 4,9 17 275 18 29,40 ...0016
7 55 17 27,5 18 29,40 ...0019
8 6,2 17 215 18 2940  ..0022 Cortrs
(W055) ER32/472G @ 4hran D L L2 3159 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm €
Cortis 4 3,15 33 40 18 31,60 ...0001
ER20/428G & 4hran D L L2 3157 Obj. &. 4,5 34 33 40 18 31,60 ...0004
mm mm mm mm mm € 5 4 33 40 18 31,60 ...0007
35 2,7 20,7 31,5 18 30,50 ...0001 55 43 33 40 18 31,60 ...0010
4 3 20,7 31,5 18 30,50 ...0004 6 4,9 33 40 18 31,60 ...0013
4,5 3,4 20,7 31,5 18 30,50 ...0007 7 5,5 33 40 18 31,60 ...0016
55 4,3 20,7 31,5 18 30,50 ...0010 8 6,2 33 40 22 31,60 ...0019
6 4,9 20,7 31,6 18 30,50 ...0013 9 7 33 40 22 31,60 ...0022
7 5,5 20,7 31,5 18 30,50 ...0016 10 8 33 40 25 31,60 ...0025
8 6,2 20,7 31,5 22 30,50 ...0019 1 9 33 40 25 31,60 ...0028
9 7 20,7 31,5 22 30,50 ...0022 12 9 33 40 25 31,60 ...0031
10 8 20,7 31,5 25 30,50 ...0025 14 11 33 40 25 31,60 ...0034
1 9 20,7 31,6 25 30,50 ...0028 16 12 33 40 25 31,60 ...0037
(W055) 18 14,5 33 40 25 31,60 ...0040
(WO055)
Cortis
ER25/430G@  4hran D L L2 3158  Obj.¢&. Cortis
mm mm mm mm mm € ER40/472G@  4hran D L L2 3162 Obj. &.
35 2,7 26 34 18 30,50 ...0001 mm mm mm mm mm €
4 3 26 34 18 30,50 ...0004 1 4,9 41 46 18 32,70 ...0001
4,5 3,4 26 34 18 30,50 ...0007 4 5,5 41 46 18 32,70 ...0004
5 4 26 34 18 30,50 ...0010 7 6,3 41 46 22 32,70 ...0007
55 4,3 26 34 18 30,50 ...0013 10 7 41 46 22 32,70 ...0010
6 4,9 26 34 18 30,50 ...0016 13 8 41 46 25 32,70 ...0013
7 5,5 26 34 18 30,50 ...0019 16 9 41 46 25 32,70 ...0016
8 6,2 26 34 22 30,50 ...0022 19 9 41 46 25 32,70 ...0019
9 7 26 34 22 30,50 ...0025 22 11 41 46 25 32,70 ...0022
10 8 26 34 25 30,50 ...0028 25 12 41 46 25 32,70 ...0025
11 9 26 34 25 30,50 ...0031 28 14,5 41 46 25 32,70 ...0028
12 9 26 34 25 30,50 ...0034 31 16 41 46 28 32,70 ...0031
(WO055) (WO055)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /7 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Drevéna zakladna pro klestiny

Cortis
3165 Obj. ¢.
Klestina Otvory €
ER16 10 13,50 ...0016
ER20 12 13,50 ...0020
ER25 15 16,20 ...0025
ER32 18 18,90 ...0032
ER40 23 21,60 ...0040
(WO057)
' Upinaci matice HPC pro Fahrion CENTRO P, typu ER
— Provedeni: S nejvy$$i presnosti vystredéného chodu a presnym vyvéazenim, G25
= Zadné opotrebovani a vysoka upinaci sila diky specidlni kluzné vrstvé. :
m Témér bez vibraci diky pfipravnému vyvazeni. 22.000

na Vnéjsi @ Poc. zavitl Délka 3645 Obj. ¢.
klestinu mm mm mm €
ER16 28 M22 x 1,5 17 38,00 ...0160
ER25 42 M32 x 1,5 20 40,00 ...0250
ER32 50 M40 x 1,5 22,3 41,50 ...0320
ER40 63 M50x 1,5 25,3 43,00 ...0400
(W394)

Upinaci matice HPC pro Fahrion CENTRO P, typ ER — Power Collet

Prt?ve(:!er]i: N'ejvy§§i pfegnost opvodogé h’ézi\vlgsti, be?z opgthbov:’:’]nl’ a vysoké G25
upinaci sila diky specidlni kluzné vrstvé. Témér bez vibraci diky pripravnému :
vyvazeni. 22.000
na Vnéjsi @ Poc. zavitl Délka 3168 Obj. ¢.
klestinu mm mm mm €

ER16 28 M22x 1,5 17 37,500 ...0016

ER25 42 M32x 1,5 20 39,50 ¢ ...0025

ER32 50 M40 x 1,5 22,3 41,00 ¢ ...0032

(W394)

Mini upinaci matice, typ ER

Provedeni: Pripravné vyvazeni G6.3 15000 min-'. DIN %
Pouziti: Na klestiny DIN 6499 B, typ Mini. 15.000| 6499 B rtrs
Cortis
na Vnéjsi @ Poc. zaviti Délka 3171 Obj. ¢.
klestinu mm mm mm €

ER11 16 M13x 0,75 12 19,05 ...0011

ER16 22 M19x 1 18 19,05 ...0016

ER20 28 M24 x 1 19 19,05 ...0020

ER25 35 M32x 1,5 21 19,05 ...0025

(W057)
Upinaci matice, typ ER INEW|
Provedeni: Pripravné vyvazeni G6.3 15000 min-'. DIN &,
PoufZiti: Na klestiny DIN 6499 B. 15000| (6499 B l'tl'S
Cortis
na Vnéjsi @ Pod. zavitl Délka 3179 Obj. &.
klestinu mm mm mm € |

ER16 22 M19x 1 18 19,05 ...0016

ER20 35 M26 x 1,5 19 19,05 ...0020

ER25 42 M32x 1,6 20 19,05 ...0025

ER32 50 M40 x 1,5 22,5 20,20 ...0032

ER40 63 M50x 1,5 22,5 25,70 ...0040

(W057)

3 / 72 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinaci matice ER — utésnitelna NEW|

Provedeni: Upinaci matice ER podle DIN pro tésnici krouzky. Pfedb&zné
vyvazena G6.3 15000 min-'.

Pouziti: K utésnéni klestin pomoci tésnicich krouzkd.

3195 Provedeni: Upinaci matice ER podle DIN pro tésnici krouzky.
Cortis  Cortis
Pro Vngj§i @ Zavit  Délka 3195 3197 Obj. &.

klestinu mm mm mm € €

ER16M* 22 M19x1 22 22,70 - ...0016
ER25M* 35 M30x15 25 22,70 - ...0025
ER16 32 M22x156 225 - 24,90 ...0016
ER25 42 M32x15 25 - 24,90 ...0025
ER32 50 M40x15 28 - 27,20 ...0032
ER40 63 M50x15 31 - 31,80 ...0040

(W057) (W057)

Tésnici krouzek pro upinaci matici ER

Provedeni: Z oceli, tésnici krouzek z vysoce pevného PEM, laserovany popis.
Lze pouzivat pro tlak do 70 bar.

PouZziti: Pro utésnéni klestin typu ER, za nizké naklady, v utésnitelnych upinacich
maticich. Rozsah upnuti = jmenovity rozmér - 0,5 mm.

Cortis
Oo

Cortis Cortis
@ upnuti 3198 Obj. ¢. @ upnuti 3198 Obj. ¢.

Klestina mm € Klestina mm €

ER16 3 12,40 ...0001 ER32 13 11,80 ...0097
ER16 4 1240 ...0004 ER32 14 11,80 ...0100
ER16 5 12,40 ...0007 ER32 15 11,80 ...0103
ER16 6 12,40 ...0010 ER32 16 11,80 ...0106
ER16 7 11,80 ...0013 ER32 17 11,80 ...0109
ER16 8 11,80 ...0016 ER32 18 11,80 ..0112
ER16 9 11.80 ...0019 ER32 19 11,80 ...0115
ER16 10 11,80 ...0022 ER32 20 11,80 ..0118
ER25 3 11.80 ...0025 ER40 3 11,80 ...0121
ER25 4 12,40 ...0028 ER40 4 12,40 ..0124
ER25 5 1240 ...0031 ER40 5 12,40 ..0127
ER25 6 12,40 ...0034 ER40 6 12,40 ...0130
ER25 7 12,40 ...0037 ER40 7 11,80 ...0133
ER25 8 1240 ...0040 ER40 8 11,80 ...0136
ER25 9 11,80 ...0043 ER40 9 11,80 ...0139
ER25 10 11,80 ...0046 ER40 10 11,80 ...0142
ER25 " 11,80 ...0049 ER40 11 11,80 ...0145
ER25 12 11,80 ...0052 ER40 12 11,80 ...0148
ER25 13 11,80 ...0055 ER40 13 11,80 ...0151
ER25 14 11,80 ...0058 ER40 14 11,80 ...0154
ER25 15 11.80 ...0061 ER40 15 11,80 ...0157
ER25 16 11,80 ...0064 ER40 16 11,80 ...0160
ER32 3 11,80 ...0067 ER40 17 11,80 ...0163
ER32 4 1240 ...0070 ER40 18 11,80 ...0166
ER32 5 12,40 ...0073 ER40 19 11,80 ...0169
ER32 6 1240 ...0076 ER40 20 11,80 ..0172
ER32 7 12,40 ...0079 ER40 21 11,80 ...0175
ER32 8 11.80 ...0082 ER40 22 11,80 ...0178
ER32 9 11.80 ...0085 ER40 23 11.80 ...0181
ER32 10 11,80 ...0088 ER40 24 11,80 ..0184
ER32 11 11.80 ...0091 ER40 25 11,80 ...0187
ER32 12 11,80 ...0094 ER40 26 11,80 ...0190

(W057) (W057)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3/73

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinace nastr

Upinaci matice HPC pro Fahrion CENTRO P

Provedeni: Pouziva se ve FAHRION CENTRO P pro vysoce vykonné rezani y
s dvouvalcovym vedenim, trapézovym zdavitem a povrchovym povlakem pro . F A”PﬁA’ZISOION @

snizeni tfeni, pro dosahnuti vysokého pridrzného momentu a zlepseni obvodové CENTRO | P ®

hazivosti.

3657 3008 Provedeni: Mini s extrémné Stihlou konstrukei.

-3016
3657 1016 Provedeni: Bézné.
-1032
FAH@M@
Rozpéti max. @ Celkova délka 3657 Obj. ¢.
Typ mm mm mm na klestinu €
HPC8M 1- 5 10 12 GERC8-HP 40,00 ...3008
HPC11M 1- 7 16 16,2 GERC11-HP 35,00 ...3011
HPC16MS 1-10 22 20,9 GERC16-HP, -HPD 35,00 ...3016
(W315)
FAH@%@'
Rozpéti max. @ Celkova délka 3657 Obj. ¢.
Typ mm mm mm na klestinu €
HPC16 1-10 30 23,4 GERC16-HP, -HPD 30,00 ...1016
HPC25 2-16 40 25,6 GERC25-HP, -HPD, -HPDD 33,00 ...1025
HPC32 2-20 50 26,9 GERC32-HP, -HPD, -HPDD 35,00 ...1032
(W315)

Klestinovy kli¢ ze specialni oceli

Provedeni: Kaleny a pozinkovany.
PoutZiti: Pro upinaci matice ER.

3643 Obj. ¢.
na velikost €
ER16 10,85 ...0016
ER20 11,40 ...0020
ER25 12,40 ...0025
ER32 17,40 ...0032
ER40 23,00 ...0040
(W303)

Klestinovy kli¢ 1/2" pro momentovy kli¢

Provedeni: Ze specialni oceli, kaleny a pozinkovany, 1/2" étyrhran.

PouZiti: Pro upinaci matice ER. Kontrolované dotahovani pfi vyméné néastroje
ve stroji zamezuje poskozeni vietena.

Upozornéni: Hodnota nastaveni momentového klice zavisi na rozméru S.

AMER)

S 3643 Obj. ¢.
na velikost mm €
ER16 45 37,00 ...0116
ER25 60 37,90 ...0125
ER32 60 44,10 ...0132
ER40 60 49,60 ...0140
(W303)
Mini klestinovy klié INEW|
Cortis Ciortis
3204 Obj. &.
na velikost €
ER11 12,65 ...0011
ER16 12,65 ...0016
ER20 15,65 ...0020
ER25 16,20 ...0025
(W057)
3 / 74 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Kli¢ upinaée pro nastréné frézy NEW|
Pouziti: Na standardni upinaci matice, typu ER.
Cortis
Cortis
3207 Obj. ¢.
na velikost €
ER16 12,10 ...0016
ER20 12,10 ...0020
ER25 12,10 ...0025
ER32 16,15 ...0032
ER40 22,20 ...0040
(W050)

g@l
L]

Momentovy kli¢ Power Collet Chuck

Provedeni: Dvouramenny momentovy kli¢ pro optimalni prenos sily diky
stejnomérnému rozloZeni sily, pro kontrolovanou presnost obvodové hazivosti,
bez jednostranného upinani. Pro nejvys$si presnost upnuti a presnost opakovani
s ciselnikovym tchylkomérem. Maximalni kroutici moment pro nejvyssi pridrzné
sily, Zadné pretizeni malych upinacich primér.

3648 Obj. ¢.
Velikost €
ER16/ER25/ ER32 515,00 ...0100
(W389)

Vlozka pro momentovy kli¢

3648 Obj. &.
na klestinu €
ER16 88,00 ...0116
ER25 88,00 ...0125
ER32 88,00 ...0132
(W389)

Valec€kovy kli¢ pro upinaci matice HPC

Provedeni: K pousiti na FAHRION CENTRO P. Vale&kovy kli& se standardni FAHRION®
rukojeti. PRAZISION

Pouziti: UmozZruje jednoduché upinéni nastrojli bez nebezpeci zranéni,

neni mozné vysmeknuti jako u standardnich nebo hakovych klica. ;
Upozornéni: V pripadé vnéjsich priméra upinacich matic se musi dodrzovat . F _

tolerance DIN.

FAHRION® FAHRION®
@ 3657 Obj. &. @ 3657 Obj. &.
na upinaci matice mm € na upinaci matice mm €
HPC8M 10 89,00 ...0010 HPC25/ST25 40 62,00 ...0400
HPC11M 16 62,00 ...0016 HPC32/ST32 50 62,00 ...0500
HPC16MS 22 62,00 ...0024 HPC40/ST40 63 69,00 ...0630
HPC16/ST16 30 62,00 ...0300 (W315)
(W315)

Prodluzovaci nastavec momentového vale¢kového klice DRO

Provedeni: S prizplisobenim VKT pro definované dotahnuti upinacich matic y
pomoci momentového klice. FAflpﬁA'Zg(m @®
Upozornéni: Vnéjsi priméry upinacich matic musi dodrzovat tolerance DIN. CENTRO | P ®
FAHRION® FAHRION®
4hran 3657 Obj. ¢. 4hran 3657 Obj. ¢.
na upinaci matice mm € na upinaci matice mm €
HPC11M 9x12 62,00 ...0916 HPC25/ST25 14x18 62,00 ...1440
HPC16/ST16 9x12 62,00 ...0930 HPC32/ST32 14x18 62,00 ...1450
(W315) (W315)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 7 5

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Kli¢ upina€e pro nastréné frézy

PouZiti: Pro upinaci Srouby pro frézy.

Cortis

Cortis
@ Eepu 3209 Obj. ¢.
mm Poc. zavitli €
16 M8 10,10 ...0016
22 M10 13,10 ...0022
27 M12 15,15 ...0027
32 M16 20,20 ...0032
40 M20 29,20 ...0040
(WO050)
Utahovaci Sroub pro frézy
Pouziti: Pro upinace frézovacich hlav
a kombinovanych nastrénych frézovych trn. DIN
6367
3231 S otvorem pro vnitini chlazeni.
|
0
3230 3231
Cortis  Cortis
3230 3231 Obj. ¢.
Pro & trnu & hlavy Tloustka hlavy SW Vnitini chlazeni
mm Poc. zavitl mm mm mm € €
16 M8 x 16 20 6 5 5,40 14,60 ...0016
22 M10 x 22 28 7 6 5,40 14,60 ...0022
27 M12 x 27 35 8 8 8,10 16,20 ...0027
32 M16 x 32 42 9 10 11,35 22,70 ...0032
40 M20 x 40 52 10 12 18,90 29,20 ...0040
(WO057) (W057)
Krouzek unaseée NEW|
PoutZiti: Pro kombinované nastréné frézové trny.
DIN Coortis
Cortrs 6366
na @ &epu 3239 Obj. &.
mm €
16 13,15 ...0016
22 17,25 ...0022
27 17,25 ...0027
32 22,90 ...0032
40 26,60 ...0040
(W051)
T-matice s licujicim perem [NEW|
Poutziti: Pro kombinované nastréné frézové trny.
Clortis
Cortis
na @ éepu 3241 Obj. ¢.
mm €
16 3,28 ...0016
22 3,28 ...0022
27 3,28 ...0027
32 3,50 ...0032
40 3,65 ...0040
(W057)
Inbusovy nahradni $roub NEW|
PoutZiti: Pro upinac systémi Weldon a Whistle Notch.
Clortis
Cortis
3242  Obj.é.
Velikost Poc. zavitl €
6 M6 x 10 1,62 ...0060
8 M8 x 10 1,62 ...0080
10 M10x 12 1,62 ...0100
12/14 M12 x 16 3,50 ...0120
16/18 M14 x 16 3,50 ...0160
20 M16 x 16 3,50 ...0200
25 M18 x 20 7.55 ...0250
32 M20 x 20 7,55 ...0320
(WO057)
3 / 76 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl
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Tésnici hmozdinka

Pouziti: K utésnéni pfivodu chladiva na nakruzku.

Upozornéni: Kazda hmozdinka je jen na jedno pouziti. Jen pro upinace

HAIMER.

Obsah 3642 Obj. ¢.
Upinaé Kusy €
SK 40/BT 40 50 10,30 ...4045
SK 50/BT 50 50 15,00 ...4046
(W394)

PfFesna trubice pro chladivo

Provedeni: 2 téesnici O-krouzky pro snadnou pohyblivost trubice. Specialni
povlak s extrémné hladkym povrchem, do 120 bar.

PouZziti: Pozaduje se pro HSK stroje s vnitnim chlazenim. Chrani tésnici systém
vietena pred znecisténim.

3661 Obj. ¢.
na HSK €
A 50/E 50 11,40 ...0030
A 63 11,40 ...0035
A 100 14,50 ...0040
(W394)
Té&snici trubice pro chladivo INEW]
Provedeni: Se 2 tésnicimi krouzky, specialnim O-krouzkem na tlak do 120 bar. &
rtis
Cortis
3243 Obj. ¢.
na HSK €
A 50/E 50 8,55 ...0001
A 63 8,55 ...0004
A 100 12,95 ...0007
(WO050)
Nastrény klic¢
PouZziti: Pro pfipojeni nebo vyménu trubic pro chladiva ve vysoce rychlostnich
obrabécich centrech se stopkou HSK.
3661 Obj. ¢.
na HSK € 7
50 40,00 ...0050
63 41,50 ...0055
100 48,00 ...0060
(W394)
Nastrény klig NEW|
Pouziti: Pro pripojeni nebo vyménu trubic pro chladiva v obrabécich centrech
se stopkou HSK. rtfs
Cortis
na HSK €
50 22,70 ...0010
63 22,70 ...0013
100 29,40 ...0016
(W050)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /7 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



JJ; ||n || ui'lll ﬂ.

IR

Krouzek na frézovy trn — tvar A INEW|
Provedeni: Z kalené pruZinové pasoveé oceli, vysekavany. DIN Tvar &r t rs
2084 A
Cortis Cortis
Otvor Sitka Vnéjsi @ 3244 Obj. &. Otvor Sitka Vnéjsi @ 3244 Obj. &.
mm mm mm € mm mm mm €
16 0,03 25 2,32 ...0001 27 0,3 39 1,39 ...0061
16 0,05 25 0,95 ...0004 27 0,5 39 1,64 ...0064
16 0,1 25 0,63 ...0007 27 0,6 39 1,78 ...0067
16 0,2 25 0,63 ...0010 27 1 39 2,63 ...0070
16 0,3 25 0,65 ...0013 32 0,03 45 3,56 ...0073
16 0,5 25 0,70 ...0016 32 0,05 45 2,65 ...0076
16 0,6 25 0,72 ...0019 32 0,1 45 1,31 ...0079
16 1 25 0,99 ...0022 32 0,2 45 1,64 ...0082
22 0,03 33 1,21 ...0025 32 0.3 45 1,80 ...0085
22 0,05 33 1,84 ...0028 32 0,5 45 1,94 ...0088
22 0,1 33 0,95 ...0031 32 0,6 45 2,18 ...0091
22 0,2 33 0,95 ...0034 32 1 45 3,26 ...0094
22 0,3 33 1,13 ...0037 40 0,03 54 4,18 ...0097
22 0,5 33 1,31 ...0040 40 0,5 54 3,22 ...0100
22 0,6 33 1,46 ...0043 40 0,1 54 1,85 ...0103
22 1 33 2,14 ...0046 40 0.2 54 2,18 ...0106
27 0,03 39 2,83 ...0049 40 0,3 54 3,02 ...0109
27 0,05 39 2,18 ...0052 40 0,5 54 3,15 ...0112
27 0,1 39 1,06 ...0055 40 0,6 54 3,74 ...0115
27 0,2 39 1,22 ...0058 40 1 54 5,75 ...0118
(W050) (W050)
Krouzek na frézovy trn - tvar B INEW|
Provedeni: Z kalené pruZinové pasové oceli. DIN Tvar ﬁ)rtl's
2084 B
Cortis Cortis
Otvor Sitka Vngjsi @ 3244 Obj. &. Otvor Sitka Vnéjsi @ 3244 Obj. &.
mm mm mm € mm mm mm €
16 2 27 8,75 ...0121 27 10 41 16,35 ...0175
16 3 27 8,75 ...0124 27 20 41 21,20 ...0178
16 5 27 11,25 ...0127 27 30 41 30,10 ...0181
16 6 27 9,45 ...0130 32 2 47 10,50 ...0184
16 10 27 13,20 ...0133 32 3 47 12,25 ...0187
16 20 27 16,70 ...0136 32 5 47 13,40 ...0190
16 30 27 20,60 ...0139 32 6 47 14,80 ...0193
22 2 34 8,85 ...0142 32 10 47 19,25 ...0196
22 3 34 8,85 ...0145 32 20 47 26,80 ...0199
22 5 34 10,20 ...0148 32 30 47 32,80 ...0202
22 6 34 10,70 ...0151 40 2 55 13,20 ...0205
22 10 34 19,25 ...0154 40 3 55 14,20 ...0208
22 20 34 25,30 ...0157 40 5 55 17,30 ...0211
22 30 34 25,30 ...0160 40 6 55 18,85 ...0214
27 2 41 9,15 ...0163 40 10 55 24,30 ...0217
27 3 41 9,30 ...0166 40 20 55 33,80 ...0220
27 5 41 11,45 ...0169 40 30 55 40,80 ...0223
27 6 41 12,65 ...0172 (W050)
(W050)
Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinace nastrojl
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Sada krouzkti na frézovy trn INEW|
Provedeni: PruZinova pasova ocel, kalena. DIN Tvar &r t 's
Cortis 2084 || A
Otvor 3247 Obj. ¢.

mm Provedeni €

16 35 kusy 78,50 ...0001

22 35 kusy 85,00 ...0004

27 35 kusy 91,40 ...0007

32 35 kusy 106,00 ...0010

40 35 kusy 136,00 ...0013

16 35 kusy 102,00 ...0016

22 60 kusy 127,50 ...0019

27 60 kusy 153,00 ...0022

32 60 kusy 180,50 ...0025

40 60 kusy 201,50 ...0028

(W050)

Sortiment 35 kust Sortiment 60 kust
Obsah - sitka krouzku mm/kus Obsah - sirka krouzku mm/kus
0,03 0,04 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5 0,6 1 1,5 0,03 0,04 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5 0,6 1 1,5
5 5 5 6 3 3 3 2 2 1 10 10 10 10 5 5 4 3 2 1

Kvalita ve vSech
rozmeérech zarucena

Nejvyssi stupen presnosti s
meérici technikou FORMAT.
Kapesni posuvna méritka
FORMAT méri absolutné
presné a nezalezi na tom,
zdali jsou mechanicka ci

digitalni.

Vsechna posuvna méritka
FORMAT splnuji
nejprisnéjsi pozadavky
ohledné kvality a
vyznacuji se absolutni

presnosti.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Fformat

professional quality

L2 4/8

L 4/11

£ 4/11

a1

£ 4/19

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 79
dodatecné prepravni naklady.

3.1=0
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Soustruznic

v

Tiicelistové soustruznické skli¢idlo se spiralovym krouzkem

Provedeni: Téleso z litiny nebo z oceli, s jednodilnymi cCelistmi a spiralovym

krouzkem, stredici upinani. S valcovym stredicim upinaéem pro vietenové hlavy. DIN Tvar
Pouziti: Pouziva se na soustruzich, otoénych stolech, délicich hlavach atd., 6350 A
u nichZ se pozaduji vysoké upinaci sily, jakoZ i pfesnost obvodové hazivosti
a presnost opakovani.
Rozsah dodavky: Tricelist'ové soustruznicky upinac s upinacim klicem
a upevnovacimi Srouby. o ;
- .,._.|
3000 Vcetné sady jednodilnych otocnych celisti. _1 i
3002 Vcetné sady jednodilnych otocnych celisti. o« @ ml ,Aﬁh 4 |-
i
A — W,
407/1 \ =
3004 Véetné jedné sady celisti s vnitinim a jedné sady Celisti vnéjSim 7 .~ 1
odstupriovanim. A . - : :
002 Format) 0 RGHM
formaD  R{GHM
. 3002 3004 Obj. ¢.
_ o . . Presnost . Litina Ocel Ocel ZS
Velikost %) Centrovaci Vyskabez  Vyska Stiedici  obvodové Max. otacky
A Velikost prichoduE  otvor B elistiD  GelistiJ  hloubka C  hézivosti min-!
mm inch mm mm mm mm mm mm 3000 3002 3004 € € €
80 3.1/4 19 56 39,6 14 3 0,04 - 7000 7000 - 317,00 368.00 ...0080
100 4 20 70 50 18 3 0,04 4500 6300 6300 383,00 317,00 400,00 ...0100
125 5 32 95 56 22,5 4 0,04 4000 5500 5500 408,50 394,00 500,00 ...0125
160 6.1/4 42 125 65 26 4 0,04 3600 4600 4600 452,50 506,50 640,00 ...0160
200 8 55 160 735 32,5 4 0,06 3000 4000 4000 535,00 663,00 840,00 ...0200
250 10 76 200 82 40 5 0,06 2500 3000 3000 716,50 870,00 1100,00 ...0250
315 12.1/2 103 260 95 46 5 0,08 2000 2300 2300 1145,00-®= 1294,00 ™% 1635,00 <= ...0315
400 15.3/4 136 330 105 43 5 0,08 - - 1800 - - 3210,00¢  ...0400
500 20 190 420 120 54,5 5 0,1 - - 1300 - - 4995,000  ...0500
(W300) (W300) (W301)

s

Tricelistové soustruznické skli¢idlo se spiralovym krouzkem

Provedeni: Primy upinac. Téleso z litiny nebo oceli, s jednodilnymi celistmi

a spirdlovym krouzkem, stredici upinani. DIN
PouZiti: Pouziva se na soustruzich, otocnych stolech, délicich hlavach atd., 55027
u nichz se pozaduji vysoké upinaci sily, jakoZ i pfesnost obvodové hazivosti
a presnost opakovani.
Rozsah dodavky: Tricelist'ové soustruznické skli¢idlo s upinacim klicem kolik ts_ ?boués;ra[\:ym zavitem
a upevnovacimi Srouby. f‘ maticl s nakruzkem
3010 Vcetné sady jednodilnych otocnych celisti. ;’[1
3011 Vcetné jedné sady cCelisti s vnitinim a jedné sady celisti vnéjSim @ T A
odstupriovanim. ]
3012 Véetné jedné sady celisti s vnitinim a jedné sady celisti vnéjSim t?
odstupriovanim. fp— -
3010 pffol‘,@
fermaD  RGHM  RGHM
. 3010 3011 3012 Obj. ¢.
_ Presnost . Ocel Ocel Ocel ZS
Velikost obvodové Max. otacky
Velikost A Velikost Kratky  prichodu E kuzelu B Vyska D hazivosti min”!
mm inch kuzel mm mm mm mm 3010 3011 3012 € € €
160 6.1/4 4 42 63,5 69,7 0,04 3600 4600 - 565,50 672,00 - ...0001
160 6.1/4 5 42 82,5 69,7 0,04 3600 4600 - 565,50 672,00 - ...0003
200 8 5 55 82,5 80,2 0,06 3000 4000 - 742,00 881,00 - ...0005
200 8 6 55 106,4 80,2 0,06 3000 4000 - 742,00 881,00 - ...0007
250 10 5 76 82,5 89,9 0,06 2500 3000 - 971,50 1160,00 - ...0009
250 10 6 76 106,4 89,9 0,06 2500 3000 - 971,50 1160,00 - ...0011
315 12.1/2 6 103 106,4 100,4 0,08 2000 2300 - 1448,00 -™  1720,00 0 - ...0013
315 12.1/2 8 103 139,7 100,4 0,08 2000 2300 - 1448,00 <= 1720,00 ¢ - ...0015
400 - 8 136 139,7 113,4 0,08 - - 1800 - - 3375,00¢ ...0001
400 - 11 136 196,6 113,4 0,08 - - 1800 - - 3375,000 ...0003
(W300) (W301) (W301)
3 /80 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Tricelistové soustruznické skli¢idlo se spiralovym krouzkem ZS

Soustruznicka sklicidla

Provedeni: Kratky kuZelovy upinaé s rozpérnym Sroubem pro Camlock.
PFrimy upinac. Téleso z oceli, s jednodilnymi Celistmi a spiralovym krouzkem,

stfedici upinani.

Pouziti: PouZiva se na soustruzich, otoénych stolech, délicich hlavach atd.,
u nichz se pozaduji vysoké upinaci sily, jakoz i presnost obvodové hazivosti

a presnost opakovani.

Rozsah dodavky: Tricelistové soustruznické sklicidlo s upinacim klicem
a upevnovacimi Srouby, vzdy s jednou sadou celisti s vnéjSim odstupriovanim
(Celist na vrtak) a Celisti s vnitfnim odstupriovanim (celist pro vnitini upnuti).

DIN
55029

pro Camlock

lf se zavitovym kolikem

ROHM

. =
R&GHM '
Presnost obvodové 3014 Obj. ¢.

Velikost A @ prichodu E Velikost kuzelu B Vyska D hézivosti Max. otacky Ocel ZS &N
mm Kratky kuzel mm mm mm mm min-! € =
100 3 20 53,9 75 0,04 6300 440,009 ...0001 M
125 4 32 63,5 69 0,04 5500 549,00 ...0003
160 4 42 63,5 66 0,04 4600 704,00 ...0005
160 5 42 82,5 66 0,04 4600 704,00 ...0007
200 5 55 82,5 74,5 0,06 4000 923,00 ...0009
200 6 55 106.4 74,5 0,06 4000 923,00 ...0011
250 6 76 106,4 83 0,06 3000 1210,00 ...0013
250 8 76 139,7 83 0,06 3000 1210,00 ...0015
315 6 103 106.4 96 0,08 2300 1805,00 ™ ...0017
315 8 103 139,7 96 0,08 2300 1805,00 <= ...0019
315 11 103 196,9 104 0,08 2300 1805,000 ...0021
400 8 136 139,7 106 0,08 1800 3530,00¢ ...0023
400 11 136 196.,6 106 0,08 1800 3530,00¢ ...0025

(W301)

Ctyiéelistové soustruznické skligidlo se spiralovym krouzkem ZG-ZS

Provedeni: Téleso z litiny nebo z oceli, s jednodilnymi Celistmi a spiralovym
krouzkem, stredici upinani. DIN Tvar
Pouziti: PouZiva se na soustruzich, otoénych stolech, délicich hlavach atd., 6350 A
u nichz jsou potrebné vysoké upinaci sily, jakoZ i presnost obvodové hazivosti
a presnost opakovani.
Rozsah dodavky: Ctyicelistové soustruznické skligidlo s upinacim kli¢em
a upevnovacimi Srouby, vzdy s jednou sadou celisti s vnéjSim odstupriovanim D J
(elist na vrtak) a Celisti s vnitinim odstupriovanim (elist pro vnitfni upnuti). B "'_°|
3018 Litina 2G %é
3019 Ocel Z8 € ° “‘l 11
o 4 - >
5 ? . 5
7 e
3018 FP‘?@ 3019 RCYHIM
ferm=D  R&HM
Presnost Max. otéék 3018 3019 Obj. ¢.
@prichodu  Centrovaci  Vyskabez ~ Vyska  Stfedici  obvodové ax. otacky Litina ZG Ocel Z$
Velikost A Velikost E otvor B Gelisti D GelistiJ  hloubka C  hazivosti min
mm inch mm mm mm mm mm mm 3018 3019 € €
80 3.1/4 19 56 39,5 14 3 0,04 - 7000 - 432,00 ...0080
100 4 20 70 50 18 3 0,04 4500 6300 445,50 470,00 ...0100
125 5 32 95 56 22,5 4 0,04 4000 5500 456,00 587,00 ...0125
160 6.1/4 42 125 65 26 4 0,04 3600 4600 499,00 751,00 ...0160
200 8 55 160 73,5 32,5 4 0,06 3000 4000 595,50 985,00 ...0200
250 10 76 200 82 40 5 0,06 2500 3000 774,00 1295,00 ...0250
315 12.1/4 103 260 95 46 5 0,08 2000 2300 1442,00 ™ 1930,00 <™ ...0315
400 15.3/4 136 330 105 43 5 0,08 - 1800 - 3765,000 ...0400
500 20 190 420 120 54,5 5 0,1 - 1300 - 5970,00¢  ...0500
(W300) (W301)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /81

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Soustruznicka sklicidla
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Ctyicelistové soustruznické skli¢idlo se spiralovym krouzkem ZS

Provedeni: Téleso z oceli, s jednodilnymi Celistmi a spiralovym krouzkem,

stfedici upinani. 5?&27 R@Hm

Pouziti: Pouziva se na soustruzich, otoénych stolech, délicich hlavach atd.,

u nichZ se poZaduji vysoké upinaci sily, jakoz i presnost obvodové hazivosti
a presnost opakovani. kolik s oboustrannym zavitem

Rozsah dodavky: Ctyicelistové soustruznicky upina¢ s upinacim klicem
a upevnovacimi Srouby, vZdy s jednou sadou celisti s vnéjSim odstupriovanim
(Celist na vrtak) a celisti s vnitfnim odstupnovanim (celist pro vnitfni upnuti).

I—a matici s nakruzkem

A
RSGHM
Presnost obvodové 3021 Obj. €.
Velikost A @ prichodu E Velikost kuzelu B Vyska D hazivosti Max. otacky Ocel ZS
mm Kratky kuzel mm mm mm mm min' €
100 3 20 53,9 783 0,04 6300 493,000 ...0001
125 4 32 63,5 73 0,04 5500 617,000 ...0003
160 4 42 63,5 70,7 0,04 4600 788,00 ...0005
160 5 42 82,5 70,7 0,04 4600 788,00 ...0007
200 5 55 82,5 81,2 0,06 4000 1035,00 ...0009
200 6 55 106.4 81,2 0,06 4000 1035,00 ...0011
250 6 76 106,4 90,9 0,06 3000 1365,00 ...0013
250 8 76 139,7 90,9 0,06 3000 1365,00 ...0015
315 6 103 106.4 1014 0,08 2300 2020,000 ...0017
315 8 103 139,7 1014 0,08 2300 2020,000 ...0019
315 11 103 196,9 101,4 0,08 2300 2020,00¢ ...0021
400 8 136 139,7 114,4 0,08 1800 3950,00¢ ...0023
400 11 136 196,6 1144 0,08 1800 3950,00¢ ...0025
(W301)
Vnitini €elist
Provedeni. VrjejSI od'stu.pvnc?vvanll, kalenav.’ - ' o fo"l@
Provedeni: Nahradni vnitini Eelist pro tri-/Etyréelistové soustruznickeé sklicidlo. professional quality
3024 3 kusy v sad@. o
ROyHM
3036 3 kusy v sadé.
3038 4 kusy v sadé.
formeD  ROHM  RGHM
3024 3036 3038 Obj. ¢.
Velikost Délka Gelisti  Sitka Gelisti  Vyska Gelisti 3 kusy 3 kusy 4 kusy
mm mm mm mm € € €
80 37 12 26 100,00 122,000 163,00 ...0080
100/110 48 14 335 100,00 122,00 163,00 ...0100
125 52 18 41,5 100,00 122,00 163,00 ...0125
160 61 18 47,5 110,50 135,00 180,00 ...0160
200 69 20 53,5 130,00 159,00 213,00 ...0200
250 90 24 67.5 151,50 186,00 248,00 ...0250
315 130 34 79,5 228,00 279,00 371,00 ...0315
350/400 130 34 79,5 - 465,00 640,000 ...0400
500/630 190 42 95 - 626.00 0 1490,000 ...5063
(W300) (W301) (W301)
Dodate¢né porizené nahradni stupriovité Gelisti se musi vybrousit ve skli¢idle.
3 /82 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Soustruznicka sklicidla

Vnéjsi Celist

Provedeni: S vnitinim odstupriovanim, kalena celist. - -
Provedeni: Jako nahradni vnéjsi Celist pro tfi-/Ctyrcelist'ové soustruznicky upinac. R\O’H m
3048 3 kusy v sadé.
3050 4 kusy v sadé.
RGHM RSHmM
3048 3050 Obj. ¢.
Velikost Délka celisti Sitka Gelisti Vyska celisti 3 kusy 4 kusy
mm mm mm mm € €
80 37 12 26 122,00 163,000 ...0080
100/110 48 14 335 122,00 163,00 ...0100
125 52 18 41,5 122,00 163,00 ...0125
160 61 18 47,5 135,00 180,00 ...0160
200 69 20 53,5 159,00 213,00 ...0200
250 90 24 67,5 186,00 248,00 ...0250
315 130 34 79,5 279,00 371,00 ...0315
350/400 130 34 79,5 417,00 0 556,000 ...0400
500/630 190 42 95 626,00 ¢ 835,000 ...5063
Dodatec¢né pofizené nahradni stupfiovité Celisti se musi vybrousit ve sklicidle. (W301) (W301)
Blokova é&elist
Provedeni: Nestupncjvnfa cellst,vz 1VGI§/lnC.:r5, nekalena. B ) forn@
Provedeni: Blokova celist pro tri-/Ctyréelistové soustruznicky upinac. professional quality
1
3028 3 kusy v sadé. N
RgoyHmM
3040 3 kusy v sadé.
3042 4 kusy v sadé.
formaD  REEM  RGSGHM
3028 3040 3042 Obj. ¢.
Velikost Délka Gelisti  Sifka Gelisti ~ Vyska Gelisti 3 kusy 3 kusy 4 kusy
mm mm mm mm € € €
80 37 12 26 66,80 81,800 110,00 ...0080
100/110 48 14 335 66.80 81.80 110,00 ...0100
125 52 18 41,5 66,80 81,80 110,00 ...0125
160 61 18 47,5 73,10 89,50 119,00 ...0160
200 69 20 53,5 86,70 107,00 142,00 ...0200
250 90 24 67,5 101,00 123,00 166,00 ...0250
315 130 34 79,5 151,60 186,00 248,00 ...0315
350/400 130 34 79,5 - 278,00 370,000 ...0400
500/630 190 42 95 - 417,000 556,000 ...5063
(W300) (W301) (W301)

Zakladni celist

Provedeni: Zakladni celist s upevriovacimi Srouby. B
Pouziti: K uchyceni otoénych a nastavbovych celisti.
3052 3 kusy v sadég. ’ :
3054 4 kusy v sadé.
2005
RGHM RGHM
Délka Sitka  Sifka stojiny 3052 3054  Obj.é.
Velikost Celisti Celisti B-0,05 Sifka drazky D + 0,01 3 kusy 4 kusy
mm mm mm mm mm € €
100/110 46 14 794 9,5 201,00 269,00 ...0100
125 55 18 7,94 12,68 201,00 269,00 ...0125
160 65 18 7.94 12,68 201,00 269,00 ...0160
200 78 20 7,94 12,68 211,00 282,00 ...0200
250 92 24 12,7 19,03 222,00 296,00 ...0250
315 108 34 12,7 19,03 334,00 446,00 ...0315
350/400 127 34 12,7 19,03 527,00 703,000 ...0400
500 165 42 12,7 19,03 792,00 ¢ 1055,00¢0 ...0500
(W301) (W301)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /83

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Soustruznicka sklicidla

Nastavbova celist

Provedeni: Nestupriovita celist, z 16MnCr5, nekalena. mm
ROHM

3056 3 kusy v sadé. \ ’

3058 4 kusy v sadé.

RSGHM RSHM

3056 3058 0Obj. ¢.
Velikost Délka celisti Sitka &elisti Vyska Celisti 3 kusy 4 kusy
mm mm mm mm € €
100/110 53 22,5 30 61,90 82,90 ...0100
125 62 26,5 38 61,90 82,90 ...0125
140/160 74 28,5 42 38,20 50,90 ...0160
200 87 30,5 43 40,30 54,20 ...0200
250 103 36.5 53 61,90 82,90 ...0250
315 120 42,5 58 92,90 123,00 ...0315
350/400 137 42,5 65 184,00 246,000 ...0400
500/630 140 50,5 80 276,00 ¢ 367,000 ...5063
(W301) (W301)

|
-
o

Upeviiovaci Sroub pro nastavbovou céelist

3
R ROHM

Velikost Sroub 1
mm Poc. zavith €
100/110 M6 x 20 2,25 ...0001
125 M8 x 25 2,25 ...0004 il § ;
140/160/200 M8 x 30 2,25 ...0007 I
250 M12 x 40 3,43 ...0010 |
315 M12 x 45 343 ...0013 ‘ ? -
350/400 M16 x 50 4,51 ...0016 i
500/630 M20 x 80 6,20 ...0019
(W338) 2 1 2 2
RGHM
3070 Obj. ¢.
Velikost Sroub 2
mm Poc. zavitl €
100/110 M6 x 16 2,25 ...0001
125/140/160/200 M8 x 20 2,25 ...0004
250 M12 x 25 3,43 ...0007
315 M12 x 30 343 ...0010
350/400 M16 x 35 4,51 ...0013
500/630 M20 x 40 5,70 ...0016
(W338)

Ochrana na soustruznické skli€idlo proti tfiskam

Pouziti: K nasunuti do vedeni Celisti. Zamezuje priniku trisek do télesa sklicidla.

ROHM
Velikost 3072 Obj. ¢.
mm €
80 2,25 ...0001
100 2,79 ...0004
125 3,65 ...0007
160 4,51 ...0010
200 5,60 ...0013
250 7,00 ...0016
315/400 8,80 ...0019
500/630 14,10 ...0022
(W301)
3 /84 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Tricelistové soustruznické skliéidlo

Soustruznicka sklicidla

Provedeni: Téleso z litiny, s jednodilnymi celistmi a spiralovym krouzkem, J
stfedici upinani. DIN
Pouziti: PouZiva se na soustruzich, otocnych stolech, délicich hlavach atd., 6350
u nichz se pozaduji vysoké upinaci sily, jakoZ i presnost obvodové hazivosti
a presnost opakovani. Tvar
Rozsah dodavky: Tricelistové soustruznicky upinac s upinacim klicem, A
upeviiovacimi Srouby a jedou sadou tvrdych jednodilnych vnitfnich celisti L
a vnéjsich celisti.
B
B1
1) Stedici Stredici Vyska bez Vyska Vyska 3073 Obj. ¢.
Velikost A Velikost prichodu E otvor D hloubka C Celisti B Celisti J Celisti L Max. otacky '
mm inch mm mm mm mm mm mm min-! €
125 5 32 95 4 56 20 40 4000 322,50 ...0125 &N
160 6.1/4 42 125 4 64,5 32 43 3600 358,00 ...0160 -
200 8 55 160 4 75 29 45 3000 436,00 ...0200 M
250 10 76 200 5 85 34 53 2500 592,50 ...0250
315 12.1/2 103 260 5 94 43 57 2000 919,50 7™ ...0315
(W308)
Vnitini €elist
Provedeni: Vnéjsi odstupnovani, kalena celist. 3 kusy v sadé.
&
3 3075 Obj. &.
Velikost Délka celisti Sirka Celisti Vyska celisti 3 kusy
mm mm mm mm €
125 51 20 40 101,00 ...0125
160 70 20 53 120,00 ...0160
200 85 25 54 123,50 ...0200
250 105 28 63 153,50 ...0250
315 125 32 73 251,50 ...0315
(W308)
Vnéjsi celist
Provedeni: S vnitinim odstupriovanim, kalena celist. 3 kusy v sadé.
&
3 3077 Obj. &.
Velikost Délka celisti Sirka Celisti Vyska celisti 3 kusy
mm mm mm mm €
125 51 20 40 104,00 ...0125
160 70 20 53 120,50 ...0160
200 85 25 54 127,00 ...0200
250 105 28 63 153,50 ...0250
315 125 32 73 251,50 ...0315
(W308)
Blokova &elist INEW|
Provedeni: Nestupnovita a nekalena celist. 3 kusy v sadé.
\ o /2
. 3079 Obj. ¢.
Velikost Délka celisti Sitka celisti Vyska celisti 3 kusy
mm mm mm mm €
125 51 20 40 68,40 ...0125
160 70 20 53 79,00 ...0160
200 85 25 54 90,70 ...0200
250 105 28 63 118,00 ...0250
315 125 32 73 183,00 ...0315
(W308)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

3/85



Soustruznicka sklicidla
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Zakladni celist

Provedeni: Tvrdé zakladni Gelisti bez upevriovacich Sroubd. 3 kusy v sadé.

3081 Obj. ¢.
Velikost Délka celisti Sitka celisti Vyska celisti 3 kusy
mm mm mm mm €
125 54 20 28 116,50 ...0125
160 65 20 29 131,50 ...0160
200 79 25 33 132,50 ...0200
250 92 28 36 158,00 ...0250
315 110 32 40 238,00 ...0315
(W308)
Nastavbova celist
Provedeni: Mékka nestupriovita a nekalena nastavbova celist. 3 kusy v sadé.
&
. 3084 Obj. ¢.
Velikost Délka Celisti Sirka Gelisti Vyska Celisti 3 kusy
mm mm mm mm €
125 64 22 46,5 66,70 ...0125
160 78 25 41,5 74,70 ...0160
200 90 27 43,5 76,40 ...0200
250 106 32,5 51,5 99,70 ...0250
315 120 37 55 135,50 ...0315
(W308)
Otoéna nastavbova éelist
Provedeni: Stuprovité a kalena celist. 3 kusy v sadé.
&
. 3085 Obj. ¢.
Velikost Délka Celisti Sirka Gelisti Vyska Celisti 3 kusy
mm mm mm mm €
125 56 22 38,5 148,00 ...0125
160 67 25 41,5 181,50 ...0160
200 80 27 43,5 183,00 ...0200
250 95 32,5 51,6 214,50 ...0250
315 110 37 55 263,50 ...0315
(W308)
Tricelistové soustruznické sklig¢idlo s klinovou tyéi DURO-T
Provedeni: Téleso sklicidla je kompletné povrchové kalené a vyvazené. Celisti ve
sklicidle vybrousené na obvodovou hazivost. Tolerance radialni a ¢elni hazivosti DIN Tvar
je dvakrét presnéjsi, nez nafizuje norma DIN 69386/1. Rychlovyménny systém 6350 A
Celisti, vizualni znacka pro rychlou vyménu celisti a zajisténi Celisti. Intenzivni
protikorozni ochrana a vnéjsi obrys s hranou proti strikajici vodé. Dobré moznosti O
mazani velmi namahanych kluznych ploch.
PouZiti: Pro soustruzeni s poZzadavkem po vysoké upinaci sile, po presnosti
obvodové hazivosti a presnosti opakovani.
Rozsah dodavky: Se zakladnimi celistmi a otocnymi nastavbovymi celistmi
a bezpecénostnim klicem.
R$HM
Vyska bez Max. kroutici max. upinaci Presnost obvodové Max. 3090 Obj. .
Velikost @ priichodu Celisti D moment sila hézivosti otacky
mm Coul mm mm Nem kN mm min”' €
160 6.1/4 42 63 120 73 0,04 5400 2070,00 ...0001
200 8 52 81 155 114 0,06 4600 2225,00 ...0004
250 10 62 92 190 185 0,06 4200 2905,00 ...0007
315 12.1/2 87 111 210 240 0,08 3300 4730,000 ...0010
400 15.3/4 102 118 260 260 0,08 2200 7300,00¢ ...0013

(W302)

3 /86 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Tricelistové soustruznické skli¢idlo s klinovou tyéi DURO-T

Soustruznicka sklicidla

Provedeni: Téleso sklicidla je kompletné povrchové kalené a vyvazené. Celisti ve

sklicidle vybrousené na obvodovou hazivost. Tolerance radialni a celni hazivosti DIN Tvar

je dvakrat presnéjsi, nez nafizuje norma DIN 69386/I. Rychlovyménny systém 55027 A

Celisti, vizualni znacka pro rychlou vyménu celisti a zajisténi celisti. Intenzivni

protikorozni ochrana a vnéjsi obrys s hranou proti strikajici vodé. Dobré moznosti

mazani velmi namahanych kluznych ploch.

PouZziti: Pro soustruzeni s pozadavkem po vysoké upinaci sile, po presnosti [_:_:

obvodové hazivosti a presnosti opakovani.

Rozsah dodavky: Se zakladnimi Celistmi a otoénymi nastavbovymi celistmi

a bezpecnostnim klicem. s

Vyska bez Max. kroutici max. upinaci  Pfesnost obvodové 3092 Obj. ¢. '
Velikost Kratky @ priichodu Celisti D F moment sila hazivosti Max. otacky
mm kuzel mm mm mm Nem kN mm min”' € N.
160 4 42 76 85 120 73 0,04 5400 2365,000 ...0001 m
160 5 42 78 104,8 120 73 0,04 5400 2370,00 ...0004
160 6 42 85 1334 120 73 0,04 5400 2370,009 ...0007
200 5 52 96 104,8 155 114 0,06 4600 2555,00 ...0010
200 6 52 97 1334 155 114 0,06 4600 2555,00 ...0013
200 8 52 108 1714 155 114 0,06 4600 2555,0090 ...0016
250 6 62 108 1334 190 185 0,06 4200 3345,00 ...0019
250 8 62 110 1714 190 185 0,06 4200 3345009 ...0022
315 6 87 127 1334 210 240 0,08 3300 4960,000 ...0025
315 8 87 129 1714 210 240 0,08 3300 4965,00 »™ ...0028
315 11 87 131 235 210 240 0,08 3300 4965,000 ...0031
400 8 102 138 1714 260 260 0,08 2200 7630,009¢ ...0034
400 11 102 138 235 260 260 0,08 2200 7630,000 ...0037
(W302)

Tricelistové soustruznické skli¢idlo s klinovou tyéi DURO-T

Provedeni: Téleso sklicidla je kompletné povrchové kalené a vyvazené. Celisti ve

sklicidle vybrousené na obvodovou hazivost. Tolerance radialni a ¢elni hazivosti DIN

je dvakrat presnéjsi, nez nafizuje norma DIN 69386/I. Rychlovyménny systém 55029

Celisti, vizualni znacka pro rychlou vyménu Celisti a zajiténi Celisti. Intenzivni ) ;HI:

protikorozni ochrana a vnéjsi obrys s hranou proti stfikajici vodé. Dobré moZnosti — L.

mazani velmi namahanych kluznych ploch. e

Pouziti: Pro soustruzeni s pozadavkem po vysoké upinaci sile, po presnosti

obvodové hazivosti a presnosti opakovani. n

Rozsah dodavky: Se zakladnimi Celistmi a otoénymi nastavbovymi Celistmi

a bezpecnostnim klicem.

(@]
D
ROHM
Vyska bez Max. kroutici max. upinaci  Pfesnost obvodové 3094 Obj. ¢.
Velikost Kratky @ prichodu Celisti D F moment sila hazivosti Max. otacky
mm kuzel mm mm mm Nem kN mm min’! €
160 4 42 83,5 82,6 120 73 0,04 5400 2475,000 ...0001
160 5 42 87 104,8 120 73 0,04 5400 2475,000 ...0004
160 6 42 104 1334 120 73 0,04 5400 2475,000 ...0007
200 5 52 101 104,8 155 114 0,06 4600 2680,000 ...0010
200 6 52 106 1334 155 114 0,06 4600 2680,00 ...0013
200 8 52 125 1714 155 114 0,06 4600 2680,000 ...0016
250 6 62 117 1334 190 185 0,06 4200 3500,00 ...0019
250 8 62 120 1714 190 185 0,06 4200 3500,00 ...0022
315 6 87 145 1334 210 240 0,08 3300 5205,009¢ ...0025
315 8 87 136 1714 210 240 0,08 3300 5205,00 == ...0028
315 11 87 143 235 210 240 0,08 3300 5205,00 = ...0031
400 8 102 141 1714 260 260 0,08 2200 8000,000 ...0034
400 11 102 148 235 260 260 0,08 2200 8000,00¢ ...0037
(W302)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /87

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Soustruznicka sklicidla
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Nastavbova &elist pro tfi¢elistové soustruznické skli¢idlo s klinovou tyéi DURO-T

3100 Otoéné nastavbové celisti, kalené, 16 MnCr5, 3 kusy v sadé.
3102 Nestupriové nastavbové ¢elisti, 16 MInCr5, 3 kusy v sadé.
3104 Zakladni celisti s upevitovacimi Srouby, 16MnCr5, 3 kusy v sadé.

RSHYm RSHM RSHmM

ROHM

3100 3102 3104 Obj. ¢.
Velikost UB sada AB sada Sada GB
mm € € €
160 169,00 38,20 201,00 ...0160
200 176,00 40,30 211,00 ...0200
250 186,00 61,90 222,00 ...0250
315 279,00 92,90 334,00 ...0315
400/500 417,00 184,00 527,00 ...0400
(W302) (W302) (W302)
Upeviiovaci Sroub
RGHM
Velikost 3108 Obj. ¢.
mm Poc. zavitl €
160/200 M8 x 1x22 2,25 ...0001
250 M12x 1,5 x 30 3,43 ...0004
315 M12 x 1,5 x 35 3,43 ...0007
400/500 M16 x 1,56 x 40 4,51 ...0010
(W338)
Kli¢ s vnitfnim 4hranem
3110 KIig. -
ROHM
3112 Bezpecnostni kli¢ s vyhazovacim kolikem. \ ’
ROHM  RGHmM 3110
Velikost 4hran 3110 3112 Obj. ¢.
mm mm € € 3112
160 10 65,50 87,40 ...0001
200 12 76,20 98,40 ...0004
250 14 98,80 13200 ...0007 D
315 17 132,00 176,00 ...0010
500 19 165,00 220,00 ...0013
(W302) (W302)

Ochrana na soustruznické skli€idlo proti tfiskam

Pouziti: K nasunuti do vedeni Celisti. Zamezuje priniku trisek do télesa sklicidla.

3 kusy v sadé.

3/88

ROHM
Velikost 3114 Obj. ¢.
mm €
160 9,00 ...0001
200 11,30 ...0004
250 14,10 ...0007
315 18,00 ...0010
500 22,50 ...0013
(W302)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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3éelistové silové sklicidlo

Provedeni: 3celist'ové skli¢idlo s klinovymi nosy z vysoce legované oceli
s kalenymi a brousenymi vodicimi a prichozimi prvky. Vysoka presnost
obvodové hazivosti. Mazaci ¢ep a kazdé zékladni Celisti.

PouZziti: Pro soustruzeni s pozadavkem po vysokeé upinaci sile. Az o

20% vyssi vykon v porovnani s béznymi sklicidly. M v
Rozsah dodavky: upinac s klinovymi nosy bez Celisti.
=
B I L =1
e | e
&lglg|s] ] Hite =
i . ‘
11
Ve .|
gl
Jlw
B
lx '
Typ A B C D E F G H J K L max. M N P Q R S T U VvV w X Y N.
B204 110 59 85 706 3-M10 26 35-65 175 12 38 M32 x15 24 495 14 6,75-11,256 203 -23 23 2 10 155 4 - - n
B205 135 60 110 826 3-M10 33 1 -9 20 12 45 M40 x15 26 54 14 7,75-19,75 238 -265 23 2 10 15 4 - -
B206 169 81 140 1048 6-M10 45 1 -11 19 20 60 Mbb x2 29 66 20 9,256-22,76 29,25-32 26 2 12 16 5 M6x10 116
B208 210 91 170 1334 6-M12 52 15-145 205 30 66 M60 x2 39 95 25 14,75-29,75 35 -387 35 2 14 20 5 M6x12 150
B 210 254 100 220 1714 6-M16 75 85-105 25 45 94 M85 x2 43 110 30 14,25-33,75 46,6 -51 40 2 16 22 5 M8x15 190
B 212 304 110 220 1714 6-M16 91 8 -15 28 50 108 M100x2 51 111 30 15,75-45,75 56 -61,3 50 2 21 23 6 M8x15 190
Oitagawa
Rozpéti Kontinuita max. tazna sila max. upinaci sila Max. otacky Hmotnost 3248 Obj. ¢.
Typ mm mm kN kN min-! kg €
B 204 7-110 26 14 285 8000 4 2036,000 ...0001
B 205 12-135 33 17,5 36 7000 6,7 2092,000 ...0004
B 206 16-169 33 22 57 6000 11,9 1640,000 ...0007
B 208 13-210 52 34,8 86 5000 22,3 1721,000 ...0010
B 210 31-254 75 43 11 4200 34,5 2011,00 <™= ...0013
B 212 34-304 91 55 144 3300 55,3 2791,00 ™ ...0016
(W304)
PFiruba sklic¢idla NEW|
Provedeni: Pfesné vybrouseni. -
jodenh Frosne wbrovsent DIN (Ditagawa
Pouziti: Adaptér k upinani na r{izné vretenové upinace. 55026
Typ A B C D G H J K L M @ skligidla Vieteno
CBO6A05 140 15 82,563 79,7 104,78 12 116 6,6 11 7 160/169 A2-5
CBBO6A06 140 41 106,375 103 133,35 13,5 104,78 M10 20 24 160/169 A2-6
CBBO8A05 170 22 82,563 79.7 104,78 11 133,35 M12 17 11 200/210 A2-5
CBO8A06 170 17 106,375 103 133,35 13,5 150 6.6 11 7 200/210 A2-6
CBB10A06 220 25 106,375 103 133,35 13,5 171,45 M16 20 13,5 254/304 A2-6
CB10A08 220 18 139,719 136 171,45 17 190 9 14 10 254/304 A2-8
CB15A08 300 33 139,719 140 171,45 17 235 M20 25 17 381 A2-8
CB15A11 300 22 196,869 192,1 235 21 260 11 17 11 381 A2-11
(Ditagawa (Ditagawa
BA 3249 Obj. ¢. DA 3249 Obj. ¢.
Typ mm Kuzel € Typ mm Kuzel €
CB06A05 140 A2-5 236,000 ...0001 CBB10A06 220 A2-6 397,000 ...0013
CBB06A06 140 A2-6 236,000 ...0004 CB10A08 220 A2-8 397,000 ...0016
CBBO8AO05 170 A2-5 290,000 ...0007 CB15A08 300 A2-8 553,000 ...0019
CB08A06 170 A2-6 290,009 ...0010 CB15A11 300 A2-11 553,000 ...0022
(W304) (W304)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /89

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Soustruznicka sklicidla
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Nastavbové celisti INEW|
Provedeni: Nestupriovité, mékke celisti. 1,56 mm x 60° ozubeni. 3 kusy v sadé. o Lbita awa
(ritagawa g
Délka Celisti Sitka Gelisti Vyska gelisti  Sifka drazky 3250 Obj. ¢. C
Velikost A B C D ; zkosené
mm mm mm mm mm Sroub €
110/135 52 22 24 10 M8 30,300 ...0001
110/135 52 24 50 10 M8 46,70 0 ...0004 A
165 72 30 30 12 M10 34,800 ...0007 Zkosené
165 72 30 50 12 M10 45,70 ¢ ...0010 D
165 81 30 30 12 M10 44,6090  ...0013
210 95 35 35 14 M12 42,40 ¢ ...0016
210 95 35 80 14 M12 63,00 ¢ ...0019 ¢
210 102 35 40 14 M12 57,60 ¢ ...0022
254 110 40 40 16 M12 51,10 ¢ ...0025
254 125 40 40 16 M12 63,100  ...0031
304 145 50 50 21 M16 80,500  ...0040
(W3086)
plocha
Dilagawa
Délka Gelisti Sitka celisti Vyska celisti ~ Sitka drazky 3250 Obj. &.
Velikost A B C D . plocha
mm mm mm mm mm Sroub €
254 110 40 80 16 M12 82,600 ...0028
304 129 50 50 21 M16 70,100 ...0034
304 129 50 80 21 M16 107,50¢ ...0037 Zkosené
(W3086)
Otoéna nastavbova delist
Provedeni: Stupriovita, tvrda celist. 1,5 mm x 60°
ozubeni. 3 kusy v sadé.
(itagawa
Délka Celisti Sitka elisti Vyska celisti Stupen 3251 Obj. ¢.
Velikost A B C 0 ; 1stupriova
mm mm mm mm mm Sroub €
165 66,6 31 36 12 M10 225,000 ...0001
304 103 550 52 17 M16 397,000 ...0010
(W3086)
o
Clo
(ditagawa
; 3251 Obj. ¢.
Velikost  Délka celisti A Sitka celisti B Vyska celistiC ~ Stupen O ; 2stupriova A
mm mm mm mm mm Sroub € L
210 86 31 51 12 M12 299,000  ...0004 2stupfiova
254 99 40 54 12 M12 342,000 ...0007
(W3086)
T-matice
Provedeni: S vnitfnim zavitem.
Rozsah dodavky: 3 kusy v sadé, Srouby s vélcovou hlavou
dle DIN 912.
(itagawa
D C G E 3267 Obj. ¢.
pro typ d x T-drazka mm mm mm mm €
B 205 M10 x 25 12 18,5 75 20 70,000 ...0001
B 206 M12 x 30 14 20,5 8,2 25 59,5600 ...0004
B 208 M12 x 30 16 21,5 8,5 30 78,500 ...0007
B 210 M16 x 35 21 28 11,5 30 80,300 ...0010
B 212 M20 x 45 24/22 45,5 16,5 43 108,50¢ ...0013
(W3086)
3 /90 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Soustruznicka sklicidla

Mazaci tuk do skli¢idla Chuck Grease Pro NEW|
Pouziti: Pravidelné promazavani skli¢idla zachova jeho upinaci silu a Zivotnost. 5_
L itagawa
(Ditagawa
Obsah 3268 Obj. ¢.
Provedeni g €
Kartuse 400 35000  ...0001
Plechovka 1000 83,000 ...0004
(W304)

Otocna nastavbova celist

Provedeni: 3 kusy v sadg, kalend, ostré ozubeni 60° a 90°.
Upozornéni: Pro silové ovladana sklicidla firmy R6hm a jinych vyrobc silové ovladanych sklicidel.

RSHmM
e (o7

Velikost Délka celisti Sitka Gelisti Vyska celisti drazka 3117 Obj. ¢.
mm Ozubeni mm mm mm mm €
130 1/16 x 90° 54 23 27,5 10 216,00 ...0110
170 1/16 x 90° 56 26 37,5 12 232,00 ..0115
210 1/16 x 90° 75 36 49 17 305,00 ...0120

254/315 1/16 x 90° 103,56 50 58 21 352,00 ...0125
400 3/32 x 90° 135 68 65 25,5 584,00 ...0130
130 1,5 x 60° 54 23 27,5 10 369,00 ...0210
170 1,5 x 60° 66 34,7 36 12 254,00 ...0215
210 1,5 x 60° 81 36 49 14 254,00 ...0220
254 1,5 x 60° 99,5 44.5 54 16 293,00 ...0225
315 1,5 x 60° 103 50 55,5 21 342,00 ...0230

(W302)

Nastavbova celist

Provedeni: 3 kusy v sadg, Ize vytvrdit (16MnCr5), ostré ozubeni 60° a 90°.
Upozornéni: Pro silové ovladana sklic¢idla firmy R6hm a jinych vyrobci silové ovladanych sklicidel.

RGHM

Velikost Délka celisti Sitka Gelisti Vyska celisti drazka 3117 Obj. ¢.
mm Ozubeni mm mm mm mm €
130 1/16 x 90° 54 23 29 10 125,00 ...0310
170 1/16 x 90° 55 26,5 38 12 46,50 ...0315 ~ -
210 1/16 x 90° 75 36,5 53 17 50,90 ...0320
254/315  1/16 x 90° 95 45 54,5 21 58,60 ...0325
400 3/32 x 90° 130 50 80 25,5 97,20 ...0330
130/170 1,5 x 60° 54 23 29 10 128,00 ...0410 10 133y,
170 1,5 x 60° 72 30,5 40 12 46,50 ...0415 = -
210 1,5 x 60° 95 35 45,5 14 50,90 ...0420 o
254 1,5 x 60° 110 50 45 16 58,60 ...0425
315 1,5 x 60° 130 50 55,5 21 68,60 ...0430
(W302)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

3/91

dodatecné prepravni naklady.
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Kli¢ s vnitfnim/vnéj§im étyrhranem

Provedeni: Ze specialni oceli, stopka a oto¢ny kolik jsou kalené, popusténé na
brunyrovany odstin. Otocny kolik je zalisovany.

3060 S vnitinim étyfhranem.
3061 S vnéjSim ¢tyrhranem.
AME®D  AMED
Délka 3060 3061 Obj. ¢.
4hran mm
mm 3060 3061 € €
6 80 80 7,85 8,65 ...0080
8 80 80 10,60 10,95 ...0100
9 100 80 12,80 10,95 ...0125
10 100 100 12,20 13,90 ...0160
11 - 100 - 14,15 ...0200
12 200 100 27,60 16,25 ...0250
14 200 120 32,80 21,40 ...0315
17 250 160 45,00 32,80 ...0400
19 320 200 56,90 38,60 ...0500
(W303) (W303)

Bezpeénostni kli¢ s vnitinim étyfhranem a kolikem

AMFR)

3061 .

Provedeni: Pruzinové ulozeni, zamezuje, Ze se klic ponecha v zasunuté poloze. .
4hran Délka 3062 Obj. ¢.
mm mm €
8 130 36,30 ...0100
9 130 36,30 ...0125
10 160 45,60 ...0160
11 160 45,60 ...0200
12 160 55,10 ...0250
14 200 64,20 ...0315
(W300)

Specialni tuk pro soustruznicka skli¢idla

format
professional quality

PoutZiti: Pravidelné promazavani zachova vysokou presnost obvodové hazivosti
a intenzitu upinaci sily. Specialni tuk se neodstfedi ani pfi vysokych otackach
skli¢idla, neuvolni se ani pfi vysokém tlaku upinacich ploch a zachovava upinaci

silu sklic¢idla.
RSHM

Obsah 3065 Obj. ¢.
kg €
1 65,30 ...0010
(W338)

Doraz obrobku POSISTOP

Provedeni: Z hliniku, 3 integrované magnety, slouzi s snadnému upevnéni na téleso soustruznického
skli¢idla na brousené dosedaci plochy.
Sirka celisti: 25 - 55 mm (lIze rozsifit odstranénim nosa).

Pougziti: K upnuti kratkych obrobki s @ 15 - 150 mm na 3éelistova soustruznicka sklicidla a silova
sklicidla.

Skeartek .
Velikost/vyska Sitka Gelisti %) 3083 Obj. &
mm mm mm €
15 25-55 150 52,40 ...0015
20 25-55 150 54,20 ...0020
25 25-55 150 55,80 ...0025
30 25-55 150 57,50 ...0030
35 25-55 150 59,10 ...0035
(W346)
Sada dorazii obrobku POSISTOP
Rozsah dodavky: 5 kus(i v sadé, v drevéném boxu.
skartek .
Obsah sady 3083 Obj. &.
mm €
15; 20; 25; 30; 35 261,00 ...1000
(W346)

3 /92 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

' e skantek «

@150

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Pripravek na protaéeni &elisti pro 3éelistovy upinaé

Soustruznicka sklicidla

Provedeni: Lehka konstrukce.

Pouziti: K protaceni nekalenych a obrusovani kalenych zakladnich a nastavbovych celisti. Nastavovaci celisti
Ize obratit a plynule prestavit. Pfipravek se upne v 3celistovém sklicidle. Nastavovaci celisti se kalibracnim

ROHM

krouzkem plynule pohybuji dovnitf a ven. Nastavovaci Celisti se umisti do otvoril nastavbovych Celisti
otoc¢ného sklicidla a upinac se upne. upinac Ize béhem nékolika sekund dostat do stavu, ktery zaujme
pfi pozdéjSim zpracovani obrobku (pfipravné upnuti). Diky tomu protaéené upinaci plochy celisti sklicidla
ve svém upnutém stavu presné licuji s tvarem obrobku a jsou presné soustredné.

RGHM

na velikost Rozsah Rozsah 3120 Obj. ¢.
sklicidla Vnéjgi@  Vnitini-d  zavéeni @J zavéSeni GA  Pot. B

mm mm mm mm mm Zavitl mm €

125 153 110 50-115 150-215 M5 20 879,000 ...0001
200 176 110 35-125 170-260 M8 31 990,009 ...0003
250 215 135 70-140 215-285 M8 31 1100,00¢0 ...0005
250 244 162 100-175 240-315 M8 31 1210000 ...0007
315 290 208 145-215 290-360 M8 31 1325,000 ...0009
400 342 260 160-270 330-440 M10 31 1765000 ...0011

Kratka kuzelova priruba

(W301)

Provedeni: Priruba sklicidla, na strané stroje s pfesnym opracovanim, na strané sklicidla plosné soustruzena.

Rozsah dodavky: Priruba se zavitovymi koliky, koliky s oboustrannym zavitem nebo koliky Camlock.

3080 DIN 55027 a DIN 55022, kolik s oboustrannym zavitem DIN
a matici s nakruzkem. 55027
3082 DIN 55029 a ASA B 5.9 D 1, s kolikem s oboustranny DIN
zavitem pro Camlock. 55029
A
C
D
f—
70 7l 30111
|
—E
RGEM RGHM
Vyska B @ kuzelu C Zévitovs koliky/koliky's 2080 mii (R
mm mm @ kuzelu D Otvor @E  oboustrannym zéavitem/
@ A mm/kuzel 3080 3082 3080 3082 mm mm koliky Camlock € €
100/3 18 25 98 98 53,985 51,2 3/3/3 226,00 184,00 ...0001
125/4 19 27 102 112 63,513 40 3/3/3 168,00 184,00 ...0005
160/4 21 28 112 117,5 63,513 40 3/3/3 168,00 184,00 ...0008
160/5 21 31 135 146 82,563 40 4/4/6 168,00 184,00 ...0011
200/5 21 31 135 146 82,563 50 4/4/6 209,00 230,00 ...0014
200/6 23 36 170 181 106,375 50 4/4/6 209,00 230,00 ...0017
250/6 23 36 170 181 106,375 63 4/4/6 261,00 287,00 ...0020
250/8 26 39 220 2254 139,719 63 4/4/6 261,00 287,00 ...0023
315/6 26 39 220 2254 139,719 63 4/4/6 329,00 362,00 ...0026
315/8 26 39 220 2254 139,719 63 4/4/6 329,00 362,00 ...0029
315/11 33 45 290 2984 196,869 63 6/6/6 329,00 362,00 ...0032
400/8 31 39 220 2254 139,719 63 4/4/6 556,00 612,00 ...0035
400/11 31 45 290 2984 196,869 63 6/6/6 556,00 612,00 ...0038
(W301) (W301)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /93

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Rychlovymeénny nozovy drzak
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Rychlovyménny noZovy drzak pro soustruhy

Provedeni: Rychlovyménny nozovy drzak poskytuje vyhodu neomezené
vSestranného nasazeni. Umoznuje podstatné rychlejsi vyménu nastroja

v porovnani s ¢tyfnasobné osazenym ocelovym drzéakem. Zaruduje presnost
opakovani pod 0,01 mm po dobu mnoha let. Vybrousené ozubeni v centralnim
télese a ve vyménnych drzacich nastroji umoznuje 40 riznych upinacich
poloh. Hlava noZového drzaku mize postupné upinat libovolny pocet kazet

na naradi se soustruznickymi nozi a vyvrtavacimi nozi.

Pouziti: Rychlovyménné noZové drzaky jsou vhodné nejen pro klasické soustruhy,

ale také i pro CNC soustruhy s manuélni vyménou nastroje.

Rychlovyménné zakladni téleso

e
@ otvoru 3130 Obj. &.
Celkova vyska max. Hmotnost
Typ mm mm kg €
A 56 20 1.4 279,00 ...1010
B 79 32 4,5 411,50 ...1020
C 110 40 10,7 632,50 ...1030
(W305)

Rychlovyménny drzak soustruznického noze typ D

R - S
Rozmér D Délka Ig Hmotnost 3133 Obj. ¢.
Typ mm mm kg €
AD 1675 16 75 0.5 73,70 ...1005
AD 2090 20 90 0,61 75,40 ...1010
BD 25120 25 120 1,67 115,00 ...1015
BD 25140 25 140 1,65 115,00 ...1020
BD 32120 32 120 1,75 117,00 ...1025
CD 32150 32 150 2,95 182,00 ...1030
CD 40170 40 170 3,85 197,50 ...1035
(W305)

Rychlovyménny drzak vyvrtavaciho noze typ H

AT SRS
Rozmér H Délka Ig Hmotnost 3136 Obj. ¢.
Typ mm mm kg €
AH 2085 20 85 0,56 79,80 ...1005
BH 32130 32 130 1.8 140,50 ...1010
CH 40160 40 160 3,7 208,50 ...1015
(W305)

Rychlovyménny drzak vrtaci tyce typ J

—

?J Délka Ig Hmotnost 3139 Obj. &.
Typ mm mm kg €
AJ 3080 30 80 0,81 106,00 ...1005
BJ 40120 40 120 2,31 164,00 ...1010
CJ 40160 40 160 3,87 273,50 ...1015
CJ 50160 50 160 4,49 276,00 ...1020
(W305)

Rychlovyménny drzak upichovaku typ T

R S
Pro upichovaci 3146 Obj. ¢.
nliz Délka Ig Hmotnost
Typ mm mm kg €
AT-K 2,7x10 75 0,55 129,50 ...1005
BT-K 4,2x159 110 1.5 162,00 ...1010
CT-K 51x185 150 24 195,50 ...1015
(W305)
3 /9[' VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vkladaci prisma typ P

PouZziti: Pro drzak vyvrtavaciho noze, typu H.

Rozmérd max.  Délkalg Rozmér B 3145 Obj. ¢.
Typ mm mm mm €
AP 1485 14 85 16 17,85 ...1005
BP 20130 20 130 22 19,00 ...1010
CP 25160 25 160 30 33,30 ...1015
CP 32160 32 160 38 40,30 ...1020
(W305)
Pouzdro s MK stopkou typ L
Pouziti: Pro drzék vrtaci tycCe typ J.
Vnéjsi @ Hmotnost 3142 Obj. &.
Typ MK mm kg €
AL/EL 1 30 0,4 39,30 ...1005
AL/EL 2 30 0,36 41,20 ...1010
EL/BL/CL 3 40 0,89 50,60 ...1015
EL/BL/CL 4 40 0,75 56,30 ...1020
CL 3 50 1,44 64,00 ...1025
CL 4 50 1,62 67,60 ...1030
(W305)

Nahradni dily a dily pfFisluSenstvi pro nozovy drzak

pro typ Provedeni Rozméry €
A C. l Sroub se &tyihrannou hlavou M7 x 1x23 4,26 ...1001
B C. | Sroub se étyfhrannou hlavou M11x 1,5 x 30 5,55 ...1003
c C. H Sroub se &tyihrannou hlavou M14 x 12,5 x 40 6,45 ...1005
A C. B+ H + A Konzola se $rouby a matici Sada 27,90 ...1007
B C.H + H + A Konzola se $rouby a matici Sada 35,60 ...1009
C C. A+ H + A Konzola se $rouby a matici Sada 47,40 ...1011
A Upevnovaci roub pro konzolu M5 x 10 2,17 ...0035
B Upevriovaci $roub pro konzolu M7 x 15 2,37 ...0036
C Upevnovaci Sroub pro konzolu M9 x 20 2,86 ...0037
A C. A Ctyrhranny nastrény kli¢ SW 8 23,80 ...1013
B €.\ Ctyihranny néstrény klic SW 10 30,20 ..1015
c C. H Ctyrhranny nastrény klic SW 14 37,00 ..1017
A C. B Sroub pro nastaveni vysky C. M5 x 35 4,46 ...1019
B €. B Sroub pro nastaveni wysky C. M7 x 56 5,75 ...1021
c C. B Sroub pro nastaveni vysky C. M9 x 65 7,85 ...1023
A C. B Matice pro nastaveni vysky C. M5 3,37 ...1027
B C. @ Matice pro nastaveni vysky C. M7 4,08 ...1029
C C. A Matice pro nastaveni vysky C. M9 4,84 ...1031
(W305)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3/95

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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V8eobecné upozornéni: VDI upinace nastroji pro CNC soustruhy se vyrabi

ze zusSlechténé oceli s pevnosti cca 900 N/mm?, tvrdosti po kaleni 56 + 2 HRC
a hloubkou kaleni min. 0,5 mm. Kromé toho maji vSechny VDI upinace néstrojl
vélcovou stopku h6 s vnitfinim privodem chladiva a nastavitelnymi tryskami

s kuli¢kovou drazkou.

Stopka a dosedaci plocha jsou kalené a brousené, integrovany otvor pro
privod chladiva.

DalSi provedeni na vyzadani.

Vsechny fotografie, technické vykresy a rozméry jsou také soucasti technické
prilohy ke stazeni na www.format-quality.com

VDI étyfhranny piedvalek A1 INEW|
Provedeni: Dokonceni kalenim a brousenim, integrovany otvor pro privod chladiva, nekalené téleso.
Bez upinade. DIN rtis

PouZiti: Pro zhotoveni specialnich provedeni.

ﬁbrtls

3269 Obj. ¢.
n b h A1l
VDI mm mm mm €
30 85 130 76 88,30 ...0001
40 100 151 96 161,50 ...0004
50 125 160 120 208,560 ...0007
(W060)

VDI valcovy predvalek A2

Provedeni: Dokonceni kalenim a brousenim, integrovany otvor pro privod chladiva, nekalené téleso.

Bez upinace.

PoutZiti: Pro zhotoveni specialnich provedeni.

Cortis

OIN Cortis

69880

— ! I [ &
3272 Obj. ¢. ¢ | 3 e —-|— —==jr 4
d2 I A2 | e 1
VDI mm mm € i
30 68 100 45,10  ...0001 el
30 68 240 67,90 ...0004
40 83 120 55,70  ...0007
40 83 320 109,00  ...0010
50 98 135 9650  ...0013
50 98 400 17500  ...0016
(WO060)
VDI upinaé upichovaku AR/AL INEW|
Provedeni: Se svéraci liStou, nastavenitelny na vysku.
DIN Cortis

Pougziti: K upinani upichovacich noz.

h

L dihs _

b1

hs

hé

b2

69880

E 1
I S
R [T
b1 J ST
Cortis  Cortis
3273 3281 Obj. &.
h1 b1 b2 h5 h6 I 12 AR AL
VDI mm mm mm mm mm mm mm € €
30 26 70 35 32 39 44 50 342,00 342,00 ...0001
40 26 85 42,5 43 415 44 50 360,00 360,00 ...0004
40 32 85 42,5 43 415 44 50 360,00 360,00 ...0007
50 32 100 50 43 45 44 50 400,50 400,50 ...0010
(W060) (W060)
3 /96 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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VDI upinace
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Radialni drzak na nastroje VDI INEW|
Drzak VDI, tvar B1, pravy INEW ﬂ,rt‘s
Provedeni: Radialni drzak na nastroje, pravy, kratky. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené = 7
a brousené, integrovany otvor pro privod chladiva. DIN
PouZziti: Pro vné;jsi zapichovani. 69880
Cortis
3283 Obj. ¢.
h1 b1 b2 b3 h5 h6 11 12 B1
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 35 10 28 38 22 40 75,40 ...0001
40 25/20 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44 87,40 ...0004
50 32/25 100 50 16 35 60 30 55 122,00 ...0007
(W060)
Drzak VDI, tvar B2, levy T
Provedeni: Radialni drzék na nastroje, levy, krétky. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené
a brou$ené, integrovany otvor pro privod chladiva. DIN
Pouziti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880
Cortis
3285 Obj. &.
h1 b1 b2 b3 h5 h6 I 12 B2
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 35 10 28 38 22 40 71,20 ...0001
40 25/20 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44 85,70 ...0004
50 32/25 100 50 16 35 60 30 55 120,50 ...0007
(WO060)
Drzak VDI, tvar B3 pravy, obraceny NEW|
Provedeni: Radialni drzék na nastroje, pravy, obraceny, kratky. Stopka a dosedaci plocha jsou
kalené a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN
Pouziti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880
Cortis
3287 Obj. ¢.
h1 b1 b2 b3 h6 h7 11 12 B3
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 35 10 35 38 40 22 75,00 ...0001
40 25/20 85 42,5 12,5 42,5 48 44 22 86,40 ...0004
50 32/25 100 50 16 50 60 55 30 120,00 ...0007
(W060)
",
L
Drzak VDI, tvar B4 levy, obraceny NEVY [—— y =
Provedeni: Radialni drzak na nastroje, levy, obraceny, krétky. Stopka a dosedaci plocha jsou - i_'_‘ f bl |
kalené a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN | ] ) i
Pouziti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880 »;! :
| Vg
Cortrs s
3289 Obj. ¢.
h1 b1 b2 b3 h5 h6 11 12 B4
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 35 10 35 38 40 22 73,50 ...0001
40 25/20 85 42,5 12,5 42,5 48 44 22 88,10 ...0004
50 32/25 100 35 16 50 60 55 30 122,00 ...0007
(W060)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /97

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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VDI axialni drzak na nastroje

Drzak VDI, tvar C1 pravy NEW|
Provedeni: Axialni drzak na nastroje, pravy. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené
a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN
PouZiti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880
Cortis
3290 0Obj. ¢.
h1 b1 b2 b3 h5 h6 11 12 13 c1
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 70 17 28 38 70 10 30 79,90 ...0001
40 25/20 85 85 21 32,5 48 85 12,5 30 103,00 ...0004
50 32/25 100 100 26 35 60 100 16 40 144,50 ...0007
(WO060)
Drzak VDI, tvar C2 levy INEW|
Provedeni: Axialni drzak na nastroje, levy. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené
a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN
Pouziti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880
Cortis
3291 Obj. &.
h1 b1 b2 b3 h5 hé 1 12 13 c2
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 70 23 28 38 70 10 30 81,20 ...0001
40 25/20 85 85 255 325 48 85 12,5 30 105,00 ...0004
50 32/25 100 100 305 35 60 70 16 40 142,00 ...0007
(WO060)
Drzak VDI, tvar C3 pravy, obraceny NEW|
Provedeni: Axialni drzék na nastroje, pravy, obraceny. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené
a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN
Poutiti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880
Cortis
3292 0Obj. ¢.
h1 b1 b2 b3 h6 h7 1 12 13 c3
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 35 17 35 38 70 10 30 80,560 ...0001
40 25/20 85 42,5 21 42,5 48 85 12,5 30 104,50 ...0004
50 32/25 100 50 26 50 60 100 16 40 145,00 ...0007
(WO060)
Drzak VDI, tvar C4 levy, obraceny INEW|
Provedeni: Axialni drzak na nastroje, levy, obraceny. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené
a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN
Poutziti: Pro vnéjsi zapichovani. 69880
Cortis
3293 Obj. &.
h1 b1 b2 b3 h7 h6 1 12 13 Cc4
VDI mm mm mm mm mm mm mm mm mm €
30 20/16 70 42 23 38 35 70 10 30 80,00 ...0001
40 25/20 85 475 255 48 42,5 85 12,5 30 103,50 ...0004
50 20/16 100 55 30,5 60 50 100 16 40 144,50 ...0007
(WO060)
3 /98 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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VDI upinace

Drzak VDI, tvar D1/D2 NEW]

Provedeni: Drzék na nastroje, multi-pozicni. Stopka a dosedaci plocha jsou
kalené a brousené, integrovany otvor pro privod chladiva. DIN rt‘s

69880

Pouziti: Pro vnéjsi zapichovani.

3294 Drzak VDI, tvar D1.

3296 Drzak VDI, tvar D2 obraceny.

S - S ;

s ‘

3296

Cortis  Cortis |
3294 3296 Obj. ¢. &N
h3 D1 D2 =
h1 b1 b2 b4 mm h4 I 12 m
VDI mm mm mm mm 3294 3296 mm mm mm € €
30 20/16 35 17 23 28 35 38 42 60 128,00 126,50 ...0001
40 25/20 42,5 21 25,5 32,5 42,5 48 50 72,75 151,50 152,00 ...0004
50 32/25 50 26 30,5 35 50 60 60 85 187,00 182,50 ...0007
(W060) (W060)
Drzak VDI, tvar E1 pro vrtaky s VBD INEW|
Provedeni: S prirubou. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené a brousené,
integrovany otvor pro privod chladiva. DIN &rt‘s
PouZziti: Pro vrtaky s VBD - vyménnymi britovymi destickami 69880
: y s vyménny ovy estickami.
"
3
ad T | | 7
| S | I
a6 )
L 12
Cortis Cortis
3297 Obj. ¢. 3297 Obj. ¢.
d2 h1 dé d3 il 13 12 E1 d2 h1 dé d3 I 13 12 E1
VDI mMm mm mm mm mm mm mm € VDI mMm mm mm mm mm mm mm €
30 8 28 68 28 50 22 36 83,80 ...0001 40 20 325 83 40 67 22 54 79,70 ...0034
30 10 28 68 35 54 22 40 73,50 ...0004 40 25 325 83 45 75 22 59 80,50 ...0037
30 12 28 68 42 59 22 45 73,50 ...0007 40 32 325 83 52 75 22 61 80,50 ...0040
30 16 28 68 36 67 22 54 73,70 ...0010 40 40 325 83 65 90 22 73 81,80 ...0043
30 20 28 68 40 67 22 54 73,70 ...0013 40 50 325 83 70 100 22 83 84,90 ...0046
30 25 28 68 45 71 22 58 73,70 ...0016 50 16 35 98 36 80 30 54 91,40 ...0049
30 32 28 68 52 75 22 61 74,20 ...0019 50 20 35 98 40 80 30 54 91,20 ...0052
30 40 28 68 65 90 22 72 71,30 ...0022 50 25 35 98 45 80 30 59 91,40 ...0055
40 10 325 83 35 54 22 40 81,30 ...0025 50 32 35 98 52 80 30 63 93,20 ...0058
40 12 325 83 42 58 22 45 81,30 ...0028 50 40 35 98 65 90 30 73 96,90 ...0061
40 16 325 83 36 67 22 54 79,90 ...0031 50 50 35 98 75 100 30 83 101,50 ...0064
(W060) (W060)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /99

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Drzak VDI, tvar E2 pro vrtaci tyée

Provedeni: Stopka a dosedaci plocha jsou kalené a brousené, integrovany
otvor pro privod chladiva. DIN rtl.s
PouZiti: Pro vrtaci tyce. 69880
6
Cortis Cortis
3298 Obj. ¢. 3298 Obj. ¢.
h1 d6 ds il 13 16 E2 h1 d6 d8 I 13 16 E2
VDI mm mm mm mm mm mm € VDI mm mm mm mm mm mm €
30 28 68 55 60 22 43 70,70 ...0001 40 32,5 83 55 75 22 61 71,70 ...0040
30 28 68 55 60 22 43 67,00 ...0004 40 32,5 83 55 75 22 61 71,40 ...0043
30 28 68 55 60 22 43 67,00 ...0007 40 32,5 83 55 75 22 61 74,80 ...0046
30 28 68 55 60 22 43 66,80 ...0010 40 32,5 83 82 75 22 61 74,80 ...0049
30 28 68 55 60 22 55 67,00 ...0013 40 32,5 83 82 90 22 76 75,60 ...0052
30 28 68 55 60 22 54 64,10 ...0016 40 35 98 98 100 22 86 78,60 ...0055
30 28 68 55 60 22 54 64,10 ...0019 50 35 98 68 90 30 71 85,70 ...0058
30 28 68 67 75 22 61 67,30 ...0022 50 35 98 68 90 30 76 85,70 ...0061
30 28 68 67 75 22 66 83,90 ...0025 50 35 98 68 90 30 76 85,70 ...0064
40 32,5 83 55 75 22 43 78,60 ...0028 50 35 98 68 90 30 76 85,70 ...0067
40 32,5 83 55 75 22 43 74,80 ...0031 50 35 98 69 90 30 76 85,60 ...0070
40 32,5 83 55 75 22 43 74,80 ...0034 50 35 98 98 90 30 76 85,60 ...0073
40 32,5 83 55 75 22 58 74,80 ...0037 50 35 98 98 100 30 86 86,60 ...0076
(W060) (W060)
Drzak VDI, tvar E4 na klestiny NEW|
Provedeni: Drzak na klestiny ER DIN 6499. Stopka a dosedaci plocha jsou
kalené a brousené, integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN rtfs
Pouziti: K uchyceni nastroju v klestinach. 69880
w: o :.
Bl o
Fir '
L3, d6
11
Cortis Cortis
3299 Obj. ¢. 3299 Obj. ¢.
h1 d2 dé6 d12 1M1 13 E4 h1 d2 d6  d12 111 13 E4
VDI Velkost mm mm mm mm mm mm € VDI Velkost mm mm mm mm mm mm €
30 ER16 28 1-10 68 32 48 22 138,00 ...0001 40 ER32 325 2-20 83 50 78 22 135,50 ...0016
30 ER25 28 2-16 68 42 57 22 126,50 ...0004 40 ER40 325 3-30 83 63 80 22 135,00 ...0019
30 ER32 28 2-20 68 50 78 22 126,50 ...0007 50 ER32 35 2-20 98 50 92 30 148,00 ...0022
30 ER40 28 3-30 68 63 80 22 132,00 ...0010 50 ER40 35 3-30 98 63 80 30 143,00 ...0025
40 ER25 325 2-16 83 42 57 22 134,00 ...0013 (WO060)
(WO060)
Drzak VDI, tvar F s MK kuzZelovym drzakem INEW|
Provedeni: MK kuzel. Stopka a dosedaci plocha jsou kalené a brousené,
integrovany otvor pro pfivod chladiva. DIN rtfs
PouZiti: Pro upnuti nastroji s MK-stopkou. 69880
S 44
_d3
Cortis Cortis
3301 Obj. ¢. 3301 Obj. ¢.
h1 d3 d2 d4 I 12 F h1 d3 d2 d4 I 12 F
VDI MK mm mm mm mm mm  mm € vbI MK mm mm mm mm mm mm €
30 1 28 68 - 12065 27 - 75,70 ...0001 40 4 325 83 68 31,267 80 22 86.40 ...0019
30 2 28 68 55 17,78 36 27 77.30 ...0004 50 2 35 98 55 17,78 36 30 93,50 ...0022
30 3 28 68 b5 23,825 66 41 79,70 ...0007 50 3 35 98 58 23825 45 30 80,70 ...0025
40 1 325 83 55 12,0656 26 22 82,90 ...0010 50 4 35 98 68 31,267 55 30 97,50 ...0028
40 2 325 83 55 17,78 36 22 81,20 ...0013 50 5 35 98 75 44399 72 30 122,00 ...0031
40 3 325 83 58 23,825 36 22 83,10 ...0016 (W060)
(WO060)
3 /1 00 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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VDI upinace

T

Drzék na z&vitova oéka MINIflex NEW|
Provedeni: Modularni systém sklicidel pro zavitniky. Axialni a radialni tlumeni (.T
kompenzuje chyby synchronizace. DIN =
Pouziti: K upinani zavitovych Gelisti, zavitnika a vystruzniki. 69880 TSCHORN
|
3302 VDI zakladni drzak
('l'
TSCHORN
Délka 3302 Obj. ¢.
VDI mm €
20 55 811,00 ¢ ...0001
30 55 292,00 O ...0004
40 55 299,00 ¢ ...0007 . o
(W396) Zakladni drzak
3311 0001 Modul pro zavitova ocka
-0019 -
TSCHORN
@ x vyska 3311 Obj. ¢.
Délka upnuti  Uzitkova zavitvé celisti
Poé. zavita mm délka mm €
M1 - M2,5 75 74 16x 5 71,300 ...0001
M3 - M4 75 74 20x 5 71,300 ...0004
M5 - M6 75 74 20x 7 71,300 ...0007
M7 - M9 75 74 25x 9 71,300 ...0010
M10 75 74 30x 11 71,300 ...0013 Modul pro zavitova otka
M12 - M14 75 74 38x 14 77,100 ...0016
M16 - M20 85 84 45x18 78,800 ...0019
(W396)
3311 0022 Modul ER
+ 0025 &
TSCHORN
@ upnuti 3311 Obj. ¢.
mm Klestina €
2-16 ER25 318,500 ...0022
2-20 ER32 171,009 ...0025 Modul ER
(W396)
3333 ProdluZovaci nastavec
g
TSCHORN
Délka 3333 Obj. ¢.
mm €
T = 35 733000 |...6666 ProdluZovaci nastavec
Lze pouzivat libovolné za sebou. (W396)
VDI potahovak tyé&i NEW|
Provedeni: VDI potahovak ty¢i s poddajnymi oto¢nymi celistmi k pokryti (.1'
Sirokého upinaciho rozpéti. Otocenim celisti Ize upinaci rozpéti jesté vice rozsifit. =4
Pouziti: K automatizaci soustruh. Potahovak tyci potahuje material postupné u TSCHORN

do soustruhu k obrabéni.

Rozsah dodavky: VDI potahovak tyéi a sada vyménnych Gelisti.

Rozsifeny

rozsah
Rozpéti  upinani L1 L2 L3 L4
VDI mm mm mm mm mm mm

Mess- und Spaarmiztal,

&

e 1

o
TSCHORN

3313 Obj. ¢.

+
ITL

€

20 6-45 45-100 77 99 34 18

595,50¢0 ...0001

30 6-45 45-100 77 99 34 18

595,60¢0 ...0004

40 6-56 56-100 79 111 34 18

636,500 ...0007

50 6-56 56-100 79 111 34 18

733,009 ...0010

Rozsifeny
@ rozsah
stopky Rozpéti  upinani L1 L2 L3 L4
mm mm mm mm mm mm  mm

(W396)

3314 Obj. ¢.

€

20 6-45 45-100 77 99 34 18

636,500 ...0001

25 6-45 45-100 77 99 34 18

636,500 ...0004

32 6-45 45-100 77 99 34 18

629,560¢ ...0007

40 6-66 56-100 79 111 34 18

636,500 ...0010

Rozsifené upinaci rozsah obracenim celisti.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

(W396)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady. 3 / 1 01



VDI zatka tvar Z2

il

Provedeni: Valcova stopka.

PouZiti: Uzavieni VDI mist na revolverové hlavé proti necistotam a chladivu.

Cortis

Cortis

3316 3317 0Obj. &.
h1 d3 n 12 Ocel Plast
VDI mm mm mm mm € €
30 28 68 71 16 26,20 11,65 ...0001
40 32,6 83 83 20 30,60 12,50 ...0004
50 35 98 98 20 35,60 15,75 ...0007
(W060) (WO060)

VDI CNC upinaé na vrtaky

DIN
69880

Provedeni: s vélcovou stopkou a centralnim pfivodem chladiva. upinac a stopka z jednoho dilu.
Upnutim inbusovym klicem lIze podstatné zvysit upinaci silu v porovnani s béznymi sklicidly na vrtaky.

Rozsah dodavky: CNC upina¢ na vrtaky vcetné tésniciho

L]

krouzku pro vrtaky s chladicim kanalkem @& 3-6 mm.
o sEl AT
12
WTE|
Rozpéti d I, I 3206 Obj. ¢.
mm VDI mm mm mm €
03- 8 30 36 68 71 462,50 ...0015
0,5-13 30 50 90 96 319,50 ...0020
2,5-16 30 57 95 101 330,50 ...0025
03- 8 40 36 68 71 468,50 ...0028
0,5-13 40 60 90 96 330,50 ...0030
2,5-16 40 57 95 101 343,00 ...0035
0,5-13 50 50 90 96 422,000 ...0040
2,5-16 50 57 95 101 440,00¢ ...0045
2,5-16 50 57 95 101 482,500 ...0050
(W325)
3 /1 02 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

DIN EEE
69880 | [ <20m

WTE

MAPAL GROUP

Tésnici krouzek WTE 13
@ 4,2 mm zabudovany
do hlavy vrtaciho
sklicidla, pro vrtaky

s chladicim kanalkem

@ 6-13 mm s hladkou
stopkou podle DIN 6535
tvar HA.

Tésnici krouzek WTE 13
@ 2,05 mm je soudasti
dodavky, pro vrtaky

s chladicim kanalkem

@ 3-6 mm s hladkou
stopkou podle DIN 6535
tvar HA.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Otoc¢ny centrovaci hrot

Provedeni: Téleso tvrzené a brousené, s vrcholovym tihlem 60°. 3-nasobné uloZeni pro vysokeé axialni
a radidlni zatizeni. Mazané na celou dobu Zivotnosti.

<5um

ROHM

o o O
K
A W
Uchyt Z G mm 20 25 32
Velikost 102 106 108
Rozmér A mm 58 76,8 93,1
Rozmér B mm 43 48,5 68,5
Rozmér D mm 20 25 32
Rozmér K mm 24 30,6 40
Rozmér W mm 50 56 60
max. hmotnost obrobku kg 130 200 400
Max. otacky min-! 7000 5000 3800
3183 Rﬁllll € 256,00 313,00 358,00 (W309)
Obj. ¢. ...4200 ...4250 ...4320

Otoc¢ny centrovaci hrot s vyménnou $pickou

Provedeni: Zcela kalené a brousené. Odpruzené provedeni k axialnimu vyrovnani délky. Tésnicici krouzek
hridele zamezuje priinik necistot, promazani po celou dobu Zivotnosti. Vyménné vlozky pro maximalni
flexibilitu. <10pm
|
© dmcm - - - 'E
L )
L
T
[ e e g B o e e | - %(
l
ik 2
i (]
12
@ upinage d1 mm 19,05 20 254 20 25
12 mm 45 45 61 61 61
D mm 40 40 44 44 44
d mm 18 18 20 20 20
d2 mm 12 12 12 12 12
11 mm 4 4 10 10 10
L mm 91 91 118 118 118
max. hmotnost obrobku kg 200 200 300 300 300
Max. otacky min-' 4000 4000 3000 3000 3000
3318 _ € 264,50 O 264,50 269,00 ¢ 269,00 269,00 (W312)
Obj. ¢. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010 ...0013
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.




Nahradni Spice

Stredici hroty

Poutziti: K nasazeni v centrovacich hrotech.

—

°
L 60" d L 60° L 50
3319 Obj. &. 3319 Obj. &.
@1 D L Ostry diiléik @1 D d L Dutydilik et
mm mm mm € mm mm mm mm € 3319 0Obj. .
12 14 20 15,20 ...0001 12 14 4 15 18,30 ...0004 d1 D d L Duty kuzel
14 16 21 18,30 ...0022 14 16 4 17 21,40 ...0025 mm mm  mm mm €
18 22 27 22,80 ...0043 18 22 5 21 22,80 ...0046 12 1 4 15 34,00 ...0019
24 28 34 28800  ...0061 24 28 6 27 33400  ...0064 14 22 4 17 39,50 ...0040
(W312) (W312) (W312)
° z 2 o
60 _ | 50° o0
L
L - (St
EE ot 3319 Ohi.c
3319 Obj. &. 3319 Obj. ¢. Ostry duléik,
d1 D d L Kuzel d1 D d L Duty kuzel d1 D L velky
mm mm mm mm € mm mm mm mm € mm mm mm €
12 28 13 23 22,80 ...0010 12 20 10 17 28,80 ...0013 12 17 23 16,85 ...0007
14 44 24 28 30,40 ...0031 14 35 20 23 38,10 ...0034 14 25 31 22,80 ...0028
18 55 30 34 42,60 ...0052 18 42 25 28 47,10 ...0055 18 32 40 25,90 ...0049
24 68 36 41 54,800  ...0070 24 60 37 35 67,100  ...0073 24 38 45 48800  ...0067
(W312) (W312) (W312)
3319 Obj. ¢.
Kopirovaci 5
d1 D d L duléik
mm mm  mm mm € D d*?@ N %
12 14 4 32 18,30 ...0016 50730°
14 18 8 35 22,80 ...0037 L
18 22 8 43 28,80 ...0058
24 28 10 52 53,300 ...0076
(W312)
Otoény centrovaci hrot — SLIM normal INEW|
Provedeni: Téleso a hrot zapustkové kovang, kalené a brousené, ostry tihel 60°. Pomoci specialniho f
manzetového tésnéni je presné valivé loZisko chranéno pred necistotami a chladivem. 60° o“@
professional quality
Pouziti: Pro vSechny prace na soustruhu, pfedevs§im pfi obrédbéni obrobkd, které si vyZaduji maly primér hlavy.
Upinaé 2 3 4 5
Velikost 02 04 08 10
Rozmér A mm 62 62 75.5 106
Rozmér B mm 32 34 42 58
Rozmér D mm 15 15 20 30
Rozmér G mm 17,78 23,825 31,267 44,399
Rozmér K mm 19,5 19,5 24.5 37
max. pfesnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,01 0,005
max. hmotnost obrobku kg 200 400 800 1600
Max. otacky min-! 7000 7000 6300 4300
3321 168,50 175,60 233,00 339,60  (W310)
Obj. ¢. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010
Otoc¢ny centrovaci hrot
Provedeni: Obézny hrot tvrzeny a brouseny, s vrcholovym thlem 60°.
60° Fformat
Upl'na(": MK 1 2 3 4 5 . professional quality
< m
Velikost 101 102 104 108 110 :
Rozmér A mm 605 65 70,5 102,5 129
Rozmér B mm 34,5 43 48,5 63,5 88,5
Rozmér D mm 15 20 22 32 40
Rozmér G mm 12,065 17,78 23,825 31,267 44,399
Rozmér K mm 17 24 27 40 49,5
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
max. hmotnost obrobku kg 100 200 400 800 2000
Max. otacky min' 7000 7000 6300 3800 3800 — ,
3303 formaD ¢ 9560 119,00 14150 17400 269,00 (W310) - &:ﬁ
Obj. ¢. ...0005 ...0010 ...0015 ...0020 ...0025
3 /1 06 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Otoc¢ny centrovaci hrot

Stredici hroty

Provedeni: Obézny hrot tvrzeny a brouseny, s vrcholovym thlem 60°.

s , , i o format
Poutziti: Pro obrobky s nizkou hmotnosti. 60 professional quality
<5pm -

Upinaé MK 3 4 5

Velikost K33 K34 K35 o

Rozmér A mm 82,5 101,5 128 o o

Rozmér B mm 55 68,5 88,5 LA E— 7

Rozmér D mm 25 32 40 7

Rozmér G mm 23,825 32,267 44,399 K

Rozmér K mm 30,3 39,8 49,3 A

max. presnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,005

max. hmotnost obrobku kg 300 500 630

Max. otacky min-! 8500 6000 4500

——

3304 formad o 166,00 213,00 321,00 (W310) '
Obj. ¢. ...0015 ...0020 ...0025

Otocny centrovaci hrot - PRO HM

Provedeni: Téleso tvrzené a brousené, s vrcholovym tihlem 60°. Obézny hrot s vlozkou z tvrdého kovu -
odolnou proti opotiebeni. 3 loZiska pro vysoké axialni a radialni zatizeni. Mazané na celou dobu Zivotnosti. TK 60° R@H m
Upinaé MK 2 3 3 4 5 6

Velikost 102 104 106 108 110 114 N w

Rozmér A mm 65 70,5 79,5 102,5 129 152 T 2

Rozmér B mm 43 48,5 58,5 68,5 88,5 102,5 @ “L’ % / :D
Rozmér C mm 11 11 14 14 18 18 -

Rozmér D mm 20 22 25 32 40 50

Rozmér G mm 17,78 23,825 23,825 31,267 44,399 63,348 K

Rozmér K mm 24 27 30,5 40 49,5 57 A

max. presnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,01

max. hmotnost obrobku kg 120 240 360 500 1000 1800

Max. otacky min" 7000 6300 5000 3800 3000 2600

3305 REOMM ¢ 12300 44000 51500 58800 85100 170500 (W309)

Obj. &. ...0102 ...0104 ...0106 ...0108 ...0110 ...0114

Otoc¢ny centrovaci hrot — HVL PRO, prodlouzeny

Provedeni: Téleso a hrot zapustkové kované, kalené a brousené. Obézny hrot Ize opakované prebrousit
a ulozit na stopku, s vrcholovym thlem 60°. Pomoci specialniho manzetového tésnéni je presné valivé 60°

loZisko chranéno pred necistotami a chladivem. Stopka je brousend, s otvorem pro snadnou demontaz.
Diky prodlouzenému obéznému hrotu se snizi pripustné zatizeni. S kratkou vycnivajici délkou a vyvazenym

chodem bez kmitani.

Pouziti: Pro jemné soustruzeni a hrubovani, da se univerzélné pouzit u vS§ech druhd soustruh.
Obzvlasté vhodné pro kopirovaci soustruzeni. Prodlouzeny hrot umozniuje bezproblémové prisunuti

podstavce soustruhu.

Upinaé MK 1 2 3 4 5
Velikost 101 102 106 108 110
Rozmér A mm 70,5 75 95,5 114,5 143,56
Rozmér B mm 345 43 58,5 68,5 88,5
Rozmér D mm 15 20 25 32 40
Rozmér G mm 12,065 17,78 23,825 31,267 44,399
Rozmér J mm 9 10 12 14 16
Rozmér K mm 27 34 47 53 65
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,01 0,005 0,005 0,005 0,005
max. hmotnost obrobku kg 80 140 400 500 1200
Max. otacky min"' 7000 7000 5000 3800 3000
3306 ROHM ¢ 35000 25400 30900 35500 511,00 (W309)
Qbj. ¢. ...0005 ...0010 ...0015 ...0020 ...0025

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

3/107

dodatecné prepravni naklady.



Stredici hroty
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Otoény centrovaci hrot — tzky

Provedeni: Kompletné kaleny a brouseny. Mimoradné uzkeé téleso, zplostélé na jedné strané. Tésnicici

krouzek hridele zamezuje prinik necistot, promazani po celou dobu Zivotnosti. Vyménné vlozky pro maximalni

flexibilitu.

Pouziti: Pro CNC stroje s vysokym poctem otacek. Vhodné také k brusnym aplikacim.

Upinac MK 4

D mm 60

d mm 27
d1 mm 31,27
L mm 85

il mm 10
12 mm 74
d2 mm 14
SW mm 22
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,003
max. hmotnost obrobku kg 300
Max. otacky min”' 10000
3321 - € 883,00 (W312)
Obj. ¢. ...2222

Soubézny upinaci hrot - PRO

<3pum

Provedeni: Téleso tvrzené a brousené, s vrcholovym thlem 60°. 3 loZiska pro vysoké axialni a radialni

zatizeni. Mazané na celou dobu Zivotnosti. S odtlacovaci matici. 60°
PouZiti: Pro zpétné napéti na soustruzich a bruskach.

Upinaé MK 2 3 4 5 6

Velikost 102 106 108 110 114

Rozmér A mm 65 79,6 102,5 129 152

Rozmér B mm 45 60 70 90 105 “
Rozmér D mm 20 25 32 40 50

Rozmér G mm 17,78 23,825 31,267 44,399 63,348

Rozmér K mm 24 30,5 40 49,5 57

Rozmér M mm 56 74 82 105 120

max. presnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,01

max. hmotnost obrobku kg 120 360 500 1000 1800

Max. otacky min' 7000 5000 3800 3000 2600

3308 ROHM ¢ 37600 42400 46000 75800 1185000 (W309)

Obj. ¢. ...0020 ...0030 ...0040 ...0050 ...0060

Soubézny upinaci hrot

Provedeni: Kompletné kaleny a brouseny. Vysoka presnost obvodové hazivosti. Tésnicici krouzek hridele
zamezuje prinik necistot, promazani po celou dobu Zivotnosti.

PouZiti: Pro CNC stroje s vysokym poctem otacek. Vhodné také k brusnym aplikacim (s pridavnym tésnénim).

Upinac MK 3 4 5 6

D mm 52 60 72 83

d mm 25 28 35 44

d1 mm 23,83 31,27 44,4 63,35

L mm 94 106 136 148

11 mm 30 35 43 50

12 mm 57 63 82 88
Pritlacny zavit M54 x 1,5 M62 x 1,5 M74x1,5 M85 x 1,5
max. axialni tlak kN 4,2 6 10,35 15,9
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,003 0,003 0,003 0,005
max. hmotnost obrobku kg 300 600 1200 2500
Max. otacky min-' 12000 10000 8000 5000
3322 n € 556,00 572,00 730,50 1231,000 (W312)
Obj. ¢. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010
3 /1 08 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

60°

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Soubézny upinaci hrot — tzky

Stredici hroty

Provedeni: Kompletné kaleny a brouseny. Uzky upinaci hrot pro lep$i pfistup k obrobku. Vysoka presnost

obvodové hazivosti. Tésnicici krouzek hridele zamezuje prinik necistot, promazani po celou dobu Zivotnosti. 60°
Pouziti: Pro CNC stroje s vysokym poctem otacek. Vhodné také k brusnym aplikacim (s pfidavnym tésnénim).
Upinaé MK 3 4 5 6

D mm 52 60 72 83

d mm 25 28 35 44

d1 mm 23,83 31,27 444 63,35

L mm 104 116 146 171

I mm 40 45 53 67

12 mm 56 63 82 88

d3 mm 8 8 10 14

Pritlacny zavit M54 x 1,5 M62 x 1,5 M74 x 1,5 M85 x 1,5

max. axialni tlak kN 4,2 6 10,35 15,9

max. presnost obvodové hazivosti mm 0,003 0,003 0,003 0,005

max. hmotnost obrobku kg 200 400 800 1700

Max. otacky min”' 12000 10000 8000 5000

3323 n € 573500 587,00 809,00 1320,00  (w312)
Obj. &. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010

Soubézny upinaci hrot

Provedeni: Kompletné kaleny a brouseny. Vysoka presnost obvodové hazivosti. Tésnicici krouzek hridele
zamezuje prinik necistot, promazéni po celou dobu Zivotnosti. Vyménné vlozky pro maximalni flexibilitu.

Pouziti: Pro CNC stroje s vysokym poctem otacek. Vhodné také k brusnym aplikacim (s pfidavnym tésnénim).

60°

Upinaé MK 3 4 5 6

D mm 52 60 72 83

d mm 25 28 35 44

d1 mm 23,83 31,27 444 63,36

L mm 73 80 103 110

I mm 10 10 14 15

12 mm 56 63 82 88
Pritlacny zavit M54 x 1,5 M62 x 1,5 M74 x 1,6 M85 x 1,5
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,005 0,005
max. hmotnost obrobku kg 250 400 800 1200
Max. otacky min”' 12000 10000 8000 5000
3324 - € 617,50 835,50 855,00 1368,000 (W312)
Obj. ¢. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010

Soubézny upinaci hrot — AC-VL CONTROL prodlouzeny

Provedeni: Téleso a hrot zapustkové kované, kalené a brousené. Obézny hrot Ize opakované prebrousit
a je uloZen ve stopce, s malym vychylenim 60°-VL hrotu. Pfesné valcové loZisko s lamelovym tésnénim.
Upinaci silu Ize odcitat pfimo na manometru v daN.

Pouziti: Obzvlasté vhodny jako protihrot k unasec¢iim na celni strané, stanoveni a konstantni udrZeni upinaci
sily, jakoz i pro upnuti dlouhych, stihlych obrobkd, aby se zabranilo jejich prohnuti.

60°

Upinaé MK 3 4 5 6
Velikost 503 504 505 506
Rozmér A mm 120 137,56 1775 223
Rozmér B mm 64 72 95 120
Rozmér D mm 25 32 40 52
Rozmér G mm 23,825 31,267 44,399 63,348
Rozmér K mm 46,5 53 66 80
Rozmér J mm 11 14 15 24
max. pfesnost obvodové hazivosti mm 0,01 0,01 0,01 0,015
Max. upinaci sila daN 550 900 1500 2000
max. hmotnost obrobku kg 260 550 1100 2500
Max. otacky min-! 4000 3500 2500 1800
3312 RGHM ¢ 5900 1040,00 1360,00 2380,00  (W309)
Obj. ¢. ...0005 ...0010 ...0015 ...0020

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

3/109
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Stredici hroty

Soubézny upinaci hrot s nahradnimi Spicemi (sada) — FLEX

Provedeni: Zcela kalené a brousené.

PouZiti: Mnohostranné pouzitelny diky jednoduché a rychlé vyméné stredicich vlozek s vyhazovacem.

Rozsah doddavky: Soubézny upinaci hrot se 3 vlozkami

(60° 90° a 60° VL), 1 dutym télesem 60°, 2 dutymi télesy pro

obrobky bez vystfedéni (tvar A a B) a 1 vyhazovacem.

Upozornéni: Jednotlivé vlozky a duta télesa na vyzadani.

Upinac MK 2 3 3 4 5
Velikost 102 104 106 108 110
Rozmér A mm 45 48 55 67 85
Rozmér B mm 43 48,5 58,5 68,5 88,5
Rozmér D mm 20 22 25 32 40
Rozmér E mm 4 4 55 5 6
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
max. hmotnost obrobku kg 40 130 150 250 650
3315 ROMM ¢ 5700 50900 67600 79100 104500 (Wa0o)
Obj. &. ...0005 ...0010 ...0015 ...0020 ...0025
Soubézny centrovaci kuzel
Provedeni: Upinaci stopka, téleso a kuzel kalené. Kuzel vybiha do hrotu, 60°, stabilni uloZeni. .
Provedent: Jako stredici kuzel pro duta télesa a jako stredici hrot pro obrabéni b&znjch obrobkil. 60° R\'o" HM
A
Upinac MK 2 3 4 5
Velikost 272 273 274 275
Rozmér A mm 61 79 100 115,5
Rozmér B mm 42 56 64 78
Rozmér G mm 17,78 23,825 31,267 44,399
Presnost obvodové hazivosti mm 0,01 0,008 0,008 0,008
max. hmotnost obrobku kg 200 400 800 1600
3320 ROHM ¢ 35500 346,00 365,00 547,00  (W309)
Obj. &. ...0005 ...0010 ...0015 ...0020
Soubézny centrovaci kuzel, tupy
Provedeni: Upinaci stopka, téleso a kuzel kalené. Kuzel je tupy, 75°, stabilni ulozeni. L
Pouiti: Pro obrabéni trubek a jinych dutych téles. R\'o" HM
\ . / B
) fa) I —Qi Ep— R i
o/ N
E
A
Upinaé MK 2 3 4 3 4 5 4 5 5
Velikost 172 172a 172b 173 173a 173b 174 174a 175
Rozmér A mm 80 80 81,5 85,5 87 88 107 106 146,5
Rozmér B mm 80 80 80 120 120 120 170 170 250
Rozmér D mm 20 20 20 30 30 30 50 50 75
Rozmér E mm 67 67 67 72 72 72 90 90 130
Rozmér G mm 17,78 23,825 31,267 23,825 31,267 44,399 31,267 44,399 44,399
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,01 0,01 0,01
max. hmotnost obrobku kg 300 400 400 600 800 800 1200 1600 2000
3325 “6'““ € 332,00 346,00 365,00 434,00 456,00 547,00 913,00 1095,00 2185,00 (wW309)
Obj. ¢. ...0040 ...0045 ...0050 ...0055 ...0060 ...0065 ...0070 ...0075 ...0080
3 /1 10 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).

jako nezavazné cenové doporuéeni.
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Soubézny upinaci hrot — kombinovany

Provedeni: Kombinovany nastroj pro stfedéni a opracovani trubek s prodlouzenym obéznym hrotem.
Kompletné kalené a brousené. Tésnici krouzek hridele zamezuje prinik necistot, promazani po celou 60°
dobu Zivotnosti. <sm
Pouziti: Univerzalni hrot pro univerzalni pouZiti na manualnich soustruzich a CNC obrabécich
centrech.
i |
]
=
Upinaé MK 2 3 3 4 4 5
D mm 54 54 64 64 86 86
d mm 13 13 16 16 19 19
d1 mm 17,78 23,83 23,83 31,27 31,27 44,4
L mm 86,5 86,5 100 100 121,5 1215
12 mm 68,5 68,5 78 78 93,5 93,5
max. presnost obvodové hazivosti mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
max. hmotnost obrobku kg 170 170 330 330 550 550
Max. otacky min-' 4200 4200 3800 3800 3200 3200
3326 _ € 257,00 289,50 297,50 325,50 392,50 432,00 (W312)
Obj. ¢. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010 ...0013 ...0016
Pevny stfedici hrot
Provedeni: Z nastrojové oceli, zcela kalené a brousené, vrcholovy thel 60°.
vy for@
professional quality
3330 Piny hrot. -
<= n] < 3
806
| 7 3330
) B
3333 Piny hrot s vioZzkou z tvrdokovu. K ‘ %/_ TK -
< o -7 - = B i
— S
! 7
I ¢
B
F
3336 Poloviéni hrot s viozkou
z tvrdokovu. T —
Obzvlasté vhodny pro malé 5 r —
obrobky, u kterych by plny hrot < a i = H
v pracovnim prostoru prekazel. | >
w I -
B
Upinaé MK 2 3 4 5
Rozmér A mm 18 24,1 31,6 44,7
Rozmér B mm 100 125 160 200
Rozmér D mm 7 11 14 18
Rozmér E mm 11 15 21 -
Rozmér F mm 30 38 50 -
Rozmér d, mm 17,78 23,825 31,267 44,399
Rozmér |, mm 36 44 57,5 70,5
3330 fermal) ¢ 21,30 28,40 38,90 71,10 (W310)
3333 W € 53,30 71,10 99,40 178,50 (W310)
3336 formaD) o 80,20 106,50 150,00 - (W310)
Obj. ¢. ...0005 ...0010 ...0015 ...0020

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.




Stredici hroty
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Sortiment konstantnich unaseci na éelni strané CoA

13-100 mm, hydraulicky.

PouZiti: Pro racionalni soustruzeni obrobki po celé jejich délce bez opétovného
upinani s vysokou presnosti. Viyvinuto na zakladé stavebnicového principu,
proto je mozna univerzalni vyména unasecich kotouct a stfedicich hrot(.
Hydraulické nebo mechanické vyrovnavani tlaku vykazuje rovnomérnou
upinaci silu i na nerovnych ¢elnich stranach obrobku. Pomoci pruziciho
stfediciho hrotu se podélny dorazu obrobku provadi na ¢elni strané.

Provedeni: Maly sortiment CoA, upinaci okruh O 12-50 mm, rozsah soustruzeni Q

Rozsah dodavky: Sortiment konstantnich unaseca na celni
strané s 1 zakladnim télesem, 4 unasecimi feznymi hranami,
upinacim kruhem O 12 - 20 - 32 - 50 mm a 2 stredicimi hroty
OA=6+12mm.

s

RGHM

= 3340  Obj.¢.

' MK smér otacek €
3 pravé 99500  ...0005
o™ 3 levé 995,00  ...0010
= 4 pravé 1020,00 ...0015
o™ 4 levé 102000 ...0020
5 pravé 1080,00¢0 ...0025
5 levé 1080,000 ...0030
6 pravé 1235,000 ...0035
6 levé 1235000 ...0040

(W311)

Sortiment konstantnich unasecéu na ¢elni strané CoE

Provedeni: Sortiment CoE, O upinaciho kruhu 12-50 mm, rozsah soustruzeni
13-100 mm.

Pouziti: Nejlépe se hodi na racionélni soustruzeni obrobki po celé jejich délce
bez opétovného upinéni s vysokou presnosti. Souc¢asné se mize vyfrézovat

i drazka nebo ozubeni. To vdm muZe usetfit prestaveni, napf. svéraku, coz

se projevi v Uspofe ¢asu a naklad(. Vyvinuto na zakladé stavebnicového
principu, proto je mozna univerzalni vyména unasecich kotoucl a stfedicich
hrotd. Mechanické vyrovnavani tlaku vykazuje rovhomérnou upinaci silu

i na nerovnych celnich stranach obrobku. Pomoci pruziciho strediciho

hrotu se podélny dorazu obrobku provadi na celni strané.

Rozsah dodavky: Sortiment konstantnich unasecu na celni strané
s 1 zakladnim télesem, 4 unasecimi feznymi hranami, upinacim kruhem
@12, 20, 32, 50 mm a 3 stfedicimi hroty & 12, 20 a 32-50 mm.

REHM

3341 Obj. ¢.
MK smér otacek €
3 Pravé a levé 1165,000 ...0005
4 Pravé a levé 1195000 ...0010
5 Pravé a levé 1250,00¢0 ...0015
(W311)
Ruéni upinaé HSPF 40
Provedeni: Zakladni sklicdilo s presné prizplisobenou mezipfirubou s kratkym L )y
kuzelem DIN 55027/ISO 702/IIl. VétSi pridrzna sila a presnéjsi vystredénych FAHpﬁq'Z/SO/ON@
chod pouzitim klestin jako u tricelistovych sklicidel.
Poutiti: BéZné stroje a CNC stroje, napr. k soustruzeni, vrtani, frézovani A=

a brouseni. Idealni pro malé série.

Rozsah dodavky: Bezpecnostni klic, rozpérné ¢epy a matice s nakruzky.

_i___
2a
La

I
it | 25
=
FAHRION®
Rozpéti D D, D, L 3614 Obj. ¢.
mm Kratky kuzel mm mm mm mm Klestina €
1-42 5 90 167 1334 127 185E*, 780E* 1630,00 ...0005
1-42 6 90 137 104,8 116 173E, 775E* 1699,00 ...0010
(WO001)
* K dostani na vyzadani.
3 /1 12 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Tlakové upinaci kleStiny 173E

Provedeni: Podle DIN 6343 s hladkym otovrem (do O 8 mm) nebo pficnymi
ryhami (od O 8,5 mm).

Pfemosténi upnuti: h9, to znamena, Ze lze upnout pouze jmenovity rozmér.

PouZziti: Pro upnuti obrobki (obrédbéni z tyCe na soustruhu nebo obrabéni
ve sklicidle) s béZznymi jednovietenovymi soustruhy, napr. s ruénim skli¢idlem
HSPF a CNC soustruhy pfimo na vietenu nebo v klestinovém sklicidle.

FAHRION®

PRAZISION

FAHM@ FAHP';‘IZ?#@
Otvor F K L 3615 Obj. ¢. Otvor F K L 3615 Obj. ¢.
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
3 48 60 94 57,00 ...0001 23 48 60 94 57,00 ...0061
4 48 60 94 57,00 ...0004 24 48 60 94 57,00 ...0064
5 48 60 94 57,00 ...0007 25 48 60 94 57,00 ...0067
6 48 60 94 57,00 ...0010 26 48 60 94 57,00 ...0070
7 48 60 94 57,00 ...0013 27 48 60 94 57,00 ...0073
8 48 60 94 57,00 ...0016 28 48 60 94 57,00 ...0076
9 48 60 94 57,00 ...0019 29 48 60 94 57,00 ...0079
10 48 60 94 57,00 ...0022 30 48 60 94 57,00 ...0082
1 48 60 94 57,00 ...0025 31 48 60 94 57,00 ...0085
12 48 60 94 57,00 ...0028 32 48 60 94 57,00 ...0088
13 48 60 94 57,00 ...0031 33 48 60 94 57,00 ...0091
14 48 60 94 57,00 ...0034 34 48 60 94 57,00 ...0094
15 48 60 94 57,00 ...0037 35 48 60 94 57,00 ...0097
16 48 60 94 57,00 ...0040 36 48 60 94 57,00 ...0100
17 48 60 94 57,00 ...0043 37 48 60 94 57,00 ...0103
18 48 60 94 57,00 ...0046 38 48 60 94 57,00 ...0106
19 48 60 94 57,00 ...0049 39 48 60 94 57,00 ...0109
20 48 60 94 57,00 ...0052 40 48 60 94 57,00 ...0112
21 48 60 94 57,00 ...0055 41 48 60 94 57,00 ...0115
22 48 60 94 57,00 ...0058 42 48 60 94 57,00 ...0118
Do & 8,0 s hladkym otvorem, od & 9,0 mm s pfiénymi ryhami . (W319) (W319)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.




Upinac zavitniku
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Zavitorez TAPMATIC

Provedeni: S nastavitelnou kluznou spojkou a rychlym zpétnym
chodem. S vyrovnanim délky a integrovanym odpruzenim tlaku zarezu.
Vhodny pro pravotocivé pohony.

PouZiti: Pro fezani zavit( na vSech stolnich a stojanovych vrtackach,
u nichz se pracuje s ruénim posuvem a smér otaceni vietena vrtacky
nelze otodit.

Rozsah dodavky: Zavitorez TAPMATIC s pfidrznym ramenem,
2 upinacimi kli¢i a imbusovym klicem.

Upozornéni: Zavitorez TAPMATIC pro levotoCivy zavit na vyzadani.

AP

T
d
TAPMATIC
B ; Vytazeni Rozméry Rozméry Rozméry 1873 Obj. ¢.
Rezny Uchyt S Max. otacky T D d L Hmotnost
rozsah - ocel vnitini kuzel Klestiny min-! mm mm mm mm kg €
M1,4 - M7 B 16 J115,J116,J117 2000 3,6 48 19 113 0,5 630,00 ...0005
M3 -M12 B 16 J420, J421, J422, J423 1500 6 70 27 153 14 940,00 ...0010
M5 -M18 B 18 J440, J441, J443, J445 1200 9 76 36 176 2,1 1270,00 ...0015
M10 - M30 JT4 J461, J462 600 13 105 57 219 5 2020,00 ...0020
(W317)
Upina¢ zavitniku s valcovou stopkou
Provedeni: Kompenzace délky se provéadi na tah a tlak a vyrovnava WAV I o4
mezi posuvem stroje a stoupanim zavitu. Véetné odpruzeni tlaku pfi zarezu e e
a nastavovatelnym 4hrannym unasecem.
Pouziti: S novymi CNC zafizenimi Ize pouzit nemodernéjsi zavitniky s vysokou
konstantni feznou rychlosti. Idealni pro naro¢nou sériovou vyrobu, obzvlasté =
v CNC obrabécich centrech a na véech strojich se zménou sméru otaceni.
L)
—
=
K
TAPMATIC
; Vélcova Vyrovnani  Vyrovnani  Rozméry = Rozméry Rozméry  Rozméry  Rozméry 1879 Obj. ¢.
Rezny stopka S délky tah T délky tlak H D d L1 L2 L3 Hmotnost
rozsah - ocel mm Klestiny mm mm mm mm mm mm mm kg €
M1,4 - M7 20 J116,J117 4,5 5 27 19 50 53 26 0,2 345,00 ...0005
M3 -M12 25 J421,J422 7 7 38 27 56 71 36 0,4 395,00 ...0010
M5 -M18 25 J440, J443 1 1 47,5 37 56 96 56 0,8 465,00 ...0015
M10 - M30 25 J461, J462 17 17 63,5 57 56 128 78 2 730,00 ...0020
(W317)
3 /1 14 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinac zavitniku

R W

PryZzovy komepnzator Rubber-Flex

Provedeni: Lamely se posouvaji paralelné nad celym upinacim prostorem.
To vede ke konstantnim vlastnostem vystfedéného chodu. S vysokou radialni
upinaci silou, guma je odolna proti chladivu a teplotam do 100 °C.

PouZziti: Pro premosténi velkych primérh pfi upinani nastroja s valcovou stopkou.
Pro pouziti v zavitoreznych vlozkach, drzacich vrtaki a uchytech.

FAHRION®

PRAZISION

FAMRION® FAHBION®
@ klestiny 1869 Obj. ¢. @ klestiny 1869 Obj. ¢.
mm Typ klestiny € mm Typ klestiny €
1 -25 710E RFJ115 35,70 ...0115 7 -13 750E RFJ440 40,20 ...0440
25- 45 710E RFJ116 35,70 ...0116 45- 97 750E RFJ441 40,10 ...0441
4,5- 6,5 710E RFJ117 35,70 ...0117 28- 7 750E RFJ443 40,20 ...0443
45- 8 715E RFJ420 36,30 ...0420 10 -15 750E RFJ445 43,00 ...0445
35- 65 715E RFJ4A21 36,30 ...0421 9,1-16 766E RFJ461 93,80 ...0461
6,5-10 715E RFJ422 36,30 ...0422 16 -23 766E RFJ462 93,80 ...0462
2 - 45 715E RFJ423 36,30 ...0423 (W357)
(W357)
Zavitorfez s MIK-stopkou
Provedeni: Pri zpétném chodu usetrite Cas, protoze diky planetovému prevodu y
bézi zavitnik zpét rychleji (2:1). Okamzité reverzovani chodu pfi zméné sméru FAHPQ\'ZQON@
posuvu. Plynulé nastaveni bezpeénostni spojky otacenim prevleéné matice
se stupnici normativnich hodnot. Jednoduché otoceni vackového kotouce |
umoznuje prestaveni vackové spojky na plosné tfeni, pro malé zavity. Vhodné i
pro pravotocivy a levotocivy zavit. V plynule upinacich Celistech Ize upnout |
vSehchyn stopky zavitnikl fezného rozsahu, i v mezirozmérech a palcovych
rozmérech.
Pouziti: Pro fezani zavitl na vSech stolnich a stojanovych vrtackach, u nichz
se pracuje s ruénim posuvem a smér otaceni vretena vrtacky nelze otodit.
- =
FAHBION®
; Rozpéti Max. otacky D L 1878 Obj. ¢.
Rezny rozsah - ocel MK mm min-! mm mm €
M3 -M10 1 2,56-10 600 69 156 400,00 ...0005
M3 -M10 2 2,5-10 600 69 158 400,00 ...0010
M6 -M16 2 4,5-12,5 400 82 183 550,00 ...0015
M6 -M16 3 4,5-12,5 400 82 183 550,00 ...0020
M14 - M27 3 11 -224 250 105 244 860,00 ...0025
M14 - M27 4 1 -224 250 105 246 860,00 ...0030
(W180)
Zavitorez
Provedeni: Bezudrzbové s rychlovyménnym systémem lze pouZit pro levotocivy
a pravotodivy zavit.
Pouziti: Strojni fezani zavitli na vrtacich strojich s upinacem s MK kuzelem,
bez prepinani sméru otacek vretene. |
Vyrovnani 1872 Obj. ¢.
délky Draha
na tah odjisténi na vlozku
na zavitniky MK mm mm typu €
M3 - M12 1 12,5 6 FE1/FES1 511,50 ...1201
M3 - M12 2 12,5 6 FE1/FES1 500,50 ...1202
M3 - M12 3 12,5 6 FE1/FES1 500,50 ...1203
M8 - M20 2 16,5 8 FE2/FES2 606,00 ...2002
M8 - M20 3 16,5 8 FE2/FES2 593,50 ...2003
M8-M20 4 16,5 8 FE2/FES2 593,50 ...2004
(W180)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 1 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinac zavitniku

Upinac¢ pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky

i

Ll

Provedeni: Vélcova stopka.

F@E@

o

DIN
1835
B+E

professional quality

form§

EXCELLENT

@ stopky Vlozka @ Vyrovnani Vyrovnani VnéjsiO  Délka vylozniku 3327 Obj. ¢.
D ds délky tlak délky tah d, I
na zavitniky mm na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 -M12 20 FE1/FES1 19 75 75 38 39 163,50 ...0001
M3 -M12 25 FE1/FES1 19 75 75 38 39 163,50 ...0004
M6 -M20 25 FE1/FES1 31 12,5 12,5 55 64 194,00 ...0007
M3 -M12 32 FE2/FES2 19 75 75 38 39 168,00 ...0010
M6 - M20 32 FE2/FES2 31 12,5 12,5 55 64 190,50 ...0013
M14 - M33 32 FE3/FES3 48 20 20 78 132,5 265,50 ...0016
Dodéavame od prosince 2019. (W347)
Upinac pro zavitorezné vliozky s elastickym vyrovnanim délky INEW|
Provedeni: Vélcova stopka. DIN %
1835 T‘fr rtis
B+E
11
Cortis
Vyrovnani Vyrovnani VnéjsiO0  Délka vylozniku 3328 Obj. ¢.
@ stopky B vilozky délky tlak délky tah d; L
na zavitniky mm na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 -M12 20 FE1/FES1 19 7 7 38 41 121,00 ...0001
M3 -M12 25 FE1/FES1 19 7 7 38 41 123,00 ...0004
M3 -M12 32 FE1/FES1 19 7 7 38 41 127,50 ...0007
M6 - M20 25 FE2/FES2 31 12 12 56 63 132,00 ...0010
M6 - M20 32 FE2/FES2 31 12 12 55 63 136,00 ...0013
M14 - MI33 32 FE3/FES3 48 17,5 17,6 79 97 188,00 ...0016
(WO065)
Upinac pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky INEW|

Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou.

I

]

D —

1

/H.LUJ

DIN Tvar
2080 A

Cortis

Cortis
Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3329 Obj. ¢.
@ vlozky délky tlak délky tah d, Iy
na zavitniky SK na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 -M12 40 FE1/FES1 19 7 7 36 50 150,00 ...0001
M6 - M20 40 FE2/FES2 31 12 12 53 78 189,00 ...0004
M14 - M33 40 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 143 236,00 ...0007
M3 -M12 50 FE1/FES1 19 7 7 36 54 236,00 ...0010
M6 - M20 50 FE2/FES2 31 12 12 53 80 240,00 ...0013
M14 - M33 50 FE3/FES3 48 175 17,5 78 130 386,00 ...0016
(WO065)
3 /1 16 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upinac zavitniku

Upinaé pro zavitofezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky INEW|
Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou. Tvar gfg};!@
A
Vlozka @ Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3331 Obj. ¢.
d; délky tlak délky tah d; L
na zavitniky SK na vlozku typu mm mm mm mm mm G €
M3 -M12 40 FE1/FES1 19 7,5 75 38 60 M16 169,50 ...0001 '
M6 - M20 40 FE2/FES2 31 12,5 12,5 55 100 M16 220,00 ...0004
M14 - M33 40 FE3/FES3 48 24 24 79 138 M16 483,00 ...0007 e
M3 -M12 50 FE1/FES1 19 75 75 38 62 M24 261,00 ...0010 =
M6 - M20 50 FE2/FES2 31 12,5 12,5 55 83 M24 287,50 ...0013 m
M14 - M33 50 FE3/FES3 48 24 24 79 133 M24 511,00 ...0016
Dodavame od prosince 2019. (W347)
Upinaé pro zavitofezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky NEW|

Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou.

Tvar
A

Cortis
Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3332 Obj. ¢.
@ vlozky délky tlak délky tah d, Iy
na zavitniky SK na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 -M12 40 FE1/FES1 19 7 7 38 59 140,00 ...0001
M6 - M20 40 FE2/FES2 31 12 12 54 97 179,00 ...0004
M14 - M33 40 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 156 227,50 ...0007
M3 -M12 50 FE1/FES1 19 7 7 38 63 231,50 ...0010
M6 - M20 50 FE2/FES2 31 12 12 55 97 260,50 ...0013
M14 - M33 50 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 140 365,50 ...0016
(WO065)
Upinaé pro zavitofezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky NEW|
Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou. Tvar pffor,@
rofessional quality
.
Vlozka @ Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3334 Obj. ¢.
ds délky tlak délky tah di Iy
na zavitniky BT na vlozku typu mm mm mm mm mm G €
M3 -M12 40 FE1/FES1 19 7.5 75 38 60 M16 172,50 ...0001
M6 - M20 40 FE2/FES2 31 12,5 12,5 55 100 M16 223,50 ...0004
M14 - MI33 40 FE3/FES3 48 20 20 78 162,5 M16 487,50 ...0007
M3 -M12 50 FE1/FES1 19 7,5 7,5 38 62 M24 266,50 ...0010
M14 - MI33 50 FE2/FES2 31 12,5 12,5 55 100 M24 292,50 ...0013
M14 - M33 50 FE3/FES3 48 20 20 78 141 M24 519,00 ...0016
(W347)
Dodavame od prosince 2019.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 17

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Upinac zavitniku

Upinac¢ pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky

fR

Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou.

dq

Tvar

Cortis
Viyrovnani Viyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3335 Obj. ¢.
B vlozky délky tlak délky tah d, I
na zavitniky BT na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 - M12 40 FE1/FES1 19 7 7 36 67,5 142,00  ...0001
M6 - M20 40 FE2/FES2 31 12 12 53 94,5 179,00  ...0004
M14 - M33 40 FE3/FES3 48 17.5 175 78 164,5 22350  ...0007
M3 -M12 50 FE1/FES1 19 7 7 36 77 22350  ..0010
M6 - M20 50 FE2/FES2 31 12 12 53 1025 22750  ..0013
M14 - M33 50 FE3/FES3 48 17,5 17,6 78 142,56 36550  ..0016
(WO065)
Upinac pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky INEW|

Provedeni: Se stopkou HSK.

format
professional quality

Tvar
A

Vlozka @ Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3337 Obj. ¢.
d, délky tlak délky tah d, Iy

na zavitniky HSK na vlozku typu mm mm mm mm mm €

M3 -M12 63 FE1/FES1 19 75 75 41 72 360,00 ...0001

Mé - M20 63 FE2/FES2 31 10 12,5 60 110 415,00 ...0004

M14 - M33 63 FE3/FES3 48 17,5 17,5 86 141 590,00 ...0007

M3 -M12 100 FE1/FES1 19 7.5 7.5 41 80 519,00 ...0010

M6 - M20 100 FE2/FES2 31 10 12,5 60 100 602,50 ...0013

M14 - M33 100 FE3/FES3 48 17,5 17,5 86 144 649,00 ...0016
Dodavame od prosince 2019. (W347)
Upinaé pro zavitofezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky INEW|
Provedeni: Se stopkou HSK.

P Tvar Coortis

PouZiti: Pro fezani zavitd, k uchyceni vloZek pro fezani zavit(i FE/FES.

5 O
Cortis
Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3338 Obj. ¢.
@ vlozky délky tlak délky tah d, Iy
na zavitniky HSK na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 -M12 63 FE1/FES1 19 75 75 40 81 315,00 ...0001
M6 - M20 63 FE2/FES2 31 10 10 53 119 342,00 ...0004
M14 - M33 63 FE3/FES3 48 175 17.5 78 176 408,00 ...0007
M3 -M12 100 FE1/FES1 19 75 75 40 90 457,00 ...0010
M6 - M20 100 FE2/FES2 31 10 10 53 138 476,50 ...0013
M14 - M33 100 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 190 554,00 ...0016
(WO065)
3 /1 18 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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o T

Rychlovyménny upinaé pro zavitniky s tlakovym vyrovnanim délky

NEW|

Provedeni: Se stopkou VDI.
PouZziti: Pro fezani zavitl, k uchyceni vlozek pro fezani zavitd FE/FES.

DIN
69880

ﬁ:rtl‘s

11
Cortis
Vlozka @ Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3339 Obj. ¢.
d délky tlak délky tah ds I '
na zavitniky VDI na vlozku typu mm mm mm mm mm €
M3 -M12 30 FET1/FEST 19 7 7 38 55 24900  ...0001 L~
M6 - M20 30 FE2/FES2 31 12 12 55 77 28750  ...0004 =
M3 -M12 40 FE1/FEST 19 7 7 38 55 26450  ...0007 o™
M6 - M20 40 FE2/FES2 31 12 12 55 77 30350  ...0010
M3 -M12 50 FE1/FEST 19 7 7 38 55 319,00  ..0013
M6 - M20 50 FE2/FES2 31 12 12 55 77 346,00 ..0016
M14 - M33 50 FE3/FES3 48 175 17,5 79 110 45900  ...0019
(WO065)
Upinac¢ pro zavitofezné vliozky s elastickym vyrovnanim délky NEW|
Provedeni: Se stopkou MK.
00 || Tvar Cortis
I 28 || A

—

S
Cortis
Vyrovnani Vyrovnani Vnéjsi O Délka vylozniku 3342 Obj. ¢.
@ vlozky délky tlak délky tah d, ly
na zavitniky MK Pro vlozky typ mm mm mm mm mm €
M3 -M12 2 FE1/FES1 19 7 7 36 46 127,50 ...0001
M3 -M12 3 FE1/FES1 19 7 7 36 46 132,00 ...0004
M6 - M20 3 FE2/FES2 31 12 12 68 68 134,00 ...0007
M6 - M20 4 FE2/FES2 31 12 12 70 70 138,00 ...0010
M14 - M33 4 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 108 242,00 ...0013
M14 - V33 5 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 103 294,00 ...0016
(WO065)
Rychlovyménny adaptér FE pro zavitorezné skligidlo NEW|
Provedeni: Bez bezpe¢nostni kluzné spojky. ﬁ)r t fs r@
Poutziti: Pro prichozi otvory. 11 I2 professional quality
EX C ELLENT
Typ I I, Is d d;
mm mm mm mm mm
FE 1 7 215 4 19 30 « -«I»- Lho -l —
FE 2 11 35 5 31 48 © j_ T °
FE 3 14 55,5 6 48 70
13 3344/3346/3348 3343/3345/3347
Cortis Cortis
Brt. 4hran 3344 3343 Obj. ¢. Brt. 4hran 3344 3343 Obj. ¢.
Typ mm mm € € Typ mm mm € €
FE 1 2,8 2,1 16,20 21,50 ...0001 FE 1 8,7 6,3 16,20 21,50 ...0016
FE 1 3,5 2,7 16,20 21,60 * ...0004 FE1 7,8 5,6 16,20 21,60 ...0019
FE 1 4,5 34 16,20 21,50 ...0007 FE1 9 71 16,20 21,50 * ...0022
FE 1 5 4 16,20 21,50 * ...0010 FE 1 10 8 16,20 21,50* ...0025
FE 1 6 4,9 16,20 21,50 * ...0013 FE1 11 9 - 21,50 * ...0028
* Dodavame od prosince 2019. (WO066) (W348) (WO066) (W348)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

pokracovani na nasledujici strané

3/119

dodatecné prepravni naklady.



Rychlovyménny adaptér FE pro zavitorezné sklicidlo

Upinac zavitniku

R T T R |

1L

| 1
ittty

pokracovani
Cortis
Burt. 4hran 3346 3345 Obj. ¢. Drt. 4hran 3348 3347 Obj. ¢.
Typ mm mm € € Typ mm mm € €
FE 2 6 49 21,40 28,50 * ...0001 FE3 11 9 54,00 71,00 ...0001
FE 2 7,8 6,3 21,40 28,50* ...0004 FE3 12 9 54,00 71,00* ...0004
FE 2 8,7 5,5 21,40 28,50 * ...0007 FE3 14 1 54,00 71,00 * ...0007
FE 2 9 7.1 21,40 28,50 * ...0010 FE3 16 12 54,00 71,00 * ...0010
FE 2 10 8 21,40 28,50 " ...0013 FE3 18 14,5 54,00 71,00* ...0013
FE 2 11 9 21,40 28,50 * ...0016 FE3 20 16 54,00 71,00* ...0016
FE 2 12 9 21,40 28,50 * ...0019 FE3 22 18 54,00 71,00 ...0019
FE 2 14 11 21,40 28,50 * ...0022 FE 3 25 20 54,00 71,00 * ...0022
FE2 16 12 21,40 28,50 " ...0025 FE3 28 22 54,00 71,00 * ...0025
* Dodavame od prosince 2019. (WO066) (W348) * Dodavame od prosince 2019. (W066) (W348)
Rychlovyménny adaptér FES pro zavitorezné skligidlo INEW|

Provedeni: S integrovanou bezpeénostni spojkou omezujici kroutici

Coortis

moment.
PouZiti: Pro vyvrtané slepé diry.

h. 2
S| HHHEEF A=A 5
13 3351/3353/3355 3349/3352/3354
Typ l4 A Is dy d,
mm mm mm mm mm
FES 1 25 21,5 25 19 32
FES 2 34 35 31 31 50
FES 3 45 55,5 41 48 72
Cortis Cortis
Burt. 4hran 3351 3349 Obj. ¢. Brt. 4hran 3351 3349 Obj. ¢.
Typ mm mm € € Typ mm mm € €
FES 1 28,27 2,1 37,20 47,90 ...0001 FES 1 6,3 5 37,20 47,90 ...0019
FES 1 3,5 2,7 37,20 47,90 ...0004 FES 1 7 6,3,5,5 37,20 47,90 ...0022
FES 1 4 3 37,20 47,90 * ...0007 FES 1 8 5,5,6,3 37,20 47,90 ...0025
FES 1 4.5 34 37,20 47,90 * ...0010 FES 1 9 7.1 37,20 47,90 * ...0028
FES 1 5 4 37.20 47,90 * ...0013 FES 1 10 8 37,20 47,90 * ...0031
FES 1 6 4,9 37,20 47,90 * ...0016 FES 1 1 9 - 47,90 * ...0034
* Dodavame od prosince 2019. (WO066) (W348) (WO066) (W348)
Cortis Cortis
Brt. 4hran 3353 3352 Obj. ¢. Brt. 4hran 3353 Obj. ¢.
Typ mm mm € € Typ mm mm €
FES 2 6 4,9 49,70 64,00 * ...0001 FES 2 11,2 9 49,70 - ...0022
FES 2 6,3 5 49,70 64,00 * ...0004 FES 2 12 9 49,70 64,00 * ...0025
FES 2 7 6.3 49,70 64,00 * ...0007 FES 2 12,6 10 49,70 - ...0028
FES 2 8 55 49,70 64,00 * ...0010 FES 2 14 11 49,70 64,00 * ...0031
FES 2 9 8 49,70 64,00 * ...0013 FES 2 14 11,2 49,70 64,00 * ...0034
FES 2 10 7.1 49,70 64,00 * ...0016 FES 2 16 12 49,70 64,00 * ...0037
FES 2 11 9 49,70 64,00 * ...0019 FES 2 16 12,5 49,70 64,00 * ...0040
* Dodavame od prosince 2019. (WO066) (W348) (WO066) (W348)
Cortis Cortis
Drt. 4hran 3355 3354 Obj. ¢. Drt. 4hran 3355 3354 Obj. ¢.
Typ mm mm € € Typ mm mm € €
FES 3 11 9 123,50 158,00 ...0001 FES 3 18 14,5 123,50 158,00* ...0016
FES 3 12 9 123,50 158,00* ...0004 FES 3 20 16 123,50 158,00* ...0019
FES 3 14 11 123,560 158,00 *  ...0007 FES 3 22 18 123,50 158,00  ...0022
FES 3 16 12 123,50 158,00 ...0010 FES 3 25 20 123,50 158,00 ...0025
FES 3 18 14,5 123,50 15800* ...0013 FES 3 28 22 123,50 158,00* ...0028
* Dodavame od prosince 2019. (WO066) (W348) (WO066) (W348)

3/120

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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R W

Synchronizovany upinac pro zavitniky

U CNC obrabécich center je posuvna osa synchronizovana s otacenim Technické charakteristiky synchronizovatelnych sklic¢idel na zavitniky:
vietena. Tim lze zavit fezat pomoci téchto synchronizovanych vieten s Gchyty * Minimalni vyrovnani délky na tlak/tah (£ 0,5 mm)

nastroji bez vyrovnani délky (, rigid” -tapping). V praxi se vSak objevuiji « Vysoka radidlni tuhost diky dvojnasobnému lozisku

chyby synchronizace. Pfi pouziti pevnych sklicidel pro nastroje na fezani * Vysoka presnost obvodové hazivosti

zavit vzniknou nasledkem toho vysokeé axialni sily, které snizuji Zivotnost « Vlysoka upinaci sila diky upnuti pomoci zavitnikovych klestin s vnitinim
diky vysokému treni bokii a vedou k nekalibrovanym a necistym zavitim. Gtyfhranem

Pouzitim drzaku zévitoreznych vlozek s miniméalnim vyrovnanim délky « Samostatny tlakovy/tazny mechanismus

se tento problém odstrani. « Kompaktni konstrukce bez opotrebovani

« Dlouha Zivotnost
« Vnitfni privod chladiva

Synchronizovany upinaé pro zavitniky INEW|
Provedeni: Valcova stopka. DIN format
Pouziti: K upinani klestin. 1835 professional quality
B4E :
@ stopky D D, Ly Obj. ¢.
na zavitniky mm Klestina mm mm D
M3-M8 20 ER16 28 58 254,00 ...0001
M3-M12 20 ER20 34 58 268,50 ...0004
M3-M8 25 ER16 28 60 271,00 ...0007
M4-M20 25 ER25 34 61 303,50 ...0010
M4-M27 25 ER32 55 64 327,00 ...0013
(W349)
Synchronizovany upina¢ pro zavitniky INEW|
Provedeni: Upinac na strmé kuzele. . format
Pougiti: K upinani klestin. professional quality
D, Ly 3499 Obj. ¢.
SK na zavitniky Klestina mm mm € ol .
40 M3-M8 ER16 28 79 387,00 ...0001
40 M3-M12 ER20 34 85 393,50 ...0004
40 M4-M20 ER25 42 90 398,50 ...0007
40 M4-M27 ER32 50 100 445,50 ...0010
50 M3-M8 ER16 28 79 427,00 ...0013
50 M3-M12 ER20 34 85 434,50 ...0016
50 M4-M20 ER25 42 90 439,50 ...0019
50 M4-M27 ER32 50 100 510,50 ...0022
(W349)
Synchronizovany upinaé pro zavitniky INEW|
Provedeni: Upinac na strmé kuZele. forn@
Pougziti: K upinani klestin. professional quality
D, L
BT na zavitniky Klestina mm mm P I
40 M3-M8 ER16 28 79 394,50 ...0001
40 M4-M20 ER25 42 90 406,50 ...0004
50 M3-M12 ER16 28 100 435,50 ...0007
50 M4-M20 ER25 42 100 448,00 ...0010
(W349)
Synchronizovany upinaé pro zavitniky INEW|
Provedeni: Upinac na strmé kuzele. Tvar fo',ma.'l
Pouziti: K upinani klestin. A professional quality
D, L 3505  Obj.&.
HSK pro zavitniky Klestina mm mm €
63 M3 - M8 ER16 28 89 - ...0001
63 M3 -M12 ER20 34 90 - ...0004
63 M4 - M20 ER25 42 94 - ...0007
63 M4 - M27 ER32 50 105 - ...0010
100 M3 - M8 ER16 28 96 - 610,00 ...0001
100 M3 -M12 ER20 34 97 - 628,00 ...0004
100 M4 - M20 ER25 42 101 - 639,50 ...0007
100 M4 - M27 ER32 50 110 - 691,00 ...0010
(W349) (W349)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 21

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Upinac zavitniku

==
==

Klestina pro zavitniky s vnitfnim étyrhranem NEW|
Provedeni: Vnitini 4hran. DIN ) format
Pouziti: K upnuti zavitnikd se ¢tyrhannym unasecem. 6499 B - professional quality
A
Y e
ol s f B ] S
I \\
/ \l_l______,__-—""-—
SRR
3357 Obj. &. 3508 Obj. ¢.
ER16/426G@  4hran D L L2 ER16 ER25/430G@  4hran D L L2 ER25
mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm €
2,8 2,1 16,7 275 18 38,80 ...0001 4,5 34 25,7 34 18 42,70 ...0007
35 2,7 16,7 27,5 18 38,80 ...0004 5 4 25,7 34 18 42,70 ...0010
4 3 16,7 27,5 18 38,80 ...0007 55 4,5 25,7 34 18 42,70 ...0013
4,5 3,4 16,7 27,5 18 38,80 ...0010 6 4,9 25,7 34 18 42,70 ...0016
5 4 16,7 27,5 18 38,80 ...0013 7 5,5 25,7 34 18 42,70 ...0019
55 4,5 16,7 27,5 18 38,80 ...0016 8 6,2 25,7 34 22 42,70 ...0022
6 4,9 16,7 27,5 18 38,80 ...0019 9 7 25,7 34 22 42,70 ...0025
7 5,6 16,7 27,5 18 38,80 ...0022 10 8 25,7 34 25 42,70 ...0028
8 6,2 16,7 27,5 22 38,80 ...0025 1 9 25,7 34 25 42,70 ...0031
9 7 16,7 27,5 22 38,80 ...0028 12 9 25,7 34 25 42,70 ...0034
(W348) 14 1 25,7 34 25 42,70 ...0037
16 12 25,7 34 25 42,70 ...0040
(W348)
3506 Obj. ¢.
ER20/428G@  4hran D L L2 ER20
mm mm mm mm mm € Obj. &
35 2,7 20,7 31,5 18 42,70 ...0001 ER32/472G@  4hran D L L2
4 3 20,7 31,5 18 42,70 ...0004 mm mm mm mm mm
45 3,4 20,7 31,6 18 42,70 ...0007 4,5 3.4 32,7 40 18 46,80 ...0004
5 4 20,7 31,5 18 42,70 ...0010 5 4 32,7 40 18 46,80 ...0007
55 4,5 20,7 31,56 18 42,70 ...0013 55 4,5 32,7 40 18 46,80 ...0010
6 4,9 20,7 31,6 18 42,70 ...0016 6 4,9 32,7 40 18 46,80 ...0013
7 5,6 20,7 31,56 18 42,70 ...0019 7 5,5 32,7 40 18 46,80 ...0016
8 6,2 20,7 31,5 22 42,70 ...0022 8 6,2 32,7 40 22 46,80 ...0019
9 7 20,7 31,5 22 42,70 ...0025 9 7 32,7 40 22 46,80 ...0022
10 8 20,7 31,56 25 42,70 ...0028 10 8 32,7 40 25 46,80 ...0025
11 9 20,7 31,56 25 42,70 ...0031 1 9 32,7 40 25 46,80 ...0028
(W348) 12 9 32,7 40 25 46,80 ...0031
14 1 32,7 40 25 46,80 ...0034
16 12 32,7 40 25 46,80 ...0037
18 14,5 32,7 40 33 46,80 ...0040
20 16 32,7 40 33 46,80 ...0043
(W348)
Rychlovyménny upina¢ SF
Provedeni: Tuto rychloupinaci viozku dokéze stroj snadno )
a rychle pFestavitrZ funkc% vrtani na funkci rezéni JZéVitﬂ. L1 FAHP&A'ZQON @
Uchyt s Morse kuzelem s patkou DIN 228-B. L2
PouZiti: Zpravidla se pouziva na vertikalnich vrtackach ]
a horizontkach s chodem doprava a doleva.
Upozornéni: S rychlovyménnymi vlozkami E (vrtani al 4 —
a zahloubeni) a GE (Fezani zavit() lze stroj bez problémi |
prestavit. L |
FAHRION®
na @ otvoru v oceli L1 L2 D 1923 Obj. &.
Typ MK mm mm mm mm €
26 2 24 150 75,5 48 166,00 ...0020
34 3 32 176 82 61 218,00 ...0030
46 4 50 222 104 86 326,00 ...0040
(W180)
3/122 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upinac zavitniku

B0 YR v

Nastrojova vlozka E pro rychlovyménny upinaé SF

Provedeni: S vnitfim kuzelem a drazkou na vyraze¢ pro Redukéni pouzdra y
podle DIN 6329. v P P L L1 FA’.'PEL\'ZISOION@
Pouziti: K uchyceni upinacich pouzder DIN 6329 pro upnuti valcovych
spiralovych vrtakd s unaSecem a zadhlubnikem nebo jako pfimy uchyt fezného : Y
néfadi s MK. a HH-i—1 ; @
o S S S
I
FAMBION®
L1 L2 D, D, 1924 Obj. ¢.
Typ MK mm mm mm mm €
26 1 60 18 37 26 99,00 ...0001
26 2 60 30 37 26 99,00 ...0004
34 1 65 22 46 34 122,00 ...0007
34 2 65 26 46 34 122,00 ...0010
34 3 65 43 46 34 122,00 ...0013 --
46 1 82 23 58 46 143,00 ...0016 w
46 2 82 23 58 46 143,00 ...0019 '
46 3 82 27 58 46 143,00 ...0022 e
46 4 82 53 58 46 149,00 ...0025 =
(W180) o
Zavitnikova vlozka GE pro rychlovyménny upinaé SF
Provedeni: Vnitini kuZel a nastavitelna kluzna spojka, stupnice orientacnich y
hodnot a vyhazovaci kolik. P . = = FA’.'PQA'ZQON @
Pouziti: K upinani upinacich pouzder DIN 6328 a k upinani zavitnikd
se 4hrannym upinacem.
g A=
]D
I
FAHRION®
3 L1 L2 D D, 1926 Obj. &.
Typ MK Rezné rozmezi mm mm mm mm €
26 1 M1 -M10 60 28 43 26 326,00 ...0001
26 2 M4 - M16 60 39 43 26 326,00 ...0004
34 1 M1 -M10 65 23 56 34 335,00 ...0007
34 2 M4 - M16 65 37 56 34 335,00 ...0010
34 3 M8 -M20 65 53 56 34 339,00 ...0013
46 2 M4 - M16 82 28 70 46 425,00 ...0016
46 3 M8 -M20 82 42 70 46 425,00 ...0019
46 4 M16 — M33 82 67 70 46 433,00 ...0022
(W180)
] B

Chladici mazivo opta
Cool 700 S

Pro obrabéni oceli

a uslechtilé ocel,.

Velmi dobré vysledky

pri vrtani, soustruzeni,
frézovani a rezani zavitu.
Viz 12 9/119.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

opta Cool 700

Schmierstoffe

fifr Industrie und Hondwerk

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady. 3/1 23
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Sklicidlo na vrtaky
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Skli¢idlo na vrtaky s ozubenim na klicku

Provedeni: Se zavitovym, prip. kuZelovym upinacem, pravotociva a levotociva, odolnosti proti -
priklepovému vrtani. U Re I'I m
PouZiti: Pro univerzalni vrtaci prace na elektrickych ruénich, priklepovych a stojanovych vrtackach. \ ’

Rozsah dodavky: upinac na vrtaky s ozubenym véncem, s klicem.

RSHM

Rozpéti Vnéjsi @ Délka otevieni  Délka uzaviena 3403 Obj. ¢.
mm Upinac mm mm mm €
0.5- 6,5 3/8"x 24 29,5 42,5 53 29,30 ...0004
0,5- 6,5 B10 29,5 43 53 29,30 ...0013
0,5- 8 B12 29,5 475 57,5 29,30 ...0016
05- 8 3/8"x 24 29,5 42,5 53 29,30 ...0001
1 -10 B16 42,8 63 77 32,7000 ...0014
0,8-10 B12 34,5 50 60,5 32,700 ...0010
1 -10 1/2" x 20 33,35 49,5 61 21,600 ...0007
1.5-13 B16 42,8 63 77 38,200 ...0020
1 -13 1/2"x 20 424 59 74 27,100 ...0017
1 -16 B18 56,5 79 98 76,80 ...0031
3 -16 B16 65 67,5 86.5 49,1001 ...0023
5 -20 B22 65 92,5 113,5 153,00 ...0034
(W316)

Skli¢idlo na vrtaky s ozubenim na klicku PRIMA 6L

Provedeni: Vhodné pro pravotoé&ivé a levotodivé, Sestihranny uchyt 1/4".

PoutZiti: stacionarni a rukou vedené vrtacky, obzvlasté pro Sroubovaky se Sestihrannym tchytem 1/4".
Pouzivejte pouze bez funkce priklepu.

RSHM

Délka 3404 Obj. &.
Rozpéti Velikost  Vnéjsi @ otevieni Délka uzaviena
mm Upinac mm mm mm mm €
0,5-6.5 1/4" Sestihr. 6L 29,3 42,5 53 32,70 ...0005
(W316)

Klicka s ozubenim pro pfiklepova skli¢idla na vrtaky PRIMA HBF

Provedeni: Vhodné pro pravotoéivé a levotocivé , uchyt SDS-plus. Upinaci fazetky Celisti z tvrdokovu.

Poutziti: Pro stacionarni a rukou vedené vrtacky, obzvlasté pro Sroubovaky s Gchytem SDS-plus.

RSHmM

Délka 3404 0Obj. &.
Rozpéti Vnéjsi @ otevieni Délka uzaviena
mm Upinac Velikost mm mm mm €
2,5-13 SDS plus 13 42,9 68 81,6 65,80 ...0010
(W318)

Upinaci stopka SDS-plus
Provedeni: Stopka SDS-plus pro upinac na vrtaky. (/_
) BOSCH

Rozsah dodavky: Stopka, se Sroubem.

@® BOSCH

3405 Obj. ¢.
Upinaé €
1/2"x 20 20,50 ...0001

(WO001)

Nahradni kliéka pro skli¢idlo na vrtaky s ozubenym véncem

ﬁ?@ lgofgs"o!a.l qua@
@ epu 3406 Obj. ¢.
Velikost Vhodné pro upinaé na vrtaky s rozsahem upinani mm €
S1 0,5-8 4 2,86 ...0005
S2 0,8-10/1,5-13 6 2,86 ...0010
S3 3-16 8 4,01 ...0015
S4 5-20 9 5,15 ...0020
(W314)
3 /1 24 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Rychloupinaci standardni upinaé na vrtaky

Sklicidlo na vrtak

BTG L

Provedeni: Lehké provedeni, se zavitovym, pfip. kuzelovym tGchytem, bez klice a samoupinaci.

PouZziti: Pfevazné pro ru¢né vedené vrtacky.

9,

Délka Délka 3412 3415  Obj. ¢
Rozpéti Vnéjsi @ otevieni uzaviena
mm Upinac mm mm mm € €
0 - 65 3/8"x 24 32 59,5 65,6 - 83,6001 ...0003
0 -8 3/8" x 24 32 61,5 67,6 - 65,00 ...0039
05-10 3/8"x 24 35,8 66 73,7 61,10 - ...0001
0,5-10 3/8"x 24 35,8 66 73,7 - 70,2001 ...0042
0,5-10 1/2"x 20 35,8 66 73,7 54,90 - ...0004
1 -13 1/2"x 20 40,2 76,3 83,6 66,00 76,80 ...0007
3 -16 1/2"x 20 46 87,5 97,5 71,20 - ...0010 (ol
0 - 65 B 10 32 59,5 65,6 - 83,60 ...0013
0 - 65 B12 32 59,5 65,6 - 83,60 ...0019 3412 fﬂ"@ '
0 -8 B 12 35,8 67 734 - 83,40 ...0022 professional quality
0 -10 B12 40,2 795 86,1 - 90200 ...0025 0
05-10 B12 35,8 68 75,7 54,90 - ...0025 m
1 -13 B12 40,2 78,8 86,1 59,40 76,80 ...0028
0 -10 B16 40,2 82,5 89,1 - 90,20 ...0027
1 -13 B 16 46 93 101,56 - 96,701 ...0030
3 -16 B16 51 96,5 106,8 - 103,00[[ ...0033
1 -13 B 16* 40,2 82,3 89,6 59,40 76,80 ...0034
3 -16 B 16* 46 88,5 98,5 64,10 83,60 ...0037
3 -16 B 18" 46 92 102 64,10 83,60 ...0040 ==
3 16 B 18" 51 96,5 106,8 - 103,000 ..0036 | 3415 MM
*B 16 zkraceno o 2,5 mm - B 18 zkraceno o 7 mm. (W314) (W316)
Rychloupinaci standardni upina¢ na vrtaky
Provedeni: Lehké provedeni, se zavitovym, pfip. kuzelovym Gchytem, bez klice a samoupinaci.
Pouziti: Prevazné pro ruc¢né vedené vrtacky.
R&HmM
Rozpéti Vnéjsi @ Délka otevieni ~ Délka uzaviend 0282 Obj. ¢.
mm Upinac mm mm mm €
1-13 3/8"x 24 40,2 76,3 83,6 76,80 ...0055
(W316)

Rychloupinaci upinaé na vrtaky, SUPRA-SK

Provedeni: upinac s plochymi celistmi, samostatné se doupinajici, se zavitovym, popr. kuzelovym upinacem,

bez klicky, samostatné se upinajici.
PouZziti: Pro ruéni vrtacky s pfiklepem a bez priklepu do 1300 Watt.

Upozornéni: Vhodné pro levotocivé do max. 15 Nm.

Rozpéti Vnéjsi @ Délka otevieni
Provedeni upinace mm mm mm
3/8"x 24 0,5-10 40,0 66,0
B12 0,5-10 40,0 68,0
B12 1 -13 42,8 71,0
B 16 1 -13 42,8 80,2

Rychloupinaci upinaé na vrtaky, SUPRA-SK

Délka uzaviend
mm
73,7
75,7
86,1
89,3

RGHM
3415  Obj.c.
€

76,80  ..0101
76,80  ..0104
8360  ..0107
8360  ..0110
(W316)

Provedeni: upinac s plochymi celistmi, samostatné se doupinajici, se zavitovym, popr. kuzelovym upinacem,

bez klicky, samostatné se upinajici.
PouZziti: Pro ruéni vrtacky s priklepem a bez priklepu do 1300 Watt.

Upozornéni: Vhodné pro levotocivé do max. 15 Nm.

Rozpéti Vnéjsi @ Délka otevfeni
Provedeni upinace mm mm mm
1/2"x 20 1-13 42,8 74,2

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Délka uzaviena
mm
83,3

ROHM
0282 Obj.c.
€
8360  ..0135
(W316)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

3/125
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Sklicidlo na vrtaky
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Rychloupinaci skliéidlo na vrtaky, s odolnosti proti pfiklepovému vrtani

Provedeni: Pro pravotocivé a levotocive, lehké provedeni, se zavitovym uchytem. Samoupinaci

mm
upinac na vrtaky s plochymi celistmi, odolné proti raziim, s kovovym pouzdrem. Tvrdost po kaleni: N
a brousené. \()’

PouZiti: Pro vysoce kvalitni ru¢né ruéné vedené priklepové vrtacky a vrtaci stroje a vysoce vykonné
akumulatorové rucni vrtacky do 70 Nm krouticiho momentu.

R&HM

Délka 3415 Obj. &.
Rozpéti Pridrzny Vnéjsi @ otevieni Délka uzaviena
mm krouzek Upinac mm mm mm €
1,5-13 - 1/2"x 20 42,5 72 79,3 76,8000 ...0113
1,5-13 [ ] 1/2"x 20 42,5 72 79,3 76,80 ...0050
(W316)

Rychloupinaci skli¢idlo na vrtaky

Provedeni: S kuzelovym uchytem, bez klice a samoupinaci. Se Spiéatym pouzdrem pro vysokou presnost -
obvodové hazivosti (0,05 mm). VSechny rychle opotrebitelné dily jsou vytvrzeny. U R8 H m
Pouziti: Diky samoc¢innému naslednému upnuti obzvlasté vhodné pro vysoké otacky na vrtackach fizenych \ ’

pomoci CNC, speciélnich vrtackach a vyrobnich vrtackéach.

3.5

ROGEM

Rozpéti Vnéjsi @ Délka otevreni Délka uzaviena 3422 Obj. ¢.
mm Upinac mm mm mm €
0-10 B12 43 82,5 90,1 152,00 ...0010
0-10 B 16 43 82,5 90,1 152,00 ...0013
1-13 B 16 50 94 102,5 163,00 ...0016
3-16 B 16 55 96,5 106,8 175,00 ...0019
3-16 B 18* 55 96.5 106,8 175,00 ...0022
* B 18 zkraceno o 7 mm. (W316)

Skli¢idlo se samosvornym zamykanim

Provedeni: Provrtano pro pravy a levy chod, s pridrznym krouzkem. Plastové provedeni, se Sestihranem L

pro montaz a demontaz. Rychloupinaci skli¢idlo na vrtaky bez klice, odolné proti raziim, automatické upinani N

béhem vrtani, pridavné blokovéni odpadd, velmi ergnomické a jednoduché poutZiti, vybavené je ochranou R\O’H m
proti nabéhu. Velikost 13 s upinacimi fazetkami z tvrdokovu.

PoutZiti: Pro Sroubovani, vrtani a predevsim priklepové vrtani s akumulatorovymi vrtackami a vrtackami
napajenymi ze site.

RSHM

Délka Délka 3430 0Obj. ¢.
Rozpéti Vngjsi@  otevieni uzaviend max. strojni vykon
mm Upinac mm mm mm W €
1 -10 3/8"x24 427 55 60,9 550 32,70 ...0001
1 -10 1/2"x20 42,7 55 60,9 550 32,70 ...0004
1,5-13 3/8"x24 427 64,5 724 1000 38,20 ...0007
15-13 1/2"x20 42,7 64,5 72,4 1000 38,20 ...0010
* B 18 zkraceno o 7 mm. (W316)

Skli¢idlo se samosvornym zamykanim a stopkou SDS-plus

Provedeni: Pro pravy a levy chod, provrtané, na vrtaky a kovovym pouzdrem.

Pouziti: Pro vykonné priklepové vrtacky a vrtaci stroje a vysoce vykonné akumulatorové rucni vrtacky
s krouticim momentem do 100 Nm. PouZivejte pouze s vypnutou funkci kladiva.

RGHM

Délka Délka 3430 0Obj. ¢.
Rozpéti Vnéjsi@  otevieni uzavrend max. strojni vykon
mm Upinac mm mm mm W €
15-13 1/2"x20/ 425 64,5 724 1500 53,70 ...0015
SDS-plus
(W3186)
3 /1 26 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Sklicidlo na vrtaky
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Skli¢idlo se samosvornym zamykanim a 1/4" $estihrannym upinacéem

Provedeni: Pro pravy a levy chod, provrtané, odolné proti radidlnimu hazeni a plastové pouzdro.

Pouziti: Pro vykonné pfiklepové vrtacky a vrtaci stroje a vysoce vykonné akumulatorové ruéni vrtacky
s krouticim momentem do 100 Nm. Pouzivejte pouze s vypnutou funkci kladiva.

ROHM

RGHM

Délka Délka 3430 Obj. ¢.
Rozpéti Vnéj§i @  otevieni uzaviend max. strojni vykon
mm Upinac¢ mm mm mm W €
1-10 1/4" $estihr. 42,5 55 63,1 1500 38,30 ...0020
(W316)

Vysoce vykonné rychloupinaci skli¢idlo
3435

Provedeni: Bez klice a samoupinaci v pfesném provedeni pro pravotocivy chod.

Vysokd presnost obvodové hazivosti (v souladu s DIN ISO 10888) pro presnéjsi otvory a
delsi Zivotnost nastroje. VSechny dily podléhajici rychému opotrebeni jsou kalené, brousené a
kompatibilné vyrobené, jakoz i vyménitelné.

ALBRECHT

Precision Chucks

Pouziti: Pro trvalé zatizeni a precizni vrtani na vrtacich strojich, vyvrtavackach a specialnich
vrtacich jednotkach.

Upozornéni: VSechny jednotlivé dily skli¢idel na vrtaky Ize dodat jako nahradni dily.

3438 Provedeni: Bez klice a samoupinaci, precizni provedeni upinacimi éelistmi s diamantovym
povlakem pro pravotocivy chod.

Vysoka presnost obvodové hazivosti (v souladu s DIN ISO 10888) pro presnéjsi otvory a
delSi Zivotnost nastroje.

VsSechny dily podléhajici rychému opotrebeni jsou kalené, brousené a kompatibilné vyrobené,
jakoZ i vymeénitelné.

Pouziti: Snadné a silové upinani pevnych vrtak( z tvrdokovu a HSS vrtéka s priibézné kalenou

stopkou.
A]:BRI:I’CHT
3435 Obj. ¢.
Rozpéti @ skligidla  Délka otevieni Délka uzaviena RUS
mm Upina¢ mm mm mm €
02- 15 B 6 19 35 37 211,00 ...0001
0.2- 3 B 10 24 44 48 175,50 ...0004
0,5- 6,5 B 10 34 62 68 171,00 ...0013
0,5- 6,5 B 12 34 62 68 171,00 ...0016
0,5-10 B12 43 80 92 171,50 ...0025
0,5-10 B 16 43 80 92 171,50 ...0028
1 -13 B 16 50 91 103 173,00 ...0031
3 -16 B 16 56 96 109 197,00 ...0034
3 -16 B 18* 56 96 109 197,00 ...0037
* B 18 zkraceno o 7 mm. (W318)
A].:BREkCHT
3438 Obj. ¢.
Rozpéti @ sklicidla  Délka otevieni Délka uzaviena SBFD
mm Upina¢ mm mm mm €
1-13 B 16 50 91 103 204,50 ...0007
Vyvazena sklicidla na vrtaky pro vysoké otacky na vyzadani. (W318)

Vysoce vykonné rychloupinaci skli€idlo ¢ s pojistkou upnuti

Provedeni: Bez klice a samoupinaci v preciznim provedeni s pojistkou upnuti.

Vysoka presnost obvodové hazivosti (v souladu s DIN ISO 10888) pro presnéjsi otvory a delsi Zivotnost
nastroje.

Vsechny dily podléhajici rychému opotrebeni jsou kalené, brousené a kompatibilné vyrobené, jakoz i
vymeénitelné.

ALBRECHT

Precision Chucks

PouZziti: Pro pouziti CNC stroj a stredisek soustruzeni.

Upozornéni: Pojistka upnuti skli¢idla na vrtaky pomoci aretace provedené bez klice na nastavovacim krouzku
zabranuje uvolnéni upnuti na sklicidle pfi nahlém snizeni otacek pfistroje. Funkce samocinného plynulého
napinani pfi pravoto¢ivém chodu zlistava navzdory tomu tcinna. Tim zajist'uje tento systém Albrecht, aby se
dosahlo maxialni upinaci sily.

Al:BRE‘CHT
Rozpéti @ sklicidla Délka otevieni  Délka uzavrena 3441 Obj. ¢.
mm Upinac mm mm mm €
1-13 B 16 50 91 103 259,00 ...0004
3-16 B 16 56 96 110 265,00 ...0007
3-16 B 18 56 96 110 265,00* ...0010
* B 18 zkraceno o 7 mm. (W318)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

3/127

dodatecné prepravni naklady.



Sklicidlo na vrtaky
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Vysoce vykonné rychloupinaci skli¢idlo s MK kuzelem

Provedeni: Bez klice a samoupinaci, pfesné provedeni s upinaci stopkou
(jednodilnou).

Sklicidlo na vrtaky a MK kuzel tvofi jednotku.

Diky kompaktni konstrukei se docili optimalni stability a vySsi presnosti
vystfedéného chodu (podle DIN ISO 10888).

PouZiti: Pro trvalé zatiZeni a precizni vrtani na vrtacich strojich, vyvrtavackach a
specidlnich vrtacich jednotkach.

Upozornéni: Vyhodou v porovnani s dvoudilnym systémem je délka, ktera je
celkové kratsi o 21 mm, a proto je Ize pouzivat i na strojich s malym pracovnim
prostorem.

Na préni Ize dodat upinaci celisti s diamantovym povlakem.

format
professional quality

3444 ALBRECHT
Precision Chucks
ggm@ AL}?RECHT
3437 3444 Obj. ¢.
Rozpéti @ sklicidla Délka otevieni Délka uzaviena
mm Upinac mm mm mm € €
0,5-6,5 MK 2 34 62 68 - 183,50 ...0000
1 -13 MK 2 50 85 97 154,00 190,00 ...0001
1 -13 MK 3 50 85 97 156,50 193,50 ...0004
1 -13 MK 4 50 87 99 163,00 201,00 ...0007
1 -13 B16 50 79 91 - 189,50 ...0010
3 -16 MK 2 56 89 103 - 213,50 ...0011
3 -16 MK 3 56 89 103 - 217,00 ...0014
3 -16 MK 4 56 90 104 - 225,00 ...0017
(W324) (W318)
Pripravek pro vrtani malych primeért (malymi vrtaky)
Provedeni: Malé vrtaci zafizeni s tahem pruziny. ALBRE C HT
PouZiti: Pro upnuti vysoce vykonného sklicidla na vrtaky Precision Chucks
LAlbrecht” 0-1,5 mm (Obj. ¢. 3435 0001). Pro presné
vrtani pfi vyrobé nastrojil a Ustroji. Pro presné vrtani
nejmensich otvoril posuv probiha ruéné tahem vodiciho o _
krouzku. Tah pruziny vrati upinac na vrtaky automaticky
do vychozi polohy. 3450 0001
= 3450 0004
B 6
‘5&--_ - T T T d1
3 ' i
/ a !
I
Zdvih vrtani Iy b di  d Obj. ¢.
Provedeni stopky Upinaci kuzel mm mm mm mm mm
MK 1 B6 20 82 96 12 30 177,00 ...0001
13 mm cyl. B 6 20 66 80 13 30 165,00 ...0004
(W318)

Demontazni vidlice pro skli¢idlo

Provedeni: Demontazni vidlice pro skli¢idlo.

Pouziti: K odtlaceni skli¢idla od upinace na skli¢idlo, zamezuje
poskozeni skli¢idla, jakoZ i vietene a kuZelového trnu ve stroji.

ALBRECHT

Precision Chucks

Pro kuzel sklicidla Délka Sitka Tloustka Obj. ¢.
Velikost na vrtaky mm mm mm €
1 B 6 120 20 10 25,60 ...0001
2 B 10/12 170 30 10 36,10 ...0004
3 B 16/18 210 40 12 38,10 ...0007
(W318)
3 /1 28 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Nahradni €elisti pro rychloupinaci sklicidlo

Sklicidlo na vrtaky

Provedeni: 3 kusy v sadé. Pro Obj. ¢. 3441, 3435, 3444 .
Upozornéni: Lze dodat i s upinacimi ¢elistmi s diamantovym povlakem.

ALBRECHT
Pro rozsah upnuti 3453 Obj. ¢.
mm Velikost €
0-10 100 47,50 ...0001
1-13 130 39,40 ...0003
3-16 160 44,70 ...0005
(W318)

ALBRECHT

Precision Chucks

Kuzelovy trn Albrecht s valcovou stopkou pro skliidlo na vrtaky

Provedeni: Kalené a brousené, pro kuzel sklicidla na vrtaky DIN 238.
Maximalni pfesnost obvodové hazivosti < 2 pm.

PouZziti: Specialné pro upnuti sklicidla produktové série Super

(Obj. €. 3441, 3435).

ALBRECHT
PxD 3460 Obj. ¢.
kuzelovy upina¢ mm €
B 6 6x35 16,90 ...0001
B 10 8x35 16,90 ...0004
B12 10 x 50 21,10 ...0007
B16 16 x 50 28,50 ...0010
(W318)

ALBRECHT

Precision Chucks

Redukce s MK stopkou pro sklig¢idlo na vrtaky NEW|
Provedeni: s vybrusem. ﬁ}
Pouziti: Pro uchyceni skli¢idel na vrtaky na strojich s MK stopkou. 5;'; rtrs
Cortis Cortis
3358 Obj. &. 3358 Obj. &.
MK kuzelovy upina¢ € MK kuzelovy upinac €
0 B 10 6,30 ...0001 3 B 16 9,00 ...0037
0 B 12 6,30 ...0004 3 B18 9,20 ...0040
1 B 10 6,05 ...0007 3 B 22 9,35 ...0043
1 B 12 6,05 ...0010 3 B 24 9,55 ...0046
1 B 16 6,05 ...0013 4 B 16 14,85 ...0049
1 B 18 6,20 ...0016 4 B 18 15,10 ...0052
2 B 10 6,75 ...0019 4 B 22 15,30 ...0055
2 B12 6,75 ...0022 4 B 24 15,45 ...0058
2 B 16 6,75 ...0025 5 B16 25,40 ...0061
2 B 18 6,75 ...0028 5 B 18 25,60 ...0064
2 B 22 8,45 ...0031 5 B 22 26,30 ...0067
3 B12 8,85 ...0034 5 B 24 26,60 ...0070
(W069) (W069)

Upina¢ pro vrtakové sklic¢idlo

Provedeni: Vyvazeny , z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu
v jadru cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé
s DIN 238. VSechny funkéni plochy jsou presné opracovany a zarucuji
kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance kuzelu: AT3.
Tvrdost po kaleni: 60 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti skli¢idel na vrtaky.

Tvar
A 8.000

Iy 3211 Obj. ¢.
kuZelovy upina¢ SK mm €
B 16 40 26 69,00 ...0100
B 16 50 26 108,00 ...0150
(W394)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

H

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Sklicidlo na vrtaky

Upina¢ na skli¢idlo

1 UL
L L R R e e L

it

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Tolerance Uhlu kuzele: AT3
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 = 2 HRC

Pouziti: K upnuti sklic¢idel s radialnim zablokovénim s vnitfnim kuzelem
ve shodé s DIN 238.

Cortis

Tvar
A

15.000

Cortis

Iy 3359 Obj. ¢.
kuzelovy upinag SK mm € (I
B 16 40 25 36,90 ...0100
B 16 50 25 57,50 ...0150
(W050)

Upinaé na skli¢idlo INEW|
Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. DIN || Tvar rtrs
Tolerance uhlu kuZele: AT3 2080 A <10um

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tvrdost po kaleni: 58 + 2 HRC

Pouziti: K upnuti tficelistovych skli¢idel s radialnim zablokovanim s vnitfnim
kuzelem ve shodé s DIN 238.

Cortis

Kuzel vrtaciho Iy 3359 Obj. ¢.
sklicidla d, SK mm €
B 16 40 17 34,50 ...0200
(W050)

Upina¢ na skli¢idlo

Provedeni: Z legované cementované oceli, s pevnosti v tahu v jadru
cca. 950 N/mm? a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Tvar rtl’s
Tolerance thlu kuzele: AT3 A [15.000
Presnost obvodové hazivosti kuzelu: RA < 0,001 mm
Otvor v toleranci: H5
Tvrdost po kaleni: 58 £2 HRC
Pouziti: K upnuti skli¢idel na vrtaky s vnitinim kuzelem ve shodé s DIN 238.
1
Cortis
Iy 3359 Obj. &.
kuZelovy upina¢ BT mm € |
B 16 40 25 36,90 ...0300
B 16 50 32 57,50 ...0400
(WO050)
Redukéni pouzdro s MK stopkou NEW|
Provedeni: Brousené a kalené plochy. &
Poutziti: Pro upnuti nastroji s MK-stopkou. DIN rtl.s
2185
Cortis Cortis
Celkova délka 3361 Obj. ¢. Celkova délka 3361 Obj. ¢.
MK vnéjsi/vnitini mm € MK vnéjsi/vnitini mm €

1/0 80 10,45 ...0001 5/2 156 24,50 ...0025

2/1 92 9,10 ...0004 5/3 156 24,50 ...0028

3/1 99 8,05 ...0007 5/4 171 24,50 ...0031

3/2 112 10,10 ...0010 6/2 218 57,40 ...0034

4/1 124 14,65 ...0013 6/3 218 59,10 ...0037

4/2 124 14,60 ...0016 6/4 218 59,00 ...0040

4/3 140 14,60 ...0019 6/5 218 59,00 ...0043

5/1 156 29,10 ...0022 (W069)

(W069)

3 /1 30 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Sklicidlo na vrtaky

Prodluzovaci pouzdro s MK stopkou INEW|
Provedeni: Pfesné vedeni, brouSené vnéjsi a vnitrni plochy.
PouZziti: Pro upnuti nastroji s MK-stopkou DIN &rt‘s
2187
- )
| G
Cortis Cortis
Celkova délka 3362 Obj. ¢. Celkova délka 3362 Obj. ¢.
MK vnéjsi/vnitini mm € MK vnéjsi/vnitini mm €
11 145 13,45 ...0001 4/1 200 37,90 ...0028
1/2 160 20,10 ...0004 4/2 215 37,90 ...0031
2/1 160 19,20 ...0007 4/3 240 36,80 ...0034
2/2 175 23,00 ...0010 4/4 265 47,50 ...0037
2/3 200 26,80 ...0013 4/5 300 86,00 ...0040
3/1 175 26,80 ...0016 4/2 247 33,30 ...0043
3/2 194 26,80 ...0019 5/3 268 33,30 ...0046
3/3 215 29,90 ...0022 5/4 300 40,70 ...0049
3/4 240 44,50 ...0025 5/5 335 88,20 ...0052
(W069) (W069)
Redukéni pouzdro na vrtaky a vystruzniky NEW|
Provedeni: Brousené vnéjsi a vnitini plochy, s vyrazecim klinem.
Pouziti: Pro u i nastroj( - DIN &rtrs
: pnuti nastroji s MK-stopkou. 2187
Cortis Cortis
Celkova délka 3363 Obj. ¢. Celkova délka 3363 Obj. ¢.
MK vnéjsi/vnitini mm € MK vnéjsi/vnitini mm €
2/2 200 29,50 ...0001 3/3 400 61,10 ...0016
2/2 300 41,60 ...0004 3/3 500 76,10 ...0019
2/2 400 51,90 ...0007 4/4 300 67,00 ...0022
2/2 500 67,00 ...0010 4/4 400 92,30 ...0025
3/3 300 48,20 ...0013 4/4 500 122,00 ...0028
(W0869) (WO069)
Kuzelové redukéni pouzdro pro zavitniky
Provedeni: s MK stopk r hyceni valcovych zavitnikil se ¢tyrhrannym y
ndSetem. Silové a sarove uehyoun:, Kompiotnd katend. e DIN FAHRION®
6328
| e o M|
< ——
b | I S|
- L
FAHBION® FAHRION®
& otvoru MK K L 3476 Obj. ¢. @ otvoru MK K L 3476 Obj. ¢.
Typ mm vnégj§i  mm mm € Typ mm vnéjsi  mm mm €
FM501/1 35 1 12,2 655 20,00 ...0001 FM501/2 12 2 18 80 22,50 ...0031
FM501/1 4 1 122 655 20,00 ...0003 FM501/3 8 3 24,1 99 30,50 ...0033
FM501/1 45 1 122 655 20,00 ...0005 FM501/3 9 3 24,1 99 30,50 ...0035
FM501/1 5 1 12,2 655 20,00 ...0007 FM501/3 10 3 24,1 99 30,50 ...0037
FM501/1 5,5 1 12,2 65,5 20,00 ...0009 FM501/3 11 3 24,1 99 30,50 ...0039
FM501/1 6 1 12,2 655 20,00 ...0011 FM501/3 12 3 24,1 99 30,50 ...0041
FM501/1 7 1 12,2 655 20,00 ...0013 FM501/3 14 3 24,1 99 30,50 ...0043
FM501/1 8 1 12,2 65,5 20,00 ...0015 FM501/3 16 3 241 99 30,50 ...0045
FM501/2 55 2 18 80 22,50 ...0017 FM501/4 12 4 31,6 124 45,00 ...0047
FM501/2 6 2 18 80 22,50 ...0019 FM501/4 14 4 31,6 124 45,00 ...0049
FM501/2 7 2 18 80 22,50 ...0021 FM501/4 16 4 31,6 124 45,00 ...0051
FM501/2 8 2 18 80 22,50 ...0023 FM501/4 18 4 31,6 124 45,00 ...0053
FM501/2 9 2 18 80 22,50 ...0025 FM501/4 20 4 31,6 124 45,00 ...0055
FM501/2 10 2 18 80 22,50 ...0027 FM501/4 22 4 31,6 124 45,00 ...0059
FM501/2 11 2 18 80 22,50 ...0029 FMVI501/4 25 4 31,6 124 45,00 ...0061
(W315) (W315)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 31

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Vyrazeci klin

Provedeni: Ze specialni oceli, kalené a popusténé na brunyrovany odstin.
o DIN forl@
Pouziti: Pro nastrojovy kuzel DIN 228. 317 professional quality
Celkové délka 3469 Obj. ¢.
MK mm € — '
0 90 2,49 ...0001
1-2 140 3,06 ...0004
3 190 4,86 ...0007
4 225 10,05 ...0010
5-6 265 16,40 ...0013
(W314)

Vyrazec - poloautomaticky
Provedeni: Ze specialni oceli, kalené a popusténé na brunyrovany odstin. Jednorucni obsluha pro jednoduché =
professional qan

vyréazeni, aniz by se muselo pouzivat dal$i naradi.

PouZiti: Pro nastrojovy kuzel DIN 228.

Celkova délka 3472 0Obj. ¢.
MK mm €
1-3 330 49,60 ...0001
4-6 380 68,00 ...0004
(W314)
Cistici kuzelova stérka - tvrdé dievo
Provedeni: Z tuzemskych drevin, koZeny potah. Vedeni HSK s drzaky z plastu.
Pouziti: K ¢isténi uchytd nastrojl na strojnich vietenech, kuzelovych pouzdrech nebo
kuzelovych méridlech.
3660 Obj. ¢. 3660 Obj. ¢.
na velikost € na velikost €
MK 1 7,00 ...0005 MK 5 15,60 ...0025
MK 2 7,00 ...0010 SK 40 13,25 ...0030
MK 3 8,65 ...0015 SK 50 18,70 ...0035
MK 4 12,45 ...0020 (W378)

(W378)

Cistici kuzelova stérka — plast
Provedeni: KoZeny potah s rukojeti z tvrdého plastu. Vlhkost a teplotni vykyvy nemaji Zadny vliv na
yp j p plotni vykyvy nemaji zédny ff()l‘ll@
professional quality

rozmérovou stalost.
PoufZiti: K ¢isténi uchytd nastrojl na strojnich vietenech, kuzelovych pouzdrech nebo kuzelovych méridlech.

3660 Obj. ¢. 3660 Obj. ¢.
na velikost € na velikost € 3660 0135
MK 1 9,65 ...0110 SK 40 20,50 ...0135
MK 2 11,00 ...0115 SK 50 37,00 ...0140 -
MK 3 14,50 ...0120 HSK 63 50,60 ...0063
MK 4 20,90 ...0125 HSK 100 70,10 ...0100 )
MK 5 30,50 ...0130 (W378) 3660 0125
(W378)

Cistici kuzelova stérka HG

Provedeni: Kozeny potah s rukojeti z plastu.

Pouziti: K cisténi vnitiniho kuzele v upinacich HG.

3662 Obj. ¢.
na velikost €
HG 02 76,00 ...0202
HG 03 83,00 ...0203
(W394)
3 /1 32 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Pfistroje na pfipravu termo upinacd
RN

Pristroj na pfipravu termo upinaé¢ti Power Clamp Special Editon

Provedeni: Jednomistny pristroj na pfipravu termo upinaci pro véechny nastroje
s vymeénitelnymi dorazovymi podlozkami, standardni civka a integrované chlazeni
kontakta.

Vykon: 13 kW.
Pripoj: 3 x 400-480 V, 16 A.
Max. délka sklicidla pro termo upinéni: 510 mm.

PouZiti: Pro nastroje z tvrdokou a HSS néstroje O 3-32 mm.

Rozsah dodavky: Pristroj na pfipravu termo upinac, upinaci hlava, upinaci
drzék a chladici jednotka.

Rozméry 3364 Obj. ¢.
mm €
800 x 600 x 990 8690,00¢ ...0001
(W001)

Uchytovy drzak

Provedeni: Upinaci drzak pro smrst'ovacku
Power Clamp Special Edition.

3429 Obj. ¢. M e
na velikost kuzelu € : B === a
SK/BT 30 106,009 ...0530
SK/BT 40 106,00¢ ...0540
SK/BT 50 106,000 ...0550 - —
HSK 50 106,000 ...0650
HSK 63 106,00¢ ...0663
HSK 100 106,000 ...0610
(W393)

Precizni smritovaci pfistroj Power Clamp Comfort NG

Provedeni: Vysoce vykonny pfistroj na pripravu vSech termo néstroju.

Lze vybavit HD civkou pro termo upinani sklicidel pro termo upinani Heavy Duty
do @ 50 mm. S inteligentni NG civkou a chlazenim kontaktil a otoénym talifem
se 3 stanicemi.

Vykon: 13 kW.

Pripoj: 3 x 400-480 V, 16 A.

Max. délka sklicidla pro termo upinéni: 570 mm.

PoutZiti: Pro nastroje z tvrdokou a HSS nastroje O 3-32 mm.

Rozsah dodavky: Smrstovaci pfistroj, fizeni chlazeni a 1 uchytovy drzék pro
otocny talif.

Rozméry 3429 Obj. &. | | || 4
mm € . |-'
840 x 600 x 970 13490,00¢0 ...0115 : HAIMER. | .
i ) ] I ‘ ‘ ‘ .
e P
3 / 1 34_ Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Pfistroj na pfipravu termo upina&t Power Clamp Comfort i4.0 NEW|

Provedeni: Vysoce vykonny pristroj na pfipravu v§ech termo nastroju.

Lze vybavit HD civkou pro termo upinani sklicidel pro termo upinani Heavy Duty
do @ 50 mm. S inteligentni NG civkou a chlazenim kontaktd a otoénym talifem
se 3 stanicemi.

Vykon: 13 kW.
Pripoj: 3 x 400-480V, 16 A.
Max. délka sklicidla pro termo upinani: 570 mm.

Pouziti: Pro nastroje z tvrdokou a HSS nastroje O 3-32 mm.

Rozsah dodavky: Smrst'ovaci pfistroj, fizeni chlazeni a 1 uchytovy drzak pro
otocny talif.

Rozméry 3365 Obj. ¢.
mm €
850 x 660 x 970 15570,00¢0 ...0001 e
(W393) '
HAIMER. w
Uchytovy drzak INEW =

Provedeni: Uchytovy drzék pro precizni termo pfistroje Power Clamp
Comfort i4.0.

l

3365 Obj. ¢.
na velikost kuZelu €

SK/BT 30 406,000 ...0004

SK/BT 40 406,000 ...0007

SK/BT 50 406,000 ...0010

HSK 50 406,000 ...0013

HSK 63 406,000 ...0016

HSK 100 406,000 ...0019
(W393)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 1 35

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Pristroj pro pfednastavovani nastrojii UNO smart

PrlstrOJe pro prednastavenl naradi

VRIS ,.rimswww

NEW|

Provedeni: Skladny manualni pfistroj pro zacéatecniky, snadna obsluha a vysoka mira presnosti.

Manualni SK 50 presné vieteno, robustni konstrukce z Sedé litiny. 5,7" barevna obrazovka, systém na
zpracovani obraz( Microvision SMART a pamét’ na 99 nulovych bodu.

Presnost opakovéni: £ 5 pm

Technologicky balié¢ek: Funkce osvétleni, hleda¢ hran, uvolnéni na dotyk.

Balicek Smart Pro: Funkce osvétleni, hledac hran, uvolnéni na dotyk, standardni podkladna skfir

véetné odkladaci plochy na 3 adaptéry
PouZziti: Hodi se mimoradné k méreni pfimo ve vyrobé.

MICROSET

J
Typ UNO smart 20/40 UNO smart 20/40 UNO smart 20/70 UNO smart 20/70
Provedeni Technologie Smart Pro Technologie Smart Pro
max. & néstroje, osa X 400 400 400 400
max. délka nastroje osa Z 400 400 700 700
max. hmotnost nastroje 30 30 30 30
Hmotnost 95 95 105 105
3367 7140,00 ¢ 7680,00 ¢ 9350,00 ¢ 9880,00 ¢ (W397)
Obj. &. ...0001 ...0004 ...0007 ...0010

Pristroj pro pfipravu UNO premium

H

Provedeni: Manualni pfistroj na pfipravu nastrojd s velmi vysokou
mirou presnosti. Manualni SK 50 ultra-presné vieteno, robustni
konstrukce z Sedé litiny. 21 barevna obrazovka, Windows 10,

systém na zpracovani obrazi Microvision UNO, funkce Sigma, pfipojky

USB/LAN a pamét pro 1000 nulovych bodii a néstroju.
Presnost opakovani: £ 2 ym

Technologicky bali¢ek: Funkce osvétleni, hledac¢ hran, uvolnéni na
dotyk.

Balicek Smart Pro: Funkce osvétleni, hledac hran, uvolnéni na dotyk,

standardni podkladna skrin véetné odkladaci plochy na 6 adaptérd.

Typ UNO premium 20/40 UNO premium 20/40 UNO premium 20/70 UNO premium 20/70

Provedeni Technologie Smart Pro Technologie Smart Pro

max. @ néstroje, osa X mm 400 400 400 400

max. @ nastroje, osa X, pasametr mm 100 100 100 100

max. délka nastroje osa Z mm 400 400 700 700

max. hmotnost nastroje kg 30 30 30 30

Hmotnost kg 140 140 155 155

3367 M € 10450,00 ¢ 12060,00 O 12660,00 0 14260,00 ¢ (W397)
Obj. ¢. ...0013 ...0016 ...0019 ...0022
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 37

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Pfistroje pro prednastavenl naradi

Pristroj pro pfipravu UNO premium

N

Provedeni: Poloautomaticky pfistroj na pripravu nastroj s automatickym otacenim vietene a zamérenim nastroje pfi mnoha mérenich na
jedné urovni. SK 50 ultra-presné vieteno s funkci autofocus, robustni konstrukce z Sedé litiny, motorické presné nastaveni osy C, motoricka
indexace 4x 90° a 3x 120° a pneumaticka brzda vietene. 23" barevna obrazovka, Windows 10, systém na zpracovani obrazd Microvision
UNO, funkce Sigma, pripojky USB/LAN, tiskarna nalepek a pamét’ pro 1000 nulovych bodi a néstrojt.

Vybaveni funkcemi uvolnéni na dotyk, hleda¢ hran a osvétleni.

Presnost opakovani: + 2 ym
Presnost obvodové hazivosti: 0,002 mm

Pouziti: Hodi se mimoradné k naroénému méreni.

UNO 20140

MICROSET

5.062.. B
o __ HAIMER

Typ UNO autofocus 20/40 UNO autofocus 20/70

max. @ nastroje, osa X mm 400 400

max. @ nastroje, osa X, pasametr mm 100 100

max. délka nastroje osa Z mm 400 700

max. hmotnost néstroje kg 30 30

Hmotnost kg 140 155

3367 € 16540,00 0 18760,00 O (W397)
Obj. ¢. ...0025 ...0028

3 /1 38 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



PrlstrOJe pro prednastaveni naradi

Adaptér

Provedeni: Vysoce kvalitni a presny adaptér pro pfistroje na pripravu nastroji. Upinac: SK 50.

agk

J

Adaptér HSK 63 s inte- Adaptér VDI 40 s Adaptér Capto s integrovanym
grovanou upinkou manualni upinkou upinacim systémem
3368 Obj. &. 3515 Obj. &. '
Adaptér € Adaptér € w
SK, BT, ANSI, CAT 20 697,000 ...0001 VDI 50 697,000 ...0040 .
SK, BT, ANSI, CAT 25 697,000 ...0004 VDI 50 upinka 957,000 ...0043 o
SK, BT, BBT, ANSI, CAT 30 525,000 ...0007 VDI 50 upinka Trifix 1342,000 ...0046
SK, BT, BBT, ANSI, CAT 40 525,000 ...0010 VDI 60 697,000 ...0049
SK, BT, ANSI, CAT 45 697,000 ...0013 VDI 60 upinka 957,000 ...0052
(W397) (W397)
3514 Obj. &. 3517 Obyj. &.
Adaptér € Adaptér €
HSK ACET 25/BDF 32 957,000 ...0001 Capto C3 697,000 ...0001
HSK ACET 32/BDF 40 957,000 ...0004 Capto C3 upinka 1976,000 ...0004
HSK ACET 32/BDF 40 upinka 1560,000 ...0007 Capto C4 697,000 ...0007
HSK ACET 40/BDF 50 697,000 ...0010 Capto C4 upinka - vnitini chlazeni 1976,000 ...0010
HSK ACET 40/BDF 50 upinka 1560,000 ...0013 Capto C5 697,000 ...0013
HSK ACET 50/BDF 63 697,000 ...0016 Capto C5 upinka - vnitini chlazeni 1976,000 ...0016
HSK ACET 50/BDF 63 upinka 1560,000 ...0019 Capto C6 697,000 ...0019
HSK ACET 63/BDF 80 697,000 ...0022 Capto C6 upinka - vnitini chlazeni 1976,000 ...0022
HSK ACET 63/BDF 80 upinka 1560,000 ...0025 Capto C8 697,000 ...0025
HSK ACET 80/BDF 100 697,000 ...0028 Capto C8 upinka - vnitini chlazeni 1976,000 ...0028
HSK ACET 80/BDF 100 upinka 1560,000 ...0031 (W397)
HSK ACET 63/BDF 80 upinka Makino 1560,00¢0 ...0034
HSK ACET 100/BDF 125 697,000 ...0037
HSK ACET 100/BDF 125 upinka 1560,00) ...0040 3518 Obj. &.
(W397) Adaptér €
KM 32 upinka 697,000 ...0001
ﬁ KM 40 upinka 697,000 ...0004
3515 Obj. &. KM 50 upinka 697,000 ...0007
Adaptér € KM 63 upinka 697,000 ...0010
VDI 16 697,000 ...0001 KM 80 upinka 1660,000 ...0013
VDI 16 upinka 957,000 ...0004 (W397)
VDI 20 697,000 ...0007
VDI 20 upinka 957,000 ...0010
VDI 25 697,000 ...0013 3521 Obj. €.
VDI 25 upinka 957,000 ...0016 Adaptér €
VDI 25 upinka Trifix 1342,000 ...0019 BMT 40 1560,000 ...0001
VDI 30 697,000 ...0022 BMT 45 1560,00¢ ...0004
VDI 30 upinka 957,000 ...0025 BMT 55 1560,000 ...0007
VDI 30 upinka Trifix 1342,000 ...0028 BMT 50 1560,000 ...0010
VDI 40 697.000 ...0031 BMT 60 1560,000 ...0013
VDI 40 upinka 957,000 ...0034 BMT 65 1560000 ...0016
VDI 40 upinka Trifix 1342,000 ...0037 BMT 75 1560,000 ...0019
(W397) (W397)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 39

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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VyvaZovaci p¥istroj Tool Dynamic TD 1002 NEW|

Provedeni: Obsluha pres nabidku polozek. Ochranny plast’ s automatickou
zapadkou, podlozi optimalizované ohledné vibraci. Adaptér s automatickym
upinacim systémem.

Pouziti: K vyvazovani nastrojl, upinacl nastroji a brusnych kotouct v jedné
roviné - ve dvou rovinéch je alternativni vybaveni. Vyvazené nastroje a upinace
slouzi k optimalizaci produktivity, bezpecnosti vyrobnich procest, k ochrané
strojl pred vibracemi a nerovnomérnym zatizenim.

Typ TD 1002

Presnost méreni gmm <1 HAIMER

max. délka nastroje mm 360

max. @ néstroje mm 340

max. hmotnost nastroje kg 15 _

Po¢. otacek vietene ot/min 600-1100

Rozméry mm 500 x 680 x 820 '
200

Hmotnost ng o

3527 € 16630,00 ¢ (W398) =

Obj. &. ...0001 o

VyvaZovaci adaptér NEW|

Provedeni: VyvaZovaci adaptér s automatickym upinacim systémem.
Upinani s presnosti v rozmeni um, nejvy$si pfesnost méreni a presnost
opakovani.

3527 Obj. ¢.
Upinaé €
SK 40 2242,000 ...0004
SK 50 2410,00¢ ...0007
HSK-A 63 2191,00¢ ...0010
(W398)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 / 1 41

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



b
Montazni pfipravky
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Montazni p¥ipravek NEW|

format
professional quality

Provedeni: Modularni upinac nastroja z oceli, plast’ z hliniku, oto¢ny 4x o 90°.

PoutZiti: Flexibilni, skladny montazni systém k presnému licovanému upnuti
vSech béznych rozméri adaptéri — bezpecna a rychla vyména béhem nékolika
sekund bez poskozeni konusu.

gw
3370 Obj. ¢.
£
202,50 ...0001
(W388)
Adaptér NEW
Provedeni: Ocelovy adaptér k upinani upinaci nastroja. N
3370 Obj. ¢.
Adaptér €
SK 30 186,50 ...0004
SK 40 177,50 ...0007
SK 50 228,50 ...0010
VDI 20 194,00 ...0013
VDI 30 177,50 ...0016
VDI 40 198,00 ...0019
VDI 50 198,00 ...0022
HSK-A 63 177,50 ...0025
HSK-A 100 fvzvggg 0028 Upina& SK Upina& VDI Upina& HSK

Montazni pFipravek SK40EQUIP

Provedeni: Velmi pevny, vldkny vyztuzeny polyamid pro vysokou stabilitu béhem
montaze. K zajisténi se 4 pridrznymi magnety ve vodorovném tchytu.

PoutZiti: Pro Setrné a racionalni namontovani a odmontovani drzak( néstroji -
vertikalné a horizontalné - feznych nastroji a taznych ¢ept pfi uchyceni nastroju.
Lze namontovat na kazdém dilenském stole.

Rozméry d x § x v 1926 Obj. ¢.
Velikost mm €
SK 40 120 x 150 x120 97,20 ...0025
(W388)

Montazni pfripravek s valecéky, jednoduchy

Provedeni: Montazni pfipravek s vélecky, tfeci, a proto je samosvérny. FAHR'ON@

Pouziti: Jednoduché a bezpeéné sevieni nastrojovych tchytil na pasu pomoci PRAZISION
valeckl, pro montadz a demontéz feznych nastrojl. Pro vSechny bézné drzaky

nastrojl jako SK (DIN 69871), HSK (tvary A, B, C, D, E, F), C (polygonalni

stopky), JIS B 6339 a CAT (ANSI B5.50).

FAHBION®
@ pésu 3965 Obj. ¢.
pro tichyt mm €

SK 30/HSK 50/C5 50 138,00 ...0100

SK 40/HSK 63/ 63 130,00 ...0110
BT 40/CAT 40

SK 50 97,5 259,00 ...0120

HSK 100/BT 50/CAT 50 100 259,00 ...0130

(W361)
3 /1 42 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Montazni blok

Montazni pFipravk

D T

Provedeni: Rychla a jednoducha montaz a demontéz nastrojovych tchyti ve
vertikalni a horizontalni poloze. VloZky z masivniho materialu.

Cortis

3371 Obj. ¢.
Norma Velikost €
DIN 2080 SK 40 147,50 ...0001
DIN 2080 SK 50 230,00 ...0004
DIN 69871 SK 40 147,50 ...0007
DIN 69871 SK 50 230,00 ...0010
JIS B 69871 BT 40 147,50 ...0013
JIS B 69871 BT 50 230,00 ...0016
(WO070)

Montazni drzak

Cortis

Provedeni: Nekomplikovany systém pro rychlou a bezpec¢nou montaz a
demontaz. Lze pouzit horizontalng, tak i vertikalné. Vylouci se riziko poskozeni
nastroju.

3697 Obj. ¢.
Norma Velikost €

DIN 2080 SK 40 282,50 ...0040
DIN 2080 SK 50 282,50 ...0045
DIN 69871 SK 40 282,50 ...0050
DIN 69871 SK 50 282,50 ...0055
JIS B 6339 BT 40 282,50 ...0060
JIS B 6339 BT 50 282,50 ...0065
DIN 69880 VDI 30 305,50 ...0030
DIN 69880 VDI 40 305,50 ...0035
DIN 69880 VDI 50 486,50 ...0070
DIN 69880 VDI 60 509,000 ...0075
DIN 69893 HSK-A 50 362,00 ...0010
DIN 69893 HSK-A 63 339,50 ...0015

(W363)

Znackovaci nastroj

Provedeni: Kvalitni vedeni a robustni specialni jehly. Plyulé nastaveni pomoci
ryhované matice na stupnici O - 15 mm, i v napnutém stavu. Optimalni pro
malé a stredni velikosti Sarzi. Upnuti pomoci 20 mm klestin nebo uchyti
Weldon. Rychla vyména jehel diky jednoduchému vytahnuti jehly. Povrch
struktury materialu je povrchové jen zhustény - nedochazi k zeslabeni materialu.
Nerovnosti na povrchu obrovku Ize vyrovnat.

Excentricka jehla: Zietelngjsi oznaceni. Cim vy$si excentricita a vy$si otacky
vietena, tim nizsi je oznaceni. Doporucuje se vnéjsi chlazeni.

3760 0006 Marker Large
Funkéni kontrola pro pouziti v automatickém provozu (pouze v
upinaci Weldon). Za tim uéelem potrebuje néastrojové zafizeni
vnitini pfivod chladiva, jakoz i volné potvrditelny prikaz M.
37600011 Znackovaci jehly - Marker Large
- 0017
37610008 Marker Medium
37610011 Znackovaci jehly - Marker Medium
- 0015
3760 Obj. ¢.
Provedeni €
Marker Large 728,50 ...0006
(W001)
Exzentricita Polomér $pice jehly Délka 3760 Obj. ¢.
mm mm mm €
0 0,5 53,5 313,00 ...0012
0 1 53,5 313,00 ...0011
0.1 1 53,5 313,00 ...0013
0.2 1 53,6 313,00 ...0015
0.3 1 53,5 313,00 ...0017
(WO001)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Centricka jehla: Neni potrebné vnéjsi chlazeni.

Pouziti: Pro oznaceni nejriiznéjSich materiald, jako je
hlinik, titan, ocel, bronz atd.

Upozornéni: Znackovaci jehly nejsou v rozsahu dodavky.

3761
AMED
3761 Obj. ¢.
Provedeni €
Marker Medium 521,00 ...0008
(W001)
AMED
Exzentricita Polomér Spice jehly Délka 3761 Obj. ¢.
mm mm mm €
0 0,5 53,5 313,00 ...0011
0 1 53,5 313,00 ...0012
0.1 1 53,5 313,00 ...0013
0.2 1 53,56 313,00 ...0014
0.3 1 53,5 313,00 ...0015
(W001)
Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3/1 43

dodatecné prepravni naklady.
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Snimac
T sy

Snimaé hran — mechanicky

Provedeni: VSechny dily jsou kalené a brousené, s hladkou a vélcovou upinaci stopkou. Upinaci @

stopka a snimaci hlava jsou spojeny pruzinou. Dodavame v plastovém pouzdru.

PouZiti: Pro vyrovnani plochy obrobku nebo hran.

Snimaci hlava @ Upinaci stopka @ 3754 Obj. &.
Velikost mm mm €
3 10 10 18,70 ...0003
5 10+4 10 18,70 ...0005
(W390)

Snimac¢ hran — mechanicky

Provedeni: VSechny dily jsou kalené, brousené a prelapované, s hladkou a vélcovou upinaci stopkou. (.1'
Upinaci stopka a snimaci hlava jsou spojeny pruzinou. Dodéavame v plastovém pouzdru. '’
TSCHORN

Mess- und Spannmittel

PouZiti: Pro vyrovnani ploch obrobku nebo hran s presnosti 0,01 mm. Zaznamenani nulové ¢ary tim
bude usnadnéné. Otacky vretena cca 600 min-'.

Spusténi, snimaci dil bézi Snimany dil se dotyka nastroje Snimany dil se pohybuje narazové

nerovnomeérné a bézi hladce do strany = referenéni bod/nulové
linie
&
TSCHORN
Snimaci hlava @ Upinaci stopka @ 3755 Obj. &.
Velikost mm mm €
1 6 6 50,20 ...1001
3 10 10 29,90 ...1003
5 10+4 10 29,90 ...1005
(W390)
Nahradni pruziny pro snimaé¢ hran
(O3
TSCHORN
Bal,j. 3755 Obj. ¢. I )
Velikost &% € et L O OO
1 10 31.80 ...1008
3/5 10 30,90 ...1010
(W390)

3 /1 4 4 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Snimac
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Snimaé hran - s optickou signalizaci

Provedeni: Presnost snimani 0,01 mm, kaleny a presné brouseny, s cervenym sviticim LED indikatorem.

PouZziti: Pro méreni na vrtacich a frézovacich strojich, v obrabécich centrech, na vnéjsi a vnitfni centrovani.
PFi kontaktu s hranou obrobku se indikator rozsviti. Pfi zohlednéni poloméru snimacich kulicek se dosahne
nulové linie.

Pi pfechodu pres hranu obrobku se pruzné zavésena kulicka odklopi, aby se zabranilo poskozeni snimace.

Rozsah dodavky: Snimac hran véetné baterie A23.

&
TSCHORN
Uchytova stopka @ Celkova délka 3757 Obj. &.
Provedeni mm mm €
2D 16 99 83,80 ...1016
2D 20 94 68,40 ...1020
3D 16 111 169,50 ...1022
3D 20 106 169,50 ...1024
(W391)

Snimac hran - s optickou/akustickou signalizaci

&
TSCHORN

Mess- und Spannmiteel

3757 1016-3757 1020

3757 1022-3757 1024

Provedeni: Kaleny a presné brouseny, s cervenym sviticim LED indikatorem. Dodavame v plastovém pouzdru.

Pouziti: Pro méreni na vrtacich a frézovacich strojich, jakoZ i v obrabécich centrech, s presnosti 0,01 mm.
Pro vnéjsi a vnitini centrovani. Pfi kontaktu s hranou obrobku se indikator rozsviti a zazni akusticky signal. PFi
zohlednéni poloméru snimacich kuli¢ek se dosahne nulové linie. Pfi pfechodu pres hranu obrobku se pruzné
zavésenad kulicka odklopi, aby se zabranilo poskozeni snimace.

Rozsah dodavky: Snimac hran véetné baterie A23.

@r

TSI.‘.I.-I’I:IIIN
Uchytova stopka @ Celkové délka 3757 Obj. ¢.
Provedeni mm mm €
2D 20 119 121,00 ...0030
3D 20 131 205,00 ...0035
(W391)

Nastavovac nulové polohy

«
TSCHORN

Mess- und Spannmitrel

Provedeni: Z kalené oceli, s odpruzenou snimaci plochou.

Poutziti: Pro uréovéni poloh ploch obrobku nebo délek nastroje ve sméru Z na soustruzich nebo frézovacich
strojich. Pristroj se nasadi na obrobek. Rezny nastroj, napr. fréza, se potom vietenem posouva ke snimané
plose, dokud neni ukazatel ¢iselnikového uchylkoméru na nule. Vzdalenost od fezného nastroje k obrobku ¢ini
nyni presné 50 mm, a tim se fezné hrany pfi méreni neposkodi.

Rozsah dodavky: Nastavovac nulové polohy s ichylkomérem.

-
TSCHORN
Celkovy @ Snimaci talit @ 3759 Obj. &.
Provedeni mm mm €
bez magnetické patky 39 20 130,50 ...1001
s magnetickou patkou 39 20 170,50 ...1004
(W391)

Univerzalni 3D snimac¢

@
TSCHORN

Mess- und Spannmiteal

Provedeni: univerzalni 3D snimac k integraci do vretena frézy nebo zapustné hlavy. Vyména snimaci
vlozky bez nastroji. Doplnkovou bezpecnost poskytuje zvétSeny rozsah prechodu ve spojeni s osvédéenym
pozadovanym mistem zlomu ve snimaci vloZce. Pro maximalné jednoduchou manipulaci je k dispozici
univerzalni 3D snimac s integrovanym uchytem strmého kuzelu. Strmy kuzel (DIN 69871, SK 40) a
univerzalni 3D snimac tvofi jednotku.

Pouziti: Pro stanoveni nulovych bodu obrobku a méreni délek na frézovacich a elektroerozivnich obrabécich
strojich (izolovany dotykovy nastavec), jakoZ i pro centrovani a zjiStovani dér a zvinéni.

Rozsah dodavky: 3D snimace a kratky dotykovy nastavec @ 4 mm.

Snimaci Presnost Délka bez 3770 Obj. ¢.
kulicka @ zobrazeni @ krytu upinaci stopky
@ stopky mm mm mm mm €
20 mm 4 0,01 65 113 306,00 ...0005
SK 40/DIN 69871 4 0,01 65 113 330,00 ...0010
(W392)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

IP67

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

3/145



Snimac

Digitalni 3D snimaé

Qe

R T T R |

Provedeni: Nasledny model osvédceného mechanického 3D snimace. Vieteno nebo zapustna hlava se
mohou rychle a bezpecné umistit na referencni hrany. Postup nabéhu Ize presné sledovat pomoci digitalniho
uchylkoméru. Nulova poloha se najde okamzité. Vyska cislic na LCD displeji 8,5 mm.

Funkce: Zapnuti a vypnuti, prepinani mm/inch.

PouZiti: Pro stanoveni nulovych bodu obrobku a méfeni délek na frézovacich a elektroerozivnich obrabécich
strojich (izolovany dotykovy nastavec), jakoZ i pro centrovani a zjiStovani dér a zvinéni.

Rozsah dodavky: 3D snimac s baterii a kratkou snimaci viozkou @ 4 mm.

P64

Snimaci Obj. ¢.
@ stopky kulicka @ Presnost zobrazeni Presnost opakovani Presnost méreni @ krytu Délka bez upinaci stopky
mm mm mm mm mm mm mm €
20 4 0,001 0,001 0,005 65 113 536,00 ...0005
(W392)

Analogovy snimac Zero Master

Provedeni: Nejmensi 3D snimac na svété k integraci do vretena frézy nebo zapustné hlavy. Upinaci stopka
ma pramér 10 mm a mze byt pouZité i na strojich s SK 30 nebo s malymi HSK vieteny. Dotykovy nastavec
se vymeénuje bez nastroju. K dosédhnuti nejvyssi presnosti pfi méreni se zméfi a zesouladi vSsechny 3D
snimade pfi montazi. Snimad¢ Zero Master miiZe byt vybavena kratkym (& kulicky 4 mm) a dlouhou snimaci
vlozkou (& kulicky 8 mm). Snimaci vlozky jsou kompatibilni se vdemi ostatnimi 3D snimaci Haimer.

PouZiti: Pro stanoveni nulovych bodl obrobku a méfeni délek na frézovacich a elektroerozivnich obrabécich
strojich (izolovany dotykovy nastavec), jakoZ i pro centrovani a zjiStovani dér a zvinéni.

Rozsah dodavky: 3D snimac s kratkou snimaci viozkou O 4 mm.

Snimaci Presnost Délka bez 3777 Obj. ¢.
@ stopky kuli¢ka @ zobrazeni @ krytu upinaci stopky
mm mm mm mm mm €
10 4 0,01 49 96 306,00 ...0000

(W392)

3D snima¢ NEW GENERATION

IP64

Provedeni: Nasledny model 3D snimace Universal se zlepSenou mechanikou a novym kompaktnim télesem
k integraci do vietena frézy nebo zépustné hlavy. Dotykovy néstavec se vyméni bez pouziti nafadi, neni
potfebna nova kalibrace snimace. K dosahnuti nejvyssi presnosti pfi méreni se zméri a zesouladi véechny 3D
snimace pfi montazi.

PoutZiti: Pro stanoveni nulovych bodil obrobku, méreni délek a hloubek na frézovacich a elektroerozivnich
obrébécich strojich (izolovany dotykovy nastavec), jakoz i pro centrovani a zjist'ovani dér a zvinéni. Kromé
toho pro otestovani pfimosti a rovinnosti ploch.

Rozsah dodavky: 3D snimac s kratkou snimaci vliozkou.

Snimaci Presnost Délka bez 3777 Obj. ¢.
@ stopky kuliéka @ zobrazeni @ krytu upinaci stopky
mm mm mm mm mm €
12 4 0,01 62 101 306,00 ...0010
(W392)
3 /1 46 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

IP67

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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3D snima¢ NG s integrovanym kratkym adaptérem

Provedeni: integrovanym kratkym adaptérem a zvétSenou drahou prechodu.
Neni nutné provadét zadné dalsi rucni nastaveni vystredéného chodu, ani neni P67
nutna nova kalibrace.

Pfesnost obvodové hazivosti: 0,01 mm.
Presnost méfeni: 0,01 mm.

Pouziti: Jednoduché méreni obrobku ve stisnénych podminkach ve strojovné, ve
frézovacich a elektroerozivnich obrabécich strojich a pfi stanovovani nulového
bodu a méreni délek pfi libovolném sméru snimani.

Délka 3769 Obj. ¢.
Upinaé mm €
HSK-E 25 126,5 330,000 ...0015
HSK-E 32 136,5 330,000 ...0020
HSK-E 40 136,56 330,000 ...0025
HSK-E 50 143,5 330,000 ...0030
HSK-A 32 136,5 330,000 ...0035
HSK-A 40 136,5 330,000 ...0040
HSK-A 50 143,5 330,000 ...0045
SK 30 136,1 330,00 ...0005
BT 30 135,5 330,00 ...0010

(W392)

. ] L
3769 0045 3769 0005 3769 0010

Nahradni dotykovy nastavec pro 3D snimaé¢

Pouziti: Hodi se pro 3D snimac Universal(Obj. ¢. 3770), Zero Master analog (Obj. ¢. 3777), 3D snima¢ New
Generation (Obj. ¢. 3777), digitélni 3D snimace (Obj. ¢. 3775) a 3D snima¢ NG (Obj. ¢. 3769).

Snimaci kuli¢ka @ Délka 3777 Obj. &.
mm mm €
4 27 21,50 ...0004
8 69 35,50 ...0008
(W392)

Precizni centrovaci pfistroj Centro

Provedeni: Upinaci sila @ 16 mm. Pfesnost vystfedéni 0,003 mm a pfesnost méFeni 0,01 mm
(jen s originalnim snimaci Haimer). Velky uchylkomér k snadnému odectu namérenych hodnot.

PouZziti: Pro rychlé a presné zjisténi otvor(, zvinéni, rovinnych ploch a referencnich hran centralné
k pracovnimu vietenu na frézovacich strojich. Lze pouzit horizontalné a vertikalné.

Rozsah dodavky: Precizni centrovaci pfistroj s rovnou snimaci viozkou @ 5 mm.

Rozsah méfeni Rozsah méreni Max. 4276 Obj. ¢.
otvoru zvinéni Odcitani  Presnost stfedéni  otacky @ krytu
mm mm mm mm 1/min mm €
3-125 0-125 0,01 0,003 150 64 371,00 ...0125
(W392)

Dotykovy nastavec pro precizni centrovaci pristroj Centro

Snimaci kuli¢ka @ 4276 Obj. &.
Provedeni mm €
Dotykovy nastavec rovny 5 25,50 ...1001
Dotykovy nastavec ohnuty 5 33,50 ...2001
(W392)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 47

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



"Nﬂl I|I”l|l l! IIII I Ill i
Strojni svérak

Strojni svérak

Provedeni: Nizkohmotnostni $eda litina. Upinaci Celisti s ozubem, z nich je
jedna prizmaticka celist a jedna hladka celist. Vfeteno se pfi otvirani zahlubuje
do rukojeti, tim zGstava celkova délka stejna. Variabilni moznosti nastaveni dily
upinacim vyfeziim a podélnym otvoriim. Otevrena zakladni deska k upinani a
provrtavani obrobkd.

PoutZiti: K upevnéni obrobkl na vrtackach.

%rtl’s

Sitka &elisti Rozpéti Délka rukojeti Rozméry Sx Dx V 3005 Obj. ¢.
mm mm mm mm €
' 80 70 80 141,56 x 235 x 68 61,30  ...0080
100 92 100 154 x275x62 87,10 ...0100
h 120 110 120 176 x 338 x65 113,50 ...0120
m‘ (WO075)

Strojni svérak, kovany

Provedeni: Kované téleso, extrémné stabilni, velky rozsah upnuti, dlouhé
provedeni. Tvrdost po kaleni: upinaci plochy a zapusténé rukojeti pro
jednoduché osazeni. Rychlé prestaveni pomoci vnitiniho Sestihranu.

for@
professional quality

PouZiti: K upevnéni obrobki na vrtackach.

Sitka gelisti Rozpéti Vzdalenost drazky Hmotnost 3805 Obj. ¢.
mm mm mm kg €
110 170* 138 9,6 214,50 ...1100
* 145 mm s cCelistmi. (W328)

Sada celisti

Provedeni: Pro strojni svérak Obj. ¢. 3805.

Sitka gelisti 3805 Obj. ¢.
mm Provedeni € ' ’
110 nekalené 38,90 ..1110
110 tvrzeny 44,10 ...1115 "
(W328)

Strojni svérak

Provedeni: Dlouhé provedeni, téleso ze specidlni litiny. Obé celisti s dosedaci
plochou pro upnuti plochych obrobkd. S univerzalni moznosti upevnéni
prostrednictvim podélnych otvor(. Se Sestihrannou rukojeti a kolikovy otvor.

format
professional quality

PouZiti: K upevnéni obrobki na vrtackach.

Sitka Gelisti Rozpéti Vzdalenost drazky Hmotnost 3807 Obj. ¢.

mm mm mm kg €

80 70 110 4 119,00 ...0080
100 110 140 9 198,00 ...0100
125 130 165 15 300,00 ...0125
160 225 210 29 498,50 ...0160

(W328)
3 /1 48 Vsechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Strojni svérak

Strojni svérak

Provedeni: S jednoruéni obsluhou pomoci excentru, téleso ze specialni
litiny. Obé celisti s dosedaci plochou pro upnuti plochych obrobki. S
univerzalni mozZnosti upevnéni pomoci upinacich drazek a podélnych otvortd.
Se Sestihrannou rukojeti a kolikovy otvor.

format
professional quality

Pouziti: Pro jednoduché a rychlé upnuti obrobki na vrtackéach.

Sitka Gelisti Rozpéti Vzdalenost drazky Hmotnost 3809 Obj. ¢.
mm mm mm kg €
100 80 140 13 305,00 ...0100
125 125 160 21 459,50 ...0125
(W328)

Nahradni celisti

Provedeni: Sada nahradnich prizmatickych celisti véetné 4 Sroubu.
Upozornéni: Hodi se pro Obj. ¢. 3807 a Obj. ¢. 3809.

Sitka gelisti 3811 Obj. &.
mm €
80 44,90 ...0080

100 60,40 ...0100

125 70,20 ...0125

160 78,60 ...0160

(W328)
Strojni svérak NEW|
i: Velky i, té ialni litiny. Vyméni 3

rer\(/)e:’rzi(::?lwi t}i)?n';‘{:irg:ﬁ:tii‘jlslg: Elle'fé?i?:féiﬁzcaal)r:ulnt{/?gvngTe%nn;eLl?i:t je b § or@
hladka, druha s podélnymi a priénymi prizmami. Obé celisti s dosedaci plochou professional quality

pro upnuti plochych obrobki. S univerzalni moznosti upevnéni pomoci upinacich
drazek a podélnych otvori. S prichozi pakovou klikou.

Pouziti: K upevnéni obrobki na vrtackach.

Sitka gelisti Rozpéti Vzdélenost drazky Hmotnost 3372 Obj. ¢.
mm mm mm kg €
110 130 140 9,5 300,00 ...0110
135 160 170 13,5 364,50 ...0135
160 220 210 25 571,50 ...0160
(W328)

Strojni svérak - mechanicky

Provedeni: Téleso ze specialni litiny, s kalenymi a brousenymi upinacimi Celistmi.

for@
professional quality

PouZziti: Pro upnuti obrobkl na vrtackach/frézovacich strojich a obrabécich
centrech.

Obsah dodavky: strojni svérak s klikou.

Sitka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Upinaci sila Délka otevieni Hmotnost 3823 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm kN mm kg €
1 92 85 31,6 18 362 12 437,50 ...1092
2 113 105 31,6 25 423 13,5 531,50 ...2113
3 135 125 39,6 35 510 25 679,00 ...3135
4 160 145 49,6 45 575 40 854,00 ™ ..4160
(W328)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3/149

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinacie systémy

Kesel ARNO »Konvenéni

Univerzalni Uzké vysokotlaké upinace s Uzkym konstruk&nim tvarem upinace
pro bézné stroje.

Kesel CNC »PFesny*

Vysokotlaké upinace CNC s konstantni konstrukéni délkou pro vysoce presné
dily na obrabécich centrech k pouziti ve vodorovné a svislé poloze.

Kesel NCA »ALLMATIC Konvenéni*
Vysokotlaké upinace s mechanickym posilovacem pro vysoce presné dily k
pouzitl ve vodorovné i svislé poloze.

Kesel Bull mechanisch (mechanické) ,,Kompaktni“

Mechanicky kompaktni upina¢ s tahovym upinacim systémem a patentovanym
nastavenim rozsahu upnutf.

Kesel Bull pneumatik (pneumatickg) ,,Upinani stlacenym vzduchem®
Pneumaticky vysokotlakovy upinac s tahovym upinacim systémem a patentovanym
nastavenim rozsahu upnuti. Upinani bez namahy.




A\
L]
K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Kesel Bull 5-S »Obrabéni z 5 stran*
Flexibilni mechanické kompaktni skli¢idlo pro obrébéni z 5 stran a upnutf predrobkd.

Kesel ZS ,»Stredici upinani*
Mechanicky stfedici upina¢ s kompaktnim uzavienym tvarem, dostupny i s &elistmi
o Sifce 45 mm

Kesel Syncroline »Stredici upinani“
Stredici a samostatny upina¢ vhodny i k obrabéni z 5 stran. Univerzaini pouziti na
v8ech strojich.

Kesel USS sUniverzalni“
Mechanicky jednoduchy upina¢ na lehké obrabéni. Univerzaini otaceni a naklapéni
ve v8ech osach.



Strojni svérak
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Otocna deska

Provedeni: S brousenou dosedaci hranou a rozdélenim na stupné. Svérak je na
otocné desce zajistén upeviovacimi Srouby a T-maticemi.

PouZiti: Pro strojni svéraky Obj. ¢. 3823.

Priemer 3834 Obj. ¢.
na velikost mm €
1/2 242 346,00 ...0007
3 280 347,50 ...0011
4 340 392,50 ...0016
(W328)

Centricka upinka - mechanicka

Rozsah dodavky: Standardni oto¢na deska s
potrebnymi upeviovacimi Srouby a T-maticemi.

format
professional quality

Provedeni: Nizka, silna konstrukce, téleso ze specialni litiny. Vyménitelné a
reverzibilni upinaci celisti jsou kalené, brousené a brunyrovné, jedna celist je
hladka, druha s podélnymi a pficnymi prizmami. Celisti se mechanicky prestavi,
pro pfemosténi celého upinaciho rozsahu se pouzije rucni klika. Vieteno je
skryté, ¢imz je chranéé pred znecisténim a tfiskami. S centrickym upnutim
umoznuji boéni vedeni jednoduché a pfesné vyrovnani svéraku.

PoutZiti: K frézovani a hoblovani a tvaovani, drazkovani a profezévani jakéhokoliv

druhu. Diky centrickému upnuti jsou mozné riizné Sirky obrobki bez vlivu na
stfedni polohu obrobk.

forn@
professional quality

Sitka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Upinaci sila Délka otevreni Vyska Hmotnost 3828 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm kN mm mm kg €
2 113 110 31,6 15 358 93,5 12,4 785,50 ...2113
3 135 140 39,6 22 408 106 19 943,50 ...3135
4 160 180 49,6 24 495 1245 31 1354,00 ...4160
5 200 300 62,6 25 655 142,5 52 1845,00 <™ ...5200
6 250 400 62,6 28 767 148,5 71 2243,00 -m ,..6250
(W328)

Univerzalni oto¢na deska

Provedeni: S brousenou dosedaci hranou a rozdélenim na stupné. Svérak je na
otocné desce zajistén drazkovymi Srouby T a maticemi.

PouZiti: Pro centrickou upinku Obj. ¢. 3828.
Rozsah dodavky: Otocna deska s potrebnymi drazkovymi Srouby T a maticemi.

Priemer Hmotnost 3831 Obj. ¢.
na velikost mm kg €
2 245 5 338,00 ...0006
3 295 8 402,50 ...0011
4 345 11,5 513,00 ...0016
5 450 16,5 636,00 ...0021
6 450 17,3 643,50 ...0026
(W328)

Strojni svérak - mechanicky

Provedeni: Téleso a Celisti z oceli, kalené (60 HRC) a brousené. Rozsah tolerance
je 0,02 mm. Nizkeé tlacné Celisti Ize zaaretovat. Upevnéni se provadi pomoci
rastrovych otovrli nebo upinacich celisti.

PouZiti: Pro pouZiti na obrabécich centrech a nastrojovych zarizenich s vysokou
presnosti.

Upozornéni: Otoc¢na deska na vyzadani.

format
professional quality

Sitka &elisti Rozpéti Vyska celisti Celkova délka Upinaci sila Hmotnost 3836 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN kg €
125 150 40 401 30 12,7 481,50 ...1125
150 200 50 487 50 25,6 578,00 ...1152
150 300 50 587 50 29,5 721,00 ...1153
175 400 60 701 60 51,2 1010,00 <m . 1175
(W336)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/152

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Strojni svérak
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Strojny svérak — otoény NEW|

@ kesel

Provedeni: Ve 3 trovnich (1x 360°/2x 90°) otocny mechanicky jednoduchy
svérak. VSechny otocné mechanismy se nachazi v jedné trovni.

Pouziti: Pro snadné obrabéni a brouseni nastroj.
Rozsah dodavky: Svérak, klika a klic.

@ kesel
Sitka &elisti Rozpéti Vyska celisti Upinaci sila 3373 Obj. ¢.
mm mm mm kN €
80 80 25 20 2490,00 ...0080 '
(W330) F
n
Strojni svérak — mechanicky, zesileny INEW|

Provedeni: Vysoka presnost a odolnost proti opotrebovani diky pfesnym,
kalenym vedenim ¢elisti. Plynulé prednastaveni upinaci sily. Optimalni odtok rfofg}a.ll@
chladiva a tfisek diky optimalizovanému designu. P auety

Pouziti: Pro pouziti na obrabécich centrech a nastrojovych zafizenich s vysokou
presnosti.

Sivka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Celkova délka Upinaci sila Hmotnost 3377 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN kg €
113 170 31,6 583 30 24 1352,00 ...0113
135 220 39,6 679 40 39 1665,00 ...0135
160 310 49,6 817 50 60 2098,00 s®™ ,..0160
(W336)
Vysokotlaky strojni svérak ARNO INEW|

Provedeni: Zakladni téleso z tvarné litiny. Svérak bud’ s mechanickym nebo
hydraulickym posilovacem, funkéni plochy kalené a brousené. Zapouzdrené
a bezudrzbové vysokotlaké vieteno. Podélné a priéné drazky na spodni strané
umoznuji pfesné nasmérovani na stll stroje.

Rozsah dodavky: Strojni svérak, 4 vektorové upinky, klika.

@ kesel

@ kesel @ kesel

3805 3800 Obj. ¢.
mechanicky/  mechanicky/
Sitka &elisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost hydraulicky mechanicky
mm mm mm kN kg € €
125 0-205 255 40 25 2040,00 2150,00 ...0125
160 0-305 365 50 50 2720,00 <= 2820,00 = ...0160
Rozsifené upinaci rozpéti diky fixaci Gepy v pri¢né drazce vietenové matice. (W330) (W330)

Otocna deska k vysokotlakému strojnimu svéraku ARNO

Provedeni: Rozdéleni na 360° pro presné a rychlé nasmérovani upinky.
Podélné drazky k polohovani a k pfisroubovani.

Pouziti: Pro vysokotlaky strojni svérak ARNO.

@ kesel'
pro Sifku &elisti Sitka Délka Hmotnost 3800 Obj. ¢.

mm mm mm kg €

125 270 265 10,8 595,00 ...1125

160 325 325 18,4 775,00 ...1160

(W330)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 53
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Strojni kompaktni svérak FKG

Provedeni: S upinacim systémem mechanicky/mechanicky. U litinového

NC kompaktniho svéraku jsou dosedaci plochy obrobku kalené a brousené.

S pevnou a pohyblivou stupriovitou Celisti, reverzibilny, kaleny a brouseny.

S upinacimi plochami pro vektorové upinky, se stabilni ochranou proti proniknuti
trisek do prostoru télesa svéraku. Obracenim upinacich celisti Ize rozsifit rozsah
upnuti.

PoutZiti: Idealni k pouziti na obrabécich centrech a frézovacich strojich.

Rozsah dodavky: NC vysokotlaky svérak se stupriovitymi celistmi.

format
professional quality

Sitka &elisti Vyska celisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost 3839 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN kg €
125 40 0-216 71-312 40 41 1666,00 <= ...1125
160 50 0-320 131-451 60 79 2894,00 -™ 1160

Rozsifené upinaci rozsah obracenim Celisti.

Strojni kompaktni upinka FKS

(W001)

Provedeni: Upinaci systém mechanicky/mechanicky se silovym pfevodem
sily, manualni ovladani. Stabilni ocelové zakladni téleso a véechna vedeni

jsou ze vsech stran kalena a brousena, upinaci Soupatko s pficnymi drazkami

je kaleno ze vSech srana a funkéni plochy jsou obrouseny. Hnaci vieteno je
vybaveno prednastavenim upinaci sily. S upinacimi plochami pro vektorové
upinky, se stabilni ochranou proti proniknuti tfisek do prostoru télesa svéraku.
Z obou stran umisténé mazaci hlavice mohou mazat vSechna vedeni podléhajici
opotrebovani a vietenové zavity. Obracenim upinacich Celisti Ize rozsifit rozsah
upnuti.

Pouziti: Idedlni k pouziti na obrabécich centrech. Upnutelné na zakladni strané.

Rozsah dodavky: NC kompaktni svérak RKE-LV s pevnou a pohyblivou
stupiiovitou éelisti WZR.

format
professional quality

Sitka &elisti Vyska celisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost 3845 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN kg
125 40 0-216 97-312 40 41
160 50 0-320 131-451 60 79

Rozsifené upinaci rozsah obracenim Celisti.

Vysokotlaky strojni svérak CNC

Provedeni: Zakladni téleso z tvarné litiny. Svérak s mechanicko-hydraulickym
posilovacem, funkcni plochy kalené a brousené. Zapouzdrené a bezudrzbové
vysokotlaké vieteno, v bajonetové spojce. Podélné a pricné drazky na spodni
strané umoznuji presné nasmérovani na stil stroje. Upevnéni na zakladni téleso
je mozné, licujici otvory u upnuti na nulové body upinacich systémi.

S rychlovyménnym systémem celisti.

Pouziti: K upinani vysoce presnych obrobkii do obrabécich centrer.

Rozsah dodavky: Strojni svérak, 4 vektorové upinky, klika a ovladaci klic.

3862 Horizontalni upinani.

3800 Horizontalni, bo¢ni a vertikalni upinani.

@ kesel' @ kesel'
3862 3800 Obj. ¢.
Celkova délka horizontaIni/
Siika &elisti Rozpéti Upinaci sila Hmotnost Cel. délka télesa véetné vietene horinzontalni vertikalni

mm mm kN kg mm mm € €
125 0-301 40 34 - - 2190,00 == - ...0125
125 0-301 40 34 445 499 - 2710,00 - 2125
160 0-402 60 60 - - 3320,00 <= - ...0160
160 0-402 60 60 580 655 - 4110,00 <= ..2160

(W330) (W330)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/154

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vysokotlaky svérak NCA - kompatibilni s ALLMATIC INEW|

Provedeni: Zékladni téleso z tvarné litiny, kalena a brousena vodici draha.
Usporadani celisti zarucuje nejvy$si miru presnosti. Rychloupinaci systém
vietene, systém stupriovitych zacvakavacich lit. Beziidrzbové a zapouzdiené
vieteno s mechanickym posilovacem. Volba pfesné upinaci sily.

Rozsah dodavky: Strojni svérak, 4 vektorové upinky, klika.

@ keser
Sitka &elisti Vyska celisti Rozpéti Upinaci sila Hmotnost 3878 Obj. ¢.
mm mm mm kN kg €
90 114 0-217 28 15 1880,00 ...0090
125 139,56 0-313 40 35 2070,00 ;= ..0125
160 164,8 17-433 60 60 3320,00 = ...0160
(W329)

Strojni kompaktni svérak RKE

Provedeni: Ocelové kruhové téleso a vedeni jsou ze vSech stran kalené

a brousené. Dlouhé upinaci Soupatko s pricnymi drazkami. Hnaci vieteno

s prednastavenim upinaci sily. Obracenim upinacich Celisti Ize rozsifit rozsah
upnuti.

ROHM

Pouziti: Idealni k pouziti na obrabécich centrech.

Upozornéni: Horizontélni, bo¢ni upnuti a ve spojeni se zékladni deskou vertikalni,
napi. DUO-upinaci véz (zada na zada).

RSHM

Sitka gelisti Vyska celisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost 3844 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN kg €
92 32 0-138 71-208 25 15 2175,00 ...1092
125 40 0-216 97-312 40 41 2490,00 ™ | 1125
160 50 0-320 131-451 60 79 3865,00 ...1160
200 60 0-315 131-451 60 85 4250,00 -= ...1200

Rozsirené upinaci rozsah obracenim Gelisti. (W333)

Ruéni klika

Provedeni: S otocnou rukojti a vnéjsim Sestihranem. p— -

mm
Pouziti: Pro NC kompaktni svérak. R\()’H m

RGHM

Sestihran Délka 11 3856 Obj. &.
na velikost mm mm €
92 12 60 3090  ..1120
(W335)
Kompaktni svérak Bull - mechanicky NEW|

Provedeni: Mechanicky kompaktni svérak se zakladnim télesem z tvarované
litiny, kompaktni konstrukce, neménna konstrukéni délka. Opakovatelné
nastaveni upinaci sily diky momentovému kli¢i. Rychlonastaveni upinaciho
rozpéti.

® kesel

Pouziti: Pro pouziti na obrabécich centrech a nastrojovych zafizenich s vysokou
presnosti.

Rozsah dodavky: Kompaktni svérak se 4 stupnovitymi celistmi.

@ kesel
Sitka Gelisti Rozpéti Upinaci sila Hmotnost 3800 Obj. ¢.
Provedeni &elisti mm mm kN kg €
Blokové celisti 125 0-240 40 30 1870,00 ...3160
Stupiiovité celisti 125 3-345 40 30 1870,00 ...4160
Dalsi provedeni na vyzadani. (W329)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 55

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Kompaktni svérak Bull - pneumaticky

ORI

IR T e

NEW|

Provedeni: Pneumaticky kompaktni svérak se zakladnim télesem z tvarované
litiny, kompaktni konstrukce, neménna konstrukéni délka. Rychlonastaveni
upinaciho rozpéti. Kompresovany vzduch jen do 6,5 bar.

Pouziti: Na obrabécich centrech pro sériovou vyrobu.
Rozsah dodavky: Kompaktni svérak se 4 stupnovitymi celistmi.

Upozornéni: DalSi provedeni, napf. se stupnovitymi ¢elistmi, na vyzadani.

@ keselr

@ kesel'
Sitka Gelisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost 3800 Obj. ¢.
Provedeni Celisti mm mm mm kN kg €
Blokové delisti 125 0-165 80-240 40 35 2880,000 ...6160
Rozsirené upinaci rozpéti obracenim vretena o 180°. (W329)

Kompaktni upinak Bull 5-S

NEW|

Provedeni: Kompaktni konstrukce, optimalni pro 5osové obrabéni. Stabilni
zakladni téleso z tvarované litiny. Mechanické natlakovani upinaci sily.

Vreteno zapouzdrené a bezudrzbové. Opakovatelné nastaveni upinaci sily diky
momentovému kli¢i. Podélné a pricné drazky na spodni strané umoznuji presné
nasmérovani na stal stroje.

PoutZiti: Na obrabécich centrech pro sériovou vyrobu a pro 50sové obrabéni.
Rozsah dodavky: Kompaktni svérak se 4 upinacimi Zelezy, bez celisti.

| @ kesel

@ kesel
Sika Gelisti Upinaci sila Cel. délka télesa Celkova délka Hmotnost 3871 Obj. ¢.
Provedeni mm Rozpéti kN mm mm kg €
mechanicky 125 individualni 40 250 274 18 1485,00 ...0125
Dalsi provedeni na vyzadani. (W329)

Nahradni ¢elisti pro kompaktni svéraky BULL/BULL 5-S

@ kesel

3871 0000 3871 0010 3871 0020 3871 0030 3871 0040
@ keser
Sika Gelisti Rozpéti BULL Rozpéti BULL 5-S 3871 Obj. ¢.
Provedeni mm mm mm €
Stupiovité Eelisti (par) 125 10-350 0-178 445,00 ...0000
Upinaci lista, vysoka (par) 125 - 3- 85 145,00 ...0010
Upinaci liSta se stupném (par) 125 - 4-170 145,00 ...0020
Multi-Celisti (par) véetné 2 upinacich list / 2 dosedacich prvka 125 10-185 10-200 650,00 ...0030
Otocna celist, véetné 2 upinacich list z tvrdokovu 125 - 6-168 225,00 ...0040
(W329,W330)

Stredici svérak ZS

NEW]

Provedeni: Stabilni téleso z tvarované litiny, kalené a brousené vodici listy,
rychlovyménny systém celisti a rychlonastaveni rozpéti. Uzavieny systém
k optimalni ochrané pres prinikem trisek.

Pouziti: Idedlni k pouziti na obrabécich centrech, atomatickych centrech
a pro 5osové obrabéni.

- _ W kesel

@ kesel'
Sitka &elisti Rozpéti Upinaci sila Hmotnost 3870 Obj. ¢.
mm mm kN kg €
45 0- 69 10 2 860,00 ...0045
65 O- 86 15 4 960,00 ...0065
90 0-126 25 8 1250,00 ...0090
115 0-126 25 9 1350,00 ...0115
(W329)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/156

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vysokotlaky svérak Syncroline

L

Strojni svérak

Provedeni: Kompaktni konstrukce, stabilni zakladni téleso z tvarné litiny.
Mechanické natlakovani upinaci sily. Vieteno zapouzdrené a bezudrzbové.
Rychlovyménny systém Gelisti. PodéIné a pricné drazky na spodni strané
umoznuji pfesné nasmérovani na stll stroje. Optimalni ¢isténi.

Pouziti: Optimalni pro 5osové obrabéni.

Dodavka: Vysokotlaky svérak, 4 upinaci pfilozky.

 keser
Sitka &elisti Rozpéti Upinaci sila 3800 Obj. ¢.
mm mm kN €
100 0-210 35 1460,00 ...0100
(W330)

Dodavame také jako stredici svérak.

Strojni kompaktni centricka upinka RKZ-M

Provedeni: Ocelové kruhové téleso a vedeni jsou ze vSech stran kalené
a brousené. Kratka, kompaktni konsrukce s upinacim zdvihem a konstantni
upinaci silou. Obracenim upinacich Gelisti Ize rozsifit rozsah upnuti.

Pouziti: Idealni k pouziti na obrabécich centrech, frézovacich strojich a bruskach.

Optimalizovano pro 5-osové obrabéni.
Rozsah dodavky: Kompaktni upinék se stupriovitymi celistmi.

ROHM

R$HM

Sitka &elisti Vyska celisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost 3858 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN kg €
50 20 0-39 72-111 10 35 1175,00 ...0010
70 25 0-58 95-153 15 7 1385,00 ...0017
92 32 0-76 132-208 20 18 2025,00 ...0022
125 40 0-97 172-269 25 32,5 2560,00 ...0025

Rozsifené upinaci rozsah obracenim celisti.

Stupniiovita celist

Provedeni: Pro centrickou upinku RKZ-M.

RGHM

pro Sirku elisti Vyska Celisti 3851 Obj. ¢.
mm mm €
50 20 332,00 ...0050
70 25 332,00 ...0070
92 32 332,00 ...0092
115 40 553,00 ...01256
(W33b)
Ruéni klika
Provedeni: S vnitinim Sestihranem. Pro kompaktni upinak RKZ-M.
RSHM
Vnitfni osmihran Délka 3848 Obj. ¢.
na velikost mm mm €
50 12 80 30,90 ..1110
70 14 125 30,90 ...1115
92 19 160 38,80 ...1120
125 19 200 46,50 ...1125
(W338)
Adaptér pohonu
Provedeni: Pro momentovy kli¢. Pro centrickou upinku RKZ-M.
ROHM
Velikost klice Sestihran x ¢tyrhran 3848 Obj. ¢.
na velikost mm €
50 8x12 60,90 ...2050
70 10x 14 60,90 ...2070
92/125 14x19 82,90 ...2100
(W335)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

(W333)
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H5osovy stredici svérak Kb INEW|
Provedeni: Mechanicky svérak, s pfistupem z 5 stran. Velmi presné pfipravné @ Keselo

natlakovany systém k zamezeni vibraci, optimalni k upevnéni s upinacimi
koliky na nulovy bod. Rychlé sefizovani a upinaci zdvih o 16 mm. Utahovani
momentovym klicem.

Pouziti: Idealni k pouziti na obrabécich centrech, frézovacich strojich
a bruskach. Optimalizovano pro 5-osové obrabéni.

Rozsah doddavky: 5osovy svérék, upinaci Celisti, 2 nastavovaci vietena a kli¢ na
utahovani.

@ kesel'
Sivka &elisti Kratké rozpéti Dlouhé rozpéti Upinaci sila 3873 Obj. ¢.
mm mm mm kN €
125 8-146 138-276 40 3340,00 ...0001
(W330)
Upinaci &elist, hladka NEW|
Provedeni: Se stupném, kalena a brousena.
@ kesel
Sitka Gelisti Stuper Vyska Selisti 3873 Obj. &.
mm mm mm € ’
125 3x6 39,2 85,00 ...0000 .
125 5x 10 39,2 113,00  ...0005 ‘
160 5x8 49,2 140,00 ...0010
(W330)
Upinaci éelist, mékka INEW|
Provedeni: Mékka (90MnCrV8), frézovana. K vyrobé tvarovanych celisti.
W keser ia
Sitka gelisti Vyska celisti 3873 Obj. &. - o
mm mm € | 2
125 39,2 63,00 ...0015
160 49,2 72,00 ...0020 :&P ———
(W330) o
Upinaci éelist, ryhovana INEW|

Provedeni: Ryhovana pro prilnavé pridrzovani obrobka.

W kesel
Sika &elisti Vyska Celisti 3873 Obj. ¢.
mm mm €
125 39,2 105,00 ...0025
160 49,2 123,00 ...0030
(W330)
Prizmaticka &elist 120° NEW
Provedeni: Vodorovny prizmat pod uhlem 120°, kaleny a brouseny.
@ kesel
Sitka &elisti Vyska Celisti 3873 Obj. ¢.
mm mm €
125 39,2 165,00 ...0035
(W330)
Prizmaticka &elist 90°/90° NEW|
Provedeni: Vodorovny a svisly prizmat pod thlem 90°, kaleny a brouseny.
@ kesel y
Sivka &elisti Vyska Celisti 3873 Obj. ¢.
mm mm €
125 39,2 180,00 ...0040
160 49,2 270,00 ...0045
(W330)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vykyvna éelist NEW|
Provedeni: Hladky vykyvny prvek, kaleny a brouseny.
PouZziti: Pro upnuti kuZelovych obrobkd.
@ kesel
Sitka &elisti Vyska Gelisti 3873 Obj. ¢.
mm mm €
125 39,2 380,00 ...0050
160 49,2 495,00 ...0055
(W330)
Stupnovita cCelist INEW|
Provedeni: S vyménnou celisti.
@ kesel'
Sitka elisti Vyska celisti 3873 Obj. ¢.
mm mm €
125 39,2 290,00 ...0060
160 49,2 335,00 ...0065
(W330)
Stupiiovita celist na polotovary INEW|
Provedeni: S integrovanymi listovymi pery k upinani polotovar(.
@ kesel
Sitka elisti Vyska Gelisti 3873 Obj. €.
mm mm €
125 40 110,00 ...0070
160 50 125,00 ...0075
(W330)
Upinaci &elist, hladka INEW|
Provedeni: Kalend a brousena.
Pouziti: Pro bocni upnuti vysokych obrobkd.
@ kesel
Sitka celisti Vyska Gelisti 3873 Obj. &.
mm mm €
125 76 335,00 ...0080
160 100 515,00 ...0085
(W330)
Stupiovité listy INEW|
@ kesel' @ keser
pro $irku Celisti  Vyska 3800 Obj. ¢. pro Sitku Gelisti  Vyska 3800 Obj. ¢.
mm mm € mm mm €
100 15 45,00 ...1005 125 35 60,00 ...1030
100 35 45,00 ...1010 125 39 60,00 ...1035
125 13 60,00 ...1015 160 14 70,00 ...1040
125 15 60,00 ...1020 160 30 70,00 ...1045
125 22 60,00 ...1025 160 44 70,00 ...1050
(W330) (W330)
Ruéni klika INEW|
Provedeni: S blokovacim krouzkem.
@ kesel'
Velikost Délka Sitka 3800  Obj. &
mm mm mm €
125 125 120 63,00 ...6125
160-1200 160 127 63,00 ...5160
(W330)
Ruéni klika NEW|
Provedeni: Kratka varianta.
Pouziti: V pripadé prilis nizké prichozi vysky ke stoku stroje.
@ keser
Velikost Délka Sitka 3800 Obj. &.
mm mm mm €
125-160 110 90 96,00 ...6125
(W330)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Sada stupnovitych celisti SB

Provedeni: Obrétitelna stupriovita Celist. Pro kompaktni svérak RKE a RKE-LV.

ROHM
Sitka &elisti Vyska 3846 Obj. &.
mm mm €
92 32 332,000 ...0092
125 40 553,00 ...0126
160 50 884,00 ...0128
200 60 1330,00 0 [ ...0200

Upinaci €elist pro strojni svéraky

(W332)

3840 Provedeni: Pro strojni svéraky Obj. ¢. 3823 a Obj. ¢. 3828.
Normalni celisti, hladce zbrousené. Jedna strana hladka, druha
strana ryhovana.

3841 Provedeni: Pro strojni svéraky Obj. ¢. 3823 a Obj. ¢. 3828.
Prizmatické Celisti Horizontalné a vertikalné zabrousené prizmy,
kalené.

3842 Provedeni: Pro strojni svéraky Obj. ¢. 3823 a Obj. ¢. 3828.

Prizmaticka a normalni Celist, s podlozkou pro obrobek. Nekalené
a brunyrované.

ROHM RJHM RGHM
3840 3841 3842 Obj. &
Sitka Gelisti Kus Kus Sada
mm na velikost € € €
92 1 44,30 77,30 - ...0092
113 2 49,80 87,40 68,60 ...0113
125 - 55,30 - - ...0125
135 3 60,90 107,00 81,30 ...0135
160 4 77,30 136,00 107,00 ...0160
200 5 99,50 175,00 ¢ - ...0200
(W332) (W332) (W332)
3 /1 60 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Reseni upinani, jako razici postup, jsou zcela v trendu. Pfitom se pomoci razici A presné tento efekt poskytuji inovatini ROHM drapakové &elisti SKB. Pomoci

stanice vyrazi na obrobek znacka. Pfi upnuti ve svéraku sahaji specialni razici této technologie se rychleji a nakladové vyhodnéji dostanete k cili. Protoze

upinaci celisti presné do malych prohloubeni. Lrazeni” a upnuti se provadi v ramci jedné pracovni operace - mizete Setrit
razici stanici.

Sady drapakovych éelisti pro NC kompaktni svérak

Provedeni: S kalenymi drapakovymi hroty. Tim, Ze se upinaci sila v porovnani se standardnimi ¢elistmi zvysi [syen)

o faktor 3 - 5, umoznuje 5-stranné obrabéni na jedno upnuti. To ma za nasledek mensi ztraty materialu na N

obrobku, zkraceni pribéznych ¢asl, jakoz i snizeni vyrobnich nakladl a nékladu za kus. \()’

PoutZiti: Lze pouZivat na ruéni nebo hydraulické upinani do svéraku soubéznych polotovari a dilcd, uréenych
k rezani. Univerzalné pouzitelné nasroubovanim na ROHM NC kompaktni svérak. Chytra alternativa
razeni.

3847 Drapakova celist SKB s jemnym stupném.
3859 Drapdakova celist SKB bez jemného stupné.
REUM RSHmM
3847 3859 Obj. ¢.
Sitka &elisti Vyska celisti Tloustka Celisti Sada Sada
mm mm mm € €
92 32 14 375,00 ¢ 309,000 ...0092
125 40 16 464,00 388,00 ...0125
160 50 18 652,00 542,00 ...0160
(W335) (W335)

Jednoducha vektorova upinka pro Strojni kompaktni svérak

Provedeni: Pro NC kompaktni svérak -
N

Pouziti: Pro ¢elni upevnéni a zakladni upevnéni. R\()’H m

RSHM

Vhodné pro T drazku 3851 Qbj. ¢.

mm Poc. zavitl €

12 M10 x 50 33,20 ...0120
14 M12 x 55 35,560 ...0140
16 M12 x 60 35,50 ...0160
18 M16 x 60 39,80 ...0180
20 M16 x 65 39,80 ...0200
22 M16 x 65 39,80 ...0220

(W335)

Pevné T-matice pro NC kompaktni upinku

Provedeni: Tvrzené a brousené. Pro NC kompaktni svérak

Rozsah dodavky: 2 T-matice T vcet. upeviovacich Sroubf.

REHmM

Délka 3851 Obj. &.

Velikost mm €

20x 12 22 29,90 ...2012
20x 14 25 32,10 ...2014
20x 16 25 34,20 ...2016
20x18 25 36,50 ...2018
20 x 20 22 38,80 ...2020
20 x 22 32 41,00 ...2022

(W335)

Doraz obrobku Stop-Loc

Provedeni: Manualni univerzalni délkovy doraz z eloxovaného hliniku pro rychlé zjisténi délkového rozméru.
Stupnice v milimetrech a v palcich. 2 Soupatka v cervené a zlaté barvé pro jednoduché odecteni z obou stran.

Pouziti: Jednoduché prednastaveni naradi. Lze pouZit pfi soustruzeni, frézovani, vrtani, pilovani a brouseni.

Délka nastaveni 3757 Obj. ¢.
mm €
140 24,40 ...0040
(W346)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 61

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Doraz obrobku 5D

Provedeni: Doraz obrobku se sklada z velmi pevné hlinikové konstrukce a da se rychle, flexibilné
a plynule nastavit v 5 osach. S dodate¢né dostupnym kombinacnim prvkem lze doraz obrobku vicenasobné
kombinovat.

Pouziti: Doraz obrobku slouzi kromé jiného jako univerzalni nastroj k nastavovani polohy na obrabécich

«
TSCHORN

Mess- und Spannmittel

-
-

strojich nebo pfi montaznich pracich. 190

Rozsah dodavky: Doraz obrobku s vodici viozkou do drazky T M8 x 12 a Sestihrannym klicem.

&
TSCHORN
Rozméry 3757 Obj. ¢.
mm €
Z39 x 150 x 190 117,00 ...0100
(W391)

Obrobkovy dorazovy systém ESSET 5D

Provedeni: Téleso z eloxovaného hliniku, svéraci paky ze zinkového tlakového odlitku s plastovou povrchovou
upravou. Doraz je zkonstruovany na principu stavebnicového systému s moznosti plynulého otaceni

a posouvani v 5 osach. Je mozné sestavit nékolik jednotek. S dvoustupriovym nastavovacim mechanismem
a dorazovym talifem pro pouziti jako vnitfni doraz (drazky atd.).

Pouziti: Lze pouzivat pfi mnoha procesech vrtacich a frézovacich stroji. Lze pouzivat jako vnitini a vnéjsi
doraz. S dvojitym dorazem Obj. ¢. 3955 0020 je mozné kombinovat jako vicenasobnou sestavu systému,
¢imz Ize sestavit nékolik modulérnich jednotek. Pros specialni podminky je mozné vyrobit i hakové,
kulové nebo vidlicové dorazové hlavy.

SKSTEK
Rozmezi 3955 Obj. ¢.
Provedeni mm €
Jednoduchy doraz 150 135,50 ...0010
Dvojity doraz 300 258,00 ...0020
(W346)
3955 0020
T-matice
Skantek.:
na Sitku drazky 3956 Obj. ¢.
mm Poc. zavitl €
10 M8 5,15 ...0010
12 V8 5,15 ...0012
14 M8 5,15 ...0014
16 V8 515 ...0016
18 M8 5,15 ...0018
(W346)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/162
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VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Precizni liSta na podlozeni obrobku Cliparc

Provedeni: Precizni podlozky s Cliparc systémem z(istavaji béhem obrabéni a otvirani strojniho svéraku 1
v poloze, kterou jste nastavili. Tim odpada ¢asové naro¢né nastavovani novych poloh a zdlouhavé sestavovani 8
podlozek. \ ’

Rovnobéznost: < 0,005 mm.

Pouziti: Do presné podlozky vlozte Cliparc upinaci tfrmen
a zakliknéte do svéraku, Nepotfebujete zadné montazni nafadi.

Rozsah dodavky: Sada s 10 rlznymi pary list a 4 upinaci tfrmeny.

RSHmM

Sika &elisti a list Vyska listy 3851 Obj. ¢.
mm mm Vhodny k €
92 10/16/18/20/23/25/26/27/28/29 3844 1092 496,000 ...1092
125 10/15/20/25/28/30/33/35/36/37 38451125 496,000 ..1125
38441125
160 10/15/20/25/30/35/40/43/45/47 38451160 883,000 ...1160
38441160
38441200
(W001)

Precizni upinak PL-S micro

pohybliva Celist s vodorovné zabrousenou prizmou a rychlym prestavenim. S rychlym upnutim a uvolnénim
pomoci kli¢e s vnitfnim Sestihranem. S rychlym prestavenim a stahovacim efektem. Bocni upinaci plochy pro
vektorové upinky.

Pravouhlost': 100 mm = 0,005 mm
Rovnobéznostt: 100 mm = 0,002 mm

Provedeni: Téleso a Celisti z legované nastrojové oceli, kalené a jemné brousené. Pevna celist je hladka, @

Pouziti: Pro vysokou presnost jemného brouseni, frézovani, méreni a erodovani.

RSHM

Sitka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Celkova vyska Celkova délka Upinaci sila Hmotnost 3875 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm mm kN kg €
1 34 25 15 35 75 2 0,35 128,00 ...0030
2 45 50 20 45 110 2 1 166,00 ...0045
1Zakladni plocha k upinaci plose pevné celisti. (W337)

2Zakladni plocha k horni vodici hrané.

Precizni upinak PL-S

Provedeni: Téleso a celisti z legované nastrojové oceli, kalené a jemné brousené. Pevna celist je hladka,
pohybliva celist s vodorovné a svisle zabrousenou prizmou a rychlym prestavenim. S rychlym upnutim
a uvolnénim pomoci klice s vnitinim Sestihranem. S rychlym prestavenim a stahovacim efektem. Upinaci
Celist je prestavitelna ve stupnich, samocinné se zasmeknte. Bo¢ni upinaci plochy pro vektorové upinky.
Napt. pfi erodovani se nemuize znedistit zadné vieteno.

Pravouhlost': 100 mm = 0,005 mm
Rovnobéznostt: 100 mm = 0,002 mm

ROHM

PouZziti: Pouziva se prevazné v nastrojovnach na bruskach, frézach a gravirovacich strojoih, na
souradnicovych vyvrtavackach pro méfici a kontrolni oprace, které vyzaduiji vysokou presnost upnuti.

Sitka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Celkova vyska Celkova délka Upinaci sila Hmotnost 3877 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm mm kN kg €
1 70 80 30 62 160 2,5 3 260,00 ...0070
2 90 120 40 80 210 3 538 332,00 ...0090
3 120 150 40 90 280 4 135 443,00 ...0120
Z&kladni plocha k upinaci ploSe pevné celisti. (W337)

2Zakladni plocha k horni vodici hrané.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 63
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Precizni upinak PL-G se zavitovym vietenm

Provedeni: Téleso a Celisti z legované nastrojové oceli, kalené a ze vSech stran jemné brousené. Pevna Celist --

je hladka, pohybliva celist s vodorovné zabrousenou prizmou. S upnutim a uvolnénim pomoci zavitového N

vietena. Bocni upinaci plochy pro vektorové upinky. \()’
Pravouhlost: 100 mm = 0,005 mm
Rovnobéznostt: 100 mm = 0,002 mm

Poutziti: Pouziva se prevazné v nastrojovnach na bruskéch, frézach a gravirovacich strojoih, na
souradnicovych vyvrtavackach pro mérici a kontrolni oprace, které vyzaduji vysokou presnost upnuti.

RSHmM

Sitka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Celkova vyska Celkova délka Upinaci sila Hmotnost 3879 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm mm kN kg €
0 60 55 25 50 110 2 1,6 221,00 ...0060
1 73 100 35 67 210 4 4 277,00 ...0070
2 88 125 40 88 250 4 7.6 332,00 ...0090
(W337)

Precizni sinusovy upinak PS-SV s otoénou osou vpredue

pohybliva ¢elist s vodorovné zabrousenou prizmou. S upnutim a uvolnénim pomoci zavitového vietena.
Uhlové nastaveni s rozsahem nastaveni O — 46° se provadi koncovymi rozméry na sinusovém principu,
loZiskové a opérné Cepy jsou kalené a brousené s presnosti na 0,001 mm. Upinaci pfipravek se mlze v
kazdej tihlovej poloze tvarové zablokovat.

Pravouhlost: 100 mm = 0,005 mm,
Rovnobéznostt: 100 mm = 0,002 mm,
Uhlovéa odchylka pfi 45° £ 15“,

PoufZiti: Pro vysokou presnost v nastrojarnach pri brouseni, frézovani, méreni atd.

Provedeni: Téleso a Celisti z legované nastrojové oceli, kalené a jemné brousené. Pevna Celist je hladka, @

ROHM

Sitka Gelisti Rozpéti Vyska celisti Celkova vyska Celkova délka Upinaci sila Hmotnost 3881 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm mm kN kg €
1 70 80 30 93 160 6 5,3 2155,00 ...0070
2 90 120 40 113 210 7 11 3260,00 ...0090
Vzorec pro vypocéet koncového rozméru x (W337)
x=sina* K (pro dosedaci plochu A)
x=sina* K+ 1 (pro dosedaci plochu B)

Priklad:

Ma se vypocitat: Koneény rozmér pro thlové nastaveni 24° 15’ u presného sinusového upinaku PS-SV.
Déano: K= 100, sin a =0,4107.

Vysledek: x =0,4107 « 100 =41,07.

Konecny rozmér ¢ini 41,07 mm.

Souradnicovy stll s rybinovitym vedenim

Vyhotoveni: Ze specidlni litiny, upinaci plocha a vedeni zbrousené. Rovinnost ¢ini 5’(@’1”9’(
0,03 mm, presnost stoupani na 100 mm ¢ini 0,01 mm. Rybinovité vedeni Ize nastavit

pomoci vodicich list. Vieteno s trapezovym fezanym zavitem s axialnimi loZisky. S
Buben se stupnici s nastavenim nulového bodu, ¢imz se da odecist pfimo bez prepoctu.
S rozélenénim stupnice 0,05 mm.

Stoly od 450 x 240 mm disponuji vodnim kanalem a upiaci pakou v obou
oséch, takze mohou byt sevieny v jakékoliv poloze.

PouZiti: Pro pouZziti na vrtackach a pro lehké frézovaci prace.

Upozornéni: Jiné modely a rozméry na vyzadani.

Skt Ko
Sitka Vzdalenost  Podélny Pricny Stoupani 3997 Obj. ¢.
Upinaci plocha Pocet drazky T drazky T pohyb pohyb vietena  Zatizitelnost Celéd vySka  Plocha zékladu Hmotnost
mm drazek T mm mm mm mm mm kg (-0,01) mm kg €
300 x 160 3 10 50 180 100 2 75 78 160 x 160 16 1133,00 ...0010
450 x 240 3 14 60 275 155 5 280 126 259 x 200 52 2072,00¢0 ...0020
580 x 240 3 14 60 375 155 5 280 126 259 x 200 60 2161,000 ...0030
(W395)
3 /1 64 Vsechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Rovnobézna podlozka (v paru)

Provedeni: Kalené (tvrdost 600-700 HV10) a parové soubézné-plosné presné
zbrousené. Jmenovita rozmérova tolerance na vysku a Sirkue 0,01 mm.
Oznacéeno na celni strané velkymi pismeny.

Pouziti: Paralelni podloZky se pouzivaji jako podklad pro obrobky pri
nejriiznéjsich postupech obrabéni a zarudji paralelni upinani.

AMEQD)

Sitka Vyska Délka 3869 Obj. ¢. Sitka Vyska Délka 3869 Obj. ¢.
mm mm mm € mm mm mm €
4 12 100 43,30 ...0001 12 40 125 50,90 ...0011
5 18 100 44,60 ...0003 8 26 150 57,30 ...0013
6 19 100 45,70 ...0005 10 33 150 58,80 ...0015
8 26 125 47,40 ...0007 12 40 150 59,90 ...0017
10 33 125 49,00 ...0009 14 42 150 62,40 ...0019
(W362) (W362)
Sada rovnobéznych podlozek
Provedeni: jmenovité rozméry podle ISO 2768 m. Tvrdost po kaleni: a parove
zbrou$ené. 1ISO
Parova tolerance pro h=0,01. 2768
Pouziti: Paralelni podlozky se pouzivaji jako podklad pro obrobky pri
nejriznéjsich postupech obrabéni. Skracuji dobu upinani a tim naklady na
obrobky.
3s70 Format) ME 5506 AMED
Délka mm 150
. 14x10;16x10; 18 x10;20x 10; 22 x 10; 24 x 10; 26 x 10; 28 x 10;
Obsah sady vzdy 1 parV x S mm mm 30x10;32x10;35x10;40x 10;45x 10; 50 x 10
3870 fommmat) o 364,50 (W339)
3396 AMED ¢ 397,500 (W362)
Obj. ¢. ...0001

Sada rovnobéznych podlozek

Provedeni: Tvrdost po kaleni: (tvrdost 600-700 HV10) a péarové jemné

zbrousené. Planparalelné a thlové opracované. 5&5@
Pérova tolerance 0,01 mm. Dodéva se na drevéném stojanu. Y

Pouziti: Paralelni podloZky se pouzivaji jako podklad pro obrobky pri
nejriznéjSich postupech obrabéni a zarudji paralelni upinani.

3870 Mimo¥adné precizni, tolerance jmenovitych rozméra
(vy$ka a $irka): £0,01 mm
3871 Precizni, tolerance jmenovitych rozméra (vyska): £0,01 mm - .
mE
e
Délka mm 100 125 150
Vyska podlozky mm 2-24 (stupniovani 1 mm) 8-42 (stupnovani 1 mm) * 8-42 (stupnovani 1 mm) *
2x5;2x10;2x15;2x20; 8x11;8x16;8x21;8x26;8x31; 8x11;8x16;8x21;8x26;8x31;
3x6;3x11;3x16;3x21; 8x36;10x13;10x18;10x23; 8x36;10x13;10x 18;10x 23;
Ax7;4x12;4x17,;4x22; 10x28;10x33;10x38;12x 15; 10x28;10x33;10x38;12x 15;
5x8;5x13;5x18;5x23; 12 x20; 12 x25;12x30; 12 x 35; 12x20;12x25;12x30; 12 x 35;
. 6x9;6x14; 12x40;14x17; 14x22; 14 x 27; 12x40;14x17; 14 x22; 14 x 27;
Obsah sady vzdy 1 par S x V. mm 6x19;6x24 14x32;14x37; 14 x42 14x32;14x37; 14 x 42
3870 formab) ¢ 518,50 595,50 667,00 (W339)
3871 formaD o 354,50 387,50 443,50 (W339)
Obj. ¢. ...0003 ...0005 ...0007
*Mimo 9 mm.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 6 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Sada rovnobéznych podlozek

NEW|

Provedeni: Kalené a parové soubézné-plosné presné zbrousené. Planparalelné
a Ghlové opracované. Sady jsou koncipované pro velké rozpéti s 1 mm
stupnovanim Udaje o velikosti na éelni strané jednotlivych podlozek. Dodava se
na drevéném stojanu.

Poutziti: Paralelni podlozky se pouzivaji jako podklad pro obrobky pfi
nejriiznéjSich postupech obrabéni a zarudji paralelni upinani.

AMFR)

3375 Mimo¥adné precizni, tolerance jmenovitych rozmérd
(vyska a $irka): £0,01 mm
3376 Precizni, tolerance jmenovitych rozmeéri (vyska): £0,01 mm
Délka mm 100 125 150

2x5;2x10;2x15;2x20;
3x6;3x11;3x16;3x21;
4x7,4x12;4x17;4x22;
5x8;5x13;5x18;5x23;

8x11;8x16;8x21;8x26;
8x31;8x36;10x13;10x 18;
10x23;10x28;10x 33; 10x 38;
12x15;12x20; 12 x 25; 12 x 30;

8x11;8x16;8x21;8x26;
8x31;8x36;10x13;10x 18;
10x23;10x28; 10x 33; 10x 38;
12x15;12x20;12x25; 12 x 30;

) 6x9:6x14: 12x36; 12 x 40: 14 x 17, 14 x 22; 12x35: 12 x 40: 14x 17; 14 x 22:

Obsah sady vady 1 pér & x V mm 6x19: 6x24 14x27- 14 x 32 14x37; 14 x 42 14x27; 14x32; 14x 37: 14x 42

3375 AMEQR) ¢ 665,50 692,00 717,00 (W362)
3376 AMEQR) ¢ 538,000 562,00 593,00 (W362)
Obj. & ...0003 ...0005 ...0007

Precizni paralelni doraz - par

Provedeni: Kalené a na vysku parové zbrousené podle tolerance IT 5. Tolerance
jmenovitého rozméru na vyku podle DIN ISO 2768m, na $itkue h7, zbyvaiici ISO
rozméry podle DIN ISO 2768. 2768

Poutziti: Pfednostné pro mensi az stfedni stroje. Jsou pfizpisobeny tloustkou na
strojni drazky s toleranci H 8.

Par téchto doraz( se vklada do drazky stroje, potom lze obrobky rychlo paralelné
vyrovnat se stolem. Kromé toho je Ize pouzivat jako paralelni podlozky i pro
strojni drazky.

Upozornéni: Nékolik pari se stejnymi rozméfy Ize dodat za prirazku.

AME®

AMEQR)

AME®

Sitka Vyska Délka 3913 Obj. &. Sitka Vyska Délka 3913 Obj. ¢.
mm mm mm £ mm mm mm €
8 25 100 91,80 ...0010 18 63 160 160,50 ...0060
10 32 100 99,10 ...0020 20 63 160 168,00 ...0070
12 40 100 113,00 ...0030 22 80 160 251,50 ...0075
14 50 100 123,00 ...0040 24 80 160 279,00 ...0080
16 50 160 137,00 ...0050 28 100 160 318,50 ...0090
(W362) (W362)

Kryci lista pro drazku T

Provedeni: Z hlinikového profilu. Rezani na
pozadovanou délku je mozné bez problému jemnym
pilovym listem.

Upozornéni: Neni nutné provadét zadné Cisténi
drazek strojniho stolu. Pfed obrabénim vzdy zakryjte
volné drazky krycimi listami. Po obrabéni se daji bez
problémi odstranit.

AMEQ)

Sitka drazky Délka 3914 Obj. &. Sitka drazky Délka 3914 Obj. &.

mm mm € mm mm €

12 1000 18,35 ...0012 22 1000 24,10 ...0022
14 1000 19,45 ...0014 28 1000 30,80 ...0028
16 1000 20,90 ...0016 36 1000 36,20 ...0036
18 1000 21,70 ...0018 (W342)

(W342)
3/166 VSechny uvedené ceny je nutné chapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Nastroj na ¢isténi drazek

AMEQ

:

Hmotnost 3914 Obj. ¢.
Velikost/drazka Provedeni rukojeti g €
14-20 Ocel 105 3,04 ...1420
22-32 2-slozkova rukojet' 100 6.60 ...2232 _
(W342)

3914 1420

3914 2232

Pasta na zavity

Provedeni: Mazivo na minerélni bazi ma synergickou kombinaci vysoce uéinnych
bilych tuhych maziv. Je odolny proti teplu a vyplaveni (test na vyplaveni vodou
podle normy DIN 51807, T.2, ztrata tuku po 1 hodiné pfi 37,8 °C = 1,4%).

PouZziti: Na mazani denné pouzivanych Sroubid/matic v upinacich pfipravcich.
Obzvlaste pri pouziti agresivnich chladicich maziv. Nemazané (suché) Sroubové
spoje jsou vystavovany ¢astému nadmérnému utahovani vysokyi trecimi silami
(ztrata predpinaci sily) a rychlému opotrebovani. Pasta na zavity AMF zvysSuje diky
optimalni viskozité dosazitelnou upinaci silu a je Setrny k materialu (delsi Zivotnost).

AMER)

:

Teplota oblasti nasazeni Obsah 3914 Obj. ¢.
°C ml €
-25az+125 75 7,25 ...0075
(W342)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Univerzalni upinaci systém k upinani obrobkt vSech tvari,
pravouhlych, Sikmych, konkavnich nebo konvexnich.

Pouziti: Specialitou tohto upinaciho pripravku je ocelovy Sroub (pevnost 10.9)
s excentrickou hlavou. Excentr zajiSt'uje upnuti pfi velmi vysoké upinaci sile.
Jako upinaci prvek slouzi mosazna Sestihranna podlozka.

Excentricka upinka

PouZziti: S dorazovymi koliky a 1 nebo 2 upinacimi Srouby mizete upnout kazdy
obrobek nejriiznéjsich tvar(. Nizka konstrukce umoznuje snadné obrabéni
povrchu obrobku. Pfi programovani CNC tak neni nutné brat v uvahu polohu
upinacich drapu. Kromé toho dovoluji malé rozméry prostorové Gisporné
vicebodoveé upnuti. Upinaci svorky Ize pouzit i jako doraz.

PouZiti: K zaSroubovani a upnuti na pripravcich.

s7

Swi1

amiTEe mere

Zavit @D Délka zavitu L SW Vyska podlozky H Dréha excentru S1 Vzdélenost A Upinaci sila Bal.j.
mm mm mm mm mm mm kN [\
M4 10 8 2,8 0,8 3.8 0,9 10 5,75 ...0000
M6 12 16 4,8 1,3 7.8 3,4 10 6,20 ...0010
M8 16 20 4,8 1 10,2 3,6 12 6,35 ...0020
M10 20 20 6,4 1,6 10,2 9 10 7,00 ...0030
M12 25 25 9,5 2 12,7 18 8 9,55 ...0040
M16 30 30 12,7 2,5 15 27 4 14,40 ...0050

Excentricka upinka s T-matici

Pouziti: Zuslechténé T-matice jsou zasunuty do T-draZek a aretovany zavitovym
kolikem. Upnuti je provedeno Sroubovéanim excentrického Sroubu.

W
x
\ T
\
\
T ‘
J —
N

[POwE RHINYL)
Sitka drazky TN Vnitini Sestihran SW Vyska podlozky H Draha excentru S1 Upinaci sila Bal.j. 3917 Obj. ¢.

mm Zavit D mm mm mm mm kN 5B €

8 M6 3 16 4,8 1 34 2 26,30 ...0060
10 M6 4 16 4,8 1 34 2 27,20 ...0070
12 M8 5 21 4.8 1 3,6 2 27,90 ...0080
14 M10 7 21 6,4 1,6 9 2 28,20 ...0090
16 M12 8 25 9,5 2 18 2 28,90 ...0100
18 M12 8 25 9,5 2 18 2 30,10 ...0110
20 M16 12 30 12,7 2,5 27 2 37,30 ...0120
22 M16 12 30 12,7 2,5 27 2 52,90 ...0130

(W343)
3 /1 68 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Excentricka vektorova upinka
Provedeni: Se zuslechténou T-matici a kalenou upinaci podlozkou. T - [ Yol B3ACLAMP
Imieaure| EEHEIcLANP

Provedeni: Upinaci podloZzku muZete otocit tak, aby byla hladkou stranou upnuta
jiz obrobena strana obrobku bez poskozeni. Kromé toho mizete ozubenou hranou
upinat fezané dily, kované dily nebo odlitky. Efekt pfitlaceni zatlaci obrobek na
podlozku. Upinaci podlozka se pfizpiisobi uhlu obrobku, takZze miizete upnout i
obrobky bez pravych ahld.

Excentrovy Sroub M12 D

==

T
M 12 DIN 912 pro DIN 650
N7
9 Q@
4 ]
P O W ER[IWNT)|
Sitka drazky Rozmér A Rozmér B Rozmér C Rozmér D Draha excentru Upinaci sila 3917 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm kN €
14 50 28,4 16 25,5 2 18 68,60 ...0140
16 50 28,4 16 25,5 2 18 68,60 ...0150
18 50 28,4 16 25,5 2 18 74,50 ...0160
bez T-matice 50 28,4 16 25,5 2 18 60,00 ...0170
(W343)

Oboustranna klinova upinka

Provedeni: Hlinikovy profil s povrchovou upravou, kaleny ocelovy klin.

Diky malym rozmérim je mozné upnuti ve vice bodech. :‘) MATDEE.IEIII‘E
Pouziti: Oboustrannou klinovou upinkou Ize upinat souc¢asné 2 obrobky.
Idealni pro upnuti kulatych a pravouhlych obrobki

P O W ERITYT)
SitkaB  max. rozevieni  Vyska H Délka L Rozmér B1 Rozmér B2  Rozmér H2 . SW Upinaci sila Bal,j. 3917 Obj. ¢.

mm mm mm mm mm mm mm Sroub mm kN [nivl €

6,1 6,7 6,9 8.1 53 6,4 3,6 M2 1,5 0,9 6 16,90 ...0180

9.1 10 9,7 11.9 79 9,5 4,7 M2,5 2 1.3 6 16,90 ...0190
12,3 13,2 14,5 15,9 104 12,7 5,6 M4 3 2,2 8 12,45 ...0200
18,6 20,3 19 238 16,1 19 9,5 M6 5 6,7 6 17,25 ...0210
24,8 26,9 25,9 31,7 20,8 254 12,7 m8 6 8,9 4 20,50 ...0220
37.3 39,9 38,6 47,6 30,8 38,1 19 M12 10 15,6 2 90,40 ...0230
49,7 53 51,5 63,5 41,2 50,8 25,4 M16 14 26,7 2 137,50 ...0240

(W343)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 69

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Provedeni: Ze stavebni oceli, s kalenym a povrstvenym upinacim Sroubem. Primér upinaci pfiruby je

koncentricky vzhledem k upinacimu priméru, tim se dosahuje vysoké presnosti opakovani dilc.

PouZiti: Témér kazdy obrobek (napf. soustruzeny, frézovany, vrtany apod.) ma minimalné jeden otvor
a presné ten je pouzit k upnuti upinacim trnem XPA. Upnuti je tak provedeno zevnitf obrabéni 2. strany
je tak bezproblémové. Malé rozméry dovoluji obrédbéni z nékolika stran bez rusivych hran na vyrobku.

Upina¢ Ize opracovat a sostruzenim a frézovanim pfizplsobit na dany primér. Automatizovatelny
s hydraulikou a pneumatikou.

Rozsah dodavky: Upinac se 3 upevinovacimi Srouby.

imilEe mere

POWERINYT]

PO W E R N
Rozsah upinéni D, ZDh9 Rozmér D4 Rozmér H Rozmér H1  Rozmér H2 Rozmér H3 Rozmér H4  Upinaci sila 3917 Obj. ¢.
mm mm Rozmér D3 mm mm mm mm mm mm kN €
41- 74 20 M2 M2 10,7 7,6 6,1 4,1 3 1,1 68,90 ...0380
7.2- 124 29,72 M4 M3 21,8 16 15 8 59 4,2 69,70 ...0390
12,2- 14,2 31,5 M6 M3 24.9 19 15 12 59 8,5 73,20 ...0400
13,6- 20 375 M8 M3 24,9 19 15 14 59 111 77,30 ...0410
18 - 27 50 M10 M4 28,6 22,2 17,5 17 59 20 99,30 ...0420
23 - 353 56 M12 M4 31,8 25,4 20,6 21 6,4 26,3 123,50 ...0430
29,3- 42 69,5 M16 M5 39,6 31,8 27 22 6,4 445 158,50 ...0440
29,3- 515 75,5 M16 M5 39,6 31,8 27 22 7.9 445 162,50 ...0450
29,3- 77.7 107,5 M16 M6 45,5 37.6 32,3 20 7.9 445 298,50 ...0460
29,3-103 132,9 M16 M6 45,5 37.6 32,3 20 7.9 44.5 392,00 ...0470
(W343)
3 /1 70 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinka Pitbull

Provedeni: Upinaci svorky Pitbull jsou k dostani ve 3 vyhotovenich:

* z nastrojové oceli, s ostfim na neobrobené soucasti (odlitky, vykovky nebo fezané dily)
* z nastrojové oceli, tupa hrana pro vSeobecné prace

* z mosazi, tupa hrana zabranuje vzniku otlaku.

Pouziti: Jednoduché a genialni. Zadni strana svorky se opira po utazeni Sroubu
(DIN 912) smérem vpred a smérem dol(i. Tim vznika absolutni pritlacny ucinek
k presnému obrabéni nejriiznéjSich obrobkl. Kromé toho je idealni k upnuti v
nékolika bodech. Malé rozméry dovoluji obrabéni z nékolika stran bez rusivych
hran na vyrobku.

Rozsah dodavky: Upinka se Sroubem (DIN 912), svérka a O-krouzek.

N B1
-
N |
:J_71 +312
! ~
L BN
/
Hrana ostii j
= |
I
% I
H9
Tupa hrana B
Upinka z nastrojové oceli s ostfim
. Utahovaci 3917 Obj. ¢.
Sitka svorky Svérna draha Rozmér BH9 Rozmér B1 RozmérH  RozmérH1 Rozmér H2 moment Upinaci sila  Bal.j.
Poé. zavita mm mm mm mm mm mm mm Nem kN w o] €
M2,5 9,6 0,15 9,5 38 6,6 3,6 1,9 1.8 2,8 8 22,10 ...0250
M4 12,7 0,4 12,7 5,1 9,9 4,8 2,6 5,6 6,6 8 22,90 ...0280
M6 19,1 0,6 19,05 7.6 14,48 72 38 22,5 16 6 29,50 ...0310
M10 254 1,7 25,4 10,2 18,03 114 6,3 40 26 4 44,30 ...0340
M12 38,1 1,9 38,1 15,2 19,56 16,3 9,5 145 50 2 80,80 ...0360
(W343)
Upinka z nastrojové oceli s tupou hranou
. Utahovaci 3917 Obj. .
Sitka svorky Svérna dréha Rozmér BH9 Rozmér B1 RozmérH  RozmérH1 Rozmér H2 moment Upinaci sila  Bal,j.
Poé. zaviti mm mm mm mm mm mm mm Nem kN [\l £
M2,5 9,5 0,15 9,5 3.8 6,6 3,6 1.9 1,8 2,8 8 22,00 ...0260
M4 12,7 04 12,7 5,1 9,9 4,8 2,6 5,6 6,6 8 22,60 ...0290
M6 19,1 0,6 19,05 7,6 14,48 7,2 3.8 22,5 16 6 29,30 ...0320
M10 25,4 1.2 254 10,2 18,03 11,4 6,3 40,5 26 4 44,30 ...0350
M12 38,1 1.9 38,1 15,2 19,56 16,3 9,5 145 50 2 80,80 ...0370
(W343)
Upinka z mosazi s tupou hranou
. Utahovaci 3917 Obj. ¢.
Sitka svorky Svérna draha Rozmér B H9 RozmérB1  RozmérH RozmérH1 Rozmér H2 moment Upinaci sila Balj.
Po¢. zaviti mm mm mm mm mm mm mm Nem kN [ ] £
M2,5 9,5 0,15 9,5 3.8 5,59 3,6 1,9 0,6 0,9 8 22,20 ...0270
M4 12,7 04 12,7 5,1 8,64 4,8 2,6 2,8 1,8 8 23,10 ...0300
M6 191 0.6 19,05 7.6 11,18 7.2 3,8 5,6 42 6 29,60 ...0330
(W343)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 7 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci prv

ky

Upinaci ¢ep TSCHORN INEW|
Provedeni: Trida tolerance js6. Mosazny upinaci krouzek zamezuje poskozeni nastroje. (.'r
Seoe P . - . ;o . 4
PoutZiti: K upinani téles s pravidelnymi a nepravidelnymi konturami.
TSCHORN

Mess- und Spannmittel

Upozornéni: Upinaci ¢ep délky 50 se dovava se zavitem M10 nebo M12, misto upinacich ¢epu délky
100 a 150 mm lze pouzivat upinaci ¢epy (M10, M12, M14, M16).

-
TSCHORN
max. moment @ upinaciho 3377 Obj. &.
Délka utazeni Upinaci Sroub SW trnu
mm  Velikost  Poc. zavitl Nm mm mm €

50 M10 pevny 50 18 39 79,00 ...0001

100 M10  vyménitelny 80 18 39 84,50 ...0004

150 M10  vyménitelny 80 18 63 118,50 ...0007

(W396)
' PrisluSenstvi pro upinaci ¢epy INEW|
) _
- TSI:%DWN
m 3377 Obj. ¢.
Provedeni €
Vlozeny kotoué 23,30 ...0010
Upinaci krouZek 18,75 ...0013
Upinaci Sroub 8-40 mm 23,90 ...0016
Upinaci Sroub 40-67 mm 43,20 ...0019
Upinaci Sroub 65-87 mm 52,80 ...0022
Zavitovy cep M10 18,75 ...0025
Zavitovy ¢ep M12 18,75 ...0028
Zavitovy ¢ep V14 18,75 ...0031
Zavitovy Eep M16 18,75 ...0034
(W396) -

o

Sroub s T-hlavou, komplet s matici a podlozkou

Provedeni: Vedeni drazky T je vyfrézované, oznacené tfidou pevnosti.
Kované a vélcované za'vilg. ot P DIN 5&5@
Material: M6-M12 zuslechtény na pevnostni tfidu 10.9. 787 R
M14-M24 zuslechtény na pevnostni tfidu 8.8.
Rozsah dodavky: Sroub s matici a podlozka. Am‘P@'
e e T
b
“ - NEW
AN
Tloustka 3378 Obj. ¢.
Sitka drazky @ zévitu x délka Sitka a Délka zavitu b~ Velikost hlavy e hlavy k
mm mm mm mm mm mm € €
6 M6 x 25 5,7 15 10 4 4,74 6,20 ...56001
6 M6 x 40 57 28 10 4 4,74 6,40 ...5002
6 M6 x 63 5,7 40 10 4 5,20 6,85 ...5003
8 M8 x 32 7,7 22 13 6 5,20 6,85 ...5005
8 M8 x 50 77 35 13 6 5,45 7,15 ...5006
8 M8 x 80 77 50 13 6 5,70 7,55 ...5007
10 M10x 40 9,7 30 15 6 4,08 7,00 ...6010
10 M10x 63 9,7 45 15 6 4,12 6,70 ...5020
10 M10x 80 9,7 50 15 6 4,24 6,95 ...5025
10 M10 x 100 9,7 60 15 6 4,44 7,10 ...6030
12 M12x 50 11,7 35 18 7 4,34 7,10 ...6040
12 M12x 80 11,7 55 18 7 4,78 7,55 ...6050
12 M12 x 100 11,7 65 18 7 4,84 8,00 ...5055
12 M12 x 125 11,7 75 18 7 5,00 8,20 ...5060
12 M12 x 160 11,7 100 18 7 5,35 9,45 ...5061
12 M12 x 200 11,7 120 18 7 5,80 9,70 ...5063
14 M12x 50 13,7 35 22 8 5,45 7,20 ...6070
(W340) (W342)
pokracovani na nasledujici strané
3 /1 72 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Sroub s T-hlavou, komplet s matici a podlozkou

I

b 11

Upinaci prvky

pokracovani
Tloustka 3900 3378 Obj. ¢.
Sitka drazky @ zévitu x délka Sitka a Délka zavitu b Velikost hlavy e hlavy k
mm mm mm mm mm mm € €
14 M12 x 80 13,7 55 22 8 5,55 7,65 ...56080
14 M12 x 100 13,7 65 22 8 6,05 8,20 ...56085
14 M12 x 125 137 75 22 8 6,25 8,50 ...5090
14 M12 x 160 137 100 22 8 6.90 9,05 ...5092
14 M12 x 200 13,7 120 22 8 6,95 9,45 ...5093
16 M14x 63 15,7 45 25 9 6,95 8,75 ...5095
16 M14x 80 15,7 55 25 9 6,90 9,20 ...56091
16 M14 x 100 15,7 65 25 9 8,10 9,85 ...5096
16 M14 x 125 15,7 75 25 9 7,35 10,20 ...5094
16 M14 x 160 15,7 100 25 9 7,60 10,35 ...5097
16 M14 x 250 15,7 120 25 9 7,65 13,60 ...5098
16 M16 x 63 15,7 45 25 9 5,90 945 ...5100
16 M16 x 100 15,7 65 25 9 6,05 10,35 ...5110
16 M16 x 160 15,7 100 25 9 6,85 11,50 ...5120
16 M16 x 250 15,7 150 25 9 8,55 14,50 ...5125
18 M16x 63 17,7 45 28 10 8.80 10,10 ...5130
18 M16 x 100 17,7 65 28 10 8,75 10,45 ..5140
18 M16 x 125 17,7 85 28 10 9,40 11,10 ...5145
18 M16 x 160 17,7 100 28 10 9,40 12,20 ...6150
18 M16 x 250 17,7 150 28 10 11,20 14,90 ...5155
20 M20x 80 19,7 55 32 12 8,75 14,90 ...56160
20 M20 x 125 19,7 85 32 12 9,565 15,70 ...6170
20 M20 x 200 19,7 125 32 12 11,05 18,55 ...6172
20 M20 x 315 19,7 190 32 12 14,10 23,10 ...56175
22 M20x 80 21,7 55 35 14 10,90 14,90 ...6177
22 M20 x 125 21,7 85 35 14 11,85 16,00 ...56180
22 M20 x 200 21,7 125 35 14 - 19,30 ...0130
22 M20 x 200 21,7 125 35 14 13,85 - ...5182
22 M20 x 315 21,7 190 35 14 17,30 23,90 ...5185
28 M24 x 100 27,7 70 44 18 16,65 22,80 ...5188
28 M24 x 160 27,7 110 44 18 18,75 25,60 ...56190
28 M24 x 250 27,7 150 44 18 22,00 30,00 ...5200
28 M24 x 400 27,7 240 44 18 30,80 40,80 ...5210
(W340) (W342)
Sroub s kosoé&tvercovou T-hlavou INEW|
Provedeni: Kované s vyfrézovany vedenim pro drazk T a valcovanym zavitem. f ormat

professional quality

Sitka drazky @ zavitu x délka 3379 Obj. ¢.

mm mm €

14 M12x 50 12,30 ...0120
14 M12x 80 13,00 ..0121
14 M12 x 125 14,00 ...0122
18 M16x 63 15,20 ...0160
18 M16 x 100 16,10 ...0161
18 M16 x 160 18,25 ...0162
22 M20x 50 39,90 L1
22 M20 x 125 40,30 ...0201
22 M20 x 200 45,20 ...0202
28 M24 x 100 56,70 ...0240
28 M24 x 125 57,10 ...0241
28 M24 x 250 59,40 ...0242

(W340)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 73

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci prv

ky

Sroub s kosoétvercovou T-hlavou

Provedeni: Kované s vyfrézovany vedenim pro drazk
T a valcovanym zavitem.
Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 8.8

o - ———10
b
k L
AMED

Sitka drazky @ zavitu x délka Sitka a Délka zévitu b Velikost hlavy e Tloustka hlavy k 3899 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm €
14 M12x 50 13,7 35 22 8 17,90 ...0120
14 M12x 80 13,7 55 22 8 18,75 ...0121
14 M12 x 125 13,7 75 22 8 20,20 ...0122
18 M16x 63 17,7 45 28 10 21,80 ...0160
18 M16 x 100 17,7 65 28 10 23,10 ...0161
18 M16 x 160 17,7 100 28 10 26,40 ...0162
22 M20x 80 21,7 55 35 14 59,70 ...0200
22 M20 x 125 21,7 85 35 14 52,10 ...0201
22 M20 x 200 21,7 120 35 14 60,80 ...0202
28 M24 x 100 27,7 70 44 18 81,90 ...0240
28 M24 x 125 21,7 85 44 18 82,40 ...0241
28 M24 x 250 27,7 150 44 18 74,00 ...0242

(W342)

Zavitovy svornik

Provedeni: Zavit je vélcovany. Speciélné vyvinuté zavrtné Srouby pro upinaci
uceyl jsou prizplisoben v délkovém odstupriovani normativnim hodnotam. DIN 5&};!@

Material: M6-M12 zuslechtény na pevnostni tfidu 10.9. 6379

M14-M24 zuslechtény na pevnostni tfidu 8.8.
PouZiti: Pro individualni pouziti ve spojeni s prodluzovacimi maticemi, maticemi

raem e [T
- ——— —— o

] b
NEW| L NEW|
@ zavitu Délka Délka 3901 3381 Obj. ¢. @ zévitu Délka Délka 3901 3381 Obj. ¢.
x délka zavitu b zavitu b, x délka zavitu b zavitu by
mm mm mm € € mm mm mm € €
M6 x 32 16 9 0,42 0,56 ...0001 M14 x 100 63 17 1,50 2,16 ...0120
M6 x 40 20 9 - 0,68 ...0444 M14 x 125 75 17 1,66 2,53 ...0125
M6 x 50 30 9 0,54 0,70 ...0003 M14 x 160 100 17 1,88 2,80 ...0130
Mé x 63 40 9 - 0,76 ...0447 M14 x 200 122 17 - 3,50 ...0462
M6 x 80 50 9 0,64 083 ...0005 M14 x 250 160 17 2,42 4,34 ...0135
M8 x 40 20 1 0,76 0,99 ...0006 M16 x 63 32 19 1,46 2,31 ...0140
M8 x 63 40 1 0,82 0,97 ...0007 M16 x 80 50 19 1,564 2,48 ...0150
M8 x 80 50 1 - 1,12 ...0450 M16 x 100 63 19 1,62 2,53 ...0160
M8 x 100 63 1 0,98 1.19 ...0008 M16 x 125 75 19 1,82 2,84 ...0170
M8 x 125 75 1 1,04 3,76 ...0011 M16 x 160 100 19 2,32 3,74 ...0180
M8 x 160 100 1 1,18 3,93 ...0009 M16 x 200 122 19 - 4,45 ...0465
M10x 50 25 13 0,94 1,07 ...0010 M16 x 250 160 19 2,92 5,20 ...0190
M10x 80 50 13 1,12 1,34 ...0020 M20 x 80 32 27 2,02 3,84 ...0200
M10 x 100 75 13 - 1,48 ...0453 M20 x 125 70 27 2,42 4,91 ...0210
M10 x 125 75 13 1,32 1,84 ...0030 M20 x 160 122 27 - 5,80 ...0468
M10 x 160 100 13 - 2,14 ...0456 M20 x 200 122 27 3,44 7,00 ...0220
M10 x 200 122 13 1,66 2,60 ...0040 M20 x 250 160 27 4,02 8,20 ...0230
M12x 50 25 15 1,06 1,31 ...0050 M20 x 315 200 27 4,84 10,35 ...0240
M12x 63 32 15 1,20 1,51 ...0060 M20 x 500 315 27 9,05 14,95 ...0250
M12x 80 50 15 1,28 1,56 ...0070 M22 x 100 45 31 - 5,80 ...0471
M12 x 100 63 15 1,36 1,75 ...0080 M22 x 160 100 31 - 7,90 ...0474
M12 x 125 75 15 1,46 2,06 ...0090 M22 x 250 160 31 - 11,85 ...0477
M12 x 160 100 15 - 2,31 ...0459 M24 x 100 45 35 2,66 6,50 ...0300
M12 x 200 122 15 1,82 2,57 ...0100 M24 x 160 100 35 3,84 7,60 ...0310
M14 x 63 32 17 1,36 1,82 ...0110 M24 x 250 160 35 5,40 11,30 ...0320
M14 x 80 50 17 1,40 2,21 ...0115 M24 x 400 250 35 10,05 16,25 ...0330
(W340) (W342) (W340) (W342)
3 /1 74 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Polotovary na T-matice

Upinaci prvky

Provedeni: Zuslechtila ocel 0,35-0,45 % C.
PouZziti: K vyrobé matic s T-drazkami s individualnimi zavity.

Upozornéni: Termicka uprava k dosazeni tfidy tvrdosti 10, odpovidajici 22-32 HRC.
Stupné tvrdosti: 880 °C — 45 minut. Kaleni v oleji o 75 °C. Popousténi: 550 °C — 2 hodiny.

AMER)

DIN
508

Sivka a Velikost hlavy e Tloustka hlavy k Vyska h 3382 Obj. ¢.

mm mm mm mm €

7.7 13 6 10 0,83 ...0001

9,7 15 6 12 0,85 ...0004
11,7 18 7 14 1,02 ...0007
13,7 22 8 16 141 ...0010
15,7 25 9 18 1,62 ...0013
17,7 28 10 20 2,16 ...0016
19,7 32 12 24 3,13 ...0019
21,7 35 14 28 3,84 ...0022
23,7 40 16 32 5,60 ...0025

(W342)
T-matice

Provedeni: S vnitfnim zavitem.
Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

Upozornéni: Uplnou zatizitelnost Ize docilit pouze tehdy, pokud se provede $roubovy
spoj po celé délce zavitu.

DIN
508

format
professional quality

AMEGR)

Rozméra Rozmére Rozmérh  Rozmérk 3902 3981 Obj. ¢.

d x T-drazka mm mm mm mm € €

M6 x 8 77 13 10 6 1,08 1,42 ...0005
M8 x 10 9,7 15 12 6 1,16 1,50 ...0010
M10 x 12 11,7 18 14 7 1,24 1,55 ...0020
M12 x 14 13,7 22 16 8 1,66 1,94 ...0030
M14 x 16 15,7 25 18 9 2,06 2,48 ...0040
M16 x 18 17,7 28 20 10 2,56 3,07 ...0050
M18 x 20 19,7 32 24 12 - 4,83 ...0060
M20 x 22 21,7 35 28 14 4,16 5,15 ...0070
M24 x 28 27,7 44 36 18 6,75 9,45 ...0080

(W340) (W342)

T-matice
Provedeni: dlouhy tvar, s vnitfnim zavitem.
wen: cTouy DIN format
Material: ZuSlechtény na pevnostni tfidu 10. 508 professional quality
Pouziti: Pro presné stroje, diky vétSim opérnym plochdm se méné zatézuji drazky strojniho stolu.
Upozornéni: Uplnou zatizitelnost Ize docilit pouze tehdy, pokud se provede $roubovy spoj po celé
délce zavitu.
| |
f=—=—r=
1
rormaD  AMEQD o N I .
Rozméra Rozmére Rozmérl Rozmérh Rozmérk 3903 3986 Obj. ¢. B
d x T-drazka mm mm mm mm mm € €

M6 x 8 7.7 13 26 10 6 2,02 335 ..0010 el ol ke

M8 x 10 9,7 15 30 12 6 2,02 3,30 ...0020 | <D

M10 x 12 11,7 18 36 14 7 2,22 3,60 ...0030

M12 x 14 13,7 22 44 16 8 2,98 3,89 ...0040

M14 x 16 15,7 25 50 18 9 3,62 4,88 ...0050

M16 x 18 17,7 28 56 20 10 4,52 6,15 ...0060

M18 x 20 19,7 32 64 24 12 - 8,65 ...0070

M20 x 22 21,7 35 70 28 14 8,15 10,30 ...0080

M24 x 28 21,7 44 88 36 18 15,20 20,00 ...0090

(W340) (W342)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 7 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci prv
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Kosoc¢tvercova matice do T-drazek Rhombus
Provedeni: S vnitinim zavitem a zuslechténi materialu. fo“l@

PoutZiti: T-matice muzete diky jeho specialnimu tvaru nasadit shora, pokud neni mozné zavedeni zboku. professional quality

Upozornéni: Z divodu mensi opérné plochy v T-drazZce je zatizitelnost niz$i nez u porovnatelnych T-matic _A_m_P@_
DIN 508.

Rozmér a Rozmére Rozmérh Rozmérk 3904 3383 0Obj. ¢. a
d x T-drdzka mm mm mm mm € €
M8 x 10 9,7 15 12 6 3,04 4,18 ...0003 i
M10 x 12 11,7 18 14 7 3,44 4,20 ...0005 A lt
M12 x 14 13,7 22 16 8 4,02 4,91 ...0010 o
M14 x 16 15,7 25 18 9 4,38 5,85 ...0015
M16 x 18 17,7 28 20 10 4,62 5,70 ...0020
M20 x 22 21,7 35 28 14 6,90 9,35 ...0030
M20 x 28 27,7 44 36 18 11,50 15,60 ...0035
M24 x 28 27,7 44 36 18 11,50 14,95 ...0040
(W340) (W342)
3904
NEW

Pevna T-matice

Provedeni: Kaleno v souladu s pouZitim a presné brouseni se zachovanim toleranci.
Material: ocel C 15.

PoufZiti: Pevné T-matice se zasroubuji v parech do standardizované kruhové drazky o Sifce 20 mm ve svéraku
nebo v pripravku. Vyménou T-matic mlzZete pracovat na strojich s rliznymi Sirkami drazek.

AMEQ)

Jmenovity rozmér Jmenovity rozmér 3905 Obj. ¢. . 3
drazek u strojii b drazek u pfipravku Vyska Délka  Pro $rouby Ustraji
mm mm mm mm DIN 84/912 € Strana dréiky
10 20 10 22 M6 x 10 20,90 ...0010
12 20 10 22 M6 x 10 19,30 ...0020 /7‘- Stal stroje
14 20 10 25 M6 x 16 19,30 ...0030
16 20 10 25 M6 x 16 19,30 ...0040
18 20 10 25 M6 x 16 19,30 ...0050
20* 20 10 22 M6 x 16 7,00 ...0060
22 20 12 32 M6 x 16 23,70 ...0070
24 20 12 32 M6 x 16 28,60 ...0080
28 20 12 32 M6 x 16 28,10 ...0090
* Ploché T-matice. (W342)

Volna T-matice

Provedeni: Tvrzené a brousené. DIN

Material: ocel C 15. 6323

PouZiti: Po hrubém vyrovnani se T-matice zasouvaji z bocni strany. Pfi pfepravé pripravku
neprekazeji zadné dole vycnivajici T-matice a nemuze dojit k poskozeni stolu stroje.

m@ bi=b2

Jmenovity rozmér Jmenovity rozmér 3905 Obj. ¢. B2ns

drazek u strojt b dréazek u pripravku h h, | [
mm mm mm mm mm € l 3
10 12 12 3,6 20 17,35 ...6010 I [=)
12 12 28,6 5,5 20 14,40 ...5020 = m
12 20 14 5,5 32 25,90 ...6025 |
14 20 14 55 32 2520  ..5030 LD1he i
16 20 14 5,6 32 25,20 ...5040
18 20 14 55 32 2520  ..5050 /
20 20 45,5 7 32 25,00 ...5060
22 20 50,5 7 40 36,50 ...6070
24 20 55,5 7 40 43,10 ...5080 —
28 20 61,5 7 40 45,20 ...5090

(W342)
3 /1 76 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Sestihranna matice

Upinaci prvky

Provedeni: Vy$ka 1,5 d. Jeden konec je kulovity pro kuzelové sedlo DIN 6319D nebo G,

druhy konec je plochy pro podlozky DIN 6340.
Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

DIN for@
6330 B professional quality
e AMER)

@nakruzkue Vyskam Rédiusr  SW @ néakruzku e 3906 3384 Obj. &.
Poc. zavith mm mm mm mm mm € €
M6 11,05 9 9 10 11,05 0,28 0,41 ...0005
M8 14,4 12 12 13 14,4 0,36 0,41 ...0010
M10 17,8 15 15 16 17.8 0,62 0,56 ...0020
M10* 18,9 15 15 17 18,9 0,52 0,56 ...0030
M12 20,03 18 17 18 20,03 0,64 0,63 ...0040
M12* 211 18 17 19 21,1 0,64 0,63 ...0050
M14 234 21 20 21 23,4 0,92 1,04 ...0060
M14* 24,5 21 20 22 24,5 0,92 1,08 ...0070
M16 26,8 24 22 24 26,8 1,02 1,15 ...0080 1
M18 30,1 27 24 27 30,1 1,54 2,36 ...0090
M20 33,6 30 27 30 33,6 1,78 2,14 ...0100 E
M22* - 33 30 32 35,7 2,84 - ...0110 L
M22* 35,7 33 30 32 - - 3,62 ...0120
M22 37,7 33 30 34 - - 3,49 ...0110
M22 - 33 30 34 37,7 2,60 - ...0120
M24 4 36 32 36 40 2,84 3,40 ...0130
* Drivéjsi DIN norma. (W340) (W342)

Sestihranna matice s nakruzkem

Provedeni: Vyska 1,5 d. Kované a zuslechténé. Jeden konec s nakruzkem, proto odpada pouziti podlozek,

pokud to umozriuje velikost otvoru nebo upinaci drazky.

Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

DIN for@
6331 professional quality

format
Sestihran ~ Otvor 3907 3986 Obj. ¢.
Poé.  otvorklice klice  Rozmére Vyskam Vyskaa @ pasu
zavith mm mm mm mm mm mm € €
M8 13 13 14,4 12 3.5 18 0,64 0,61 ...0200
M10 16 16 17.8 15 4 22 0,76 0,80 ...0205
M12 18 18 20,03 18 4 25 1,04 0,91 ...0210
M16 24 24 26,8 24 5 31 1,72 1,72 ...0215
M18 27 27 30,1 27 5 34 1,96 2,92 ...0220
M20 30 30 33,5 30 6 37 2,52 3,07 ...0225
M24 36 36 40 36 6 45 4,26 4,64 ...0230
(W340) (W342)

Rychloupinaci matice bez nakruzku

Provedeni: Rychloupinaci matice zuslechténa a pozinkovana.

Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 6.

Vyhody:

* Snadné premosténi dlouhych zavit a upinacich vieten
« Jednoducha montaz/demontaz ve stisnénych a neprehlednych mistech
« Zadné hledani zavitl
« Nedochazi k zadreni zavitu z diivodu vnéjSich vlivi
« Zadna omezeni zplsoena Cistotami, jako jsou zbytky barev nebo koroze

SW M Hmotnost
Pog. zavith mm mm g
M6 16 9 10 4,75 ...6900 s
M8 19 10,5 15 5,30 ...6910
M10 2 12,5 23 6,50 ...5920
M12 27 15 44 7,00 ...6930
M16 34 16 68 10,00 ...56940
M20 41 22 85 26,20 ...5950
(W342)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 7 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Rychloupinaci matice TWINNUT

T O mDONNRMRMOWWTONCCCC

Provedeni: Rychloupinaci délitelna matice.

Material: ZuSlechténa ocel na pevnostni tfidu 10.

PouZiti: Rychld montaz Rychlé prekonavani dlouhych, zkorodovanych, zahnutych nebo poskozenych
zavitovych ty¢i pouhym presunutim.

Upozornéni: Po stlaceni staci pro zajisténi 1/4 az 1/2 otacky.

Bez nakruzku

= 71-312

S nakruzkem

3385 Obj. ¢. Rozmér Vyska 3385 Obj. ¢.
Vyska M Rozmér E SwW Bez nékruzku Poé.  VySka M E @pasu  nakruzku  SW S nékruzkem
Po¢. zavith mm mm mm € zavith mm mm mm mm mm €
M6 6 11 10 23,50 ...0001 M6 9 11 14 3 10 29,00 ...0022
M8 8 14 13 26,60 ...0004 M8 12 14 18 3,5 13 32,30 ...0025
M10 10 19 17 35,70 ...0007 M10 14 19 22 4 17 41,30 ...0028
M12 12 21 19 36,30 ...0010 M12 16 21 25 4 19 53,560 ...0031
M16 16 27 24 38,00 ...0013 M16 21 27 31 5 24 63,30 ...0034
M20 20 33 30 52,60 ...0016 M20 26 33 37 6 30 68,60 ...0037
M24 24 40 36 65,90 ...0019 M24 30 40 45 6 36 88,70 ...0040
(W399) (W399)
Montazni kli¢ [NEW|
Provedeni: Z hliniku.
PoufZiti: K otevieni matic TWINNUT.
AMEQ
Délka 3385 Obj. ¢.
mm €
80 60,10 ...1000
(W399)

Spojovaci matice

Provedeni: Vyska 3 d. Oba konce jsou ploché. Nelze Sroubovat po celé délce, délka pri zasroubovani
musi byt min. 1 x d. K docileni optimalni pevnosti v§ak doporucujeme polovinu vysky matice (1,5 x d).

Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

PouZiti: Jako spojeni pro dva zavrtné Srouby nebo ke spojeni zavrtnych Sroubt se Srouby pro T-drazku.

SW Rozmér E Vyska M 3908 3992 Obj. ¢.
Po¢. zavit mm mm mm € €
M6 10 11,05 18 0,94 1,19 ...0005
M8 13 14,4 24 0,98 1,19 ...0010
M10 16 17,8 30 1,12 1,43 ...0020
M10* 17 18,9 30 1,04 1,43 ...0030
M12 18 20,03 36 1,24 1,67 ...0040
Mm12* 19 211 36 1,24 1,67 ...0050
M14 21 234 42 1,80 2,43 ...0060
M14* 22 24,5 42 1,80 2,43 ...0070
M16 24 26,8 48 2,32 2,94 ...0080
M18 27 30,1 54 2,96 4,11 ...0090
M20 30 33,5 60 3,62 5,45 ...0100
M22* 32 35,7 66 - 7.50 ...0110
M22 34 37,7 66 - 7,50 ...0120
M24 36 40 72 5,90 8,70 ...0130
* Drivéjsi DIN norma. (W340) (W342)

Ffor

mat
professional quality

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



Upinaci prvky

Podlozka

Provedeni: Vysekavané provedeni, plosné lisované a zuslechténé, pevnost 1200-1400 N/mm?2,

DIN fforl@
formaD  AMEQ) 6340 professional quality

Velikost Otvor @ D1 Vnéjsi @ D2  Tloustka s 3909 3993 Obj. ¢. m@
Velikost inch mm mm mm € €
M6 1/4 6,4 17 3 0,40 0,48 ...0005
M8 5/16 84 23 4 0,42 0,51 ...0010
M10 3/8 10,5 28 4 0,46 0,56 ...0020
M12 1/2 13 35 5 0,54 0,65 ...0030
M14 - 15 40 5 0,68 0,75 ...0040 i
M16 5/8 17 45 6 0,82 0,90 ...0050 E::_ |
M18 - 19 45 6 0,92 117 ...0060 !
M20 3/4 21 50 6 1,16 1,58 ...0070 | 21 |
M22 7/8 23 50 8 1,40 1,94 ...0080 | - |
M24 7/8 25 60 8 2,06 2,31 ...0090 = T -
(W340) (W342)
< 0
Podlozka s kulovou plochou =
Provedeni: Kaleno v souladu s pouZitim a fosfatovano.
N oo c format)
Otvor @ D1 Vnéjsi @ D3 Vyska H2 Polomér R 3386 3910 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm € €
M8 8,4 17 32 12 0,34 0,42 ...0110
M10 105 21 4 15 048 0,56 ...0120 al
M12 13 24 4,6 17 0,52 0,66 ...0130
M14 15 28 5 22 0,80 1,09 ...0140 % :l 777
M16 17 30 53 22 0,88 0,99 ...0150 < :
M20 21 36 6,3 27 1,18 1,70 ...0160 | oo
M24 25 44 8,2 32 1,72 2,65 ...0170 - ™
(W340) (W342) le @D3 I
Podlozka s kuzelovym zapusténim
Provedeni: Kaleno v souladu s pouzitim a fosfatovano.
Vhodné pro pevnost Sroub pogle 8.8. DIN 5&5@
Siats . Lo . 6319 D
PouZziti: Pouze pro rovné, uzaviené kruhové plochy.
Pouziti: Neni povoleno pro podélné otvory. m
max. Sroubovacisila  Otvor@D2  Vnéjsi @ D4 Vyska H3 3387 3911 Obj. &.
Velikost kN mm mm mm € €
M8 17 9,6 17 3,56 0,36 0,42 ...0110
M10 26 12 21 4,2 0,48 0,63 ...0120
M12 38 14,2 24 5 0,52 0,66 ...0130 ~.
M14 53 16,5 28 5,6 092 1,19 ..0140 S
M16 73 19 30 6,2 0,98 1,22 ...0150 2|
M20 117 232 36 75 1,18 2,02 ...0160 J i
M24 168 28 44 9,5 1,72 3,35 ...0170 s
(W340) (W342) i N o
D4

Podlozka s kuzZelovym zapusténim

Provedeni: Vysekavané, lisované a zuslechténé.

.. o L DIN Fformat
Pouziti: Provedeni mimoradné vhodné k upnuti pres drazku 6319 G professional quality
v upince v¢. Sroubu a podélnych otvorech.

NEW|
Otvor @ D2 Vnéjsi #D4  Vyska H3 3388 3912 Obj. ¢.
na metrické Srouby mm mm mm € €

M8 9,6 24 5 0,76 0,97 ...0110
M10 12 30 5 0,80 0,97 ...0120 120°
M12 14,2 36 6 0,92 1,22 ...0130 ST Ry
M14 16,5 40 6 1,02 1,94 ...0140 4 ) X 1
M16 19 44 7 1,20 1,94 ...0150 or—t—v.] ¢
M20 23,2 50 8 2,06 2,69 ...0160 i i
M24 28 60 10 2,92 4,66 ...0170 »D2

(W340) (W342) et

I 7D4 4|
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 79

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Vyhnuta univerzalni upinka

Provedeni: Vektorova upinka z oceli, kovany, zuslechtény a pozinkovany.
pinic ocel, foveny v / format
Rozsah dodavky: Vektorova upinka se Sroubem pro T-drazky T DIN 787, professional quality

Sestihranna matice DIN 6330 B a podlozka DIN 6340.

hEw AMER)
Sitka drazky b, Vyska upnuti dxl 3931 3391 Obj. ¢.

mm mm  Sroub do T-drazky mm mm € € =
12 17 M12x12x 125 0-50 50 x 140 - 43,80 ...0012
12 17 M12x12x 125 0-50 50 x 140 36,60 - ...6012
14 17 M12x 14 x 125 0-50 50 x 140 - 44,60 ...0014 |
14 17 M12x14x 125 0-50 50 x 140 37,20 - ...6014 \
16 17 M16 x 16 x 160 0-75 50 x 140 - 48,20 ...0016
16 17 M16 x 16 x 160 0-75 50 x 140 40,20 - ...6016 T
18 17 M16 x 18 x 160 0-75 50 x 140 - 48,20 ...0018
18 17 M16 x 18 x 160 0-75 50 x 140 40,20 - ...5018 b,

(W340) (W342) <

Upinka s nastavitelnym Sroubem

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a opérnymi plochami.

D T DIN format
Pouziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovény s rliznymi upinacimi podlozkami a tim je Ize prizpisobit 6314 professional quality
nejriznéj$im tvarim a velikostem obrobk.

NEW|
Sitka 3918 3389 Obj. &. g El 5
drazky
b, Délka | a b, bs €1 € el e
mm mm na Srouby mm mm  mm  mm  mm € € |
6.6 50 M6 10 20 8 10 20 3,92 5,20 ...0007
9 60 M8 12 25 10 13 22 4,98 6,40 ...0009
11 80 M10 15 30 12 15 30 5,55 7.60 ...0011 ﬂ
14 100 M12/M14 20 40 14 21 40 6,70 7,90 ...0014
14 125 M12/M14 20 40 14 21 50 7,55 9,15 ...0016 I I I
18 126 M16/M18 25 50 18 26 45 9,25 10,65 ...0018 [ I I'r
18 160 M16/M18 25 50 18 26 65 12,25 14,25 ...0020
22 160 M20/M22 30 60 22 30 60 17,75 20,60 ...0022
22 200 M20/M22 30 60 22 30 80 21,90 25,60 ...0024 //
(W340) (W342) 4

Upinka se sraZzenym koncem, drazkovanym koncem, s nastavitelnym Sroubem

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a opérnymi plochami. £
O

at
Pouziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovény s riznymi upinacimi podlozkami a tim je Ize pfizpisobit professional qua/IQ
nejriznéj$im tvarim a velikostem obrobk.

NEW|
formad  AMeQ)
Sitka 3919 3390 Obj. ¢.
drazky
b, Délka | a b, bs €1 €2
mm mm  naSrouby mm mm mm mm mm € €
6,6 50 M6 10 20 8 10 20 7,65 8,90 ...0007
9 60 M8 12 25 10 13 22 9,30 10,95 ...0009 Uf—lfi } j"f UI
1 80 M10 15 30 12 15 30 9,30 13,75 ...0011 o i
1 125 M10 15 30 12 15 70 14,45 17,00 ...0013 )
14 100 M12/M14 20 40 14 21 40 10,85 13,85 ...0014
14 160 M12/M14 20 40 14 21 90 18,95 22,00 ...0017 S E_ E
18 125 M16/M18 25 50 18 26 45 17,00 19,90 ...0018 \I
18 200 M16/M18 25 50 18 26 110 30,90 35,80 ...0021
22 160 M20/M22 30 60 22 30 60 27,50 31,90 ...0022 Sl 82
(W340) (W342) L
3 /1 80 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinka s nosem, s nastavitelnym Sroubem

Upinaci prvky

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a opérnymi plochami.

PouZziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovany s riiznymi upinacimi podlozkami a tim je lze prizpUsobit

nejriznéjsim tvarim a velikostem obrobkd.

INEW|
formaD  AMEQ®)
Sitka 3920 3392 Obj. ¢.
dréiky b, Délkal a b, bs c € €
mm mm nasrouby mm mm mm mm mm mm € €
6,6 60 M6 10 20 10 8 22 20 7,15 10,10 ...0007
9 80 M8 12 25 12 9 275 25 8,60 11,40 ...0009
11 100 M10 15 30 15 12 36 32 9,20 12,20 ...0011
14 125 M12/M14 20 40 20 16 44 40 10,45 12,50 ...0014
18 160 M16/M18 25 50 25 20 515 50 16,70 20,20 ...0018
22 160 M20/M22 30 60 30 24 59 55 24,70 28,70 ...0022
(W340) (W342)

Upinka vidlicova, se srazenym koncem, s nastavitelnym Sroubem

DIN Fformat
63 1 6 professional quality

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a opérnymi plochami.

PouZziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovany s riiznymi upinacimi podlozkami a tim je Ize prizpUsobit

nejriznéjsim tvarim a velikostem obrobkd.

DIN for@ o
6315 B professional quality

e AMER)
forma  AMe®
Sitka 3921 3393 Obj. ¢. EL/—;—[;
drazky b, Délka | a b, bs b I i
mm mm  na Srouby mm mm mm mm € € i
6,6 60 M6 12 19 6 3 5,70 675  ..0007 H é
9 80 M8 15 25 8 4 5,75 6,85 ...0009 A
11 100 M10 20 31 10 5 6,55 8,00 ...0011
14 125  M12/M14 25 38 12 6 7,85 9,15 ...0014
14 160 M12/M14 25 38 12 6 9,10 10,45 ...0015
14 200 M12/M14 25 38 12 6 11,50 13,70 ...0016
18 160 M16/M18 30 48 15 8 10,95 12,95 ...0018
18 200 M16/M18 30 48 15 8 12,90 14,90 ...0019
18 250 M16/M18 40 48 15 10 18,50 21,40 ...0020
22 200 M20/M22 40 52 15 10 16,80 19,65 ...0022 ] }LI
22 250 M20/M22 40 62 20 10 22,80 26,40 ...0024
22 315  M20/M22 40 62 20 10 29,60 34,30 ...0026 -
(W340) (W342) %
Upinka vidlicova, s nosem, s nastavitelnym Sroubem
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a opérnymi plochami.
Pguii.ti: Upinky yé. §_r3ubu m?hou byt kombinovany san‘]znymi upinacimi podlozkami a tim je Ize 63?;’:;,\‘ prfofgs'.c}a:!@
prizplsobit nejriiznéjsim tvarim a velikostem obrobk. m
Sitka 3922 3394 Obj. ¢. (" ”g
dréiky b, Iy a b, bs I I3 P
mm mm nasrouby mm mm mm mm mm € € o i_/ ] |5 ] 03
9 100 M8 15 30 16 32 18 11,80 18,00 ...0009 i L
1 125 M10 20 30 20 38 24 14,35 24,90 ...0011 ‘—IL’|
14 160 M12/M14 25 40 24 47 30 16,05 2080  ..0014 g T
18 200 M16/M18 30 50 28 57 36 23,00 28,50 ...0018
22 250 M20/M22 40 60 35 68 45 38,10 52,30 ...0022 4'—3—r
(W340) (W342) —
Upinka s nosem, s T-Sroubem a opérnym Sroubem
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované.
Rozsah dodavky: upinka s opérnym sroubem, Sroub pro T-drazky DIN 787, matice a podlozka. gfg};@
formaD  AMEQD)
: Sitka 3924 3998 Obj. ¢.
Sitka drazky drazky h Iy e A
mm Sroub do T-drazky ~ mm mm mm mm mm € €
10 M10x 10x 80 11 8-32 39 15 30 20,70 23,50 ...0010
12 M12x 12 x 100 14 10-40 49 21 40 23,80 27,20 ...0012
14 M12 x 14 x 100 14 10-38 49 21 40 23,80 27,20 ...0014
16 M16 x 16 x 125 18 13-48 55 26 45 33,00 37,560 ...0015
18 M16 x 18 x 125 18 13-46 55 26 45 34,70 39,10 ...0018
22 M20 x 22 x 160 22 16-65 69 30 60 54,90 61,70 ...0022
h = zavisi na hloubce drazky podle DIN 650 a na délce zasroubovani matice. (W340) (W342)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 81

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinka s nosem, s nastavitelnym opérnym Sroubem

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované.

for@
professional quality

Rozsah dodavky: upinka s opérnym Sroubem, Sroub pro T-drazky DIN 787, matice a podlozka.

Sitka drazky Sitka drazky h e e 3925 3395 Obj. &.
mm Sroub do T-drazky mm mm mm mm mm € €
10 M10x 10x 80 11 22-46 39 36 32 28,10 32,60 ...0011 d
12 M12x 12 x 100 14 28-58 49 44 40 32,60 37,60 ...0014 l
14 M12 x 14 x 100 14 28-56 49 44 40 32,60 37,70 ...0015
16 M16 x 16 x 125 18 36-71 55 51,5 50 44,30 50,90 ...0017
18 M16 x 18 x 125 18 36-69 55 51,5 50 44,30 51,40 ...0018 = e e
22 M20 x 22 x 160 22 43-92 69 59 70 70,20 81,20 ...0020 (D
h = zavisi na hloubce drazky podle DIN 650 a na délce zasroubovani matice. (W340) (W342) %
Utahovaci klicka
Provedeni: Z oceli, brunyrované.
° ocell Drunvrove format
Poutziti: Pro prestavitelné upinky. m professional quality
Velikost mm mm mm € €
M12 135 33 48 - 53,70 ...0010
M12 135 33 48 44,90 - ...5010
M16 158 40 64 - 61,50 ...0020
M16 158 40 64 55,30 - ...56020
(W340) (W342)
Stupiovita upinaci podlozka
Provedeni: strojni odlitek, lakovany. Plocha a stupné zpracovény rovinnym frézovanim.
Sirka dosedaci plochy 50 mm. Stupnovité bloky jsou vybavené upinacimi stupni s rozdilem DIN
vysky 0 7,5 mm. - B2 6318
K w
Hmin -
"
Gr. 50 15 B2 - J. 2
J ya = * I
. VZR g
5 < < ll T
© 4] £ | [ I
8: ~ é T | \‘(‘ ‘7‘1 [
| [
A B1 A Bl
Velikost Vyska upnuti h-H Délka A Sitka B1 Sitka B2 3928 Obyj. &
mm mm mm mm mm €
50 12,5- 50 42,5 50 50 15,80 ...1050
95 57,5- 95 95 55 50 25,30 ...1095
140 102,5-140 100 60 50 32,30 ...1140
185 147,5-185 105 65 50 44,30 ...1185
230 192,5-230 110 70 50 52,70 ...1230
275 237,5-275 115 75 50 59,70 ...1275
320 282,5-320 120 80 50 73,40 ...1320
(W342)

Stupiovita upinaci podlozka

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. Vyska stupné 4,65 mm

a Sirka stupné 2,3 mm. ‘C—;l
- H

frmme=D
professional quality

Hmin.

Vyska upnuti h-H A B C 3926 3398 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm € €
1 23- 51 19 30 33 3,14 3,82 ...0010
2 39-107 35,5 30 66 5,756 6,95 ...0020
3 71-208 68 30 131 14,15 17,15 ...0030
(W340) (W342)
3 /1 82 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinaci prvky

R

Sada stupnovitych upinacich podlozek

Objem dodavky:
Sada stupnovitych upinacich podlozek s upinacimi podlozkami ffﬂl‘ll‘l‘la‘l
8 kusd, velikost 1, professional quality

8 kustl, velikost 2,
4 kusy, velikost 3. Amp@

3398 Provedeni: Ve stabilnim drevéném boxu s vyklopnym
poklopem.
formaD  AMEQ)
Rozpéti Rozmér § xv x h 3927 3398 Obj. ¢.
mm mm Obsah € €
23-208 280x 155 x40 20 kusy 135,00 161,50 ...0001
(W340) (W342)

Sroubovaci podpéra

e

3.8

Provedeni: Ze zuslechténé oceli. Vieteno se samosvornym lichobéznikovym
zavitem. Stredici otvor @ 12 mm k upnuti rliznych nastavca.

} g
]| B
C £l T
€ [
I
L '
®D1 '
3920 format) e AMe()
Velikost Vyska upnuti h-H Ulozna &ast @ D2 Patka @ D1 Nosnost 3929 3892 0Obj. ¢.
mm mm TR mm mm kN € €
52 42— 52 30x4 50 50 100 26,60 31,20 ...0052
70 50- 70 30x4 50 50 100 28,50 33,20 ...0070
100 70-100 30x4 50 50 100 32,30 37,80 ...0100
140 100-140 40x 7 68 68 120 56,60 66,80 ...0140
210 140-210 50x 8 80 70 170 113,00 131,00 ...0200

(W340) (W342)

Sroubovaci podpéra s magnetickym soklem

Provedeni: Stfedné tézké Sroubovaci podpéry. Zakladni téleso a vieteno
ze zu$lechténé oceli, lakované. Vieteno se samosvornym lichobéznikovym zavitem
a koncovou pojistkou. Stfedici otvor @ 12 mm k upnuti riznych nastavci.

PouZziti: Pro upinky vc. Sroubu s Sitkou drazky cca 14-22 mm.
Upozornéni: Vhodné nastavce, viz Obj. ¢. 3930.

Velikost Vyska upnuti b-H Ulozna &ast @ @ patky Nosnost 3905 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN €
62 52- 62 50 50 100 51,50 ...7000
80 60- 80 50 50 100 52,70 ...7100
110 80-110 50 50 100 54,00 ...7200
(W342)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 83

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Upinaci prvky

Sroubovaci podpéra s pojistnou matici

Provedeni: Ze zuslechténé oceli s trapézovym zavitem. Vietenova hlava
brunyrovana, zékladni téleso z $edé litiny, lakovana. Stredici otvor: @ 12 mm.
Vretenova hlava v kulatém provedeni.

Upozornéni: Sroubovaci podpéra
nelze prestavit, pokud je zatizeny.

L H min. -
- Hmay. -
| |
L]
AL

3.8=

forn@
professional quality

fermaD  AMeQ®)
Velikost Vyska upnuti h-H TR B B, L Nosnost 3929 3893 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm kN € €
140 100-140 30x6 18 75 110 60 - 71,80 ...0140
200 140-200 30x6 18 75 110 60 - 90,70 ...0200
320 200-320 30x6 22 90 160 40 117,00 126,00 ...0320
550 320-550 30x6 22 90 160 25 137,00 146,00 ...0550
(W340) (W342)
Sroubovaci podpéra, tézka
Provedeni: Ze zuslechténé oceli s trapézovym zévitem. —
Vietenova hlava brunyrovana, zékladni téleso ze
zuslechténé oceli, lakovana. Stredici otvor: @ 12 mm.
Vretenova hlava v kulatém provedeni.
Velikost Vyska upnuti h-H a d Nosnost 3929 3892 Obj. ¢.
mm mm mm mm kN € €
300 200- 300 26 40x 7 80 202,00 237,00 ...0300
460 290- 470 26 40x 7 60 244,50 283,50 ...0460
750 430- 750 26 40x7 50 407,50 364,50 ...0750
1250 710-1250 26 40x 7 40 544,50 484,50 ...1250
(W340) (W342)
Kulovy nastavec
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin. @37

PoutZiti: Pro Sroubovy podstavec Obj. ¢. 3929

m ™ 4%4

ad)|
Fformat ~
form AMEQ y _LT:' [ Ty
ZD 3932 3399 Obj. &. 21
mm € € 935
37 6,10 7,60 ...0010
(W340) (W342)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.
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MR
Upinaci prvky
T e

Prizmaticky nastavec
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin. ( D 1290
A

PouZziti: Pro Sroubovaci podpérku Obj. ¢. 3929.

INEW| -

@
Vel A @B C @D @ E | 3932 3399 Obj.c. 5 =
kost mm mm mm mm mm € € o E -
45 32 45 23 10-50 42 12,15 18,75 ...0030 o5 -
(W340) (W342) s
Stredici nastavec
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin. ?DI
Pouziti: S centrovaci deskou lze $roubovaci podpérky s @ 50 mm nasadit @D2
na vSechny Sroubovaci podpérky FORMAT a rovnaci prvky s upinacim -
otvorem @ 12 mm. ! a
NEW o P
H D D1 D2 3932 3399 Obj. ¢. ?12 (< =]
mm mm mm mm € € @D u
8 45 38 30 8,30 1155 ..0090 o
(W340) (W342)
Prodluzovaci nastavec s kulickou
P
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin. o
Koule je kalena. -
PouZziti: Tento robustni prvek je vhodny k podepreni "
a vyrovnani litinovych a kovanych obrobk. N
Nosnost 3930 3399 Obj.c. T g1
kN € € @
30 24,00 29,10 ...0001 $ 45
(W340) (W342)
Vyrovnaci klin
Provedeni: Ze zuslechtené tvarné litiny a oceli, popusténé na brunyrovany odstin. 12
Se stiedicim otvorem @ 12 mm. Rovnaci klin miZete rukou snadno prestavit —
pri zatizeni na 1/3 nosnosti (F max.). Pfesné opracované klinové plochy dovoluji |
klidné presné nastaveni, presnéj$i nez 1/10 mm, volitelné Sroubem s ryhovanou ~J L
hlavou nebo klicem na Sestihranné Srouby. Dvojity klinovy efekt umoznuje presné |_T L 7
vertikalni pohyby bez boc¢niho posuvu. 1 s i S i
Pouziti: K upinani tézych litinovych a kovanych obrobki na velkych nastrojovych > \
zarizenich. Kromé toho se rovnaci klin m(ize nasadit na ,tézké Sroubovaci il
podpéry“. Pfitom je nutné pouzit valcovy kolik DIN 6325 (12 x 30 mm).
Rozsah dodavky: Rovnaci klin s koulovym nastavcem Obj. ¢. 3930.
1 -3
28
3930 Vnitini Sestihran
3894 Vnéjsi Sestihran

330 fFormat)

AME®

- : Obj. ¢. . i 3894 Obj. ¢.
Prestaveni Prestaveni
navyskuh-H A B L SW H*mm/ Nosnost navyskuh-H A B L SW H*mm/ Nosnost
Velikost mm mm mm mm mm ot kN € Velikost mm mm mm mm mm ot. kN €
63 50- 62 40 40 63 17 086 40 208,50 ...0010 63 50- 63 40 40 63 13 0,86 40 244,00 ...0010

125 100-125 60 115125 24 1,16 100 450,00 ...0020 125 100-125 60 115125 24 1,16 100 525,00 ...0020

190 170-190 80 145 175 26 2,02 250 1170,00 ...0030 190 170-190 80 145 175 36 2,02 250 1371,00 ...0030
* H mm/ot. = prestaveni vysky na otacku. (W340) *H mm/ot. = prestaveni vysky na otacku. (W342)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 85

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



Upinaci prvky

Vektorova upinaci celist

Provedeni: Zakladni téleso z temperovaneé litiny, upinaci celisti z cementacni
oceli, kalené. Vysoké a stabilni provedeni s velkou pfitlacnou a upinaci silou.
Vyménné oto¢né upinaci Celisti s vrubovanou a hladkou stranou.

PouZiti: Pro bo¢ni upnuti vysokych obrobkd.

Upozornéni: Jako upeviiovaci Srouby se samostatné objednavaji podle Sitky
drazky Srouby pro drazky T DIN 787.

format
professional quality

e " m
Sitka drazky b b: c e h, h, hs Iy F1 F2 3933 3402 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN € €
12 65 19 8 12 85 38 99 40 179 112,5 8 1.2 201,00 241,50 ...0019
14 15 2,2
16 20 3
18 28 4,2
20 75 26 11 12 100 45 118 40 230 138,56 25 4.5 280,00 327,50 ...0026
22 25 4,5
24 32 4.8
28 32 4.8
30 36 54
(W340) (W342)

Vektorova upinka pro nizké obrobky

Provedeni: Zuslechténé a popusténé na brunyrovany odstin. Mimoradné plocha

konstrukce, zadné vyénivajici upinaci Srouby. Celisti se upinaji souc¢asné diky
klinovému efektu smérem dopredu a doli.

Pouziti: Pro upinani nizsich desek.

Rozsah dodavky: Kyvna upinka (par) komplet s upevinovacimi Srouby DIN 912,

maticemi pro T-drézky DIN 508 a klicem na Sestihran DIN 911.

;|

format
professional quality

/,/,/
Sitka drazky b c h | Iy I, F1 F2 3934 3407 Obj. ¢.

mm mm mm d mm mm mm mm kN kN € €

12 40 3 M10 20 80 39 26 16 0,6 74,90 89,50 ...0012
14 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9 80,80 97,30 ...0014
16 40 3 M12 20 80 39 26 22 0.9 86,80 103,50 ...0016
18 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 106,00 127,00 ...0018
20 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 114,00 135,50 ...0020
22 78 5 M20 30 140 65 50 36 14 187,00 227,00 ...0022

(W340) (W342)
3 /1 85 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.
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Upinaci prvky

Plocha upinka

Provedeni: Ocel, zuslechténa a popusténa na brunyrovany odstin.
Vyhody:
< Bocni upinani obrobki tak, aby bylo mozné povrch opracovat 8
kompletné bez rusivych kontur.
« Vertikélni a horizontalni moznosti pouZiti.

Poutziti: Pro upnuti velmi plochych obrobka. 8 F1 \
Rozsah dodavky: Plocha upinka komplet s upevnénim. i F2‘\ \ﬁ $ l

Hmin,
HI

]
ARl
Tabulka s rozméry
Obj. ¢&. B H1 L L1 L2
1214 44 16 110 45-48 26
1216 44 16 110 45-48 26
1618 56 19 130 50-54 33 £ & '
1620 56 19 130 50-54 33
2022 62 22 152 58-63 41 q
2024 62 22 152 58-63 41 m
2028 62 22 152 58-63 41 U L2
AMEQ
F1 F2 H min. H max. Hmotnost 3934 Obj. ¢.

Velikost drazka G kN kN mm mm g €

M12 x 14 14 M12 15 7,5 16 25 579 66,10 ..1214

M12 x 16 16 M12 15 7.5 16 25 600 70,50 ...1216

M16 x 18 18 M16 20 10 19 30 1011 85,00 ...1618

M16 x 20 20 M16 20 10 19 30 1055 92,70 ...1620

M20 x 22 22 M20 30 15 22 36 1670 130,50 ...2022

M20 x 24 24 M20 30 15 22 36 1705 159,50 ...2024

M20 x 28 28 M20 30 15 22 36 1807 168,00 ...2028

(W342)

Sada upinacich Sroubi pro T drazky

Provedeni: VSechny dily po zuslechténi, pevnostni tfida 8, popr. 10.

3915 Dodavka: Ve stabilnim kratonu.

3995 Sklopny poklop Ize odejmout,
aby se oevrena krabice mohla umistit
do dilenské skfinky.

3015 format)

T drazky M12x 12 M12 x 14 M14 x 16 M16 x 18 M18 x 20 M20 x 22
2 x50 2 x50 2x63 2x63 » 2 x80
. 4 x80 4 x80 4x 100 4x100 - 4x125
Sroub do T-drazky mm 4x125 - - - - -
4%63 4x63 4x63 4x80 6 x 80 4x80
4%100 4x 100 4x100 4x125 8x125 4x125
] . 4 %200 4x125 4x 160 4x 160 4.x 200 4x 200
Zavrtny Sroub mm 4 x 200 4 x 250 4 x 250 4x315 4x315
Matice pro drazky T * 4 x 4 x 4 x 10 x 4 x
Sestihranna matice 4 x 4 x 4 x 4 x 4 x 4 x
Spojovaci matice 4 x 4 x 4 x 4x 4x 4x
Podlozka s kulovou plochou 4x 4 x 4 x 4 x - 4 x
Podlozka s kuzelovym zapusténim 4 x 4 x 4 x 4 x - 4 x
Podlozka 4x 4x 4x 4 x 10x 4x
Rozméryd x § x v 3915 mm 340 x 340 x 55 340 x 340 x 55 410x410x 55 410x410x55 525x480x70 525x480x 70
Rozméry d x § x v 3995 mm 278 x 234 x 36 278 x 234 x 36 317 x239x44 339x294x48 359x342x56 358 x342x56
3915 formaD o 157,50 157,50 163,00 186,00 251,00 281,00 (W340)
3995 AME®D e 17100 172,00 206,00 235,00 317,50 353,50 (W342)
Obj. ¢. ...0010 ...0020 ...0025 ...0030 ...0035 ...0040

* Pro tyto velikosti nelze pouzivat matice pro T drazky DIN 508.
**M18 x 20 obsahuje misto DIN 787 dodatecné 4 zavrtné srouby DIN 6379, 125 mm a 2 kusy 80 mm, vzdy po matice pro drazky T DIN 508 a podlozky 6340.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 87
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.



SR e 1|
Upinaci prvky
A

Sada univerzalnich upinek

Provedeni: Ze zuslechténé oceli. Krabice se
sortimenten obsahuji vSechny potfebné prvky pro

rychlé upinani nastroju, pfipravki nebo obrobki na
stroly s drazkami T. VSechny dily Ize vyménit nebo
kdykoliv doplnit podle DIN nebo podnikové normy.

3916 Dodavka: Ve stabilnim kratonu.

3996 Sklopny poklop Ize odejmout, aby
se oevrena krabice mohla umistit
do dilenské skfinky.

Rozsah dodavky: Drevéné pouzdro
s pastou na Srouby.

3916 .,f.‘“'.'q".@ 3996

- T drazky M10x 10 M12x 12 M12x 14 M16 x 16 M16 x 18 M20 x 22
' 4 xvel. 1 - - - - -
4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2
o Univerzélni upvl'na<’:|' podklady - i 2 xvel. 3 4 xvel. 3 4 xvel. 3 4 xvel. 3 4 xvel. 3 4 xvel. 3
. Upinka se srazenym koncem, drézkovanym 4x11/80 4x14/100 4x14/100 4x18/125 4x18/125 4x22/160
m koncem, s nastavitelnym Sroubem
2 x40 2 x50 2 x50 2x63 2x63 -
. 4x63 4x 80 4 x 80 4x100 4x100 4x125
Sroub do T-drazky mm 4 x100 4x125 4x125 4 x 160 4 x 160 4 x 200
Zavitovy svornik mm 4 x 80 4x 100 4x100 4x125 4x125 4x125
Sestihranna matice 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Spojovaci matice 4 x 4 x 4 x 4 x 4x 4 x
Podlozka s kuzelovym zapusténim 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Kyvna upinka 4 xvel. 12 4 xvel. 12 4 xvel. 14 4 xvel. 16 4 xvel. 18 -
Nastroj na cisténi drazek - - 1x14-20 1x14-20 1x14-20 1x22-32
Otevieny ockovy klic 1xSW 16 1xSW 18 1xSW 18 1xSW 24 1x SW 24 1x SW 30
Rozméry d x § xv 3916 mm 432x328x55 412 x424x55 412 x 424 x 55 485 x 418 x 55 485 x 418 x 55 562 x 485 x 70
Rozméry d x § x v 3996 mm 355x270x47  460x330x50  460x330x50 510x 415 x 50 510x415x50  480x 528 x 60
3916 f'"@ € 374,50 425,50 444,50 574,50 585,00 574,50 (W340)
3996 AME® ¢ 43400 494,00 514,00 666,50 679,50 666,50 (W342)
Obj. ¢. ...0010 ...0020 ...0030 ...0040 ...0050 ...0070

Kyvné upinky jsou kompletni s maticemi pro drazky T DIN 508, srouby DIN 912 a dva Sestihranné zastrcné klice DIN 911.
** M20 x 22 bez stahovacich upinacich celisti. Za tim G¢elem jsou v rozsahu dodavky 4 pruzinové drzaky upinek.

Zakladni sortiment klestin

Provedeni: VSechny dily jsou vyrobeny ze zuslechténé
oceli, Srouby do drazek T jsou zuslechtény, zavity
vélcované.

PoufZiti: Idealni pro vyrobii nastroju, vyrobu a skolici

zarizeni.
Upinaci sila Vysky upinéni pfi 2/4 upinacich mist Rozméry d x § x v Hmotnost 3916 Obj. ¢.
Velikost kN mm mm kg €
M12 x 14 20 165/70 210x173x85 10 236,00 ...0031
M14 x 16 28 195/100 210x 173 x 85 1.1 267,00 ...0036
M16 x 18 40 205/130 236 x 208 x 95 15,2 310,50 ...0051
(W342)
Obsah sady:
Upinka s nastavitelnym univerzalnimi & - . - Sestihranné . Spojovaci
Sroubemn podlozkami Srouby pro T-drazky Zavrtné Srouby matice Podlozky matice
Pro vel. Velikost St. x vel. St. x vel. St. x vel. St. x dél. St. xdél.  St. x dél. St.
M12 - M14 2x14x100/2x 14 x 160 4x2/4x3 2 x50/4 x 80/4x 125 2x 100 6 6 2
M14 - M16 2x14x100/2x 14 x 160 4x2/4x3 2 x 63/4 x 100/4 x160 2x100/2 x 160 6 6 2
M16 — M18 2x 18 x125/2 x 18 x 200 4x2/4x3 2 x 63/4 x 80/4 x 160 2x200/4 x 125 6 6 4
3 /1 88 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH
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Upinaci prvky

R TR

Sada upinacich prvku

Provedeni: Sada z plastu, obsahuje 55 prvki. Vektorové upinky, upinaci
podlozky a matice z vysoce pevného plastu PBT, cervena barva.
Koliky s oboustrannym zavitem, hlinik, eloxovany

Pouziti: Vhodné k pouziti na 3D souradnicovych méficich stroju, gravirovacich
strojich a strojich pro elektrickou erozi a pro upinani, které vyzaduje pouze
malou upinaci a pfidrznou silu. Mozné upinaci sila (cca 500 N) v zavislosti na
vybraném pomeéru paky opéry upinacich drapu je dosazena dotahovanim matice
na ozubeni. Pokud se upinaci prvky vzprici, Ize pomoci otevieného kli¢e uvolnit
matici.

Vyhody:

* Hmotnost pouze 1/4 v porovnani s hlinikovymi prvky a 1/10 v porovnani
s ocelovymi prvky

« Odolnost proti rzi z potu z rukou

* Velmi snadné zachazeni

« Zadné poskozeni strojniho stolu a obrobku

« VSestranné kombinovatelné

AMER

Rozméry d x § x v Hmotnost 3916 Obj. ¢.
M mm kg €
M6 440x 370 x 50 1,7 527,00 ...0600
M8 440 x 370 x 50 1,74 527,00 ...0800
M10 440 x 370 x 50 1,77 538,00 ...1000
M12 440x 370 x 50 1.8 538,00 ...1200
(W342)

Upinaci trn, mechanicky

Provedeni: Zakladni téleso z brunyrované oceli. Mechanika v zakladnim télese
je chranéna proti necistotam a chladivu. Obvodovy upinaci okraj k upevnéni na
stole stroje. Na spodni strané upnuti pro systém AMF-Zero-Point.

PouZziti: K upinani obrobkd s komplexnimi konturami.
Rychla a jednoducha vyména klestin. "

Rozsah dodavky: Zakladni téleso a klestiny.

?D @ D1 @ DA BM
mm mm mm mm
99 23 117 25

Nahradni upinaci trn

Provedeni: Z eloxovaného, vysoce pevného hliniku.

Pouziti: Kontura obrobku je frézovana v klestinach na minimalni hloubku 2mm.

3916 4199

3916 4199
2D #D1
mm mm
99 23
149 23

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

: z
3 @
i
g | :
|
SEN
I
vy i
DF
L o€ -
- DA -
H1 H2 H3 H4 3916 Obj. ¢.
mm mm mm mm €
15 35 56 106 1068,00 ...4099
(W345)
1= @0 -
_gon
1
i =
= | I ]

| I |

3916 4149

3916 4149 .
AMEQD
@D2 Vyska 3916 Obj. ¢.
mm mm €
99 50 285,50 ...4199
99 50 396,50 ...4149
(W345)

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci prvky

i, o

L R e o T

T-matice
Provedeni: S vnitfnim zavitem. DIN
Material: ZuSlechtény na pevnostni tiidu 10. 508

Upozornéni: Uplnou zatizitelnost Ize docilit pouze tehdy, pokud se provede
Sroubovy spoj po celé délce zavitu.

b

Rozmér a Rozmér e Rozmér h
d x T-drazka mm mm mm
M12 x 14 13,7 22 16

Dlouha pakova upinka

Ffor

mai
professional quality

“:cf

Rozmér k
mm

8

3902  Obj.é.
€
1,66 ...0030
(W340)

3.8 =0

Provedeni: Plynule nastavitelny
upinaci prvek z legované
zuslechténé oceli v kovaném,
cerné pozinkovaném provedeni.
Nizka konstrukéni vyska. Vysku
a délku Ize plynule prestavit.

Rozsah dodavky: Komplet
s upevnovaci sadou.

Tabulka s rozméry

Velikost A B1 B2 B3 E1 H1 K

30 36 13 54 18 13 85 25

30 36 17 54 18 16 85 28

43 42 17 60 20 16 105 32

drazka H \Y Upinaci sila

Velikost M mm mm mm kN
30 M12 14 6-68 13-110 30
30 M16 18 6-68 16-114 30
43 M16 18 5-80 16-134 43

135
135
1565

Hmotnost

g
2013
2045
3158

M1 SW
M16 8
M16 8
M20 10
AMEQ

3946 Obj. ¢.
€

204,50 ...0180

204,50 ...0181

217,50 ...0182

(W342)

3 /1 90 VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Nahradni Sroub pro pakovou upinku

Upinaci prvky

Provedeni: Zuslechténa ocel, brunyrovana. l-—“—l
L SW Upinaci sila Hmotnost 3946 Obj. ¢.
Velikost M1 mm mm kN g € J
30 M16 62 8 30 80 15,05 ...0183
43 M20 78 10 43 165 30,70 ...0184
(W342)
Plocha ¢elist pro pakovou upinku
Provedeni: Komplet s upinacim kolikem.
AME® INox '
Drzak Vyska A Délka B SitkaC  Upinacisila  Hmotnost 3946 Obj. &. (- =)
Velikost VDI, tvar mm mm mm kN g € ‘ =
30 DG 195 25 18 30 28 482 ..0185 Q} i o
30 DR 19,5 25 18 30 27 5,05 ...0186 < ‘
43 DG 24 30 20 43 47 5,00 ...0187 i i
43 DR 24 30 20 43 48 5,15 ...0188 ! !
(W342)
Form DG Form DR
Nahradni upeviovaci Sroub pro pakovou upinku
Provedeni: Komplet s upinacim kolikem.
Sitka drazky A SW Hmotnost 3946 Obj. ¢.
Velikost mm ZavitGx L mm g €
30/32 14 M12 x 27,5 8 70 6,10 ...0189
30/32 16 M12 x 31,5 8 98 7,55 ...0190
30/32 18 M12 x 31,5 8 125 7,85 ...0191
30 18 M16 x 33 8 143 7,95 ...0192
30 20 M16 x 37 8 208 8,65 ...0193
30 22 M16 x 41 8 270 10,30 ...0194
30 24 M16 x 41 8 348 15,35 ...0195
40/43 18 M16 x 35 10 148 8,25 ...0196
40/43 20 M16 x 39 10 195 9,70 ...0197
40/43 24 M16 x 43 10 350 16,50 ...0198
(W342)
Vertikalni upinka BS
Provedeni: Lista a kluzny tfrmen ze zuslechténé oceli, povrch galvanicky
pozinkovany, patka z oceli, kovano zapusténé, ocelova paka s plastovou
povrchovou tpravou. Otoéné provedeni s plynulym nastavenim vysky, s pakovym
mechanismem k rychlému upnuti a povoleni.
Pouziti: Pro vrtaci a lehké frézovaci prace. Upevnéni na strojni stil pomoci
T-matice a Sroubu s vnitfinim Sestihranem.
Vyska Upinaci sila pfi vy$ce Otvor pro 3948 Obj. ¢.
upnuti  Vylozeni Lista upnuti 50 mm cca upevnovaci Sroub
Velikost mm mm mm kN mm €
2 200 100 195x 95 35 10,5 111,50 ...0020
3 200 120 22 x105 5,5 13 127,00 ...0030
4 200 120 28 x11 75 16,5 139,00 ...0040
5 240 140 30 x15 10 16,5 163,00 ...0050
(W344)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 91

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci prvky
MR

Pakova upinka

Provedeni: Upina¢ BAS Compact, kompaktni konstrukce (95 x 35 x 78 mm). V porovnani s ostatnimi
modely az o 30%. Rychly upinaci a uvolnovaci automaticky mechanismus. Upinaci sila do 16 kN.
Upinaci kus lze vyménovat bez nastroji diky aplikovanému kulovému lozZisku. S polyamidovym plastém
bez znecisténi.

PouZiti: Pro rychlé upnuti obrobk( na nastrojovych zafizenich, méficich stolech a pripravcich. Idealni
pfi montazi, vrtani, vystruznei, frézovani, brouseni, honovani, erodovani, testovani atd.

Upozornéni: Pro vétsi upinaci vySku doporuéujeme sokl pro upinak BASO Obj. ¢. 3952 0010.

3950 Pakova upinka s otevienym upeviovacim otvorem.
3951 Pakova upinka se zavienym upeviiovacim otvorem.
(BESSEY JEBESSEY]
Vyska upnuti Vylozeni S hlinikovou 3950 3951 Obj. ¢.
Model mm mm tla¢nou patkou € €

BAS-C 9-4 88 40 ano 228,50 - ...0010
BAS-C 10-6 97 60 ano 236,50 - ...0020
BSP-C 10-6 97 60 ne 244,50 - ...0030
BAS-CB 9-4 88 40 ano - 228,50 ...0040
BAS-CB 10-6 97 60 ano - 236,50 ...0050
BSP-CB 10-6 97 60 ne - 244,50 ...0060

(W344) (W344)

Sokl pro upinak

Provedeni: Upevnovaci otvor: otevieny, véetné Sroubu s vélcovou hlavou M10 x 25 DIN 912.
Pouziti: Pro pakovou upinku.

[BESSEY

Rozsireni vysky upnuti pro $roub s valc. 3952 Obj. ¢.
Model mm Upevriovaci zavit hL. DIN 912 €
BASO 80 M10 M10/M12 72,20 ...0010 o
(W344) ==

3 /1 92 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).



I

Horizontalni upinka NEW|

Provedeni: S lomenou upeviiovaci patkou, nerezovymi pouzdry a nyty odolnymi
proti zkrouceni. Pozinkovany a pasivovany. Plastova rukojet' s dlouhym
provedenim pfidrzného ramena.

Rozsah dodavky: Svisla upiinka s pritlacnym vietenem.

Tabulka s rozméry

Velikost A A1l A3 A6 B B1 C C1 Cc2 D F H L L1 L2 L3 M o
1 16 26 5 - 23,4 33.4 19 8 2 4,4 5 77 504 244 3,5 16.4 M5 67.4°
2 12,7 27 7 - 269 379 23 11 3 5.1 6 111 69,9 429 15 21,5 M6 93°
3 19 35 8 55 32 a7 32 17.5 3.2 7.1 8,9 175 90 55 19 28 M8 90.4°
4 32 50 9 10 45 64 42 22 4 8.3 106 218 143 92,8 23 605 M10 90°
@ otvoru Vyska upnuti Celkova vyska Celkova délka Pridrzna sila 3891 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm mm N €
1 4,4 19 77 50,4 450 9,65 ...0010
2 5,1 23 111 69,9 1500 12,40 ...0020
3 71 32 175 90 2500 14,60 ...0030
4 8,3 42 218 143 3400 22,00 ...0040
(W340)

Horizontalni upinka s vodorovnou patkou

Provedeni: Horizontalni upinka s otevienym pridrznym ramenem a vodorovnou patkou. Pozinkovany

a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuiji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou ve velikostech
0 a 1. Mista ulozeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou
komponentou. Bezpeénostni upinaci prvek s ochranou proti sevieni prstd. Pojistka proti ztraté pritlaéného
Sroubu na konci upinaciho ramena.

Upozornéni: Pricné rameno pro 2-bodové upnuti viz Obj. ¢. 3946.

3936 Pozinkovény a pasivovany.
Rozsah dodavky: Horizontalni upinka komplet se 7 /
zus$lechténym pozinkovanym pritlaénym Sroubem. _ ;
T -
3935 Ocel INOX, lesténa. o| / //S/
Rozsah dodavky: Horizontalni upinka komplet s pritlacnym - _ i

Sroubem INOX. Vhodny i pro potravinaisky pramysl.

D D
L2
s 3 s 3
18 0 9O
i i
K C K C

Velikost 0 Velikost 1 Velikost 2 Velikost 3, 4 Velikost 5 Velikost 6

Tabulka s rozméry

Velikost A B C D E F H H1  HW min. HW max. | K L L1 L2 M M1 N P [} o
0 4 31 85-1356 45 14 55 18 81 -1,5 3,5 8 55 - 49 50 23 - 32 22 95° -
1 5 39 16 45 18 6 19 985 -4 2 10 5,5 - 61 59 225-26 - 34 27 95° -
2 6 52 20 56 25 11 23 1396 -3 45 12 6 12,6 78 89 23,0-31 27 43 32 105° 60°
3 8 79 20 75 37 19 33 186 2 11 18 7,5 - 12 112 32,6 - 46 35 105° 60°
4 10 101 32 86 54 16 425 221 -6 225 20 13 - 141 130 435-465 - 64 53 105° 60°
5 14 140 45 85 73 34 558 281 -3 275 25 9,5 26,5-31,6 195 185 45-50 45 70 65 115° 60°
6 14 1655 505 13 89 28 81 333 -2,5 55 30 24,5 - 231 206 675-725 - 100 90 140° 60°

“Uhel oteveni Ize zménit nalisovanim dorazového koliku.

AME® AMeQ®

3936 3935 Obj. &.
F1 F2 Hmotnost INOX
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g € €
0 0,5 0,7 M4 x 25 60 13,60 24,20 ...0000
1 0,6 1,1 M5 x 30 105 15,45 26,60 ...0010
2 0,8 1,2 M6 x 35 175 20,30 33,90 ...0020
3 1,2 2,5 M8 x 45 410 24,00 47,10 ...0030
4 1,7 3 M8 x 65 630 32,20 - ...0040
5 3 5 M12x 80 1480 51,60 - ...0050
6 3,4 5,5 M12x 110 2200 70,00 - ...0060
(W341) (W341)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 93

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Horizontalni upinka s vertikalni patkou

Provedeni: Vertikalni upinka s otevienym pridrznym ramenem a vertikalni
patkou. Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych
pouzdrech, z divodu prostoru nejsou ve velikostech 1. Mista ulozeni
namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou
komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevieni prstu.
Pojistka proti ztraté pritlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

Pouziti: K upevnéni na mistky a pro svarované konstrukce.

AMFR)

Rozsah dodavky: Horizontalni upinka komplet se zuslechténym pozinkovanym - ..I,:"’}:
pritlaénym Sroubem. f i /
d /S nall
f o [ S+
: 31,__ r|__5 Yle -
I 1 X =l )
jless .
o K] u L2 A
Velikost 1 Velikost 2  Velikost 3,4  Velikost 5 Velikost 6 B q =
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D E F H H1 HW min. HW max. | K L L1 L2 M M1 N O P o o
1 5 39 16 45 18 6 29 109 6 12,5 10 5,6-61 59 23,5 - 25 - 19 5 27 95° -
2 6 52 20 55 25 11 38 1445 11,5 19,5 12 6 12,5 78 80 285-32 30 21 5 32 105° 60°
3 8 79 20 75 36 19 48 200 16,5 25 18 7,5 - 112 114 41 - 27 6 40 105° 60°
4 10 101 32 86 54 16 65 244 16,5 45,5 20 13 - 141 130 55,5 - 35 8 53 105° 60°
5 14 140 45 85 72 35 77 301 18 49 25 9,5 26,5—31,6 195 183 66 64 45 10 65 115° 60°
6 14 165 50,5 13 89 28 117 369 33 90,5 30 245 - 231 206 102 - 45 10 90 140° 60°
*Uhel otevieni je mozné zménit nalisovanim dorazového koliku.
Délka upinaciho 3937 Obj. ¢.
F1 F2 Délka upinaci paky ramena Hmotnost
Velikost kN kN mm mm Pritlacny Sroub g €
1 0,6 1.1 115 60 M5 x 30 105 15,05 ...0010
2 0.8 1.2 157 82 M6 x 35 175 19,80 ...0020
3 1,2 2,5 220 98 M8 x 45 410 23,40 ...0030
4 1,7 3 252 140 M8 x 65 630 31,40 ...0040
5 3 5 321 195 M12x 80 1480 50,30 ...0050
6 34 5,5 382 230 M12x 110 2200 71,20 ...0060
(W341)

Horizontalni upinka s Ghlovou patkou

Provedeni: Horizontélni upinka s otevienym pfidrznym ramenem a uhlovou
patkou. Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych
pouzdrech, z divodu prostoru nejsou ve velikostech 1. Mista uloZeni
namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou
komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevreni prst.
Pojistka proti ztraté pritlaného Sroubu na konci upinaciho ramena.

Pouziti: Pro namontovani zboku.
Rozsah dodavky: Horizontalni upinka komplet se zuslechténym pozinkovanym
pritlacnym Sroubem.

Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti viz Obj. ¢. 3946.
Velikost 2 dodavame na vyzadani i v provedeni s oceli INOX.

Tabulka s
rozméry
Velikost A B C D E F H H1 HW min.  HW max. | K L1 L2 M N o] P o o
1 5 345 14 4,5 18 7 45 125 2,5 9 10 10 61 58 20 30 5 30 98° -
2 6 41 20 6.1 25 6 60 167 7.5 15,5 12 6 77 81 255 37 5 32 105° 60°
3 8 63 24 6.5 37 11 71 223 9 17.5 18 7 111 112 285 425 6 38 105°  60°
*Uhel otevieni je mozné zménit nalisovanim dorazového koliku.
AN
F1 F2 Hmotnost 3938 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
1 0,8 1.1 M5 x 30 125 17,35 ...0010
2 1 1.2 M6 x 35 220 21,70 ...0020
3 1.4 2,5 V8 x 45 400 23,60 ...0030
(W341)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/194

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinaci prvky
T e
Kombinovana upinka NEW|

Provedeni: Ocel, pozinkovana a pasivovana ocel s pakovym ramenem odolnym proti
meédiim a upevnénim patky. Nyty z uslechtilé oceli.

Pouziti: Optimalni pouziti pro vyrobu sériovych dild.

5

[ ——
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L L ul L 3895 0010-3895 0040

Tabulka s rozméry

Velikost A A1l A2 A3 B B1 B3 C C1 c2 F H L L1 L2 L3 M o
0 11,1 24 6,8 4 16 23,8 4,4 7.4 6,8 1,6 4,8 17 68 21 5 12 M4 87°
1 13,5 25 5,2 57 19 27 - 19 9,5 2 5,8 38,2 105 36,8 12 20 M5 94°
2 26 38 55 6 28 40 3 25 14 2,5 6,2 52,6 162 61,4 19 36,5 M6 96°
3 26 42 6,6 8 31 47 2,5 34 17,5 3 9 68.5 189 66.3 22 36,8 M8 95°
4 41,2 59 8,7 9 43 59 1.8 45 23,8 4 11.4 90 269 103 28,5 64,8 M10 95°

Vyska upnuti Celkova vyska Celkova délka Pfidrzna sila 3895 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm N €
0 74 17 68 380 7,45 ...0000
1 19 38,2 105 700 10,90 ...0010
2 25 52,6 162 900 13,10 ...0020
3 34 68,5 189 2200 16,00 ...0030
4 45 90 269 3400 21,20 ...0040
(W340)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 9 5
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Horizontalni upinka s horizontalni patkou

Provedeni: Horizontélni upinka s otevienym pridrznym ramenem a horizontalni patkou. Pozinkovany

a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou ve
velikostech O a 1. Mista uloZeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem

a mékkou komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevreni prstd. Pojistka proti ztraté
pritlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti viz Obj. ¢. 3946.

3939 Pozinkovany a pasivovany.
Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pfitlaénym Sroubem.

3949 Ocel INOX, lesténa.

Rozsah dodavky: Komplet s nerezovym pfitlacnym Sroubem.
Vhodny i pro potravinaisky pramysl.

H2

3.8 =io

HW

. 3949
3| 5[ =
« i INOX
Velikost 0 Velikost 1 Velikost 2, 3,4 Velikost 5
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. | K L L1 M M1 N P o
0 4 28 115—155 46 - 9,0 55 145 23 34 55 0 75 63 - 79 16 - 25 255 90°
1 5 42 13,0-145 52 - 187 8 19 30 49 -3 2,5 10 55 - 120 18 -215 - 34 34 90°
2 6 64 26,0 56 5,6 32 16 24 45 68 -1,5 5 13,2 6 12,7 162 19,6-29,5 28,5 42 38 90°
3 8 73 25,7 6,5 5,1 38 14 32 485 86 -2 9 15 7 13 206 22 -31,8 31,6 455 50 90°
4 10 113 41 85 85 63 27 45 75 126 -4 24 20 8 20,5 287 29 -43 43 58 57 90°
5 10 123 41,5 8,5 - 78 16 46 73 128 1,7 25 25 125 - 321 415 - 58 77 90°
AME® AMED
F1 F2 Hmotnost 3939 3949 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g € €
0 0,25 0,4 M4 x 25 35 11,90 21,60 ...0000
1 0,8 1,1 M5 x 30 105 17,20 30,70 ...0010
2 1 1.2 M6 x 35 185 19,05 33,90 ...0020
3 1.8 2,5 M8 x 45 320 24,00 42,10 ...0030
4 2 3 M8 x 65 700 30,80 - ...0040
5 3 5 M8 x 65 1080 49,20 - ...0050
(W341) (W341)

3 /1 96 VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Horizontalni upinka plus

Provedeni: Vodorovny svérak se zvySenou pfidrznou silou, otevienym pridrznym ramenem a vodorovnou
patkou. Pozinkovany a pasivovany s nyty z oceli INOX a mazanymi loZiskovymi misty. Rukojet’ odolna
proti oleji s velkym madlem. Bezpeénostni upinaci kus s pojistkou proti ztraté pritlacného Sroubu na konci
upinaciho ramena.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym

pritlaénym Sroubem.
¢
-
34
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. | K L M N P
2 8 71 26 6,5 39 14 28 51 108 -1 12 16 7 224 23,5-34 46 52
3 8 78 26 6.5 43 22 3.6 58 112 -1 13 18 6.5 242 25,5-36 47 52,5
4 10 120 41,5 8,6 69 23 41 77 135 -2 16,5 24 10,5 329 34,5-45 60 76
F1 F2 Hmotnost 3949 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
2 1,6 3 M6 x50 450 28,40 ...0035
3 2,5 4 M8 x58 560 33,20 ...0040
4 3,5 8 M10 x 76 1250 43,00 ...0045
(W341)

Horizontalni upinka s vertikalni patkou

Provedeni: Horizontélni upinka otevienym pfidrznym ramenem a vertikalni patkou. Pozinkovany
a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou ve
velikostech O a 1. Mista ulozeni namazana. Ergonomicka rukojet' odolna proti oleji s velkym madlem

a mékkou komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevreni prsti. Bezpecnostni

upinaci kus s pojistkou proti ztraté pfitlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

Pouziti: K upevnéni na mistky a pro svarované konstrukce.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pfitlacnym Sroubem.

Upozornéni: Pricné rameno pro 2-bodové upnuti viz Obj. ¢. 3946.

™~
T
E sy
o)
Velikost 0,5 Velikost 1 Velikost 2, 3, 4
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. | K L L1 M M1 N o] P o
0 4 28 11,5-155 46 - 9 5 245 33 34 4,7 10,7 75 63 - 79 20 - 12 3 255 90°
1 5 42 13 -145 52 - 185 8 31,5 43 49 8 15 10 56 - 120 23,6-25,56 245 18 5 34 90°
2 6 64 26 5,6 5,6 32 16 40 61 68 15 22 132 6 12,7 164 29,5-34 34 21 5 38 90°
3 8 73 25,7 65 51 385 14 49 65 86 145 26 15 7 13 206 37,5-42,5 42 27 6 50 90°
4 10 113 41 85 85 63 27 66,5 97 115 17,5 46 20 8 205 287 52 -59 59 34 8 57 90°
5 10 123 41,5 85 - 78 16 65 925 128 21,5 45 25 125 - 321 57 - 36 10 77 90°
F1 F2 Hmotnost 3940 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
0 0,25 0.4 M4 x 25 35 12,00 ...0000
1 0,8 1.1 M5 x 30 105 17,20 ...0010
2 1 1.2 M6 x 35 185 19,05 ...0020
3 1,8 2,5 M8 x 45 320 24,20 ...0030
4 2 3 M8 x 65 700 33,10 ...0040
5 3 5 M8 x 65 1080 52,40 ...0050
(W341)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 97

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci prvky
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Vodorovna upinka s thlovou patkou

Provedeni: Horizontélni upinka s otevienym pridrznym ramenem a horizontalni patkou. Pozinkovany
a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou ve
velikostech O a 1. Mista uloZeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem
a mékkou komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevreni prstd. Pojistka

proti ztraté pfitlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

PouZziti: Pro namontovani zboku.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym
pozinkovanym pfitlaénym Sroubem.

Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti
viz Obj. ¢. 3946.

Tabulka s rozméry

Velikost A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. | K L1 M N P o
2 6.2 52 20 5,6 32 10,5 73 94 68 22 29,5 13,2 6 162 25,5 37 32 90°
3 8 59 24 6.8 37 6,5 70 86,5 86 5 16 15 7 206 28,5 42,5 38 90°

AMED
Pridrzna sila F1 Pridrzna sila F2 Hmotnost 3941 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
2 1 1.2 M6 x 35 245 21,50 ...0020
3 1.8 2,5 M8 x 45 390 26,40 ...0030
(W341)

Kombinovana upinka

Provedeni: Pozinkované a pasivované. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech.
Mazana loziskova mista. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou komponentou. .A_m_P@_
Vyhody:

* Napolohovani a upnuti v jednom pracovnim kroku

* Robustni a stabilni konstrukce

* Snadné vyjmuti obrobku, protoze je upinaci rameno kompletné zasunuté

» Maximalni kvaltia, podle standardu kvality AMF

Pouziti: Pi svarovani pfipravki je velmi dilezita presna poloha a bezpecné upnuti jednotlivych soucasti.

V praxi je toho dosaZzeno soucasnym pouzitim tahel ve spojeni se svislymi upinkami, nebo pouzitim
narocnych vlastnich konstrukci. Kombinovana upinka AMF spliiuje obé tyto ulohy v jediném pracovnim kroku
a diky tomu je pouziti riznych rychloupinaka zbyteéné. Vodici kulisa kombinované upinky prevadi pohyb
ramena do horizontélniho a vertikalniho upinaciho pohybu, ¢imz je obrobek soucasné polohovan a upnut.
PresvédCte se sami 0 moznostech Gspor pouZitim novych kombinovanych upinek AMF!

Tabulka s rozméry

Velikost A B C D E F G H H1 H2 HW1min. HW1max. HW2min. HW2max. | K L M N P
1 17 33 40 55 15 05 22 36 74 62 25 32 5 10 12 75 150 34,5-395 53 55
2 19,56 56 50 6,5 32 9 28 46 94 87 30 40 14 24 16 125 219 485-615 75 75
3 29 74 50 85 37 14 34 555 110 106 40 50 20 30 20 20 270 60 -80 96 90
AMEQ
F1 F2 Hmotnost 3941 Obj. ¢.
Velikost kN kN g €
1 1 1 340 59,10 ...0110
2 2 2 700 63,00 ...0120
3 3 3 1620 77,40 ...0130
(W341)
3 /1 98 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinka s pfitlaénym pistem s malou thlovou patkou

Provedeni: Tlaény a tazny upindk s malou uhlovou patkou (tahla a rucni paky T
pracuji stejnomérné). Dlouhé vedeni tahla s upeviiovacim zavitem a matici. s
Pozinkovany a pasivovany. Pakové dily a tahlo jsou vyrobeny ze zuslechténé oceli. 7

Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou i /
ve velikostech O, 1 a 5. Mista uloZeni jsou namazana. Rukojet’ z Cerveného
plastu, odolného proti oleji.

U velikosti O, 2 a 3: Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem

H1

a mékkou komponentou. Ruéni paku Ize otocit do libovolné thlové polohy F1
k zékladni ploge. = 7]
i
Pouziti: Pouzivejte jako upinak, ktery pracuje na principu tlaku a tahu. i £
Upindk Ize upevnit bez uhlové patky na plechové stény nebo do télesa pripravku HUB 12K
zasroubovat pomoci zavitu. T
S A

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pfitlaénym Sroubem.

Upozornéni: Velikost O a 3 jsou k dostani i v provedeni z oceli INOX.

Tabulka s rozméry

Velikost A B min. B max. D E H H1  Zdvih HW min. HW max. K L1 L2 L3 M M2 N P
0 6.5 17 33 45 13 12 493 16 12 20 6,56 665 10 54 16 M10 x 1 25 16
1 8 24,5 44.5 4,5 20 15 60,56 20 12 20 7 91 16 74 16 =196 M12x1,6 30 20
2 10 32,5 58,5 5,6 20 20 85,5 26 17 25 126 114 19 105 31,8-36 M16 x 1,5 50 34
3 12 37 69 6,56 30 25 108 32 22 35 13 140 22 1276 29,6-42,56 M20x1,5 60 30
5 16 41,5 81,5 8,5 50 30 129,56 40 30 50 15,6 1716 25 158 29 -46 M24 x 1,6 65 35
5-M27 16 41,5 81,5 8,5 50 30 129,56 40 30 50 15,6 1716 25 158 29 -46 M27 x 2 65 35

AME®)

F1 F2 Hmotnost 3942 Obj. ¢.

Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €

0 0,8 0.8 M4 x 20 65 25,90 ...0000

1 1 1 M4 x 20 125 27,30 ...0010

2 2 2 M6 x 25 245 27,90 ...0020

3 2,5 2,5 M8 x 35 445 33,60 ...0030

5 4,5 4,5 M12 x 50 880 50,90 ...0050
5-M27* 4,5 45 M12 x 50 900 56,00 ...0055

* Destarco konstrukéni rozmer (W341)

Upinka s pritlacnym pistem

Provedeni: Tlaény a tazny upindk (tdhla a ruéni paky pracuji stejnomérné).
Tézké provedeni s dlouhym vedenim tahla. Zakladni téleso z temperované
litiny, lakované. Pozinkovéany a pasivovany. Pakové dily a tahlo jsou vyrobeny
ze zuSlechténé oceli. Nyty jsou z oceli INOX, u provedeni velikosti 3 se
pohybuji v tvrzenych pouzdrech. Mazana loziskova mista. Rukojet’ z cerveného
plastu, odolného proti oleji.

U velikosti 3: Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem

a mékkou komponentou.

PouZziti: PouZivejte jako tlaény a tazny upinak. Idedlni k pouZziti ve
specialnich upinacich pfipravcich a pro sériovou vyrobu.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pritlacnym
Sroubem.

Tabulka s rozméry

Velikost A B min. B max. C D E H H1 Zdvih  HW min. HW max. K L1 L2 M N P
3 12 40 72 41 6,5 30 30 116 32 22 35 28 139 135 36-44 60 95

5 16 58 98 41 8,5 50 38 137,5 40 30 50 45 174 156  41-50 71 121

7 22 59 105 70 11 50 55 179 50 30 50 45 218 192 57-65 93 158

AMER
F1 F2 Hmotnost 3943 0Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
3 4 4 M8 x 35 540 43,40 ...0030
5 10 10 M12 x 50 1115 64,20 ...0050
7 25 25 M12 x 50 2840 134,50 ...0070
(W341)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /1 99

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinka s pfitlaénym pistem

Provedeni: Bez uhlové patky. Upinaky na principu tahu a tlaku (tahla a ru¢ni

paky pracuji stejnomérné). Dlouhé vedeni tahla s upeviovacim zavitem a matici.

Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX se u provedeni velikosti

2 a 3 pohybuji v tvrzenych pouzdrech.

Pakové dily a tahla jsou vyrobeny ze zuslechténé oceli. Mazana loZiskova mista.
Tlakové upinky s celnim zavitem pro pfimou vestavbu do plechovych stén nebo
do pripravkl. Rukojet' z ¢erveného plastu, odolného proti oleji.

U velikosti O, 2 a 3: Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem

a mékkou komponentou. Komplet se zuslechténym pozinkovanym pfitlacnym
Sroubem.

Tabulka s rozméry

Velikost A B min. B max. E H1 Zdvih  HW min. HW max. L1 L2 L3 M2 N
0 6.5 10,56 26,5 13 37 16 12 20 66,5 10 b4 M10x 1 15
1 8 17,5 37.5 20 45,5 20 12 20 91 16 74 M12x 1,5 18
2 10 20 46 20 66 26 17 25 114 19 105 M16x 1,5 22
3 12 24 56 30 82,5 32 22 35 140 22 127 M20x 1,5 27
5 16 26,5 66,5 50 99 40 30 50 1715 25 158 M24 x 1,5 34,5
5-M27 16 26,5 66,5 50 99 40 30 50 171,5 25 158 M27 x 2 34,5
AN
F1 F2 Hmotnost 3942 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
(1] 0.8 0,8 M4 x 20 60 22,80 ...0100
1 1 1 M4 x 20 100 25,20 ...0110
2 2 2 M6 x 25 245 25,40 ...0120
3 2,5 2,5 M8 x 35 330 29,30 ...0130
5 45 4,5 M12 x 50 700 47,20 ...0150
5-\M27* 4,5 4,5 M12 x 50 720 48,00 ...0155
* Destarco konstrukéni rozmér (W341)
Upinka s pfitlaénym pistem
Provedeni: Tlany a tazny upinak, kratka konstrukce. Dlouhé vedeni tahla
s upevnovacim zavitem a matici. Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX.
Licované Srouby, zuslechténé. Mazana loziskova mista. Ergonomickaé rukojet’
odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou komponentou.
Pouziti: PouzZivejte jako upinak, ktery pracuje na principu tlaku a tahu. !
Pro upevnéni na plechové stény. Upinka s pfitlatnym pistem se da do télesa
pripravku zasroubovat s ¢elnim zavitem. Navic je mozné aplikovat pfirubové
upevnéni pomoci uhlové patky. F -
Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pritlaénym Sroubem.
Fl
I -
]
‘
Tabulka s rozméry
Velikost A B E H H1 Zdvih HW min. HW max. L1 L2 L3 M M2 N
2 10 36 15 24 73 21,5 17 25 68,5 13 68 M6 M16 x 1,5 30,5
3 12 57 25 33 123 40 22 35 108 16 115 M8 M20x 1,56 33
5 16 92 45 37 149 67 30 50 175 24 139 M12 M24 x 1,5 49
AMEQD
F1 F2 Hmotnost 3954 Obj. ¢.
Velikost kN kN Pritlacny Sroub g €
2 1 1 M6 x 25 130 26,80 ...0020
3 2,5 2,5 M8 x 35 320 30,80 ...0030
5 4 4 M12 x 50 1200 49,80 ...0050
(W341)

K dosténi i v provedeni z oceli INOX.

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/200

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Uhlova patka

Pouziti: Stabilni uhlova patka pro ojnicovou upinku.. RozSiteny rozsah pouZiti diky vétsi vySce upnuti.

K zabudovani do p¥ipravki. Upevnéni pomoci 4 Sroubti (neni v rozsahu dodavky).

K

T - W i
e 155 %k &}
A — A — - T - T
o D " M —
l::(i)- -] = ﬂt:@ o
CH 0 o] 3.
HE 2k o of fle o e ep
¥ ' ¥ 1 f | — '
Velikost 0 Velikost 1, 2 Velikost 3 Velikost 5
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D F H | K L M Hmotnost [g]
0 30 9 16 4,5 30 13 23 10,2 3 15,5-20,5 35
1 60 11 11-18 6,7 40 24 40 12,2 4 40 135
2 60 11 11-18 6.7 40 24 40 16,2 5 40 160
3 65 14,5 19 6,7 44 33 50 20,2 6 41 235
5 70 17 32 9 60 37 60 24 8 45 450
AMERD
A F | 3957 Obj. ¢.
Velikost mm mm mm €
0 30 30 23 4,58 ...0000
1 60 40 40 6,40 ...0010
2 60 40 40 7,25 ...0020
3 65 44 50 9,40 ...0030
5 70 60 60 22,70 ...0050
(W341)

Tahova upinka bez uzavéru

Provedeni: Pozinkované a pasivované. Tvrzena a mazana loZiskovéa pouzdra. Nyty z oceli INOX. Haky a redukéni

pouzdra zuslechtené. Rukojet’ z ¢erveného plastu, odolného proti oleji.

PouZziti: Pro upevnéni klapek a vik na nadrzich s uzavérem pro tahovou upinku.

Upozornéni: K dostani i v provedeni z oceli INOX.

o T
B2
¢)
o
El
Tabulka s rozméry
Velikost B1 B2 C D E1 E2 G H H1 K L L1 M N R S
1 16-23 35-42 19 5,3 17-24 35-42 4,5 22,7 345 6 31 62,6 26 -30 40 4,5 45
3 32-44 65-77 19 7.1 39-51 72-84 5,5 22,7 36 13 40 123,56 31,56-35,5 45 5,5 98
5 26-40 57-71 29 10,75 27-42 58-73 11,2 49 69 13 55 189,56 55,5-63 85 8 147
Pistova sila Draha prestaveni Celkova vyska Celkova délka 3944 Obj. ¢.
Velikost kN mm mm mm €
1 2 8 11 130 23,20 ...0010
3 3 12 181 230 26,10 ...0030
5 5 14 282 308 44,50 ...0050
(W341)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

dodatecné prepravni naklady.
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Tahova upinka, s vertikalnim tahem

Provedeni: Pozinkované a pasivované. Tvrzena a mazana loZiskovéa pouzdra. Nyty T T~

z oceli INOX. Haky a redukéni pouzdra zuslechtené. Rukojet’ z ¢erveného plastu, pram 2

odolného proti oleji. % N u : N
Objem dodavky: Upinak a pfidrzny kus. N o N
Upozornéni: K dostani i v provedeni z oceli INOX. *

H1

Pistova sila 3408 Obj. ¢.
Velikost kN D1 €
2 1.6 4 20,90 ...0010
3 3,2 6 31,70 ...0030
4 7 8 54,90 ...0050
(W341)
Tabulka s rozméry
Velikost B C D D1 E F H H1 H2 K L1 L2 M N P
2 24 -49 13 5.2 4 5-30 11 4,5 47 99 6.4 91 158 19,6-23,5 38 26
3 34,5-64 19 6.5 6 7-36 14 6 70 136 8 125 190 24,5-32 48 35
4 43 -81 32 8,5 8 9-47 19 8 94,5 168 9,56 151 239 35 -46 64,5 53,5

Uzavér tahové upinky

Provedeni: Pozinkovany a pasivovany. Tvrzend pouzdra. Nyty z oceli INOX.
Pouziti: Pro tahovou upinku Obj. &. 3944 .=
Upozornéni: K dostani i v provedeni z oceli INOX.

A
(o) 5
AMEQD — 1
Celkova vyska Celkova délka 3945 Obj. &. ! !
Velikost mm mm € -G
1 29 31 9,35 ...0010
3 29 40 11,00  ..0030 1 - o
5 61 55 16,20 ...0050 | y .
(W341) g
r4dble 1D
1
\
r B -0
Lo Kl
il
Tabulka s rozméry
Velikost B C D G H K L M N 0]

1 6 19 8 4,5 22,7 6 31 26 -30 40 6.9
3 6 19 10 5,5 22,7 13 40 31,3-35,8 45 10,9
5 12 29 15 11,2 49,1 13 55 56,5-64,0 86 13,8

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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PFiéné rameno pro rychloupinku

Provedeni: Pozinkované a pasivované.

Pouziti: K sou¢asnému upnuti 2 malych obrobkii a k bezpeénému a pevnému upnuti velkych obrobka
ve 2 bodech. Upevnéni je mozné nad a pod upinacim ramenem.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténymi pritlacnymi Srouby a upevriovacim Sroubem.

Vhodné pro:

Velikost 3 pro rychloupinak Obj. &. 3935, 3936, 3937, 3938, 3939, 3940, 3941 a 3949,
Velikost 4 pro rychloupinak Obj. ¢. 3935, 3936, 3937, 3939, 3940 a 3949,

Velikost 6 pro rychloupinak Obj. ¢. 3935, 3936 a 3937.

AMED)

Rozpéti Délka Hmotnost 3946 Obj. ¢.
Velikost Sroub DIN 933 mm mm g €
3 M8 x45 34-100 120 200 19,90 ...0010
4 M8 x 65 40-125 150 370 22,40 ...0020
6 M12 x 80 54-200 240 985 33,20 ...0030
(W341)

Pritlacny Sroub pro oteviené pfitlaéné rameno

Provedeni: Zuslechténé, pozinkované a pasivované. Pevnostni tfida 8,8, se snimatelnou ochrannou
krytkou. Velikost 0-3 s podlozkou pro matici. Velikost 4-6 s matici pro drazku T.

Sroub Matice pro drazku T L L3 Hmotnost 3946 Obj. ¢.
Velikost DIN 933 DIN 508 mm  mm g €
0 M4 x 25 - 32 13-20 5 3,90 ...0045
1 M5 x 30 - 38 17-24 10 3,99 ...0050
2 M6 x 35 - 45 19-28 22 4,03 ...0060
3 M8 x 45 - 58 22-34 40 4,18 ...0070
4 M8 x 65 M8 x10 78 21-50 62 4,88 ...0080
6 M12 x 80 M12 x 14 97 28-58 160 8,65 ...0090
(W341)

Pritlacny Sroub plus

Provedeni: Pro horizontélni upinku plus. Matné ¢erné, komplet s podlozkami, Sestihranné matice. Sroub
s vulkanizovanym tlacnym kusem z neoprenu odolného proti oleji k ochrané obrobkd. Pevnostni tfida 8.8.

AMERD
D L3 Hmotnost 3946 Obj. ¢.
Velikost Mx L mm mm g €

2 M6 x50 16 17-29 20 7,20 ...0092

3 M8 x58 21 21-34 36 8,80 ...0093

4 M10 x 76 26 28-44 95 10,20 ...0094
(W341) D]
D

Ochranna krytka pro pritlacny Sroub

Provedeni: Z neoprenu odolného proti oleji (tvrdost 70 Shore A) k ochrané citlivych obrobka. da
Pouziti: Hodi se pro pfitlacny Sroub Obj. ¢. 3946 nebo jako nahradni dil vSech upinacich systémi AMF i

s ochrannou krytkou podle seznamu. ;*““1‘"“! :;I
|
AME® J;L_Jd o
£
SW da dp h hp 3946 Obj. ¢.
Velikost mm Poc. zavitl mm mm mm mm €
0/0+0 7 M4 11 7 8,5 4,2 0,84 ...0100
1 8 M5 12,5 8 10 5 0,84 ...0110
2 10 M6 15 10 12 6 0,97 ...0120
3+4 13 M8 19 13 15 75 0,99 ...0130
6 18* M12 25 18 20 9,5 1,37 ...0140
* Pfrechodem $roubti M12 z DIN 933 na JSO 4017 se méni hlava Sroubu z velikosti 19 na (W341)
velikost 18. Nova ochranna krytka na velikost 18 je na pritlacné plose oznacena symbolem ,,6".
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /203

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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POMOCI VAKUA PRO BEZPECNE A UCINNE UPNUTI -
TECHNIKA UPINANI OD AMF

Vakuova upinaci technika je rychla a bezpe¢na metoda upnuti nejrliznéjsich obrobkd. Tento systém
upnuti je nejlépe vhodny k upinani kovl, nezeleznych kovd, dreva a plastd, s hladkym az drsnym
povrchem.

JEDEN SYSTEM - DVA ZPUSOBY UPNUTI
Technika upinani pomoci vakua AMF muze byt pouzita jak s dostupnym stlacenym vzduchem,
tak i s externim vakuovym cerpadlem. Prvni systém predstavuje cenové vyhodny zpdsob upinani.

JEDNODUCHA A BEZPROBLEMOVA INSTALACE
Pomoci bocnich drazek se da vakuova upinaci deska AMF namontovat s pouzitim upinacl velmi snadno
na stll stroje nebo na zakladni desku.

ROZSAHLA PALETA PRISLUSENSTVi
Systém AMF nabizi rozsahlé prislusenstvi k upinani pomoci vakua, napfr. adaptérové desky, tésnici Sidry,

odlucovace kapalin, excentrické dorazy atd. ol
L b -

S



L
il

li Ili".J'iﬂl'lﬁ}.'r'lﬁwH!l

==

Vakuova upinaci technika

T

Vakuova upinaci deska

Provedeni: Vakuova deska s drazkami a prostorem pro prisavky na horni strané. Snadné nastaveni
polohy pomoci otvori pro dorazové koliky nebo pomoci bocnich vyskové nastavitelnych excentrickych
doraz(i. Pomoci boc¢nich drazek nebo upevnovacich otvori mizete vakuovou upinaci desku upevnit na

zakladni desku. Desky pfipravk( mohou byt navic demontovany pomoci dlouhych nebo upinacich ¢epa.

Vlozenim tésnici $niry miZzete vymezit vice poli pro pozadovanou velikost obrobku. VSechny pfisavné

plochy jsou vzajemné propojeny.

Pouziti: Vytvorenim vakua pomoci integrovaného systému s Venturiho tryskou nebo pomoci externiho
vakuového Cerpadla dojde k upnuti obrabénych obrobkd. Individualnim rozdélenim poli miZete upinat
a obrabét soucasné i nékolik riznych obrobki. Vakuové upinaci deska je pfipravena ihned

k poufZiti, protoZe vSechny potfebné komponenty jsou soucéésti dodavky. Typicka pouZziti jsou
frézovaci a brousici prace.

Vyhody:
< Vakuova upinaci deska miize byt napéjena stlacenym vzduchem ve spojeni s integrovanou
Venturiho tryskou i externim vakuovym Cerpadlem.

« Uspory nakladd pouzitim Venturiho trysky

* Nizké provozni naklady diky malé spotiebé stlaeného vzduchu

* Vakuové desky lze navzajem kombinovat

* Vysoké pridrzné sily

« Univerzalné pouzitelna

« Vysoky soudinitel tfeni umoznuje bezpecné upnuti nezpracovanych ploch obrobku
« Pomoci tésnicich $nir se na povrchu obrobku vyrovnaji nerovnosti

« Bez deformace a vibraci - opracovani péti stran

Rozsah dodavky: Vakuova upinaci deska z hliniku, integrovana Venturiho tryska, tlumice hluku,
vakuuometer, uzavérovy ventil, 6 exzentrové dorazy, 2 m pneumaticka hadice, ndsuvna spojka
pro pfipojeni stlaceného vzduchu a 10 m tésnici $nira O 4,5 mm.

Upozornéni: Provoz pouze se suchym, filtrovanym a neolejovanym stlacenym vzduchem.
Max. objem sani do atmosféry: 21,8 | / min. Provozni tlak pro max. priitok séani: 3,5 baru.
Rid'te se montaznim navodem. Diky stavajicim upinacim otvoriim muzete vakuovou upinaci
desku snadno integrovat do systému upnuti nulového bodu AMF Zero-Point.

3962 Rastr 25 x 25 mm.
3964 Rastr 12,56 x 12,5 mm.
AME® ARG
3962 3964 Obj. ¢.
Rozméry d x § x v Provozni tlak max. vakuum Hmotnost 25x 25 1256x125
mm Pocet mist sani bar % kg € €
150 x 150 x 40 1 3,5-6 93 1 770,00 ¢ 1220000 ...0150
300 x 200 x 40 3 3,5-6 93 6 947,50 ¢ 1334000 ...0200
300 x 400 x 40 9 3,6-6 93 12 1276,00 0 1791,000 ...0300
400 x 400 x 40 9 3,5-6 93 16 1408,00 0 2268,00¢0 ...0400
400 x 600 x 40 9 3,56-6 93 24 2126,00 ¢ 3013,00¢ ...0401
(W345) (W345)

Adaptérova rohoz

Provedeni: Adaptérova rohoz z gumy

Pouziti: Tésnici $nlira se vlozi do rastru vakuové upinaci desky. Pfitom se dosahne aZ do obrabéné
Casti v obrobku. Nasledné se na vakuovou upinaci desku polozi adaptérova rohoz. V ramci oznacené
upinaci plochy je adaptérova rohoz dérovana vysekéavacim nastrojem s @ 3-5 mm. Poloha vysekil
musi byt v prostoru vyfrézovaného rastru vakuové upinaci desky. Vlozi se obrabény obrobek a pomoci
nastavitelnych excentrickych dorazl se upevni.

Vyhody:
« Dobry soucinitel tfeni nabizi mimoradné dobry odpor proti vznikajicim posuvnym silam béhem obrabéni

« Snadno muzete frézovat do adaptérové desky az do hloubky 2 mm

 Pfi pouziti vzdy stejnych obrysi miZete adaptérovou rohoz pouzivat témér libovolné Casto, protoze
nepodléha opotiebovani

AMEQ

Rozméry d x § Tloustka materialu 0,2 Hmotnost 3967 Obj. ¢.
mm mm g €
150 x 150 4 110 4,68 ¢ ...0005
300 x 200 4 275 6,65 ¢ ...0010
300 x 400 4 550 13,209 ...0015
400 x 400 4 780 17,60 ¢ ...0020
600 x 400 4 1110 26,300 ...0025
(W345)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /205

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Provedeni: Adaptérova deska z hliniku.

Pouziti: Tésnici Sndra se vloZi do rastru vakuové upinaci desky. Pfitom se dosahne az do obrabéné casti
v obrobku. Nasledné se adaptérova deska sesroubuje s vakuovou upinaci deskou. Vlozi se obrabény obrobek
a pomoci nastavitelnych excentrickych dorazi se upevni.
Vyhody:
» Adaptérovou desku muzete frézovat az 2 mm (k odstranéni vyfrézovanych drazek)
» Uprednostnovanou oblasti pouziti je obrabéni tenkych plechil, folii, desek s tiSténymi spoji
a dokonce papiru

AME®

AMER)

Rozmeéry d x § Tloust'ka materialu 20,1 Hmotnost 3967 Obj. ¢.
mm mm kg €
150 x 150 10 0,6 316,50¢ ...0030
300 x 200 10 1,6 499,000 ...0035
300 x 400 10 33 664,50¢0 ...0040
400 x 400 10 4,4 492,000 ...0045
600 x 400 10 6,6 708,000 ...0050
(W345)
Nastavbovy blok

Provedeni: Nastavbovy blok s drazkami a mistem pro prisavky na horni strané. VloZenim tésnici Sniry
se individualné stanovi velikost poli. Nastavbovy blok se nasadi pfimo nad misto pro pfisavky na vakuové
upinaci desce. Spodni strana se osadi tésnici $ritirou & 2,0 mm.

Pouziti: Pouziti nastavbovych blokli umoznuje priirazy pfi zpracovani. Obrobky Ize provrtat, aniz by

se poskodila vakuova upinaci deska nebo samotny konstrukéni dil.

Upozornéni: Tésnici $ndru @ 4 mm objednavejte samostatné.

AR

il

max. vakuum Rozméryd x $ x v Hmotnost 3967 Obj. ¢.
% Pocet mist sani mm g €
93 1 78 x 78 x 40 600 356,50¢0 ...0055
(W345)

Adaptérova rohoz

Provedeni: Adaptérova rohoz z gumy
Pouziti: Hodi se pro nastavbovy blok Obj. ¢. 3967 0055.

Vyhody:
* Dobry soucinitel tfeni nabizi mimoradné dobry odpor proti vznikajicim posuvnym sildam béhem obrabéni

» Snadno miizete frézovat do adaptérové desky az do hloubky 2 mm

« Pri pouziti vzdy stejnych obrysii mizete adaptérovou rohoZ pouZivat témér libovolné casto, protoze
nepodléhéa opotrebovani

AR

I
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Rozméry d x § Tloust'ka materialu 20,2 Hmotnost 3967 Obj. ¢.
mm mm g €
78x78 4 60 3,950 ...0060
(W345)

Adaptérova deska

Provedeni: Adaptérova deska z hliniku.
Poutziti: Hodi se pro nastavbovy blok Obj. ¢. 3967 0055.

Vyhody:
* Adaptérovou desku muizete frézovat az 2 mm (k odstranéni vyfrézovanych drazek)

« Uprednostriovanou oblasti pouZziti je obrabéni tenkych plechd, folii, desek s tiSténymi spoji a dokonce papiru

AMEQ

Rozméry d x § Tloust'ka materialu 20,1 Hmotnost 3967 Obj. .
mm mm g €
78 x 78 10 200 80,000  ...0065
(W345)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Vakuova upinaci technika

Vakuové ¢erpadlo s otoénym Soupatkem

Provedeni: Kompaktni vakuova pumpa s promazavanim olejem pro nepretrzity provoz.

Pouziti: Pokud v misté pouziti vakuové upinaci desky neni dostupny stlaceny vzduch, doporuéujeme pouZziti IP54

vakuového cerpadla s oto¢nym Soupatkem AMF. Tim je zarucen spolehlivy trvaly provoz pouzivanych

upinacich desek. Mala konstrukce pumpy umoznuje jeji instalaci na vasem stroji.

Rozsah dodavky: Vakuové cerpadlo s jemnym sitovym filtrem na strané sani, odlucovacem olejové mihy,
prepinacim ventilem rezimu hrubého a nebo jemného vakua, pryzokovové tlumice a prvotni olejova napln

bez plyna.
Vakuum Saci vykon Vykon motoru Hladina hluku Hmotnost 3967 Obj. ¢.
% mé/h V/Hz dB kg €
99 15 230/50 59 19 2754,00¢ ...0070

(W345)

Odluéovacé kapalin s vakuovym filtrem

Pouziti: Odlucovaé kapalin u¢inné odstrarnuje kondenzat z vakuového upinaciho systému a chrani pred
necistotami.

Vyhody:

« Odstrani 99 % obsazené kapaliny

« Bezudrzbovy

« Provozni a idrzbové naklady systému se minimalizuji
* Snadna instalace (pred vakuovym cerpadlem)

Rozsah dodavky: Odlucovac kapalin s odlu¢ovacem vody, vaukovy filtr, upenovaci jednotka, kulovy kohout,
nasuvny Sroubovy spoj 1/2“ AG — 15 mm. Plastova trubka @ 15 x 12 mm (délka 2 m), spojka a dvojita
vsuvka.

Upozornéni: Sada se dodava namontovana.

AMEQD

Rozméry d x § x v Hmotnost 3967 Obj. ¢.
mm Pripojeni kg €
230x 210 x 90 3/4" 1,6 698,000 ...0075
(W345)

Tésnici Snara

Provedeni: Tésnici $nira ze silikonu, antracitova. Shoreova tvrdost 8-13°.
PouZziti: Tésnici $ndra se vlozi z dvodu omezeni plochy napnuti do drazky.

Vyhoad:
« Lze upnout vice obrobkd, i rizné velké obrobky.

AME®

Sitka drazky & Délka Hmotnost 3967 Obj. &.
mm mm m g €
4 410,45 10 320 18,600  ...0080
(W345)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /207
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Upinaci deska s permanentnim magnetem

NEW|

Provedeni: Systém neodymovych magnetl v ocelovém zakladnim télese. Nizka
vyska magentl o cca. 5 mm zabranuje zmagnetizovani obrabécich nastroju.
Horni desku Ize obrabét az do hloubky 6 mm bez jakychkoliv negativnich
nasledkl. Upinaci deska se aktivuje se snimatelnou pakou s Sestihrannou
stopkou.

Upinaci sila: cca. 100 N/cm?
Vyska magnetického pole: cca. 5 mm
Rozteé priénych poéla: 1,4 ++0,5 mm

Poutziti: K vysoce pfesnému upinani obrobkd s malymi rozméry a tenkou
tloustkou pro brouseni a erodovani.

Upozornéni: U vsech upinacich desek s magnety Ize pdlovou desku navrtat
proplachovaci otvor.

Magnetsysteme

Ll LLale.

Délka Sitka Vyska Hmotnost 3410 Obj. &. Délka Sitka Vyska Hmotnost 3410 Obj. &.
mm mm mm kg € mm mm mm kg €

100 70 48 3 247,000 ...0001 350 150 51 22 866,00 ...0022
100 150 48 6 267,000 ...0004 400 150 51 25 851,000 ...0025
150 150 51 9 302,000 ...0007 400 200 51 33 1006,00 ...0028
175 100 48 7 338,00 ...0010 500 200 51 41 1133,000 ...0031
255 130 48 13 527,50 ...0013 500 300 56 67 1611,000 ...0034
250 150 51 16 586,00 ...0016 600 200 51 49 1329,00¢0 ...0037
300 150 51 19 690,00 ...0019 600 300 56 81 1874,00¢0 ...0040

Dalsi rozméry dodavame na vyzadani. (W350) (W350)

Upinaci deska s permanentnim magnetem PVMINM k paletovani

NEW|

Provedeni: Systém neodymovych magnetl v ocelovém zakladnim télese.
Nizka konstrukéni vyska jen 40 mm se hodi mimoradné k stohovani
standardnich palet. Nizkéa vySka magenti o cca. 5 mm zabrariuje
zmagnetizovani obrabécich nastrojd. Horni desku Ize obrabét az do hloubky
6 mm bez jakychkoliv negativnich nasledkd. Upinaci deska se aktivuje se
snimatelnou pakou s Sestihrannou stopkou.

Upinaci sila: cca. 100 N/cm?
Vyska magnetického pole: cca. 5 mm
Rozteé pfiénych pola: 1,4 ++0,56 mm

Pouziti: K vysoce presnému upinani obrobki s malymi rozméry a tenkou
tloustkou pro brouseni a erodovani.

Upozornéni: U vSech upinacich desek s magnety lze polovou desku navrtat
proplachovaci otvor.

LAl
Rohova 3410 Obj. ¢.
Délka Sitka Vyska  fazetka 45° Hmotnost
mm mm mm mm kg €
240 240 40 10 18 900,000 ...0043
280 280 40 10 25 1146,000 ...0046
Dalsi rozméry dodavame na vyzadani. (W350)

Upinaci deska s permanentnim magnetem k paletovani, hlinik

Magnetsysteme

NEW|

Provedeni: Systém neodymovych magneti v hlinikovém zakladnim télese.

Nizka konstrukéni vyska jen 48 mm se hodi mimoradné k stohovani standardnich
palet. Nizka vySka magenti o cca. 5 mm zabranuje zmagnetizovani obrabécich
nastroji. Horni desku Ize obrabét az do hloubky 6 mm bez jakychkoliv
negativnich nasledk(. Upinaci deska se aktivuje se snimatelnou pékou

s Sestihrannou stopkou.

Upinaci sila: cca. 100 N/cm?
Vyska magnetického pole: cca. 5 mm
Rozteé ptiénych pola: 1.4 ++0,6 mm

Pouziti: K vysoce presnému upinani obrobki s malymi rozméry a tenkou
tloust’kou pro brouseni a erodovani.

Upozornéni: U vSech upinacich desek s magnety Ize pdlovou desku navrtat
proplachovaci otvor.

Magnetsystemes

Rohova 3410 Obj. ¢.
Délka Sitka Vyska  fazetka 45° Hmotnost
mm mm mm mm kg €
320 320 48 40 29 1899,000 ...0049
Dalsi rozméry dodavame na vyzadani. (W350)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout
dodatecné prepravni naklady.

Magnetsysteme
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Montazni upinaci prostredek

Upinaci deska s permanentnim magnetem PMNEO

A
MEREHAREE .Y 11703 Y |

NEW|

Provedeni: Systém dvojitych neodymovych magneti v ocelovém zakladnim
télese. Horni desku Ize obrébét az do hloubky 6 mm bez jakychkoliv
negativnich nasledkd. Upinaci deska se aktivuje se snimatelnou pakou

s Sestihrannou stopkou.

Upinaci sila: cca. 160 N/cm?
Vyska magnetického pole: cca. 10 mm
Rozteé pfiénych pola: 11 ++3 mm

Pouziti: K upinani obrobki k intenzivnimu ubéru tfisek, dobra magneticka
prilnavost pusobi také na plochy s hrubym povrchem.

Upozornéni: Obrobky od 30 x 15 x 6 mm Ize upinat s maximalni dosazitelnou
magnetickou pfilnavou silou.

L

[

Magnetsysteme

LLAG LLAG

Délka Sitka Vyska Hmotnost 3410 Obj. &. Délka Sitka Vyska Hmotnost 3410 Obj. &.
mm mm mm kg € mm mm mm kg €
250 150 56 17 917,50 ...0052 500 200 56 44 1794,000 ...0067
300 150 56 18 998,00 ...0055 500 300 56 56 2248,00 -™ ...0070
300 200 56 26 1361,000 ...0058 600 200 56 52 1996,000 ...0073
350 150 56 24 1099,00 ...0061 600 300 56 78 2449,00¢ ...0076
400 200 56 35 1392,00 <™ ...0064 (W350)

Dal$i rozméry dodéavame na vyzadani. (W350)

Upinaci deska s permanentnim magnetem PMNEO k paletovani

NEW|

Provedeni: Systém dvojitych neodymovych magnet( v ocelovém zakladnim
télese. Horni desku Ize obrébét az do hloubky 6 mm bez jakychkoliv negativnich
nasledkd. Upinaci deska se aktivuje se snimatelnou pakou s Sestihrannou
stopkou. Alternativné Ize integrovat pdlovaci listy, které umoznuji postaveni
obrobku. Referencni prvky Ize upinat pfimo béhem opracovani tak, Ze pod
magnety neni nutné umistit zadnou pridavnou desku.

Upinaci sila: cca. 160 N/cm?

Vyska magnetického pole: cca. 10 mm

Rozteé piiénych pol: 11 ++4 mm

Pouziti: K upinani obrobki k intenzivnimu ubéru trisek, dobra magneticka
prilnavost plsobi také na plochy s hrubym povrchem.

Upozornéni: Obrobky od 30 x 15 x 6 mm Ize upinat s maximalni dosazitelnou
magnetickou pfilnavou silou.

Ll
; Rohova 3410 Obj. ¢.

Délka Sirka Vyska  fazetka 45° Hmotnost

mm mm mm mm kg €

240 240 48 10 19 1229,00¢ ...0079
280 280 48 10 28 1386,000 ...0082
320 320 48 40 35 1808,000 ...0085
400 400 48 40 50 3337,00¢ ...0088

Dalsi rozméry dodédvame na vyzadani. (W350)

Presny magneticky stul

LLAIG

Magnetsysteme

NEW|

Provedeni: Velmi pfesny magneticky stil s integrovanou upinaci deskou

s pfesnymi poly permanentnich magneti. Zakladni téleso s tvrdosti po kaleni

60 HRC, brunované a presné vybrousené. Vyklopny pres podélnou osu az

do Ghlu 45°. Uhlové nastaveni dle sinusového principu pomoci koncovych
kalibracnich mérek. Horni desku lze obrabét az do hloubky 5 mm bez jakychkoliv
negativnich nasledka.

Upinaci sila: cca. 100 N/cm?

Vyska magnetického pole: cca. 5 mm
Plo$na soubé&znost: 0,005/100 mm
Uhlova presnost: £0,0013°/+5 sek.

Poutziti: K upinani obrobkl pro erodovani, brouseni a méreni s absolutni
presnosti.

E bei 0°
1

i
F | c |

L

Magnetsysteme

Lidle.
Plocha stolu A x B Zékladni plocha C x D Vyska E Rozmér F Hmotnost 3411 Obj. ¢.
mm mm mm mm kg €
250 x 150 290 x 165 79 135 215 1646,000 ...0250
300 x 150 340 x 165 79 135 27 1852,000 ...0300
400 x 200 440 x 215 88 185 52 2676,000 ...0400
(W350)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat
jako nezavazné cenové doporuéeni.

3/210

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Kruhova upinaci deska RNF s permanentnim magnetem INEW|
Provedeni: Systém neodymovych magnetl v ocelové kulaté magnetické desce. Magnetickou silu Ize F

bezstupnovité regulovat. V horni plose jsou integrované koncentrické drazky, které usnadnuji vyrovnani

obrobku. Kromé toho Ize do upinaci plochy vyvrtat stfedici otvor. Horni desku lze obrabét az do hloubky Magnetsysteme

4 mm bez jakychkoliv negativnich nasledka.

Upinagci sila: cca. 80 N/cm?
Vyska magnetického pole: cca. 4 mm oA

Max. rozteé¢ poli: 1,5 +0,5 mm
= o O

Pouziti: K upevnéni obrobki s malymi rozméry pro soustruzeni.

< ac .
< OE .
I\
—_—
ALALC
DA Vyska B @C Rozmér D Max. otacky Hmotnost 3413 Obj. ¢.
mm mm mm mm Otvory min' kg €
80 50 50 3 3xM5 1500 18 307,00  ...0001
100 50 60 4 4x M8 1500 3 34800  ...0004
130 50 90 4 4xM8 1200 5 46150  ...0007
160 50 120 4 4x M8 1000 9 58500  ...0010
(W350)
Kruhova upinaci deska RM s permanentnim magnetem INEW|

Provedeni: Systém zesilenych keramickych magnetd v hlinikové kulaté magnetické desce. Magnetickou

silu Ize bezstupnovité regulovat. V horni ploSe jsou integrované koncentrické drazky, které usnadnuji

vyrovnani obrobku. Kromé toho Ize do upinaci plochy vyvrtat stredici otvor. Horni desku Ize obrabét az Magnetsysteme
do hloubky 8 mm bez jakychkoliv negativnich nasledka.

Upinaci sila: cca. 140 N/cm?
Vyska magnetického pole: cca. 8 mm
Max. rozte¢ poli: 5 8 mm A

A

Pouziti: K upevnéni obrobki s malymi rozméry pro soustruzeni,
také s hrubym povrchem.

ac
. OE
\\ \\ \‘ \\ \ 7 L /I Il ,l
EFLAL
DA Vyska B @C Rozmér D DE Max. otacky Hmotnost 3414 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm Otvory min-! kg €
200 80 150 4,5 182 4x M8 800 13 956,00 ...0001
250 80 200 4,5 232 4x M8 700 20 1234,00 ...0004
300 85 250 4.5 285 4x M8 700 27 1646,00 ...0007
400 100 300 5 350 6x M10 500 56 3088,00¢ ...0010
(W350)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Kruhova upinaci deska RS s permanentnim magnetem INEW|

Provedeni: Systém neodymovych magneti s radialnim a hvézdicovym rozdélenim poli. Magnetickou silu
Ize bezstuprovité regulovat. Koncentrické drazky usnadnuji vyrovnani obrobku. Doprostred desky lze vyvrtat
prichozi otvor (B C). Magnetsysteme

Upinaci sila: cca. 140 N/cm? _ @C max.
Vyska magnetického pole: cca. 10 mm M
Opotiebovatelnost polové desky:

3mms@ 130 mm, 7 mm s @ 150 mm

Poutziti: Extrémné silna upinaci deska, koncipovana
predevsim na obrabéni prstenci a obrabéni na
tvrdo pfi vysovych otackach.

Upozornéni: Hloubka vyvrtanych otvorl do polové
desky u novych nebrousenych nebo neobrabénych
kruhovych poélovych upinacich desek:

do @400 mm = 16 mm, od @ 500-600 = 26 mm.

Magnetsysteme

DA Vyska H @C Rozmér D DE Max. otacky Hmotnost 3416 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm Otvory min-! kg €

130 57 15 50 - M6 2500 6 727,00 ...0001
150 57 15 50 80 M6 2500 8 792,00 ...0004
200 57 20 60 110 M6 2000 13 945,50 ...0007
250 70 30 80 140 M6 1500 24 1114,00 ...0010
300 73 38 150 180 M8 1200 36 1709,00 ~™ ...0013
350 73 40 170 220 M8 1100 48 2314,000 ...0016
400 75 40 200 260 M8 900 64 3169,00¢ ...0019
500 88 50 200 300 M8 700 106 4760,000 ...0022
600 88 90 250 350 M10 600 150 6790,00¢ ...0025

(W350)
Magneticka upinaci koule INEW|

Provedeni: Eloxovana hlinikova koule s presné pélovanou kruhovou upinaci plochou s magnetem. Koule je

uloZend v ocelovém prstenci s kozenym oblozenim a chemicky poniklovanym. Kouli Ize v prstenci polohovat

az 0 90° v zavislosti na rozmérech a hmotnosti obrobku. Kruhova upinaci plocha se aktivuje zastrénym Magnetsysteme
Sestihrannym klicem.

Max. roztec poli: 1,5 +0,5 mm
Pouziti: K upeviovani obrobki pro laserové svarovani, lesténi a montaz.

Rozsah dodavky: Upinaci koule a zastrcny Sestihranny kli¢ s pricnou rukojeti.

T 0- go‘K+

360°

ELAL
@ Upinaci sila @ upinaci koule Vyska H Hmotnost 3417 Obj. ¢.
mm N/mm? mm mm kg €
80 80 128 104 5 688,000 ...0001
100 100 158 129 9 822,00 ...0004
130 100 188 145 15 1018,00 ...0007
160 100 218 164 22 1234,000 ...0010

(W350)

VSechny uvedené ceny je nutné chapat VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Upinaci blok s permanentnimi magnety

Montazni upinaci prostredek

NEW|

Provedeni: Vodotésny neodymovy magneticky upinaci blok s dvéma proti

sobé umisténymi nezavisle aktivovatelnymi upinacimi plochami. Celni strana se
zavitem M5 k umisténi dorazi a polohovacich pomiicek. Horni desku Ize obrabét
az do hloubky 3 mm bez jakychkoliv negativnich nasledka.

Upinagci sila: cca. 80 N/cm?

i 125,00 mm i Ii— 52,00 mm —b|

L T
mg Dhew @1} to@)1t e o

AR

33,00 mm —

MFLAIG
Délka Sitka Vyska  Upinacisila Hmotnost 3419 Obj. ¢.
mm mm mm N/mm? kg €
125 52 50 80 25 470,50 ...0001
180 52 50 80 3,6 613,00 ...0004
250 52 50 80 5 880,50 ...0007

(W350)

Upinaci blok s permanentnimi magnety MIBX

Vyska magnetického pole: cca. 5 mm
Max. rozte¢ polii: 1,5 +0,5 mm

Pouziti: K upinani obrobkd malych a strednich
rozméra pro erodovani, brouseni a méreni.

Objem dodavky: 2 magentické upinaci bloky.

LLAIG

Magnetsysteme

NEW|

Provedeni: Poniklovany magneticky upinaci blok s dvéma rdzné tvarovanymi
upinacimi stranami. Aktivace pomoci snimatelného spinaciho klice, spinaci dréha
jen 90°. Vnitinim Sestihranem lze propojit nékolik blok najednou a tim docilit
vétsi a delsi plochu pro upinani obrobki s pfislusnymi rozméry.

l
|

T@@@
L]

Pouziti: K upinani kulatin, plechd, profilQ, atd. na
svarovacich a odjehlovacich stolech pro vrtani,
odjehlovani a Fezani zavita.

Objem dodavky: 2 magentické upinaci bloky.

LLAIG

Magnetsysteme

MFLAIG
Délka Sitka Vyska Upinaci plocha 1 Upinaci plocha 2 Upinaci sila Hmotnost 3419 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm N/mm? kg €
143 64 71 120 x 57 136 x 64 5 3.9 410,00 ...0010
178 64 Al 156 x 57 172 x 64 7 4,9 513,00 ...0013
184 87 88 162 x 76 178 x 87 10 8,8 677,50 ...0016
(W350)
Prizmaticky blok NEW|
PouZziti: Pro erodovani, brouseni, méfeni a montaz. Pouziva se pfimo el Iher
na magnetické upinaci desce bez poklesu pfilnavé sily. C m
MAGNETICS
C ECLIPSE
Presnost Délka Sitka Vyska max. @ Hmotnost Obsah 3423 Obj. ¢.
pm mm mm mm Kusy kg Kusy €
25 70 80 95,5 22/65 3,12 1 361,500 ...0001
25 70 80 95,5 22/65 3,12 2 814,000 ...0004
10 70 80 95 22/65 2,95 1 433,00 ...0007
10 70 80 95 22/65 2,95 2 882,00 ...0010
(W351)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /21 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Montazni upinaci prostredek
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Deskové odmagnetovaci zafizeni INEW|
Provedeni: Vysoce kvalitni moderni zafizeni se 100 % dobou zapnuti FLA IG

a jedine¢nym systémem, prizplsobujicim intenzitu pole na rozméry, popr.

objem obrobku, tim dochazi k sniZeni pohotovostni spotiebé a dosahuje se Magnetsysteme

vysoké kvality demagnetizace. Odmagentovaci zafizeni |ze pouzivat v poloze pod

nebo nad vyrobni linkou. Pfivod obrobki pres polovaci desky bud’ ruéné nebo

po prepravniku. Obrobky s malymi rozméry a ve velkém poctu lze ukladat do

nemagnetické nadoby, ktera se presune pres polovaci desky. .

MFLAIG
Konstrukéni 3425 Obj. ¢.
Pélovaci plocha vyska Vykon Hmotnost ¢ i
mm mm W kg €
250 x 180 86 350 11 471,50 ...0001
281 x 266 86 350 14 616,00  ...0004
(W350) -
Ruéni odmagnetovaci zafizeni INEW|

PoutZiti: Pro odmagnetizovani dili s velkymi rozméry nebo obrobkd,
které nelze prilozit k odmagentizovacimu zafizeni, napr. litinové formy,
vysekové raznice, sestavené svéraky, upnuté nastroje, atd.

ELAIG

Magnetsysteme

£LalG
Pélovaci  Konstrukcni 3425 Obj. ¢.
plocha vyska Vykon ED  Hmotnost
mm mm VA min kg €
120 x 100 180 1300 10 4 410,00 ...0007
(W350)

Magneticky odstranovac trisek

Provedeni: Pochromované, s flexibilnim hridelem, s vnitfnim ocelovym
vietenem a pohodlnou plastovou rukojeti. for@

professional quality
Pouziti: Pro odstranovani ocelovych tfisek, Sroubl a jinych dild.

@magnetu  Celkow @  Celkové délka  Upinacisila 397 0bj. &, . m
mm mm mm N €
12 20 460 10 1480  ..0012
15 30 520 18 1940 ..0015
(W610)

Magneticky odstranovac trisek s flexibilnim hiidelem

Provedeni: Z chrom-vanadové oceli, s flexibilnim hfidelem
a ergonomickou plastovou rukojeti.

°
VazsTl

@ magnetu Celkova délka Upinaci sila 6523 Obj. ¢.
mm mm N €
8 475 11 36,10 ...0009
15 545 44,1 40,30 ...0018
(W529)

Organizaéni magnet

Provedeni: Velmi kvalitni plocha plastova krytka.

C ECUPSE C Ecupse MAGNETICS
MAGNETICS MAGNETICS
3461 3461 Obj. ¢.
@20 mm &30 mm ——

Barva € €
éerna 1,10 - ...0001
éerna - 1,66 ...0022
modra 1,10 - ...0004
modra - 1,56 ...0025
zelena 1,10 - ...0007
zelend - 1,56 ...0028
oranZova 1,10 - ...0010
oranzova - 1,56 ...0031
Gervend 1,10 - ...0013
Eervena - 1,56 ...0034
bila 1,10 - ...0016
bila - 1,66 ...0037
Zluta 1,10 - ...0019
Zluta - 1,66 ...0040

(W356) (W356)
3 / 216 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Magneticka vale€¢kova upinka

Montazni upinaci prostredek

Provedeni: Z materialu AINiCo 500. V hladkém provedeni s licovanou toleranci
h6. Ocelové téleso, odstinéné. Teplota pouziti je max. 450 °C. Celkovou délku
17 Ize zkrétit o miru ,h”, aniz by se sniZila pridrzna sila.

Pouziti: K zalisovani nebo lepeni.

format
professional quality

: = . -
: - .
' a
]
Upinaci 3974 Obj. ¢. Upinaci 3974 Obj. ¢. [
@d Vyskal  max. zkraceni h sila Hmotnost @d Vyskal  max. zkraceni h sila Hmotnost n
mm mm mm N g € mm mm mm N g €
6 10 2 2 2 3,63 ...0006 20 25 5 40 57 8,15 ...0020
8 12 3 4 4,5 3,73 ...0008 25 30 7 60 106 14,70 ...0025
10 16 6 8,5 9,5 4,20 ...0010 32 35 4 160 187 30,50 ...0032
13 18 6 12 18 4,78 ...0013 40 45 5 240 390 46,70 ...0040
16 20 6 20 30 5,65 ...0016 (W352)
(W352)
Magneticky plo$ny drapak se zavitovym pouzdrem
Provedeni: Z tvrdého feritu, povrch pozinkovany a stinény, se zavitovym
e poust f Y W format

pouzdrem. Doporucena teplota pouziti je max. 100 °C.

Pouziti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi
nasroubovanim.

d4

!

fe—]

]=i

M

professional quality

NEW|

?d Celkova vyska |  Vyska magnetuh  Pouzdro @ d; Délka zavitu Upinaci sila Hmotnost 3975 3464 Obj. ¢.

mm mm mm mm Poc. zavitl mm N g € €
10 11,5 4,5 6 M3 7 4 3 1,65 - ...0010
13 11,5 4.5 6 M3 7 10 5 1,80 - ...0013
16 11,5 4,5 6 M3 7 18 6 1,92 - ...0016
20 13 6 6 M3 7 30 " 2,24 - ...0020
25 15 7 8 M4 8 40 22 2,51 - ...0025
32 15 7 8 M4 8 80 32 2,85 - ...0032
40 18 8 10 M5 10 125 60 3,50 - ...0040
50 22 10 12 M6 12 220 110 - 4,36 ...0001
63 30 14 15 M8 16 350 240 - 7,70 ...0004
80 34 18 20 M10 16 600 520 - 16,45 ...0007

100 42 22 22 M12 20 900 940 - 37.90 ...0010

(W352) (W352)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /21 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Magneticka plocha upinka se zavitovym pouzdrem

Provedeni: Z materialu neodym, povrch pozinkovany a stinény, se zavitovym pouzdrem.
Doporucena teplota pouziti je max. 80 °C.

PouZiti: Pro jednoduchou montéz v pripravcich. Montaz se provadi nasroubovanim.

Upinaci 3975 Obj. ¢.

@d Celkovéa vyska | VySka magnetuh  Pouzdro @ d; Poc. sila Hmotnost
mm mm mm mm zavitl N g €

6 11,5 4.5 6 M3 5 2 2,31 ...0045

8 11,5 4,5 6 M3 13 3 2,40 ...0050
10 11,5 4.5 6 M3 25 4 2,67 ...0055
13 11,5 4,5 6 M3 60 5 3,17 ...0060
16 11,5 4,5 6 M4 95 7 3,83 ...0065
20 13 6 8 M4 140 16 5,80 ...0070
25 14 7 8 M4 200 27 8,55 ...0075
32 15,5 7 10 M5 350 45 12,25 ...0080

(W352)

Magneticka plocha upinka k nalepovani

format
professional quality

Provedeni: Z tvrdého feritu, povrch pozinkovany a stinény, bez zavitového pouzdra.
Doporucena teplota pouziti je max. 100 °C.

Pouziti: Pro jednoduchou montaz v pripravcich. Montéz se provéadi viepenim nebo zalisovanim.

2d Vyska magnetu h Upinaci sila Hmotnost 3976 Obj. ¢.
mm mm N g €

10 4,5 4 2 1,23 ...0010
13 4.5 10 3 1,47 ...0013
16 4,5 18 5 1,68 ...0016
20 6 30 10 1,95 ...0020
25 7 40 18 2,08 ...0025
32 7 80 29 2,61 ...0032
40 8 125 55 3,30 ...0040

(W352)

Magneticka plocha upinka k nalepovani

Provedeni: Z materidlu neodym, povrch pozinkovany a stinény, bez zavitového pouzdra.
Doporuéena teplota pouziti je max. 80 °C.

Pouziti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montéz se provadi vlepenim nebo zalisovanim.

Zd Vyska magnetu h Upinaci sila Hmotnost 3976 Obj. ¢.
mm mm N g €

6 4,5 5 1 2,13 ...0050

8 4,5 13 2 2,16 ...0055
10 4,5 25 2,5 2,40 ...0060
13 4,5 60 4 2,94 ...0065
16 4,5 95 6 3,43 ...0070
20 6 140 14 5,25 ...0075
25 7 200 25 7,60 ...0080
32 7 350 40 11,30 ...0085

(W352)

Magneticka plocha upinka s prichozim otvorem a zahloubenim

format
professional quality

Provedeni: Z materidlu neodym, povrch pozinkovany a stinény, s priichozim otvorem 90°a zahloubenim.
Doporucena teplota pouziti je max. 80 °C.

PoutZiti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi vliepenim nebo zalisovanim.

Zahloubeni 3976 Obj. ¢.

@d Vyska magnetu h Otvor O d, ?d, Upinaci sila  Hmotnost

mm mm mm mm N g €

16 4.5 3.6 6.6 75 6 348 ...0090
20 6 4,5 9,3 105 13 4,71 ...0095
25 7 4,5 9 160 24 6,20 ...0100
32 7 55 11 310 39 9,70 ...0105
40 8 5,5 10,3 500 73 14,00 ...0110

(W352)
3 / 2 1 8 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

format
professional quality

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Magneticka plocha upinka se zavitovym pouzdrem a neoprénovou ochrannou vrstvou INEW|

Provedeni: Neodym, neoprénova ochranna vrstva, zavitové pouzdro.
Doporucena teplota pouZziti je max. 60 °C.

Pouziti: Optimalni prilnavost na tenkém plechu a citlivym povrchem.

Fformat
professional quality

@d Vyska magnetu|  Celkova vyska L Upinaci sila Hmotnost 3465 Obj. ¢. -
mm mm mm Pog. zavitl N g € ] \ ‘,I
22 6 12,5 M4 58 11 12,60 ...0022
43 6 21 M6 85 32 18,00 ...0043 |
66 8.2 235 M8 180 107 30,70 ...0066
88 8.2 235 M8 420 193 50,10 ...0088
(W352)
Magneticka plocha upinka s neoprénovou ochrannou vrstvou a zavitovym pouzdrem INEW]

Provedeni: Neodym, neoprénova ochranna vrstva, zavitové pouzdro. Doporucena teplota pouziti
je max. 80 °C. Extrémné intenzivni prilnava sila v poméru ke konstrukénim rozmértim.

Pouziti: Optimalni pfilnavost na tenkém plechu a citlivym povrchem.

d1

Upinaci 3467  Obj.c. [k
@d Vyskamagnetul Celkova vyskaL Rozmérd sila Hmotnost J i ‘ Tf -
mm mm mm mm  Poc. zaviti N g € T
2 6 115 8 M4 68 13 1260 ..0022 | o0 |
43 6 10,5 8 M6 85 30 16,55 ...0043
66 8,2 15 10 M8 180 105 30,70 ...0066
88 8,2 17 12 M8 420 192 50,10 ...0088

(W352)

Silny podkovicovy magnet

Provedeni: Mustkovy magnet s vysokou pridrznou silou a otvorem k upevnéni.

S pdlovou deskou.

Teplota pouziti: magnet: 450 °C

Poutziti: Ke zvedani, polohovani, drzeni, vyrovnani atd.

Cortis

Cortis

Vyska H Rozteé polii P Prirez L Prirez B Sitka Otvor Upinaci sila Hmotnost 3468 Obj. ¢.
mm mm mm mm mm mm N g €
20 15 8 20 20 4 45 65 9,20 ...0030
25 20 10 25 25 5 90 150 18,70 ...0040
30 22 11 29 30 6 120 220 31,00 ...0045
35 35 11 35,5 35 2x8 230 380 53,10 ...0057
(WO079)
Valeékovy magnet INEW|
Provedeni: Material AINiCo 500, kulaty prifez Oznaceni poll zafezem. Axidlné magnetizovany. & t‘
rus

Teplota pouziti: magnet: 450 °C

PouZiti: Propojovani jednotlivych valeckovych magnet( za sebou do ty¢ového magnetu libovolné délky.

Cortis

@ Vyska Hmotnost 3470 Obj. ¢.
mm mm g €
6 20 10 3,22 ...0006
8 25 15 4,60 ...0008
10 30 30 7,70 ...0010
(WO079)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /21 9

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.
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Hrncovy magnet s vnitinim zavitem

L L A R e o LT

Provedeni: Material AINiCo 500.
Teplota pouZiti: magnet: 450 °C
PouZiti: K integraci do pripravkd, pro pridrzovani a polohovani.

Cortis

Vyska  Upinaci 3471 Obj. ¢.
@D VyskaH zavitu B sila  Hmotnost T f
mm  mm  Z&itM mm N g € E | fi B I
17 16 M6 4 18 26 292 ...0017 AN ¢ H
21 19 M6 5 28 50 383 ..0020 |
27 25 M6 6 65 110 8,00 ...0027 |
35 30 M6 9 115 215 15,65 ...0035 i 1
65 43 M12 13 400 1080 64,20 ...0065 L
(W079) D —
Nizky miskovy magnet NEW|
Provedeni: Material AINiCo 500, ocelové oplasténi a prichozi
zahloubeny otvor. rtl.s
Teplota pouziti: 450 °C
Poutziti: K zabudovani do pfipravki a drzeni.
Cortis
@ Vyska Otvor Upinaci sila  Hmotnost 3473 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
19 8 35 30 18 4,06 ...0019
29 9 5 55 46 7,25 ...0028
38 10,5 5 95 97 17,05 ...0038
(WO079)
Vale¢kovy magnet s drazkou a priichozim otvorem INEW|
Provedeni: Material AINiCo 500. S délenou adhezni plochou a priichozim
otvorem pro upevnéni. rtl.s
Teplota pouZiti: 450 °C
Poutiti: Pro laborantni ucely, méfeni a polohovani.
d
Cortis “
@D  VyskaH Otvord  Upinacisila Hmotnost 3474 Obj. ¢. T
mm mm mm N g €
13 10 42 7 7 316 ..0012 H
19 13 54 19 20 4,98 ...0019 l
25 16 5.4 29 56 11556  ..0025 | -t
32 25 7 66 133 21,60 ...0031 D —
(WO079)
Hrncovy magnet s odtlaénym zavitem INEW|
Provedeni: S drzakem k snadnému odtlaceni magentu na obrobek. %
Teplota poutiti: 350 °C rtris
Pouziti: Pro pridrzné pripravky, montaz a svarovani.
o
Cortis
@D  VyskaH Upinaci sila  Hmotnost 3477 Obj. ¢. Py
mm mm Poc. zavitl N g €
44 44 M8 320 900 47,70 ...0044
54 50 M8 470 1200 67,50 ...0054
70 63 M8 980 2600 122,50 ...0070
(WO079)
3 / 220 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni.

dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Magneticky polohovaci pftipravek, Ferrit

Provedeni: Ferritovy magnet. Dva bloky magneti spojené kloubem,
upnuti pod jakymkoliv libovolnym thlem. Upevnéni pomoci kfidlovych
matic.

MAGNETICS

Pouziti: Jako svarovaci a montazni pomucka pro drzeni plechi a ploché
oceli.

Rozsah dodavky: 2 magnetické polohovaci pripravky.

C Ecupse
MAGNETICS
Délka Sitka Vyska Upinaci sila Hmotnost 3478 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
127 25 51 120 700 39,40 ...0001
(W359)
Magneticky polohovaci pfipravek AINiCo INEW|
Provedeni: Material AINiCo. Dva bloky magnet( spojené kloubem, el Iher
upnuti pod jakymbkoliv libovolnym hlem. Upevnéni pomoci kfidlovych m
matic. MAGNETICS
PouZziti: Jako svafovaci a montazni pomicka pro drzeni plechi
a ploché oceli.
Rozsah dodavky: 2 magnetické polohovaci pfipravky.
C Ecmpse
MAGNETICS
Délka Sitka Vyska Upinaci sila  Hmotnost 3478 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
127 48 25 120 700 100,50 ...0004
(W359)
Magneticky polohovaci pfipravek INEW|
Provedeni: VSechny 4 celni plochy jsou magnetické. C ﬁ
Pouziti: Jako svafovaci a montazni pomiicka pro m
zpracovani ramda.
3479 0001
379 0004
c VECLIPSE
Délka Sitka Vyska Upinaci sila Hmotnost 3479 Obj. ¢.
Provedeni mm mm mm Prizma N g €
plocha 156 43 45 - 1000 1360 108,00 ...0001
prizmaticky 184 43 45 90° 680 1640 124,50 ...0004
(W359)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /221

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case.

dodatecné prepravni naklady.



Montazni upinaci prostredek

Magneticky polohovaci pfipravek

==
==

Provedeni: Pevny uhel v 45° a 90°.
PouZiti: Jako svarovaci a montazni pomicka pro ploché a kulaté obrobky.

C EcLBsE
MAGNETICS
Upinaci 3481 Obj. &.
Délka Sitka Vyska sila Hmotnost
mm mm mm N g €
120 14 82 100 300 26,60 ...0001
160 18 102 150 700 43,10 ...0004
(W356)

Magneticky multi polohovaci pfipravek

NEW|

Provedeni: V uhlu 30° 45°, 60°, 75° a 90°.
PouZiti: Jako svarovaci a montazni pomiicka pro ploché a kulaté obrobky.

C ECLIPSE
MAGNETICS
Délka Sitka Vyska  Upinacisila Hmotnost 3481 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
100,5 12 65,5 100 300 11,50 ...0007
(W356)

Nastavitelny magneticky drzak

C ECLIPSE
MAGNETICS

Provedeni: Bezstuproveé nastavitelny magneticky drzak.
Poutziti: Rychlé a presné upevnéni plech, rour pro svarovani a montaz.

C ECLIPSE
MAGNETICS
Délka Sitka Vyska  Upinacisila Hmotnost 3482 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
195 11 200 200 490 68,40 ...0001
(W356)

Nastavitelny magneticky drzak

NEW|

Provedeni: Bezstuprové nastavitelny magneticky drzak pod uhlem od 45°
do 90°.

Pouziti: Rychlé a presné upevnéni konstrukénich prvka o vysoké hmotnost
pro svafovani, montaz a vyrobu.

C ECLIPSE
MAGNETICS
Délka Sitka Vyska  Upinacisila Hmotnost 3482 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
140 35 140 400 1400 197,00 ...0004
(W356)
3 / 222 VSechny uvedené ceny je nutné chapat

jako nezavazné cenové doporuéeni.

C ECLPSE

MAGNETICS

VsSechny ceny jsou v € za kus bez DPH
dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Rohovy magneticky drzak NEW]

Provedeni: Dvé magnetické plochy v neménném uhlu 90°.

Pouziti: Rychlé a presné upevnéni konstrukénich prvki o vysoké hmotnost
pro svarovani, montaz a vyrobu.

C Ecupse
MAGNETICS
. Upinaci 3484 Obj. ¢.
Délka Sitka Vyska sila Hmotnost
mm mm mm N g €
140 35 140 400 1400 59,20 ...0001
225 22 225 750 2200 78,10 ...0004
300 35 300 2000 4700 156,50 ...0007
(W359)
Magneticky UNI drzak NEW|
Provedeni: Plocha a prizmaticka strana. Prepinatelny a ¢astecna deaktivace el IDerE
magnetického pole. c &
PouZziti: Rychlé a pfesné upevnéni konstrukénich prvki o vysoké hmotnosti pro MAGNETICS
svafovani a montaz.
c MAGNETICS
Délka Sitka Vyska  Upinacisila Hmotnost 3485 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
108 140 108 1000 5670 904,00 ...0001
(W351)
Magneticky zdvihak NEW|
Provedeni: VVykonny ferritovy magnet v hlinikovém pouzdru. c m
Pouziti: K prepravé a zdvihani plechd. . ECLIPSE SAACNETICG
prep p! C ECLIPSE MAGNETICS
Délka Sitka Vyska  Upinacisila Hmotnost 3487 Obj. ¢.
mm mm mm N g €
118 98 38 340 2800 166,50 ...0001
(W359)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout 3 /223

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.
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Magnet pro zvedani biemen INEW|

LLAIG

Magnetsysteme

Provedeni: Vykonny magneticky systém,
nizka vlastni hmotnost, kompaktni konstrukce.
PouZiti: K prepravé, zvedani a fixaci kulatych
a plochych predmétl z nejriznéjsich
feromagnetickych materiald.

[l=)m)

SLA
Nosnost 3490 Obj. ¢.
Maximalni  Nosnost plochého kulatého
Rozméry nosnost od materialu materialu Hmotnost
mm mm kg kg kg €
88x 62x 64 12 100 50 2,6 235,00 ...0001

158 x 92x 88 15 300 150 9 451,00 ...0004

228x122x 112 20 600 300 22 708,50 ...0007

258 x 176 x 158 30 1000 500 48 1224,00 <= ...0010

378 x 215 x 206 45 2000 1000 110 2367,00¢ ...0013

(W355)

Magnet pro zvedani biemen, prizmaticky NEW|
Provedeni: Vykonny magneticky systém, nizkd vlastni hmotnost, kompaktni konstrukce. Hlubovy plochy
prizmat umozni ptisobeni magnetu hluboko do kulatiny a zarucuje tak bezpec¢nost upevnéni také pfri L IG
Spatné kvalité povrchu zdvihaného bremene. Magnetsysteme

Poutziti: K preprave, zvedani a fixaci predevsim kulatych, jakoz i plochych materiald z nejrGiznéjsich
feromagnetickych materialG.

FLAIG
Nosnost Nosnost 3491 Obj. ¢.
Maximalni plochého kulatého
Rozméry Prizma nosnost od materiélu materidlu ~ Hmotnost
mm mm mm kg kg kg €
90x 86x 75 10x 60 10 100 60 3 255,50 ...0001
160x 123x 115 20x 90 10 300 200 1 513,00 ...0004
230x 194 x 145 29x142 15 600 450 29 925,00 ...0007
270x279x205 42x225 25 1000 750 70 1646,000 ...0010
(W355)
Magnet pro zvedani biemen, FX Universal NEW|
Provedeni: Permanenti magneticky systém, k nasazeni na jefébu, nizka vlastni LAI
hmotnost, kompaktni konstrukce.

Poutziti: K pfepravé, zvedani a fixaci pfedevsim kulatych, Magnetsysteme

jakoZ i plochych material z nejriznéjSich
feromagnetickych materialG.

LLAG
Nosnost Nosnost 3494 Obj. ¢.
Maximalni plochého kulatého
Rozméry Zavésné oko nosnost od materialu materialu  Hmotnost
mm mm mm kg kg kg €
161x 64x 60 30x42 8 150 75 3,6 377,00 ...0001
205x 87x 78 42x53 15 300 150 84 484,00 ...0004
288x112x 94 51x62 20 600 300 19 775,50 ...0007
361x152x120 60x76 25 1000 500 42 1262,00 <= ...0010
472 x228x 169 68x89 50 2000 1000 115 2331,00¢0 ...0013
648x228x 169  68x89 50 3000 1500 166 3497,00¢0 ...0016
(W350)
3 / 224 Vsechny uvedené ceny je nutné chéapat Vsechny ceny jsou v € za kus bez DPH

jako nezavazné cenové doporuéeni. dle platné legislativy (pokud neni uvedeno jinak).
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Magneticka paska NEW|
Provedeni: Magneticky pas s barevnym PVC povlakem.
gneticky p ym PVCp ) format
Upozornéni: DalSi rozméry a barevna provedeni dodavame na vyzadani. professional quality
Sitka Délka role Tloustka 3496 Obj. &.
mm Barva m mm €
20 bila 30 0,6 47,20 ...0001
20 Zluta 30 0,6 57,50 ...0004
20 modra 30 0,6 57,50 ...0007
30 bila 30 0,6 67,90 ...0010
30 Zluta 30 0,6 84,00 ...0013
30 modra 30 0,6 84,00 ...0016
40 bila 30 0,6 89,70 ...0019
40 Zlutd 30 0,6 109,50 ...0022
40 modra 30 0,6 109,50 ...0025
(W353)
Magneticka etiketa NEW|
Provedeni: Magnetickeé etikety s bilym PVC povlakem.
gneticke etikety s bilym FVE . format
Upozornéni: DalSi rozméry a barevna provedeni dodavame na vyzadani. professional quality
Sitka Délka Tloustka Bal,. 3497 Obj. &.
mm mm mm Barva [§5) €
20 100 0,6 bila 100 0,20 ...0020
30 100 0,6 bila 100 0,34 ...0030
(W353)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. Pro vyrobky od 110 cm mohou vzniknout

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém case. dodatecné prepravni naklady.




