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Uvod

Mily zékazniku!
Tési nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zdkazniky.
V této prirucce naleznete vSsechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a
pofizovani ndhradnich dilG.

POZOR:

Vyrobce pribéziné usiluje o zlepseni stroje, mlzZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepSeni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. SnaZime se vsak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, drive nezZ stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak
moznym problém(m a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepiebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn(.
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Upozorneéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje dalezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné Cteni, interpretace a nespravna aplikace pokyn, které jsou poskytnuty v tomto navodu,
mohou vést k Urazdm nebo vécnym skodam.

Za bezpelné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto pfislusenstvi.

Vyrobce / obchodnik neruci za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachdzenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z dlivodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez oznameni. Vsechny
rozméry, pokyny a Udaje tohoto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zakladé tohoto ndvodu k pouZiti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné Stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se miZe obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel
stroje musi dbat o to, aby bezpecnostni stitky zlstaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou Stitky
necitelné, museji byt vyménény, teprve pak miZze byt stroj dale pouzivan.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclivé ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynl a navodu k obsluze.

o —
Nedodrzeni ndvodu popf. bezpecnostnich pokynd mulze vést k tézkym drazdim.
Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho predejte se strojem dalSimu
majiteli. DodrzZujte také bezpecénostni a vystraziné pokyny nachazejici se na stroji.

Jestlize po vybaleni zjistite poskozeni zplsobené prepravou, informujte neprodlené
Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozu!
Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do prislusné sbérny.

Bezpecné pracovisté

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobie seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou pIné dusevné i fyzicky schopni. Pfesvédcte se, Ze
bezpecnostnim pokynlm bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych
nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobdm ztizili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyzZ je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko Urazu nebo vécnych Skod. NeZ stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vSechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostate¢né osvétleni mize vést k Urazdm. V nejblizsim pracovnim Useku nenechavejte lezet
Zadné nastroje, pfedméty nebo kabely.

Bezpecna prace / dalsi rizikovost / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného poufziti a v rdmci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici tlomky
nemohly zpUsobit poskozeni. Disledkem nedodrZeni tohoto pokynu mohou byt
téZkd zranéni oci!

Vidy pouiZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZze pfi prdci se strojem
? vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druh(l prachu (dfevo, kov) mlze
ﬂ vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se
- dostavate do styku a noste vidy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach
filtruje.
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Vzdy pouiivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyz pracujete na stroji. Hluk stroje
maze zplsobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.

Pouzivejte spravné obleceni. Nenoste volné, Siroké obleceni, rukavice, kravaty, saly,
nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Mate-
li dlouhé vlasy, noste pokryvku hlavy /sitku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s tézkymi
obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pFi vyméné feznych nastroji. Pti praci na rotujicich
Castech stroje je noseni rukavic zakdzano.

Budte pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem.
Uvedeni stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo Iéka je co nejpfisnéji
zakdzdno! NepoutZivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostiedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, horlavé
kapaliny nebo pary.

Jestlize provadite udrzbu, prezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez
stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, pfesvédcte se, ze je spina¢ ZAP/VYP v
poloze ,,OFF“. Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytdhnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouzivejte obezietné. Nastroje udrZujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a
nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k idrzbé a vyméné pfrislusenstvi.

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpec¢nostni zafizeni a presvédcte se, Ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vidy s predepsanymi ochrannymi pomuckami.

Pfed zahajenim prdce zkontrolujte, zda stroj neni poSkozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s
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defektnim strojem. Ochranna zafizeni a dily, které jsou posSkozeny, museji byt odborné opraveny
nebo vymeénény osvédéenou odbornou dilnou nebo dilnou zdkaznického servisu.

Pred spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepretéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k ucellim, pro které nejsou urceny (viz
Stanovené poutZiti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vidy pevné upnut a nastroj bezpecné
upevnén. Sejméte vSechny ndstrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drzeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, presto muze pfi
pfezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi
bfemeny (nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potfeby pouZijte technické pomcky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny
podminky, aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za Zadnych okolnosti nesahali na
rotujici obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt
zachyceny ozdoby nebo ¢asti odévu. To je velké nebezpedi urazu!

Vystraha! Trisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy trisky holou rukou.
Nebezpeci zranéni. K odstrafiovani tfisek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, mulZete tfisky odstranit Stétcem nebo smetdckem. K €isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

Pouzivejte jen originalni dily! Jako nahradni dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych
nastrojl, pouzivejte jen originalni dily, protoZe dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany,
mohou zpUsobit nepredvidatelné Skody.

Pred pouZitim ustavte stroj podle idajl v navodu k montazi. JestliZze pouZijete podstavec nebo
dilensky stll, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt
pevné seSroubovan se strojem, neZ zahdjite praci.

Méreni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky,
které jsou pro stroj pfilis malé nebo pfilis velké.
Nikdy nepouzivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

Nepouzivejte stroj, jehoz bezpecnostni zafizeni jsou defektni. To mlze byt velmi nebezpecné a musi
byt ihned opraveno.

Pokud se v priibéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit.
(Odstranéni poruch viz ,,Odstranovani problém(“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).



Bezpecnost pfi praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické ptipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojti s namontovanou zastrckou.

Spravné sitové napéti! Dbejte na to, aby Udaje typového §titku stroje souhlasily s napétim v siti,
popft. se odchylovaly nejvySe o 10 %. Kdyz se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim
potfebnym pro stroj, mize dojit k vdznym Urazlim nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeci od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodi¢em (PE). Privody elektrického proudu, prodluZovaci vedeni a skfiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zadvady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikafem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo preseknut, nybrz ihned vytahnéte sitovou
zastrcku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chrante kabel! Kabel nesmi byt pouZivan k Géeldim, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt
pouzit k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vZdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt
chranén pred olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. NeZ pouZijete kabelovy navijak, Gplné ho odvirite a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. ProdluZovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny
vodic.

P¥i pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadé, Ze stroj neni delSi dobu pouzivan — stroj nastfikat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu stroju s prevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalejsimi otackami, aby se zarucilo rovhomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vidy ostré, suché a Cisté.
Tak bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vidy musite dbat pokyna k vyméné nastroji a predpist k
udrzbé.

NepouzZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt
uchovavany na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah déti.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily. PouZivat je moZné jen originalni ndhradni dily Bernardo, nebo
vyrobcem uznané dily. Pouziti jinych dilil mGze zpUsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase
garancni naroky.



Opravarské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravarské prace provadéli jen
vySkoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

| pfi dodrZeni viech bezpecnostnich predpisl existuje urcité zbytkové riziko: napfr.
nebezpedi zranéni pfi dotyku nastroje, pfi zpétném razu obrobku, odmrsténych
kovovych triskach.

Obsluhujte stroj vidy svédomité a pozorné, abyste predesli skodam na Vasem
zdravi i na stroji.

Specifické bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

= Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj prevrati, mlze dojit k vaznym Urazdm. Ke stoupani
nad velké stroje pouZijte vhodny Zebfik nebo pracovni plosinu.

= Qdstrante zbytky (napt. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole pred
spusténim stroje. Praci provadéjte pouze na kovovych materidlech s hladkou plochou.

=  Vrtdk musi byt v upince pevné fixovan.

=  PrFiprava vhodného nastroje — Pouzivejte pouze spravné nastroje pro material, ktery budete
obrabét. Ujistéte se, Ze nastroj je v nastrojové upince spravné fixovan.

= Ujistéte se, Ze obrobek pred pocatkem obrdbéni je Fadné upevnén na obrabécim stole.
Nedotykejte se nikdy obrobku rukou, kdyz vrtate. Nezpracovavejte nikdy materialy, u kterych si
nejste jisti, Ze jsou pevné na pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby
nedochazelo k vrtani do pracovni desky stolu.

= Zména sméru vietena — Nikdy neménte smér otdceni béhem procesu vrtani, pouze jenom za
klidu stroje. Pfima zména sméru otaceni je mozna jen pfi fezani zavitl pfi malych otackach.

= Otacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro pfislusnou praci a
pfislusny material. Stroj ma pred zahajenim fezu dosdhnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte
postup vrtani / frézovani, kdyz nastroj doléha pfimo na obrobek. Nastroj vedte k obrobku
rovnomeérneé, nikoli trhave.

= Vymeénte poskozené ¢i tupé nastroje. Zabranite tim moznym zranénim.

= Vypnéte stroj, abyste odstranili kartaéem zbytky materidlu nebo tfisky. NeZ se vzddlite od stroje,
odpojte ho od proudového okruhu, odstrarte ndstroje a vycistéte pracovni stdl

= Ujistéte se, Ze pracovni still a vrtaci hlava je pevné upnuta pred zahajenim prace vrtanim.
= Radte vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vyjimkou jsou pouze vario-vrtacky)

= Pfed otevienim krytu femenu se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je v naprosto klidovém stavu. Po
zméneé rychlosti kryt opét uzaviete a zajistéte pfiSroubovanim.

=  Pozor, nastroj se muze pfi procesu obrabéni zahrat. Nebezpedi spaleni!!!




=  Pozor, pti nékterych obrabécich postupech muze vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,Ochrana sluchu®).

POZOR!!!

Urazy ¢asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj
pozorné, abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpeénostni pokyny, pak se
riziko Urazu mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpeénostnich pokyn( pro zachazeni se strojem nemuze byt Uplné, protoze kazdé
pracovni prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vZdy v popredi bezpecnost obsluhujiciho.
Nedbalé zachazeni se strojem muze obsluhujicimu zpUlsobit Uraz, nebo vést k poskozeni stroje nebo
prislusenstvi, nebo ke $patnym pracovnim vysledkim.

Dal$i mozna rizika u vrtacich strojt

| pfi dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpeénostnich pokyn( a pfi obsluze stroje podle
predpist existuji jesté dalsi rizika, na kterd chceme v dalSim upozornit.:

Osobni ochranné pomucky pro praci na stroji:

= P¥i praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpUsobit poranéni odi.
*  Prace bez ochrany sluchu mize vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, m(iZe vést k Urazu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkd mohou zpUsobit zranéni.

PFi nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpeci pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svarecské a brusné prace pfi ukotveni stroje mohou vést k nebezpedi pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena, frézovaciho trnu nebo stolu miZze dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vieteno, trn) mohou zachytit nebo navinout Siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé
saly.

PFi ruéni vyméné nastrojll mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.
Vrtani malych, nefixovanych obrobkd mulze zpUsobit poranéni prstl nebo hornich koncetin.
Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi ndastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

Pfi Gdrzbarskych pracich pouZivejte vhodné stoupaci pomlcky (Zebriky U zvedaci plosiny), aby se
predeslo Grazim.




Upozornéni:

Dbejte prosim na to, Ze pfi obsluze kazdého stroje zUstava urcité dalsi riziko. Proto je pti kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyZzadovana velka pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy sami!

Popis stroje

Prevodova sloupova vrtacka GB 30 Vario je tézka vrtacka s plynulou regulaci otacek, automatickym
posuvem a digitdlnim zobrazenim otacek. Tento model se pouziva pfedevsim v opravndch a strojnich
dilnach.
e Stroj je vybaven regulaci otacek, coz je idedlni pro nastaveni poZadované fezné rychlosti
dle podminek obrabéni
e Automaticky vyrazec nastroju a zafizeni k vyrobé zavit( pat#i ke standardni vybavé vrtacky
e Elektromechanicky posuv vietena je nastavitelny 0,1 az 0,3 mm/ot
e Otocny a vykyvny pracovni stll z masivni litiny
e T-drazky v opracované zakladné vrtacky (340 x 330 mm) pro upinani vysokych obrobk
e Garantovana presnost béhu vietene < 0,02 mm
e Kalena a brousend ozubena kola pro klidny béh
e Nastavitelny hloubkovy doraz se snadno Citelnou stupnici
e Dodavano s digitdlnim ukazatelem poctu otacek
e Ergonomické umisténi vsech spinacich a ovladacich prvka.
e Jednoduse pomoci paky Ize fadit prevody a potenciometrem nastavovat pozadované
otacky
e Masivni pracovni stdl s diagondinimi T-drazkami je otoCny v rozsahu +45°

Konstrukéni dily stroje

Rozvodova skiiit
Blok prevodovky

Vietenik

Sloup

Strojni konzola
Stil

Zakladova deska




Strojni dily a ovladaci prvky stroje

1 Klika vySkového nastaveni stolu 12 Automatické vyjimani nastroju

2 Nastaveni hloubky vrtani 13 Razeni pfevodovky

3 Ruéni ovladaci kolo vyjeti vietene 14  Potenciometr

4 Hvézdicova rukojet 15  Spinac-vypinac pravostranného béhu
5 Upinaci Sroub 16  Vypinaé-spinac

6 Upinani pinoly 17  Spinac-vypinac levostranného béhu
7 Hlavni spinac 18 Nouzovy vypinac

8 Vyskové zajisténi sklicidla 19  Hadice chladici kapaliny

9 Rezani zavitd spina&/ vypinac 20  Zajisténi stolu

10 Chladici ¢erpadlo spinaé/ vypinac 21  Zajisténi stolu

11  Nastaveni posuvu

Popis pohonného systému

Stroj se sklada z vietenové skfiné, sloupu, podstavcové zaklady, pracovniho stolu, konzole, rozvodné
skfiné a chladiciho zafizeni. Otoceni vietene odpovida centralni moznosti otoceni stroje. Pohyb
vietene podél osy béhem vrtani i frézovani odpovidd moznostem posuvové jednotky. Pohyb
pracovniho stolu, konzole a téz i skiiné vietene odpovida vsem pridavnym pohyblm. Pracovni stil a
konzole se musi nachazet v dostatecné vzdalenosti od strojniho vybaveni stroje, pokud chceme
otdcet se stojanem.

Vertikalni motor se stard o zajisténi pfenosu rychlosti. Chladici ¢erpadlo pecuje o dostatecné chlazeni
stroje.

Pomoci obou ovladaci na predni strané vietenové skfiné je mozno nastavit 12 rliznych moznosti
rychlosti vietene. Zména pozice téchto ovladacl spusti trojnasobnou ¢i dvojnasobnou zménu
pfevodl do poZzadovaného rychlostniho stupné. Jedna z obou rukojeti slouzi k ru¢nimu prestaveni
pohybu vietene, k demontazi ¢i montdzi fezného nastroje a k nastaveni obrobk(. Sefizeni posuvové
rychlosti je provedeno pouZzitim pravé rukojeti u vieteniku.

Pohyb pracovniho stolu jak ve sméru dolt ¢i vzhlru, ramena a vieteniku je moZno provést manualné.
Dale je ruc¢né téZz mozno provést potrebny odstup rfeznych nastrojli a obrobku.

Automaticky posuv.

Pfi automatickém posuvu pohnéte o 5-6mm se vietenem smérem doll a stisknéte tlacitko na jedné
ze tfi pak, aby doslo k aktivaci posuvové spojky — v tomto pripadé sviti kontrolka HL2. Jakmile je
dosazeno pozadované hloubky vrtu, sepne se koncovy spinac a vieteno se vrati automaticky nazpét.
Kdyz stisknete tlacitko na pace opétovné, automaticky posuv je ukonéen a vieteno se vrati do své
vychozi pozice.

Nouzovy vypinac

Pokud je nutno stroj v pfipadé nouze zastavit, stisknéte nouzovy vypinac SB1. Proudové pfipojeni
elektrické energie je okamtzité preruseno a stroj se zastavi. Pokud budeme chtit stroj opét pustit,
uvolnéte nouzovy vypinac.




Chladici ¢erpadlo

Spinacem otocte smérem vpravo, aby bylo moZno chladici cerpadlo aktivovat pfi otaceni vietene.
Pokud se zastavi otaceni vietene, zastavi svou cinnost i chladici ¢erpadlo.

PFipojeni hlavniho motoru

Zafixujte motor 4 Srouby M10 x 35. Pfipojte tfi faze a zemnici kabel, tak jak je zakresleno
v elektrickém schématu stroje. Dbejte pfedevsim na spravny smér otaéeni motoru.

Ochranny kryt

Ochranny kryt je vybaven bezpecnostni funkci, ktera povoli start vietene pouze za predpokladu,
pokud je tento ochranny kryt fadné uzavren. Jakmile se kryt pootevie, bezprostiedné se poté stroj
zastavi.

Udrzba elektrickych komponentd

Vidy pfed udribarskymi pracemi odpojte stroj od pfivodu elektrického proudu. UdrZujte vSechny
elektrické komponenty v Cistoté. Necistéte je vSak pomoci tekutych prostfedkl (napt. kerosinem).
Aby bylo moZno zajistit dlouhou Zivotnost elektrické vybavy, dbejte, aby nedoslo k prekroceni
proudovych a napétovych hodnot o vice nez 10%.

Cerpadlo chladici kapaliny

Specialni cerpadlo pecuje o to, aby jak vrtaci nastroj, tak i obrobek béhem obrdbéni mél k dispozici
dostatek chladici kapaliny. Chladici kapalina je uloZena v nadrzi na zadni ¢asti stroje. Spravné
mnoZstvi toku je nastaveno pomoci kuzelového ventilu. Cisténi chladiciho zafizeni je nezbytnou
soucasti udrZi stroje. Chladici kapalinu je tfeba vyménit vzdy, pokud je jiz znecisténa.

Pripravny proces

Stroj jiz pred svou expedici byl nastaven, otestovdn a proveden zkuSebni provoz. Na stroji neni proto
tfeba dalSich sefizovacich cinnosti. Jakmile vybalite stroj, je tfeba jej fradné ocistit [dtkovou utérkou.
Zkontrolujte vSechny mazné plochy.

Zapnéte stroj a ponechte jej bézet v nizsich otackach. Zkontrolujte spravny smér otacek a podivejte
se, zda jsou vsechny ovladaci prvky ve svych spravnych pozicich. Dale kontrolujte, zda se stroj
neprehtiva, ¢i zda neni hlucny.

Pokud se po delsim zkuSebnim testu neobjevi Zadné problémy, je mozno stroj uvést do radného
provozu.
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Moznosti vyuziti stroje
Tento stroj je urCen jen pro pouZziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).
SlouZi k vrtani kov, plastll, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou elastické

umélé hmoty (guma), snadno zapalné materialy (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Profesiondlni vyuZiti:  Stroj je dimenzovan pro prdmérné pouziti 3 h /den, resp. 90 % doby
zapnuti. To celkem odpovida pouZiti cca 600 hodin/ ro¢né.

cvvs

naleznete v pfisludnych odstavcich ,Udrzba, ¢isténi, opravy”.

Technicka data

Vrtaci vykon v oceli 32 mm

Vrtaci vykon v litiné 35 mm

Maximalni rozmér vrtani zavitu M22

Skli¢idlo 1-13mm /B 16
Morse kuzel MK 3

Otacky vietene/ dvourychlostni 70—495 / 495 — 3500 ot/min
Oblast posuvu 0,1/0,2/0,3 mm/ot
Vyjeti 280 mm

Odstup vieteno / pracovni stdl max. 650 mm

Odstup vieteno / spodni deska 1125 mm

Zdvih pinoly 125 mm

Pramér sloupu 110 mm

Velikost stolu/ velikost T-drazky 450 x 380 mm / 14 mm
Rozméry zakladové desky 340 x 330 mm
Motorovy vykon S; 100% 1,1 kw

Motorovy pfikon Se 40% 1,5 kw

Rozmeéry stroje 500 x 800 x 2100mm
Vaha cca. 320 kg

Hluénost pod 80 dB (A)

Dodavka stroje obsahuje

=  Vrtaciskli¢éidlo1 -13 mm /B 16

= Upinacitrn MK4 /B 16

e RedukénindbojMK3/2,MK3/1

e Chladici zarizeni

e Elektromagneticky posuv vietene

e Pripravek pro fezani zavit(

e Automatické vyjimani nastrojt
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e Osvétleni stroje pomoci LED diod

e Plvodni olejova napli olejem Shell Tellus 46
e DigitdIni ukazatel otacek

e Ochranny kryt

e Navod k obsluze

Specialni prislusenstvi

Rychloupinaci hlavicka MK 3 - B 18 (vyr. ¢.:24-1006)

Redukéni pouzdro MK 3 / 2 (vyr. ¢.:24-1022)

Ruéni kuzelovy vyraze¢ MK 1 - MK 3 (vyr. ¢.:24-1058)

Vytérak kuzele MK 3 (vyr. ¢.:24-1061)

Rychloupinaci sklicidlo se stopkou MK 3,1 -16 mm (vyr. ¢.:24-1072)

Zarizeni pro fezani zavitd MK 3, M 3 - M 12 (vyr. ¢.:24-1090)

Zarizeni pro fezani zavitd MK 3, M 12 - M 24 (vyr. ¢.:24-1092)

Rychloupinaci skli¢idlo 1 - 16 mm / B 18 (vyr. ¢.:24-1083)

Sada upinek 52dilna., 14 mm, M 12 (vyr. ¢.:28-1001)

Svérak pro vrtacky BMH 150 (vyr. ¢.:28-2012)

Pramyslovy svérak pro vrtacky BMI 150 (vyr. ¢.:28-2017)

Pramyslovy svérak pro vrtacky BMS 140 (vyr. ¢.:28-2019)

Pramyslovy svérak pro vrtacky BMS 200 (vyr. ¢.:28-2020)

Sada spirdlovych vrtak( 130 dilQ., z rychlofezné oceli pokrytych TiN (vyr. ¢.:41-1024)

Sada spirdlovych vrtak( 170 dilG., z rychlofezné oceli pokrytych TiN (vyr. ¢.:41-1025)

Spiralovy vrtak z rychlofezné oceli s Morse kuzelem MK 2 / 3, 9 dil(.. - 14,5 - 30 mm, pokrytych
TiN, sada B (vyr. ¢.:41-1051)

Spiralovy vrtak z rychlofezné oceli s Morse kuzelem MK 2 / 3 — 17dild - 14,5 - 30 mm, sada C (vyr.
¢.:41-1055)

Sada jadrovych vrtéki z rychlofezné oceli, 14 - 24 mm, hloubka vrtani 25 mm, 6 dil( (vyr. ¢.:41-
1101)
Sada jadrovych vrtéki z rychlofezné oceli, 14 - 24 mm, hloubka vrtani 50 mm, 6 dil( (vyr. ¢.:41-
1102)

Rychlo ménitelna upinaci hlava pro jaddrové vrtaky (vyr. ¢.:53-1060)
Nivelacni prvek MS 80 (vyr. ¢.:53-2000)
Bernardo vrtaci chladici emulze DRILL, feditelnd v poméru 1:20, v 5 | kanystru (vyr. ¢.:54-1200)
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Tabulka vrtnych viastnosti

Bohrtabelle

Legenda:

@) Podet otacek

QS_S, Posuv
& Piitlak

6 Primeér vrtaku
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Kvalifikace obsluhy

Doprava:

Obsluha:

Opravy:

Demontaz:

Likvidace:

Transport smeéji provadét jen osoby, které maiji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal,
ktery je dobre seznamen s predpisy pro predchazeni Uraziim a zakladnimi
znalostmi obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostatecné odborné znalosti, naléhavé
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento ndvod k obsluze
predpoklada vyse uvedené odborné znalosti.

Pro Cisténi nejsou pottebné specidlni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpisl pro predchazeni Urazdim a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych Cisticich substanci.

Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamecnik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vSak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikdf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym
vzdélanim.

Musi provadét zamecnik.

Likvidaci musi provadét pracovnik s povérenim pro zachdazeni s odpady.

e pfilikvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz ndvod k
oSetrovani)

e stroj a prislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpis

e elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky Srot a
veskeré kovové ¢asti stroje predany k recyklaci.
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Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany radné zabalené. VSimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi pash). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou doll nebo byt v sikmé poloze. Pasy
jefdbu maji byt umistény kfizem.

Pladorysna plocha baleni je mala a stroj vysoky, doporucujeme proto k prepraveé stroje jerab nebo
vysokozdvizny vidlicovy vozik. Mezi stroj a kabel vlozte vidy kousek plastické hmoty, aby nedoslo
k poskozeni stroje. Za Gcelem odstranéni obalu stroj nadzdvihnéte pomoci vysokozdvizného voziku
(zobrazeni 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pred tim, neZ budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vlozte mékky material,
abyste tak zabranili poSkozeni stroje a natéru.

K nadzvednuti stroje pouzijte pevna lana a pdsy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (Udaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). BEhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

Obr. 2
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Vybaleni

Stroj vybalte az bezprostfedné na misté ur¢eném k jeho postaveni.
Odstranite prislusny obalovy materidl.

Uvolnéte fixacni Srouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.

P wnNoe

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobre osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. NezZ stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body
zavésu).

6. Vycistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
NepoufZivejte fedidla lak( ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napustte motorovym olejem 20W.

7. Obalovy material zlikvidujte podle narodnich predpisu.

Ustaveni stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zéklad a pfisSroubovan (vyjimkou jsou stolni vrtacky,
které nemusi byt pfiSroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouZito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtacek dbejte na dostatecnou nosnost stolu.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec priSroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vidy na dostatecné osvétleni pracovisté dle narodnich predpis(
(v budové). V bezprosttredni blizkosti stroje se musi nachazet

Zasuvka, nebo musi odborny elektrikar s pfislusSnym opravnénim provést 0
kabelovy rozvod.

Pracovni prostor kolem stroje by mél mit dostatek
prostoru pro vietenik, ktery se pohybuje kolem
sloupu. Tento primér cinni cca 2000 mm.
Nezapomerite také, aby byl dostatek prostoru pro
obrobek, skfiftku na naradi a pfislusenstvi stroje.
Nastavte misto dle moZné prace na nejvétsim
obrobku. V okoli 1 % m, by neméla byt vykonavana

Zadna jina pracovni ¢innost a zamezena doprava @$
Obrobek, skfifika na naradi, Usek pro pfislusenstvi, pro praci a oSetfovani a— ELT _ LN K.
museji byt na svém uréeném misté, kdyz je stroj uvadén do chodu. JUREEE TRESE
Nepostavte stroj pfilis blizko ke sténé, k jinym strojim nebo predmétim.

Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro prdci a nebyli jste omezovani nebo ohroZovani
stroji stojicimi vedle (napf. odletujicimi tfiskami).
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Montaz
Umistnéni stroje

Pracovni prostor kolem stroje by mél mit dostatek prostoru pro vietenik, ktery se pohybuje kolem
sloupu. Tento pramér ¢inni cca 2000 mm. Nezapomerite také, aby byl dostatek prostoru pro
obrobek, skfiftku na naradi a pfislusenstvi stroje.

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zéklad podlahy/. Doporucuje se vytvofit specialni
strojni podlazku, ke které muze byt poté vlastni stroj priSroubovan. Poté, co podlazka vyschne a
vytvrdi se, je na ni mozné stroj instalovat. Pod stroj nasadte ochranné gumové povlaky na nohy
stroje. Upevnujici Srouby zapustte do zakladny teprve poté, az bude podlazka zcela sucha. Mimoto je
vhodné provést vyvazeni stroje, pti kterém by nemélo dojit k vétsi rozdilové toleranci jak 0,04/ 1000
mm.

Vlastni priprava stroje

Stroj je jiz dodavatelem drive fadné nastaven, otestovan a zkusebné i uveden do provozu. Na stroji
vlastnim poté neni zapotrebi pfilis velkého dalSiho sefizovani. Po vybaleni se vsak doporucuje
provést ocisténi viech strojni dild pomoci utérky. Zkontrolujte tézZ i vSechny maznd mista stroje.

Stroj zapnéte a ponechte po urcitou dobu béZet v nizkych strojnich otdckach. Zaroven zkontrolujte a
prohlédnéte, zda jsou vSechny ovladac spravné rozmistnény. Stroj zkontrolujte, zda nedochazi

k prilis hlasitému provozu, ¢i zda se neprehftiva.

Pokud po delsim testovacim béhu stroje nedojde k Zddnym problémdm, je moZno stroj uvést radné
do provozu.
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Uvedeni stroje do provozu

Upozornéni:

Ochrana sklic¢idla zajistuje dostate¢nou bezpecnost pouze obsluze stroje. Z tohoto divodu je
pfitomnost jinych osob ve vzdalenosti 2 m vpravo tak i vlevo od stroje zakazana. Obsluha stroje ma za
povinnost zajistit, aby v uvedeném prostoru se nenachdzela Zadna jina osoba.

Montaz vrtaku

Stroj je vybaven ptipravkem k namontovani vrtakd. Tento pfipravek je aktivovan pomoci tlacitka
(13). Pfi montazi vrtakl otocte tlacitko (13) ve sméru k vieteniku. Pfi demontazi vrtakl vytahnéte
tlacitko ven, podrzte vrtak levou rukou a pravou rukou otacejte otocnym ovladacem (6). Pinole sjede
smérem doll a vrtak téz, az vrtakova hridelka se dotkne Usti vietene

Pokud kuZel vietene a stopka nastroje jsou vzdjemné pfilis tésné a vrtak se ani po vice pokusech
neda vyjmout, bude tfeba poutzit klin, kterym budeme vrtdk demontovat.

Pokud bude pouzita fréza, uvolnéte pro demontaz frézy srouby u drzaku nastroje

Upozornéni: Tlacitko (13) nesmi byt vytaZzeno, pokud je stroj v chodu. V opacném pfipadé vieteno
vyjede vzhiru a fréza vypadne.

Nastaveni rychlosti otacek vietene a rychlosti posuvu.

Rychlost otacek vietene se reguluje pomoci dvou ovladacli (10 a 12) na predni strané vieteniku. Smér
otaceni vietene a téZ i spravna pozice ovladacl je zobrazena na Stitku stroje. Digitalni ukazatel vidy
dokumentuje momentalni rychlost vietene.

PFi montazi ¢i demontazi fréz musi byt vidy ovladac ve své neutralni pozici. Rychlost posuvu je mozno
regulovat pomoci ovladacde (11) na horni pravé strané vieteniku.

Je moZno zvolit mezi nasledujicimi moZnostmi posuvu:

Manuadlni posuv
Pohnéte ovladadem pro posuv (6) na pravé strané vieteniku. Vieteno se pohybuje smérem dolu, kdyz

ovladacem toc¢ime proti sméru hodinovych rucicek, ¢i smérem vzh(ru, pokud to¢ime ovladacem ve
sméru hodinovych rucicek.

Automaticky posuv

K dispozici jsou 3 ovladace (6). Kazdy ovladac obsahuje tlacitko. Stisknéte jedno ze tfi tlacitek (SB4),
aby bylo mozno aktivovat automaticky posuv. Pokud opétovné poté stisknéte jedno z téchto tlacitek
(SB4), poté automaticky posuv prerusite.

Doraz pro hloubku vrtani

Pokud vyrabime sériové, je doporuceno pouzivat automaticky doraz sledujici hloubku vrtani. Pro
nastaveni se orientujte na stupnici, ktera je na predni strané vieteniku. Uvolnéte ryhovany Sroub (4),
otocte tlacitkem (5) a pomoci skala stupnice nastavte potfebnou hloubku vrtani. Poté dotahnéte
opét Sroub (4).
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Vrtani zavita

Presunte vybérovy spinac (16) do pozice vrtani zavit. Otocte posuvovou pakou (6) a spustte pinolu
k obrobku. Nastavte ji tak, aby dosahla nastavené hloubky vrtani. Vieteno se poté otaci v opacném
sméru. Otocte pakou posuvu (6) proti sméru hodinovych rucicek, abychom byli schopni pinolu opét
vytahnout zpét. Pro pfipad, kdy budeme opét potiebovat, aby se proces vrtani zavitu prerusil, tak
stisknéte tlacitko SB 4. Vieteno se zaCne otacet v opacném sméru a najede do své vychozi pozice.
Vrtak nyni mGzeme oddélit od vyrobku.

Nastaveni pracovniho stolu

Stll je mozZno nastavit jak ve své vysSce, tak je i jej moZno nastavit, Ze se toci kolem stolu a je jim i
mozno o 45° v horizontalni poloze naklanét.

Pro naklonéni stolu je tfeba ven vytahnout kuzelovy kolik, a uvolnit ¢tyfi matice. Pracovni stdl dejte
do pozadované pozice, dotahnéte opét viechny Ctyti Srouby a opracovavejte obrobek
v pozadovaném uhlu.

Sefizeni stroje

Rovnovaha vietene je ve své pozici drzena vratnou pruzZinou, kterou nalezneme na levé strané
vieteniku. PruZzina by méla byt nastavena tak, Ze zabrani sjezdu vietena na obrobek a pfi zastaveni
vietene nedovoli kontakt vietene s obrobkem.

Pokud bude tfeba nastavit pruzinu, uvolnéte Srouby na skfini zpétné pruziny, tocte s nimi a pruzinu
uvolnujte ¢i naopak utahujte. Skfir opét po nastaveni prisroubujte.

Sefizeni bezpecnostni spojky

Bezpecnostni spojka se nachazi na vrchni strané Snekové prevodovky. Pokud by dochdzelo k pfilis
velkému odporu, je bezpecnostni spojka automaticky aktivovdna, takZze nedochazi poté k poskozeni
pohonného mechanismu stroje.

Ke spojce se dostanete, pokud otevrete kryt pod Stitkem ukazatele posuvovych rychlosti. Nasadte kli¢
na patici matice a otacejte s ni ve sméru hodinovych rucicek ke zvySeni odolnosti spojky. Otaceni
Sroubem naopak ve druhém sméru, redukuje tuto odolnost. Maximalni odolnost stroje ¢inni hodnotu
9500 N. Po sefizeni opét namontujte svorniky.
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Udrzbarské éinnosti

Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a
vysokou kvalitu vyrabénych produktt je odborna a pravidelna udrzba.

= Jednim z hlavnich Udrzbarskych praci je stroj pravidelné promazdavat. A to pfi ndrodovosti prace
i denné. Pokud ponechate dily stroje bez pravidelného mazani, dojde u zejména pohyblivych
dilt k rychlému poskozeni.

= Maximalni kroutici moment vietene ¢inni 6,4 Nm. Maximalni odolnost pohonného systému
stroje Cinni 9500 N. Pfilis vysoka rychlost vietene po delsi dobu poskozuje stroj.

= Standardni vrtani v Uhlu 118° vyzaduje vysoky vrtaci vykon a tim ale i vede k celkem vysokému
opotrebeni, kterym poté trpi i prfesnost vrtaného priméru otvoru ¢i vlastni preciznost tohoto
otvoru. Vrtaky s velkym primérem je tfeba pravidelné nabrusovat. Pfi opracovavani litinovych
materiall je daleko lepsi vyuzZit vrtani v riznych uhlech, pfiéemz druhy Ghel by mél zachovavat
uhel 70°.

= Zahlubnik se tfemi hranami se pouZziva pro zarovnavaci ¢innosti. Chcete-li pouzit normalni vrtak
k této Cinnosti, mlZe to vést k vibraci stroje. Lepsich vysledkl dosdhnete, pokud budete
redukovat zadni Uhel vrtdku a budete pracovat pod dvéma uhly. Otacky vietene a rychlost
posuvu by méla byt téz snizena v tomto pripadé.

= Vzhledem k velmi ¢astym zménam sméru otacek motoru teplota motoru dost silné stoupa.
Vyskyt ¢astého velmi rychlého ¢i dlouhodobého je tfeba pfedchazet. Doporucuje se provést
maximalné 8 vrtani za minutu. Zastavujte stroj pravidelné, abychom jej chranili pred pfehratim.

=  P¥ijakékoliv montazi ¢i odmontovani prislusenstvi stroje, jakoZto i pfi upevnovani obrobkd vzdy
vypnéte chladici ventil. Pokud by vam prace trvala vice nez 10 minut, vypnéte chladici jednotku
kompletné.

= ProtoZe je vieteno a posuv soucasné namahdano, neni dovoleno obratkovou rychlost vietene i
rychlost posuvu ménit béhem doby, kdy je stroj v provoze. V opacném pripadé riskujeme vazné
poskozeni pfevodovky.

= S pinolou neodjizdéjte prespfilis daleko. Je Iépe za timto Uucelem nastavit pracovni stil. Ocistéte
Morse kuZel a nastroj predtim, neZli jej budete montovat. Jakékoliv pouziti poskozenych,
nevhodnych ¢i zrezlych dild je vyloZené vylouceno.

Odstranujte pravidelné prach ze stroje. K Cisténi elektrickych komponent( stroje zasadné
nepouzivejte benzin, petrolej ¢i naftu. VZdy pouZivejte pouze Cistici prostiedky, které neposkodi

lakované dily stroje, a které nejsou vznitivé.

Ochrana zivotniho prostiedi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouZita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Dale je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly Zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostifedkem absorbujicim olej a
dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich predpist pro ochranu Zivotniho prostredi.
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Mazani

VSechny casti a loZiska vieteniku jsou centralné promazdavany.
Promazavejte pravidelné vyskové nastaveni stolu, drazek vietene a ozubeného hiebenu.

st s8]

Vietenik je tfeba promazavat pomoci hydraulického oleje 46; ménite jej kazdych 6 mésicl. Stroj je
vybaven jak napoustécim, tak i vypoustécim Sroubem a kontrolnim okénkem stavu oleje (na spodni
strané strojni zakladny). Stav oleje by se mél pohybovat ve vysce ohranicené ¢ervenym bodem

v uvedeném kontrolnim okénku

1. Vretenik Vyména kazdych 6 mésicii | Hydraulicky olej 46
2. Hlavni pinola Promazavejte po kazdém Vodici olej
vyjeti
3.+4. | Sloup Promazavejte po kazdém Vodici olej
vyjeti
5. Snekova prevodovka vrtaciho Promazavejte po kazdém Pfevodovkovy olej 68
stolu vyjeti
6. Rucni klika Promazavejte po kazdém Prevodovkovy olej 68
vyjeti
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Doplnovani oleje

OIL
Cca. 0,5 Vypusténi
Ve vieteniku se nachdzi olejové cerpadlo k promazavani
prevodovky.

K promazani stroje pouzijte nasledujici pokyny:

Otevrete olejovy uzavér a k naplnéni oleje poutzijte trychtyfr.
Dostatec¢né mnozstvi oleje je signalizovano pfi plnéni tim, ze je
dosaZeno hodnoty ¢erveného limitu. Hodnota tohoto ¢erveného
limitu na ukazateli by neméla byt prekro¢ena, nebot poté by
mohl olej ze stroje unikat

1. Olejova vyména:
Po cca 120 pracovnich hodinach a poté rocné

2. Kvalita oleje:

Hydraulicky olej 46
Promazani posuvu — Hydraulickym olejem 68

3. Likvidace oleje:

Nikdy nelikvidujte olej a jiné Zivotni prostredi poskozujici latky vlitim do kandlu, ptdy, rfeky a
jinych vodnich toka.

Udrzba
Cas od ¢asu odstrarite prach, ktery se nashromaidi v motorovém prostoru.

Pouzitim vhodného strojniho vosku na plochy stolu a stojanu napomUzZete zabranit vzniku rzi na
téchto dilech a udrZujete je stale Cisté.

Pokud piktogramy na stroji jsou jiz necitelné, musite je nahradit novymi.

Chladici kapalina

Dbejte na to, aby se chladici kapalina pravidelné (kazdym druhym mésicem) vymeénila. Zabrani se tim
vzniku nezadouci Spiny, vzniku plisni ¢i jinych baktérii
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Cisténi

Cisténi: K ¢isténi je nejlépe pouzit vhodnych hackovych pripravk( pro odstranéni §pon. Nedistéte
nikdy stroj se stlacenym vzduchem - odlétajici $pony vas mohou zranit. Cistéte viechny dily peélivé
suchym ruénikem.

Cistici pripravky: Cistéte vechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly & neagresivnimi
Cisticimi prostredky, ¢i petrolejem ¢i naftou. NepouzZivejte zasadné redidla ¢i benzin. Tim maze dojit
k poskozeni lakovanych ploch. Je vhodné i povrch dale oSetfit s 20 W motorovym olejem. Odmastéte
stll a sloup s néjakym béznym odmastujicim prostiedkem. V Zadném pripadé nepouzivejte fedidla ¢i
vodu.

Odejméte kryt prevodovky. Vycistéte vSechny dily a promazte je nasledovné vhodnym mazacim
tukem. (viz Udrzbarské prace).

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stll a sloup k zabranéni vzniku mozné koroze.

Likvidace

= Pfilikvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.

=  Takto musi byt odstranény rovnéz i vSechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Uvod do
udrzby)

= Stroj samotny tak i dalsi problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpist té zemé, kde
stroj bude likvidovan.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno povaZovat jako elektronicky Srot a dle toho jej i likvidovat.
Dalsi kovové c¢asti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.

Intervaly udrzby:

tydné
- Stahovaci Srouby — napéti klinového femenu:
- Zkontrolujte stav stahovacich Sroubl a napéti klinového femenu ve vsech pripadech
Srouby pripadné dotahnout.
- Napéti klinového femenu — klinovy femen musi byt v kazdém pfipadé spravné napnut.
mésicné

= Sloupova vrtacka a stojan - naolejovat
- Sloupova vrtacka se musi pravidelné naolejovat komerénimi oleji.
- Stojan je nutno pravidelné promazat béznymi tukovymi mazivy.

pololetné

- Vizualni prohlidka stavu klinového femene na hlavé vrtacky.
- Zkontrolujte predevsim klinovy femen na stupen opotiebeni a pdrovitost.

= Pfezkouseni stavu elektroinstalace
- Zkontrolujte stav vSech prvk( stolni ¢i sloupové vrtacky a stav elektrotechnické vybavy
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v pfipadé potieby

= Nastaveni pruZiny pro vraceni vietene
- Obé dvé matice je tfeba u pouzdra uvolnit to¢enim proti sméru hodinovych rucicek o cca
jednu Ctvrtinu otoceni. V Zadném pripadé matice kompletné nevySroubovavejte.
- Drite pouzdro v jedné ruce a druhou rukou ji lehce vytahnéte ven.
- S pouzdrem pruziny musi byt tak dlouho toéeno, az dojde k tomu, Ze kolicek zapadne na
dalsi zarez.

Upozornéni: Pokud chceme zvysit napéti pruziny, pak tocte ve sméru hodinovych rucicek, pokud
naopak chceme napéti snizit, pak tocte proti sméru hodinovych rucic¢ek. UloZeni pruziny v pouzdru
musi byt spravné provedeno, teprve poté je mozno opétné dotahnout uvolnéné srouby. Pomoci 2.
matice kontrujte 1. matici. Pouzdro pruZiny pro vraceni vietene nesmi v Zzadném pfipadé pfi
dotahovani matic byt naruseno
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Odstranéni vzniklych problému

Problém

Hlasité zvuky béhem
pracovni ¢innosti stroje

MozZna pficina

1) Spatné napnuti klinového
femene

2) Suché vieteno

3) Uvolnény pohon vietene

4) Uvolnény motorovy pohon

Odstranit pomoci

1) Nastavte napéti

2) Promazte vieteno

3) Dotazeni stavici matice je nutno
prezkouset, pripadné ji dotadhnéte
4) Dotahnéte sefizovaci Srouby u
pohonné jednotky

Vrtak je velmi zahraty

1) Spatné otacky motoru

2) Spony z(stavaji ve vrtaném
otvoru

3) Tupy nastroj

4) PFilis pomaly posuv

5) Zadné mazani

1)Zménte otacky

2) Pravidelné vyjizdéjte z otvoru
vrtdkem a odstranujte pozUstalé
Spony

3) Nabrousit vrtak

4) Zrychlete posuv

5) Promazte vrtak

Vrtak nevytvari kulaty
otvor

1) Tvrdé mista ve vrtané hrané
obrobku, ¢i fezny Uhel neni
spravny.

2) Vrték je ohnuty

1) Spravné nabruste vrtaci nastroj
2) Vyménte vrtak

Obrobek se tFisti

1)Neni pouzita Zadna podlozka
pod obrobkem

1) Pouzijte podlozku

Obrobek se otaci spolecné
s vrtakem

1) Obrobek neni spravné upnut

1) Spravné upnéte obrobek

Vrtak se blokuje
v obrobku

1) Nastroj se zaseknul v obrobku
Ci pfilis rychly posuv

2) Nespravné napnuti klinového
femene

1)Pokuste se obrobek spravné
uchytit

2) Nastavte spravné napnuti
femene

Nastroj se tluce Ci skace

1) Ohnuty vrtak

2) Vymleta vietenova loziska
3) Vrtak je Spatné uchycen ve
skli¢idle

4) Je Spatné namontovano
sklic¢idlo

1) Nasadte spravny vrtak

2) Vyménte lozZiska

3)Nasadte spravné opétné vrtak
4) Sklicidlo namontujte spravné

Zpétny ndvrat vietene je
bud’ velmi rychly, &i
pomaly

Spatné napnuti vratnych pruZin

Nastavte spravné napnuti

Skli¢idlo se neda umistnit
do vretene

Spina, maz ¢&i olej je v zavitech
sklicidla ¢i ptip. vietena

Vycistéte zavity pomoci béZznych
Cistidel.
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Plan elektrického zapojeni
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M1-1

1. 1kW

M1
The diameter of the line without indicating is 0./75mm .

Attention:
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spindle motor Ml
fan N1-1

handle button SB4

electric box Bl

pump button SX2

selection button
for tapping SXI

power supply
button QS1

transducer [NVI

illuminative lamg,/f’”////’,

EL1
handle button SB4

wiring box B2

pump motor M2

limit switch SQ2

operation

pane!

handle button SB4

limit switch SO3

limit switch SQ1

[}

Timing button R¥I

operation panel

Digital readout displw
Indicator light HLLH_k_lE:
Positive revolution_SH
Reverrsion SBS T

stop button SB3 =

Emzrgency button SB
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Code of elements Name Specification Q'ty
QF1 Breaker DZ108-2.5/4A 1
QF2 Breaker DZ108-0. 4/0. 63A 1
Q51 Instruction switch JCH13-20 1
SB1 Emergency stop button CE4T-10E-02 1

SB2.5 Push button CP1-10G-10 2
SB3 Push bufton CP1-10R-01 1
SB4 Push button Homemade 1

S8X1.2 Selection push button C2532-10B-10 2
sQ1 Micro switch E62-10A 1

5Q2, 503 Adjacent switch TL-Q5MC1 2
KM1 Contactor AS12-30-10-20 (AC24V) 1
EMZ Contactor AS12-30-01-20 (ACZ24V) 1
HL1-HL3 Single lamp AD1T7-16 AC24V 3
EL1 Iuminating light 25W AC24V 1
T1 Transformer JBE5-160TH 400/24, 27, 27,9 1
Rl Resistor RT 2We2 1
V1 Diode IN5404 1
U1 Control panel WI1-8/4F 1
INV1 Transcucer SE-043-1. 5KE-DL 1
RVP1, 51 Digital disply RSD-27 1
RW1 Knob WTH-1. 1K, EYZ32-16-6] &1
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Kulickova loziska
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s

No. Model Name Specification | Q’ty | Accuracy
Deep racing ball bearing with
1 1180909K; GB276 N 45 A68412 1
washer
2 7000108; GB276 Deep racing ball bearing 40X 689 1
_ Deep racing ball bearing with
3 180104K; GB276 20542KX12 1
washer
Deep racing ball bearing with
4 180101K; GB276 N 12X28 48 1
washer
5 8102; GB301 Tapered roller bearing 15X28%9 2
Deep racing ball bearing with
6 1180902K; GB276 N 15X28X7 1
washer
Deep racing ball bearing with
7 1180905K; GBIZ76 N 25X 42X9 1
washer
~ o Deep racing ball bearing with ~
5 150202, GB277 - - 15X35X11 1
washer
Deep racing ball bearing with
9 180302K; GB276 N 15242413 1
washer
Deep racing ball bearing with
10 1580302K; GBI76 N 15242413 1
washer
~ _ Deep racing ball bearing with ; _
11 2007106; GB297 - 3045517 1
washer
12 7000109; GB276 Deep racing ball bearing 357510 1
) _ Deep racing ball bearing with stop
13 150204; GB277 : . . 20447X14 1
movIng racing outside
Deep racing ball bearing with
14 1580303K; GBI76 P - - 17247414 1
washer
15 7000103: GB276 Deep racing ball bearing 17X25%8 1
Deep racing ball bearing with
16 1180803K; GB276 N 17 X265 1
washer
_ B Deep racing ball bearing with _
17 1580203K; GBI76 17440412 1
washer
Deep racing ball bearing with
18 D1180906K; GB276 N 30447X9 1
washer
19 8107; GB301 Tapered roller bearing 3545212 1
20 | D7000107; GB276 Deep racing ball bearing 35X 62 %9 2
21 8102; GB301 Tapered roller bearing 17X28X9 1
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Picture of three dimension of spindle box parts (1)
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Parts number

Name of the parts

e
5

Remarks

1 32001/ZS5030 Knurled knob |
2 32025/ZWB5030A Scaled screw |
3 31007/ZWB5030A Scaled nut 1
4 92001/ZS5030A Limit 1
5 32002/Z85030 Knurled screw bolt |
6 32004/Z2S85030 Support for the vernier 1
7 35001/Z2S85030 Scaled indicator sheet 1
8 32003/Z2S85025 Bearing cover 1
9 D7000107; GB276 Bearing 1
10 D7000107; GB276 Bearing 1
11 32004/Z285025 washer 1
12 8107; GB301 bearing 1
13 31006/ZWBS030A Scaled clamper 1
14 32002/Z85025 Spindle 1
15 32040/Z2S5030 Spline 1
16 DI1180906K: GB276 Bearing 1
17 32041/Z2S85030 washer 1
18 32042/Z255030 Washer 1
19 32043/ZS5030 round nut 1
0 32001/285025 Spindle quill 1
1

1

1

1

1

1

1

1

]

150204; GB277

With the trough bearing

2

21 2013/ZWBS5030A Transmission shaft
22 2007106; GB297 Cone roller bearing
23 32003/ZYS5030A bearing seat

24 32004/ZY5030A feeding gear

25 7000109; GB276 Bearing

26 32004/ZWB5030A gear

27 32003/ZWB5030A gear

9 18: GBB858 Washer
30 MI18X1.5; GBE12 round nut 1
31 31002/ZY5030A Cover 1
32 1.222/40-M8 (21101) Knob 1
33 2021/ZWB5032A Handle 1
34 32053/Z2X3840 Handle seat |
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Parts number

Name of the parts

o)
-
-

Remarks

35 32057/ZX3840 Protective circle 1
36 32020/ZWB5032A Position tray 1
37 32021/ZWB5050A Handle shaft 1
38 31011/ZWBS5035A Lever 1
39 34007/ZW5050 Pin(A) 1
40 32051/ZWS5050 Fork Shaft ( B ) 1
41 31005/ZWB5030A Shifting fork 1
42 32021/ZWB5030A Lever block 1
43 | BM8x<32; GB4141.27 Knob 1
44 32045/ZS5030 Sleeve 1
45 32044/7S85030 Positiong small shaft 1
46 34005/ZWB5030A Panel brand 1
47 34001/ZWB5030A Speed logo 1
48 31001/ZWB5030A Spindle box 1
49 34002/ZWB5030A Brand 1
50 32008/ZWB5030A Bearing seat 1
51 180203K; GB276 Bearing 1
52 32006/ZWB5030A Washer 1
53 1180803K: GB276 With sealing ring bearing 1
54 32002/ZS5030A feeding gear 1
55 7000103; GB276 Bearing 1
56 32012/ZWB35030A Spline shaft 1
57 32006/ZWB5032A gear 1
58 32002/ZWB5030A gear 1
59 180303K; GB276 Bearing 1
60 31002/ZWB5030A Spindle box cover 1
61 31002/ZWB5032A Bearing cover 1
62 YUBP90L-1.1kW Motor 1
63 35001/ZY5035A-1 Splashing device 1
64 32007/ZWB5030A Connecting tary 1
65 32001/ZWB5030A gear 1
66 150202; GB277 Bearing 1
67 32004/ZS5030A feeding gear 1
68 32010/ZS5030A teeding gear 1
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No. Parts number Name of the parts Q’ty Remarks
69 32009/ZS5030A feeding gear 1
70 32014/ ZWBS030A Spline shaft 1
71 180302K;: GB276 Bearing 1
72 32011/ZWBS5030A Bearing cover 1
73 32009/ZWB5030A feeding gear 1
74 32010/ZWBS030A i 1
75 32027/ZS5030A i 1
76 MI10X1: GBS812 round nut 1
77 10; GB858 Washer 1
78 32025/ZS5030A washer 1
79 180101K; GB276 Bearing 1
80 32024/ZS5030A washer 1
81 §102; GB301 bearing 1
82 32022/ZWB5030A Bearing seat 1
83 8102; GB301 bearing 1
84 32018/ZWBS030A Worm shaft 1
85 | M20xX1.5; IB/GQO0172 round nut 1
86 | 40X20.4X1.5X2.65; Spring 4

GB1972 =
87 32019/ZWB5030A clutch (below) 1
88 1180902K:GB276 Bearing 1
89 32020/ZWBS5030A Clutch (above) 1
90 1180905K; GB276 Bearing 1
91 32017/ ZWBS5030A Washer 1
92 32015/ZWBS5030A Spline shaft 1
93 32016/Z85030A feeding gear 1
94 32015/ZS5030A feeding gear 1
95 32014/ZS5030A feeding gear 1
96 32016/ZWBS030A Washer 1
97 180302K;: GB276 Bearing 1
98 32023/ZWBS5030A Bearing cover 1
99 34008/ZS5030A Shifting fork 1

100 31006/ZS5030A Connectingblock 1
101 31003/ZWBS5030A Side cover 1
102 32013/ZY5030A Small shaft 1
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Parts number

Name of the parts

2
-
-

Remarks

103 32035/ZS5030A Positioning board 1
104 1.222/30-M8(21001) Knob 1
105 32038/ZS5030A Handle lever 1
106 32036/ZS5030A Handle seat 1
107 31011/Z285030 Spring box 1
108 32024/Z85030 adjustment washer 1
109 180104K; GB276 Bearing 1
110 32024/ZS5030 adjustment washer 1
111 32027/ZS5030 Bearing box 1
112 32006/ZY5030A Horizontal shaft 1
113 7000108; GB276 Bearing 1
114 32004/ZY5035A Adjusting washer 1
115 31008/ZYS030A Worm 1
116 32005/ZY5030A sleeve 1
117 1180909K; GB276 Bearing 1
118 31004/ZWBS5030A Side cover 1
119 32029/ZS5030A Handle seat 1
120 32030/ZS5030A Adjusting washer 1
121 32031/ZS5030A Pressing cover 1
122 32033/ZS5030A Lever 3
123 32032/ZS5030A Handle lever 3
124 35001/ZS5030A Knob 3
125 35002/ZS5030A Core 3
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No. Parts number Name of the parts Q'ty Remarks
1 11001/ZS5025 Base 1
2 12002/Z255025 Cover 1
3 12008/255030 Cover plate 1
4 11008/ZS5025 Cover 1
5 11010/ZS5025 Column 1
6 12003/Z85025 Up and down rack 1
7 11002/ZS5025 Thrusting sleeve 1

11003/ZS5025 Ring 1
11007/ZS5025 Up and down device 1
10 11006/Z2585025 Joining seat(above) 1
11 12019/Z85030 washer 1
2 12005/Z85025 gear 1
13 12006/Z55025 gear 1
14 12018/Z55030 Shaft 1
15 12014/Z255030 Screw 1
16 11011/ZS5025 Side cover 1
17 11016/Z85030 Flange plate 1
18 11014/Z85030 Handle 1
19 MI1080; GB4141.5 Turning handle 1
20 M12; GB923 Cover type nut 2
21 MI12; GB6172 Thin nut 2
22 12015/Z285030 Bolt stud 2
23 11013/Z85030 Main nut for clamping board 1
24 11012/Z85030 Nut for clamping board 1
25 12004/Z85025 Connecting board 1
26 MI12 X 80; GB4141.15 Handle lever 1
27 M12X40; GB4141.12 Long handle sleeve 1
28 12005/Z285030 Ttype nut 4
29 12010/Z55030 Positioning shaft 1
30 12001/255025 Bolt stud 1
31 MI12X25; GB4141.16 Handle seat 1
32 ME; GB923 Cover type nut 1
33 11001/ZWB5030A Bracket seat 1
34 11004/ZS5025 Cage 1
35 MB X 65; GB4141.15 Handle lever 1
36 11002/ZWB5030A Worktable tray 1
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Zarucni podminky

PWA HandelsgesmbH, NebingerstraBe 7a, 4020 Linz, Rakousko, prebird jako smluvni partner
v rdmci zaruky garanci na vSechny zdvady, které se objevi pfi predani stroje.

Die PWA HandelsgembH pfejimd garanci pouze za zavady, které byly mu sdéleny jako
bezprostfednimu smluvnimu partnerovi. U zavad, které vznikly v pfipadé predani stroje
zakaznikovi pomoci smluvniho partnera, za vSechny zavady prejimd garanci tento smluvni partner
PWA HandelsgesmbH. PWA HandelsgesmbH poskytuje pfimou zaruku vyhradné zakazniklim, se
kterymi je v pfimém smluvnim vztahu.

Pokud bude z jakychkoliv ddvodl zboZzi ¢i zafizeni zasilano zpét ke spolecnosti PWA
HandelsgesmbH, spole¢nost PWA HandelsgesmbH nepfejimda zaruku na pfipadné Skody vzniklé
pfi transportu. Zdkaznik je proto zodpovédny za stav zabaleni zbozi Ci zafizeni uréeného k
transportu a rovnéz téz za kvalitu a vybér transportu.

Je stanoveno, Ze zaruéni doba Cini 24 mésicl od dodani stroje.

Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkl, které narusuji fadnou funkci stroje. Pokud
nedojde k odstranéni zavady, ma zdkaznik pravo vymény zafizeni i zruseni kupni smlouvy.

PFi vzneseni zarucnich narokl je nutno pouZit pisemny popis chyby (za pouZiti zapisu zavady,
ktery je mozno si stdhnout v oblasti mozZnosti stazeni dokumentd na www.bernardo.at. Pokud
neni PWA HandelsgesmbH Vasim pfimym partnerem, obratte se na obchodnika, se kterym Vas
vaze uzavieni kupniho vztahu.

Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén treti stranou nebo
vestavbou dild ciziho plvodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pfi¢inné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pti nedodrzeni predpist dodaciho zdvodu o
oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou ddle poskozeni, kterd vyplyvaji

z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

Po uplynuti zaruéni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady
na né nese zdkaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.
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Prohlaseni o CE-konformité stroje

PWA HandelsgmbH
A-4020 Linz - Austria

Nebingerstrafie 7a

Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9

bernardo@pwa.at

www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance

nach

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A

according to

Directive 2006/42/EC, Annex 11 Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine

verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird
verwaltet von:
The technical documentation is managed by:

Bezeichnung der Maschine:

Product:

Maschinentype:

Type:

Baujahr:

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized European standards:

Ort/ Datum:

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie
A-4020 Linz

Bohrmaschine
Drilling machine
GB 30 Vario

ab Juli 2012

EN ISO 12100-1:2009

EN ISO 12100-2:2009

EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006

ENISO 13857:2008

Linz, 31.07.2012

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A:4020 Linz

us, Geschéftsfiihrer
ndeus, Manager




PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstraie 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zarizenich 2006/42/ES, pfriloha Il, ¢ast 1B

Prohlasujeme timto, ze nize vyznacCeny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4
,Navod k obsluze v jazyce kupujiciho®. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni
platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvoirena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zlstavaji nedotena.

Oznaceni stroje: vrtacka
Typ stroje: GB 30 Vario
Cislostroje:
od Cervenec 2012
Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100-1:2009
EN I1SO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006
EN 349:2008
EN 1SO 13850-2006
EN ISO 13857-2008
Misto / datum Linz, 31.7.2012
Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH

Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

O Objednavka v zaruce Datum prijeti:

O Objednavka za platbu

O Poptavka (PWA-interni)
(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

e e g . . . B ; 3 (PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich

dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Vas$ odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulaie nemohou byt zpracovany!!!



