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Uvod

Mily zakazniku!

Tési nas, ze jste se rozhodl pro vyrobek nasf firmy.

Tento navod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.

V této piirucce naleznete vSechny potfebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a pofizovani
nahradnich dila.

POZOR:

Vyrobce prubézneé usiluje o zlepseni stroje, miize se proto stit, ze zmény, piip. zlepseni, se jeste
neobjevuji v tomto navodu k provozu. Snazime se vsak, aby navod k provozu stale drzel krok s aktualnim
stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, difve nez stroj uvedete do provozu. Piedejdete tak moznym
problémum a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se strojem.
Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravideln¢ udrzovan

a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepiebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyni.
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Vystraha !!!

Tento navod k provozu obsahuje dulezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné ¢tenf, interpretace a nespravna aplikace pokynu, které jsou poskytnuty v tomto navodu, mohou
vést k urazim.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpoveédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto piislusenstvi.

Vytrobee / obchodnik nerudi za zranéni nebo jiné véené skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z divodu dalstho vyvoje mohou byt provedeny bez ozniameni. Vsechny
rozmeéry, pokyny a tdaje tohoto navodu k pouziti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zaklad¢ tohoto navodu k pouziti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné stitky na stroji varuji a ukazuiji, jak se muze obsluha stroje chranit pfed zranénim. Majitel stroje
musi dbat o to, aby bezpecnostn §titky zustaly na miste a byly citelné. Jakmile jsou stitky necitelné, museji
byt vymeénény, teprve pak smi byt stroj dale pouzivan.



VSeobecné bezpecnostni pokyny

Peclive ¢téte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynt a navodu k obsluze. Nedodrzeni
navodu popf. bezpecnostnich pokyntt mize vést k tézkym urazim. Ponechte navod v
dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho piedejte se strojem dalsimu majiteli. Dodrzujte také
bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji. Jestlize po vybaleni zjistite
poskozeni zptisobené pfepravou, informujte neprodlené Vaseho obchodnika. Stroj
neuvadéjte do provozu!

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do piislusné sbérny.

Bezpeény pracovni usek

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim urazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopni. Presvédcte se, ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s vyjimkou mladistvych nad 16
let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj nenf pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spina¢, abyste nepovolanym osobam ztiZili zapnuti stroje.

NestfeZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko urazu nebo vécnych skod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi
vsechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliiujici osvétleni pracovisté. Nepotradek
nebo nedostatecné osvétlenf maze vést k drazim. V nejbliz§im pracovnim dseku nenechavejte lezet zadné
nastroje, pfedmeéty nebo kabely.

Bezpecna prace / zbytkové riziko / osobni obranné pomticky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu stanoveného pouziti a v raimci technickych mezi
(viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrarite si oci, aby tfisky nebo odletujici tlomky
nemohly zptsobit poskozeni. Dusledkem nedodrzen{ tohoto pokynu mohou byt tezka
zranénf ocil

Vidy pouZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZe pfi praci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druhti prachu (dfevo, kov) muze
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se dostavate
do styku a noste vzdy odpovidajici ochrannou masku, kterd tento prach filtruje.

Vidy pouZivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyZ pracujete na stroji. Hluk
stroje muze zpusobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech




Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, siroké oblecent, rukavice, kravaty,
saly, nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
Mite-li dlouhé vlasy, noste poktyvku hlavy /sit’ku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s
téZkymi obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
c¢astech stroje je noseni rukavic zakazano.

Bud’te pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem. Uvedeni
stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo Iéka je co nejpiisnéji zakazano!
Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostfedi ohroZeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoilavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, hoflavé kapaliny
nebo pary.

JestliZe provadite udrZbu, pfezbrojeni nebo cistici prace, odpojte stroj od sité.
Nez stroj znovu pfipojite k proudovému oktruhu, presvédéte se, ze je spinac ZAP/VYP
v poloze ,,OFF*. Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytahnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouZivejte obezfetné. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a nejbezpecnéjsiho
pracovniho vykonu. Dodrzujte pokyny k adrzbé a vimeéne piislusenstvi.

Pied uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecCnostni zafizeni a presvédcte se, ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vzdy s pfedepsanymi ochrannymi pomuckami.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. U stroje museji byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s defektnim
strojem. Ochranna zafizen{ a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborné opraveny nebo vyméneny
osvédcenou odbornou dilnou nebo dilnou zakaznického servisu.

Pred spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepietéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k celtim, pro které nejsou urceny (viz Stanovené
pouziti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné upnut a nastroj bezpecné upevnén.
Sejméte vSechny néstrojové klice, nez spustite stroj.




Dbejte na drZeni t€la. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, pfesto muze pii
pfezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi bfemeny
(nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potieby pouzijte technické pomtcky.

Spravné sestaveni stroje. VSechny ¢asti museji byt spravné smontované a splnény vsechny podminky,
aby byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici
% obrobky nebo dily stroje a dejte pozot, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny

ozdoby nebo ¢isti odévu. To je velké nebezpedi urazul

Vystraha! Tfisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tifsky holou rukou.
Nebezpedi zranéni. K odstranovani tifsek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, muzete tfisky odstranit stétcem nebo smetackem. K &isténi nikdy
nepouZivejte tlakovy vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako nahradnf dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych nastroju,
pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vjrobcem zkontrolovany a uznany, mohou
zpusobit nepfedvidatelné skody.

Pfed pouzitim ustavte stroj podle udaji v navodu k montazi. Jestlize pouzijete podstavec nebo dilensky
stil, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt pevné
sesroubovan se strojem, nez zahajite praci.

Meéfeni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky, které
jsou pro stroj piili§ malé nebo piilis velké.

Nikdy nepouZivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!
NepouZivejte stroj, jehoZ bezpeénostni zafizeni jsou defektni. To muze byt velmi nebezpeéné a musi

byt ihned opraveno.

Pokud se v pribéhu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit. (Odstranéni

o ¢C

poruch viz ,,Odstrafiovani problémi“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Elektricka bezpecnost

Pied uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojii s namontovanou zastrckou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje typového Stitku stroje souhlasily s napétim v siti, popt. se
odchylovaly nejvyse o 10 %. Kdyz se napéti zdroje el. proudu neshoduje s napétim potiebnym pro stroj,
muze dojit k vaznym tdrazim nebo k poskozen{ stroje.




Nebezpeci od elektrického proudul! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym
vodicem (PE). Piivody elektrického proudu, prodluzovaci vedeni a skiiné elektrickych c¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady musejf byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikafem.
Nedotykejte se kabelu, jestlize byl pii praci poskozen nebo pfeseknut, nybrz ihned vytahnéte sit'ovou
zastrcku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chraiite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k ucelim, pro které neni urcen. Kabel nikdy nesmi byt pouzit k
vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt chranén pied
olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijak, aplné ho odvinte a
zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny vodic.

Pfi pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a udrzba

V pfipadg, Ze stroj neni delsi dobu pouZivan — stroj nastifkat ochranou proti korozi. Pfi opétovném
uvedeni do provozu stroju s pfevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu
s pomalej$imi otackami, aby se zarucilo rovnhomeérné rozdélent oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vzdy ostré, suché a ¢isté. Tak
bude zarucena bezpecna a lepsi prace. Vzdy musite dbat pokynu k vyméné nastroju a predpist k udrzbé.

Nepouzivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou pouzivané, museji byt uchovavany
na misté, které je zamcené, suché a je mimo dosah détd.

PouZivejte jen originalni nahradni dily. Pouzivany sméji byt jen originalni nahradni dily Bernardo nebo
vyrobcem uznané dily. Pouzit jinych dild mize zptsobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase garancni
naroky.

Opravaiské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravaiské prace provadéli jen
vyskolen{ odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!
I pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich predpisi existuje urcité zbytkové riziko: napf.
nebezpedi zranéni pfi dotyku néstroje, pii zpétném razu obrobku, odmrsténych

kovovych tfiskach.

Obsluhujte stroj vzdy svédomité a pozorné, abyste pfedesli skodam na Vasem zdravi i
na stroji.




Specifické bezpeénostni pokyny pro vrtacky

Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj pfevrati, muze dojit k vaznym urazim. Ke stoupani nad
velké stroje pouzijte vhodny Zebiik nebo pracovni plosinu.

Z pracovniho stolu odklid'te nastroje, kovové zbytky atd., dfive nez stroj spustite. Obrabéjte jen kovy
s hladkym povrchem.

Vrtak musi byt pevné fixovan ve sklicidle.

Piiprava nastroji — Vzdy pouzijte pro obrabény material spravny nastroj. Pfesvédcte se, ze byl
nastroj spravné fixovan v drzaku.

Pred startem stroje se ujistéte, ze je obrobek fadné upnut ke stolu. Obrobek nikdy nedrzte rukou,
kdyz frézujete. Nezpracovavejte plechy, pokud nejsou pevné upevnény k pracovnimu stolu. Obrobek
umistéte tak, abyste nevrtali do pracovntho stolu.

Zména sméru vietena — Nikdy neménte smér otaceni béhem procesu vrtani, jenom za klidu stroje.
Piima zména sméru otaceni je mozna jen pii fezani zavith pii malych otackach.

Otacky vietena — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro pfislusnou praci a pifslusny

material. Stroj ma pfed zahajenim fezu dosahnout plnou rychlost. Nikdy nespoustéjte postup vrtani,
pokud vrtak doléha piimo na obrobek. Ved'te vrtdk na obrobek rovnomérné, nikoli trhave.

Nepouzivejte poskozené vrtaky nebo tupé vrtaky. Muaze dojit ke zranéni.

Vypnéte stroj, abyste odstranili kartai¢em zbytky materidlu nebo tiisky. Nez se vzdalite od stroje,
odpojte ho od proudového okruhu, vyjméte nastroj a vycistéte pracovni stil.

Ujistéte se, ze je sttl a vrtaci hlava upnuta, nez zacnete vrtat.
Rychlost fad’te jen v klidovém stavu (vyjimka: vrtacky Vario).

Pred otevfenim krytu klinového femene musite stroj vypnout a pockat, az se zcela zastavi. Po zméne
rychlosti kryt zaviete a pfisroubuijte.

Pozor, nastroj se muze pii procesu obrabéni zahtat. Nebezpedi spalentll]

Pozor, pii nékterych obrabécich postupech muize vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,,Ochrana sluchu®).

POZOR!!!

Urazy casto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj pozorné,
abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak se riziko trazu
mnohondsobné zvysuje.

Stanoveni bezpecnostnich pokynt pro zachazeni se strojem nemuze byt uplné, protoze kazdé pracovni
prostiedf je jiné. Nezavisle na tom musi byt vzdy v popfedi bezpecnost obsluhujiciho. Nedbalé zachazeni
se strojem muze obsluhujicimu zptsobit uraz, nebo vést k poskozeni stroje nebo piislusenstvi, nebo ke
$patnym pracovnim vysledktim.




Zbytkové riziko u vrtacek

I pfi dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokynut a pfi obsluze stroje podle pfedpist
existujf jesté dal$f rizika, na kterd chceme v dal$im upozornit.:

Osobni ochranné pomucky pro praci na stroji:

= Pii praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢astecky zpusobit poranéni oci.
= Price bez ochrany sluchu mtze vést k poskozeni sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, mize vést k arazu elektrickym proudem.
Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkt mohou zptsobit zranéni.

Pii nedostatecném vétrani motoru hrozi nebezpeci pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svafec¢ské a rozbrusovaci prace pfi ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo
exploze.

Pohybem vietena nebo stolu muze dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Pohyb vrtactho vietena muze zpusobit zachyceni nebo navinutf volnych ¢astf odévu, rozpusténych vlast
nebo dlouhych $4l.

P1i rucnf viméné nastroji mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.
Vrtan{ malych, nefixovanych obrobkt muze zptisobit poranéni prstt nebo hornich koncetin.
Osetfovani a udrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

P1i udrzbatskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomuicky (zebifky 0 zvedaci plosiny), abyste pfedesli
urazam.

Upozornéni:

Dbejte prosim na to, ze pii obsluze kazdého stroje ztstava urcité zbytkové riziko. Proto je pfi kazdém
pracovnim postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyzadovana velka pozornost. Za svou bezpecnost jste
odpovédni Vy samil




Technicka data

Vrtaci vikon max. 50 mm

Rezani zavith max. M42

Vylozeni min./max. 320 - 1220 mm
Vertikalni posuv ramena 580 mm
Ptesouvani vrtaci hlavy (horizontalné) 900 mm

Zdvih pinoly 335 mm
Upinani vietena MK 5

Otacky vietena

(16) 25 - 2000 ot/min

Rozsah posuvi

(16) 0,04 - 32 mm/ot

Vzdalenost vietena ke krychlovému 0-670 mm

stolu

Vzdalenost vietena k zakladné 330 - 1170 mm
Pracovni plocha zakladny 1300 x 980 mm
Krychlovy stal (d x § x v) 630 x 500 x 500 mm
Vykon motoru 4,0 kW

Rozmeéry stroje (d x § x v) 2035 x 1000 x 2830 mm
Hmotnost cca 3000 kg

Intenzita hluku pod 85 dB(A)

Soucasti dodavky

= Krychlovy stil

= Halogenové svétlo
= Chladicf zafizeni

= Motor posuvu

=  Hydraulicky motor
= Navod k obsluze

Zvlastni prislusenstvi

=  Pramyslovy svérak pro vrtacky BMS 200

=  Rychloupinaci skli¢idlo s pfimym upnutim MK 4, 3 - 16 mm
® Rychloupinaci skli¢idlo s pfimym upnutim MK 5, 3 - 16 mm
= Vrtaci emulze DRILL, feditelna 1:20, 5 litra




Stanovené pouziti stroje

Tento stroj je urcen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtani kovu, plastd apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou elastické
umélé hmoty (guma), snadno zapalné materialy (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouZiti:

Primyslové: Stroj je dimenzovin pro primérné pouziti 8 h /den, tesp. 90 % doby zapnuti. To
odpovidd max. 1500 h/rok.

Stroj musi byt dile prabézné ¢istén, osetfovan a pii poskozenich opravovan. Blizsi ddaje k tomu naleznete
v pifslusnych odstavcich ,,Udrzba, ¢isténi, opravy®.

Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal, ktery
je dobfe seznamen s piedpisy pro pfedchazeni Grazim a zakladnimi znalostmi
obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nemd dostate¢né odborné znalosti, naléhave
doporucujeme, aby si je osvojil napi. z odborné literatury. Tento navod k obsluze
piedpokldda vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro ¢isténi nejsou potiebné specialni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti predpisti
pro piedchazeni drazim a znalost vyskytujicich se necistot a pouzivanych disticich
substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny mechatronik, zameénik nebo

podobné kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizen{ smi vSak provadeét jen
kvalifikovany odborny elektrikaf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym

vzdélanim.
Demontaz: Musi provadét zamecnik.
Likvidace: Likvidaci musi provadét pracovnik s povéfenim pro zachizeni s odpady.

e pii likvidaci se mus{ vyprazdnit ole;

® maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k
osetfovani)

® stroj a pifslusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpist

o clektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky $rot a veskeré
kovové ¢asti stroje pfedany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou zakaznikiim odesilany fadné zabalené. Vsimnéte si prosim znacek na obalu (specidlné pro
spravné umistén{ past). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat hlavou dolt nebo byt v §ikmé poloze. Pasy jefabu
maji byt umistény kiizem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pfed tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vlozte mékky material,
abyste tak zabranili poskozeni stroje a natéru.

K nadzvednutf stroje pouzijte pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (adaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickjch datech). Béhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

Abb. 1

|

[__
=0
H

Abb. 2
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Vybaleni

1. Stroj vybalte az bezprostiedné na mist¢ urceném k jeho postavent.
2. Odstrante pfislusny obalovy materidl.

3. Uvolnéte fixacni $rouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.
4

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobie osvétlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. Nez stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body zavésu).

6. Vydistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
Nepouzivejte fedidla laka ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napust’te motorovym olejem 20W.

7. Obalovy materidl zlikvidujte podle narodnich predpist.

Montaz stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny zaklad a pfisroubovan. Podle kvality podlahy musi byt
pouzito odpovidajici ukotveni do podlahy.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec pfisroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vzdy na dostate¢né osvétleni pracovisté podle narodnich pfedpist (v budove).
V bezprostiedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi odborny elektrikaf s pfislusnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Vsimnéte si prosim, ze vzdalenost stroje ke zdi musi byt %2 m a dopfedu 1m nebo se fid'te podle
nejvetstho zpracovavaného obrobku. Do 1 Y2 m se nesmi nachazet jiné pracoviste nebo dopravni cesta.
Obrobek, skiifika na naradi, usek pro piislusenstvi, pro praci a osetfovani museji byt na svém urceném
misté, kdyz je stroj uvadén do chodu. Nepostavte stroj piilis blizko ke sténé, k jinym strojim nebo
predmétim. Vzdy dbejte na to, abyste méli dostatek mista pro praci a nebyli jste omezovani nebo
ohrozovani stroji stojicimi vedle (napt. odletujicimi t¥{skami).

Pfed ptisroubovanim k podlaze zkontrolujte, zda je pracovni stil v podélném a pficném sméru ve
vodoviaze. Nastavte méfidlo s odectem 1/1000 a odpovidajicim upnutim do pracovniho vietena a
vyrovnejte podle toho stil.

Nelakované dily jsou chranény pred korozi antikoroznim olejem. Vy¢istéte tyto dily pfed uvedenim do
provozu petrolejem nebo béznym odmast’ovadlem. Pozor: v zadném piipadé nepouzivejte vodu,
nitrofedidlo nebo podobné rozpoustédlo.

Pripojte stroj na sit’ a rameno vylozeni zvednéte nahoru. Namazte vedeni strojnim olejem ¢. 30. Stroj
mazte podle navodu (viz Udrzba).
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Popis stroje

Se strojem RD 1250 mate k dispozici univerzalni obrabéci centrum, se kterym muzete provadeét
nejrozmanitéjsi obrabéci prace jako je vrtani, vyhlubovani, vystruzovani a fezani zavitd, k cemuz je jinak
potieba n¢kolik stroji. Stroj je vhodny pro prace se spirdlovymi vrtaky, spiralovymi zahlubniky, nozi,
vystruzniky a pro fezani zavitd. Stroj je vybaven nékolika bezpe¢nostnimi zafizenimi a spolehlivou
elektronikou.

Velka brousena zakladna je idealn{ ke zpracovavani velkych obrobku a silnosténny, brouseny sloup zvysuje
kluzné vlastnosti pro posuv ramena, jehoz vodici dréhy jsou tvrzené a brousené.

Rameno Ize jednoduse pfestavit motorem posuvu a ma k dispozici — stejné jako vrtaci hlava — hydraulické
upevnéni. Stroj je vybaven stupfiovou femenici ke zméné rychlosti vietena.

P1i spravné obsluze a oSetfovani je po léta zarucena bezpecna funkce a vysoka pfesnost prace.

Stroj RD 1250 je precizné zpracovan a diky jednoduché obsluze neomezuje zkuseny personal v rozsahu
pouzivani.

0
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Spina¢ chladiciho zafizeni

Spinac stroje

Prednastaveni otacek

Nastaveni posuvu

Jemné nastaveni vrtaci hlavy
Radici paka chodu vietena

Paka nastaveni hloubky vrtani

Paka pro jemné nastaveni

9 Startovaci tlacitko hlavniho motoru
10 Vypinac¢ hlavntho motoru

11 Rameno — tlacitko pro zvedani

12 Rameno — tlacitko pro pohyb doli
13 Hlavni vypinac¢

14 Nastaveni otacek vietena a rotace
15 Spinac¢ lampy

16 Mechanicky posuv - zapnuti /vypnuti
17 Paka pro jemny posuv

18 Pika odblokovani / vrtaci hlava

19 Upinaci paka / vrtaci hlava

20 Chladici kapalina

[eolN e SO R T S
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Uvedeni do provozu

Upnéte nastroj. Je dalezité upnout do stroje ndstroj bezpecné a bez hazeni, abyste zhotovili pfesné otvory.
Dbejte ptitom, aby byl vnitini kuzel vietena ¢isty a neposkozeny a téleso nastroje bezvadné.

Ujistéte se, ze jsou vSechna bezpecnostni zaiizeni v pofadku a stroj je pfipojen k siti; zapnéte stroj
spinacem (2).

Stisknéte tlacitko Start (9) a pakou (14) zvolte rychlost otaceni a pravy nebo levy chod. Vypnéte
motor spinacem (0).

Eapty block

Speed chaaging

=== Reverse.

P

Stop

Zvolte otacky vietena a posuv (3, 4), paku (14) dejte dolt. Otacky mohou byt zvoleny, kdyz
vieteno rotuje. Tt maximaln{ rychlosti oti¢ek nemohou byt zvoleny soucasné s tfemi maximalnimi
rychlostmi posuvu. Proto mohou byt kombinovany jen otacky 2000, 1250 a 800 ot/min s
rychlostmi posuvu 3,20/ 2,00 a 1,25 mm/ot.

Pro automaticky posuv stisknéte paku (16) dola a vytdhnéte paku (6). Pro rucni posuv tlacte paku
(6) dovnitt. Pro jemny posuv dejte paku (16) do horizontalni polohy, vytahnéte paku (6) a uved'te
do ¢innosti ruénf kolo (17).

Pro nastaveni hloubky vrtani otacejte pakou (8) a ukazatel nastavte na nulu. Pakou (7) nastavte
hloubku vrtani, zvolte automaticky posuv a vrtaci hlava se automaticky zvedne, kdyz je dosazena
nastavena hloubka vrtani.

Vrtaci hlavu Ize fixovat tlacitkem (19) a zobrazi se rozsvicenim tlacitka (19). Vrtaci hlava se uvolni
tlacitkem (18), coz se opét zobrazi rozsvicenim tlacitka.

Rameno lze zvednout tim, Ze se stiskne tlacitko (11). Rameno se sniz{ tlacitkem (12).

-14 -



Otacky vietena a rychlost posuvu

Spindle speed
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Elektrické pripojeni

Napajeci napétl: 380 V, 3 fazové pripojeni

Stroj ma hlavni motor (M1), motor posuvu (M2), motor hydraulického cerpadla (M3) a motor chladiciho
Cerpadla (M4).

Pozor:

Neotacejte rameno ve stale stejném sméru, protoze by se mohl poskodit kabel.

Bezpecnostm pokyny:

Nedostatky na elektrickych zafizenich nechte opravit pouze odbornym elektrikafem.
- K dispozici musi byt ochranny a nulovy vodic.
V zadném piipad¢ neménte elektrické vybaveni stroje, to muze zpusobit tézké skody.

Pri osetfovani, vyméné nastroje nebo opravach odpojte stroj od sité (vypnéte stroj a vytahnéte
zastrcku).

Stroj je vybaven ochrannym tepelnym spinacem. (FR1)
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Serizovani

Sefizeni upevnéni vrtaci hlavy

Odstrante kryt pod upinacim vélcem, uvolnéte srouby a prestavte ¢epy. Opét Srouby utdhnéte a pohybujte
ru¢nim kolem pfi zatizenf cca 40 kg. Vrtaci hlava se nesmi pohybovat.

Zkontrolujte také jesté odblokovani vrtaci hlavy, tim, Ze vrtaci hlavu uvolnite a pohybujete ru¢nim kolem
pii zatizeni 3-4 kg. Vrtaci hlava se ma pohybovat.

! Pig.10-7 Spindle head clamp mechanism

Sefrizeni sloupu

Jestlize upnuti sloupu nestaci, uvolnéte sloup, sundejte horni kryt a utahnéte kontramatici. Upevnéte
sloup. Prezkousejte, zda upnuti staci, tak, ze na rameno date zatéz 160 kg.

B-B

LL

AR

T

B

Fig.10-9 Column clampe and arm elevation
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Sefizeni ramena

Jestlize upevnéni ramena nestaci, dejte ho do nejvyssi polohy, odpojte pfipojeni elektrického proudu,
uvolnéte upnutf a utdhnéte sroub (6) ve sméru hodinovych rucicek.

M Directlon

L
P s

Nastaveni vyrovnani vietena

Vieteno bylo vyrovnano ze zavodu, proto by nemélo byt sefizeni potfebné. Pokud je sefizeni vyrovnani
vietena potiebné, piestavte sroub 14.
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Sefizeni posuvu
Také posuv byl sefizen ze zavodu a nemél by proto vyzadovat dalsi sefizeni. Pokud je sefizeni potiebné,

otacejte kontramatici nad pfevodovkou (8), abyste napnuti pruziny zvysili, resp. snizili. Ochrana pfetizeni
blokuje posuv pii zatizeni vétsim nez 1760 — 2000 kg.

J 2 : : ' 3 "'\nt >,
: i R 74 g et ete il
' 5 B Tl Wit Bt
277
V2 P

I B o =

Cluteh work Clatch clom away
illustration illemtration

Fig. 10-3 Worm

Sefizeni hydrauliky

Tlak hydraulického upnuti byl
sefizen ze zavodu, pokud je ale
sefizeni potfebné, zménte napnuti
pruziny. Vysroubujte §roub na
rozdélovacim ventilu a pfipojte
manometr. Tlak by mél byt 20 — 25
Pa.

L_,,__,&_,//‘ Fig. 10-11 Clamp pump drawing
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Schéma otacek a posuvu
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Olejové cerpadio
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Udrzba
Dulezitym predpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou Zivotnost stroje a vysokou

kvalitu vyrabénych produktu je odborna a pravidelné adrzba.

Ochrana zivotniho prostredi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera vystaci pro zachycované
mnozstvi kapaliny. Dale je tfeba dbat na to, aby do zemé nevytekly zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje vytekly, pak je ihned vazte vhodnym prostfedkem absorbujicim olej a dbejte na
to, aby byly zlikvidovany podle narodnich pfedpisti pro ochranu zivotniho prostfedi.

Mazani

Vsechna kulickova loziska jsou od vyrobce namazana tukem a nevyzaduji proto dal$i mazani.

Pravidelné mazte vyskové nastaveni stolu, drazky vietena a ozubenou tyc.

® @ 3

56
0
[
>
al
| Al
C. | Popis Mazaci prostfedek | Cetnost Poznamky
1 Veden{ sloupu Strojnf olej ¢. 40 Pravidelné
Ly TS Pred kazdym e ey .

2 Veden{ vietena Strojnf olej ¢. 20 uvedenim do chodu Nepouzijte piili§ mnoho oleje
3 Hfi“jj df)a‘fz oKgje Strojni olej & 20 Ctvrtletné

PIevOCovRy Sundejte horni kryt pfevodovky
4 Ulozen{ vietena Mazaci olej ¢. 2 Mésicné
5 Zavitovy sroub Strojnf olej ¢. 20 Pred kazdym uvedenim do chodu
| Horizdnilni Sy Strojni olej & 40 Pravidelné

rameno
7 Zésobnik oleje/&erpadlo | Strojni olej ¢. 10 Ctvrtletné Otevtete kryt rozvadéci skiine
g | Vertlkdlni vedeni/ Strojnf olej ¢. 40 Pred kazdym Nepouzijte piflis mnoho oleje

rameno uvedenim do chodu
9 Zvedachggigent/ Strojni olej ¢. 20 Ctvrtletné Je nutné odmontovani

rameno
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Doplniovani oleje

1. Vyména oleje:
po cca 120 pracovnich hodinich a potom ro¢né

2. Kvalita oleje:
Vrtaci hlava v oleji — hydraulicky olej ¢. 46 — Posuv v oleji — pfevodovy olej ¢. 68

3. Likvidace:
nikdy nevypoustéjte oleje a jiné Zivotni prostfedi ohrozujici latky do kanilu, fek a vodnich toku.

Osetfovani
Obcas odstranujte prach, ktery se mize nahromadit uvnitf v motoru.

Nanasen{ vhodného strojniho vosku na stul a sloup zabrafiuje korozi téchto ¢ast{ a pomaha je udrzet Cisté.

Jestlize pfestanou byt citelné piktogramy na stroji, museji se vyménit za nové.

Chladici kapalina

Dbejte na to, aby byla chladic{ kapalina pravidelné (kazdé dva mésice) vyménovana., protoze se v ni
mohou tvofit necistoty, houby a bakterie.

Cisténi

Cisténi: K &sténi pouzijte vhodny hacek na tisky. Stroj nikdy necistéte tlakovym vzduchem — mohli
byste se zranit odletujicimi tfiskami. VSechny dily peclive vycistéte suchym hadrem.

Cistici prostfedky: Viechny nakonzervované povrchové plochy vyéistéte jemnym rozpoustédlem,
kerosinem nebo naftou. Nepouzivejte fedidlo lakt ani benzin. To by poskodilo lakované plochy.
Vy¢istené povrchové plochy napust’te motorovym olejem 20W. Ze stolu a sloupu odstranite tuk béznym
odmast’ovadlem (napf. ¢isti¢ za studena), v zadném piipadé nepouzijte nitrofedidlo nebo vodu.

Sundejte kryt pfevodovky. Vycistéte vSechny dily a pak je namazte vhodnym mazacim tukem (viz
Udrzba).

Naneste slabou vrstvu vosku na sttil a sloup, abyste zabranili korozi.

Likvidace

= Pri likvidaci musi byt vyprazdnén olej.

*  Mazaci a nebezpecné latky (vyskyt viz nivod k oSetfovani / udrzbé) museji byt zlikvidovany.

= Stroj a piislusné nebezpecné latky museji byt zlikvidovany podle narodnich pfedpisu.

= Elektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky $rot a veskeré kovové ¢asti
stroje museji byt predany k recyklaci.
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Intervaly oSetiovani
Tydné

= Upinaci srouby — napnutf klinového femene:
- Zkontrolujte upinaci srouby k napnuti klinového femene, mély by byt utazeny vzdy vpravo a
vlevo na vrtaci hlavé.
- Napnuti klinového femene — klinovy femen musi byt spravné napnut.

Mc¢ésicné

= Vrtaci sloup a ozubend ty¢ — naolejovat
Vrtaci sloup musi byt pravidelné naolejovan béznym olejem.
- Ozubena ty¢ musi byt pravidelné namazana béznym tukem (napf. tukem pro kluzna loziska).

Pololetné

= Vizualni kontrola klinového femenu na vrtaci hlave
- Zkontrolujte klinovy femen na vrtaci hlavé z hlediska opotfebeni a porozity

* Kontrola elektrického zafizeni
- Zkontrolujte konstrukénf ¢asti stolni a sloupové vrtacky a elektrické vybaveni

Podle potieby

= Sefizeni vratné pruziny vietena
- Obé¢ matice musejf byt na pouzdru pruziny uvolnény a cca ' otacky proti sméru hodinovych
rucicek. V zadném piipad¢ nesundavejte matice ze zavitu uplne.
- Pouzdro pruziny pevneé drzte jednou rukou a druhou rukou ho lehce vytdhnéte.
- Pouzdrem pruziny se mus{ oticet kolem vlastni osy tak dlouho, az kolik zasko¢i do piistiho
zafezu.

POZOR: Kdyz napnuti zvysujete, musite pouzdrem otacet ve sméru hodinovych rucicek. Pii snizovani
napnuti proti sméru hodinovych rucicek. Zafez na pouzdfe pruziny musi spravné zaskocit, teprve potom
muzete utahnout matici. Druhou matici zajistéte 1. matici. Pfi utahovani matic nesmite v zadném ptipadé
drzet pouzdro vratné pruziny.
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Odstranovani problému

Vada
Hlasity pracovni hluk

Mozna pricina

1) Spatné napnuti femene
2) Suché vieteno

3) Uvolnény pohon vietena

4) Volnéjsi hnaci motor

Odstranéni

1) Setidit napnuti

2) Namazat vieteno

3) Zkontrolovat upnuti pfidtzovaci
matice na pohonu, podle potteby
dotahnout

4) Utdhnout stavect sroub na
pohonu

Vrtaci nastroj je horky

1) Spatné otacky

2) Ttisky z vrtaného otvoru nejsou
vyhazovany

3) Tupy vrtaci nastroj

4) Posuv je pomaly

5) Neni mazani

1)Zménit otacky

2) Pravidelné vyndat z vrtaného
otvoru vrtaci nstroj a odstranit
tiisky

3) Nabrousit vrtaci nastroj

4) Zrychlit posuv

5) Namazat vrtaci nastroj

Vrtaci nastroj vybocuje
Vrtany otvor neni kruhovy

1) Tvrda mista v obrobku
fezné hrany resp. thly nejsou
stejné

2) Vrtaci nastroj je ohnuty

1) Spravne dobrousit vrtac nastroj

2) Vymeénit vrtaci nastroj

Obrobek se na spodni
strané tfisti

1) Na zadni stran¢ obrobku nenf
podlozka

1) Pouzit podlozku

Obrobek se otaci spole¢né

1) Obrobek nenf podepien nebo
upnut

Obrobek podepiit nebo upnout

Vrtaci nastroj je blokovan v
obrobku

1) Obrobek svira vrtaci nastroj
nebo je piili§ silny posuv

2) Nevhodné napnuti klinového
femene

1) Obrobek podepfit nebo upnout

2) Upravit napnuti

Vrtaci nastroj hazi

1) Vrtaci nastroj je ohnuty

2) Vybéhané lozisko vietena

3) Vrtaci nastroj je Spatné umistén
ve sklicidle

4) Skli¢idlo je $patné namontované

1) Pouzit rovny vrtaci nastroj
2) Vymenit lozisko
3) Vrtaci nastroj nasadit rovné

4) Radné namontovat skli¢idlo

Zpétny pohyb vietena je
rychly nebo pfilis pomaly

Napnut{ pruziny je spatné

Sefidit napnuti pruziny

Skli¢idlo nelze pfipevnit na
vieteno

Na zavitech sklicidla, resp. vietena
jsou necistoty, tuk nebo olej

Vydistit zavity béznymi €istici pro
domacnost
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Schéma zapojeni
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No|. . .PartWNo. ... lgty] .. specification.--.| - -part Memo. -

1 |mM1 1 | 4RW. Y112L14, BS | 3 phase motor

2 | M2 1 | 1LIKW. Y9084, BS 3 phase motor

3 | M3 | 1| 750w, Y3024, BS 3 phase motor

4 M4 1 |90W, AOB25 Coolant pump With pump

5 {QF1 1| 3P20A Circuit breaker

6 |QR2 . 1{2p3A Circuit breaker

7 | QF3. QF4 2 | 1A Circuit breaker

8 |TC [ 1 | BK-100380V/110-24V | Transformer

9 |xM1 1 |3TB2 10V AC contactor

10 | kM2~ KMS 4 |3BT40 110V AC contactor

11| FR1. 1 | JRO-403, 63-10A | Thermal relay

12 | FR2 1 | TRO403, 1-1.6A | Thermal relsy

13 | SQla. SQIb 2 | LXW-11EL - . Limit switch

14 | sQ2. sQ3 2 | xz156B - Limit switch

15 | sQ4. | 1| Lx3-1K Limuit switch

16 | SQ5 1] JWMe6-11 Doar switch

17 | sA 1 | LAYS-101%3 Selector switch

18 |'SB1 1 | LAY3-01Z§/1, RED Control button

19|ss2° 1 | LAY3-01 | Control button

20 | SB3 (HLI) 1| LAY3-10D 24V. _| Control button

21 | sB4. SBS 2 | LA3-11 Contrel buttan

22 | $B6. SB7 2 | LA19-11D. Control button

23 | Q81 1 | HZ2-40/03 Disconnector

24 | Qs2 1| HZ2258 - Disconnector

25 | YAL. YA2. YA3  |3.|MFBL-25YC 110V | Hlectromagnet

26 | EL ' 1|JC25 (40W, 24V) Work Lamp

27 |HL2. HI3. HIA |4 |XD1 24V - Indicate lamp

28 | PLC 1| WIL9/6 110V e
’ : Multifinctional Relay | -
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Pohonny systém
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7.2 Parts of driving system

Position No.

No. of pitch
or start

Modu-
lus .

Spiral angle and
direction

n grade

Precisio

Materials

item

Heat treafment
and hardness

35

S5

37

24255 ]

15 b

T 20 . q P

o BE

'\qoo'sfoid-'&w&-—

T ar 39’

o 3

LR e

7-De

45

G54

7-De

45

G354

7-Dc

G54 Claw H42

7-De | i

R D CA L

T235,D0.35-450 _

T235,D0.35-450

4% 58 right —

oSSy

5% 42738 * right’

N,

4° 58’ right

-5° 42’ 38 * right

T R

G54 -

G54

G54 .

G54~ .

7-Dc |

G54 Claw HAZ.

- 8-De-

|- G54 ClawBd2

§Dc. |

G438

" 8Dc .

TS

. 8-Dc-

G48 -
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Valiva loziska

18 6 3410 8.1827 18 1 ,18 118 17 4 5
AEGN LN 18119204 315 1315 15 1"3116311 5
NN |
16 \q
28_
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| precision

No. Item specification Qty
1 626 Hx10x6 5
2 000 1= 26 =8 1
3- 6001 12=78 =8 1
4 G0 My 42 =12 G 4
5 6005 BudT=]2 5
6 6006 W= 55x13 5
1) 6007 Sxfixld 4
g 6008 A= 68=15 2
9 Da00E 4 = 68 = 15 o 3
1] G009 4575 %16 1

11 6010 0= 8)x 16 1
12 6011 5% 00«18 1
13 6016 Mx125x22 : 2
14 6201 2w 32510 " o
15 6203 17 = 40 = 12 ]
16 6204 20 % 47 = 14 3
17 6205 25 % 52% 15 1

18 6206 30 * 62 « 16 G 5
19 6210 0= 90=20 1
20 6211 55= 100 = 21 1
21 6217 BS = 150 = 28, 1
2 2305 25 % 62 %24 2
23 51101 12x20=0 1
i 11035 ‘2 =42 =11 2
25 51106 =47 =11 1

| snet 35x52x12 1

27 51108 40 % 60 % 13" D 2
28 51117 85 % HOx19 2
29 21205 25x47=15 1
30 51207 35 %62 = 18 1
43 204N 20 =47 =14 q
32 6206N 0x62x16 - G 4
33 16005 2547 =8 ' 2
34 16006 = 55=9 5
35 16010 30 = B = 10 1
36 04.1/15 15=20=12 4
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Seznam nahradnich dilu

-2

g'.

. "N_ﬂ.l;n'c"'- E -

&.. " Accéssoriesand Tools, . .. _ - Rt
NO. |* ° Specialist and Models . Name - |- Quantity
1 [40001IC,” -~ - Case shape. worktable 1
-2 | M0 Six angle nut -4
3 | M Six angle nut Fotig
4 | M24xa00 Foot bolt 6
5 | M20x70 T slotted bolt o4
76 | M24x120 T slotted bolt 4
7 120 - o ‘washer - 4
8 |24 washer _ B .
.9 |3 - drift. 1
10| 4, .. drift 1
1 |2 wrentch 1
12 | ¢l6mm Chuck 1
13 | MT3/MT2 Arbor R
14 |- MT4/MT3 . - - Arbor - I
15+ { MTS/MT4. Arbor .. 1.
16 | MT4/B18 Arbor - T 1
spare part PR '
" --Specialist and'Models

bt I

washer- -

[

w

o H
¥

Fragile part -

1[EE

3

Specialist and Modéls

9x19

G21-2

O ring

11%1.9

1G21-2 -

Gring

13x19

G212

0 ring

o | D |

83 * 30

Current limit fuse




Pouzivani nastroju
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Zarucni podminky
1. Zaruéni doba ¢inf 24 mésict od dodani stroje.

2. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které narusujf fadnou funkci stroje.

3. Piinarocich ze zaruky se prosim obrat’te na Vaseho odborného prodejce s podrobnym pisemnym
konstatovanim zavady.

4. Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny pfedmét zménén tfetf stranou nebo
vestavbou dilt ciziho ptvodu, a skoda vznikld na zakoupeném predmétu je v pricinné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pfi nedodrzeni pfedpistu dodactho zavodu o
osetfovani a adrzbé koupeného pfedmétu. Vyloucena jsou dale poskozeni, ktera vyplyvaji
z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

5. Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravatské prace provadény odbornymi firmami, naklady na
né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem
firmy PWA GmbH.
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BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

00 Objednavka v zaruce
0 Objednavka za platbu

0 Poptavka
(zaskrtnéte, co se hodi)

Vazené damy a panové,
abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich
dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular

a zaslali nam ho s kopii prislusnych oznaceni nahradnich dilt
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:
Rok vyroby: Vas$ odborny obchodnik (bezpodminecné vyplnit):
Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vypinéné formulafe nemohou byt zpracovany!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



