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Uvod

Mily zékazniku!
Tési nas, Ze jste se rozhodl pro vyrobek nasi firmy.

Tento ndvod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zdkazniky.
V této prirucce naleznete vSsechny potfebné pokyny pro bezchybné poufziti, obsluhu, udrzbu a
pofizovani ndhradnich dilG.

POZOR:

Vyrobce pribézné usiluje o zlepseni stroje, miZe proto nastat, Ze zmény, pfip. zlepSeni, se jesté
neobjevuji vtomto ndvodu k provozu. Snazime se vsak, aby ndvod k provozu stale drzel krok

s aktudlnim stavem.

Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, dfive nez stroj uvedete do provozu. Pfedejdete tak
moznym problém(m a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se
strojem.

Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, kdyz je stroj pravidelné udrzovan
a odborné obsluhovan.

Vyrobce neprebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuceni a pokyn.

PWA Handels GesmbH
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Upozornéni!!!

Tento navod k provozu obsahuje duleZité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, tdrzby a obsluhy stroje
/ piisluenstvi.

Nespravné cteni, interpretace a nespravna aplikace pokynt, které jsou poskytnuty v tomto navodu, mohou vést
k draztm nebo vécnym skodam.

Za bezpeéné pouzivani stroje je zodpovédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto piislusenstvi.

Vytrobce / obchodnik nerudi za zranénf nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym zachazenim,
zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmeény z davodu dalsiho vyvoje mohou byt provedeny bez oznameni. VSechny rozméry, pokyny
a udaje tohoto navodu k pouziti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na zaklad¢ tohoto navodu k pouziti,
proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se muze obsluha stroje chranit pred zranénim. Majitel stroje musi dbat o
to, aby bezpecnostni $titky ztstaly na misté a byly Citelné. Jakmile jsou stitky necitelné, museji byt vyménény, teprve
pak muze byt stroj dale pouzivan.



1 VSeobecné bezpec¢nostni pokyny

Peclive ctéte a dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokynii a navodu k obsluze. Nedodrzeni
navodu popi. bezpe¢nostnich pokyni muze vést k tézkym urazim. Ponechte navod v dosahu

EE obsluhujiciho a piipadné ho pfedejte se strojem dalsimu majiteli. Dodrzujte také bezpecnostni a
vystrazné pokyny nachazejici se na stroji. Jestlize po vybalen{ zjistite poskozeni zpisobené

pfepravou, informujte neprodlen¢ Vaseho obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozul

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostfedi a odevzdejte ho do pifislusné sbérny.

1.1 Bezpeéné pracovisté
Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim spojenym
nebezpecim urazu a které jsou plné dusevne i fyzicky schopni. Presvédcte se, ze bezpecnostnim pokynim bylo
jasné a zfetelné rozuméno. Déti a mladistvi (s v§jimkou mladistvych nad 16 let pod dozorem) nesméji stroj
obsluhovat.
Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité, deaktivujte
spinac¢, abyste nepovolanym osobam ztizili zapnuti stroje.
NestieZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu. Podstatné to zvysuje riziko
urazu nebo véenych $kod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a pockejte, dokud se plné nezastavi vechny rotujici
Casti.
Pracovisté a stroj udrZujte stale isté a dbejte na dobré neosliujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni muze vést k urazam. V nejblizsim pracovnim useku nenechavejte lezet zadné
nastroje, pfedméty nebo kabely.

1.2 Bezpe¢na prace |/ Zbyla rizikovost / Osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vihradné ve smyslu stanoveného pouziti a v ramci technickych mezi (viz
Technicka data).

D >

Noste vhodné ochranné bryle. Chrante si odi, aby tiisky nebo odletujici tlomky nemohly
UK zpusobit poskozeni. Disledkem nedodrzeni tohoto pokynu mohou byt tézkd zranéni oci!

Vidy pouZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZe pfi praci se strojem vznika
prach a v budové neni odsavani. Vétsina druht prachu (dfevo, kov) miaze vyvolat
onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se dostavate do styku a noste
vzdy odpovidajici ochrannou masku, ktera tento prach filtruje.

Vidy pouZivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyZ pracujete na stroji. Hluk stroje mize
zpusobit trvalé poskozeni nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji naleznete v Technickych
datech.

Pracujte ve spravném obleCeni. Nenoste volné, siroké oblecent, rukavice, kravaty, §aly,
nezakryté vlasy nebo ozdoby. Ty by mohly byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Mate-li dlouhé
vlasy, noste pokeyvku hlavy /sit'’ku na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu a pfip. bezpecénostni obuv pfi manipulaci s té€Zkymi

obrobky.
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Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastrojd. Pfi praci na rotujicich ¢astech
stroje je noseni rukavic zakazano.

Bud’te pozorni! Déavejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem. Uvedeni stroje do
provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo 1ékt je co nejpfisnéji zakazano! Nepouzivejte stroj,
jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostfedi ohroZeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach nebo
hoftlavé kapaliny. Jiskty vznikajici na stroji mohou zapalit prach, hoflavé kapaliny nebo pary.

JestliZe provadite udrZbu, pfezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité. Nez stroj
znovu piipojite k proudovému okruhu, pfesvédcte se, ze je spina¢ ZAP/VYP v poloze ,,OFF«.
Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytahnéte sit’ovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouZivejte obezfetné. Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste dosahli nejlepsiho a nejbezpecnéjsiho pracovniho
vykonu. Dodrzujte pokyny k adrzbé a vymeéné piislusenstvi.

Pifed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a pfesvédcte se, ze tato zafizeni
pracuji spravné. Pracujte vzdy s pfedepsanymi ochrannymi pomuckami.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni pos§kozen. U stroje museji byt stale kontrolovany jeho funkce.
Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a museji bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s defektnim strojem. Ochranna
zaffzen{ a dily, které jsou poskozeny, museji byt odborné opraveny nebo vymeénény osvédéenou odbornou dilnou
nebo dilnou zdkaznického servisu.

Pfed spusténim stroje zkontrolujte, Ze klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepfietéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k ucelim, pro které nejsou urceny (viz Stanovené pouziti
stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné¢ upnut a nastroj bezpecné upevnén. Sejméte
vsechny nastrojové klice, nez spustite stroj.

Dbejte na drZeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, pfesto muze pfi pfezbrojeni a
cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pii praci s tézkymi bfemeny (nastroje, obrobek) na
své vikonové hranice a podle potfeby pouZijte technické pomucky.

Spravné sestaveni stroje. Viechny c¢asti museji byt spravné smontované a splnény vSechny podminky, aby byl
zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici obrobky
E% nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny ozdoby nebo ¢asti

odévu. To je velké nebezpeci Grazul



Vystraha! Tfisky s ostrou hranou! Neodstratiujte nikdy tfisky holou rukou. Nebezpedi zranéni.
K odstranovani tfisek pouzijte vhodny hacek. JestliZe je stroj vypnut, muzete tifsky odstranit
stétcem nebo smetackem. K &isténi nikdy nepouZivejte tlakovy vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako ndhradni dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych nastroji, pouzivejte
jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany, mohou zpusobit nepfedvidatelné
skody.

Pred pouzitim ustavte stroj podle udaji v navodu k montazi. Jestlize pouzijete podstavec nebo dilensky stal, musi
tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt pevné sesroubovan se strojem, nez
zahajite praci.

Méfeni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Nezpracovavejte obrobky, které jsou pro
stroj pfilis malé nebo pfilis velké.

Nikdy nepouZivejte nastroje s trhlinami, deformované nebo opravované, tyto ihned seSrotujte!

NepouZivejte stroj, jehoz bezpecénostni zafizeni jsou defektni. To muze byt velmi nebezpe¢né a musi byt ihned
opraveno.

Pokud se v prab¢hu price na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit. (Odstranén{ poruch viz
,»Odstranovani problému“ nebo kontaktujte Vaseho obchodnika).

Bezpecnost pfi praci s elektrickou energii.

Pied uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno elektrikafem s
opravnénim, s vyjimkou stroji s namontovanou zastrékou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje typového stitku stroje souhlasily s napétim v siti, popf. se
odchylovaly nejvyse o 10 %. Kdyz se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim potfebnym pro stroj,
muze dojit k vaznym urazam nebo k poskozeni stroje.

Nebezpeti od elektrického proudu! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funkénim ochrannym vodi¢em
(PE). Pifvody elektrického proudu, prodluzovaci vedeni a skiin¢ elektrickych ¢asti museji byt pravidelné
kontrolovany. Zavady museji byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikdfem. Nedotykejte se kabelu, jestlize
byl pii praci poskozen nebo pifeseknut, nybrz ihned vytahnéte sit'ovou zastr¢ku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s
poskozenym kabelem.

Chrarite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k ucelim, pro které neni uréen. Kabel nikdy nesmi byt pouzit k vytazeni
zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt chranén pfed olejem, horkem a
ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijak, uplné ho odvinte a zkontrolujte, zda
kabel nenf poskozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkéni ochranny vodic.

Pii pfipojovani stroje zkontrolujte spravny smér ota¢eni motoru (pouze u provedeni 400 V)

= R - Stroj bézi v pravosmérném otaceni (a)

= L —Stroj bézi v levostranném otaceni (b) v
\\ .

UPOZORNENI! Pokud stroj se otadi v nespravném sméru otacent, je nutno u ppojné zasuvky
provést piehozen{ dvou fazi. Ponechte tuto ¢innost provést pouze kvalifikovanym elektrikafem!




1.3 Skladovani a udrzbarské ¢innosti

V pfipadg, Ze stroj neni delsi dobu pouZivan — stroj nastifkat ochranou proti korozi. Pfi opétovném uvedeni
do provozu stroju s pfevodovym motorem, museji se nechat cca 10 — 15 min. v provozu s pomalejsimi
otackami, aby se zarucilo rovnomérné rozdéleni oleje.

Peclivé osetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vzdy ostré, suché a cisté. Tak bude
zarucena bezpeéna a lepsi prace. Vzdy musite dbat pokynt k vyméné nastrojt a pfedpist k udrzbe.
NepouZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nistroje, které nejsou pouzivané, museji byt uchovavany na
misté, které je zaméené, suché a je mimo dosah det.

PouZivejte jen originalni nahradni dily. Pouzivané mohou byt jen originaln{ nahradnf dily Bernardo, nebo
vyrobcem uznané dily. Pouziti jinych dila mtze zptasobit ohrozeni. Kromé toho tim zanikaji Vase garancni
naroky.

Opravaiské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravaiské prace provadéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!
I pti dodrzeni vSech bezpecnostnich pfedpist existuje urcité zbytkové riziko: napf. nebezpeci
zranéni pfi dotyku nastroje, pii zpétném razu obrobku, odmrsténych kovovych tiiskach.

Obsluhujte stroj vzdy svédomité a pozorné, abyste piedesli $kodam na Vasem zdravi i na stroji.

2 Specifické bezpecénostni pokyny pro
vrtacky

=  Nikdy nestoupejte na stroj. Jestlize se stroj pfevrati, mize dojit k vaznym urazim. Ke stoupani nad velké stroje
pouzijte vhodny Zebfik nebo pracovni plosinu.

= Odstrante zbytky (napfi. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole pfed spusténim
stroje. Prici provadéjte pouze na kovovych materialech s hladkou plochou.

®  Vrtik musi byt v upince pevné fixovan.

=  Pfiprava vhodného nastroje — Pouzivejte pouze spravné nastroje pro material, ktery budete obrabét. Ujistéte
se, ze nastroj je v nastrojové upince spravne fixovan.

= Ujistéte se, ze obrobek pfed pocatkem obrabeni je fadné upevnén na obrabécim stole. Nedotykejte se nikdy
obrobku rukou, kdyz vrtate. Nezpracovavejte nikdy materidly, u kterych si nejste jisti, Ze jsou pevné na

pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby nedochazelo k vrtani do pracovni desky stolu.

= Zména sméru vietena — Nikdy neménte smér otaceni béhem procesu vrtani, pouze jenom za klidu stroje.
Piima zména sméru otaceni je mozna jen pii fezani zavita pfi malych otackach.

=  Otacky vietena — PouzZijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro pfislusnou praci a pfislusny material.
Stroj ma pfed zahijenim fezu dosihnout plnou tychlost. Nikdy nespoustéjte postup vrtani / frézovéani, kdyz
nastroj doléha piimo na obrobek. Nastroj ved’te k obrobku rovhomérné, nikoli trhavé.

= Vymente poskozené ¢i tupé néstroje. Zabranite tim moznym zranénim.

= Vypnéte stroj, abyste odstranili karti¢em zbytky materialu nebo tifsky. Nez se vzdalite od stroje, odpojte ho od
proudového okruhu, odstrante nastroje a vycistéte pracovni stil

= Ujistéte se, ze pracovni stul a vrtaci hlava je pevné upnuta pfed zahajenim prace vrtanim.

*  Rad'te vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vijimkou jsou pouze vario-vrtacky)
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= Pred otevienim krytu femenu se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je v naprosto klidovém stavu. Po zmén¢ rychlosti
kryt opét uzaviete a zajistéte pfisroubovanim.

*  Pozor, nastroj se muze pii procesu obrabéni zahtat. Nebezpedi spalenilll

= Pozor, pii nékterych obrabécich postupech mize vznikat vysoka hladina hluku (viz véeobecné bezpecnostni
pokyny ,,Ochrana sluchu®).

POZOR!!!

Urazy ¢asto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalost stroje. Obsluhujte proto stroj pozorné,
abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpec¢nostni pokyny, pak se riziko drazu
mnohonasobné zvysuje.

Stanoveni bezpe¢nostnich pokynut pro zachazeni se strojem nemuze byt uplné, protoze kazdé pracovni
prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vzdy v popfed{ bezpec¢nost obsluhujictho. Nedbalé zachazeni se
strojem muze obsluhujicimu zptsobit Graz, nebo vést k poskozeni stroje nebo pifslusenstvi, nebo ke
$patnym pracovnim vysledkam.

2.1 Zbyla rizikovost pfi praci s vrtackami

I pfi dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokynt a pfi obsluze stroje podle pfedpist existujf jesté
dalsf rizika, na ktera chceme v dalsim upozornit.:

Osobni ochranné pomuicky pro praci na stroji:

=  Pii praci bez ochrannych bryli mohou odletujici ¢4stecky zptsobit poranéni oci.
=  Prace bez ochrany sluchu mutze vést k poskozen{ sluchu.

Kontakt se strojnimi ¢astmi, které vedou proud, muze vést k urazu elektrickym proudem.

Odletujici obrobky nebo ¢asti obrobkit mohou zpusobit zranéni.

Pii nedostate¢ném vétrani motoru hrozi nebezpedi pozaru.

Stroj nechte uvést do provozu jen odbornym personalem.

Prace s ohném, svafecské a brusné prace pii ukotveni stroje mohou vést k nebezpeci pozaru nebo exploze.
Pohybem vietena, frézovactho trnu nebo stolu muze dojit k pohmozdéni nebo bodnuti.

Rotujici dily (vfeteno, trn) mohou zachytit nebo navinout siroké ¢asti odévu, volné vlasy nebo dlouhé $aly.
Pii ru¢ni vyméné nastrojia mohou nastat fezna nebo bodna poranéni.

Vrtani malych, nefixovanych obrobkd muzZe zptsobit poranéni prsti nebo hornich koncetin.

Osetfovani a adrzbu provadéjte jen testovanymi nastroji s oznacenim CE (neporusené nastroje).

Pfi udrzbafskych pracich pouzivejte vhodné stoupaci pomucky (Zebifky u zvedaci plosiny), aby se pfedeslo Grazam.

Upozornéni:
Dbejte prosim na to, ze pfi obsluze kazdého stroje zastava urcité dalsi riziko. Proto je pfi kazdém pracovnim
postupu, i pfi jednoduchych krocich, vyzadovana velka pozornost. Za svou bezpec¢nost jste odpoveédni Vy samil
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3 Technicka data

BM 16 Vario BM 20 Vario
Vrtaci vykon v oceli 16 mm 20 mm
Skli¢idlo 1-16mm /B 18 1-16mm /B 18
Morsekonus MK 2 MK 2
Otacky vietene 310 — 1950 ot/min 310 — 1950 ot/min
Vylozeni 160 mm 180 mm
Naklonéni vrtaciho stolu - 45° bis +45° - 45° bis +45°
Odstup vieteno/ sttil maximalné 440 mm 415 mm
Odstup vieteno/ spodni deska 630 mm 605 mm
Zdvih pinoly 80 mm 80 mm
Primér nosného sloupu 72 mm 72 mm
Rozméry stolu / T-drazky 285 x 285 mm / 16 mm 305 x 305 mm / 16 mm
Spodni deska 200 x 190 mm 205 x 205 mm
Motorovy vykon odevzdavany S1 0,55 kW 0,75 kW
100%
Motorovy pitkon S6 40% 230V /400 V 230V /400 V
Rozméry stroje 400 x 590 x 980 mm 400 x 630 x 990 mm
Viha cca 46 kg 57 kg
Hluc¢nost pod 85 dB (A) pod 85 dB (A)

Upozornéni! Pii obrabéni obrobkti muze dojit k pfekroceni hlucnosti pies 85 dB (A). Pouzivejte proto v tomto

piifpadé vhodnou ochranu sluchul

3.1 Dodavka stroje obsahuje

*  Rychloupinaci skli¢idlo 1-16 mm / B 18
*  Upinaci skli¢idlovy ttn MK 2 / B 18

=  Digitaln{ ukazatel hloubky vrtani

=  Digitaln{ ukazatel otacek

= Laserovy piipravek — kiizné linie

=  Kameny do T-drazky

= Vyskové stavitelna ochrana sklicidla

= Oddéleny nouzovy spina¢

= Obsluzné naradi

3.2 Dodavatelné specialni prislusenstvi

BM 16 Vario

= Strojnf svérak pro vrtacky BM 125 s prisma celistmi
= Strojnf svérak pro vrtacky BMH 125

BM 20 Vario

= Strojnf svérak pro vrtacky BM 150 s prisma celistmi
= Strojnf svérak pro vrtacky BMH 150

=  Pramyslovy strojni svérak pro vrtacky BMI 125

=  Pramyslovy strojni svérak pro vrtacky BMS 100

Specialni prislusenstvi pro BM 16 Vario a BM 20 Vario

*  Upinaci nastrojovy sortiment 58dilny, 16 m / M14

=  Sada spirdlovych vrtaka 19dilna., 1-10 mm, z rychlofezné oceli pokryté TiN
= Sada spirdlovych vrtakd 25dilna, 1-13 mm, z rychlofezné oceli pokryté TiN
= Sada spirdlovych vrtakd 50dilna, 1-5,9 mm, z rychlofezné oceli pokryté TiN
= Sada spirdlovych vrtaka 130dilna., z rychlofezné oceli pokryté TiN

= Sada spirdlovych vrtakt 170dilna, z rychlofezné oceli pokryté TiN




4 Uplatnéni stroje
Tento stroj je urcen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtan{ kov, plastd, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou elastické
umélé hmoty (guma), snadno zapalné materialy (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Vzory pouZiti:

Hobby: Stroj je dimenzovan pro primérné pouziti 2 h /den, resp. 25 % doby zapnutl. To odpovida
max. 150 h/rok.

Stroj musi byt dale pribézné cistén, oSetfovan a pfi poskozenich opravovan. Blizsi idaje k tomu naleznete v
el
piislusnych odstavcich ,,Udrzba, ¢isténi, opravy®.

5 Kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se zvedacimi
zafizenimi a mohou provadét zabezpeceni ndkladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny personal, ale také zaskoleny pomocny personal, ktery je dobfe
seznamen s predpisy pro pifedchazeni Grazim a zakladnimi znalostmi obrabéci techniky.
Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostatecné odborné znalosti, naléhavé doporucujeme, aby
si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento navod k obsluze pfedpoklada vyse uvedené
odborné znalosti.

Cisténi: Pro ¢isteni nejsou potiebné specialni znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpisi pro pfedchazeni uraziim a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych cisticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zamec¢nik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zaffzeni smi v$ak provadét jen kvalifikovany
odborny elektrikdf nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym vzdélanim.

Demontaz: Musi provadet zamecnik.

Likvidace: Likvidaci mus{ provadét pracovnik s povefenim pro zachazeni s odpady.
e pii likvidaci se mus{ vyprazdnit olej
e maziva a problémové litky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz navod k oSetfovani)
e stroj a pfislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich predpist
e clektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky $rot a veskeré kovové
casti stroje pfedany k recyklaci.




6 Transport

6.1 Transport stroje k mistu uréeni

Stroje jsou zakaznikim odesilany fadné¢ zabalené.

Na zakladé své hmotnosti (viz technicka data) je mozné stroj (v karténu) zdvihat pomoci
strojni techniky ¢i byt transportovan pomoci dvou osob. Pii transportu vzdy dbejte na
vyvazeni transportované jednotky.

7 Sestaveni stroje

7.1 Priprava

Nasledujici pokyny popisuji dulezité kroky k piipravé Vaseho stroje pro provoz. Specialni kroky budou pozdéji v této
kapitole vice popsany. Typicka pifiprava strojnich jednotlivych dilt a zafizeni probiha nasledujicim zptsobem:

Uvaha ohledné vhodného umistnéni pracovisté vrtacky

Vybaleni vrtacky

Montaz dila vrtacky

Ocisten{ a odkonzervovani vrtacky a jejich komponenta

Montaz / Demontaz sklic¢idla

Ustaveni vrtacky na stanoveném pracovisti

Pripojeni vrtacky k rozvodu elektrické energie

S AT Al o ) o

Zkusebni beh vrtacky za dcelem zjisténi, zda stroj nezavadné pracuje.
7.2 Rozvaha ohledné spravného umistnéni stroje

Hmotnostni zatéz

Hmotnost Vaseho stroje naleznete ve strojnich datech. Ujistéte se, Ze povrchova plocha (podstavec, stul, pracovni
sttl), na kterém bude stroj umistnén, je schopen nést hmotnost nejen stroje vlastniho, ale i dila ke stroji
pfimontovanych a téz i hmotnost nejtézsiho obrobku, ktery bude na stroji obrabén. Zaroven zhodnot’te i vliv
moznych dalsich dynamickych zatéZi, které béhem provozu stroje mohou vzniknout.

Pottebny prostor

Zvazte nejvetsi rozmér obrobku, ktery by mél byt na

stroji obrabén, a postarejte se o dostatecny prostor i POZOR
kolem stroje, aby mela obsluha dostate¢ny prostor pro 'w . . .
manualni kontakt s obrobkem samym ¢i instalaci ¢asti ) Déti a nepovolané osoby mohou si
pifslusenstvi stroje. Pfi trvalé instalaci stroje vzdy % zapficinit vaZna tézka zranéni timto
ponechte dostatecny prostor potfebny k provadeéni strojem. Stroj proto instalujte na
udrzby stroje, kterd je dale popsana v kapitolach ‘ misto, kde je omezen pf¥istup
tykajicich se udrzby a oprav v tomto navodu k obsluze. ’ nepovolenym osobam.

o/
Dbejte na to, aby odstup stroje ode zdi ¢inil minimalné

0,5m a minimalné 1m byl volny prostor pred strojem,
¢i velikost tohoto prostoru pfizptsobte nejvétsimu moznému obrobku, ktery budete zpracovavat. V okruhu 1,5 m
od stroje od pracovniho prostoru se nesmi nachazet zadna transportnf cesta.




Naleznéte optimalni pracovni misto:

Nahled ze shora:

Nejdelsi

Nejdelsi

obrobek

+05m obrobek
+0,5m

e

Pracovni pozice
\___—/

1m

—

Elektricka instalace

Upozornéni: Pfi obrabénf dlouhych obroku je
pottebné pouzit podpéru.

Data ohledné rozméru stroje naleznete v kapitole
,,Technicka data“

Podminky okolniho prostiedi

Fyzikalni vlastnosti okoli, ve kterém bude stroj
provozovan, jsou dilezité pro spravny provoz stroje
a predevsim k zajisteni dlouhé Zivotnosti strojnich
komponentt. Nejlepsich vysledka bude dosazeno,
pokud bude uvedené okoli pracovisté suché, které
neobsahuje nadbyte¢nou vlhkost, je prosté od
nebezpecnych chemikalii a od brusného prachu ve
vzduchu a jinym extrémnich podminek. Extrémn{
podminky chapané v tomto piipadé stroje jsou napf.
teploty okoli, které pfekracuji oblast od 0°C do
40°C, kde relativni vlhkost lezi mimo oblast od
20 -95% (ne kondenzovana), ¢i okoli je vystaveno
vibracim, otfestim ¢i naraztim.

Stroj umistnéte v blizkosti instalované elektrické rozvodné siti. Ujistéte se, Ze je proudovy kabel chranén proti
naslapnutf, manipulaci, vlhkosti, u¢inku chemikalii apod.

POZOR! Nebezpedi zakopnuti!

Zajistéte, aby byl volny piistup k okamzitému odpojeni stroje od elektrické sité, ¢i instalujte dalsi specialni spinaci a

vypinaci jednotku.

Osvétleni

Osvétleni okolo stroje musi byt dostatecné, aby bylo mozné zajistit bezpecnou praci. Stiny, zablesky ¢i oslnéni, které

by mohly mit vliv na obsluhu stroje, je tfeba znemoznit.

Intenzita osvétleni musi odpovidat narodnim predpisim ¢i musi mit hodnotu nejméné 500 LUX

Pokud dojde k vybéru pracovisteé na zakladé téchto kritérii, nasleduje vybalen{ stroje.
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7.3 Vybaleni

= Stroj vybalujte vzdy pouze na urceném misté, kde bude provozovan.
= Stroj je vzdy zakaznikovi odesilan v karténu. Oteviete kartén a sejméte obalovy materidl a jednotlivé strojni

dily. Pokud zjistite n¢jaké zavady, kontaktujte nas.
POZOR

®=  Odejmuty balici material zlikvidujte na ziklade

nérodnich predpisi. ! NEBEZPEC ZADUSENIM!
Déti a domaci zviFata neumozZiujte
- Zkontrolujte obsah zasilky stroje ve své celistvosti pFimy Kontakt s plastovymi sa¢ky
na zakladé uvedeného rozkresleni a dat v kapitole S & jinym obalovym materidlem.
»Technickd data — obsah zasilky™ ) Tento material ihned zlikvidujte!
2

Obsah kartonu

Vrtaci hlava

Rukojet’ posuvu 3x

Vyrazeci klin

Upinaci skli¢idlovy ttn MK 2 / B 18
Rychloupinaci skli¢idlo 1-16 mm / B 18
Imbusovy kli¢

Sestihranny §roub 4x

Zakladna nohy

Vrtaci stal

Provozni navod

. Drzak vrtaciho stolu

Klika / stal

Sloup

Sloupovy krouzek

Ozubena ty¢

Ruéni ovladaci kolo k nastaveni otacek

NN

O Y )
Sk = o
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7.4 Smontovani stroje

Nyni smontujte stroj dle nasledujicich popsanych bodu:

1.
2.
3.

8.

Primontujte sloup dodanymi $rouby k zakladové desce. (obr.1)
Namontujte vrtac{ sttl s drzakem, ozubeny hieben a sloupovy krouzek na sloup (obr.2)
Namontujte kliku k vyskovému sefizenf vrtaciho stolu. (obr.3)

obr. 1 obr. 2 obr. 3

Nadzdvihnéte pomoci druhé osoby vrtaci hlavu na sloup a upevnéte ji pomoci zavitovych tyci, které se
nachazeji na pravé strané vrtaci hlavy. (obr. 4)

Namontujte 3 ks posuvnych rukojeti. (obr. 5)

Jako dalsi namontujte ru¢ni ovladaci kolo k sefizeni otacek. (obr. 6)

obr. 4 obr. 5 obr. 6

Na levou stranu stroje namontujte sklicidlovou ochranu (obr. 7)

PriloZené baterie vloZte na spodni strané vrtaci hlavy do namontovaného laserového zafizeni. (obr. 8)

obr. 8
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7.5 Ocisteni / odkonzervovani
Pokud strojni dily jsou potfeny ochrannym natérem proti vzniku rzi, pak postupujte pfi odstranéni tohoto
ochranného prostiedku proti rzi nasledujicim zptsobem:

Nelakované plochy Vaseho stroje jsou potieny vysoce ucinnou antikorozni ochranou, ktera zabrani vznik rzi béhem
transportu a skladovani stroje.

Bud'te trpélivymi a disledné stroj oéistéte. Cas, kterj budete této &innosti investovat, Vam zase predd spravné

pochopeni potfebné péce o nelakované plochy Vaseho stroje.

Existuje mnoho metod, jak antikorozni ochranny natér
odstranit, ale dale uvedeny zptsob funguje ve vsech
piipadech velmi dobfe. Pfi pouzivani jakéhokoliv
pitipravku dodrzujte pokyny vyrobce a ujistéte se, ze
pracujete v dobfe vétraném prostoru, aby se zabranilo
pifpadnému vlivu jedovatych latek.

Pfed zapocletim vlastniho <¢isténi, pfipravte si
nasledujici pomiuicky:

1. jednorazové pouzitelné utérky

2. Cisti¢ / odma§tovac

3. Ochranné bryle a rukavice na jedno pouziti

4. Skrabku na barvu z plastu (optimalni)

Zikladni kroky pfi odstrafiovani antikorozniho
ochranného natéru:

1. Nasazeni ochrannych brylf

2. Antikorozni ochranny natér pfetfete nanosem
distice/ odmast’ovace a ponechte jej 5 az 10 minut
pusobit.

3. Povrchové plochy setiete. Pokud Vami pouzity
disti¢/ odmast’ovac byl efektivni, antikorozni nitér
se ponecha jednoduse setiit. Pokud zistanou na

POZOR

Vyrobky z benzinu ¢i
petroleje maji nizky bod
vzplanuti. Ty jsou schopné p¥i
¢isténi stroje vzplanout ¢i
explodovat. Vyluéte proto tyto
distici prostiredky.

AA POZOR

Velké mnoistvi Cisticich latek
je jedovaté, pokud dojde

k jejich nadechnuti. Proto

s Cisténi provadéjte na dobfe

. vétranych mistech

POZNAMKA

Zamezte pouzivani fedidel na bazi chloru jako je
aceton (i Cistic brzd. Tyto latky mohou poskodit
lakované povrchové plochy stroje

povrchu zbytky, pouZijte plastickou skrabku na lak na jejich odstranéni a zbytek poté opét setfete utérkou.

4. Kroky 2 — 3 opakujte tak dlouho, jak jen to bude nutné, az budou plochy zcela ¢isté. Nelakované plochy poté
pokryjte néjakym piipravkem na ochranu kovu, aby se zabranilo pozdéjsimu vzniku rzi.

7.6 Montaz a demontaz sklicidla

Dodateéné ¢istici rady:

UPOZORNENI! Dfive nez dojde k namontovani skli¢idla, musi byt sklicidlovy
trn a ulozeni pinoly peclivé vycistén. V opacném pifipadé se muze sklicidlo béhem

obrabéni uvolnit.
Montaz: (obr. 9)

1. Ocistén{ sklicidlového trnu a upinaci stopky.

2. Sklicidlo véetné upinaciho trnu zaved’te do upinaci stopky.
3. Otacejte sklicidlem, az vyrazeci klapka sklouzne do vodici drazky.
4

Pokud dojde k dosazeni této pozice, poté se skli¢idlem lehce povyjed’te jeste
jednou smérem dolt a zafixujte jej poté pomoci silného uderu smérem

vzhtru.

Vyréazeci klapka
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Demontaz: (obr. 10)

1. Sjed'te s pinolou zcela smérem dola.

.....

tak vysoko, az bude ¢init mezera mezi sklicidlem a vrtacim stolem cca 2 cm.

3. Otacejte vietenem, az se bude nachazet vodici drazka vyrazeci klapky
s drazkou v pinole v jedné rovine.

4. Aby bylo mozné demontovat sklicidlo, pouzivejte vyrazeci klin. Rovnd
plocha vyrazeciho klinu se musi shora.

5. Nynf zaved'te vyrazeci klin do drazky v pinole a udeite kladivem na vyrazeci
klin. Sklicidlo poté bude vyrazeno.

obr. 10

Montaz stroje na uréeném pracovisti
viz kapitola 6.2
Dalsi:

®  V bezprostfedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka k pfivodu elektrické energie ¢i odpovidajici propojeni
kabely, které muze provést pouze koncesovany odborny elektrikaf.

= Stroj nestavte pfilis blizko zdi, jinym strojam ¢i pfedmétim. Vzdy dbejte na to, abyste pfi praci na stroji méli
dostatek volného mista a nebyli jste ostatnimi stroji omezovani ¢i dokonce ohrozovani (napf. odlet $pon).

= Stroj maze byt za pomoci druhé osoby vyzvednut na potifebny stdl ¢i podstavec. Dbejte pfi zdvihani stroje na
zachovani rovnovahy stroje.
UPOZORNENI! Zabezpeéeni stability!

Pokud je stroj pouzivan s podstavcem, musi byt nejprve podstavec pfisroubovan k podlaze a poté teprve stroj
pfichycen k podstavci.

Vrtacku upevnéte i pfi jejim umistnéni na stole ¢i ponku. Dbejte pfitom na potfebnou nosnost stolu ¢i ponku.

Vrtacku pfichytite pomoci vhodnych $roubti a montaznich vyvrtanych otvort na zakladové desce k podstavci, stolu
¢i ponku. (zobrazeni viz dole)
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8 Popis stroje

Montazni dily a ovladaci prvky stroje

Vrtaci stal

Kryt sklicidla vyskove stavitelny

Rychloupinaci skli¢idlo

EIN/AUS Spina¢/ vypina¢

Digitalni ukazatel hloubky vrtini a poctu otacek
Not- Halt Taste

Ovlada¢ posuvu

Vrtaci hlava

D A A S

Motor

_
e

Klika k vyskovému nastaveni vrtaciho stolu

. Zakladova noha (zakladova deska)

—_ =
[N

Upinaci ovlada¢ vrtaciho stolu

_
Sl

Laserové zatizeni ke kifzovym liniim

_.
Ea

Rucni ovladaci kolo k sefizeni poctu otacek

._.
L

Levostranny a pravostranny spinac¢ sméru otaceni (pouze u provedeni 400 V)
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9 Uvedeni stroje do provozu

9.1 Pripojeni k elektrické siti

Poté co vtomto navodu k obsluze stroje byly vSechny pfedepsané kroky provedené, je mozno stroj pfipojit
k pfivodu elektrické energie.

Stroj je k zdkaznikovi odesilan jiz z pfedmontované zastrcky. Uvedené zajisti uzemnéni stroje a bezpecnost obsluhy.

Aby bylo mozné stroj pfipojit k elektrické siti,

mus{ byt proudovy okruh instalovan ¢ A POZOR

pfipraven a  zarovenn musi odpovidat

pozadavkiam vrtacky (viz ,, Technicka data®). Igr% Pokud neni stroj fadné uzemnén, je Spatné
4

zapojen, Ci je pfipojen k pfedimenzovanému
proudovému okruhu, muze dojit k uderu
elektrickym proudem ¢i k vzniku pozaru.
Pokud nedisponujete potfebnymi
elektrotechnickymi védomostmi, poZadejte
kvalifikovaného elektrikare o provedeni
bezpecné instalace.

Spojte stroj s proudovym okruhem. Ochranny a
nulovy vodi¢ musi byt k dispozici. Dbejte také
na shodu hodnot napéti.

UPOZORNENI:

K vypnuti stroje muze slouzit pouze k tomu
ucelu urceny vypina¢! Nikdy stroj nevypinejte
vytazenim zastrcky od elektrické sité¢ ¢i vypnutim koncového pojistkového spinacel!

Bezpecnostnf pokyny:

e Zavady na elektrickém obvodu je mozno ponechat odstranit pouze odbornému elektrikafi.

eV zadném piipadé neménte elektrickou vybavu stroje, nebot” by mohlo dojit k zavaznym skodam.

e  Pii udrzbatskych a opravarenskych ¢innostech odpojte stroj od elektrické rozvodné sité. (Vypnéte stroj a poté
vytahnéte zasuvku — pojisténi proti samovolnému rozb¢hu pfi opétovném pfipojeni.).

e  Pouzivani prodluZzovactho kabelu muze vést k poklesu napéti a tim dojde k omezen{ vjkonové kapacity stroje.
Nepouzivejte poskozené ¢i nevhodné prodluzovaci kabely. PouzZitf prodluzovactho kabelu o délce vetsi jak 15 m
nenf doporuceno.

e  Pokud se pouzije Spatné dimenzovany kabel, projevi se to silnym zahifvanim elektrickych komponentd na stroji.
To muze vést az vipadku jednotlivych komponentd, ¢i dokonce zpusobit pozar. K dosazeni nejlepsich vysledki
pouzivejte co mozna nejkratsi kabely a nikdy nepouzivejte kabely s prafezem mensim, nezli je stanovené
minimum.

UPOZORNENI! Pouze provedeni 400V!

Pokud dojde k tomu, Ze stroj se otac{ v nespravném smeéru, ponechte provést kvalifikovanym elektrikifem jeho
pfepojent.

9.2 Testovaci béh stroje

Jakmile je provedena montdz, proved’te zkusebni béh stroje, aby bylo mozné zjistit, zda stroj spravné bézi a je tim i
piipraven k regulérnimu provozu. Zkusebni béh se sklada z kontroly nasledujicich boda: Motor se spousti a bézi
spravné a funkce nouzového vypnuti stroje a BERNARDO sklicidla jsou v pofadku.

Pokud se béhem zkusebniho béhu ozve hluk, ¢i se objevi vibrace, kde nenf mozné nalézt lozisko problému, okamzité
pferuste béh stroje a pokuste se zavady identifikovat dle vyhledavani zavad a jejich odstranovani v kapitole
,»Odstranovani vzniklych problému®. Pokud nenaleznete pomoc, kontaktujte technicky zakaznicky servis vyrobce
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Spusténi zkusebniho béhu

1.

2.
3.

Ujistéte se, ze jste porozuméli bezpec¢nostnim pokynim uvedenym v tomto navodu k obsluze, a ze jste
provedli ¢innosti v pfedchozich kapitolach.

Uijistéte se, ze je sklicidlo spravné ve vietenu upevnéno.

Uijistete se, ze nastroje a dily, které byly pouzivany béhem sestavovani stroje, byly odstranény

UPOZORNENI! Pocet oticek stroje mérite pouze pii béZicim motoru, jinak miZe dojit k poskozeni variabilniho

nahonul!

Upozornéni! Predtim, nezli spustite vrtacku, ujistéte se, Ze jste provedli pfedchozi montaze a sefizeni. Dale, Ze jste
precetli zbytek navodu k obsluze a seznamili jste se s riznymi funkcemi a bezpecnostnimi prvky tohoto stroje.
Jakékoliv opomenuti mize totiz byt zakladni pficinou tézkych zranéni, ba i smrti!

4.
5.

10.
11.
12.

13.
14.

Pokud je nouzovy vypina¢ stisknut ,,A%, otacejte jim ve sméru hodinovych rucicek, az opét vyskoci

Uijistéte se téz, ze kryt sklicidla ,B* je uzavien a spravné namontovan. Pokud neni spravné namontovany,
stroj se nerozeb¢hne. (obr. 11)

U provedeni 400V piefad’te spina¢ L/R (levo/pravostranny béh) ,,C* po pozadované pozice. Zkontrolujte
oba dva sméry otaceni (obr. 12)

= R - Stroj bézi v pravosmérném sméru
= L - Stroj bézi v levostranném sméru

UPOZORNENI! Pokud stroj se otadi piesné v opaéném sméru, je nutno u pfipojné zastréky prohodit
zapojeni dvou fazi. Tuto ¢innost ponechte provést jen kvalifikovanému elektrikafil

Uijistéte se, ze je kryt femene ,,F* uzavien. (obr. 13)

Nyni zapnéte stroj pomoci zeleného spinace ,,D. K normalnimu zastaveni stroje pouzijte vypinac¢ ,,E.
Zapnéte opéet stroj.

Stisknéte nyni nouzové tlacitko ,,A”. Stroj se musi v prab¢hu nékolika otacek uvést do klidu.

Nyni stisknéte spinac,,D®. Stroj se nesmi rozb¢hnout!

Nouzovy vypina¢ ,,A“ vykvitujte tim, ze s nim budete otacet ve sméru hodinovych rucicek, az dojde k jeho
vyskoceni.

Stroj opét nastartujte.

Body 10-13 proved’te opakované pii zavieni a otevieni ochrany sklicidla BERNARDO a krytu femene.

UPOZORNENI! Pokud nouzové vypnuti, ochrana sklicidla a kryt femene své kontrolni bezpecnostni funkce
nesplnuji, odpojte stroj od elektrické sit¢ a ihned nas kontaktujte. Vrtacka nesmi byt dale v provoze, protoze jejf
bezpecnost nenf timto zarucena.

Po uspésném splneni bodi tohoto testovactho behu je stroj pfipraven k obrabéni.
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10 Provoz

10.1 Prehled jednotlivych €innosti

Tento piehled znazornuje proces, ke kterému dochazi, pokud je stroj v provoze. Seznamte se blize s témito kroky,
abyste 1épe porozuméli zbylym ¢astem kapitoly tykajici se ,,Cinnosti stroje®.

Aby doslo k provedeni typického uvedeni stroje do

provozu, obsluha stroje provadi nasledujicf: A i POZO R

1. lv\Iasadi si oc/hrannév br/}'/le, Vyhrne. si ruké}vy, sejme Pogkozeni zraku, sluchu a plic maze byt
$petky a své obleceni a vlasy si upravi tak, aby < sioz s .
R . nasledkem pouzZivani tohoto stroje bez
pohyblivé ¢asti stroje se nedostaly do kontaktu B . . .-
s osobou obsluhy. ochrannych pomicek. Proto vidy pfi
pouzivani tohoto stroje pouzivejte

2. Zkontrolyj brobek, aby fesvedcil, ze j -
ontroluje obrobek, aby se¢ presveddll, z¢ )¢ ochranné bryle a ochranu sluchu. Dle typu

vhodny kvrtani a poté jej potfebné upevnil

k obribéni. A to bud do strojniho svériku ¢ | Obrabéného materialu je i vhodné pouzivat
pfimo do upinacich &elisti u vrtactho stolu, resp. ochrannou dychaci masku.
zakladové desky.

3.  Optimalni strojni svérak ¢i jiny upinaci sortiment
k tomuto stroji naleznete v kapitole ,,2.2 Specialni
piislusenstvi®.

4. Obsluha namontovava vrtdk a dorovnava vrtaci
stal s upnutym obrobkem k vrtaku. U tohoto
stroje je dale mozné vyuzit laserové zafizeni
s kfizovymi liniemi. Pokud se vyvrtava vice dér, je vrtaci stil s upnutym obrobkem stale nové dorovnavan.

5. Obsluha odjima vSechny nastroje od vrtacky.

6. Obsluha uzavira BERNARDO kryt sklicidla a A POZOR

nastavuje jej na potfebné vrtné délky. i . i L
Dlouhé vlasy ¢i volné obleceni se
7. Obsluha zajizd{ vrtdkem k obrobku a pomoci mohou zachytit ve stroji a zpiisobit
skala stupnice nastavuje potfebnou hloubku téZkd zranéni. Proto v pfipadé
vrtani. dl?uthh vlasi pouZivejte ochrannou
sitku, Ci si vlasy svaZte do copu. Noste
pouze padnouci pracovni obleceni a
jednotlivé volné ¢asti odévu udriujte
v odstupu od pohyblivych dilt stroje

8. Obsluha kvituje tlacitko nouzového vypinace,
dokud tlacitko nevysko¢i a spoustf stroj.

9. Obsluha  pomoci  postranniho  ru¢niho
ovladaciho kola nastavuje potiebné otacky
vietene.

10. Obsluha vyuziva postranniho ovladace posuvu v rimci jeho manudlni ¢innosti, aby bylo mozné najet s vrtakem
k obrobku a zapocit tim obrabéni.

11. Po skonéeni obrabéni, vyjede obsluha s pinolou zcela vzhiru, vypne vrtacku vypinacem a vyjme obrobek.
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10.2 Nasazeni vrtaku

Tato vrtacka je vybavena rychloupinacim sklicidlem (obt. 14)
K otevien{ upinacich ¢elist{ (2) otacejte upinaci objimkou (1) proti
sméru hodinovych rucicek (a).

Vsunte vrtak (3) dostateéné hluboko do sklicidla, aby byl dobfe a_~
upinacimi celistmi (2) uchycen. Pouze vsak jen do té miry, aby se ~. b =
valcovita stopka vrtaku nachazela ve sklicidle. D : D .

Také dbejte na to, aby se vrtak nachazel ve stfedu sklicidla. 2

Poté upevnéte vrtak tim, Zze upinaci objimkou budete ruéné otacet
ve sméru hodinovych rucicek. (b). 3

10.3 Vrtaci stul

Natodeni stolu

obr. 14

*  Uvolnéte upinaci srouby drzeni stolu, které se nachazeji na spodni strané. Stolem natocte do pozadované
pozice a poté upinac{ srouby opét pevné dotahnéte. (obr.15)

Otaéeni stolu (360°)

*  Pokud budou obribény velké obrobky, je mozné stolem natocit ke stran¢. Povolte k tomuto tcelu upinaci
srouby drzeni stolu u sloupu. Stil je nyni mozno otacet stranoveé kolem sloupu, aby bylo mozné upevnit
obrobek k zakladové desce. (obr. 16)

obr. 15 obr. 16

10.4 Spravna pozice obrobku
Pouziti upinacich celisti

Pokud dojde k obrabéni velkych obrobku, je nutno je pomoci upinacich celisti pfipevnit k vrtacimu stolu ¢i
zakladové desce. Aby se zabranilo vzniku poranéni obsluhy stroje, v piipadé pokud by doslo k uvolnéni —
vysmeknut{ obrobku, obrobek ustavte stile pouze jen na LEVOU stranu sloupu, v tomto pfipadé by doslo
k uvolnéni smérem k sloupu. UPOZORNENI! Nedodreni tohoto pravidla muze vést k vaznym poranénim.

Pouziti svéraku
Pii obrabéni malych obrobki, které nemohou byt pfimo na vrtacim stole ¢i zakladové desce upevnény, pouZijte

vhodny strojni sverak. Strojn{ sverak musi byt pfipevnén ke stolu ¢i zakladové desce pomoci upinek ¢i sroubu, aby se
zabranilo jeho vysmeknuti.
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10.5 Nastaveni krytu skli¢idla BERNARDO

UPOZORNENI! Kryt sklicidla musi byt pouzivan pfi kazdém obrabéni. Slouzi
k zajisténi bezpecnosti obsluhy a chranf jej mj. i pfed odlétavajicimi Sponami.
Po montazi vrtaku a obrobku musi byt kryt skli¢idla nastaven do takové vysky, které

pii klidovém stavu stroje soucasné dokaze zakryt jak otacivé vieteno, tak i cely vrtak.
(obr. 17)

Nejprve nastavte celkovy kryt do optimalni vysky. K tomuto ucelu povolte upinaci
srouby ,, X u postranniho drzaku. Nyni je mozno s celkovym krytem sklicidla
pohybovat smérem nahoru i dolu. Poté, co bude dosazeno optimalni polohy krytu,
srouby ,, X opét dotahnéte.

Dle délky vrtiku je nutno nasledovné seiidit vyskove sefiditelnou plastickou krytku
tak, aby bylo zakryté rotujici vieteno a vrtak. (obr. 17)

UPOZORNENI! Neprovadéjte néjaké manipulace s krytem sklicidla. Mohlo by
totiz dojit nejen k zaniku plnéni zaruky, ale pfi nepouzivani krytu sklicidla neni
poskytovana bezpecnosti obsluze stroje a muze dojit k tézkym zranénim.

POZNAMKA! Neni-li kryt sklicidla uzavien, stroj se nenecha spustit!

vrw

10.6 Nastaveni kfizovych linii laserového zafizeni

= K provedeni sefizeni laserového zafizeni namontujte vrtak (cca 3mm). K vrtacimu stolu upnéte napf. néjaky

odpadovy ¢tyfhran (z oceli). (obr. 18)
=  Spust’te vrtacku a vrtejte pouze lehce po povrchové plose.
= Vrtacku opét vypnéte a zapnéte laserové zafizeni. (obt. 19)

® Pro sefizeni obou lasert povolte nejprve upinaci srouby ,,A“. (obr. 20)

® Obéma lasery ,,B“ otacejte tak dlouho vlevo resp. vpravo, az se jejich parsky stfetnou presné v kifzi mista, které

jste na obrobku vyvrtali.
* Pokud jsou lasery spravné nastaveny, upinaci $rouby ,,A“ opét dotahnéte.

= Laserova jednotka je nyni spravné sefizena

Poznamka! Pokud dochazi k pouzivani laserové jednotky, kontrolujte nastaveni pfed kazdym obrabénim!

UPOZORNENI! Nehled'te nikdy piimo do paprsku!
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10.7 Nastaveni hloubky vrtani

- Pro potiebu sefizeni hloubky vrtani otacejici skala stupnici pfi dosazeni pozadované hloubky vrtani zafixujte
skala pomoci tla¢itka (1). Vrtak se automaticky zastavi poté, co dosahne pozadované hodnoty vrtan{ (obr. 19)

= U této vrtacky je mozné odecist hloubku vrtani téz digitalnim ukazatelem. Stisknéte za timto dcelem tlacitko

A%, (obr. 20)

= Pomoci tlacitka ,,C* je mozné ukazatel vynulovat.

obr. 21

10.8 Nastaveni poctu otacek

Tato vrtacka disponuje variabilnim fizenim poctu otacek.
UPOZORNENI! Ke zméné otacek je mozno piistoupit pouze pii béZicim stroji, jinak na plynulém pohonu muze
dojit ke skodam!

- Pri potiebé zmény otacek, otacejte pii spusténém stroji postrannim ruénim ovladacim kolem (obr. 21)

=  Nastaveny pocet otacek je mozné odecist pomoci digitalniho ukazatele. K této ¢innosti stisknéte tlacitko ,,B

(obr. 22)
Pocet otacek zvysit - Otacejte ru¢nim ovladacim kolem ve sméru pohybu hodinovych rucicek
Pocet otacek sniZit - Otacejte ru¢nim ovladacim kolem proti sméru pohybu hodinovych rucicek

obr. 23 obr. 24
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Vybér poctu otacek

V nisledujici tabulce naleznete pfehled vhodnych rychlosti k raznym vrtacim nastrojam.

Ju
4
E; e
/
Spiralovy vrtak Stiredici vrtak Forstnertv vrtak Plosny frézovaci vrtak Plosny frézovaci vrtak
s ostruhou
Doporucéena nastaveni otacek (v ot/min)
Material
Mékké dfevo | Tvrdé dfevo | Akryl | Mosaz | Hlinik | Ocel

Spiralovy vrtak
1/16-3/16" (3-5mm) 3000 3000 2500 3000 3000 3000
1/4-3/8" (6-10mm) 3000 1500 2000 1200 2500 1000
7/16-5/8" (11- 1500 750 1500 750 1500 600
16mm)
11/16-1" (11-25mm) 750 500 NR 400 1000 250
Vystred'ovaci vrtak
1/8" 1800 1200 1500 NR NR NR
1/4" 1800 1000 1500 NR NR NR
3/8" 1800 750 1500 NR NR NR
1/2" 1800 750 1000 NR NR NR
5/8" 1800 500 750 NR NR NR
3/4" 1400 250 750 NR NR NR
7/8" 1200 250 500 NR NR NR
1" 1000 250 200 NR NR NR
Forstnertiv vrtak
1/4-3/8" 2400 700 250 NR NR NR
1/2-5/8" 2400 500 250 NR NR NR
3/4-1" 1500 500 250 NR NR NR
11/8-11/4" 1000 250 250 NR NR NR
13/8-2" 500 250 NR NR NR NR
Plosny frézovaci vrtak
1/4-1/2" 2000 1500 NR NR NR NR
5/8-11/2" 1750 1500 NR NR NR NR
11/8-11/2" 1500 1000 NR NR NR NR
Plosny frézovaci vrtak s ostruhou
3/8-1 NR 2000 1800 500 NR NR NR

NR= neni doporuceno
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11 Udrzbarské éinnosti a opravy

Upozornéni: Stroj pfi vSech opravarenskych ¢i sefizovacich praci odpojte od pfivodu elektrické energie a vypnéte

hlavni spina¢. Pfi opomenuti mize dojit k tézkym zranénim ¢i dokonce smrtelnym ptipadm.

Dalezitym pfedpokladem pro bezporuchovy a bezpe¢ny provoz, pro dlouhou zivotnost stroje a vysokou kvalitu
vyrabénych produkti je odborna a pravidelna udrzba.

11.1 Plan udrzeb
Tydné

=  Kontrola funkce nouzového vypinace
=  Upevnovaci matice — Napnuti klinové femene: (obr. 27)

- Kontrolujte upeviiovaci matice motoru ohledné své pevnosti
- Napnuti klinového femene — Klinovy femen musi byt spravné napnut
Mésiéng
=  Sloupova vrtacka a stojan - naolejovat
- Sloupova vrtacka se musi pravidelné naolejovat komercnimi oleji.

- Stojan je nutno pravidelné promazat béznymi tukovymi mazivy.

pololetné

- Vizualni prohlidka stavu klinového femene na hlavé vrtacky.
- Zkontrolujte pfedevsim klinovy femen na stupen opotiebeni a pérovitost.

= Piezkouseni stavu elektroinstalace
- Zkontrolujte stav vSech prvka stolni ¢i sloupové vrtacky a stav elektrotechnické vybavy

v pfipadé potieby

=  Nastaveni pruziny pro vraceni vietene

11.20chrana zivotniho prostredi

Pii ¢isticich ¢innostech vénujte pozornost tomu, aby pouzita ¢istidla se nevsakla ¢i nevylila do pudy.

Pokud pii ¢istén{ vyte¢ou kapaliny ¢i oleje, vazte je okamzité pomoci olejovych absorpénich prostfedka a dbejte na
to, aby byly déle zlikvidovany dle platnych narodnich pfedpisi.

11.3Mazani

Kulickova loziska stroje jsou dozivotné samostatné mazatelné.
Sjed’te se sloupem zcela doli a promazavejte jej v pravidelnych 3 mési¢nich intervalech.

11.4Udrzba

Cas od casu odstrante prach, ktery se nashromazdi v motorovém prostoru.

Pouzitf vhodného strojni vosku ¢i oleje 20W na sttl a stojan zamez{ tvorbu rzi u téchto dilt a napomaha je udrzovat
v Cistoté.

Pokud jsou piktogramy na stroji jiz necitelné, nahrad’te je novymi
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11.5Cisténi
Cisténi: K disténi je nejlépe pouzit vhodnych hackovych piipravka pro odstranéni $pon. Necistéte nikdy stroj se
stlacenym vzduchem - odlétajici Spony vas mohou zranit. Cistéte vSechny dily pecliveé suchym rucnikem.

Cistici ptipravky: Cistéte viechny nakonzervované plochy s lehkymi rozpoustédly ¢ neagresivnimi Cisticimi
prostiedky, ¢i petrolejem ¢i naftou. Nepouzivejte zasadné fedidla ¢i benzin. Tim muze dojit k poskozeni
lakovanych ploch. Je vhodné i povrch dale osetfit s 20 W motorovym olejem. Odmastéte stil a sloup s
néjakym béznym odmast'ujicim prostiedkem. V zadném pifpadé nepouzivejte fedidla ¢i vodu.

Uvedena opatieni napomahaji tomu, aby Vase vrtacka klidné a spolehlivé pracovala. Pfi pouzivani a likvidaci ¢isticich
prostiedkt bud’te vzdy opatrni a zodpovédni.

11.6Likvidace

=  Prilikvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.

=  Takto musi byt odstranény rovnéz i vSechny mazaci ¢i nebezpecné latky ze stroje (viz Gvod do ddrzby)

= Stroj samotny tak i dal$i problematické latky musi byt zlikvidovany dle predpisa té zemé, kde stroj bude
likvidovan.

=  Elektrické vybaveni stroje je nutno povazovat jako elektronicky srot a dle toho jej i likvidovat. Dals{ kovové
¢asti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.

11.7 Nastaveni zpétnych pruzin

Zpeétné pruziny pinoly se musi opétné nastavit, pokud se pinola navraci =)
do své vychozi polohy rychle, nebo naopak velmi pomalu. L Kyt

Pii této ¢innosti pouzivejte vhodné rukavice

UPOZORNI:NI! Pinola se musi nachizet ve své horni pozicil Q)) |
s . , ]
Postupujte nasledujicim zptisobem: = I
I
. ’ v v v 7 v v . I
®*  Vjedné ruce drzte pevné kryt zpétnych pruzin (Pruzina je Iy
pfedepnuti) Sroub
=  Povolte sroub na levé spodni stran¢ vrtaci hlavy natolik, aby bylo
mozné otocit s krytem. obr. 25
o ZvySeni napéti pruZin - Otacejte krytem proti sméru hodinovych rucicek
o SniZeni napéti pruZin - Otacejte krytem ve sméru hodinovych rucicek

*  Otacejte s krytem dle potieby o 1/3 otacky v pozadovaném sméru.
*  Niasledovné opét upevnéte Sroub. Dbejte na to, aby vzdy $roub vzdy dosahl zafezu krytu.

Tyto body opakujte tak dlouho, dokud nebude dosazeno pozadovaného napéti vratné pruziny.
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11.8Vyména resp. napnuti femene
Napnuti ¢i vyména pohonného femene

Po prvnim zabéhu se klinovy femen trochu protihne a zadira se do femenic. Proto je zapotiebi, aby po prvnim
zabéhu se femen zkontroloval a pfipadné sefizen, aby se toto opotiebovani vyrovnalo. Poté kontrolujte napnuti
femene kazdy mésic.

Pokud je jiz femen zna¢né opottebovan, vymeérite jej za novy.

Vyména pohonného femene ,,B“ (obr. 28)

1. Odpoijte vrtacku od pfivodu elektrického proudu. Zajistéte ji proti samovolnému spusténi.
2. Oteviete kryt femene povolenim $roubu ,,A“ 16sen. (obr. 26)
3. Uvolnéte ulozen{ motoru povolenim 3ks upevnujicich sroubt (obr. 27)
4. Pohonny femen uvolnéte nasledujicim zpasobem::
Zorny pohled — Kifdlova matice motorové femenice

=  Uvolnéni - Otacejte kiidlovou matici ,,C* proti sméru hodinovych rucicek

5. Pokud je zapotfebi, femen vyjmeéte a nahrad’te novym.

6. Staty/ novy femen ,,B“ napnéte nésledujicim zptasobem:
7. Zorny pohled — Ktidlova matice femenice motoru
®=  Napnuti - Otacejte kiidlovou maticf ,,C* ve sméru hodinovych rucicek
8.  Po napnuti/ vyméné femene uzaviete opét kryt femene pomoci upeviiujictho sroubu ,,A“.

Zobrazeni 29 piedstavuje spravné napnuti femene.

—)\ Umlenkscheibe
Durch-
biegung | 0
Die Durchbiegung
solite
etwa 10 mm
betragen
Motor-
Riemenscheibe
obr. 29
Legenda piekladu: Durchbiegung=prihyb Umlenkscheibe=vratna femenice
Die durchbiegung. .. ‘prithyb by mél ¢init kolem 10mm Motortiemenscheibe=femenice motoru

Remen variatoru
Remen varidtoru nepotebuje byt napnuty.

Pokud tento femen je opotfebeny, musi byt nahrazen pouze kvalifikovanou osobou.
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12 Odstranéni vzniklych problému

Symptom

Mozna pfic¢ina

Mozné feseni

Stroje se nechce
spustit

Chybi napéti resp. spojen{
Je stisknut nouzovy vypina¢
L/R spinac je v pozici ,,0¢ (pouze 400V)

Je otevieny kryt femene

gk~ wbhe

Kryt sklicidla neni namontovan resp. nen{
uzavien

6. Defektni spina¢/vypinac¢
7. Defektni motor

1. Zkontrolujte pfipojeni napéti

2. Nouzovy vypina¢ vykvitujte

3. Spina¢ dejte do pozice ,,L“ ¢i ,,R”
(levostranny/ pravostranny smér)

4. Uzavfete kryt femene

5. Namontujte a uzaviete kryt sklicidla

6. Vyméite spinac¢/ vypinac
7. Vyménte motor

Hlasité zvuky béhem
pracovni ¢innosti
stroje

1) Spatné napnuti klinového femene
2) Suché vieteno
3) Uvolnény pohon vietene

4) Uvolnény motorovy pohon

1) Nastavte napétf

2) Promazte vieteno

3) Dotazeni stavici matice je nutno pfezkouset,
ptipadné ji dotdhnéte

4) Dotdhnéte sefizovaci $rouby u pohonné
jednotky

Vrtak je velmi zahtaty

1) spatné otacky motoru

2) spony zustavaji ve vrtaném otvoru
3) Tupy nastroj

4) Prili§ pomaly posuv

5) Zadné mazani

1)Zménte otacky

2) Pravidelné vyjizdéjte z otvoru vrtakem a
odstrariujte poziistalé Spony

3) Nabrousit vrtak

4) Zrychlete posuv

5) Promazte vrtdk

Vyvrtany otvor je 1. Vrtak je tupy, Spatné nabrouseny ¢i 1. Vrtak nabruste ¢i vyménte
vétsi jak namontovany poskozeny 2. Vrtak spravné upevnéte do sklicidla
pramér vrtaku 2. Vrtik nenf ve sklicidle spravné upevnén 3. Odstraiite nedistot (vybruste)

3. Spona ve vilcové stopce vrtaku 4. Vrtaci stdl resp. obrobek musi byt spravné

4. Vrtaci sttl ¢i obrobek neni spravné upevnén upevnén

5. Lozisko vietene je poskozené 5. Lozisko vietene musi byt vyménéno
Vieteno v¢, vrtaku 1. Prlis vysoky tlak posuvu na obrobek 1. Snizte tlak posuvu
zustava pri vrtani stat 2. Motorovy femen je uvolnén 2. Napnéte motorovy femen

3. Remenice varidtoru je defektni 3. Vymérite varidtorovy femen
Obrobek se 1. Obrobek neni spravné upevnén ve strojnim 1. Upevnéte fadné obrobek
vysmekava svéraku, na vrtacim stole ¢i zakladové desce.

Pokud tento seznam zavad neobsahuje Vas problém, ¢i zavadu dle navodu neni mozné odstranit, obrat’te se na
Vaseho obchodnika s plné vypsanym formuldfem ,,Zprava o zavadé“ v kapitole ,,Formulafe®.

Pokud budete vyzadovat ndhradni dily, v této kapitole naleznete i formulat ,,PoZadavek nahradnich dila“.

UPOZORNENI! Vypliite tento formulat bezpodmineéné kompletné, aby bylo mozné Vas pozadavek fadné

zodpovédné zpracovat.

Tip! Tyto formulafe jsou téz ke stazenf na www.bernardo.at !
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11 Plan elektrického zapojeni
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12 Seznam nahradnich dilu

BM 16 Vario / BM 20 Vario
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Seznam nahradnich dila pro BM 16 Vario / BM 20 Vario

Teile Nr. Beschreibung Anzahl
1 Base 1
2 Flange 1
3 Socket Head Screw 4
4 Rack 1
5 Column 1
6 Jacket 1
7 Crank handle 1
8 Sleeve 1
9 Flat washer 1
10 Pan head screw 1
11 Grip 1
12 Grip 3
13 Handle Bar 3
14 Spring Washer 1
15 Shaft 1
16 socket set screws 1
17 Retaining Ring 1
18 Feed shaft 1
19 Pinion Gear 1
20 Worm 1
21 Wing Bolt 1
22 Spring Pin 1
23 Handle Seat 1
24 Depth Indicator 1
25 Rivet 1
26 Depth label 1
27 Feed Shaft 1
28 socket set screws 1
29 Rack retaining ring 1
30 Socket Set Screws 2
31 Drill Press Head 1
32 Spring pin 2
33 Motor Mount Washer 1
34 Socket head bolt 4
35 Flat washer 4
36 Terminal 2
37 Strain Relief 1
38 Motor 1
39 socket set screws 1
40 Flat washer 3
41 Locknut 3
42 Flat washer 2
43 Cross Head Screw 2
44 Belt Cover 1
45 Variable Speed Bar 1
46 Spring Cover 1
47 Key 2
48 Spring Seat 1
49 Variable Speed Spring 1
50 Variable Speed Pully 1
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51 Socket Set Screws 2
52 Socket Set Screws 1
53 Variable Speed Pully 1
54 Motor Pully 1
55 Belt (A686) 1
56 Belt 1
57 Bolt 1
58 Flat washer 1
59 Cross Head Screw 1
60 Limited Speed Spacer 1
61 Adjusting Speed Spacer 1
62 Retaining Ring 1
63 Socket Head Screw 4
64 Stator 2
65 Variable Speed Nut 1
66 Adjusting Speed Bar 1
67 Adjusting Speed Shaft 1
68 Bearing 1
69 Spindle Traction Wheel 1
70 Spindle fixed wheel 1
71 Key 1
72 Spline housing 1
73 Adjusting Speed Support Plate 1
74 Socket Head Screw 2
75 Driven Variable Speed Shaft 1
76 Retaining ring 1
77 Ball Bearing 1
78 Ball Bearing 2
79 Magnetic Head 1
80 Retaining ring 1
81 Checking Speed Plate 1
82 Retaining ring 1
83 Variable Speed Underplate 1
84 Bearing 1
85 Spacering 1
86 Retaining ring 1
87 Ball Bearing 1
88 Socket Head Screw 4
89 Socket Set Screws 2
90 Cross Head Screw 1
91 Knob 1
92 Retaining ring 1
93 Ball Bearing 1
94 Locknut 1
95 Knob Rod 1
96 Knob Spring 1
97 Cross Head Screw 4
98 Flat washer 4
99 Flat washer 2
100 Hex Nut 2
101 Spring Washer 2
102 Clamp 2
103 Ring 1

-30-




104 Hex Nut 2
105 Flat washer 2
106 Cross Head Screw 2
107 Rubber Spacer 6
108 Socket Set Screws 1
109 Speed Sensor 1
110 Retaining ring 1
111 Ball Bearing 1
112 Socket Set Screws 1
113 Variable Speed Support Seat 1
114 Worm 1
115 Slide Bearing B 1
116 Bearing 1
117 Worm Gear 1
118 Slide Bearing A 1
119 Strain Relief 1
120 Retaining ring 1
121 Spacering 1
122 Bearing 1
123 Slide Bearing E 1
124 Terminal 2
125 Line 1
126 Line 1
127 2
128 Cross Head Screw 1
129 Spring Washer 1
130 Flat washer 1
131 Ground Terminal 1
132 Toothed Washer 1
133 Cord Line 1
134 Handle Assembly 1
135 Variable Speed Handle Wheel 1
136 Socket Set Screws 1
137 Retaining ring 1
138 Handle Wheel Cover 1
139 Socket Head Screw 4
140 Retaining ring 1
141 Fixxing Plate 1
142 Set screw 1
143 Cap Cover 1
144 Spring 1
145 Cross Head Screw 1
146 Nut 1
147 Pan head tapping screw 2
148 Cross Head Screw 2
149 Cover 1
150 Circuit plate 1
151 Cross Head Screw 4
152 Button 1
153 Switch box 1
154 Pan head screw M4x16 2
155 Lable 1
157 Switch board 1
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158 Pan head tapping screw 2
159 Switch 1
160 Pan head tapping screw 2
161 Pan head screw 2
162 Ball Bearing 1
163 Retaining ring 1
164 Rubber Bumper 1
165 Socket head Screw 2
166 Socket Set Screws 1
167 Socket Set Screws 4
168 Taximeter base 1
169 Gear 1
170 Set screw 1
171 Nut 1
172 Shaft 1
173 Socket Set Screws 1
174 Cross Head Screw 2
175 Sensor base 1
176 Rivet 2.5X6 1
177 Screw pin 1
178 Pointer 1
179 Sensor 1
180 Working Table 1
181 Rivet 2.5X6 2
182 Angle sticker 1
183 Rivet 2.5X6 2
184 Pointer 1
185 Locking handle 1
186 Spring Washer 1
187 Hex Bolt 1
188 Bracket 1
189 Locking handle 1
190 Wedge 1
191 Quill 1
192 Ball Bearing 1
193 Spindle 1
194 Tappered spindle tip 1
195 Keyless drill chuck 1
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13 Formulare

Nasledujici formulafe jsou téz k dispozici na www.bernardo.at ke stazeni!

13.1 Pozadavek nahradnich dila

@gwm@ RDOx

ERSATZTEILANFORDERUNG

Senden Sie Ihre Ersatzteilanforderung an:
; e = . Faxnr: +43 732 664015-9 | E-Mail: service@pwa.at
Bestellung innerhalb der Gewahrleistungsfrist

Bestellung gegen Bezahlung
Anfrage

(zutreffendes bitte ankreuzen)

RN

Firma:

Anschrift:

Telefon / Faxnr.:

Maschinenbezeichnung: Maschinennummer:

Baujahr: Ihr Fachhandler (unbedingt ausfullen):

Fiir Reklamationen innerhalb der Gewdhrleistungsfrist:
Rechnungsnr.: Rechnungsdatum:

Schadensbericht:
(unbedingt ausfullen)

Ersatzteilnummer: Bezeichnung: Betriebsanleitung Seite | Anzahl

Datum: Unterschrift:

Um lhr Anliegen rasch und gewissenhaft zu erledigen,
konnen nur vollstindig ausgefiillte Formulare bearbeitet werden!
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BERNARDO"

www.bernardo.at

OBJEDNAVKA NAHRADNICH DILU

O Objednavka v zaruce Datum prijeti:

O Objednavka za platbu

O Poptavka (PWA-interni)
(zaskrtnéte, co se hodi)

Cislo objednavky:

Vazené damy a panové,

e e g . . . B ; 3 (PWA-interni)
abychom mohli zajistit hladky prabéh objednavek nahradnich

dilti, prosime Vas, abyste upiné vyplnili nasledujici formular
a zaslali nam ho s kopii pfrislusnych oznaceni nahradnich dila
faxem.

S pfatelskymi pozdravy
Vas tym BERNARDO

Firma:

Adresa:

Telefon / fax:

Oznadeni stroje: Cislo stroje:

Rok vyroby: Va$ odborny obchodnik (bezpodmine€né vypinit):

Pro reklamace v zaruéni lhuté:

Faktura Cislo: Datum faktury:

Zprava o vadé (nezbytné vyplnit):

Nahradni dil &. Oznaceni Navod k provozu-strana | Pocet
1.
2
3
4.
5
Datum Podpis

Neuplné vyplnéné formulaie nemohou byt zpracovany!!!
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13.2 Zaznam o zavadé

FEHLERBERICHT

Falls diese Maschine an BERNARDO zurlickgesendet wird, legen
Sie den ausgefiiliten Fehlerbericht der Riicksendung bei!

Bitte pro Maschine einen separaten Auftrag ausfllen!

B ERNARDO,

)

www.bemardo.at

®

Techniker

Kunde Maschine

Firma: Maschinenbezeichnung:
Ansprechperson: Maschinennr.:
StraRe: Baujahr:

PLZ, Ort Rechnungsdatum:
Telefonnr.: Rechnungsnummer:
Handler Garantie

Firma: [ JA
Anschrift: r NEIN
Genaue Fehlerbeschreibung (bitte unbedingt angeben):

Datum:

Unterschrift Kunde

Um Ihr Anliegen rasch und gewissenhaft zu erledigen,
konnen nur vollstandig ausgefiillte Formulare bearbeitet werden!
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14 Zarucéni podminky

1. PWA HandelsgesmbH, Nebingerstrale 7a, 4020 Linz, Rakousko, prebird jako smluvni partner
v rdmci zaruky garanci na vSechny zdvady, které se objevi pfi predani stroje.

2. Die PWA HandelsgembH pfejima garanci pouze za zavady, které byly mu sdéleny jako
bezprostfednimu smluvnimu partnerovi. U zdvad, které vznikly v pfipadé preddni stroje
zdkaznikovi pomoci smluvniho partnera, za vSechny zdvady prejima garanci tento smluvni partner
PWA HandelsgesmbH. PWA HandelsgesmbH poskytuje pfimou zaruku vyhradné zakaznikiim, se
kterymi je v pfimém smluvnim vztahu.

3. Je stanoveno, Ze zarucni doba ¢ini 24 mésicl od dodani stroje.

4. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které narusuji Fadnou funkci stroje. Pokud nedojde
k odstranéni zavady, ma zakaznik pravo vymény zafizeni ¢i zruseni kupni smlouvy.

5. PFi vzneseni zarucnich narokll je nutno pouzZit pisemny popis chyby (za pouZiti zapisu zavady,
ktery je mozno si stdhnout v oblasti mozZnosti stazeni dokumentd na www.bernardo.at. Pokud
neni PWA HandelsgesmbH Vasim pfimym partnerem, obratte se na obchodnika, se kterym Vas
vaze uzavieni kupniho vztahu.

6. Poskytnuti zaruky a zaruka zanika, jestlize byl koupeny predmét zménén tfeti stranou nebo
vestavbou dild ciziho plvodu, a Skoda vznikla na zakoupeném predmétu je v pFi¢inné souvislosti
se zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zanika pfi nedodrZeni predpist dodaciho zadvodu o
oSetfovani a udrzbé koupeného predmétu. Vyloucena jsou dale poskozeni, ktera vyplyvaji
z neodborného nebo nedbalého zachazeni.

7. Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady na
né nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym
souhlasem firmy PWA GmbH.
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13.3 CE-Konformitni prohlaseni

PWA HandelsgmbH
Nebingerstralie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Certificate of Compliance
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Gitltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2000/95/EC, 2004/1G8/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralie
The technical documentation is managed by: A-4020 Linz

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine
Product. Drilling machine
Maschinentype: BM 16 Vario / BM 20 Vario
Type:
Baujahr: ab November 2013
Year of manufacture:
Angewandte harmonisierte Normen: ENISO 12100-1:2009
Applied harmonized European standards. EN IS0 12100-2:2009
EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN IS0 13850:2006
EN ISO 13857:2008

Ort/ Datum: Linz, 13.11.2013

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrgfic 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernhard Pi g[eus, Geschiiftsfithrer
Name and Function of the Signatory: Bernhar¥l Pindeus, Manager
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PWA Maschinengroffhandel (Velkoobchod se stroji)
Nebingerstrale 7a/A 4020 Linz - Austria
Tel.: +43/732-66 40 15 — fax: +43/732-66 40 15-9
bernardo@pwa.at www.bernardo.at

CE — PROHLASENI O SHODE

podle
smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha Il, ¢ast 1B

Prohlasujeme timto, ze nize vyznaceny stroj na zakladé své koncepce a konstrukce a
provedeni, které jsme uvedli na trh, odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a
zdravotnim pozadavkim smérnice EU 2006/42/ES, s vyjimkou bodu této smérnice 1.7.4 ,Navod
k obsluze v jazyce kupujiciho“. Dale norma pIné odpovida smérnicim 2006/95/ES a
2004/108/ES. Zmeénou stroje, ktera nebude nami odsouhlasena, ztraci toto prohlaseni platnost.

Specialni technicka dokumentace na zakladé PWA HandelsgmbH
Prilohy VII, ¢ast B byla vytvofena a je spravovana: Nebingerstrasse 7a
A-4020 Linz

Specialni technicka dokumentace je pfedana na zakladé narodnich ujednani v elektronické
podobé. Ochranna prava vyrobce uvedeného zafizeni zGstavaji nedotcena.

Oznaceni stroje: vrtacka
Typ stroje: BM 16 Vario BM20 Vario
Cislostroje:
od listopadu 2013
Rok vyroby:
Aplikované harmonizované normy: EN ISO 12100-1:2009
EN I1SO 12100-2:2009
EN 60204-1:2006
EN 349:2008
EN 1SO 13850-2006
EN 1SO 13857-2008
Misto / datum Linz, 13.11.2013
Jméno a funkce podpisovaného: PWA HandelsgmbH

Nebingerstrasse 7a, A-4020 Linz
Bernhard Pindeus - jednatel
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