Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Ozubenl 1

Doporuceny rozsah otacek

PN uréeni doporeného rozsany fezné rych-

losti [mdmin| postupujte t3kto:

© Wherte scupinu materi3io, kiere bugete

obrabat

© urfete typ pracown! operace
© Wherte ozuben!
© Stanovta rozsah fazne rychiost]

(MX podie normy
et

-r

-

postupuste takto:

Ozubeni 3 PLUS

i

Pl uréenf doporufeného rozsahu otalek

© vyverts pazacovany pramér stopkowe frazy
@ fiozsah rezné rychiiost! a promer stopicove
frézy uréu)l doporuleny rozsan otatek

Ozubeni 5

© Skupina materiala @ pracovni operace © Ozubent @ Rezna rychiost
1 -
*‘“"-Wm Konstrueénl ocell, uhikove ocell, NASTOIOVE  Hruby Gbar matertilu 050 it
MEZPIACOVANA OCES 0 el neslegované oced, cementovand oces, IR ASU =S80 miin
1 200 Ndmem? ocetoliting
Ocal, (< 3B HRC) mmmn 3 450 - 600 m/min
oceoiitng  Kalang, tepein? zpra- 3
cované ocel nad Néstrojove ocell, popousiend ocel, legovane  Huby Gber mateniaiu IAUS 250 — 350 mAmin
1 200 NAmem? ocell, ocsloltina 4
(> 38 HRC) jamny aber materiih 5 350 - 450 mémin
1 250 - 450 m/min
3
USiechtila  Nerezavejicl 3 kyselino- . cooruricye 3 feriticke Lsiecntiie ocell PR O e | IR o
oced (INOX)  vzuorma ocel
1 250 - 450 mimin
Jamng ubsr materiiy 5 350 - 450 mimin
MEkké neaiorme
€ovy, neelemd kovy Hinkeowe siitiny, mosaz, méd, zinek Hruby Obér materidiu ! 600 - 500 mimin
3
Hruby Ober materiiiy 250 — 350 mmin
. IVIGe nedeleme Kowy m mwntamﬁ;;uny.muemlmm by 4 5
Kowy ysoky lesnng Obar materiai 3 350 - 450 mAmin
3PUS
Matertdly caot 2 Eotation Yty Hruby Ober materidlu . 250 — 450 mmin
vysokym tepiotam {konstrukce motord 2 turbin
. Jemnyg Obar matertil 5 350 - 600 mAmin
Uitina s viofkovym grafitem EN-GIL (GG), 5 1 600 — 900 msmin
LA Sags Iitna, KUOPKOVY grafitem / tvdmd mina EN-GIs | TUof Ubermateridu o o 450 - 600 mAmin
il Iitina (GGG, D3 21an3 BIna EN-GIMW (GTW),
&mmmm_mm(m mmlmm 3 450 - 600 mimin
Prikiad: @ Rezna rychiost [m/min]
Stopkovd fréza 7 tvrookovy, © promer
ozuband 3 PLUS, stopkové 250 350 450 600 900
primér stopkove frézy 12 mm frézy [mm] Otacky (min'}
Z'Ut:]-aem matendu ": Mf'iﬂk" 1.5 53 000 74 000 95 D00 127 000 191 000
Repfna' rﬁg?gyzof%ﬁ 2 40 000 56 000 72 000 95 000 143 000
Otatky: 12 000 - 16 000 min' 3 27 000 37 000 48 000 64 000 95 D00
4 20 000 28 000 36 000 4B 000 72 000
6 13 000 19 000 24 D00 32 000 48 D00
8 10 000 14 000 18 D00 24 000 36 D00
10 8 000 11 000 14 000 19 000 29 D00
12 7 000 9000 12 D00 16 000 24 000
16 5 000 7000 9 000 12 000 18 D00
20 4 000 & 000 7 000 10000 14 000
25 3000 4 000 6000 8000 11 D00
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