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Uvod

Vazeny zakazniku!
Tési nas, ze jste se rozhodl pro vyrobek nasf firmy.

Tento navod k obsluze byl vypracovan vyhradné pro nase zakazniky.
V této piirucce naleznete véechny potiebné pokyny pro bezchybné pouziti, obsluhu, udrzbu a pofizovani
nahradnich dild.

POZOR:

Vyrobce prubézne usiluje o zlepseni stroje, miize se proto stat, ze zmény, piip. zlepseni, se jesté neobjevuji
v tomto navodu k provozu. Snazime se vSak, aby navod k provozu stale drzel krok s aktudlnim stavem.
Proctéte si prosim navod k provozu pozorné, difve nez stroj uvedete do provozu. Piedejdete tak moznym
problémum a poskozenim stroje, které mohou vzniknout neodbornym zachazenim se strojem.
Bezporuchovy a hospodarny provoz stroje je mozny jen tehdy, jestlize je stroj pravidelné udrzovan

a odborné obsluhovan.

Vyrobce nepfebira zaruku za skody, které vznikly nedodrzenim nasledujicich doporuéeni a pokyni.

PWA Handels GesmbH



UVOD.........eeeeeeeee ettt CHYBA! ZALOZKA NENI DEFINOVANA.
OBSAH ........coooooooioeeeeeee et e s 1
VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY ...........ccccooooiiiiiiiiiieeeesieeeeeessessesses s 2
TECHNICKA DATA ...t 8
PREDPISOVE POUZITI STROUJE ...........ccoooovvvioiieeeeoeeeeeeeeseeeseee s sssnnssss s 9
TRANSPORT .......coooooiioeeeeceee et 10
VYBALENI ........coooiiioieee et 11
MONTAZ STROUJE ............oooooooeeeeeeeee e s s 11
ELEKTRICKE PRIPOUJENI .............coooovooiiieeeeeeeeeeoeeeoeeeeeeeveee s 12
IMIONTAZ ..ottt 12
SERIZOVANI/NASTAVOVANI ...........cooooioiiiiiioieieeeeeeeevee oo 14
UVEDENI DO PROVOZU .............ooocooovooiveeeoeeeeseeeeeeeeeeesieessassns s snssnssssnss s anssnssnnnnes 16
UDRZBA ...ttt et 17

PLAN PRUBEHU PROWUDWU ..ot see e s st s e 20



Upozorneéni !!!

Tento navod k provozu obsahuje dulezité bezpecnostni pokyny tykajici se spravné montaze, udrzby a
obsluhy stroje / pfislusenstvi.

Nespravné ¢tenf, interpretace a nespravna aplikace pokynd, které jsou poskytnuty v tomto navodu, mohou
vést k drazim nebo vécnym skodam.

Za bezpecné pouzivani stroje je zodpoveédny vyhradné majitel tohoto stroje / tohoto piislusenstvi.

Vytrobce / obchodnik nerudi za zranéni nebo jiné vécné skody, které vznikly nedbalosti, nepovolanym
zachazenim, zménami stroje nebo nespravnym pouzivanim.

Technické a optické zmény z divodu dalstho vjvoje mohou byt provedeny bez ozniameni. Vsechny
rozméry, pokyny a udaje tohoto navodu k pouziti jsou proto bez zaruky. Pravni naroky, kladené na
zaklad¢ tohoto navodu k pouziti, proto nemohou byt uplatnény.

Vystrazné stitky na stroji varuji a ukazuji, jak se muaze obsluha stroje chranit pfed zranénim. Majitel stroje
musi dbat o to, aby bezpecnostni §titky zustaly na miste a byly citelné. Jakmile jsou stitky necitelné, museji
byt vyménény, teprve pak muze byt stroj dale pouzivan



VSseobecné bezpecnostni predpisy

Peclive ¢téte a dbejte nasledujicich bezpec¢nostnich pokynt a navodu k obsluze.
Nedodrzeni nivodu popft. bezpecnostnich pokynt muze vést k tézkym draztm.
Ponechte navod v dosahu obsluhujiciho a pfipadné ho pfedejte se strojem dalsimu
majiteli. Dodrzujte také bezpecnostni a vystrazné pokyny nachazejici se na stroji. Jestlize
po vybalen{ zjistite poskozeni zptusobené prepravou, informujte neprodlené Vaseho
obchodnika. Stroj neuvadéjte do provozul

Obal prosim zlikvidujte Setrné k Zivotnimu prostredi a odevzdejte ho do pfislusné
sbérny.

Bezpectné pracovisté

Dbejte na to, aby stroj obsluhovaly jen ty osoby, které jsou dobfe seznameny s provozem a s nim
spojenym nebezpecim uirazu a které jsou plné dusevné i fyzicky schopné. Presvédcte se, ze
bezpecnostnim pokynim bylo jasné a zfetelné rozuméno. Déti a'mladistvi (s vyjimkou mladistvych nad 16
let pod dozorem) nesméji stroj obsluhovat.

Nepoustéjte déti a nepovolané osoby ke stroji. Jestlize stroj neni pouzivan, odpojte ho od sité,
deaktivujte spinac, abyste nepovolanym osobam ztizili zapnut{ stroje.

NestfezZeny provoz stroje. Nikdy nenechte stroj bez dozotu, kdyz je v provozu. Podstatné to zvysuje
riziko drazu nebo vécnych skod. Nez stroj opustite, vypnéte ho a vyckejte, dokud se plné nezastavi
vsechny rotujici ¢asti.

Pracovisté a stroj udrZujte stale Cisté a dbejte na dobré neosliiujici osvétleni pracovisté. Neporadek
nebo nedostatecné osvétleni muaze vést k drazam. V nejbliz$im okoli pracovisté nenechavejte lezet zadné
nastroje, pfedmeéty nebo kabely.

Bezpeéna prace / ostatni rizika / osobni ochranné pomucky

Stroj pouzivejte vyhradné ve smyslu jeho stanoveného pouzitf a v ramci technickych
mezi (viz Technicka data).

Noste vhodné ochranné bryle. Chrante si oci, aby tiisky nebo odletujici tlomky
nemohly zpuasobit poskozeni. Dtsledkem nedodrzen{ tohoto pokynu mohou byt tézka
zranén{ oci!

Vidy pouZivejte ochrannou protiprachovou masku, jestliZe pfi praci se strojem
vznika prach a v budové neni odsavani. Vétsina druhid prachu (dfevo, kov) mize
vyvolat onemocnéni dychacich cest. Informujte se proto, s jakym prachem se dostavate
do styku a noste vzdy odpovidajici ochrannou masku, kterd tento prach filtruje.

Vidy pouZivejte odpovidajici ochranu sluchu, kdyZ pracujete na stroji. Hluk
stroje muze zpusobit trvalé poskozen{ nebo ztratu sluchu. Udaje k Vasemu stroji
naleznete v Technickych datech.




Pracujte ve spravném obleceni. Nenoste volné, siroké oblecent, rukavice, kravaty,
saly, méjte zakryté vlasy, nenoste voln¢ bizuterii. VSechny tyto pfedméty mohou byt
zachyceny pohyblivymi ¢dstmi stroje. Mate-li dlouhé vlasy, noste poktyvku hlavy /sit’ku
na vlasy.

Noste boty odolné proti skluzu nebo pfip. bezpecnostni obuv pfi manipulaci s
téZkymi obrobky.

Rukavice pouZivejte pouze pfi vyméné feznych nastroji. Pfi praci na rotujicich
c¢astech stroje je noseni rukavic zakazano.

Bud’te pozorni! Davejte pozor na to, co délate a praci provadéjte s rozumem. Uvedeni
stroje do provozu pod vlivem alkoholu, drog nebo 1éki je co nejptisnéji zakazano!
Nepouzivejte stroj, jste-li unaveni nebo nekoncentrovani.

Se strojem nepracujte v prostfedi ohroZeném explozi, kde se nachazeji plyny, prach
nebo hoflavé kapaliny. Jiskry vznikajici na stroji mohou zapalit prach, hotlavé kapaliny

nebo pary.

JestliZe provadite udrZbu, pfezbrojeni nebo Cistici prace, odpojte stroj od sité.
Nez stroj znovu pfipojite k proudovému okruhu, presvédéte se, ze je spinac ZAP/VYP
v poloze ,,OFF*. Jestlize uz stroj nebude pouzivan, vytahnéte sitovou zastrcku.

Stroj necistéte tlakovym vzduchem.

Stroj pouZivejte obezietné. Abyste dosahli nejlepsiho a nejbezpecnéjsiho pracovniho vykonu, udrzujte
nastroje ostré a Cisté. Dodrzujte pokyny k udrzbé a vymeéné piislusenstvi.

Pied uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechna bezpecnostni zafizeni a piesvédcte se, ze
tato zafizeni pracuji spravné. Pracujte vzdy s pfedepsanymi ochrannymi pomuckami.

Pied zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj neni poskozen. U stroje musi byt stale kontrolovany
jeho funkce. Pohyblivé ¢asti nesméji vaznout a mus{ bezchybné fungovat. Nikdy nepracujte s defektnim
strojem. Ochranna zafizen{ a dily, které jsou poskozeny, musi byt odborné opraveny nebo vyméneény, a to
osveédéenou odbornou dilnou nebo dilnou zdkaznického servisu.

Pred spusténim stroje zkontrolujte, zda klice a sefizovaci nastroje byly odstranény.

NepfretéZujte stroj. Stroj a nastroje nesméji byt pouzity k tceltim, pro které nejsou urceny (viz Stanovené
pouziti stroje).

Zajistéte nastroj a obrobek! Obrobek musi byt pfi praci vzdy pevné upnut a nastroj bezpecné upevnén.
Nez spustite stroj, odstrante z néj véechny klice a ostatni nastroje.




Dbejte na drZeni téla. Stroj byl konstruovan a postaven podle ergonomickych zasad, pfesto muze pfi
pfezbrojeni a Cisticich pracich dochazet k velké télesné namaze. Dbejte proto pfi praci s tézkymi bfemeny
(nastroje, obrobek) na své vykonové hranice a podle potieby pouzijte technické pomuicky.

Spravné sestaveni stroje. Vsechny ¢asti musi byt spravné¢ smontované a splnény vsechny podminky, aby
byl zajistén bezpecny provoz stroje. (viz Navod k montazi).

Vystraha! Rotujici dily. Dbejte na to, abyste za zadnych okolnosti nesahali na rotujici
obrobky nebo dily stroje a dejte pozor, aby rotujicimi dily nemohly byt zachyceny
ozdoby nebo c¢asti odévu. To je velké nebezpedi drazul!

Vystraha! Tfisky s ostrou hranou! Neodstranujte nikdy tiisky holou rukou.
Nebezpedi zranéni. K odstranovani tifsek pouzijte vhodny hacek. Jestlize je stroj
vypnut, muzete tfisky odstranit stétcem nebo smetackem. K &isténi nikdy
nepouzivejte tlakovy vzduch!

PouZivejte jen originalni dily! Jako nahradnf dily, zejména u bezpecnostnich zafizeni a feznych nastroji,
pouzivejte jen originalni dily, protoze dily, které nebyly vyrobcem zkontrolovany a uznany, mohou
zpusobit nepfedvidatelné skody.

Pfed pouzitim ustavte stroj podle udaji v navodu k montazi. Jestlize pouzijete podstavec nebo dilensky
stil, musi tento mit dostatecnou nosnost (hmotnost stroje, nastroje, obrobku) a vzdy byt pevné
seSroubovan se strojem, nez zahajite praci.

Méfeni na upnutych obrobcich sméji byt provadéna jen za klidu stroje. Neobrabéjte takové obrobky,
které jsou pro stroj pfili§ malé nebo pfilis velké.
Nikdy nepouZivejte nastroje popraskané, deformované nebo opravované, tyto ihned sesrotujte!

NepouZivejte stroj, jehoZ bezpeénostni zafizeni jsou defektni. To muze byt velmi nebezpeéné a
ptipadné podobné zavady musi byt neodkladné opraveny.

Pokud se v prib¢hu prace na stroji vyskytnou néjaké problémy, je nutno stroj ihned zastavit. (Odstranéni
poruch viz ,,Odstraniovani problémi“ nebo kontaktujte Vasecho obchodnika).

Bezpecnost pfi praci s elektrickou energii.

Pfed uvedenim stroje do provozu dbejte na to, aby elektrické pfipojeni bylo provedeno
elektrikafem s opravnénim, s vyjimkou strojii s namontovanou zastrckou.

Spravné sit’ové napéti! Dbejte na to, aby udaje typového Stitku stroje souhlasily s napétim v siti, popt. se
odchylovaly nejvyse o 10 %. Kdyz se napéti zdroje elektrického proudu neshoduje s napétim pottebnym
pro stroj, muize dojit k vaznym uraziim nebo k poskozeni stroje.




Nebezpeci od elektrického proudul! Stroje sméji byt provozovany jen na siti s funk¢nim ochrannym
vodicem (PE). Pifvody elektrického proudu, prodluzovaci vedeni a skiiné elektrickych ¢asti museji byt
pravidelné kontrolovany. Zavady musi byt opraveny kvalifikovanym odbornym elektrikafem. Nedotykejte
se kabelu, jestlize byl pfi praci poskozen nebo pfeseknut, v takovém pifpadé vytahnéte ihned sitovou
zastrcku. Stroj nikdy nesmi byt pouzivan s poskozenym kabelem.

Chraiite kabel! Kabel nesmi byt pouzivan k ucelim, pro které nenf urcen. Kabel nikdy nesmi byt pouzit k
vytazeni zastrcky ze zasuvky. Zastrcku vytahujte vzdy za téleso zastrcky. Kabel musi byt chranén pied
olejem, horkem a ostrymi hranami. Nikdy nepracujte s poskozenym kabelem.

ProdluZovaci kabel / kabelovy navijak. Nez pouzijete kabelovy navijak, aplné ho odvinte a

zkontrolujte, zda kabel neni poskozen. Prodluzovaci kabel a zasuvka museji mit funkénf ochranny vodic.

Pii pfipojovani stroje dbejte na spravny smér otaceni motoru —
viz Sipka (u 400 V).

Skladovani a uadrZba

V pfipadé, Ze stroj neni del§i dobu pouZivan — stroj nastifkat ochranou proti korozi. Jestlize jsou
opétovné uvadény do provozu stroje s pfevodovym motorem, je tfeba takové stroje ponechat cca 10 — 15
min. bézet s pomalejsimi otackami, aby tak bylo umoznéno rovhomérné rozdéleni oleje.

Peclivé oSetfujte nastroje! Dbejte o to, aby Vase nastroje byly udrzovany vzdy ostré, suché a ¢isté. Tak
bude zarucena bezpeéna a lepsi prace. Vzdy musite dbat pokynt ohledné vymeény nastroji a pfedpisa k
udrzbe.

NepouZivané nastroje uchovavejte v bezpeci! Nastroje, které nejsou delsi dobu pouzivané, museji byt
uchovavany na miste, které je zamcené, suché a je mimo dosah detd.

PouZivejte jen originalni nahradni dily. Pouzivané mohou byt jen origindlni ndhradni dily Bernardo
nebo vyrobcem uznané dily. Pouzitf jinych dila mze mit za nasledek vznik riznych nebezpedi. Kromé
toho tim zanikaji Vase garancni naroky.

Opravaiské prace museji byt provadény odborniky! Dbejte o to, aby opravaiské prace provadeéli jen
vyskoleni odbornici nebo odborna dilna.

POZOR!!!

I pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich piedpisi existuje urcité zbytkové riziko: napf.
nebezpedi zranéni pii dotyku nastroje, pfi zpétném razu obrobku nebo nebezpedi
vychazejici z odmrsténych kovovych tifskach.

Obsluhujte stroj vzdy svédomité a pozorné, abyste predesli skodam jak na Vasem zdravi, tak také
poskozenf stroje.



Specifické bezpecnostni pokyny pro vrtaci stroje

=  Nikdy nestoupejte na stroj. Pokud by se stroj v disledku toho pfevratil, mohlo by dojit k- vaznym
urazum. Ke stoupani na velké stroje pouzijte vhodny zebifk nebo pracovni plosinu.

= Odstrante zbytky (napf. nastroj, kovové odpady apod.) které se nachazi na pracovnim stole jesté pied
spusténim stroje. Obrabéjte pouze kovové materidly s hladkym povrchem.

= Vrtak musi byt v upinacim pouzdfe pevné upnut.

=  Pfiprava vhodného nastroje — Pouzivejte pouze vhodné nastroje pro material, ktery budete
obrabét. Ujistéte se, ze nastroj je v nastrojové upince spravné fixovan.

= Ujistcte se, ze obrobek pfed pocatkem obrabéni je fadné upevnén na obrabécim stole. Nedotykejte se
nikdy obrobku rukou, kdyz vrtate. Nezpracovavejte nikdy materialy, u kterych si nejste jisti, ze jsou

pevné na pracovnim stole upevnény. Zajistéte pozici obrobku tak, aby nedochazelo k vrtan{ do
pracovni desky stolu.

* Zména sméru otacek vietene — Nikdy neménte smér otdcek béhem procesu vrtani, toto provadéjte
pouze za klidu stroje. Pfima zména sméru otaceni je mozna jen pii fezani zavitt pii malych otackach.
=  Otacky vietene — Pouzijte takové otacky vietena, které jsou vhodné pro piislusnou praci a ptislusny
material. Stroj ma mit, pfedtim nez se dostane do zabéru, dosazenu plnou rychlost. Nikdy neuvadéjte

stroj do chodu (vrtani/frézovani), jestlize nastroj jiz doléha pfimo na obrobek. Néstroj ved'te
k obrobku rovnomérné, nikoli trhavé.

*  Vyménte poskozené ¢i tupé nastroje. Zabranite tim moznym zranénim.

= Abyste odstranili kartacem zbytky materialu nebo tiisky, vypnéte nejdifve stroj. Difve nez se vzdalite
od stroje, odpoijte jej od proudového okruhu, odstrafite nastroje a vycistéte pracovni sttl.

»  Ujistéte se, ze pracovni stul a vrtaci hlava je pevné upnuta pied zahdjenim prace vrtanim.
= Rad'te vrtaci rychlosti pouze za klidového stavu stroje (vyjimkou jsou pouze vario-vrtacky)

» Pied otevienim krytu femene se ujistéte, Ze stroj je vypnut a je ve stavu uplného klidu. Po zméne
rychlosti kryt opét uzaviete a zajistéte piisroubovanim.

=  Pozor, nastroj se mize pii procesu obrabéni zahtat. Nebezpedi spaleni!l!

. Pozor, pii nekterych obrabecich postupech mize vznikat vysoka hladina hluku (viz vSeobecné
bezpecnostni pokyny ,,Ochrana sluchu®).

=  Nepouzivejte zadné vrtaky, které jsou delsi nez 175 mm, nebo které vyc¢nivaji z vrtactho pouzdra o
vicenez 150 mm.

*=  Nepouzivejte frézovaci vlozky, obrazeci kotoucové noze nebo jiné nastavce kromé vrtaku.

=~ Pfed kazdym spusténim stroje se ujistéte, Ze ve stojanu je upevnéna vrtaci hlava a stil je na suportu
zajistén.

= Pfedtim nez zacnete pracovat/=vrtat vyckejte, dokud vieteno nedosahne své plné otackové rychlosti.




POZOR !!!

Urazy casto vznikaji nepozornosti nebo nedostate¢nou znalosti stroje. Obsluhujte proto stroj pozorné,
abyste minimalizovali riziko zranéni. Jestlize nedodrzujete bezpecnostni pokyny, pak se riziko trazu
mnohonasobné zvysuje.

Stanoven{ bezpecnostnich pokynt pro zachazeni se strojem nemuze byt uplné, protoze kazdé pracovni
prostiedi je jiné. Nezavisle na tom musi byt vzdy v popfed{ bezpecnost obsluhujictho. Nedbalé zachazeni
se strojem muze obsluhujicimu zptsobit Uraz, nebo vést k poskozen{ stroje nebo pifslusenstvi, nebo ke
$patnym pracovnim vysledkam.

Ostatni rizika u vrtacich stroju

I pfes dodrzovani veskerych vyse uvedenych bezpecnostnich pokyni a pies odborné provadénou obsluhu stroje,
zastavaji zde stale jesté urcita rizika, na kterd bychom chtéli v nasledujici ¢asti tohoto navodu rovnéz také upozornit:

Osobni ochranna prostfedky pro praci na stroji:

®  Prace bez pouziti ochrannych bryli mize mit za nasledek poranéni o¢i v dusledku odletujicich ¢astic.
®  Prace bez pouziti ochrany sluchu mize nepfiznivé pusobit na sluchové organy.

Kontakt s ¢astmi stroje, které se nachdz{ ,,pod proudem®, muze vést k poranénim zptasobenym elektrickym
proudem.

Obrobky, pfipadné jejich ¢asti, ,,povalujici se” kolem mohou zputsobit vazna poranéni.
Jako dasledek nedostate¢ného chlazeni motoru hrozi nebezpeci vzniku pozaru.
Stroj nechte uvést do provozu odborné vyskolenym personalem.

Prace s ohném a horké prostiedi pfi ukotvovani stroje mohou za nepiiznivych okolnosti zpusobit pozar nebo
vybuch.

Rotace vietene nebo pohyb stolu mehou zptsobit zhmozdéniny nebo zranén{ bodného charakteru.

V dusledku rotujiciho vrtaciho vietene muaze dojit k zachyceni a navinuti volnych casti odévu, rozvolnénych vlasa,
ptipadné nepfimetfené dlouhych $atki nebo salt.
V piipadé ru¢ni vymény nastroje muze dochazet k poranénim fezného nebo bodného charakteru.

Vrtaci prace na malych obrobcich, které nejsou upevnény, mohou zptsobit poranéni prsti na rukou, pfipadné
zpusobit i poranéni hornich koncetin....................

Udrbéiské a opravarenské prace provadéjte jen s CE-ovéfenymi nastroji (neposkozenymi nastroji).

Pri provadeéni vyse zminénych ddrzbatskych praci pouzivejte vhodné prostiedky pro bezpeéné dosazeni hornich ¢asti
stroje (zebfiky, zdvihaci plosiny), zabranujici moznym drazam.

Upozornéni:

Pamatujte vzdy na to, Ze pii obsluze kazdého stroje vznikajf urcitd ,,zbytkova“ rizika. Proto je tieba pfi kazdé
pracovni ¢innosti, i u téch nejjednodussich postuptl, pracovat velmi opatrné. Za svoji bezpecnost nesete
odpovédnost jen Vy sami!




Technicka data

Max. vrtaci vikon 32 mm

Upinaci hlavi¢ka pro vrtak 1-16mm /B 18
Morse-kuzel MK 4

Rychlost oticek vietene (18) 80 — 2130 ot./min
Dosah 255 mm

Otacive ulozeny vrtaci stal 360°

Vzdalenost vieteno-sttl (max.) 750 mm

Vzdéilenost vieteno/podlahova 1220 mm

deska

Zdvih pinoly 120 mm

Primér stojanu 92 mm

Velikost stolu / velikost T-drazky 445 x 410 mm / 18 mm
Podlahova deska 380 x 335 mm

Vykon motoru S1 100 % 0,75 / 1,5 kW (400 V)
Piikon motoru S6 40 % 1,1 /2,2 kW (400 V)
Rozméry stroje (B xT x H) 460 x 900 x 1730 mm
Hmotnost ca. 125 kg

Rozsah dodavky

Vrtaci hlava

2x sloupec s ptirubou
Drtzeni stolu

Vrtaci stal

Zakladna stroje

1O B N N R

Prislusenstvi (v oddélené bedn¢)

1 Vrtaci hlavicka s klickou
2 Upinacf trn a svéraci kuzen (jen pro CH 16 (F) N
3 Paka posuvu
4 Paka pro vyskové nastaveni , drzenf stolu
5 Stahovaci svornik, drzeni stolu
6 Stahovaci svornik, vyloznik
7 4x drzadla a $rouby
8 4x-srouby a piilozné odlozky, pfiruba
9 Inbus-kli¢ (3 mm, 5mm)
4 6
l 7 . .
5
s O 00
1 2 9




Predpisove pouziti stroje
Tento stroj je urcen jen pro pouziti v uzavienych prostorech (teplota mezi 0° az 25°C).

Tento stroj slouzi k vrtan{ kova, plastt, dfeva apod. Ke zpracovani nejsou vhodné materialy, jako jsou
elastické umelé hmoty (guma), snadno zapalné materidly (magnesium) nebo materialy
s podobnymi vlastnostmi.

Pozadavky kvalifikace obsluhy

Doprava: Transport sméji provadét jen osoby, které maji kvalifikaci pro zachazeni se
zvedacimi zaf{zenimi a mohou provadét zabezpeceni nakladu na vozidle.

Obsluha: Stroj smi obsluhovat odborny persondl, ale také zaskoleny pomocny personal, ktery
je dobfe seznamen s pfedpisy pro predchazeni trazim a se zakladnimi znalostmi
obrabéci techniky. Obsluhujici musi byt znaly jazyka Navodu k obsluze.

Pokud obsluha hobby stroje nema dostate¢né odborné znalosti, naléhave
doporucujeme, aby si je osvojil napt. z odborné literatury. Tento navod k obsluze
predpoklada vyse uvedené odborné znalosti.

Cisténi: Pro cisténi nejsou potfebné specialn{ znalosti stroje. Pouze zakladni znalosti
predpist pro pfedchazeni draziim a znalost vyskytujicich se necistot a
pouzivanych disticich substanci.

Opravy: Opravy na stroji smi provadét pouze vyskoleny technik, zimec¢nik nebo podobné
kvalifikovany personal. Prace na elektrickém zafizeni smi vsak provadét jen
kvalifikovany odborny elektrikai nebo pracovnik se srovnatelnym odbornym

vzdélanim.
Demontaz: Musi byt provadéna zamecnikem.
Likvidace: Likvidaci:musi provadét pracovnik s povéfenim pro zachdzeni s odpady.

e pfi likvidaci se musi vyprazdnit olej

e maziva a problémové latky museji byt zlikvidovany (vyskyt viz ndvod k
osetfovani)

® stroj a piislusné problémové latky museji byt likvidovany podle narodnich
predpist

o clektrické vybaveni stroje musi byt likvidovano jako elektronicky srot a veskeré
kovové ¢asti stroje pfedany k recyklaci.




Transport

Stroje jsou zakaznikim odesilany fadné zabalené. Vsimnéte si prosim znacek na obalu (specialné pro
spravné umisténi past). Kdyz zvedate stroj, nesmi stat ,,hlavou dola“ nebo byt v sikmé poloze. Pasy
jefabu maji byt umistény kifzem.

K odstranéni obalu stroj nadzvednéte pomoci vysokozdvizného voziku (obr. 1).

Zajistéte vSechny rukojeti pfed tim, nez budete zvedat stroj a mezi lana a stroj vlozte mékky material,
abyste tak zabranili poskozeni stroje a natéru.

K nadzvednut{ stroje pouzijte pevna lana a pasy s odpovidajici nosnosti a v bezvadném stavu (ddaje k
hmotnosti stroje naleznete v Technickych datech). Béhem transportu dbejte na rovnovahu (obr. 2).

&
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Vybaleni

1. Stroj vybalte az bezprostiedné na mist¢ urceném k jeho postavent.
2. Odstrante pfislusny obalovy materidl.

3. Uvolnéte fixacni $rouby, jestlize byly na stroji transportni pojistky.
4

Vyberte pracovisté tak, aby bylo suché, dobfe osvetlené a kolem ného dostatek prostoru pro
obsluhu.

5. Pouzijte vhodné zvedaci nastroje pro vyzvednuti stroje z obalu (hmotnost viz Technicka data).
Nezvedejte stroj za pinolu. Nez stroj nadzvednete, dejte pozor na rovnovahu (viz body zavésu).

6. Vydistéte vSechny nakonzervované plochy jemnym rozpoustédlem, kerosinem nebo naftou.
Nepouzivejte fedidla laka ani benzin. To by poskodilo lakované plochy. Vycisténé povrchové
plochy napust’te motorovym olejem 20W.

7. Obalovy material zlikvidujte podle narodnich predpist.
Stroj vybalte bezprostfedné blizko u mista, kde bude provozovan.

o

Montaz stroje

Instalace

Stroj musi byt umistén na solidni / pevny a rovny ziklad a pfisroubovan (vyjimkou jsou stoln{ vrtacky,
které nemusi byt pfisroubované). Podle kvality podlahy musi byt pouzito odpovidajici ukotveni do
podlahy. U stolnich vrtacek dbejte na dostatecnou nosnost stolu.

Jestlize Vam byl dodan stroj s podstavcem, pak musi byt nejprve podstavec pfisroubovan k podlaze a
potom stroj k podstavci (stabilita).

Dbejte vzdy na dostate¢né osvétleni pracovisté podle narodnich predpist (v budove).
V bezprostiedni blizkosti stroje se musi nachazet zasuvka nebo musi odborny elektrikat s pifslusnym
opravnénim provést kabelovy rozvod.

Dbejte prosim, aby vzdalenost ke sténé byla Y2 metru a dopfedu 1 metr, nebo se fidte podle nejvétstho
zpracovavaného obrobku. Do 1 2 m se nesmi nachazet jiné pracovisté nebo dopravni cesta.

P1i uvadeni stroje do provozu pamatujte prosim na to, aby byl na svém mist¢
obrobek a skfifika s nastroji, dale také zéna pro pfislusenstvi a udrzbu a
rovnéz oblast pracovni. Stroj nestavte do blizkosti stény ani jinych stroji
nebo predmeéti. Vzdy pamatujte na to, abyste pro svou praci méli k dispozici
dostatek mista a nebyli jste omezovani nebo ohrozovani (napf. odletujici
ti{sky) jinymi v okoli se nachazejicimi stroji.
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Elektrickeé pripojeni

Privod elektrické energie ke stroji nechte nainstalovat odbornikem v oboru elektro.

Na zéstrcce ani ostatnich ¢astech kabelovych rozvoda neprovadéjte zadné upravy nebo zmény.

Stroj musi byt dostatecnym zptusobem uzemén, aby bylo vylouceno nebezpedi elektrického soku. Stroj je dodavan
s uzeménou zastrckou.

Pouziti prodluzovaci $fitry/kabelu maze mit za nasledek pokles napét, coz omezit vikonovou kapacitu stroje. V
piipadé potieby pouzivejte pouze neposkozené a prodany piipad vhodné prodluzovaci kabely. Pouziti prodluzovaci
snary, jejiz délka cini vice nezli 15 m se nedoporucuje.

Montaz

1. Na zakladnu stroje namontujte stojan. Nejprve najdéte takovou polohu,
aby se kryly otvory ve stojenu s otvory v zakladné stroje a poté
sesroubujte stojan se zakladnou pomoci ¢tyf sroubt s pouzitim podlozek.

2. Na stojan namontujte vrtac stal. Odstrante
manzetu a vyndejte ozubeny hieben.
Namontujte drzak stolu spolu s ozubenym
hfebenem (viz. na obr. vlevo) a manzetu (obr.
Vpravo).

3. Na drzak stolu namontujte nastavovaci paku
se stavécim Sroubem (viz. obr. vlevo. Dale
namontujte do drzaku stolu svéraci sroub (na
obrt. vpravo).

4. Vrtaci hlavu vyzvednéte opatrné nad stojan a pak ji na stojan stejné tak
opatrné nasunte. Vrtaci hlavu vyrovnejte v souladu se stolem a se zakladnou
stroje. Vrtaci hlavu pak zajistéte tim zplisobem, ze z pravé strany vlozite do
vrtaci hlavy stavéci Srouby a tyto Srouby poté pomoci Inbus klice pfitahnete.
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5. Na konce piky nasad’te nasad’te drzadla/=rukojeti a piku, slouzici k posuvu
vietene, namontujte.

6. Montiz uchytného trnu a vrtactho sklic¢idla/=hlavicky

Jeste predtim nez na vrtacf hlavu namontujete vrtaci skli¢idlo a dchytny trn,
ociststéte plochy, které spolu vzdjemné pfichazi do kontaktu ¢isticim
prostfedkem neobsahujicim petrolej, napt. lihem nebo fedidlem na barvu.

Rozevfete celisti vrtaciho sklicidla, coz provedete otac¢enim klicky proti
sméru hodinovych rucicek, a to az na zarazku/=doraz. Na vrtaci stul polozte
dfevénou desticku, abyste vrtaci sklicidlo chranili.

7. Kyt klinového femene

Na hornf ¢ast krytu klinového femene namontujte drzadlo a sroub.
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Serizovani/nastavovani

Vrtaci stal

a. VvSkové pfestaveni stolu

Povolte svéraci sroub a stil pfemistéte do Vami pozadované vysky, toho dosahnete oti¢enim paky nasazené
v drzaku stolu.

Paka

b. Kruhovy pohyb stolu (360°)

Uvolnéte svéraci sroub stolu, stolem pootocte do pro Vas vyhovujici polohy a poté svéraci svornik opét pfitahnéte.

Svéraci svornik/sroub

.

Nastaveni hloubky vrtani

e  Vrtak pfemistéte do pozadované vrtaci hloubky a matici zasroubujte smérem dolu. Jestlize se matice nasledkem
vibraci pohybuje, pfemistéte k nf doli i'druhou matici a matice vzajemné ,,zakontrujte” tak, ze spodni matici
piidrzite a horn{ matici k ni pfitahnete.

e  Povolte svéraci svornik, nastavte pozadovanou vrtaci hloubku a svéraci svornik opét pevné pfitahnéte.




Nastaveni otacek, pripadné nastaveni klinového femene

e  Odstrante kryt klinového femene a na obou strandch povolte napinaci paku (¢.1) a matici (€. 3).

e  Zvolte Vami pozadovany pocet oticek a nastavte do spravné polohy klinovy femen.

e Poté klinovy femen vypnéte, coz provedete pakou (¢.4), a opctovné pfitahnéte matici (¢.3), pfipadné napinaci
paku (¢.1).

Napéti pruziny

Napéti pruziny pinoly je tfeba nastavit tehdy, jestlize se pinola vraci piili§ rychle nebo naopak pfilis pomalu.
Drizky/ zitezy zarazky nastavte do nejspodnéjsi polohy a zajistéte je klicem, abyste zabranili ndhlému
pohybu/=padu pinoly smérem dolt, jakmile bude napéti pruziny nastaveno.

2. Do spodniho zitezu (A) keytky pruziny (B) zasunte/vlozte $roubovik a tento Sroubovik pfidrzujte,
zatimco drazky povolujete a odstranujete.

3. Sroubovikem otacejte opatiné proti sméru hodinovych rucicek, dokud nedojde k zaskoceni do
nasledujictho zafezu.

4. Upevnéte vnitini drazku (C) pomoci klice. Nepfitahujte ji pfilis, aby nedoslo k pfilisnému omezeni pohybu
pinoly.

5. Piestavte zafezy zarazky do nejhofiejsi polohy a zkontrolujte napéti, a to tim zptsobem, ze budete
pohybovat pakou posuvu. Jestlize tahova sila nenf jest¢ dostate¢na, opakujte postup podle boda 2 — 4.

6. = Zkontrolujte a pfezkousejte pohyb pinoly — jestlize se odpor zda byt pfilisny, drazky o néco uvolnéte.




Uvedeni do provozu

Nasazeni vrtaku

e spinacem nastavenym na ,, rozevrete Celisti sklicidla hlavic¢

Se sp t \¢ OFF« te Celisti sklicidla hlavicky
pomoci ,.klicky“. Abyste celisti otevfeli, otacejte proti sméru hodinovych
rucicek.

Vrtik zasufite dostatecné hluboko, aby byl v upinaci hlavicce dobie
upevnén, ne vsak piilis hluboko, aby se upinaci hlavicka nedostala do
kontaktu s odlehcovacim sroubovicovym vybranim vrtaku.

Dbejte na to, aby byl vrtak ve sklicidle dostfedné upevnén (,,nehazel®).
Abyste vrtak do celisti sklicidla upevnili, otacejte klickou ve sméru
hodinovych rucicek

Pozor: Aby se zabranilo tomu, ze bude upinaci klicka béhem spousténi stroje ndhle odmrsténa, pamatujte a
nezapomernite na to, aby tato byla po kazdé vymén¢ odstranéna jeste dffve, nez dojde ke spusténi stroje™.

Polohovani obrobku

Aby se zabranilo nebezpedi, ze obrobek bude béhem obrabéni odmrstén,
umistéte jej vzdy proti LEVE strané stojanu.

Aby bylo umoznéno optimalni obrobeni praveé obrabéného obrobku, polozte na
vrtaci stal vzdy dfeveény $palik, prkno nebo preklizku

Pouziti svéraku

Jestlize jsou obrabény obrobky o malé velikosti, nez aby mohly byt pfitisknuty ke stojanu, upnéte je pomoci svéraku.
Pouzity svérak mus{ byt k vrtacimu stolu upevnén pomoci svérek nebo sroubt, aby se zabranilo moznym
nebezpecim.
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Udrzba

Dulezitym pfedpokladem pro bezporuchovy a bezpecny provoz, pro dlouhou zivotnost stroje a vysokou
kvalitu vyrabénych produkta je odborna a pravidelna adrzba.

Ochrana Zivotniho prostfedi

Dbejte na to, aby pfi praci na vrtaci hlavé byla pouzita jimaci nadrz, ktera bude dostatecné velka pro
zachycované mnozstvi kapaliny. Dale je tfeba dbat na to, aby do zemé neunikaly zadné oleje a kapaliny.

Jestlize kapaliny nebo oleje pfesto unikly, pak je ihned odstranujte vhodnym prostredkem absorbujicim
olej a dbejte na to, aby byly zlikvidovany podle narodnich pfedpist pro ochranu Zivotniho prostfedi.

Mazani

Vsechna loziska jsou vjrobcem dodana jako samomazna a nevyzaduji dalsi mazan.
Mazte vsak pravidelné vedeni pro pfestavovani vysky stolu, drazky vietene a ozubeny hieben.

Udrzba
Cas od ¢asu odstrafite prach, ktery se nashromazdi v motorovém prostoru.

Pouziti vhodnych strojnich voski na stdl a stojan zabrani vzniku nezadouci koroze na téchto dilech, a téz
napomaha udrzovat stroj v optimdln{ ¢istote.

Pokud piktogramy na stroji jsou jiz necitelné, musi byt nahrazeny novymi.

Intervaly udrZby:

tydné
- Stahovaci $rouby — napéti klinového femenu:
- Zkontrolujte stav svéracich sroubt pro napinan{ klinového femene. Tyto by mély byt vzdy,
vpravo a vlevo na vrtaci hlavé, pevné pfitazeny.
- Napétf klinového femene — klinovy femen musi byt v kazdém piipadé spravné napnut.
mésicné

= Stojan vrtacky a zubova ty¢ - naolejovat
- Stojan vrtacky je tfeba pravidelné olejovat komerénimi oleji.
- Zubovou ty¢ je nutno pravidelné promazat béznymi mazacimi tuky (napt.: tuk na kluzna
loZiska).

VZdy 1x za pul roku

- Vizualn{ prohlidka stavu klinového femene na hlavé vrtacky.
- Zkontrolujte klinovy femen na vrtaci hlave z hlediska jeho opotiebeni a porovitosti.

= Prezkousen{ stavu elektroinstalace
Zkontrolujte stav vSech prvka stolni ¢i sloupové vrtacky zhlediska stavu elektrotechnické vybavy.
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V pfipadé potieby

= Nastaven{ pruziny pro vraceni vietene
- Ob¢ matice je tfeba u pouzdra uvolnit oticenim proti sméru hodinovych rucicek o ccajednu
¢tvrtinu otacky. V zadném piipadé matice kompletné nevysroubovavejte.
- Drzte pouzdro v jedné ruce a druhou rukou ji lehce vytahnéte ven.
- S pouzdrem pruziny musi byt tak dlouho pootaceno, az dojde k tomu, ze koli¢ek zapadne na
dalsi zatez.

Upozornéni: Pokud chcete zvysit napéti pruziny, pak tocte ve sméru hodinovych rucicek, pokud naopak
chcete napétd snizit, otacejte proti sméru hodinovych rucicek. Ulozeni pruziny v pouzdru musf byt spravné
provedeno, teprve poté je mozno opétné dotdhnout uvolnéné srouby. Pomocf 2. matice ,,zakontrujte 1.
matici. Pouzdro pruziny pro vracen{ vietene nesmi byt v zidném piipadé pfi dotahovani matic
poskozeno.

Cisténi

Cisténi: K ¢istént je nejlépe pouzit vhodny hacek pro odstranéni tiisek. Necistéte nikdy stroj pomoci
tlakového vzduchu - odlétajici Spony Vas mohou zranit. Cistéte vSechny dily peclive suchym rucnikem.

Cistici prostfedky: Cistéte viechny nakonzervované plochy lehkymi rozpoustédly ¢i neagresivnimi
cisticimi prostiedky, ¢i petrolejem nebo naftou. Nepouzivejte zasadné fedidla ¢i benzin. Tim muze dojit
k poskozeni lakovanych ploch. Je rovnéz vhodné povrch dale osettit s 20 W motorovym olejem.
Odmastéte stal a sloup nékterym béznym odmast'ujicim prostiedkem. V zadném piipadé nepouzivejte
fedidla nebo vodu.

Odejméte kryt pohonu. Vy¢istéte vSechny dily a promazte je nasledovné nékterym vhodnym tukovym
mazivem (viz kapitola udrzby)

Naneste tenkou vrstvu ochranného vosku na stal a sloup, ¢imz zabranite vzniku mozné koroze.

Likvidace

= Prilikvidaci stroje musi byt veskery olej ze stroje odstranén.

= Odstranény musi byt rovnez vsechny mazaci ¢i nebezpecné latky (viz uvod do ddrzby)

= Stroj samotny, jakoz i vSechny problematické latky musi byt zlikvidovany dle piedpist té zemé, ve
které bude stroj likvidovan.

= Elektrické vybaveni stroje je nutno povazovat jako elektronicky srot a dle toho jej i likvidovat.
Dalsi kovové ¢asti stroje podléhaji nasledovné recyklaci.
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Odstranéni zavad

Zavada

Hlasité pracovni zvuky

Vrtak se silné zahfiva

Vrtak ,,uhyba® a nevytvari
kulaty otvor

Obrobek se na spodni

hrané vrtaného otvoru tiepi

Obrobek se otadi spolecné
s vrtakem

Vrtak se v obrobku
,,zasekava“

Vrtak pracuje narazovité,
piipadné pfi praci vytvati
,»Vejcovity™ tvar

Zpétny navrat vietene je
bud’ velmi rychly, nebo
piilis pomaly

Sklicidlo se neda umistnit
do vietene

MozZna pfic¢ina

1) Spatné napnutf klinového
femene

2) Suché vieteno

3) Uvolnény pohon vietene

4) Uvolnény pohon motoru

1) Spatné navolené otacky

2) Ttisky zuastavaji ve vrtané dife,
nejsou ,,vyhazovany*.

3) Tupy vrtak

4) Prilis pomaly posuv

5) Nedostatecné chlazeni - mazani

1) Tvrda mista v obrobku, fezné

btity nebo fezny uhel nejsou stejné.

2) Vrtak je ohnuty
1)Neni pouzita zadna podlozka
pod obrobkem

1) Obrobek neni spravné upnut

1) Vrtak je obrobkem svirin nebo
je pfilis rychly posuv

2) Nespravné napnuti klinového
femene

1) Ohnuty vrtak

2) Nadmerné opottebena
vietenova loziska

3) Vrtak je $patné uchycen ve
sklicidle

4) Je Spatné namontovano sklicidlo
Spatné napnutf vratnych pruzin

V zavitech sklicidla ¢i piip. vietene
se nachaz{ necistoty, mazaci tuk

nebo olej

Odstranéni

1) Nastavte spravné napnuti

2) Promazte vieteno

3) Zkontrolujte dotazen{ stavéci
matice u pohonu, pfipadné ji
dotahnéte.

4) Dotahnéte sefizovaci Srouby u
nahonu

1)Zmente otacky

2) Pravidelneé vyjizd¢jte vrtakem ven
z vrtaného otvoru a tifsky odstrante
3) Naostfete vrtak

4) Zrychlete posuv

5) Promazavejte vrtak
1) Naostfete pravné vrtaci nastroj

2) Vymeénte vrtak
1) Pouzijte podlozku

1) Upnéte obrobek spravné
1)Zkuste obrobek podepiit nebo
spravné upnout

2) Nastavte spravné napnuti femene

1) Nasad'te rovny vrtak
2) Vymeénite loziska

3)Vrtak upnéte do sklicidla spravné
4) Sklicidlo namontujte spravné

Nastavte spravné napnut{

Vydistéte zavity pomoci béznych
cissticich prostfedkt pro domacnost.
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Seznam nahradnich dilu
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Part No. Popis Part NO Popis
1 Zakladna 42 Pryzovy doraz
2 Pfirubovita zakl. sloupu 43 Téleso
3 Pérova podlozka 44 Upevnovaci Sroub
4 Sestihranny $roub 45 Sroub
5 Zubovy hfeben 46 Pojistny krouzek
6 Ocelova trubka 47 Packa
7 Klika 48 Sroub
8 Sestihranny $roub 49 Kolik
9 Pojistny krouzek 50 Ukazatel hloubky
10 Kolik 51 Vystraha
11 Sestihranny $roub 52 Sroub
12 Pérova podlozka 53 Spinac
13 Stal 54 Terminal
14 Stupnice 55 Spinaci skfin
15 Kolik 56 Sroub
16 Drzak stolu 57 Sestihranna matice
17 Uhlova stupnice 58 Pruzina
18 Kolik 59 Kryt pruziny
19 Paka zajisténi stolu 60 Matice
20 Ozubené kolo 61 Plocha podlozka
21 Zavrtny Sroub (,Cervik®) 62 Pérova polozka
22 Krouzek 63 Nymbus Sroub
23 Sroub 64 Odleh&ovaé pnuti
24 Sroub 65 Nymbus $roub
25 Kryt kliky 66 Spinac
26 Nymbus Sroub 67 Plocha podlozka
27 Rukojet paky 67A Plocha podlozka
28 Rameno paky 67B Sestihranna matice
29 Krouzek 68 Pojistny krouzek
30 Pérovy kolik 69 Kuli¢kové lozisko
31 HFidel pfenosu pohybu 70 Pryzova podlozka
32 Upevnovaci Sroub 71 Pérovy kolik
33 Ukazatel hloubky 72 Objimka vietene
34 Stupnice hloubky 73 Klinek
35 Kolik 74 Kulickové lozisko
36 Pérovy kolik 75 Veteno
37 Upevriovaci Sroub 76 Kuzelova vlozka
38 Nastavovaci kolik 77 Deska upevnéni motoru
39 Sestihranny Sroub 78 Kli&
40 Kolik 79 Sborek chranice
41 PryZova podlozka 79-1 Sestihranna matice
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Part No. Popis Part NO Popis
79-2 Sroub 96 Kolik
79-3 Ptidrzné pouzdro 97 Bezpecnostni piicel
79-4 Vratna pruzina 98 Sroub
79-5 Sestihranny $roub 99 Plocha podlozka
79-6 Support 100 Zména rychlosti
79-7 Sroub 101 Kulickové loZisko
79-8 Sestihranna matice 102 Remenice
79-9 Pan Head screw 103 HFidel femenice
79-10 Sestihranna matice 104 A-Femen
79-11 Sestihranny $roub 105 Motor Femenice
79-12 Kryt 106 Sestihranny $roub
79-13 Sroub samofezny 107 Sestihranny $roub
79-14 Kryt 108 Plocha podlozka
79-15 Kfidlova matice 109 Nastavovaci hridel
80 Sborek krytu 110 Plocha podlozka
80-1 Horni kryt 111 Hridel
80-2 Dolni kryt 112 Sestihranny $roub
80-3 Spojovnik 113 Plocha podlozka
81 Sroub 114 Deska upevnéni motoru
82 Plocha podlozka 115 Sestihranna matice
83 Kabelova svorka 116 Sestihranna matice
84 Plocha podlozka 117 Sestihranny $roub
85 Pérova podlozka 118 Plocha podlozka
86 Sestihranna matice 119 Pérova podlozka
87 Tovarni stitek 120 Sestihranna matice
88 Pojistny krouzek 121 Motor
89 Kulickové lozisko 122 Plocha podlozka
90 Distanéni vioZka 123 Sestihranna matice
91 Kulickové loZisko 124 Stitek motoru
92 Drazkova hridel 125 Proudovy kabel
93 Remenice hfidele 126 PryZzovy nastavovac
94 A-femen 127 Blokovaci linie
95 Sroub
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Zarucni podminky
1. Zaruéni doba ¢inf 24 mésict od dodani stroje.
2. Zaruka zahrnuje odstranéni vSech nedostatkd, které narusujf fadnou funkci stroje.

3. Pii narocich ze zaruky se prosim obrat’te na Vaseho odborného prodejce s podrobnym pisemnym
popisem zavady.

4. Poskytnuti zaruky a tim i zaruka zanikd tehdy, jestlize byl koupeny predmét zménén tietf stranou
nebo vestavbou dilt ciziho puvodu, a §koda vznikld na zakoupeném pfedmétu je v pficinné
souvislosti s touto zménou. Poskytnuti zaruky a zaruka dale zaniké pfi nedodrzeni pokynu
dodactho zavodu, které se tykaji oSetfovani{ a udrzby zakoupeného pfedmétu. Vyloucena jsou dale
poskozeni, kterd vyplyvaji z neodborného nebo nedbalého zachézeni.

5. Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravarské prace provadény odbornymi firmami, naklady na
na takové opravy nese zakaznik.

Dotisky, reprodukce celého nebo ¢asti tohoto navodu k obsluze jsou dovoleny jen s pisemnym souhlasem
firmy PWA Gmbh
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PWA HandelsgmbH

CE-prohlaseni o shodé, platné jen pro némecky mluvici zemé

Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9

bernardo@pwa.at

www.bernardo.at

CE - KONFORMITATSERKLARUNG
Certificate of Compliance

nach

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang IT Teil 1A

according to

Directive 2006/42/EC, Annex Il Part 1 A

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sémtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine

verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machines meet the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die Technische Dokumentation wird
verwaltet von:
The technical documentation is managed by:

Bezeichnung der Maschine:

Product:

Maschinentype:

Type:

Baujahr:

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized European standards:

Ort/ Datum:

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie
A-4020 Linz

Bohrmaschine
Drilling machine
B 610 Pro

ab Mai 2011

EN ISO 12100-1:2009

ENISO 12100-2:2009

EN 60204-1:2006; EN 349:2008
EN ISO 13850:2006

ENISO 13857:2008

Linz, 31.05.2011

PWA_n[-IandelsgmbH
Nebingerstrgfie 7a, A-4020 Linz

Bernhard Pintdeus, Geschiftsfithrer
Bernhard Pipdeus, Manager




PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EINBAUERKLARUNG - fiir unvollstindige Maschinen

Declaration of Incorporation - for partly completed Machinery
nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1B
according to
Directive 2006/42/EC, Annex IT Part 1 B

Hiermit erkliaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung sdmtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und  Gesundheitsanforderungen ~ EG-Richtlinie  entsprechen: = 2006/42/EG;
ausgenommen Punkt 1.7.4 , Betriebsanleitung in Léndersprache. Weiters entspricht die Maschine
2006/95/EG und 2004/108/EG. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erklérung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declair that the following machine meets the essential health and safety requirements
of the following EC Directives: 2006/42/EC; exception of item 1.7.4. "Instructions to countries
language." Further meets the Machine 2006/95/EC, 2004/108/EC. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the certificate validity.

Die spezielle technische Dokumentation gemif PWA HandelsgmbH
Anhang VII Teil B wurde erstellt und wird Nebingerstrafie 7a
verwaltet von: A-4020 Linz

The special technical documentation according to

Annex VII Part B was created and is managed by:

Die Spezielle technische Dokumentation wird auf begriindetem Verlangen nationaler Stellen in
elektronischer Form iibermittelt. Die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvoll-
stdndigen Maschine bleiben hiervon unberiihrt.

The special technical documentation shall be provided at reasonable request national throws in
electronic form. The commercial trade mark rights of the manufacturer of the incomplete machine
are not affected.

Bezeichnung der Maschine: Bohrmaschine
Product: Drilling machine
Maschinentype - Type: B 610 Pro
Baujahr - Year of manufacture: ab Mai 2011

Angewandte harmonisierte Normen - Applied harmonized European standards:
EN ISO 12100-1:2009; EN ISO 12100-2:2009; EN 60204-1:2006; EN 349:2008; EN ISO
13850:2006; EN ISO 13857:2008

Ort/Datum: Linz, 31.05.2011

PWA HandelsgmbH
Nebingerstrafie 7a, A-4020 Linz

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden: Bernh intleus, Geschiftsfiihrer
Name and Function of the Signatory: Bernhard Pindeus, Manager
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ERSATZTEILANFORDERUNG www.bernardo.at

U Bestellung in Garantie

O Bestellung gegen Bezahlung

O Anfrage Eingangsdatum:
(zutreffendes bitte ankreuzen)

Sehr geehrte Damen und Herren, (P ArIntem)

um eine reibungslose Abwicklung der Ersatzteilbestellungen
gewahrleisten zu kdnnen, bitten wir Sie folgendes Formular vollstindig
ausgefiillt mit einer Kopie der entsprechenden Ersatzteilzeichnung an
uns zu faxen.

Auftragsnummer:

(PWA-Intern)

Mit freundlichen GriRen

Ihr BERNARDO - Team

Firma:

Anschrift:

Telefon / Faxnr.:

Maschinenbezeichnung: Maschinennummer:

Baujahr: Ihr Fachhandler: (unbedingt ausftillen):

Eiir Reklamationen innerhalb der Garantiezeit:

Rechnungsnr.: Rechnungsdatum:

Schadensbericht (unbedingt ausfiillen):

Ersatzteilinummer | Bezeichnung Betriebsanleitung Seite | Anzahl

1

2.

3;

Datum Unterschrift

Unvollistandig ausgefiillte Formulare konnen nicht bearbeitet werden!!!



PWA Handelsges.m.b.H.
A-4020 Linz / Austria, Nebingerstralle 7 a

[T] +43/732/66 40 15 [e] bernardo@pwa.at
[F] +43/732/66 40 15-9 [w] www.bernardo.at



